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Details
 

การ​พิมพ์​สมุด​เล่ม​เล็ก​สั่ง​ทําเปลี่ยน​รูป​แบบ​กะทัดรัด​ที่​พับ​รวม​เล่ม​ให้​เป็น​เครื่อง​มือ​การ​ขาย​
โปรแกรม​งาน​อี​เวน​ต์ คู่มือ​ฝึก​อบ​รม​ แค​ตตา​ล็อก​ หรือ​ของ​ที่​ระลึก​ที่​ใช้​งาน​ได้​จริง​ ก่อน​ขอ​ใบ​เสนอ
ราคา​สําหรับ​สมุด​เย็บ​มุง​หลัง​คา​ ควร​กําหนด​จํานวน​หน้า​ ขนาด​สําเร็จ​ กระ​ดาษ​ อาร์ต​เวิร​์ก วิธี​ตรวจ
ปรู๊ฟ​ และ​กําหนด​ส่ง​มอบ​ให้​เรียบ​ร้อย

ใคร​ได้​รับ​ประโยชน์​สูงสุด​จาก​สมุด​เล่ม​เล็ก​สั่ง​ทํา?↑
ผู้​จัดการ​ฝ่าย​การ​ตลาด​ใช้​สมุด​เล่ม​เล็ก​สําหรับ​แค​ตตา​ล็อก​สิน​ค้า​ ลุ​คบ​ุ๊ก เรื่อง​ราว​แบ​รน​ด์ และ
เอกสาร​แจก​ใน​งาน​แสดง​สิน​ค้า​ ผู้​จัด​งาน​ต้องการ​โปรแกรม​ที่​แจก​จ่าย​ง่าย​และ​สวย​พอ​ให้​ผู้รับ​เก็บ​ไว้​
โรง​เรียน​ โบสถ์​ องค์กร​ไม่​แสวงหา​กําไร​ และ​สมาคม​ต่าง​ ๆ ใช้​สําหรับ​คู่​มือ​ ทําเนีย​บ แบบ​ฝึก​หัด​
และ​ชุด​ต้อน​รับ​ นัก​ออก​แบบ​ ช่าง​ภาพ​ ศิลปิน​การ์ตูน​ และ​ผู้​จัด​พิมพ์​ผล​งาน​ด้วย​ตนเอง​มัก​เลือก​รูป
แบบ​นี้​สําหรับ​ซีน​ พ​อร​์ตโฟลิ​โอ​ และ​ผล​งาน​สร้างสรรค์​ฉบับ​สั้น



งาน​วิจัย​อุตสาหกรรม​ระบุ​ว่า​ แค​ตตา​ล็อก​ นิตย​สาร​ ทําเนีย​บ คู่​มือ​ โปรแกรม​พิธี​การ​ และ​สื่อ​การ
ศึกษา​ เป็นการ​ใช้​งาน​สมุด​เล่ม​เล็ก​ที่​พบ​ได้​ทั่วไป​ใน​กรณี​ต่าง​ ๆ กรณี​การ​ใช้​งาน​สมุด​เล่ม​เล็ก​สั่ง
ทํา[1] ข้อ​กําหนด​ร่วม​ไม่​ได้​มี​เพียง​ “จํานวน​หน้า​มาก​ขึ้น​” แต่​คือ​เอกสาร​รูป​เล่ม​ที่​นําผู้​อ่าน
ผ่าน​สาร​อย่าง​เป็น​ลําดับ​ตาม​ที่​ออกแบบ​ไว้

สมุด​เล่ม​เล็ก​ที่​วางแผน​มา​อย่าง​ดี​ช่วย​แก้​ปัญหา​อะไร​?↑
กอง​ใบปลิว​ที่​วาง​ซ้อน​กัน​ไม่​เป็น​ระเบียบ​ ไฟล์​ PDF ที่​เนื้อหา​แน่น​เกิน​ไป​ หรือ​เอกสาร​พิมพ์​จาก
สํานักงาน​ที่​ทําอย่าง​เร่ง​รีบ​ ก็​อาจ​ทําให้​ข้อความ​ที่​ตั้งใจ​สื่อ​ถึง​ความ​เป็น​มือ​อาชีพ​ดู
กระจัดกระจาย​ได้

การ​ไม่มี​ขอบ​เผื่อ​ตัด​ ภาพ​ความ​ละเอียด​ตํ่า ไฟล์​แบบ​ RGB จํานวน​หน้าที่​ไม่​ถูก​ต้อง​ หรือ​การ
อนุมัติ​พรู​ฟที่​ล่า​ช้า​ อาจ​ทําให้​เกิด​ขอบ​ขาว​ที่​ไม่​ควร​มี​ ภาพ​เบลอ​ สี​ที่​คลาด​เคลื่อน​จาก​ที่​คาด
ไว้​ การ​เข้า​เล่ม​ที่​ไม่​ตรง​แนว​ หรือ​วิกฤต​กําหนด​ส่ง​ที่​หลีก​เลี่ยง​ได้​ แนวทาง​จาก​อุตสาหกรรม​ระบุ
ซํ้า ๆ ว่า​ความ​ผิด​พลาด​ใน​การเต​รี​ยม​ไฟล์​เหล่า​นี้​เป็น​สาเหตุ​ที่​พบ​บ่อย​ของ​การ​ต้อง​แก้​งาน​ใหม่​ ตาม
ที่​ระบุ​ไว้​ใน​ แนวทาง​ความ​เสี่ยง​ก่อน​การ​พิมพ์​.​

ควร​จัดการ​บุ​๊กเล็ตเหมือน​โครงการ​ผลิต​ที่​มี​การ​ควบ​คุม​ โดย​กําหนด​วัตถุประสงค์​และ​ลําดับ​การ​อ่าน
ให้​ชัดเจน​ก่อ​น ​จาก​นั้น​ยืนยัน​ข้อ​กําหน​ด เตรียม​ไฟล์​ PDF พร้อม​พิมพ์​ อนุมัติ​พรู​ฟ ตรวจ​ชิ้น​งาน
ที่​พิมพ์​เสร็จ​แล้ว​ และ​ดูแล​ไม่​ให้​เสีย​หาย​ระหว่าง​การ​จัด​ส่ง

สา​รบ​ัญ

สมุด​เย็บ​มุง​หลังคา​แบบ​สั่ง​ทําคือ​อะไร
ข้อ​กําหนด​ใด​มี​ผล​ต่อ​ความ​อ่าน​ง่าย​และ​ต้น​ทุน
สมุด​เล่ม​หนึ่ง​ควร​เปลี่ยน​จาก​งาน​อาร์ต​เวิร​์กเป็น​เล่ม​สําเร็จรูป​อย่าง​ไร
การ​ตรวจ​สอบ​ไฟล์​ล่วง​หน้า​ช่วย​ป้องกัน​การ​แก้​งาน​ราคา​แพง​ได้​อย่าง​ไร
วิธี​เข้า​เล่ม​และ​เส้น​ทางการ​ผลิต​แบบ​ใด​เหมาะ​กับ​งาน​นี้
ควร​ตรวจ​สอบ​อะไร​บ้าง​ก่อน​รับ​งาน
ผู้​ซื้อ​ควร​จดจําอะไร​ไว้



ขั้น​ตอน​ถัด​ไป​คือ​อะไร

สมุด​เย็บ​มุง​หลังคา​แบบ​สั่ง​ทําคือ​อะไร​ ↑
สมุด​เย็บ​มุง​หลังคา​ทําจาก​แผ่น​กระดาษ​ที่​พับ​ซ้อน​กัน​และ​ยึด​เข้า​ด้วย​ลวด​เย็บ​ตรง​รอย​พับ​กลาง​ รู
ปแบบ​นี้​กะ​ทัด​รัด​ ประหยัด​สําหรับ​เอกสาร​บาง​ และ​เหมาะ​โดย​ธรรมชาติ​สําหรับ​การ​อ่าน​ต่อ​เนื่อง​
ใช้ได้​ดี​เมื่อ​ผู้​อ่าน​ควร​ไล่​จาก​ข้อความ​เปิด​เรื่อง​ไป​ยัง​ราย​ละเอียด​สนับ​สน​ุน ​หน้า​ผลิต​ภัณฑ์​
คําแนะ​นํา หรือ​คํากระตุ้น​ให้​ดําเนิน​การ​ใน​ตอน​ท้า​ย

การ​วางแผน​จํานวน​หน้า​มี​ความ​สําคัญ​ เพราะ​กระดาษ​ที่​พับ​แต่ละ​แผ่น​จะ​สร้าง​ได้​สี่​หน้า​ ดัง​นั้น
ไฟล์​สําหรับ​เย็บ​มุง​หลังคา​จึง​โดย​ปกติ​ต้อง​มี​จํานวน​หน้า​รวม​ที่​หาร​ด้วย​สี่​ลง​ตัว​ โดย​ทั่วไป​จะ​นับ
รวม​ปก​ด้วย​ ดัง​นั้น​สมุด​แปด​หน้า​จึง​ประกอบ​ด้วย​ปก​หน้า​ ด้าน​ใน​ปก​หน้า​ หน้า​ด้าน​ใน​ ด้าน​ใน​ปก​หลัง​ และ
ปก​หลัง​ หาก​เนื้อหา​สั้น​ การ​เพิ่ม​หน้า​คั่น​ที่​มี​ประ​โย​ชน​์ หน้า​ติด​ต่อ​ หน้า​จด​บัน​ทึก​ หรือ​หน้า​ว่าง​
ย่อม​ปลอดภัย​กว่า​การ​ฝืน​ใช้​จํานวน​หน้าที่​ไม่​เป็น​ไป​ตาม​มาตร​ฐาน

สําหรับ​เอกสาร​ที่​หนา​กว่า​ การ​เข้า​เล่ม​ไส​กาว​อาจ​เหมาะ​สม​กว่า​ เพราะ​ทําให้​เกิด​สัน​กาว​ทรง​สี่​เห
ลี่​ยม​ การ​เข้า​เล่ม​ห่วง​กระดูก​งู​หรือ​สัน​เกลียว​เหมาะ​สําหรับ​คู่มือ​หรือ​แบบ​ฝึกหัด​ที่​ต้อง​กาง
ค้าง​ไว้​โดย​ไม่​ต้อง​ใช้​มือ​ การ​เลือก​ที่​ถูก​ต้อง​ขึ้น​อยู่​กับ​จํานวน​หน้า​ ควา​มหนา​กระ​ดาษ​ ลักษณะ​การ
เปิด​ และ​สภาพ​แวดล้อม​ของ​ผู้​อ่า​น ​ไม่ใช่​ดู​จาก​รูป​ลักษณ์​เพียง​อย่าง​เดีย​ว

ข้อ​กําหนด​ใด​มี​ผล​ต่อ​ความ​อ่าน​ง่าย​และ​ต้น​ทุน​ ↑
เริ่ม​จาก​ขนาด​สําเร็จ​ รู​ปแบบ​เชิง​พาณิชย์​ที่​ใช้​กัน​ทั่ว​ไป​ ได้​แก่​ 8.​5 × 11 นิ้ว​สําหรับ​แค​็ตตา
ล็อก​และ​ราย​งา​น ​5.​5 × 8.​5 นิ้ว​สําหรับ​โปรแกรม​ขนาด​กะทัดรัด​ รู​ปแบบ​แนว​นอ​น ​และ​รูป​แบบ​สี่เหลี่ยม
จัตุ​รัส​ เช่น​ 6 × 6 หรือ​ 8 × 8 นิ้ว​ ขนาด​มาตรฐาน​มัก​ใช้​พื้นที่​บน​แผ่น​พิมพ์​ได้​อย่าง​มี​ประ​สิทธิ
ภาพ​ ขณะ​ที่​ขนาด​สั่ง​ทําอาจ​เปลี่ยนแปลง​การ​จัด​วาง​ การ​จัด​หน้า​เพื่อ​พิมพ์​ ไปรษณียากร​ และ​ราค​า

เลือก​กระดาษ​ให้​เหมาะ​กับ​ลักษณะ​การ​อ่า​น ​กระดาษ​เคลือบ​เงา​ช่วย​เน้น​ภาพถ่าย​สี​อิ่ม​และ​ภาพ​ผลิต
ภัณฑ์​ กระดาษ​ด้าน​หรือ​กระดาษ​ไม่​เคลือบ​ลด​แสง​สะท้อน​และ​อ่าน​สบาย​กว่า​สําหรับ​คู่มือ​ที่​มี​ข้อความ
มาก​ แบบ​ฝึก​หัด​ และ​พื้นที่​สําหรับ​เขียน​ ปก​ที่​มี​นํ้าหนัก​มาก​ขึ้น​ช่วย​เพิ่ม​โครง​สร้าง​ แต่​ความ



หนา​มี​ผล​ต่อ​การ​พับ​ การ​เหลื่อม​ของ​หน้า​ ไปรษณียากร​ และ​ลักษณะ​การ​เข้า​เล่ม​ แนวทาง​อุตสาหกรรม​มัก
แนะนํากระดาษ​เนื้อ​ใน​ระ​ดับ​ 70–100 lb text และ​ปก​ระ​ดับ​ 80–100 lb cover หรือ​กระดาษ​การ์ด​ 10–16 pt
โปรด​ยืนยัน​ชุด​วัสดุ​ที่​แน่นอน​กับ​โรง​พิมพ์​ตาม​จํานวน​หน้า​ที่​เลือ​ก

งบ​ประมาณ​ขึ้น​อยู่​กับ​จํานวน​ที่​สั่ง​ จํานวน​หน้า​ ขนาด​ ปริมาณ​การ​ใช้​สี​ กระ​ดาษ​ งาน​ตกแต่ง​หลัง
พิมพ์​ การ​เข้า​เล่ม​ การ​ทําพรู​ฟ และ​ค่า​จัด​ส่ง​ กรุณา​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​สําหรับ​ข้อ​กําหนด​ที่​เลือก​ไว้

สมุด​เล่ม​หนึ่ง​ควร​เปลี่ยน​จาก​งาน​อาร์ต​เวิร​์กเป็น​เล่ม
สําเร็จรูป​อย่าง​ไร ↑

กําหนด​ราย​ละเอียด​งาน​: ระบุ​กลุ่ม​ผู้​อ่า​น ​วัตถุ​ประ​สงค์​ จํานว​น ​ขนาด​สําเร็จ​ จํานวน​หน้า​ แนว1.
วาง​หน้า​ การ​เข้า​เล่ม​ กระ​ดาษ​ งาน​ตก​แต่ง​ ที่​อยู่​จัด​ส่ง​ และ​วัน​ที่​ต้องการ​รับ​สิน​ค้า
วาง​เส้น​ทางการ​อ่าน​: กําหนด​บทบาท​ให้​ทุก​หน้า​ ใช้​ปก​เพื่อ​สื่อ​คํามั่น​สัญญา​ ใช้​หน้า​คู่​เปิด2.
เรื่อง​เพื่อ​ช่วย​ให้​ผู้​อ่าน​เข้าใจ​เนื้อ​หา​ ใช้​หน้า​ด้าน​ใน​เพื่อ​พิสูจน์​หรือ​อธิ​บาย​ และ​ใช้
หน้า​สุดท้าย​เพื่อ​ให้​ข้อมูล​ติดต่อ​หรือ​ขั้น​ตอน​ถัด​ไป
ดาวน์โหลด​เทมเพลต​ที่​ถูก​ต้อง​: ยืนยัน​ขนาด​ตัด​ ระยะ​ตัด​ตก​ พ​ื้นที​่ปลอด​ภัย​ ระยะ​เผื่อ​สัน​หรือ3.
ร่อง​พับ​ และ​ตรวจ​สอบ​ว่า​โรง​พิมพ์​ต้องการ​ไฟล์​แบบ​หน้า​เดี่ยว​เรียง​ตาม​ลําดับ​การ​อ่าน​หรือ​ไม่
เตรียม​ไฟล์​ PDF: ใช้​ไฟล์​อาร์ต​เวิร​์ก CMYK ฝัง​ฟอนต์​ ใช้​ภาพ​ที่​มี​ความ​ละ​เอียด​ 300 dpi หาก4.
เป็น​ไป​ได้​ และ​กําหนด​จํานวน​หน้า​ให้หา​รด​้วยสี่​ลงตัว​สําหรับ​การ​เย็บ​มุง​หลังค​า
อัป​โหลด​และ​ตรวจ​สอบ​ก่อน​พิมพ์​: ตรวจ​สอบ​คําเตือน​เกี่ยว​กับ​ฟอนต์​ที่​หาย​ไป​ ภาพ​ความ​ละเอียด5.
ตํ่า ระยะ​ตัด​ตก​ไม่​ถูก​ต้อง​ วัตถุ​โปร่ง​ใส​ และ​ปัญหา​ลําดับ​หน​้า
อนุมัติ​ปรู๊ฟ​: ตรวจ​สอบ​ข้อ​ความ​ การ​เรียง​เลข​หน้า​ การ​ครอ​ปภาพ​ เจตนา​สี​ ทิศทาง​หน้า​ และ​การ​จัด6.
แนว​ที่​สําคัญ​ก่อน​เริ่ม​การ​ผลิ​ต
การ​ผลิต​และ​งาน​หลัง​พิมพ์​: กระบวนการ​ผลิต​อาจ​รวม​ถึง​การ​พิมพ์​ดิจิทัล​หรือ​ออฟ​เซต​ การ​พับ​ การ7.
เรียง​ชุด​ การ​เย็บ​ลวด​ การ​ตัด​แต่ง​ การ​เคลือบ​เสริม​ตาม​ต้อง​การ​ และ​การ​บรรจุ​หีบ​ห่อ
ตรวจ​สอบ​และ​จัด​ทําบัน​ทึก​: เปิด​กล่อง​ทัน​ที​ บันทึก​ข้อ​บกพร่อง​พร้อม​ภาพ​ถ่าย​ เปรียบ​เทียบ8.
จํานวน​และ​ข้อ​กําหนด​ของ​สินค้า​ที่​ส่ง​มอบ​กับ​ปรู๊ฟ​ที่​อนุมัติ​แล้ว​ และ​เก็บ​ไฟล์​งาน​ไว้
สําหรับ​การ​สั่ง​ซํ้า

สําหรับ​งาน​ที่​ไว​ต่อ​สี​ ให้​สอบถาม​ว่า​สภาพ​แวดล้อม​การ​ผลิต​ปฏิบัติ​ตาม​แนวทาง​การ​ปรับ​เทียบ​ที่​จัด



ทําเป็น​เอกสาร​หรือ​ไม่​ กร​อบ G7 ออกแบบ​มา​เพื่อ​เพิ่ม​ความ​ใกล้​เคียง​ของ​ภาพ​ระหว่าง​กระบวนการ
พิมพ์​ โดย​ควบคุม​สมดุล​สี​เทา​และ​เส้น​โค้ง​โทน​สี​กลาง​ เอกสาร​อ้างอิง​ด้าน​การ​จัดการ​สี G7[4] ปรู๊ฟ​ยัง
คง​มี​ความ​สําคัญ​ เพราะ​หน้า​จอ​ ปรู๊ฟ​ดิจิทัล​ และ​แท่น​พิมพ์​จริง​อาจ​แสดง​สี​แตก​ต่าง​กัน

การ​ตรวจ​สอบ​ไฟล์​ล่วง​หน้า​ช่วย​ป้องกัน​การ​แก้​งาน​ราคา​แพง​ได้​อย่าง
ไร ↑
ใช้​เช็กล​ิสต์สั้น​ ๆ ที่​ทําซํ้าได้​ แทน​การ​พึ่งพา​ความ​มั่นใจ​จาก​การ​มอง​ด้วย​ตา:

ใช้​ขนาด​ตัด​สําเร็จ​ ไม่ใช่​ขนาด​แผ่น​กาง​ สําหรับ​การ​จัด​วาง​หน​้า
เมื่อ​แม่​แบบ​ที่​เลือก​กําหน​ด ให้​เพิ่ม​ระยะ​ตัด​ตก​ 0.​125 นิ้ว​ (3 มม.​) ทั้ง​สี่​ด้าน
วาง​โลโก้​ ใบ​หน้า​ เลข​หน้า​ และ​ข้อความ​สําคัญ​ให้​อยู่​ภายใน​พื้นที่​ปลอด​ภัย​ โดย​เผื่อ​ระยะ​สัน
พับ​เพิ่ม​ใกล้​แนว​พับ
ส่ง​ไฟล์​เป็น​หน้า​เดี่ยว​ตาม​ลําดับ​การ​อ่า​น ​เว้น​แต่​โรง​พิมพ์​จะ​ระบุ​ให้​ส่ง​เป็นการ​จัด​หน้า
แบบ​แผ่น​พิมพ์​โดย​เฉ​พาะ
ตรวจ​สอบ​ให้​จํานวน​หน้า​รวม​เป็น​จํานวน​ที่​หาร​ด้วย​สี่​ลง​ตัว
ตรวจ​สอบ​ความ​ละเอียด​ภาพ​ การ​แปลง​เป็น​ CMYK การ​ตั้ง​ค่า​โอเวอร์​พร​ิ้นต์ เอ​ฟเฟก​ต์โปร่ง​ใส​
และ​ฟอนต์​ที่​ฝัง​ไว้​หรือ​แปลง​เป็น​เส้น​แล้​ว
พิมพ์​แบบ​จําลอง​ขนาด​เล็ก​ที่​บ้าน​เพื่อ​ยืนยัน​การ​พลิก​หน้า​ ทิศทาง​การ​วาง​ แนว​พับ​ และ​ความ
สัมพันธ์​ระหว่าง​ปก​กับ​เนื้อ​ใน

ระยะ​ตัด​ตก​ไม่ใช่​การ​ตั้ง​ค่า​เพื่อ​ความ​สวย​งาม​ แต่​ช่วย​เผื่อ​ความคลาด​เคลื่อน​ใน​การ​ตัด​ เพื่อ​ไม่
ให้​พื้น​หลัง​เต็ม​ขอบ​เหลือ​ขอบ​ขาว​ พ​ื้นที​่ว่าง​ช่วย​ปกป้อง​เนื้อหา​สําคัญ​จาก​แนว​พับ​และ​ลวด​เย็บ​
ควร​ให้​ความ​สําคัญ​กับ​แม่​แบบ​จาก​โรง​พิมพ์​ที่​เลือก​มากกว่า​คําแนะนําทั่วไป​บน​อิน​เท​อร​์เน็ต​ เพราะ
อุป​กร​ณ์ ค่า​คลาด​เคลื่อน​ของ​ขนาด​ตัด​ และ​ข้อ​กําหนด​งาน​หลัง​พิมพ์​แตก​ต่าง​กัน

วิธี​เข้า​เล่ม​และ​เส้น​ทางการ​ผลิต​แบบ​ใด​เหมาะ​กับ​งาน​นี้​ ↑

https://www.idealliance.org/certification/facility-certification/g7-master-qualification-fees


ตัว​เลือ​ก เหมาะ​ที่สุด​สําหรับ ข้อ​แลก​เปลี่ยน​ที่​ควร​พิจาร​ณา

เย็บ​มุง
หลังค​า

แค​็ตตา​ล็อก​บาง​ โปร​แก​รม​ ซี​น ​และ​โบ
รชัวร์​ รวม​ถึง​คู่มือ​เล่ม​สั้น

โดย​ปกติ​จํานวน​หน้า​ต้องหา​รด​้วยสี่​ลง​ตัว​
หนังสือ​ที่​หนา​กว่า​อาจ​เกิด​การ​เหลื่อม​ของ​หน้า
และ​แรง​เค้น​ที่​สัน​เล่ม

เข้า​เล่ม​ไส
กาว

แค​็ตตา​ล็อก​ คู่​มือ​ และ​เอกสาร​ที่
หนา​กว่า​ ซึ่ง​ต้องการ​สัน​เล่ม​ทรง
สี่​เห​ลี่​ยม

โดย​ทั่วไป​จะ​เพิ่ม​ขั้น​ตอน​การ​ผลิต​ ต้น​ทุ​น ​และ
ระยะ​เวลา​ดําเนิน​การ​ เมื่อ​เทียบ​กับ​การ​เย็บ​มุง
หลังค​า

เข้า​เล่ม
ห่วง​ลวด​หรือ
สัน​เก​ลี​ยว

สมุด​แบบ​ฝึก​หัด​ เอกสาร​ฝึก​อบ​รม​ และ
เอกสาร​ที่​ต้อง​กาง​ราบ

การ​เข้า​เล่ม​เชิงกล​เปลี่ยน​สไตล์​งาน​ให้​ดู​แตก
ต่าง​ และ​อาจ​ต้อง​เผื่อ​ระยะ​ขอบ​ด้าน​ใน​เพ​ิ่ม

การ​พิมพ์
ดิจิ​ทัล

งาน​พิมพ์​จํานวน​น้อย​ เนื้อหา​หลาย
เวอร์​ชัน​ และ​ปริมาณ​สําหรับ​ทด​สอบ

ต้นทุน​ต่อ​หน่วย​อาจ​ลด​ลง​เมื่อ​สั่ง​จํานวน​มาก
ขึ้น​จาก​ส่วนลด​ตาม​ปริ​มาณ

การ​พิมพ์​ออฟ
เซต

การ​ผลิต​จํานวน​มาก​ต่อ​เนื่อง​ โดย
ใช้​อาร์ต​เวิร​์กและ​ข้อ​กําหนด​ด้าน
สี​ที่​คง​ที่

การ​ตั้ง​เครื่อง​และ​การ​จัด​ตาราง​ผลิต​อาจ​ไม่มี
ประสิทธิภาพ​นัก​เมื่อ​ผลิต​จํานวน​น้อย​มาก

หลัก​การ​เลือก​ใช้​งาน​จริง​นั้น​ง่าย​มาก​: เลือก​วิธี​เข้า​เล่ม​ให้​เหมาะ​กับ​ความ​หนา​และ​ลักษณะ​การ​กาง
เปิด​ จาก​นั้น​เลือก​วิธี​ผลิต​ให้​สอดคล้อง​กับ​จํานวน​และ​กําหนด​ส่ง​ ราคา​ต่อ​หน่วย​ที่​ตํ่าไม่​ถือ
เป็นการ​ประ​หยัด​ หาก​รูป​แบบ​เปิด​ใช้​งาน​ไม่​สะดวก​ หน้า​กระดาษ​เลื่อน​เข้า​แนว​พับ​ หรือ​สินค้า​มา​ถึง
หลัง​งาน​อี​เวน​ต์

ควร​วัด​ระยะ​เวลา​ผลิต​ตั้งแต่​อนุมัติ​ปรู๊ฟ​ ไม่ใช่​นับ​เพียง​จาก​การ​ส่ง​คําสั่ง​ซื้อ​ใน​ตะ​กร​้า แหล่ง
ข้อมูล​ที่​เผย​แพร่​บาง​แห่ง​ระบุ​ว่า​ งาน​สมุด​มาตรฐาน​ใช้​เวลา​ประมาณ​ 2–​6 วัน​ทําการ​หลัง​อนุมัติ​ไฟล์​
โดย​ไม่​รวม​การ​ขน​ส่ง​ วัน​หยุด​สุด​สัปดาห์​ วัน​หยุด​นักขัต​ฤกษ์​ และ​เวลา​ใน​การ​ทําปรู๊ฟ​ ข้อมูล
อ้างอิง​ระยะ​เวลา​ผลิต​สม​ุด[6] สําหรับ​งาน​อี​เวน​ต์ ควร​เผื่อ​เวลา​และ​ขอ​ให้​ระบุ​วัน​ที่​ได้​รับ​สินค้า
จริง​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​

ควร​ตรวจ​สอบ​อะไร​บ้าง​ก่อน​รับ​งาน​ ↑
ตรวจ​สอบ​ตัวอย่าง​ที่​เป็น​ตัวแทน​จาก​ทุก​กล่อง​ ยืนยัน​จํานวน​ที่​ส่ง​มอบ​ ขนาด​สําเร็จ​ สัมผัส​ของ​กระ
ดาษ​ งาน​เคลือบ​ปก​ ลําดับ​หน้า​ ควา​มคม​ชัด​ของ​ภาพ​ ควา​มสมํ่าเสมอ​ของ​สี​ ตําแหน่ง​ตัด​ ตําแหน่ง​ลวด
เย็บ​ ควา​มแม่นยําของ​รอย​พับ​ และ​การ​ไม่มี​รอย​ขีด​ข่วน​ มุ​มยุบ​ รอย​ถล​อก​ หรือ​หน้า​หลุด​ ควร​เปิด​ตรวจ
หลาย​เล่ม​ ไม่ใช่​อนุมัติ​เฉพาะ​เล่ม​บน​สุด



มาตร​ฐาน​ ISO 16763:2016 ครอบคลุม​ข้อ​กําหนด​และ​ค่า​ความคลาด​เคลื่อน​ด้าน​คุณภาพ​สําหรับ​ผลิตภัณฑ์
เข้า​เล่ม​ เช่น​ หนังสือ​ นิตย​สาร​ แค​็ตตา​ล็อก​ และ​โบ​รชัวร์​ ทั้ง​ใน​ขั้น​ตอน​ตัด​ พ​ับ ประ​กอบ​ และ​เข้า
เล่ม​ ISO 16763:2016[7] ใช้​มาตรฐาน​นี้​เป็น​ศัพท์​กลาง​ด้าน​คุณภาพ​เมื่อ​บันทึก​ปัญหา​การ​ผลิต​ แต่​การ
ยอมรับ​งาน​ยัง​ขึ้น​อยู่​กับ​สเปก​และ​ปรู๊ฟ​ที่​อนุมัติ​แล้​ว

หาก​สมุด​มี​ข้อมูล​ส่วน​บุคคล​ ข้อมูล​ทางการ​แพทย์​ หรือ​ข้อมูล​ที่​อยู่​ภาย​ใต้​การ​กํากับ​ดู​แล​ ควร
เพิ่ม​การ​ทบทวน​การ​จัดการ​ข้อมูล​ใน​กระบวนการ​จัด​ซื้อ​ เก็บ​ไฟล์​ที่​อนุมัติ​แล้ว​ อีเมล​เกี่ยว​กับ
ปรู๊ฟ​ บันทึก​การ​บรรจุ​ และ​ภาพถ่าย​ข้อ​บกพร่อง​ไว้​ด้วย​กัน​ เพื่อ​ให้​ประเมิน​การ​พิมพ์​ใหม่​หรือ​การ
แก้ไข​ได้​อย่าง​รวดเร​็ว

ตัว​เลือก​กระดาษ​และ​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​ช่วย​สนับสนุน
โครงการ​ได้​อย่าง​ไร​? ↑
สอบถาม​ว่า​มี​กระดาษ​ที่​ผ่าน​การ​รับรอง​หรือ​กระดาษ​รีไซเคิล​สําหรับ​ข้อ​กําหนด​ที่​เลือก​หรือ​ไม่​ การ
พิมพ์​ตาม​ระบบ​ห่วง​โซ่​การ​รับรอง​ของ​ FSC ช่วย​ตรวจ​สอบ​แหล่ง​ที่มา​ของ​กระดาษ​และ​ใช้​วัสดุ​ที่​ได้​รับ
การ​รับรอง​จาก​ FSC ได้​ เมื่อ​โรง​พิมพ์​และ​กระดาษ​ที่​ใช้​มี​คุณสมบัติ​ตาม​เกณฑ์​ คําแนะนําด้าน
กระดาษ​และ​การ​พิมพ์​ตาม​มาตร​ฐาน​ FSC[8] ยืนยัน​สิทธิ์​ใช้​ฉลาก​ที่​แน่นอน​ก่อน​พิมพ์​ข้อความ​อ้างอิง
ด้าน​สิ่ง​แวดล้อม​บน​เล่ม​หนัง​สือ

การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​ด้าน​สิ่ง​แวดล้อม​ยัง​มี​ผล​ต่อ​การ​เลือก​กระบวนการ​ผลิต​ด้วย​ คําแนะนําของ​
EPA ครอบคลุม​การ​ขอ​ใบ​อนุญาต​ด้าน​อากาศ​สําหรับ​โรง​พิมพ์​และ​การ​ควบคุม​สาร​อินทรีย์​ระเหย​ง่าย​ ขณะ
ที่​กฎ​ของ​แต่ละ​รัฐ​อาจ​กําหนด​ข้อ​กําหนด​เพิ่ม​เติม​ คําแนะนําของ​ EPA สําหรับ​โรง​พิมพ์[9] สําหรับ
การ​จัด​จําหน่าย​ใน​ยุ​โร​ป มี​รายงาน​ว่า​สินค้า​สิ่ง​พิมพ์​ภาย​ใต้​รหัส​ HS 49 ไม่​อยู่​ใน​ขอบเขต​ของ​
EUDR แต่​ยัง​ต้อง​ยืนยัน​แหล่ง​ที่มา​ของ​กระดาษ​และ​ข้อ​ผูกพัน​เฉพาะ​ของ​ปลาย​ทาง​ ข้อมูล​อัป​เดตขอบ​เขต​
EUDR[10]

https://www.iso.org/standard/57619.html
https://anz.fsc.org/paper-print
https://anz.fsc.org/paper-print
https://www.epa.gov/title-v-operating-permits/technical-guidance-title-v-permitting-printing-facilities


ควร​จัดการ​บรรจุ​ภัณฑ์​ การ​ขน​ส่ง​ และ​การ​สั่ง​ซื้อ​ซํ้าอย่าง​ไร ↑
ขอ​ให้​ใช้​บรรจุ​ภัณฑ์​ที่​ป้องกัน​มุม​และ​ป้องกัน​การ​เสียด​สี​ ติด​ฉลาก​กล่อง​ด้วย​ชื่อ​โครง​การ​ จํานว​น
และ​ปลาย​ทาง​ สําหรับ​งาน​ที่​มี​กําหนดการ​เร่ง​ด่วน​ ให้​แยก​กําหนด​เสร็จ​การ​ผลิต​ออก​จาก​กําหนด​ส่ง
สินค้า​และ​เก็บ​ราย​ละเอียด​การ​ติดตาม​ไว้​ เมื่อ​สิน​ค้า​ มา​ถึง​ ให้​ตรวจ​สอบ​ก่อน​นําไป​แจก​จ่าย​หรือ​ส่ง
ทาง​ไป​รษณีย์

การ​สั่ง​ซื้อ​ซํ้าทําได้​ง่าย​ขึ้น​เมื่อ​จัด​เก็บ​ PDF ที่​อนุมัติ​แล้ว​ ชนิด​กระ​ดาษ​ งาน​ตก​แต่ง​ การ
เข้า​เล่ม​ จํานว​น ​ตัวอย่าง​ปรู๊ฟ​ และ​หมายเหตุ​การ​จัด​ส่ง​ไว้​ด้วย​กัน​ ควร​ใส่​รหัส​เวอร์ชัน​บน​อาร์ต
เวิร​์ก เพื่อ​ไม่​ให้​แค​็ตตา​ล็อก​ฉบับ​แก้ไข​ถูก​สับสน​กับ​ฉบับ​ที่​อนุมัติ​แล้ว​ หาก​เนื้อหา



เปลี่ยนแปลง​บ่อย​ ให้​พิจารณา​ว่าการ​ผลิต​ดิจิทัล​หรือ​การ​เผย​แพร่​เป็น​ระยะ​จะ​ช่วย​ลด​สินค้า​คงคลัง
ที่​ล้า​สมัย​ได้​หรือ​ไม่​ โดย​ทาง​เลือก​ที่​เหมาะ​สม​ขึ้น​อยู่​กับ​จํานวนจริง​ของ​โครงการ​ ควา​มถี่​ใน​การ
เปลี่ยน​เวอร์​ชัน​ และ​กําหน​ดเวลา

ผู้​ซื้อ​ควร​จดจําอะไร​ไว้​ ↑
ความ​ต้องการ​งาน​พิมพ์​แบบ​กําหนด​เอง​มี​ฐาน​การ​เติบโต​ที่​วัดผล​ได้ — ตลาด​งาน​พิมพ์​แบบ​กําหนด
เอง​ใน​สห​รัฐฯ​ มี​มูล​ค่า​ $6.​10 พัน​ล้าน​ใน​ 2​023 และ​คาด​ว่า​จะ​เพิ่ม​เป็น​ $12.​235 พัน​ล้าน​ภายใน​
2​030 โดย​มี​อัตรา​การ​เติบโต​เฉลี่ย​ต่อ​ปี​ประ​มา​ณ 10.​5% (Grand View Research).
การ​เย็บ​มุง​หลังคา​เป็น​รูป​แบบ​ที่​ใช้​แผ่น​พับ​ ดัง​นั้น​การ​วางแผน​จํานวน​หน้า​จึง​เป็น​เรื่อง
เชิง​โค​รง​สร้า​ง — วางแผน​จํานวน​หน้า​ให้หา​รด​้วยสี่​ลง​ตัว​ และ​ตรวจ​สอบ​ขีด​จํากัด​การ​เข้า​เล่ม
ขั้น​สุดท้าย​กับ​โรง​พิมพ์​ที่​เลือ​ก
การ​อนุมัติ​ปรู๊ฟ​เป็น​ตัว​กําหนด​ตาราง​เวลา​การ​ผลิ​ต — ถือว่า​การ​ตรวจ​ปรู๊ฟ​เป็น​ขั้น​ตอน
อนุมัติ​อย่าง​เป็น​ทาง​การ​ และ​เผื่อ​เวลา​สําหรับ​การ​แก้​ไข​ การ​จัด​ส่ง​ และ​การ​ตรวจ​สอบ
การ​เปรียบ​เทียบ​ราคา​จะ​ใช้ได้​ก็​ต่อ​เมื่อ​สเปก​ตรง​กัน — จํานว​น ​ขนาด​ จํานวน​หน้า​ กระ​ดาษ​ สี​
งาน​ตก​แต่ง​ การ​เข้า​เล่ม​ และ​การ​จัด​ส่ง​ ล้วน​ส่ง​ผล​ต่อ​ราคา​เสนอ​ได้​อย่าง​มี​นัย​สําคัญ
ข้อ​กล่าว​อ้าง​ด้าน​ความ​ยั่งยืน​ต้อง​อาศัย​ข้อมูล​นําเข้า​ที่​ตรวจ​สอบ​ย้อน​กลับ​ได้ — ใช้
ถ้อยคําเกี่ยว​กับ​กระ​ดาษ​ FSC หรือ​กระดาษ​รีไซเคิล​เฉพาะ​เมื่อ​ยืนยัน​ข้อ​กําหนด​ด้าน​กระ​ดาษ​
โรง​พิมพ์​ และ​ฉลาก​แล้ว​เท่า​นั้น

ขั้น​ตอน​ถัด​ไป​คือ​อะไร​ ↑
สมุด​เล่ม​เล็ก​แบบ​เย็บ​มุง​หลังคา​สั่ง​ทําที่​ประสบ​ความ​สําเร็จ​เริ่ม​ต้น​จาก​บร​ีฟที่​มี​ระเบียบ​
ครอบคลุม​วัตถุ​ประ​สงค์​ กลุ่ม​เป้า​หมาย​ ขนาด​ จํานวน​หน้า​ กระ​ดาษ​ การ​เข้า​เล่ม​ วิธี​ตรวจ​ปรู๊ฟ​ การ
ตรวจ​สอบ​คุณ​ภาพ​ บรรจุ​ภัณฑ์​ และ​กําหนด​ส่ง​ เตรียม​อาร์ต​เวิร​์กตาม​เทมเพลต​ที่​เลือก​ ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา
ตาม​สเปก​ อนุมัติ​ปรู๊ฟ​อย่าง​ละ​เอียด​ และ​เก็บ​บันทึก​การ​ผลิต​ไว้​สําหรับ​ฉบับ​ถัด​ไป

ขอ​ให้​ตรวจ​สอบ​สเปก​และ​เสนอ​ราคา​สมุด​เล่ม​เล็ก​สั่ง​ทําสําหรับ​โครงการ​ของ​คุณ

[1]การ​ใช้​งาน​สมุด​เล่ม​เล็กตัวอย่าง​การ​ใช้​งาน​ทั่ว​ไป​ เช่น​ แค​ตตา​ล็อก​ โปร​แก​รม​ คู่​มือ​ และ​สื่อ​รูป
แบบ​อื่น​ ๆ ↩

[4]G7 การ​จัด​กา​รสีคําอธิบาย​ของ​ Idealliance เกี่ยว​กับ​การ​ปรับ​เทียบ​สมดุล​เทา​และ​โทน​สี​กลาง​ ↩

[6]ข้อมูล​อ้างอิง​ระยะ​เวลา​ผลิ​ตระยะ​เวลา​การ​ผลิต​ที่​ประกาศ​หลัง​อนุมัติ​ไฟล์​งาน​ ↩

[7]ISO 16763:2016ข้อ​กําหนด​และ​ค่า​ความคลาด​เคลื่อน​ด้าน​คุณภาพ​สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​เข้า​เล่ม​และ​งาน
หลัง​พิมพ์​ ↩

[8]กระดาษ​และ​งาน​พิมพ์​ตาม​มาตร​ฐาน​ FSCข้อมูล​อ้างอิง​ห่วง​โซ่​การ​ควบคุม​และ​กระดาษ​รับรอง​สําหรับ
ผลิตภัณฑ์​สิ่ง​พิมพ์​ ↩

[9]แนว​ทาง​ EPA สําหรับ​งา​นพ​ิมพ์บริบท​การ​ขอ​ใบ​อนุญาต​ด้าน​อากาศ​และ​การ​ควบ​คุม​ VOC สําหรับ​โรง​พิมพ์​
↩

[10]ข้อมูล​อัป​เดตขอบ​เขต​ EUDRบท​สรุป​ของ​ Intergraf เกี่ยว​กับ​สินค้า​สิ่ง​พิมพ์​และ​กําหนด​เวลา​ของ​
EUDR ↩
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