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Details
ชื่อ​ SEO: บรรจุ​ภัณฑ์​หลอด​กระดาษ​สั่ง​ทํา | กล่อง​ทรง​ยืด​สวม​แบบ​ 2​ ชิ้น​ คําอธิบาย​เม​ตา​: กําหนด​สเปก
กล่อง​หลอด​กระดาษ​แบบ​ 2​ ชิ้น​สําหรับ​เทียน​ เครื่อง​สําอา​ง และ​ของ​ขวัญ​ เปรียบ​เทียบ​ความ​พอ​ดี​ งาน​ตก
แต่ง​ การ​ทําตัว​อย่าง​ การ​ตรวจ​สอบ​คุณ​ภาพ​ และ​การ​จัด​ส่ง​ก่อน​ขอ​ใบ​เสนอ​รา​คา
 

กล่อง​หลอด​กระดาษ​ทรง​ยืด​สวม​แบบ​ 2​ ชิ้น​สั่ง​ทํา ประกอบ​ด้วย​ตัว​ทรง​กระบอก​และ​ฝา​แบบ​ถอด​ได้ที่​ครอบ
ซ้อน​กับ​ตัว​กล่อง​ สําหรับ​เทียน​ เครื่อง​สําอาง​ที่​บรรจุ​แล้ว​ และ​ของ​ขวัญ​ ให้​เริ่ม​จาก​ความ​พอดี
ของ​สินค้า​ ควา​มร​ู้สึก​ขณะ​เปิด​ และ​ตําแหน่ง​งาน​กราฟิก​ จาก​นั้น​ยืนยัน​วัส​ดุ​ การ​ปก​ป้อง​ เงื่อนไข
การ​สั่ง​ซื้อ​ และ​การ​ส่ง​มอบ​ผ่าน​ใบ​เสนอ​ราคา​เฉพาะ​โครงการ​และ​ตัวอย่าง​จร​ิง

สําหรับ​ผู้​ก่อ​ตั้ง​แบ​รน​ด์ ผู้​จัด​ซื้อ​บรรจุ​ภัณฑ์​ และ​ทีม​ผลิต​ภัณฑ์​: รู​ปแบบ​นี้​ควร​ค่า​แก่​การ
ประเมิน​เมื่อ​ภาพ​ลักษณ์​การนําเสนอ​มี​ความ​สําคัญ​ต่อ​เนื่อง​หลัง​การ​ซื้อ​ครั้ง​แรก​ ลอง​นึกถึง​โหล
เทียน​ที่​เผย​ให้​เห็น​เมื่อ​ยก​ฝา​ออก​ ขวด​สกิน​แคร์​ที่​ยึด​อยู่​ใน​ชิ้น​เสริม​พอดี​รูป​ หรือ​ของ​ขวัญ​ที่
นําเสนอ​โดย​ไม่​ใช้​กล่อง​กระดาษ​พับ​แบบ​ทั่ว​ไป​ แต่ละ​การ​ใช้​งาน​ต้อง​ผ่าน​การ​ประเมิน​ความ​พอดี​และ​การ
ปกป้อง​โดย​เฉ​พาะ



รูป​ลักษณ์​ภายนอก​ที่​ประณีต​ไม่​อาจ​ชดเชย​ประสบการณ์​เปิด​ที่​ไม่​ราบ​รื่น​ได้ ฝา​ที่​หลวม​ ขวด​ที่
กระทบ​กัน​จน​เกิด​เสียง​ หรือ​พื้น​ผิว​พิมพ์​ที่​มี​รอย​ถล​อก​ อาจ​บั่นทอน​ประสบการณ์​ที่​คุณ​ตั้งใจ​สร้าง​
หาก​พบ​ปัญหา​เหล่า​นี้​หลัง​บรรจุ​สินค้า​แล้ว​ ยัง​ทําให้​ต้อง​จัดการ​เพิ่ม​เติม​ เปลี่ยน​บรรจุ​ภัณฑ์​
และ​เพิ่ม​ความ​ไม่​แน่นอน​ใน​การ​เปิด​ตัว

วิธี​ปฏิบัติ​ที่​ใช้ได้​จริง​คือ​การ​อนุมัติ​แพ็ก​เก​จทั้ง​ชุด​ใน​ฐานะ​ระบบ​เดียว​ ได้​แก่​ ตัว​ผลิต​ภัณฑ์​
อิน​เส​ิร์ต ตัว​ท่อ​ ฝา​ปิด​ และ​กล่อง​ขน​ส่ง​ หน้า​นี้​ครอบ​คลุม​ Custom 2-Piece Telescoping Paper Tube
Boxes ภาย​ใต้​หมวด​ Custom Boxes / Custom Paper Tubes ขนาด​ ข้อ​กําหนด​วัส​ดุ​ การ​รับ​รอง​ MOQ ระยะ
เวลา​การ​ผลิต​ นํ้าหนัก​ต่อ​หน่วย​ และ​ผล​การ​ทดสอบ​สมรรถ​นะ​ ของ​ผลิตภัณฑ์​นี้​ยัง​ไม่​ได้​รับ​การ​ยืน​ยัน​.​

แนวคิด​ท่อ​และ​การ​ตกแต่ง​ผิว​เพื่อ​การ​แสดง​ภาพ​ประกอบ​ รู​ปแบบ​การ​จัด​วาง​ที่​แสดง​ต้อง​ได้​รับ​การ​ตรวจ
สอบ​ความ​พอดี​ทาง​กาย​ภาพ​.​

ดู​คู่มือ​การ​จัด​ซื้อ

อะไร​ทําให้​กล่อง​นี้​เป็นก​ล่อง​ทรง​ยืด​สวม​แบบ​ 2​ ชิ​้น
ควร​กําหนด​สเปก​ความ​พอดี​และ​งาน​กราฟิก​ที่​อ่าน​ได้​อย่าง​ไร
พื้น​ผิว​และ​ราย​ละเอียด​การ​ปิด​แบบ​ใด​ควร​ตรวจ​สอบ​ด้วย​ตัว​อย่า​ง
การ​ตรวจ​ไฟล์​งาน​ก่อน​พิมพ์​ควร​แก้ไข​ประเด็น​ใด​บ้า​ง
การ​ทําตัว​อย่าง​และ​การ​อนุมัติ​การ​ผลิต​ควร​ดําเนิน​การ​อย่าง​ไร
การ​ตรวจ​สอบ​คุณภาพ​ใด​ช่วย​คุ้มครอง​การ​สั่ง​ซื้อ
บรรจุ​ภัณฑ์​แบบ​ใด​เหมาะ​กับ​ลําดับ​ความ​สําคัญ​ใน​การ​จัด​ซื้อ​ของ​คุณ
จะ​ควบคุม​ความ​เสี่ยง​ด้าน​การ​จัด​ส่ง​และ​การ​สั่ง​ซื้อ​ซํ้าได้​อย่าง​ไร
ควร​นําข้อมูล​ใด​ไป​ใช้​ประกอบ​การ​ตัดสิน​ใจ​จัด​หา
เปลี่ยน​ข้อมูล​สรุป​ผลิตภัณฑ์​ของ​คุณ​ให้​เป็น​ข้อ​กําหนด​ที่​พร้อม​ทําตัว​อย่า​ง

อะไร​ทําให้​กล่อง​นี้​เป็นก​ล่อง​ทรง​ยืด​สวม​แบบ​ 2​ ชิ​้น ↑
ลักษณะ​สําคัญ​อยู่​ที่​ความ​สัมพันธ์​ระหว่าง​ตัว​กล่อง​กับ​ฝา​แบบ​ถอด​ได้​ โดย​ฝา​จะ​ครอบ​ซ้อน​ตัว​กล่อง
และ​เลื่อน​ออก​เพื่อ​เผย​ให้​เห็น​สิ่ง​ที่​อยู่​ภาย​ใน​ คําว่า​ “ทรง​ยืด​สวม​แบบ​ 2​ ชิ้น​” อธิบาย​โครงสร้าง



การ​เปิด​ ไม่​ได้​ยืนยัน​ความ​หนา​ของ​ผนัง​ วิธี​พัน​ขึ้น​รูป​ หรือ​เกรด​วัส​ดุ​ ราย​ละเอียด​โครงสร้าง
เหล่า​นี้​ต้อง​ระบุ​ไว้​ใน​ข้อ​กําหนด​ที่​ได้​รับ​อนุ​มัติ

ผลิตภัณฑ์​นี้​ไม่ใช่​ภาชนะ​จ่าย​สินค้า​แบบ​ดัน​ขึ้น​ ภาชนะ​เก​ลี​ยว หรือ​หลอด​ส่ง​สินค้า​สําหรับ​งาน
อุตสาห​กร​รม​ โครงการ​ที่​ต้อง​จ่าย​สินค้า​ออก​โดย​ตรง​ ใช้​กลไก​ล็อก​เฉพาะ​ทาง​ หรือ​จัด​ส่ง​โดย​ไม่มี
กล่อง​ชั้น​นอก​ ต้อง​ประเมิน​โครงสร้าง​แยก​ต่าง​หาก​ แทน​การ​สันนิษฐาน​ว่า​บรรจุ​ภัณฑ์​ทรง​กระบอก​ทุก
ชนิด​มี​ลักษณะ​การ​ใช้​งาน​เห​มือ​นก​ัน

แยก​การนําเสนอ​ออก​จาก​การ​บรรจุ​สิน​ค้า

สําหรับ​ขวด​สกิน​แคร์​หรือ​โหล​เทียน​ที่​ปิด​ผนึก​ ให้​ประเมิน​หลอด​เป็น​บรรจุ​ภัณฑ์​ชั้น​รอง​รอบ​ภาชนะ
หลัก​ สําหรับ​ชา​ กาแฟ​ หรือ​สินค้า​แห้ง​อื่น​ ๆ ให้​พิจารณา​ว่า​จําเป็น​ต้อง​ใช้​ถุง​ชั้น​ใน​แบบ​ปิด​ผนึก
ก่อน​เลือก​บรรจุ​ภัณฑ์​ภายนอก​หรือ​ไม่​ ดัง​ที่​อธิบาย​ไว้​ใน​ คู่มือ​ผลิตภัณฑ์​หลอด​กระดาษ​ของ​
Roastar[1] ซึ่ง​แสดง​ความ​แตก​ต่าง​นี้​ด้วย​การก​ล่า​วถึง​ถุง​ป้องกัน​ควบคู่​กับ​หลอด​กระ​ดาษ​ ข้อ​กล่าว
อ้าง​เรื่อง​ความ​เหมาะ​สม​สําหรับ​สัมผัส​อาหาร​และ​การ​รีไซเคิล​ใช้​กับ​รูป​แบบ​ผลิตภัณฑ์​ของ​บริษัท
เอง​ ไม่​ได้​ใช้​กับ​ผลิตภัณฑ์​นี้​โดย​อัต​โน​มัติ

ต้อง​กําหนด​ความ​จุ​ นํ้าหนัก​ที่​รอง​รับ​ และ​จํานวน​สินค้า​ที่​บรรจุ​ได้​จาก​ขนาด​จริง​ของ​สิน​ค้า​ สภาพ
เมื่อ​บรรจุ​เต็ม​ และ​การ​ตรวจ​สอบ​ตัว​อย่าง​ ภาพถ่าย​หลอด​ที่​บรรจุ​สินค้า​แล้ว​ไม่ใช่​ข้อ​กําหนด​ด้าน
ความ​จุ​หรือ​หลัก​ฐาน​ยืนยัน​การ​ปกป้อง​ระหว่าง​ขน​ส่ง

ควร​กําหนด​สเปก​ความ​พอดี​และ​งาน​กราฟิก​ที่​อ่าน​ได้​อย่าง​ไร ↑
เริ่ม​จาก​สินค้า​ที่​ครบ​ถ้วน​ใน​สภาพ​พร้อม​จําหน่าย​ รวม​ส่วน​ปิด​ที่​กว้าง​ที่​สุด​ ฉลาก​ วัสดุ​ห่อ​ป้อง
กัน​ และ​ส่วน​ประกอบ​ทั้งหมด​ที่​บรรจุ​ร่วม​กัน​ บันทึก​ขนาด​เป็น​มิลลิเมตร​และ​มวล​เป็นก​รัม​ แล้ว​แยก
พื้นที่​ภายใน​ที่​ใช้​งาน​ได้​ออก​จาก​ขนาด​ภายนอก​ของ​บรรจุ​ภัณฑ์​สําเร็จ​รูป

หัวข้อ​ข้อ​กําหนด ข้อมูล​ที่​ต้อง​ให้​หรือ​ยืน​ยัน วัตถุประสงค์​ใน​การ​อนุ​มัติ
ขนาด​ครอบคลุม​ของ
สิน​ค้า

ความ​กว้าง​หรือ​เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง
สูงสุด​และ​ความ​สูง​รวม​ หน่วย​ mm

กําหนด​ลักษณะ​จริง​ของ​วัตถุ​ที่​ต้อง
ใส่​เข้า​และ​นําออก​จาก​หลอ​ด

ขนาด​ภายใน​ที่​ใช้
งาน​ได้

เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง​ภายใน​และ​ความ​สูง
ที่​ใช้​งาน​ได้​ หน่วย​ mm รอ​การ
อนุมัติ​ตัว​อย่า​ง

เผื่อ​พื้นที่​สําหรับ​ชิ้น​เส​ริม​
วัสดุ​ห่อ​ และ​ระยะ​เคลียร์​รัน​ซ์

ขนาด​ภายนอก​ของ
บรรจุ​ภัณฑ์​สําเร็จ
รูป

เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง​และ​ความ​สูง​โดย​รวม
เมื่อ​ปิด​ หน่วย​ mm รอ​แบบ​เข​ียน

ตรวจ​สอบ​ตําแหน่ง​บน​ชั้น​วาง​ การ​จัด
เก็บ​ และ​ความ​พอดี​กับ​กล่อง​ขน​ส่ง

ความ​สัมพันธ์​ของ​ฝา
ความ​ลึก​ของ​ส่วน​ครอบ​ซ้อน​และ​ความ
รู้สึก​ขณะ​เปิด​ตาม​ที่​ต้อง​การ​ รอ​ตัว
อย่า​ง

สร้าง​สมดุล​ระหว่าง​การ​เปิด​ใช้​งาน
กับ​การ​ยึด​ฝา​ให้​แน่​น

สภาพ​เมื่อ​บรรจุ​สิน
ค้า

มวล​สิน​ค้า​ หน่วย​ g ทิศทาง​การ​วาง​ และ
การ​จัด​เรียง​ชิ้น​เส​ริม

กําหนด​รูป​แบบ​ที่​จะ​ใช้​ประเมิน
ระหว่าง​การ​ทดสอบ​การ​ขน​ถ่าย

พื้นที่​งาน​กราฟ​ิก แม่​แบบ​ตัว​กล่อง​และ​ฝา​ ตําแหน่ง​รอย​ต่อ​
และ​พื้นที่​ที่​ถูก​ซ่อน

รักษา​ข้อมูล​สําคัญ​ให้​มอง​เห็น​ได้
หลัง​ประ​กอบ

หัวข้อ​เหล่า​นี้​เป็นก​รอบ​สําหรับ​กําหนด​ข้อ​กําหน​ด ไม่ใช่​ขีด​จํากัด​ขนาด​ที่​โฆษณา​ไว้​ ห้าม​ใช้
ขนาด​ภายนอก​แทน​การ​ตรวจ​สอบ​ความ​พอดี​ภาย​ใน​ หรือ​ใช้​ระยะ​เผื่อ​แบบ​เดียว​กับ​ทุก​โครงการ​โดย​ไม่​ทดสอบ
กับ​สินค้า​และ​ชิ้น​เสริม​จร​ิง

ความ​รู้สึก​ขณะ​เปิด​ยัง​ต้อง​ได้​รับ​การ​ตรวจ​สอบ​ด้วย​ตัวอย่าง​จริง​ โปรด​ดู​ คําอธิบาย​ความ​พอดี​ของ​ฝา
จาก​ Paper Tube Co.[2] ซึ่ง​อธิบาย​ว่า​กระดาษ​และ​สภาพ​การ​จัด​เก็บ​อาจ​ส่ง​ผล​ต่อ​ความ​แน่น​พอดี​ได้​อย่าง
ไร​ สําหรับ​โครงการ​ของ​คุณ​ ควร​ตกลง​พฤติกรรม​การ​เปิด​และ​การ​ยึด​ฝา​ที่​ยอมรับ​ได้​ แทน​การ​ใช้​คําว่า​



“ก​ระ​ชับพอ​ดี​” เป็น​เกณฑ์​ยอมรับ​ทั้ง​หมด

ตรวจ​สอบ​งาน​กราฟิก​ทั้ง​ขณะ​ปิด​และ​ถอด​ฝา​ออก​ ข้อความ​สําคัญ​ไม่​ควร​ถูก​ซ่อน​ใต้​ส่วน​ครอบ​ซ้อ​น ​และ​ควร
ประเมิน​แนว​ประกอบ​ของ​ภาพ​กราฟิก​ที่​พาด​ผ่าน​ตัว​กล่อง​กับ​ฝา​ ต้อง​ตัดสิน​ความ​ชัดเจน​ใน​การ​อ่าน​บน
พื้น​ผิว​โค้ง​จริง​ ไม่ใช่​ดู​เพียง​ภาพ​ตัวอย่าง​บน​จอ​แบน

พื้น​ผิว​และ​ราย​ละเอียด​การ​ปิด​แบบ​ใด​ควร​ตรวจ​สอบ​ด้วย​ตัว​อย่า​ง ↑
ลักษณะ​แบบ​กระดาษ​ครา​ฟต์ กระดาษ​ห่อ​สี​ขาว​พิมพ์​ลาย​ การ​ตกแต่ง​ผิว​แบบ​ด้าน​หรือ​เงา​ ราย​ละเอียด​ฟอยล์​
การ​ปั๊ม​นูน​ และ​เอ​ฟเฟก​ต์เฉพาะ​จุด​ (spot) เป็น​ทิศทาง​ที่​ควร​หารือ​กัน​ ทั้งหมด​เป็น​ตัว​เลือก
สําหรับ​การ​เสนอ​รา​คา​ ไม่ใช่​รายการ​ตัว​เลือก​ที่​ยืนยัน​แล้ว​สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​นี้​ ขอตัว​อย่าง​ที่
แสดง​กระ​ดาษ​ การ​ตก​แต่ง​ และ​การ​ตกแต่ง​ผิว​ที่​เสนอ​ไว้​พร้อม​กัน​.​

เปรียบ​เทียบ​รูป​ลักษณ์​บริเวณ​รอย​ต่อ​ ขอบ​ที่​เปิด​เผย​ และ​บริเวณ​ฝา​ที่​ครอบ​ซ้อ​น ​งาน​ผิว​ที่​ดู​สวย​บน
แผ่น​ตัวอย่าง​เรียบ​อาจ​ต้อง​ตรวจ​สอบ​เพิ่ม​เติม​ตรง​จุด​ที่​ฝา​เลื่อน​ผ่าน​ตัว​กล่อง​ ระบุ​ระดับ​รอย​ถล​อก​
การ​มอง​เห็น​กาว​ และ​ลักษณะ​ขอบ​ที่​ยอมรับ​ได้​ไว้​บน​ตัวอย่าง​ที่​อนุ​มัติ

อุปกรณ์​ตัว​ล็อก​ด้าน​หลัง​ไม่ใช่​ส่วน​หนึ่ง​ของ​แนวคิด​ผลิตภัณฑ์​ทรง​ยืด​สวม​นี้​ การ​ตัดสิน​ใจ​เกี่ยว
กับ​การ​ปิด​ที่​เกี่ยว​ข้อง​ ได้​แก่​ ระยะ​ครอบ​ซ้อน​ของ​ฝา​ พ​ื้นผิว​สัมผัส​ และ​ฉลาก​ซีล​ที่​ระบุ​แยก​ต่าง
หาก​หาก​มี​ ซีล​ตกแต่ง​ไม่​ได้​ยืนยัน​ว่า​ปิด​สนิท​หรือ​ป้องกัน​เด็ก​เปิด​ได้​ และ​ยัง​ไม่มี​การ​ยืนยัน
คุณสมบัติ​ทั้ง​สอง​สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​นี้



แยก​ข้อ​กล่าว​อ้าง​ด้าน​การ​จัดหา​ออก​จาก​ข้อ​กล่าว​อ้าง​ด้าน​การ​กําจัด

การ​รับ​รอง​ FSC เกี่ยวข้อง​กับ​การ​จัดหา​อย่าง​รับ​ผิด​ชอบ​และ​กระบวนการ​ตรวจ​สอบ​ย้อน​กลับ​ตลอด​ห่วง
โซ่​การ​ควบ​คุม​ ตาม​ที่​อธิบาย​ไว้​ใน แนวทาง​ด้าน​กระดาษ​และ​บรรจุ​ภัณฑ์​ของ​ FSC[3]หาก​ต้อง​มี​การ​รับ​รอง​
ให้​ขอ​เอกสาร​สําหรับ​แหล่ง​จัดหา​ที่​เสนอ​และ​ยืนยัน​ข้อ​กล่าว​อ้าง​ที่​ใช้ได้​ก่อน​อนุมัติ​งาน​กราฟิก​
ที่​นี่​ไม่​ได้​ระบุ​ว่า​ผลิตภัณฑ์​นี้​ได้​รับ​การ​รับ​รอง​ FSC

ใน​ทํานอง​เดียว​กัน​ คําว่า​ “ผลิต​จาก​กระ​ดาษ​” ไม่​ได้​ยืนยัน​ว่า​จะ​รีไซเคิล​หรือ​ย่อย​สลาย​เป็น​ปุ๋ย
หมัก​ได้​ใน​ทุก​ระบบ​ หรือ​ช่วย​ลด​คาร์บอน​ได้​ใน​ระดับ​ใด​ระดับ​หนึ่ง​ ประเมิน​โครงสร้าง​ทั้ง​หมด​ รวม​ถึง
กระดาษ​หุ้ม​ สาร​เคลือบ​ กาว​ วัสดุ​บุ​ และ​ชิ้น​เส​ริม​ เทียบ​กับ​ช่อง​ทางการ​นํากลับ​คืน​ที่​ต้อง​การ​ การ
เพิ่ม​ประสิทธิภาพ​การ​กั้น​ป้องกัน​อาจ​แลก​มา​ด้วย​ความ​ยาก​ใน​การ​แยก​วัส​ดุ

กําหนด​ขอบเขต​การ​สัมผัส​อา​หาร

สําหรับ​การ​สัมผัส​โดยตรง​กับ​อาหาร​ที่​มี​นํ้าหรือ​ไข​มัน​ 21 CFR 176.170[4] ครอบคลุม​ส่วน​ประกอบ
กระดาษ​และ​กระดาษ​แข็ง​ที่​เกี่ยวข้อง​ภาย​ใต้​เงื่อนไข​ที่​กําหน​ด แต่​ไม่ใช่​การ​อนุมัติ​แบบ​ครอบคลุม
สําหรับ​หลอด​กระดาษ​หรือ​การ​ใช้​งาน​กับ​อาหาร​ทุก​ประ​เภท​ ควร​กําหนด​ประเภท​อา​หาร​ สภาวะ​การ​สัมผัส​ และ
ระบบ​วัสดุ​ทั้งหมด​ก่อน​ขอ​เอกสาร​ประ​กอบ

โครงสร้าง​กระดาษ​มาตรฐาน​ไม่​ควร​ถูก​มอง​ว่า​กัน​นํ้าได้​ หาก​การ​ป้องกัน​ความ​ชื้น​ ไข​มัน​ หรือ
ออกซิเจน​มี​ความ​สําคัญ​ ให้​ระบุ​หน้าที่​การ​กั้น​ป้องกัน​ที่​ต้องการ​และ​ขอ​การ​ทดสอบ​ความ​เข้า​กัน​ได้
และ​สมรรถ​นะ​ วัสดุ​บุ​ที่​เสนอ​เพียง​อย่าง​เดียว​ไม่ใช่​หลัก​ฐาน​ยืนยัน​อายุ​การ​เก็บ​รัก​ษา

การ​ตรวจ​ไฟล์​งาน​ก่อน​พิมพ์​ควร​แก้ไข​ประเด็น​ใด​บ้า​ง ↑
อนุมัติ​โครงสร้าง​ก่อน​จัด​ทํางาน​กราฟิก​ขั้น​สุด​ท้าย​ การ​เปลี่ยน​เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง​ ควา​มล​ึกของ
ฝา​ หรือ​โครงสร้าง​กระดาษ​หุ้ม​หลัง​อนุมัติ​การ​ออก​แบบ​ อาจ​เปลี่ยน​พื้นที่​ที่​มอง​เห็น​และ​ความ
สัมพันธ์​ของ​รอย​ต่อ​ ให้​ใช้​แม่​แบบ​ตัว​กล่อง​และ​ฝา​จริง​ของ​โครง​การ​ แทน​การ​ดัดแปลง​ไฟล์​จาก​ซัพพลาย
เอ​อร​์ราย​อื่น​ที่​ดู​คล้า​ยก​ัน

รูป​ทรง​เรขา​คณิต​: ยืนยัน​ว่า​ไฟล์​ใด​เป็น​ของ​ตัว​กล่อง​และ​ไฟล์​ใด​เป็น​ของ​ฝา

https://fsc.org/en/businesses/paper-and-packaging
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-176/subpart-B/section-176.170


ตําแหน​่ง: ระบุ​บริเวณ​ครอบ​ซ้อ​น ​รอย​ต่อ​ และ​พื้นที่​ที่​ถูก​ซ่อน​เมื่อ​ปิด
ความ​ชัดเจน​ใน​การ​อ่าน​: ตรวจ​สอบ​ข้อความ​ขนาด​เล็ก​และ​ราย​ละเอียด​เส้น​บาง​ที่​ขนาด​พิมพ์​จริง
ตาม​ต้อง​การ
สี: บันทึก​ระบบ​สี​ที่​ต้องการ​หรือ​สี​พิเศษ​ และ​ตัวอย่าง​จริง​ที่​ใช้​อ้างอิง​ใน​การ​อนุ​มัติ
งาน​ตกแต่ง​พิเศษ​: ระบุ​ตําแหน่ง​ฟอยล์​ การ​ปั๊ม​นูน​ หรือ​การ​ตกแต่ง​เฉพาะ​จุด​แยก​ต่าง​หาก
ข้อ​กล่าว​อ้าง​: นําเครื่องหมาย​รับ​รอง​ ข้อ​กล่าว​อ้าง​ด้าน​สมรรถ​นะ​ และ​คํามั่น​เรื่อง​การ
กําจัด​ที่​ไม่มี​หลัก​ฐาน​รองรับ​ออก
การ​ควบคุม​เวอร์​ชัน​: บันทึก​ฉบับ​แก้ไข​ของ​อาร์ต​เวิร​์กที่​อนุมัติ​แล้ว​ไว้​กับ​แบบ​โครงสร้าง
ที่​ตรง​กัน

ดิจิทัล​ปรู๊ฟ​ช่วย​ตอบ​ข้อ​สงสัย​เรื่อง​เนื้อหา​และ​ตําแหน่ง​ได้​ แต่​ไม่​สามารถ​ยืนยัน​แรง​เสียด​ทาน
ของ​ฝา​ สัมผัส​พื้น​ผิว​ หรือ​สี​สําเร็จ​บน​กระดาษ​ที่​เลือก​ได้​ ให้​กําหนดการ​ตัดสิน​ใจ​เหล่า​นี้​จาก
ตัวอย่าง​จริง​ แทน​การ​ถือ​ว่า​ PDF ที่​อนุมัติ​แล้ว​เป็นการ​อนุมัติ​คุณลักษณะ​การ​ผลิต​ทุ​กด​้าน

การ​ทําตัว​อย่าง​และ​การ​อนุมัติ​การ​ผลิต​ควร​ดําเนิน​การ​อย่าง​ไร ↑
ใช้​การ​อนุมัติ​เป็น​ขั้น​ตอน​เพื่อ​ให้​แต่ละ​การ​ตัดสิน​ใจ​มี​ข้อมูล​อ้างอิง​ชัด​เจ​น ​ลําดับ​ด้าน​ล่าง
เป็น​ขั้น​ตอน​การ​จัด​ซื้อ​ที่​เส​นอ​ ไม่ใช่​การ​ยืนยัน​กระบวนการ​ของ​โรงงาน​ที่​มี​อยู่​หรือ​ระยะ​เวลา
ดําเนิน​การ​ที่​รับ​ประ​กัน

ส่ง​บร​ีฟก​ารใช้​งาน ระบุ​สิน​ค้า​ ขนาด​ นํ้าหนัก​เมื่อ​บรรจุ​ จํานวน​แยก​ตาม​แบบ​ จุด​หมาย​ปลาย​ทาง​1.
และ​ช่วง​เวลา​ที่​ต้องการ​ให้​สิน​ค้า​ถึง
ทบทวน​โครงสร้าง​ที่​เสน​อ ยืนยัน​โครงสร้าง​แบบ​ 2​ ชิ้น​ ควา​มพอดี​ภาย​ใน​ แนวคิด​ชิ้น​เส​ริม​ และ2.
ข้อ​จํากัด​ด้าน​การ​ขน​ส่ง
ประเมิน​ตัวอย่าง​โค​รง​สร้า​ง ใส่​และ​นําสินค้า​จริง​ออก​ ประเมิน​ความ​รู้สึก​ขณะ​ปิด​ การ​เคลื่อน3.
ตัว​ และ​ขอบ​ที่​เผยอ​อก​มา
อนุมัติ​งาน​ตก​แต่​ง ตรวจ​สอบ​ตัวอย่าง​พิมพ์​กับ​อาร์ต​เวิร​์กและ​ตัวอย่าง​ผิว​สําเร็จ​ที่​เลือ​ก4.
กําหนด​ข้อมูล​อ้างอิง​ก่อน​การ​ผลิต​ให้​ตาย​ตัว บันทึก​แบบ​ วัส​ดุ​ ฉบับ​แก้ไข​อาร์ต​เวิร​์ก และ5.
เกณฑ์​การ​ยอมรับ​ไว้​ด้วย​กัน
อนุมัติ​การ​ผลิต​ตาม​เงื่อนไข​ที่​ตก​ลง ยืนยัน​ข้อ​กําหนดการ​ตรวจ​สอบ​ การ​บรรจุ​ และ​การ​จัด​ส่ง6.
ก่อน​ปล่อย​งาน



แยก​การเต​รี​ยม​ตัว​อย่าง​ เวลา​การ​อนุมัติ​ การ​ผลิต​ การ​ตรวจ​สอบ​ และ​การ​ขนส่ง​ออก​จาก​กัน​ใน​กําหนด​การ​
ระยะ​เวลา​การ​ผลิต​ที่​เสนอ​ราคา​ไม่ใช่​วัน​ที่​สินค้า​ถึง​ การ​เปลี่ยนแปลง​อาร์ต​เวิร​์ก วัส​ดุ​ หรือ
โครงสร้าง​ควร​ได้​รับ​กําหนดการ​ฉบับ​ปรับ​ปรุง​ ไม่ใช่​สืบทอด​ประมาณ​การ​เดิม​โดย​ไม่​แจ้​ง

ยัง​ไม่มี​การ​ระ​บุ​ ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา​การ​ผลิต​ หรือ​นํ้าหนัก​ต่อ​หน่วย​เฉพาะ​สําหรับ
สิน​ค้า​ ขอ​ ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า เป็น​จํานวน​ชิ้น​ ระยะ​เวลา​การ​ผลิต​พร้อม​จุด​เริ่ม​ต้น​ที่
กําหนด​ชัด​เจ​น ​และ​นํ้าหนัก​ต่อ​หน่วย​เป็นก​รัม​สําหรับ​รูป​แบบ​ที่​อนุมัติ​แล้ว​ ข้อมูล​เหล่า​นี้​ยัง
เป็น​รายการ​ที่​ต้อง​ขอ​รา​คา​ หรือ​วัด​เพิ่ม​เต​ิม

การ​ตรวจ​สอบ​คุณภาพ​ใด​ช่วย​คุ้มครอง​การ​สั่ง​ซื้อ ↑
เปลี่ยน​ความ​คาด​หวัง​เชิง​อัต​วิสัย​ให้​เป็น​รายการ​ตรวจ​สอบ​ที่​สังเกต​ได้​ “คุณภาพ​พรีเมียม​” ควร​แปลง
เป็น​ขีด​จํากัด​ด้าน​รูป​ลักษณ์​และ​การ​ใช้​งาน​ที่​ตกลง​ร่วม​กัน​ โดย​มี​ตัวอย่าง​อ้างอิง​และ​เงื่อนไข
การ​ตรวจ​สอบ​ที่​บันทึก​ไว้​ แผนการ​สุ่ม​ตัว​อย่าง​ ประเภท​ข้อ​บก​พร่อง​ และ​เกณฑ์​การ​ยอมรับ​ต้อง​ตกลง​กัน
สําหรับ​คําสั่ง​ซื้อ

รายการ​ตรวจ​สอบ สิ่ง​ที่​ต้อง​ตรวจ​สอบ หลัก​ฐาน​ที่​ต้อง​ขอ

ขนาด​และ​การ​สวม​พอ​ดี พื้นที่​ภาย​ใน​ ขนาด​เมื่อ​ปิด​ และ​การ
ใส่​สิน​ค้า การ​วัด​เทียบ​กับ​แบบ​ที่​อนุ​มัติ

การ​เปิด​และ​การ​ยึด
อยู่

แรง​ที่​ใช้​ดึง​ออก​ การ​แยก​ออก​โดย​ไม่
ตั้ง​ใจ​ และ​พฤติกรรม​เมื่อ​ใช้​ซํ้า

วิธี​การ​ที่​บันทึก​ไว้​ จํานวน​รอบ​ที่
ตก​ลง​ และ​ผล​ที่​สังเกต​ได้

รูป​ลัก​ษณ์ แนว​พิมพ์​ สี​ รอย​กาว​ รอย​ขูด​ และ​การ
เก็บ​ขอบ

ภาพถ่าย​การ​ตรวจ​สอบ​และ​การ​เปรียบ
เทียบ​กับ​ตัวอย่าง​อ้า​งอ​ิง

ความ​สมบูรณ์​ของ​การ
ประ​กอบ

การ​ยึด​ฐาน​ การ​ยึด​ติด​ของ​ปลอก​ และ​การ
เสีย​รูป

รายการ​ตรวจ​สอบ​การ​จัดการ​ที่​กําหนด
ไว้​และ​บันทึก​ข้อ​บก​พร​่อง

การ​ตอบ​สนอง​ต่อ​สภาพ
แวด​ล้อ​ม

การ​สวม​พอดี​และ​รูป​ลักษณ์​หลัง​สัมผัส
สภาวะ​การ​จัด​เก็บ​ที่​เกี่ยว​ข้อ​ง

อุณหภูมิ​ ควา​มชื้น​สัมพัทธ์​ ระยะ
เวลา​ และ​ข้อ​สังเกต

การ​ปกป้อง​ระหว่าง
การก​ระ​จา​ยสิน​ค้า

หลอด​ที่​บรรจุ​สิน​ค้า​ ชิ้น​เส​ริม​ และ
กล่อง​ภายนอก​ร่วม​กัน

รูป​แบบ​การ​ทด​สอบ​ ขั้น​ตอ​น ​และ​ผล​การ
ยอ​มร​ับ



ยัง​ไม่มี​ค่า​จํากัด​การ​ผ่าน​เชิง​ตัวเลข​หรือ​ผล​การ​ทดสอบ​ที่​สําเร็จ​สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​นี้​ ควร
บันทึก​เกณฑ์​ที่​เสนอ​ไว้​ก่อน​การ​ทด​สอบ​ เพื่อ​ไม่​ให้​ตัวอย่าง​ที่​ดู​ดี​มา​แทนที่​การ​ตัดสิน​ใจ​ยอมรับ
ที่​ทําซํ้าได้​.​

สําหรับ​การ​วางแผน​การก​ระ​จา​ยสิน​ค้า​ ภาพ​รวม​ของ​ ASTM D4169 ของ​ Westpak[5] อธิบาย​การ​ประเมิน​ภาชนะ
และ​ระบบ​ขนส่ง​เทียบ​กับ​อันตราย​ระหว่าง​การก​ระ​จา​ยสิน​ค้า​ หารือ​ขั้น​ตอน​ที่​เหมาะ​สม​สําหรับ​เส้น​ทาง
จริง​และ​บรรจุ​ภัณฑ์​ที่​บรรจุ​สินค้า​แล้ว​ทั้ง​หมด​ การก​ล่า​วถึง​มาตรฐาน​ไม่​ได้​หมายความ​ว่า​หลอด​นี้
ผ่าน​มาตรฐาน​ดัง​กล่าว​ หรือ​ทุก​คําสั่ง​ซื้อ​ต้อง​ใช้​ลําดับ​การ​ทดสอบ​เห​มือ​นก​ัน

การ​วัด​แรง​กด​ใน​ระดับ​วัสดุ​หรือ​แกน​กระดาษ​ตอบ​คําถาม​ต่าง​จาก​การ​ทดสอบ​การ​ขนส่ง​ของ​บรรจุ​ภัณฑ์​ทั้ง
ชุด​ อย่า​นําค่า​รับ​นํ้าหนัก​ของ​แกน​อุตสาหกรรม​มา​ใช้​กับ​หลอด​ขาย​ปลีก​ที่​ตกแต่ง​แล้ว​ สําหรับ
สิ่งของ​เปราะ​บาง​ การ​ปกป้อง​ยัง​ขึ้น​อยู่​กับ​ขนาด​จริง​ สภาพ​เมื่อ​บรรจุ​ และ​การ​ยืนยัน​ด้วย​ตัว​อย่า​ง

บรรจุ​ภัณฑ์​แบบ​ใด​เหมาะ​กับ​ลําดับ​ความ​สําคัญ​ใน​การ​จัด​ซื้อ​ของ​คุณ
↑
เปรียบ​เทียบ​ทาง​เลือก​ตาม​งาน​ที่​ต้อง​ทํา วิธี​การ​ม้วน​ โครงสร้าง​ช่อง​เปิด​ และ​โครงสร้าง​ชั้น​กั้น
เป็น​แกน​ข้อ​กําหนด​คนละ​ด้าน​ ไม่​ควร​ถือว่า​เป็น​หมวด​สินค้า​ที่​ไม่​สามารถ​ใช้​ร่วม​กัน​ได้​ หรือ​จัด
อันดับ​ด้วย​คะแนน​ความ​แข็ง​แรง​เดียว​ที่​ไม่มี​หลัก​ฐาน​รอง​รับ

ตัว​เลือ​ก ลําดับ​ความ​สําคัญ​ที่
ตอบ​โจท​ย์

ข้อ​แลก​เปลี่ยน​หลัก​ใน​การ
จัด​ซื้อ สิ่ง​ที่​ต้อง​ตรวจ​ยืน​ยัน

หลอด​กระดาษ
แบบ​สวม​ซ้อน​ 2​
ชิ​้น

การนําเสนอ​ทรง​กระบอก
และ​การ​เปิด​ฝา​ที่​ถอด​ได้

ความ​พอดี​ของ​การ​ปิด​และ
ปริมาตร​จัด​เก็บ​เมื่อ​ยัง
ว่า​ง

ความ​พอดี​ของ​สิน​ค้า​ ผิว
สําเร็จ​ และ​ขนาด​ขนส่ง​เมื่อ
บร​รจุ

กล่อง​พับ การ​จัด​เก็บ​แบบ​แบน​ก่อน
ประ​กอบ

ข้อ​กําหนด​ด้าน​การนําเสนอ
และ​การ​ประกอบ​ที่​แตก​ต่าง
กัน

การ​ปก​ป้อง​ แรงงาน​ประ​กอบ​ และ
ต้นทุน​ส่ง​มอ​บร​วม



ตัว​เลือ​ก ลําดับ​ความ​สําคัญ​ที่
ตอบ​โจท​ย์

ข้อ​แลก​เปลี่ยน​หลัก​ใน​การ
จัด​ซื้อ สิ่ง​ที่​ต้อง​ตรวจ​ยืน​ยัน

หล​อด​สต็อก
พร้อม​ฉลาก
สั่ง​ทํา

การ​สร้าง​แบรนด์​บน​ขนาด
ที่​มี​อยู่

อิสระ​ใน​การ​ปรับ​ความ​พอดี
และ​สัดส่วน​ของ​สินค้า​น้อย
ลง

ความ​พร้อม​ของ​ขนาด​ ตําแหน่ง
ฉลาก​ และ​การ​เติม​สต็อก

ภาชนะ​คอม​โพ
สิต​บุ​ชั้น
กั้น

การ​ป้องกัน​ความ​ชื้น​ ไข
มัน​ หรือ​ออกซิเจน​ตาม
ที่​กําหนด

ความ​ซับ​ซ้อน​ด้าน​วัสดุ​และ
การ​รีไซเคิล​ที่​เพิ่ม​ขึ้น

ความ​เหมาะ​สม​สําหรับ​การ
สัมผัส​ วิธี​การ​ปิด​ผนึก​ และ
ผล​การ​ทดสอบ​คุณสมบัติ​กา​รก
ั้น

หลอด​กระดาษ
แบบ​ดัน​ขึ้น

การ​จ่าย​สูตร​ของแข็ง​ที่
เข้า​กัน​ได้

กลไก​และ​ข้อ​กําหนด​ของ​สูตร
ที่​แตก​ต่าง​กัน

การ​ทดสอบ​การ​จ่าย​ผลิตภัณฑ์
ที่​บรรจุ​แล้ว​ อยู่​นอก​ขอบเขต
ของ​อัต​ลักษณ์​สินค้า​นี้

เลือก​โครงสร้าง​แบบ​ 2​ ชิ้น​เมื่อ​รูป​แบบ​การนําเสนอ​และ​ประสบการณ์​การ​เปิด​คุ้ม​ค่า​กับ​พื้นที่​และ
งาน​กําหนด​สเปก​ เลือก​โครงสร้าง​อื่น​เมื่อ​การ​จัด​เก็บ​แบบ​แบ​น ​การ​จ่าย​โดย​ตรง​ หรือ​ระบบ​ชั้น​กั้น​ที่
ผ่าน​การ​ยืนยัน​เป็น​ข้อ​กําหนด​หล​ัก

เปรียบ​เทียบ​ใบ​เสนอ​ราคา​ครบ​ถ้วน​ ไม่ใช่​แค่​ราคา​ต่อ​หน่วย​ที่​พาด​หัว

ตาม​ Custom Paper Tubes’ แนวทาง​ด้าน​ราค​า[6] ระบุ​ว่าการ​ปรับ​แต่ง​มี​ผล​ต่อ​ต้นทุน​บรรจุ​ภัณฑ์​ ขอ​ใบ
เสนอ​ราคา​ที่​เฉพาะ​เจาะจง​กับ​การ​ใช้​งาน​ของ​คุณ​.​

ขอ​ให้​ใบ​เสนอ​ราคา​แยก​หล​อด​ ชิ้น​เส​ริม​ งาน​ตก​แต่ง​ ค่า​ตั้ง​งา​น ​ตัว​อย่าง​ การ​ทด​สอบ​ กล่อง​ภาย​นอก​ และ
ค่า​ขน​ส่ง​ บันทึก​รายการ​ที่​ไม่​รวม​และ​เงื่อนไข​การ​ส่ง​มอบ​ เปรียบ​เทียบ​จํานวน​และ​จํานวน​แบบ​อาร์ต
เวิร​์กที่​เท่า​กัน​ เพื่อ​ไม่​ให้การ​ประหยัด​ที่​เห็น​เกิด​จาก​การ​ละเว้น​ส่วน​ประกอบ​หรือ​ขอบเขต​การ
ขนส่ง​ที่​ต่าง​กัน

จะ​ควบคุม​ความ​เสี่ยง​ด้าน​การ​จัด​ส่ง​และ​การ​สั่ง​ซื้อ​ซํ้าได้​อย่าง
ไร ↑
หลอด​แข็ง​ไม่​สามารถ​จัด​เก็บ​แบบ​แบน​ได้​เหมือน​กล่อง​พับ​ที่​ยัง​ไม่​ประ​กอบ​ ควร​ทบทวน​ขนาด​กล่อง​และ
พื้นที่​คลัง​ตั้งแต่​เนิ่นๆ​ แทน​การ​คิด​ว่า​นํ้าหนัก​ต่อ​ชิ้น​ตํ่าจะ​ทําให้​จัด​ส่ง​ราคา​ถูก​ ควร
คํานวณ​ค่า​ขนส่ง​ตาม​รูป​แบบ​การ​บรรจุ​และ​ปลาย​ทาง​ที่​เสน​อ

ตัวอย่าง​ภายนอก​ที่​มี​ประโยชน์​คือ​การ​ ออกแบบ​หล​อด Lismore ใหม่​ของ​ Smurfit Westrock[7]ซึ่ง​ปรับ
ความ​สูง​ของ​หลอด​เพื่อ​ให้​ยัง​ใช้​ร่วม​กับ​ลัง​ขนส่ง​เดิม​ได้​ บท​เรียน​ด้าน​การ​จัด​ซื้อ​คือ​ควร​ประเมิน
บรรจุ​ภัณฑ์​ขาย​ปลีก​และ​โลจิ​สติ​กส์ร่วม​กัน​ กรณี​นี้​ไม่​ได้​ยืนยัน​ผล​ด้าน​สิ่ง​แวดล้อม​หรือ​การ​ขนส่ง
ที่​เทียบ​เท่า​สําหรับ​สินค้า​นี้



สําหรับ​สินค้า​ที่​แตกหัก​ง่าย​ ให้​พิจารณา​กล่อง​ชั้น​นอก​เพื่อ​การ​ป้องกัน​และ​อุปกรณ์​ยึด​ตรึง​ภายใน
ที่​เหมาะ​สม​ ทดสอบ​การ​เคลื่อน​ตัว​ การ​เลื่อน​ของ​ฝา​ และ​การ​สัมผัส​พื้น​ผิว​ภาย​ใต้​สภาพ​การ​บรรจุ​จริง​
จํานวน​หลอด​ต่อ​กล่อง​ต้อง​กําหนด​จาก​ขนาด​จริง​ สภาพ​เมื่อ​บรรจุ​สิน​ค้า​ และ​การ​ตรวจ​สอบ​ด้วย​ตัวอย่าง
การ​บร​รจุ

สําหรับ​การ​สั่ง​ซื้อ​ซํ้า ให้​เก็บ​ตัว​อย่าง​ แบบ​วาด​ อาร์ต​เวิร​์ก และ​ข้อ​กําหนดการ​บรรจุ​ที่
อนุมัติ​แล้ว​ไว้​ ระบุ​ว่าการ​เปลี่ยนแปลง​ใด​ต้อง​ได้​รับ​อนุมัติ​ใหม่​ โดย​เฉพาะ​การ​เปลี่ยน​กระ​ดาษ​
งาน​ตก​แต่ง​ ชิ้น​เส​ริม​ หรือ​ระบบ​ปิด​ ตกลง​ร่วม​กัน​ว่า​จะ​รายงาน​ข้อ​บกพร่อง​อย่าง​ไร​ ต้อง​ใช้​หลัก​ฐาน
ใด​ และ​จะ​จัดการ​สินค้า​ทดแทน​หรือ​การ​เยียวยา​อื่น​ ๆ อย่าง​ไร

ควร​นําข้อมูล​ใด​ไป​ใช้​ประกอบ​การ​ตัดสิน​ใจ​จัด​หา ↑
อนุมัติ​ประสบการณ์​การ​ใช้​งาน​จริง​ก่อน​ผลิต​จํานวน​มาก — ความ​พอดี​ภายใน​ ควา​มร​ู้สึก​ของ​ฝา​
และ​รูป​ลักษณ์​งาน​พิมพ์​ต้อง​อยู่​ใน​การ​อนุมัติ​ตัว​อย่า​ง
เปรียบ​เทียบ​รูป​แบบ​สินค้า​ที่​ส่ง​มอบ​จร​ิง — รวม​ชิ้น​เส​ริม​ งาน​ตก​แต่ง​ การ​ตรวจ​สอบ​ การ​บรรจุ​
และ​ค่า​ขน​ส่ง​ แทน​การ​เทียบ​เฉพาะ​ราคา​หลอ​ด
ให้​ข้อ​อ้าง​ด้าน​ประสิทธิภาพ​อ้างอิง​ตาม​หลัก​ฐาน​เฉ​พาะ — การ​สัมผัส​อา​หาร​ การ​ป้องกัน​การ​ซึม
ผ่า​น ​การ​รี​ไซ​เคิล และ​ความ​เหมาะ​สม​ต่อ​การ​ขนส่ง​ต้อง​มี​หลัก​ฐาน​รองรับ​โครงสร้าง​ที่​เลือ​ก
เมื่อ​จําหน่าย​ใน​ยุ​โร​ป ให้​รวม​กําหนดการ​ด้าน​บรรจุ​ภัณฑ์​ของ​สหภาพ​ยุโรป​ไว้​ด้วย — PPWR โดย
ทั่วไป​มี​ผล​ตั้ง​แต่​ 12 สิงหาคม​ 2​026; ข้อ​ผูกพัน​แต่ละ​รายการ​มี​กําหนดการ​บังคับ​ใช้​ของ​ตน
เอง​ (แหล่ง​ที่​มา[8]).

โครงสร้าง​กระดาษ​เพียง​อย่าง​เดียว​ไม่​ยืนยัน​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหน​ด ต้อง​แนบ​ตลาด​ปลาย​ทาง​
ลักษณะ​การ​สัมผัส​ที่​ตั้งใจ​ใช้​ เอกสาร​วัส​ดุ​ และ​คําแนะนําการนํากลับ​มา​ใช้​ประโยชน์​ไว้​กับ
เอกสาร​จัด​หา​ เพื่อ​ให้การ​ทบทวน​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​เป็น​งาน​จัด​ซื้อ​ที่​กําหนด​ไว้​อย่าง​ชัด​เจ
น ​ไม่ใช่​คํากล่าว​เชิง​ตกแต่ง​ที่​ค่อย​เพิ่ม​ตอน​อนุมัติ​อาร์ต​เวิร​์ก

เปลี่ยน​ข้อมูล​สรุป​ผลิตภัณฑ์​ของ​คุณ​ให้​เป็น​ข้อ​กําหนด​ที่​พร้อม

https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en


ทําตัว​อย่า​ง ↑
หลอด​แบบ​สวม​ซ้อน​ 2​ ชิ้น​ควร​ทําให้​สินค้า​แส​ดง​ นําออก​ และ​ถือ​ใช้​งาน​ได้​ง่าย​ ไม่ใช่​เพียง​ดู​สวย​ใน
ภาพ​เรน​เดอร​์ การ​ตัดสิน​ใจ​จัด​ซื้อ​ที่​ดี​ที่สุด​ต้อง​เชื่อม​โยง​ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​แล้ว​กับ​ข้อ
กําหนด​ที่​วัด​ได้​ เงื่อนไข​การ​สั่ง​ซื้อ​ที่​เป็น​จริง​ และ​รูป​แบบ​การ​บรรจุ​ที่​ผ่าน​การ​ทด​สอบ

ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​เฉพาะ​โครง​การ​ โดย​ระบุ​ขนาด​ผลิต​ภัณฑ์​ มวล​รวม​เมื่อ​บรรจุ​สิน​ค้า​ ปริมาณ​ตาม​การ​ออก​แบบ​
งาน​ศิลป์​ ปลาย​ทาง​ และ​ช่วง​เวลา​ที่​ต้องการ​ให้​สินค้า​ถึง​ปลาย​ทาง​.​

[1]หลอด​กระ​ดาษ​ Roastar: คําแนะนําจาก​ผู้​ผลิต​เกี่ยว​กับ​รูป​แบบ​ 2​ ชิ้น​และ​ถุง​ป้องกัน​ด้าน​ใน​ที่​เป็น
ตัว​เลือก​ ข้อ​กําหนด​และ​คํากล่าว​อ้าง​ดัง​กล่าว​ไม่​ได้​นํามา​ใช้​กับ​สินค้า​นี้​ ↩

[2]การ​ประกบ​ฝา​ของ​ Paper Tube Co.: คําอธิบาย​จาก​ผู้​ผลิต​เกี่ยว​กับ​ความ​แปรผัน​ของ​การ​ประกบ​แบบ​แรง
ตึง​และ​อิทธิพล​ของ​สภาพ​แวดล้อม​ต่อ​ชิ้น​ส่วน​กระ​ดาษ​ ↩

[3]กระดาษ​และ​บรรจุ​ภัณฑ์​ FSC: คําอธิบาย​อย่าง​เป็น​ทางการ​เกี่ยว​กับ​การ​จัดหา​วัตถุดิบ​อย่าง​รับ​ผิด
ชอบ​และ​การ​รับรอง​ห่วง​โซ่​การ​ควบ​คุม​ (chain of custody) ยัง​ไม่มี​การ​รับรอง​ที่​ยืนยัน​แล้ว​สําหรับ
ผลิตภัณฑ์​นี้​.​ ↩

[4]ส่วน​ประกอบ​สัมผัส​อาหาร​ตาม​ eCFR: แหล่ง​อ้างอิง​ด้าน​กฎ​ระเบียบ​สําหรับ​ส่วน​ประกอบ​กระดาษ​และ
กระดาษ​แข็ง​ที่​สัมผัส​อาหาร​ประเภท​นํ้าและ​ไข​มัน​ภาย​ใต้​เงื่อนไข​ที่​กําหน​ด ↩

[5]การ​ทดสอบ​การก​ระ​จา​ยสินค้า​ของ​ Westpak: คําอธิบาย​จาก​ห้อง​ปฏิบัติ​การ​เกี่ยว​กับ​ ASTM D4169
อ้างอิง​ใน​ฐานะ​กรอบ​การ​ทด​สอบ​ ไม่ใช่​ผล​การ​ทดสอบ​ที่​เสร็จ​สมบูรณ์​หรือ​การ​รับรอง​ผลิต​ภัณฑ์​ ↩

[6]การ​กําหนด​ราคา​หลอด​กระดาษ​แบบ​สั่ง​ทํา: คําแนะนําจาก​ผู้​ผลิต​ที่​อธิบาย​ความ​สัมพันธ์​ระหว่าง​การ
ปรับ​แต่ง​และ​ใบ​เสนอ​ราคา​ตาม​การ​ใช้​งาน​เฉ​พา​ะ ↩

[7]กรณี​ตัวอย่าง​บรรจุ​ภัณฑ์​ Lismore: ตัวอย่าง​ลูกค้า​ของ​ Smurfit Westrock ที่​ปรับ​ความ​สูง​ของ​ท่อ
ให้​เข้า​กับ​กล่อง​ขนส่ง​ที่​มี​อยู่​แล้ว​ ไม่ใช่​กรณี​ศึกษา​สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​นี้​.​ ↩

[8]ภาพ​รวม​ PPWR ของ​คณะ​กรรมาธิการ​ยุ​โรป: แนวทาง​อย่าง​เป็น​ทางการ​ด้าน​ขยะ​บรรจุ​ภัณฑ์​ ครอบคลุม​การ
ใช้​งาน​ทั่วไป​และ​ข้อ​กําหนด​ตลอด​วงจร​ชี​วิ​ต ทั้ง​นี้​ ข้อ​ผูกพัน​แต่ละ​รายการ​ต้อง​ทบทวน​ความ
เกี่ยวข้อง​เป็น​ราย​กรณี​ ↩

Product Option


