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Details
 

กล่อง​ไปรษณีย์​ลูก​ฟูก​ Roll-End Tuck-Top สั่ง​ทําพิเศษ​ผสาน​รูป​แบบ​นําเสนอ​แบบ​ล็อก​ตัว​เอง​กับ
โครงสร้าง​ป้องกัน​ที่​จําเป็น​สําหรับ​บรรจุ​ภัณฑ์​อี​คอม​เม​ิร์ซ กล่อง​สมา​ชิ​ก ของ​ขวัญ​ และ​ชุด​ประชา
สัมพันธ์​ ต้อง​เสนอ​ราคา​และ​ตรวจ​สอบ​ขนาด​ เกรด​แผ่น​ลูกฟูก​ พ​ื้นที​่พิมพ์​ ชิ้น​แทรก​ งาน​เคลือบ​
ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ ระยะ​เวลา​ผลิต​ และ​สมรรถนะ​การ​ขนส่ง​กับ​สินค้า​ที่​บรรจุ​จร​ิง

กล่อง​ไปรษณีย์​ลูกฟูก​สั่ง​ทําพิเศษ​เหล่า​นี้​ออกแบบ​มา​สําหรับ
ใคร↑
กล่อง​เหล่า​นี้​เหมาะ​สําหรับ​แบ​รน​ด์ DTC ผู้​ค้า​ปลีก​ออนไลน์​ ผู้​ให้​บริการ​กล่อง​สมา​ชิ​ก ผู้​ขาย​
Etsy ผู้​จัดหา​ของ​ขวัญ​องค์​กร​ และ​ธุรกิจ​อื่น​ที่​ต้องการ​ให้​บรรจุ​ภัณฑ์​หนึ่ง​ชิ้น​ทําสอง​หน้า​ที่​
คือ​ปกป้อง​สินค้า​และ​นําเสนอ​แบ​รน​ด์ การ​ใช้​งาน​ทั่วไป​ได้​แก่​ เสื้อ​ผ้า​ เครื่อง​สําอา​ง อุปกรณ์​เส
ริม​ หนังสือ​ เครื่อง​เขียน​ ของ​ขวัญ​บรรจุ​หีบ​ห่อ​ อุปกรณ์​อิเล็กทรอนิกส์​ขนาด​เล็ก​ ชุด​ส่ง​เสริม​การ



ขาย​ และ​ชุด​สินค้า​คัด​สรร

รูป​แบบ​ Roll-End Tuck-Top สร้าง​ลักษณะ​กล่อง​ไปรษณีย์​ที่​จดจําได้​ด้วย​ผนัง​ด้าน​ข้าง​ ฝา​พับ​ติด​บาน
พับ​ และ​ตัว​ล็อก​แบบ​สอด​ สามารถ​สร้าง​ลําดับ​การ​เปิด​ที่​ตั้งใจ​มากกว่า​กล่อง​ขนส่ง​แบบ​ร่อง​มาตร​ฐาน​
ขณะ​ที่​แผง​ภายนอก​และ​ภายใน​ขนาด​กว้าง​มี​พื้นที่​สําหรับ​กราฟิก​แบ​รน​ด์ คําแนะ​นํา ภาพ​แคมเปญ​ หรือ
ข้อความ​รักษา​ลูก​ค้า

ความ​เหมาะ​สม​ไม่​ได้​พิจารณา​จาก​หมวด​สินค้า​เพียง​อย่าง​เดียว​ สินค้า​สอง​ชนิด​ที่​มี​นํ้าหนัก​ใกล้
เคียง​กัน​อาจ​ต้อง​ใช้​เกรด​แผ่น​ลูกฟูก​หรือ​ชิ้น​แทรก​ต่าง​กัน​ เพราะ​ความ​เปราะ​ รู​ปร่า​ง ผิว​สําเร็จ​
จุด​ศูนย์​ถ่วง​ เส้น​ทาง​กระจาย​สิน​ค้า​ และ​การ​เคลื่อนที่​ที่​ยอมรับ​ได้​ต่าง​กัน​ ดัง​นั้น​การ​ตัดสิน​ใจ
เรื่อง​ความ​จุ​ การ​รับ​นํ้าหนัก​ หรือ​ความ​พอดี​ต้อง​อาศัย​ขนาด​จริง​ รู​ปแบบ​การ​บรรจุ​ และ​การ​ตรวจ​สอบ
ตัว​อย่า​ง

เหตุ​ใด​กล่อง​ไปรษณีย์​ที่​ดู​ดี​จึง​ยัง​ล้ม​เหลว​ระหว่าง​การ​จัด
คําสั่ง​ซื้อ​ได้↑
ปัญหา​: กล่อง​อาจ​ดู​น่า​เชื่อ​ถือ​ใน​ภาพ​จําลอง​ดิจิทัล​ แต่​มี​ต้นทุน​สูง​หรือ​ไม่​น่า​เชื่อ​ถือ​เมื่อ​ถึง
โต๊ะ​แพ็ก​สินค้า​ พ​ื้นที​่ภายใน​มาก​เกิน​ไป​เพิ่ม​การ​เคลื่อนที่​และ​การ​ใช้​วัสดุ​อุด​ช่อง​ว่าง​ รอย​พับ
ตื้น​ทําให้​ประกอบ​ช้า​ ตัว​ล็อก​ที่​จัด​แนว​ไม่​สมํ่าเสมอ​อาจ​ขัด​ขวาง​การ​จัด​คําสั่ง​ซื้อ​ เกรด​แผ่น
ลูกฟูก​ที่​ไม่​เหมาะ​สม​อาจ​เสีย​รูป​เมื่อ​ซ้อ​น ​จับ​ต้อง​ หรือ​เจอ​ความ​ชื้น

ปัญหา​ที่​ต้อง​ระ​วัง​: ข้อ​ผิด​พลาด​เหล่า​นี้​มัก​สะสม​และ​ทวี​ความ​รุนแรง​ขึ้น​ กล่อง​ที่​ใหญ่​เกิน​ความ
จําเป็น​อาจ​ทําให้​มี​ความ​เสี่ยง​ต้อง​จ่าย​ค่า​ขนส่ง​ตาม​นํ้าหนัก​ขนาด​ (dimensional weight) เพิ่ม
ขึ้น​ การ​ที่​สินค้า​เคลื่อนที่​ภายใน​กล่อง​อาจ​ทําให้​เกิด​การ​ขูด​ขีด​หรือ​แตกหัก​ได้​ ควา​มแตก​ต่าง
ของ​สี​ทําให้​ความ​สมํ่าเสมอ​ของ​แบรนด์​อ่อน​ลง​ การ​พับ​ที่​ยุ่ง​ยาก​ทําให้​ต้อง​ใช้​แรงงาน​เพิ่ม​ใน​ทุก
การ​จัด​ส่ง​ สี​ที่​ไม่​ดี​ ไม่มี​รอย​พับ​ พ​ื้นผิว​ที่​สก​ปรก​ หรือ​ฝา​ที่​ประกบ​ไม่​พอ​ดี​ ล้วน​เป็น​ความ​ล้ม
เหลว​ใน​กระบวนการ​ผลิต​ ไม่ใช่​ข้อ​บกพร่อง​ด้าน​ความ​สวยงาม​เล็ก​น้อย

แนวทาง​แก้​ไข: ควร​มอง​โครงการ​นี้​เป็นก​ระ​บวน​การ​ด้าน​วิศวกรรม​บรรจุ​ภัณฑ์​ ไม่ใช่​เพียง​การ​อัป​โหลด
ไฟล์​งาน​ศิลป์​ เริ่ม​จาก​สินค้า​ที่​บรรจุ​แล้ว​ เลือก​โครงสร้าง​และ​วัสดุ​กระดาษ​ตาม​ความ​เสี่ยง
ระหว่าง​การ​ขน​ส่ง​ ตรวจ​ความ​ถูก​ต้อง​ของ​ได​อิไลน์​ (dieline) ก่อน​เริ่ม​งา​น ​อนุมัติ​ตัวอย่าง​จริง​ และ
กําหนด​เกณฑ์​การ​ยอมรับ​ที่​วัดผล​ได้​ก่อน​เข้า​สู่​การ​ผลิต​ ยืน​ยัน​ MOQ ระยะ​เวลา​การ​ผลิต​ นํ้าหนัก
ต่อ​หน่วย​ การ​รับ​รอง​ และ​ผล​การ​ทดสอบ​ผ่าน​ใบ​เสนอ​รา​คา​ การ​ทําตัว​อย่าง​ การ​ตรวจ​สอบ​เอก​สาร​ และ​การ​ทด
สอบ



สา​รบ​ัญ

กล่อง​ไปรษณีย์​เหล่า​นี้​ออกแบบ​มา​สําหรับ​ใคร
เหตุ​ใด​กล่อง​ที่​ดู​ดี​จึง​ยัง​ล้ม​เหลว​ได้
อะไร​เป็น​คุณลักษณะ​ของ​กล่อง​ Roll-End Tuck-Top นี้
ควร​กําหนด​ข้อ​กําหนด​และ​อนุมัติ​กล่อง​อย่าง​ไร
วัสดุ​และ​ทาง​เลือก​บรรจุ​ภัณฑ์​ใด​เหมาะ​กับ​โครง​การ
ทีม​จัด​ซื้อ​ควร​จด​จําอะไร
พร้อม​จัด​ทําใบ​เสนอ​ราคา​โดย​ใช้​ตัวอย่าง​หรือ​ยัง

อะไร​เป็น​คุณลักษณะ​ของ​กล่อง​ไปรษณีย์​ลูก​ฟูก​ Roll-End Tuck-Top
สั่ง​ทําพิเศษ↑
กล่อง​ไปรษณีย์​ลูก​ฟูก​ Roll-End Tuck-Top สั่ง​ทําพิเศษ​คือ​บรรจุ​ภัณฑ์​ได​คัทที่​แผง​ด้าน​ข้าง​ม้วน
เข้า​ด้าน​ใน​เพื่อ​เสริม​ผนัง​ ส่วน​ฝา​พับ​ปิด​ด้วย​ชิ้น​สอด​ ระบบ​ FEFCO สากล​ให้​คําศัพท์​ร่วม​สําหรับ
การ​ออกแบบ​โครงสร้าง​บรรจุ​ภัณฑ์​ลูกฟูก​และ​รวม​รูป​แบบ​สําหรับ​ค้า​ปลีก​และ​อี​คอม​เม​ิร์ซ เป็น​ข้อมูล
อ้างอิง​ที่​มี​ประโยชน์​ใน​การ​จัด​แนว​ความ​เข้าใจ​ระหว่าง​นัก​ออก​แบบ​ ผู้​แปร​รูป​ ผู้​ซื้อ​ และ​ทีม​คุณ
ภาพ​ แต่​แบบ​ได​คัทสุดท้าย​ยัง​ต้อง​ยืนยัน​เฉพาะ​โครงการ​ผ่า​น ​ระบบ​ออกแบบ​กล่อง​ FEFCO[2].

ขนาด​ต้อง​อธิบาย​พื้นที่​ภายใน​ที่​ใช้​งาน​ได้

เริ่ม​จาก​สินค้า​ที่​บรรจุ​แล้ว​ ไม่ใช่​ขนาด​ภายนอก​ของ​กล่อง​ที่​ต้อง​การ​ บันทึก​ความ​ยาว​ ควา​มก​ว้าง​
ควา​มล​ึก และ​นํ้าหนัก​สูงสุด​ของ​สิน​ค้า​ ส่วน​ยื่น​ พ​ื้นผิว​เปราะ​บาง​ และ​ขนาด​ของ​ถุง​ กระดาษ​ห่อ​ ชิ้น
แทรก​ เอก​สาร​ หรือ​อุปกรณ์​เสริม​ทุก​ชิ้น​ ระบุ​ว่า​ขนาด​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​เป็น​ภายใน​หรือ​ภาย​นอก​ และ​ใช้
ลําดับ​ ควา​มยาว​ × ความ​กว้าง​ × ความ​ลึก​ ให้​สมํ่าเสมอ​ใน​แบบ​ได​คัท ใบสั่ง​ซื้อ​ บันทึก​ตัว​อย่าง​ และ
แผ่น​ตรวจ​สอบ

อย่า​สมมติ​ระยะ​เผื่อ​คง​ที่​ ช่อง​ว่าง​ที่​ถูก​ต้อง​ขึ้น​อยู่​กับ​สินค้า​และ​ระบบ​กัน​กระแทก​ ช่อง​ว่าง
น้อย​เกิน​ไป​อาจ​ทําให้​ฝา​โก่ง​ แผง​บิด​ หรือ​เกิด​แรง​กด​ระหว่าง​ประ​กอบ​ ส่วน​ช่อง​ว่าง​มาก​เกิน​ไป​อาจ​ให้
สินค้า​เคลื่อน​และ​เพิ่ม​ปริมาตร​บรรจุ​ภัณฑ์​ ต้อง​ตัดสิน​ความ​จุ​และ​ความ​พอดี​จาก​รูป​แบบ​ที่​บรรจุ



จริง​และ​การ​ทดสอบ​ตัว​อย่า​ง

การ​เลือก​แผ่น​ลูกฟูก​ต้อง​สมดุล​ระหว่าง​การ​พิมพ์​และ​การ​ป้อ​งก​ัน

แผ่น​ลูกฟูก​ประกอบ​ด้วย​กระดาษ​ผิว​และ​ลอน​กลาง​ ลอน​ E มัก​พิจารณา​เมื่อ​ให้​ความ​สําคัญ​กับ​ความ​บาง​และ
ผิว​พิมพ์​เรียบ​กว่า​ ส่วน​ลอน​ B มัก​ประเมิน​เมื่อ​ต้องการ​การ​กัน​กระแทก​ ควา​มต้านทาน​การ​เจาะ​ หรือ
สมรรถนะ​การ​ซ้อน​เพิ่ม​ขึ้น​ ขนาด​ลอน​ที่​เผย​แพร่​เป็น​ช่วง​อ้าง​อิง​ ไม่ใช่​ข้อ​กําหนด​รับ​ประ​กัน​
คู่มือ​อุตสาหกรรม​มัก​ระบุ​ลอน​ E ประ​มา​ณ 1.​0–1.​5 mm และ​ลอน​ B ประ​มา​ณ 3 mm โดย​แปรผัน​ตาม​ผู้​ผลิต
และ​องค์​ประกอบ​แผ่น​ ควา​มแตก​ต่าง​นี้​สรุป​ไว้​ใน​ คู่มือ​เกรด​แผ่น​ลูก​ฟูก[3].

ชื่อ​ลอน​เพียง​อย่าง​เดียว​ไม่​กําหนด​สมรรถนะ​การ​ขน​ส่ง​ ใบ​เสนอ​ราคา​ควร​ระบุ​โครงสร้าง​ผนัง​ ชนิด
กระดาษ​ผิว​ เกรด​แผ่​น ​และ​ข้อ​กําหน​ด ECT หรือ​แรง​ดัน​ทะลุ​ที่​ใช้​ หาก​ต้องการ​วัสดุ​รี​ไซ​เคิล ห่วง​โซ่
การ​ควบ​คุม​ FSC หรือ​ SFI ความ​เหมาะ​สม​ต่อ​การ​สัมผัส​อา​หาร​ หรือ​สาร​เคลือบ​เฉ​พา​ะ ให้​ขอ​ใบรับ​รอง​ ขอบ
เขต​ และ​เอกสาร​ประ​จําล็อตแทน​การ​พึ่ง​คํากล่าว​ด้าน​ความ​ยั่งยืน​ทั่ว​ไป

ราย​ละเอียด​การ​พิมพ์​และ​การ​ปิด​ส่ง​ผล​ต่อ​ประสบการณ์​ผู้​ใช้​ทั้ง​หมด

งาน​ศิลป์​อาจ​ได้​รับ​การ​ประเมิน​ว่า​เป็นการ​พิมพ์​เฉพาะ​ด้าน​นอก​ เฉพาะ​ด้าน​ใน​ หรือ​ทั้ง​ด้าน​ใน​และ
ด้าน​นอก​ วิธี​การ​ผลิต​ที่​เป็น​ไป​ได้​ใน​ตลาด​โดย​ทั่วไป​ได้แก่​การ​พิมพ์​ดิจิทัล​ เฟล​็กโซก​รา​ฟี และ​ลิ
โธกราฟ​ี ให้​ยืนยัน​วิธี​ที่​มี​ให้​ใช้​ใน​ใบ​เสนอ​รา​คา​ หลัก​การ​เดียวกัน​นี้​ใช้​กับ​การ​เคลือบ​ผิว​แบบ
ด้าน​ แบบ​เงา​ แบบ​นํ้า (aqueous) UV หรือ​การ​ตกแต่ง​ผิว​อื่น​ ๆ

ราย​ละเอียด​การ​ปิด​ต้อง​ได้​รับ​ความ​ใส่ใจ​เท่า​กัน​ ลิ้น​สอด​ ฝา​ป้องกัน​ฝุ่น​ ควา​มล​ึกรอ​ยพับ​ การ​จัด
แนว​แผง​ และ​ฉลาก​นิรภัย​หรือ​เทป​ซีล​ต้อง​ทํางาน​ร่วม​กัน​เป็น​ระบบ​ โครงสร้าง​ล็อก​ตัว​เอง​อาจ​ลด​ขั้น
ตอน​ประ​กอบ​ แต่​ไม่​ควร​เรียก​ว่า​พร้อม​ส่ง​ผ่าน​ผู้​ขนส่ง​โดย​อัตโนมัติ​หาก​ยัง​ไม่​ได้​ทดสอบ​หน่วย​บรรจุ
สุดท้าย​และ​ยืนยัน​ข้อ​กําหนด​ของ​ผู้​ค้า​ปลีก​หรือ​ผู้​ขน​ส่ง



ควร​กําหนด​ข้อ​กําหน​ด ทําตัว​อย่าง​ และ​อนุมัติ​กล่อง​ไปรษณีย์​สั่ง
ทําพิเศษ​อย่าง​ไร↑

1.​ จัด​ทําข้อ​สรุป​บรรจุ​ภัณฑ์​ให้​ครบ​ถ้วน

มอบ​สินค้า​จริง​หรือ​ขนาด​ที่​แม่น​ยํา นํ้าหนัก​เมื่อ​บรรจุ​ ควา​มก​ังวลด​้านความ​เปราะ​ เส้น​ทาง​ขน​ส่ง​
วิธี​จัด​คําสั่ง​ซื้อ​ สภาพ​การ​ซ้อน​ที่​คาด​ไว้​ สภาพ​แวดล้อม​จัด​เก็บ​ และ​ประสบการณ์​เปิด​ที่​ต้องการ
แก่​ผู้​จําหน่าย​ แยก​ข้อ​บังคับ​ออก​จาก​ความ​ชอบ​ เช่น​ เป้า​หมาย​ ECT ระยะ​เผื่อ​ภายใน​เฉ​พา​ะ หรือ​ข้อ
กําหนด​ทดสอบ​ของ​ผู้​ค้า​ปลีก​อาจ​เป็น​ข้อ​บัง​คับ​ ส่วน​งาน​เคลือบ​บาง​ชนิด​อาจ​เป็น​ตัว​เลือก​ขึ้น​กับ​ราค
า

ข้อ​สรุป​ควร​ระบุ​ด้วย​ว่า​กล่อง​ไปรษณีย์​เป็น​ภาชนะ​ขนส่ง​หลัก​หรือ​เป็นก​ล่อง​นําเสนอ​ภายใน​กล่อง
ขนส่ง​อีก​ชั้น​ สินค้า​เปราะ​ มู​ลค่า​สูง​ หรือ​ไว​ต่อ​พื้น​ผิว​อาจ​ต้อง​ใช้​ชิ้น​แทรก​ลูกฟูก​พอดี​รูป​ ชิ้น
แทรก​ขึ้น​รูป​ วัสดุ​กัน​กระแทก​กระ​ดาษ​ หรือ​การ​ป้องกัน​ภายนอก​ชั้น​รอง​ ต้อง​ตรวจ​สอบ​วิธี​แก้​กับ​ชุด
บรรจุ​ครบ​ถ้วน

2.​ ตรวจ​ไฟล์​โครงสร้าง​และ​ไฟล์​พิมพ์​ก่อน​ผลิ​ต

ใช้​แบบ​ได​คัทก​ารผลิต​ที่​อนุมัติ​แล้ว​แทน​การ​สร้าง​ใหม่​จาก​ภาพ​หน้า​จอ​หรือ​แม่​แบบ​ทั่ว​ไป​ แยก​ชั้น​ตัด​
รอย​พับ​ กาว​ ระยะ​ตัด​ตก​ เขต​ปลอด​ภัย​ และ​อาร์ต​เวิร​์กให้​ชัด​เจ​น ​ยืนยัน​ทิศทาง​แผง​หลัง​พับ​ โดย​เฉพาะ
เมื่อ​กราฟิก​ต่อ​เนื่อง​บน​ฝา​ ผนัง​หน้า​ และ​แผง​ข้าง​ ข้อความ​เล็ก​ รหัส​ QR บาร์​โค้ด​ ขอบ​ที่​ไว​ต่อ​การ
เหลื่อม​พิมพ์​ และ​การ​พิมพ์​กลับ​ด้าน​บน​วัสดุ​ครา​ฟต์ต้อง​ตรวจ​เป็น​พิเศษ

ขอ​ปรู๊ฟ​ดิจิทัล​เพื่อ​ตรวจ​เค้า​โค​รง​ แต่​อย่า​ใช้​ภาพ​บน​หน้า​จอ​เป็น​หลัก​ฐาน​สี​แผ่น​ลูกฟูก​ ควา​มหนา
แน่น​หมึก​ พ​ฤต​ิกรรมการ​พับ​ หรือ​ผิว​สําเร็จ​ สี​เปลี่ยน​ตาม​วัส​ดุ​ ระบบ​หมึก​ สาร​เคลือบ​ การ​ปรับ​เทียบ
อุป​กร​ณ์ และ​แสง​ งาน​ที่​สี​แบรนด์​มี​ความ​สําคัญ​ควร​อนุมัติ​ด้วย​ตัวอย่าง​พิมพ์​จริง​บน​แผ่น​ที่
ตั้งใจ​ใช้​หรือ​ใกล้​เคี​ยง



3.​ อนุมัติ​โครงสร้าง​จริง​ก่อน​ผลิ​ต

เริ่ม​ด้วย​ตัวอย่าง​โครงสร้าง​ไม่​พิมพ์​เมื่อ​ความ​พอดี​และ​การ​ประกอบ​เป็น​ความ​เสี่ยง​หลัก​ ใส่​สิน
ค้า​ ชิ้น​แทรก​ เอก​สาร​ และ​วัสดุ​กัน​กระแทก​จริง​ ตรวจ​ว่า​ฝา​ปิด​โดย​ไม่​โก่ง​ ลิ้น​สอด​เข้า​ได้​เรียบ​ร้อย​
ด้าน​ข้าง​ที่​ม้วน​อยู่​กับ​ที่​ และ​สินค้า​ถูก​ควบคุม​เมื่อ​หมุน​กล​่อง

ให้​พนักงาน​จัด​คําสั่ง​ซื้อ​จริง​ประกอบ​ชุด​ตัวอย่าง​ขนาด​เล็ก​และ​บันทึก​เวลา​ประ​กอบ​ ขั้น​ตอน​ที่​สับ
สน​ การ​ฉีก​ การ​ซีด​ขาว​ตาม​รอย​พับ​ ควา​มเสีย​หาย​ของ​ลิ้น​ และ​การ​ปิด​ไม่​สมํ่าเสมอ​ วิธี​นี้​เผย​ปัญหา
ปฏิบัติ​การ​ที่​อาจ​ไม่​ปรากฏ​ใน​การ​สาธิต​อย่าง​ระมัดระวัง​เพียง​ครั้ง​เดียว​ หาก​อาร์ต​เวิร​์กสําคัญ
ต่อ​แบ​รน​ด์ ให้​ตาม​ตัวอย่าง​โครงสร้าง​ด้วย​ปรู๊ฟ​พิมพ์​ก่อน​อนุมัติ​การ​ผลิ​ต

4.​ ยืนยัน​เส้น​ทางการ​ผลิต​ที่​เสน​อ

กระบวนการ​แปรรูป​ทั่วไป​อาจ​รวม​การเต​รี​ยม​แผ่​น ​การ​พิมพ์​หรือ​เคลือบ​ลา​มิ​เนต​ การ​ได​คัทและ​ทํารอย
พับ​ การ​ลอก​เศษ​ การ​พับ​หรือ​ทา​กาว​ตาม​จําเป็น​ การ​ตรวจ​สอบ​ การ​แพ็ก​แบ​น ​และ​การ​จัด​ส่ง​ ลําดับ​ทั่วไป
นี้​ไม่​ยืนยัน​ความ​สามารถ​หรือ​ระยะ​เวลา​ผลิต​ของ​โรงงาน​ใด​โดย​เฉ​พา​ะ ให้​ขอก​ระ​บวน​การ​จริง​ แผน
เครื่อง​มือ​ กําหนดการ​ผลิต​ และ​จุด​ควบคุม​ใน​ใบ​เสนอ​ราค​า



5.​ จับ​คู่​การ​ทดสอบ​กับ​สภาพ​แวดล้อม​การก​ระ​จา​ยสิน​ค้า

ECT วัด​ความ​ต้านทาน​แรง​อัด​ตาม​ขอบ​ ส่วน​การ​ทดสอบ​แรง​ดัน​ทะลุ​วัด​ความ​ต้านทาน​การ​แตก​หรือ​แรง​เจาะ​
ไม่มี​ตัวเลข​ใด​เพียง​ตัว​เดียว​ทํานาย​สมรรถนะ​ของ​กล่อง​บรรจุ​เต็ม​ได้​ เกรด​แผ่​น ​ขนาด​ ตําแหน่ง​รอย
พับ​ ควา​มชื้น​ ตัว​ล็อก​ ชิ้น​แทรก​ การก​ระ​จา​ยนํ้าหนัก​ และ​สภาพ​การ​จัดการ​ล้วน​มี​ผล

สําหรับ​การ​จัด​ส่ง​สําคัญ​ ให้​กําหนด​แผน​ทดสอบ​การก​ระ​จา​ยสินค้า​ที่​ครอบคลุม​การ​ตก​ การ​สั่น​สะ​เทือ​น
การ​อัด​ แรง​กระแทก​ และ​การ​ปรับ​สภาพ​แวด​ล้อม​ ASTM D4169 ให้​กรอบ​สมํ่าเสมอ​สําหรับ​ประเมิน​หน่วย
ขนส่ง​ตาม​วงจร​กระจาย​สิน​ค้า​ แต่​ระดับ​การ​รับรอง​และ​กําหนดการ​ต้อง​ตรง​กับ​เส้น​ทาง​จริง​ เมื่อ​ขอ การ
ทดสอบ​การก​ระ​จา​ยสิน​ค้า​ ASTM D4169[4].

6.​ แปลง​เกณฑ์​อนุมัติ​เป็นการ​ตรวจ​คุณภาพ​ที่​วัด​ได้

ข้อ​กําหนด​จัด​ซื้อ​ควร​ระบุ​วิธี​ยอมรับ​ขนาด​ วัส​ดุ​ การ​พิมพ์​ รอย​พับ​ การ​ปิด​ ควา​มสะ​อาด​ และ​ปริมาณ
บรรจุ​ การ​ควบคุม​ที่​มี​ประโยชน์​ได้​แก่​ ค่า​คลาด​เคลื่อน​ขนาด​ภาย​ใน​ การ​ตรวจ​ความ​หนา​หรือ​เกรด​แผ่​น
เป้า​หมาย​สี​และ​สภาพ​การ​มอง​ ขีด​จํากัด​การ​เหลื่อม​พิมพ์​ ควา​มสมํ่าเสมอ​ของ​รอย​พับ​ การ​ตรวจ​ลิ้น​สอด​
ควา​มสะอาด​ผิว​ การ​อ่าน​บาร์​โค้ด​ และ​วิธี​สุ่ม​ตัวอย่าง​ที่​ตก​ลง​กัน

ตรวจ​ล็อตผลิต​แรก​เทียบ​กับ​ตัวอย่าง​จริง​ที่​ลง​นาม​และ​ปรู๊ฟ​อาร์ต​เวิร​์กที่​เก็บ​ไว้​ ถ่าย​ภาพ​ข้อ
บกพร่อง​พร้อม​มาตรา​อ้าง​อิง​ และ​บันทึก​เลข​ล็อต เลข​กล่อง​ รู​ปแบบ​บรรจุ​ และ​สภาพ​แวด​ล้อม​ หลัก​ฐาน​นี้
ช่วย​แยก​ปัญหา​แผ่น​ลูกฟูก​ออก​จาก​ปัญหา​ได​คัท การ​พิมพ์​ การ​แพ็ก​ หรือ​การ​จัดการ​ของ​ผู้​ขน​ส่ง

https://www.astm.org/d4169-22.html
https://www.astm.org/d4169-22.html


7.​ วางแผน​การ​ส่ง​แบบ​แบ​น ​การ​จัด​เก็บ​ และ​การ​เติม​สิน​ค้า

กล่อง​ไปรษณีย์​มัก​ส่ง​แบบ​แบน​เพื่อ​ลด​พื้นที่​จัด​เก็บ​ แต่​ต้อง​ยืนยัน​วิธี​ขนส่ง​สุดท้าย​ รู​ปแบบ​พา
เลต​ ปริมาณ​ต่อ​กล่อง​ การ​ป้องกัน​ความ​ชื้น​ และ​การ​ซ้อน​ที่​อนุญาต​ ควา​มชื้น​คลัง​และ​แรง​อัด​มาก​เกิน
ไป​อาจ​เปลี่ยน​พฤติกรรม​การ​พับ​หรือ​ทําให้​แผ่น​อ่อน​แอ​ เก็บ​สินค้า​พ้น​พื้น​และ​ป้องกัน​นํ้า ควา
มชื้น​ที่​ควบคุม​ไม่​ได้​ แรง​กด​ทับ​ และ​สิ่ง​ปนเป​ื้อน

ก่อน​สั่ง​ซํ้า ให้​เปรียบ​เทียบ​อัตรา​ร้อง​เรียน​ ควา​มเสีย​หาย​สิน​ค้า​ เวลา​ประ​กอบ​ ค่า​บริการ
นํ้าหนัก​ตาม​ปริ​มาตร​ การ​ใช้​สินค้า​คง​คลัง​ และ​ความ​คิด​เห็น​ลูกค้า​กับ​ค่า​ฐาน​ที่​อนุมัติ​ อย่า
ทําซํ้าข้อ​กําหนด​แรก​โดย​อัตโนมัติ​หาก​สิน​ค้า​ ชิ้น​แทรก​ เส้น​ทาง​ขน​ส่ง​ อาร์ต​เวิร​์ก หรือ
กระบวนการ​จัด​คําสั่ง​ซื้อ​เปลี่ยน​ไป



ตัว​เลือก​บรรจุ​ภัณฑ์​ใด​สมดุล​การ​ป้อง​กัน​ การนําเส​นอ​ และ​ต้นทุน
ได้​ดี​ที่​สุด↑

ตัว​เลือ​ก ข้อ​ได้​เปรียบ​หล​ัก ข้อ​จํากัด​หล​ัก บริบท​การ​ตัดสิน​ใจ​ที่
เหมาะ​ที่​สุด

กล่อง​ไปรษณีย์
ลูกฟูก​ลอน​ E

โครง​บาง​กว่า​และ​ผิว
กราฟิก​ค่อน​ข้าง​เรี​ยบ

อาจ​ไม่​เหมาะ​กับ​สินค้า​หนัก
หรือ​การก​ระ​จา​ยสินค้า​ที่
หนัก​หน่วง​หาก​ไม่​เสริม​โค​รง
สร้า​ง

สินค้า​นํ้าหนัก​เบา​ถึง​ปาน
กลาง​ที่​ให้​ความ​สําคัญ​กับ
งาน​พิมพ์​และ​การ​จัด​เก็บ​กะ
ทัด​รัด

กล่อง​ไปรษณีย์
ลูกฟูก​ลอน​ B

กัน​กระแทก​และ​ต้าน​การ
ยุบ​ได้​มากกว่า​ลอน​ที่​บา
งก​ว่า

บรรจุ​ภัณฑ์​หนา​ขึ้น​อาจ
กระทบ​ราย​ละเอียด​การ​พับ​
การ​จัด​เก็บ​ และ​ปริมาตร
เชิง​มิต​ิ

สินค้า​ที่​ต้องการ​การ
ป้องกัน​มาก​ขึ้น​แต่​ยัง​คง
รูป​แบบ​กล่อง​ไปรษณีย์​มี​แบ
รน​ด์

กล่อง​ขนส่ง​แบบ
ร่อง​มาตร​ฐาน

การ​ป้องกัน​ที่​คุ้น​เคย
และ​ปรับ​ขนาด​ได้​สําหรับ
การ​ขนส่ง​และ​ของ​หน​ัก

โดย​ทั่วไป​ต้อง​ใช้​เทป​และ
ให้​ประสบการณ์​เปิด​แบบ​ใช้
งาน​มาก​กว่า

งาน​ขนส่ง​หนัก​ เปราะ​บาง​
ขาย​ส่ง​ หรือ​หลาย​ขั้น​ตอน

กล่อง​แข็ง
นําเสนอ​สิน​ค้า

รูป​ลักษณ์​พรีเมียม​และ
คง​รูป

ภาระ​จัด​เก็บ​และ​ขนส่ง​สูง
กว่า​ และ​อาจ​ยัง​ต้อง​มี
กล่อง​ลูกฟูก​ชั้น​นอก

ของ​ขวัญ​หรู​ การนําเสนอ
หน้า​ร้า​น ​หรือ​สินค้า
มูลค่า​สูง

กล่อง​กระ​ดาษ
พับ

พื้นที่​พิมพ์​มี
ประสิทธิภาพ​และ​ใช้
วัสดุ​น้อย​สําหรับ
สินค้า​ค้า​ปลีก​นํ้าหนัก
เบา

ไม่ใช่​สิ่ง​ทดแทน​บรรจุ
ภัณฑ์​ขนส่ง​ลูกฟูก​ที่
ให้การ​ป้อ​งก​ัน

บรรจุ​ภัณฑ์​ค้า​ปลีก​ชั้น​ใน
หรือ​สินค้า​ที่​ส่ง​ใน​กล่อง
นอก​แยก​ต่าง​หาก

ตาราง​นี้​เป็น​เครื่อง​มือ​คัด​กร​อง​ ไม่ใช่​ข้อ​กําหนด​สุด​ท้าย​ โครงสร้าง​ที่​ถูก​ต้อง​ขึ้น​อยู่​กับ
สินค้า​จริง​ รู​ปทรง​เมื่อ​บรรจุ​ ควา​มเสี่ยง​การก​ระ​จา​ยสิน​ค้า​ เป้า​หมาย​แบ​รน​ด์ ข้อ​จํากัด​คลัง​ และ​ผล
ทด​สอบ​ กล่อง​แข็ง​อาจ​ให้การ​เปิด​แบบ​พรีเมียม​แต่​ต้อง​ใช้​กล่อง​นอก​ กล่อง​ลอน​ E อาจ​พิมพ์​คม​ชัด​แต่
ยัง​ต้อง​มี​ชิ้น​แทรก​ แบบ​ลอน​ B อาจ​เพิ่ม​การ​ป้องกัน​แต่​ทําให้​หนา​ขึ้น​ ให้​เปรียบ​เทียบ​ต้นทุน​ส่ง
มอบ​รวม​ ไม่ใช่​ราคา​ต่อ​หน่วย​เท่า​นั้น



ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​ที่​เปิด​เผย​ปัจจัย​ต้น​ทุน

ให้​ผู้​จําหน่าย​แต่ละ​ราย​เสนอ​ราคา​ตาม​ขนาด​ภาย​ใน​ ข้อ​กําหนด​แผ่น​ พ​ื้นที​่พิมพ์​ งาน​เคลือบ​ ชิ้น
แทรก​ ปริ​มา​ณ วิธี​แพ็ก​ ปลาย​ทาง​ และ​ข้อ​กําหนด​ทดสอบ​เดียว​กัน​ แยก​ค่า​เครื่อง​มือ​ ตัว​อย่าง​ ขน​ส่ง​ อา
กร​ เพล​ตหรือ​ค่า​ตั้ง​งา​น ​และ​งาน​เส​ริม​ หาก​เสนอ​ทาง​เลือก​ ต้อง​ติด​ป้าย​ให้​ชัด​เพื่อ​ไม่​ให้​ราคา
ตํ่าลง​จาก​การ​แอบ​เปลี่ยน​แผ่​น ​ขนาด​ พ​ื้นที​่พิมพ์​ หรือ​มาตรฐาน​ยอ​มร​ับ

ขอ​ข้อ​มูล​ MOQ ระยะ​เวลา​การ​ผลิต​ นํ้าหนัก​ต่อ​หน่วย​ กําลัง​การ​ผลิต​ของ​โรง​งา​น ​การ​รับ​รอง​ และ​ผล
ทดสอบ​จาก​ห้อง​ปฏิบัติ​การ​เฉพาะ​ผลิตภัณฑ์​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ และ​แนบ​ไว้​กับ​ข้อ​กําหนด​ที่​ได้​รับ
อนุ​มัติ

สร้าง​สมดุล​ระหว่าง​แบ​รน​ด์ การ​ป้อง​กัน​ และ​การ​ลด​ขยะ

ธุรกิจ​ขนาด​เล็ก​เห็น​ต่าง​กัน​ว่า​บรรจุ​ภัณฑ์​พรีเมียม​สั่ง​ทําให้​ผล​ตอบแทน​คุ้ม​ค่า​เสมอ​หรือ​ไม่​ ใน
การ​สนทนา​ยาว​ ผู้​ใช้​บาง​ราย​เน้น​ว่า​บรรจุ​ภัณฑ์​สร้าง​การ​บอก​ต่อ​ที่​น่า​จดจําสําหรับ​สินค้า
พรีเมียม​ ขณะ​ที่​บาง​ราย​ให้​ความ​สําคัญ​กับ​การ​ป้องกัน​การ​งอ​ ควา​มชื้น​ การ​ยุบ​ และ​ความ​เสีย​หาย
มากกว่า​ค่า​ใช้​จ่าย​ตก​แต่ง​ บท​เรียน​เชิง​ปฏิบัติ​จาก​ การ​ถก​เถียง​เรื่อง​บรรจุ​ภัณฑ์​ของ​ธุรกิจ​ขนาด
เล็ก[5] คือ​การ​จัดการ​ลงทุน​ด้าน​บรรจุ​ภัณฑ์​ให้​สอดคล้อง​กับ​มูลค่า​สินค้า​ ควา​มคาด​หวัง​ลูก​ค้า​ และ​ผล
การ​จัด​คําสั่ง​ซื้อ​ที่​วัด​ได้

การ​กําหนด​ขนาด​พอดี​เป็น​จุด​ร่วม​ที่​แข็ง​แรง​ที่​สุด​ บรรจุ​ภัณฑ์​ที่​พอดี​ขึ้น​ช่วย​ลด​การ​เคลื่อน​ที่​
วัสดุ​อุด​เกิน​ และ​ปริมาตร​ไม่​จําเป็น​ หาก​ยัง​คง​การ​กัน​กระแทก​เพียง​พอ​ การ​ตกแต่ง​กล่อง​ใหญ่​เกิน​ไป
หรือ​โครงสร้าง​อ่อนแอ​มาก​เกิน​ไป​ไม่​ได้​ปรับปรุง​ระบบ​ขนส่ง​พื้น​ฐาน

ผู้​ซื้อ​ควร​จําอะไร​ก่อน​ขอ​ใบ​เสนอ​ราค​า↑
สินค้า​ที่​บรรจุ​แล้ว​ ไม่ใช่​ขนาด​กล่อง​ทั่ว​ไป​ ต้อง​กําหนด​ขนาด​ภาย​ใน ต้อง​ตัดสิน​ความ​จุ​ ควา
มเหมาะ​สม​ต่อ​โหลด​ ระยะ​กัน​กระแทก​ และ​ความ​พอดี​ของ​ชิ้น​แทรก​จาก​ขนาด​จริง​ รู​ปแบบ​บรรจุ​ และ​การ
ตรวจ​ตัว​อย่า​ง
รหัส​โครงสร้าง​ช่วย​การ​สื่อสาร​แต่​ไม่​แทน​แบบ​ได​คัทเฉพาะ​โครง​การ อนุมัติ​รูป​ทรง​จริง​ของ​แนว
ตัด​ รอย​พับ​ ลิ้น​ และ​แผง​ก่อน​ผลิ​ต
การ​เก็บ​คืน​กระดาษ​ลูกฟูก​แพร่​หลาย​ แต่​ความ​สามารถ​รีไซเคิล​ยัง​ขึ้น​กับ​บรรจุ​ภัณฑ์​สําเร็จ —
Fibre Box Association รายงาน​ว่า​อัตรา​เก็บ​คืน​ OCC ระยะ​ยาว​อยู่​ราว​ 9​0% และ​กล่อง​ลูกฟูก
เฉลี่ย​มี​วัสดุ​รีไซเคิล​ประ​มา​ณ 52% (แหล่ง​ข้อ​มูล[6]).
ประมาณ​การ​ย้อน​หลัง​ 2​018 ของ​รัฐบาล​สห​รัฐฯ​ บันทึก​อัตรา​รีไซเคิล​กล่อง​ลูกฟูก​ 9​6.​5% —
รีไซเคิล​ประ​มา​ณ 32.​1 ล้าน​ตัน​จาก​ที่​เกิด​ขึ้น​ 33.​3 ล้าน​ตัน​ (แหล่ง​ข้อ​มูล[7]).
สาร​เคลือบ​และ​การ​ปรับ​สภาพ​ต้อง​มี​หลัก​ฐาน​ ไม่ใช่​คํากล่าว​รวม​ว่า​รีไซเคิล​ได้ — AF&PA และ​
FBA ปรับปรุง​มาตรฐาน​สมัคร​ใจ​ด้าน​การ​ตี​เยื่อ​ซํ้าและ​รีไซเคิล​เมื่อ​วัน​ที่​ 2​9 พฤษภาคม​ 2​025
(แหล่ง​ข้อ​มูล[8]).
บรรจุ​ภัณฑ์​ส่ง​ออก​ไป​สหภาพ​ยุโรป​เผชิญ​ข้อ​คาด​หวัง​ด้าน​ขนาด​พอดี​และ​การ​รีไซเคิล​ที่​เข้ม​งวด
ขึ้น — กฎ​ระเบียบ​ (EU) 2025/40 โดย​ทั่วไป​มี​ผล​ตั้งแต่​วัน​ที่​ 12 สิงหาคม​ 2​026 และ​กําหนด
อัตรา​พื้นที่​ว่าง​สูง​สุด​ 50% สําหรับ​บรรจุ​ภัณฑ์​แบบ​กลุ่ม​ การ​ขน​ส่ง​ และ​อี​คอม​เม​ิร์ซ
(แหล่ง​ข้อ​มูล).
ตลาด​กล่อง​ไปรษณีย์​ทั่ว​โลก​ใน​ 2​025 ประเมิน​มูล​ค่า​ USD 4.4 พัน​ล้า​น ​และ​คาด​ว่า​จะ​ถึง​ USD
8.4 พัน​ล้าน​ภายใน​ 2​035.​ — CAGR ที่​คาด​กา​รณ​์ 6.​7% สําหรับ​ 2​025–2035 (แหล่ง​ข้อ​มูล[10]).
การ​ออกแบบ​ประสบการณ์​แกะ​กล่อง​อาจ​มี​ผล​ต่อ​การ​แชร์​ แต่​การ​ป้องกัน​ยัง​เป็น​ด่าน​ยอมรับ​แรก —
FedEx อ้าง​งาน​วิจัย​ว่า​ 40% ของ​ผู้​ซื้อ​ออนไลน์​จะ​แชร์​ภาพ​บรรจุ​ภัณฑ์​ที่​โดด​เด่น​หรือ​มี​แบ
รน​ด์ (แหล่ง​ข้อ​มูล[11]).
ต้อง​ยืน​ยัน​ MOQ ระยะ​เวลา​การ​ผลิต​ นํ้าหนัก​ต่อ​หน่วย​ กําลัง​การ​ผลิต​ของ​โรง​งา​น ​การ​รับ​รอง​
และ​ผล​ทดสอบ​เฉพาะ​ผลิต​ภัณฑ์​ ผ่าน​ใบ​เสนอ​รา​คา​ การ​ตรวจ​สอบ​เอก​สาร​ ตัวอย่าง​ที่​ได้​รับ​อนุมัติ​
และ​การ​ทดสอบ​ที่​เกี่ยว​ข้อ​ง

https://www.fibrebox.org/corrugated-is-recyclable/
https://www.epa.gov/facts-and-figures-about-materials-waste-and-recycling/containers-and-packaging-product-specific
https://www.afandpa.org/news/2025/industry-publishes-updated-voluntary-standard-recycling-cardboard
https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en


พร้อม​จัด​ทําใบ​เสนอ​ราคา​กล่อง​ไปรษณีย์​สั่ง​ทําโดย​ใช้​ตัวอย่าง
หรือ​ยัง↑
กล่อง​ไปรษณีย์​ลูกฟูก​สั่ง​ทําสามารถ​รวม​การ​ป้อง​กัน​ การ​ขนส่ง​ขนาด​พอ​ดี​ การนําเสนอ​แบ​รน​ด์ และ​การ
จัด​เก็บ​แบบ​แบน​อย่าง​มี​ประ​สิทธิ​ภาพ​ แต่​ต้อง​สร้าง​โครงสร้าง​รอบ​ชุด​บรรจุ​จริง​ ข้อ​กําหนด​จัด​ซื้อ
ที่​เชื่อ​ถือ​ได้​ควร​เชื่อม​โยง​ขนาด​ภาย​ใน​ เกรด​แผ่​น ​อาร์ต​เวิร​์ก รอย​พับ​ ควา​มพอดี​ของ​ลิ้น​ ชิ้น​แทรก​
แผน​ทด​สอบ​ ค่า​คลาด​เคลื่อน​คุณ​ภาพ​ วิธี​แพ็ก​ และ​ข้อ​กําหนด​เติม​สิน​ค้า

ส่ง​ขนาด​และ​นํ้าหนัก​ของ​สินค้า​ที่​บรรจุ​แล้ว​ ปลาย​ทาง​ จํานว​น ​งาน​ศิลป์​ รู​ปแบบ​การ​เปิด​กล่อง​ที่
ต้อง​การ​ และ​เอกสาร​การ​ทดสอบ​หรือ​การ​รับรอง​ที่​จําเป็น​ เพื่อ​ใช้​จัด​ทําใบ​เสนอ​ราคา​และ​แผน
ตัวอย่าง​สําหรับ​โครงการ​นี้​โดย​เฉ​พาะ
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