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Details
 

แก้ว​แคม​ป์ปิ้ง​เคลือบ​อี​นา​เมล​สั่ง​ทําคือ​แก้ว​เหล็ก​ที่​เคลือบ​ด้วย​แก้ว​อี​นา​เมล​หลอม​ติด​ และ​ติด
แบรนด์​ด้วย​โลโก้​ ชื่อ​ หรือ​งาน​ศิลป์​ ควา​มคงทน​ของ​แบรนด์​ขึ้น​อยู่​กับ​วิธี​การ​ตก​แต่ง​ ดี​คอ​ลเซรา​มิ
กเผา​เตา​จะ​หลอม​ติด​กับ​เคลือบ​แก้ว​ ขณะ​ที่​งาน​ซับ​ลิ​เม​ชัน​อยู่​บน​ชั้น​เคลือบ​พอ​ลิ​เม​อร​์ ก่อน​สั่ง
ซื้อ​ ให้​ระบุ​ความ​หนา​เหล็ก​ ขอบ​แก้ว​ วิธี​ตกแต่ง​ ควา​มจุ​ที่​วัด​จริง​ และ​การ​ทดสอบ​ตะกั่ว​กับ
แคดเมียม​ระ​ดับ​ล็อตเป็น​ลาย​ลักษณ์​อัก​ษร

ใคร​ซื้อ​แก้ว​แคม​ป์ปิ้ง​เคลือบ​อี​นา​เมล​สั่ง​ทํา และ​ต้องการ​อะไร​ ↑
กลุ่ม​ผู้​ซื้อ​สี่​กลุ่ม​กําลัง​ค้นหา​แก้ว​มัค​เหล่า​นี้​ และ​ขนาด​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​แต่ละ​กลุ่ม​ต่าง​กัน
มาก​ กลุ่ม​ที่​ใหญ่​ที่สุด​คือ​ผู้​ซื้อ​แบรนด์​และ​ผู้​ซื้อ​เพื่อ​การ​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ ได้​แก่​ ผู้​จัด​งาน
แสดง​สิน​ค้า​ ผู้​คั่ว​กาแฟ​ แบรนด์​กิจกรรม​กลาง​แจ้ง​ และ​ทีม​ HR ที่​สั่ง​ซื้อ​ของ​ขวัญ​สําหรับ​ลูกค้า
หรือ​พนัก​งา​น ​โดย​ปกติ​พวก​เขา​ต้องการ​ตั้งแต่​หลาย​สิบ​ถึง​หลาย​ร้อย​ชิ้น​ที่​มี​โลโก้​เหมือน​กัน​ กลุ่ม
ที่​สอง​คือ​ผู้​จัด​งาน​อี​เวน​ต์ที่​วางแผน​งาน​แต่ง​งา​น ​ปาร์ตี้​สุด​สัปดาห์​ก่อน​แต่งงาน​ของ​เจ้า​สาว​



หรือ​งาน​ครบ​รอบ​ของ​ทีม​ พ​วก​เขา​มัก​ต้องการ​แก้ว​มัค​ตั้งแต่​สิบ​ใบ​ถึง​ไม่​กี่​สิบ​ใบ​ที่​มีชื่อ​หรือ
ดีไซน์​ร่วม​กัน​ กลุ่ม​ที่​สาม​คือ​ผู้​ซื้อ​ของ​ขวัญ​ราย​บุคคล​และ​นัก​แคม​ป์ที่​ต้องการ​แก้ว​มัค​แกะ​สลัก
หนึ่ง​หรือ​สอง​ใบ​ กลุ่ม​ที่​สี่​คือ​ผู้​สร้างสรรค์​ที่​ต้องการ​ตัวอย่าง​หนึ่ง​ชิ้น​ก่อน​นําไป​ขาย

ทั้ง​สี่​กลุ่ม​ต้องการ​สิ่ง​เดียวกัน​สาม​อย่าง​: ลาย​พิมพ์​ต้อง​ตรง​กับ​ปรู๊ฟ​ที่​อนุมัติ​ ทน​การ​ล้าง​ตาม
ปก​ติ​ และ​มา​ถึง​ก่อน​งา​น ​นัก​แคม​ป์ยัง​ต้องการ​แก้ว​นํ้าหนัก​เบา​ที่​นําไป​ข้าง​กอง​ไฟ​ได้​ ผู้​ซื้อ
แบรนด์​ต้องการ​โลโก้​ที่​มอง​เห็น​ได้​ยาวนาน​หลาย​ปี​ และ​ข้อมูล​อุตสาหกรรม​สนับสนุน​ความ​สําคัญ​นี้​:
PPAI Research รายงาน​ใน​เดือน​มกราคม​ 2​026 ว่า​ ผู้​จัด​จําหน่าย​ 70.​4% ระบุ​ว่า​ความ​ทนทาน​เป็น
สัญญาณ​ด้าน​มูลค่า​ผลิตภัณฑ์​ที่​สําคัญ​ที่​สุด[3] อี​นา​เมล​แบบ​สั่ง​ทําเฉพาะ​บุคคล​ยัง​เป็น​หมวด​การ​ค้า
ขนาด​ใหญ่​ PW Consulting ประเมิน​ว่า​แก้ว​ลาย​และ​แก้ว​พิมพ์​สั่ง​ทํามี​สัด​ส่วน​ USD 212.12 ล้าน
ดอลลาร์​สห​รัฐ​ หรือ​ 39.​65% ของ​ตลาด​แก้ว​อี​นา​เมล​โลก​มูล​ค่า​ USD 535.0 ล้าน​ดอลลาร์​สหรัฐ​ใน​ปี​ 2
025[4].

เหตุ​ใด​แก้ว​อี​นา​เมล​ติด​แบรนด์​จํานวน​มาก​จึง​น่า​ผิด​หวัง​หลัง​ส่ง
มอบ​ ↑
ปัญหา​เริ่ม​จาก​คําว่า​ “อี​นา​เมล​” ผู้​ซื้อ​สั่ง​โดย​คาด​หวัง​ความ​ทนทาน​ของ​แก้ว​หลอม​ติด​ หลาย​คน​กลับ
ได้​รับ​เหล็ก​เคลือบ​ที่​พิมพ์​ลาย​ผิว​หน้า​โดย​ไม่​เคย​เผา​หลอม​เข้า​กับ​เคลือบ​แก้ว​ แก้ว​อาจ​ดู​เหมือน
กัน​ใน​ภาพ​สิน​ค้า​ แต่​ใช้​งาน​ใน​ครัว​ต่าง​กัน​มาก

การ​ปฏิบัติ​ตาม​กฎ​ระเบียบ​คือ​ความ​เสี่ยง​ที่​ร้าย​แรง​ที่​สุด​ ใน​ 2​025 Boots และ​ TK Maxx ใน​สห​ราช
อาณาจักร​ได้​ถอน​แก้ว​มัค​เอ​นา​เมล​ลาย​ตัว​การ์ตูน​ออก​จาก​การ​จําหน่าย​ หลัง​พบ​ว่า​ การ​ปล่อย​โลหะ​หนัก
เกิน​ขีด​จํากัด​ที่​อนุญาต​.​[8].

วิธี​แก้​คือ​มอง​คําสั่ง​ซื้อ​เป็น​ข้อ​กําหนด​สเปก​ ไม่ใช่​การ​เลือก​จาก​แค​็ตตา​ล็อก​ ระบุ​วัสดุ​ฐาน​ วิธี
ตก​แต่ง​ ขอบ​แก้ว​ รายงาน​ทด​สอบ​ และ​ฉลาก​การ​ดูแล​ใน​ใบสั่ง​ซื้อ​ อนุมัติ​ตัวอย่าง​จริง​ก่อน​ผลิต​จํานวน
มาก​ และ​แจ้ง​ผู้รับ​อย่าง​ชัดเจน​ว่า​แก้ว​แคม​ป์อี​นา​เมล​ทําอะไร​ได้​และ​ไม่​ได้​ คู่มือ​นี้​จะ​อธิบาย
การ​ตัดสิน​ใจ​แต่​ละ​ข้อ

สา​รบ​ัญ
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ใคร​ซื้อ​แก้ว​แคม​ป์ปิ้ง​เคลือบ​อี​นา​เมล​สั่ง​ทํา
เหตุ​ใด​แก้ว​อี​นา​เมล​ติด​แบรนด์​จึง​น่า​ผิด​หวัง
แก้ว​แคม​ป์ปิ้ง​เคลือบ​อี​นา​เมล​สั่ง​ทําคือ​อะไร
สั่ง​แก้ว​อย่างไร​ให้​ทน​ทาน
วิธี​ตกแต่ง​ใด​ทนทาน​ที่​สุด
ช่อง​ทาง​จัดหา​ใด​เหมาะ​กับ​จํานวน​ที่​คุณ​ต้อง​การ
เอกสาร​ใด​พิสูจน์​ความ​ปลอดภัย​สําหรับ​การ​สัมผัส​อา​หาร
ควร​ตรวจ​รับ​สินค้า​อย่าง​ไร
ควร​บรรจุ​ ติด​ฉลาก​ และ​สั่ง​ซํ้าแก้ว​อย่าง​ไร
ประเด็น​สําคัญ
พร้อม​ระบุ​สเปก​แก้ว​ของ​คุณ​หรือ​ยัง

แก้ว​แคม​ป์ปิ้ง​เคลือบ​อี​นา​เมล​สั่ง​ทําคือ​อะไร​ ↑
แก้ว​อี​นา​เมล​แท้​มี​ตัว​แก้ว​เหล็ก​เคลือบ​ด้วย​อี​นา​เมล​แก้ว​ ซึ่ง​เป็น​ผง​แก้ว​ที่​หลอม​ติด​กับ​โลหะ​ใน​เตา​
ผู้​ผลิต​ราย​หนึ่ง​ระบุ​ช่วง​อุณหภูมิ​การ​เผา​ไว้​ที่​ 750–850 °C และ​ระบุ​ว่า​แก้ว​ “ห้าม​ใช้​ใน
ไมโครเวฟ​เด็ด​ขาด​ เนื่องจาก​มี​แกน​เหล็ก​”[9] แกน​เหล็ก​นี้​ทําให้​แก้ว​มี​นํ้าหนัก​เบา​และ​ทน​การ​ตก​ได้
ดี​กว่า​เซรา​มิ​ก แต่​ก็​ทําให้​เคลือบ​แก้ว​บิ่น​เมื่อ​กระแทก​และ​ผนัง​แก้ว​ร้อน​เร็ว

มี​ผลิตภัณฑ์​อีก​กลุ่ม​หนึ่ง​ที่​ขาย​ด้วย​คําค้น​เดียว​กัน​ Photo USA ซึ่ง​จําหน่าย​แก้ว​เปล่า​สําหรับ
ซับ​ลิ​เม​ชัน​ ระบุ​ว่า​แก้ว​ของ​ตน​เป็น​ตัว​แก้ว​เหล็ก​ “ผิว​ลักษณะ​เหมือน​อี​นา​เมล​ เคลือบ​เพื่อ​ซับ​ลิ​เม
ชัน​” และ​อธิบาย​ว่า​ “อี​นา​เมล​แก้ว​แท้​คือ​แก้ว​หลอม​ติด​ และ​ไม่​รับ​การ​ถ่าย​โอน​ด้วย​สี​ย้อม​ซับ​ลิ​เม​ชัน
”[10] ผลิตภัณฑ์​ทั้ง​สอง​กลุ่ม​ถูก​ต้อง​ตาม​ประเภท​ของ​ตน​ แต่​ไม่​ควร​เสนอ​ราคา​เสมือน​เป็น​สินค้า​เดีย​วก
ัน

ความ​จุ​และ​พื้นที่​พิมพ์​ต้อง​ใส่ใจ​เท่า​กัน​ ขนาด​ที่​เผย​แพร่​มัก​อยู่​ใกล้​ 12 oz แต่​ตัวเลข​ใน​แค​็ตตา
ล็อก​แตก​ต่าง​กัน​ตาม​แหล่ง​ข้อ​มูล​ แค​็ตตา​ล็อก​ Emalco ปี​ 2​026 ระบุ​ว่า​แก้ว​ขนาด​ 8 cm ของ​บริษัท​มี
ความ​จุ​ 370 ml / 12.5 oz[11] ขณะ​ที่​หน้า​ Emalco อีก​หน้า​ระ​บุ​ 390 ml สําหรับ​แก้ว​สูง​เท่า​กัน​
สําหรับ​แก้ว​แคม​ป์ปิ้ง​เคลือบ​อี​นา​เมล​สั่ง​ทําของ​เรา​ ควา​มจุ​ใช้​งาน​กําหนด​จาก​แม่​พิมพ์​จริง​ ระดับ
บรรจุ​ และ​การ​วัด​ตัว​อย่าง​ และ​ยืนยัน​จาก​ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​ ไม่ใช่​แค​็ตตา​ล็อก​ การ​ตกแต่ง​ก็​ไม่
ได้​ครอบคลุม​ทั้ง​แก้ว​เช่น​กัน​ ได​คัตไลน์​ขนาด​ 8 cm ของ​ Emalco แส​ดง​ ตัวอย่าง​พื้นที่​พัน​รอบ​ขนาด​
2​30 × 60 mm และ​แผง​ด้าน​ข้าง​ขนาด​ 100 × 60 mm[12] แถบ​ขนาด​ 60 mm นี้​คือ​ส่วน​ที่​ผู้​ใช้​เห็น​จริง​
จึง​ควร​ใช้​ชื่อ​และ​สโลแกน​สั้น​ ๆ และ​ตรวจ​นํ้าหนัก​เส้น​ขั้น​ตํ่าจาก​ปรู๊ฟ​พิมพ์​ขนาด​จร​ิง



สั่ง​แก้ว​อี​นา​เมล​สั่ง​ทําอย่างไร​ให้​ทน​ทาน​ ↑
ปัญหา​ส่วน​ใหญ่​ป้องกัน​ได้​ด้วย​การ​ตัดสิน​ใจ​หก​ข้อ​เรียง​ตาม​ลําดับ​ แทน​การ​เลือก​แก้ว​จาก​ภาพ​:

กําหนด​กรณี​ใช้​งา​น ​ตัดสิน​ใจ​ว่า​แก้ว​ใช้​ข้าง​กอง​ไฟ​หรือ​ใน​สํานัก​งา​น ​ผู้รับ​คาด​หวัง​ว่า​จะ​ใช้1.
เครื่อง​ล้าง​จาน​หรือ​ไม่​ ต้องการ​จํานวน​เท่า​ใด​ และ​วัน​ต้อง​ได้​รับ​สิน​ค้า
ระบุ​สเปก​ตัว​แก้ว​ คู่มือ​โรงงาน​ฉบับ​หนึ่ง​แนะ​นํา เหล็ก​รีด​เย็น​ 0.​6–0.​8 mm และ​ขอบ​ม้วน​สเต2.
นเลส 304 และ​จํากัด​ความ​หนา​ 0.​40–0.​45 mm ไว้​สําหรับ​ของ​แจก​ต้น​ทุน​ตํ่า[13] เนื่องจาก​เหล็ก
บาง​อาจ​บิด​งอ​ใน​เตา​เผา
เลือก​วิธี​ตกแต่ง​โดย​ใช้​ตาราง​เปรียบ​เทียบ​ใน​หัวข้อ​ถัด​ไป3.
เตรียม​อาร์ต​เวิร​์กบ​นได​คัตไลน์​ของ​ผู้​จําหน่าย​ ใช้​ไฟล์​เวก​เตอร์​สําหรับ​สก​รี​น ​และ​ ไฟล์​4.
CMYK 300 DPI สําหรับ​ซับ​ลิ​เม​ชัน[14].
อนุมัติ​ตัวอย่าง​จริง​ ตรวจ​สี​ การ​ลง​ทะเบียน​สี​ งาน​เก็บ​ขอบ​ รอย​เชื่อม​หู​ และ​ความ​จุ​ที่​วัด​ได้5.
ล็อก​เอกสาร​ก่อน​เริ่ม​ผลิต​จํานวน​มาก​: รายงาน​ทด​สอบ​ ข้อ​กําหนด​บรรจุ​ภัณฑ์​ และ​เงื่อนไข​การ6.
ตรวจ​รับ

ตัว​เลือก​ผิว​สําคัญ​พอ​ ๆ กับ​โลโก้​ สี​เคลือบ​แก้ว​สามารถ​กําหนด​แยก​สําหรับ​ภาย​นอก​ ภาย​ใน​ ขอบ​ และ​หู
ได้​ ขอบ​ม้วน​สเต​นเลสห​รือ​สี​เข้ม​ช่วย​ซ่อน​การ​สึก​ที่​ขอบ​ดื่ม​ เคลือบ​ลาย​จุด​ซ่อน​ความ​แปรผัน​เล็ก
น้อย​จาก​งาน​ทํามือ​ได้​ดี​กว่า​สี​ขาว​เรียบ​ ทุก​สี​ที่​เพิ่ม​หมาย​ถึง​ชั้น​ที่​ต้อง​เผา​เตา​เพิ่ม​อีก​ชั้น​
จึง​ขอ​ให้​ผู้​จําหน่าย​แสดง​ผล​ต่อ​ราคา​และ​ระยะ​เวลา​นําของ​แต่ละ​ตัว​เลือก​ใน​ใบ​เสนอ​ราค​า



ตรวจ​อาร์ต​เวิร​์กก่อน​เข้า​สู่​การ​ผลิต​ รหัส​ Pantone Solid Coated เป็น​เป้า​หมาย​สี​ ไม่ใช่​การ​รับ
ประ​กัน​ เพราะ​สี​จาก​การ​เผา​เตา​อาจ​เปลี่ยน​และ​ต้อง​ยืนยัน​ด้วย​ชิป​สี​ที่​เผา​จริง​ แปลง​ข้อความ​เป็น
เส้น​โค้ง​ แยก​สี​ให้​ตรง​กับ​วิธี​ตก​แต่ง​ และ​วาง​ราย​ละเอียด​เล็ก​ให้​ห่าง​จาก​ขอบ​และ​โคน​หู​ ซึ่ง​ความ
โค้ง​ทําให้​ลาย​พิมพ์​บิด​เบี้ย​ว

หัว​ข้อ​ RFQ สิ่ง​ที่​ต้อง​ระ​บุ เหตุผล​ที่​สําคัญ

ตัว​แก้ว​และ​ขอบ ความ​หนา​เหล็ก​เป็น​ mm; วัสดุ​ขอบ​ม้วน กําหนด​ความ​ต้านทาน​รอย​บุบ​และ​การ
บิ​่น

ความ​จุ ค่า​ oz/ml ระ​บุ​ และ​ค่าที่​วัด​จาก​ตัว​อย่า​ง ปริมาตร​ใน​แค​็ตตา​ล็อก​กับ​ของ​จริง
ต่าง​กัน



สี​เคลือบ​แก้​ว ภาย​นอก​ ภาย​ใน​ ขอบ​ หู​; เป้า​หมาย​ Pantone การ​เผา​เตา​ทําให้​สี​เปล​ี่ยน

การ​ตก​แต่​ง ดี​คอ​ลเผา​ สก​รี​น ​หรือ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​; ตําแหน
่งพิมพ์ กําหนด​ความ​ทน​ต่อ​การ​ล้า​ง

อาร์ต​เวิร​์ก ได​คัตไลน์​ผู้​จําหน่าย​; ไฟล์​เวก​เตอร์​หรือ​
300 DPI ป้องกัน​การ​ยืด​และ​ภาพ​เบลอ

การ​ทด​สอบ รายงาน​การ​ชะ​ละลาย​ตะกั่ว​/แคดเมียม​ต่อ​ SKU
การ​ตก​แต่ง​ และ​ล็อต

พิสูจน์​ความ​สอดคล้อง​สําหรับ​การ
สัมผัส​อา​หาร

บรรจุ​ภัณฑ​์ กล่อง​ราย​ชิ้น​ การ์ด​ดูแล​สิน​ค้า​ แผง​กั้น​กล่อง
ลัง ลด​การ​บิ่น​ระหว่าง​ขน​ส่ง

ส่ง​ข้อมูล​ทั้ง​เจ็ด​หัวข้อ​นี้​พร้อม​ทุก​คําขอ​เสนอ​รา​คา​ เพื่อ​ให้​ผู้​จําหน่าย​ตั้ง​ราคา​สินค้า​เดียว
กัน​ สําหรับ​แก้ว​แคม​ป์ปิ้ง​เคลือบ​อี​นา​เมล​สั่ง​ทําของ​เรา​ ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ราคา​ต่อ​หน่วย​
ระยะ​เวลา​ตัว​อย่าง​ และ​ระยะ​เวลา​ผลิต​จะ​ยืนยัน​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ หลัง​เรา​ตรวจ
เอกสาร​นี้​และ​อาร์ต​เวิร​์กของ​คุณ​ ไม่มี​สิ่ง​ใด​ผูกพัน​จนกว่า​คุณ​จะ​อนุมัติ​ตัว​อย่า​ง

การ​ผลิต​เป็น​ลําดับ​ขั้น​ที่​ส่วน​ใหญ่​ทําด้วย​มือ​ แค​็ตตา​ล็อก​ Emalco อธิบาย​ว่า​เริ่ม​จาก​ตัด​แผ่น
เหล็ก​ ปั๊ม​ เชื่อม​หู​ ทําความ​สะ​อาด​ ตรวจ​สอบ​ ลง​ชั้น​รอง​พื้น​และ​อี​นา​เมล​สี​ อบ​แห้ง​ เผา​ และ​ตรวจ
ครั้ง​ที่​สอง​ จาก​นั้น​ติด​ดี​คอ​ลเซรา​มิ​กและ​เผา​ซํ้า คู่​มือ​ Ruixing ระบุ​ว่าการ​เผา​รอบ​สอง​อยู่​ราว​
600–700 °C ทุก​ขั้น​ตอน​ใช้​เวลา​ จึง​ทําให้​แก้ว​เผา​เตา​ใช้​เวลา​หลาย​สัปดาห์​แทนที่​จะ​เป็น​หลาย​วัน

วิธี​ตกแต่ง​ใด​ทนทาน​ที่​สุด​ ↑

วิธ​ี การ​ยึด​ติด เหมาะ​สําหรับ ข้อ​จํากัด

ดี​คอ​ลเซรา​มิ
กเผา​เตา

ติด​บน​อี​นา​เมล​ที่​เผา​แล้ว​
แล้ว​เผา​ซํ้าให้​หลอม​ติด​กับ
เคลือบ​แก้​ว

โลโก้​อายุ​ใช้​งาน​ยาว​นา​น
ใช้​ข้าง​กอง​ไฟ

ช้า​กว่า​; ทุก​สี​เพิ่ม​ต้น
ทุน

สก​รี​น ​(หมึก​อี
พ็อก​ซี)

หมึก​เท​อร​์โม​เซต​บ่ม​ที่​ประ​มา​ณ
180 °C

โลโก้​เวก​เตอร์​หนึ่ง
หรือ​สอง​สี

ทน​การ​ล้าง​น้อย​กว่า​ดี​คอ
ลเผา​เตา

ซับ​ลิ​เม​ชัน สี​ย้อม​ซึม​เข้า​สู่​ชั้น​เคลือบ
พอ​ลิ​เม​อร์

ภาพถ่าย​เต็ม​สี​ งาน​จํานว
นน้อย

ไม่ใช่​อี​นา​เมล​แก้ว​;
แนะนําล้า​งม​ือ



การ​บ่ม​อี​พ็อก​ซี่​แบบ​ 180 °C มา​จาก​คู่​มือ​ Ruixing ที่​อ้าง​ถึง​ข้าง​ต้น​ ใน​เรื่อง​ความ​ทน​ทาน​ Emalco
โต้​แย้ง​ว่า​ดี​คอ​ลที่​ผ่าน​การ​เผา​ “ก​ลาย​เป็น​ส่วน​หนึ่ง​ของ​เอ​นา​เมล​” ขณะ​ที่​งาน​ออกแบบ​แบบ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​
“ม​ีแนว​โน้ม​จะ​ลอก​ แตก​ และ​ซีด​จาง​มาก​กว่า​”[15]. นั่น​เป็น​คํากล่าว​อ้าง​ของ​ผู้​ผลิต​ ไม่ใช่​การ​ทดสอบ
การ​เสื่อม​สภาพ​แบบ​อิส​ระ​ เลือก​ดี​คอ​ลที่​ผ่าน​การ​เผา​สําหรับ​ของ​ขวัญ​ที่​ตั้งใจ​ให้​ใช้ได้​หลาย​ปี​
เลือก​การ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​เฉพาะ​เมื่อ​สี​แบบ​ภาพถ่าย​สําคัญ​กว่า​อายุ​การ​ใช้​งา​น ​และ​ระบุ​เรื่อง​นี้​ไว้​บน
การ์ด​ดูแล​รัก​ษา

ช่อง​ทาง​จัดหา​ใด​เหมาะ​กับ​จํานวน​และ​กําหนด​เวลา​ของ​คุณ​ ↑
ให้​นับ​ย้อน​จาก​วัน​งา​น ​และ​เผื่อ​เวลา​อีก​อย่าง​น้อย​สอง​สัปดาห์​สําหรับ​การ​ตรวจ​สอบ​และ​แก้ไข​งาน

เอกสาร​ใด​พิสูจน์​ความ​ปลอดภัย​สําหรับ​การ​สัมผัส​อาหาร​ใน​สห​รัฐฯ​ ↑
ไม่มี​ตรา​ “FDA Approved” สําหรับ​ภาชนะ​ดื่ม​ แนวทาง​ตะกั่ว​ของ​ FDA สําหรับ​ภาชนะ​เคลือบ​ CPG Sec.
545.450 กําหน​ด ระดับ​ดําเนิน​การ​สําหรับ​ถ้วย​และ​แก้ว​ที่​มี​ตะกั่ว​ชะ​ละ​ลาย​ 0.​5 µg/mL ใน​หน่วย​ใด
หน่วย​หนึ่ง​จาก​หก​หน​่วย[21] แนวทาง​นี้​เขียน​สําหรับ​เครื่องปั้นดินเผา​และ​เซรา​มิ​ก จึง​ไม่​ครอบคลุม
อี​นา​เมล​บน​เหล็ก​โดย​อัต​โน​มัติ​ สําหรับ​อี​นา​เมล​โดย​เฉ​พา​ะ ISO 4531:2022 กําหนด​วิธี​ทดสอบ​และ​ขีด
จํากัด​การ​ปลด​ปล่อย​ไอออน​โลหะ​จาก​ผลิตภัณฑ์​อี​นา​เมล​สัมผัส​อา​หาร[22] Proposition 65 ของ​แค​ลิ​ฟอร​์เนีย​
ได้​รับ​ความ​เห็น​ชอบ​จาก​ผู้​มี​สิทธิ​เลือก​ตั้ง​ใน​เดือน​พฤศจิกายน​ 1986[23] เป็น​กฎหมาย​คําเตือน​
ไม่ใช่​การ​รับ​รอง​ การ​อ้าง​ว่า​ “สอดคล้อง​กับ​ Prop 65” ต้อง​มี​การ​ประเมิน​การ​สัมผัส​หรือ​ข้อมูล
ทดสอบ​รอง​รับ

ใน​ทาง​ปฏิบัติ​ ขอ​รายงาน​การ​ชะ​ละลาย​จาก​ห้อง​ปฏิบัติ​การ​ภายนอก​ที่​ครอบคลุม​ตัว​แก้ว​ ขอบ​ดื่ม​ และ​การ
ตกแต่ง​ภาย​นอก​ ห้อง​ปฏิบัติ​การ​ทดสอบ​ระ​บุ​ การ​ทดสอบ​ตะกั่ว​และ​แคดเมียม​ที่​ขอบ​ปาก​และ​ขอบ​แก้ว​ และ
ที่​การ​ตกแต่ง​ภาย​นอก[24] เป็น​รายการ​แยก​ต่าง​หาก​ รายงาน​ใช้ได้​เฉพาะ​สิ่ง​ที่​ทด​สอบ​ คู่มือ​จัดหา​ฉบับ
หนึ่ง​เตือน​ว่า​ “กา​รเปลี่ยน​สูตร​อี​นา​เมล​ สี​ หรือ​เงื่อนไข​การ​เผา​ใด​ ๆ อาจ​ทําให้​ผล​ทดสอบ​ใช้​ไม่​ได้
”[25] ควร​เลือก​ห้อง​ปฏิบัติ​การ​ ISO/IEC 17025 และ​รายงาน​ที่​มี​เลข​ล็อตก​ับภาพ​สิน​ค้า​ เคลือบ​สี​แดง​ เห
ลือ​ง และ​ส้ม​ใน​อดีต​เคย​ใช้​เม็ด​สี​แคดเมียม​ จึง​ควร​ทดสอบ​สี​เหล่า​นี้​ก่อ​น ​สําหรับ​แก้ว​ของ​เรา​
รายงาน​ทดสอบ​เป็น​เอกสาร​ส่ง​มอบ​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​ที่​ผูก​กับ​ SKU วิธี​ตก​แต่ง​ และ​ล็อตเฉ​พา​ะ เรา​ไม่​อ้าง
การ​รับรอง​แบบ​ครอบ​คลุม

ควร​ตรวจ​สอบ​และ​รับ​มอบ​สินค้า​อย่าง​ไร ↑

ราย​การ​ตรวจ วิธ​ี เกณฑ์​รับ​ / ปฏิ​เสธ

รู​เข็ม​ เหล็ก​โผ​ล่ ตรวจ​ด้วย​สายตา​ภาย​ใต้​แสง​เฉียง​ ที่
ขอบ​และ​โคน​หู

เหล็ก​โผล่​ด้าน​ใน​หรือ​ที่​ขอบ​ปาก​: ปฏิ
เสธ

ขอบ​บิ​่น ตรวจ​ด้วย​สายตา​และ​สัมผัส​ตลอด​ขอ​บด
ื่ม บิ่น​ใด​ ๆ ที่​ขอบ​ดื่ม​: ปฏิ​เสธ

การ​ยึด​เกาะ​ของ​ลาย
พิมพ์ ทดสอบ​เทป​และ​ขูด​บน​แก้ว​ตัว​อย่า​ง ลาย​พิมพ์​ยก​ตัว​: ระ​งับ​ล็อต

สี​และ​การ​ลง​ทะ​เบียน เทียบ​กับ​ตัวอย่าง​ลง​นาม​และ​ชิป​สี นอก​ค่า​คลาด​เคลื่อนที่​ตก​ลง​: แก้ไข​งาน
ความ​จุ เติม​นํ้าใน​หน่วย​ตัว​อย่า​ง บันทึก​เทียบ​กับ​ค่าตัว​อย่า​ง

ตกลง​ระดับ​การ​สุ่ม​ตรวจ​ AQL ใน​สัญญา​ และ​กําหนด​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ว่า​ความ​แปรผัน​จาก​งาน​ทํามือ
ใด​รับ​ได้​ เช่น​ ควา​มต่าง​ของ​ลาย​จุด​เล็ก​น้อย​ เพื่อ​ไม่​ให้​ใช้​ “ลัก​ษณะงาน​ทํามือ​” เป็น​ข้อ​อ้าง
สําหรับ​ข้อ​บกพร่อง​จริง​ หาก​ผู้​จําหน่าย​อ้าง​ว่า​แก้ว​ใช้​เครื่อง​ล้าง​จาน​ได้​ ให้​ทดสอบ​ตัวอย่าง
ผ่าน​รอบ​เครื่อง​ล้าง​จาน​ก่อน​ยอมรับ​คําอ้าง​นั้น​ เหล็ก​โผล่​หรือ​ผล​ทดสอบ​โลหะ​หนัก​ไม่​ผ่าน​หมายความ
ว่า​ต้อง​กักกัน​ทั้ง​ล็อต ห้าม​ให้​ผู้​จําหน่าย​คัด​เฉพาะ​ชิ้น​ดีแล้ว​ส่ง​มา

https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545450-pottery-ceramics-import-and-domestic-lead-contamination
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545450-pottery-ceramics-import-and-domestic-lead-contamination
https://www.iso.org/standard/81221.html
https://www.iso.org/standard/81221.html
https://oehha.ca.gov/proposition-65/law/proposition-65-law-and-regulations


ควร​บรรจุ​ ติด​ฉลาก​ และ​สั่ง​ซํ้าแก้ว​อย่าง​ไร ↑
บรรจุ​เอ​นา​เมล​เหมือน​แก้ว​ เพราะ​พื้น​ผิว​ของ​เอ​นา​เมล​คือ​แก้ว​ ใช้​ซอง​หรือ​กล่อง​แยก​ชิ้น​และ​ตัว​กั้น
ใน​กล่อง​กระดาษ​ลูก​ฟูก​ และ​ห้าม​วาง​แก้ว​มัค​ซ้อน​กัน​แบบ​ขอบ​ชน​ขอบ

การ์ด​ดูแล​สินค้า​ป้องกัน​ข้อ​ร้อง​เรียน​ส่วน​ใหญ่​ ควร​ระบุ​ว่า​: ห้าม​ใช้​ไมโครเวฟ​เพราะ​มี​แกน​เหล็ก​;
ล้าง​มือ​ เว้น​แต่​คําอ้าง​ที่​ผ่าน​การ​ทดสอบ​ของ​ผู้​จําหน่าย​ระบุ​เป็น​อย่าง​อื่น​; ผนัง​และ​หู​ร้อน
เมื่อ​ใส่​เครื่อง​ดื่ม​ร้อน​; ห้าม​อุ่น​แก้ว​เปล่า​; และ​หยุด​ใช้​แก้ว​หาก​ขอบ​ดื่ม​หรือ​ด้าน​ใน​บิ่น​ เพื่อ
ให้การ​สั่ง​ซํ้าตรง​กับ​ล็อตแรก​ ให้​เก็บ​ตัวอย่าง​ที่​ลง​นาม​ ได​คัตไลน์​ ชิป​สี​ และ​รายงาน​ทด​สอบ​ การ
เปลี่ยนแปลง​เคลือบ​แก้ว​ ดี​คอ​ล หรือ​ผู้​จําหน่าย​เหล็ก​ใด​ ๆ ควร​เริ่ม​ตัวอย่าง​และ​การ​ทด​สอบ​ใหม่



ข้อ​สรุป​สําคัญ​สําหรับ​ผู้​ซื้อ​แก้ว​อี​นา​เมล​ ↑
การ​พิมพ์​สั่ง​ทําเป็น​ส่วน​หลัก​ของ​ตลาด​แก้ว​อี​นา​เมล — 39.​65% ของ​ราย​ได้​ตลาด​แก้ว​อี​นา​เมล
โลก​ปี​ 2​025 (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
เกณฑ์​อ้างอิง​ของ​สห​รัฐฯ​ สําหรับ​แก้ว​อิง​กับ​ตะกั่ว​ที่​ชะ​ละ​ลาย — 0.5 µg/mL ใน​หน่วย​ใด​หน่วย
หนึ่ง​จาก​หก​หน่วย​ (แหล่ง​ข้อ​มูล)
อี​นา​เมล​มี​มาตรฐาน​การ​ปลด​ปล่อย​โลหะ​ของ​ตน​เอง — ISO 4531:2022 (แหล่ง​ข้อ​มูล)
ผู้​ซื้อ​ประเมิน​สินค้า​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​จาก​ความ​ทนทาน​เป็น​หล​ัก — ผู้​จัด​จําหน่าย​ 70.​4%
ระบุ​ว่า​เป็น​สัญญาณ​มูลค่า​ที่​สําคัญ​ที่​สุด​ (แหล่ง​ข้อ​มูล)
Prop 65 เป็น​ข้อ​ผูกพัน​ด้าน​คําเตือน​ ไม่ใช่​การ​รับ​รอง — กฎหมาย​ได้​รับ​อนุมัติ​ใน​เดือน
พฤศจิกายน​ 1986 (แหล่ง​ข้อ​มูล)

พร้อม​ระบุ​สเปก​แก้ว​แคม​ป์ปิ้ง​เคลือบ​อี​นา​เมล​สั่ง​ทําของ​คุณ​หรือ
ยัง​ ↑
แก้ว​อี​นา​เมล​ติด​แบรนด์​จะ​สําเร็จ​หรือ​ล้ม​เหลว​จาก​ราย​ละเอียด​ที่​ภาพ​สินค้า​แสดง​ไม่​ได้​: ความ​หนา
เหล็ก​ ขอบ​แก้ว​ โลโก้​เผา​หลอม​เข้า​กับ​เคลือบ​แก้ว​หรือ​ไม่​ รายงาน​ทดสอบ​ที่​ตรง​กับ​ล็อต และ​การ์ด
ดูแล​สินค้า​ที่​กําหนด​ความ​คาด​หวัง​อย่าง​ตรง​ไป​ตรง​มา​เรื่อง​ความ​ร้อน​และ​ไมโคร​เวฟ​ ระบุ​ราย​ละเอียด
เหล่า​นี้​ อนุมัติ​ตัวอย่าง​จริง​ และ​ตรวจ​รับ​ตาม​เกณฑ์​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ แล้ว​แก้ว​จะ​สื่อ​แบรนด์
ของ​คุณ​ได้​นาน​หลาย​ปี​ แทนที่​จะ​อยู่​ได้​เพียง​หนึ่ง​รอบ​เครื่อง​ล้าง​จา​น ​ส่ง​อาร์ต​เวิร​์ก จํานวน​ที่
ต้อง​การ​ วิธี​ตกแต่ง​ที่​เลือก​ และ​วัน​ต้อง​ได้​รับ​สิน​ค้า​ เพื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร
และ​ตัวอย่าง​ก่อน​ผลิ​ต

[3]PPAI Research: แบบ​สํารวจ​ผู้​จัด​จําหน่าย​ปี​ 2​026 ว่า​ด้วย​แนว​โน้ม​ความ​ทนทาน​และ​การ​ออก​แบบ​ ↩

[4]PW Consulting: รายงาน​ตลาด​แก้ว​อี​นา​เมล​ทั่ว​โลก​ เดือน​มิถุนายน​ 2​026 ↩

[8]The Sun: การ​ถอน​แก้ว​อี​นา​เมล​ใน​สห​ราช​อาณาจักร​ปี​ 2​025 UK เนื่องจาก​โลหะ​หนัก​ ↩

[9]EnamelMFG: ช่วง​อุณหภูมิ​การ​เผา​อี​นา​เมล​และ​คําแนะนําห้าม​ใช้​ไมโคร​เวฟ​ ↩

[10]Photo USA: อธิบาย​ว่า​แก้ว​ซับ​ลิ​เม​ชัน​เป็น​แก้ว​เคลือบ​ ไม่ใช่​อี​นา​เมล​แก้ว​ ↩

[11]แค​็ตตา​ล็อก​ Emalco 2026: ขนาด​แก้ว​ ลําดับ​การ​ผลิต​ และ​ระยะ​เวลา​นํา ↩

[12]ได​คัตไลน์​ Emalco: พื้นที่​พิมพ์​แก้ว​ 8 cm เดือน​กุมภาพันธ์​ 2​025 ↩

[13]คู่​มือ​ Ruixing: สเปก​โรง​งา​น ​อุณหภูมิ​การ​เผา​ ระยะ​เวลา​ และ​ระดับ​รา​คา ↩

[14]Aquaholic: เทคนิค​พิมพ์​แก้ว​อี​นา​เมล​และ​ข้อ​กําหนด​ไฟล์​อาร์ต​เวิร​์ก ↩

[15]Emalco: การ​เปรียบ​เทียบ​ดี​คอ​ลเซรา​มิ​กและ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ของ​ผู้​ผลิต​ ปี​ 2​024 ↩

[21]FDA CPG CPG 545.450: ระดับ​ดําเนิน​การ​สําหรับ​ตะกั่ว​ใน​ภาชนะ​เซรา​มิ​กเคลือบ​ ↩

[22]ISO 4531:2022: การ​ทดสอบ​และ​ขีด​จํากัด​การ​ปลด​ปล่อย​ไอออน​โลหะ​สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​อี​นา​เมล​ ↩

[23]OEHHA: ภาพ​รวม​กฎหมาย​และ​ข้อ​บัง​คับ​ Proposition 65 ↩

https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545450-pottery-ceramics-import-and-domestic-lead-contamination
https://www.iso.org/standard/81221.html
https://www.ppai.org/media-hub/ppai-research-new-year-new-ish-trends/
https://oehha.ca.gov/proposition-65/law/proposition-65-law-and-regulations


[24]RTS Lab: การ​ทดสอบ​ตะกั่ว​และ​แคดเมียม​สําหรับ​ภาชนะ​อี​นา​เมล​ที่​ FDA อ้าง​อิง​ ↩

[25]คู่มือ​แก้ว​อี​นา​เมล​สั่ง​ทํา: ใบรับ​รอง​ครอบคลุม​เฉพาะ​ตัวอย่าง​และ​กระบวนการ​ที่​ทด​สอบ​ ↩
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