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Details
 

ที่​รอง​แก้ว​ไม้​สลัก​แบบ​สั่ง​ทําเป็น​แผ่น​กลม​หรือ​สี่เหลี่ยม​แบ​น ​ทําจาก​ไม้​เนื้อ​แข็ง​หรือ​ปิด​ผิว
ไม้​เนื้อ​แข็ง​ แหล่ง​อ้างอิง​ตลาด​ระบุ​ว่า​มี​ขนาด​กว้าง​ประ​มา​ณ 3.​65–4 in และ​หนา​ประ​มา​ณ 1/4 in สลัก
ด้วย​เลเซอร์​เป็น​ชื่อ​ วัน​ที่​ หรือ​โลโก้​ แล้ว​เคลือบ​ผิว​เพื่อ​ให้​หยด​นํ้าเกาะ​อยู่​ด้าน​บน​ หาก
ต้องการ​สั่ง​ซื้อ​อย่าง​ราบ​รื่น​ ให้​กําหนด​ชนิด​ไม้​ ผิว​เคลือบ​ วัสดุ​รอง​หลัง​ จํานวน​ต่อ​ชุด​ และ​ไฟล์
อาร์ต​เวิร​์กเวก​เตอร์​ก่อ​น ​จาก​นั้น​อนุมัติ​ปรู๊ฟ​ แล้ว​จึง​ยืนยัน​จํานว​น ​ระยะ​เวลา​ผลิต​ และ​ราคา​ใน
ใบ​เสนอ​ราคา​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อัก​ษร

ใคร​สั่ง​ที่​รอง​แก้ว​ไม้​แบบ​สั่ง​ทํา และ​ต้องการ​ให้​ใช้​งาน​อย่าง​ไร
? ↑
ผู้​ซื้อ​ส่วน​ใหญ่​แบ่ง​ได้​เป็น​สี่​กลุ่ม​ และ​แต่ละ​กลุ่ม​ต้องการ​สิ่ง​ที่​แตก​ต่าง​กัน​จาก​สินค้า​ชิ้น
เดียว​กัน​ กลุ่ม​แรก​คือ​ผู้​ให้​ของ​ขวัญ​ส่วน​ตัว​ พ​วก​เขา​สั่ง​ชุด​ละ​สี่​ชิ้น​ที่​แกะ​สลัก​ชื่อ​ครอบ​ครัว​



วัน​แต่ง​งา​น ​หรือ​โมโน​แก​รม​ สําหรับ​งาน​แต่ง​งา​น ​งาน​ครบ​รอบ​ หรือ​งาน​ขึ้น​บ้าน​ใหม่​ กลุ่ม​ที่​สอง​สั่ง
ที่​รอง​แก้ว​ตั้งแต่​หลาย​สิบ​ถึง​หลาย​ร้อย​ชิ้น​เพื่อ​เป็น​ของ​ที่​ระลึก​งาน​แต่งงาน​หรือ​ของ​ขวัญ​ใน​งาน
ปาร์ตี้​ สําหรับ​กลุ่ม​นี้​ วัน​จัด​งาน​เลื่อน​ไม่​ได้​ ดัง​นั้น​การ​อนุมัติ​พรู​ฟต้อง​ทําตั้งแต่​เนิ่นๆ

กลุ่ม​ที่​สาม​คือ​ธุรกิจ​บริการ​และ​ธุรกิจ​ท้อง​ถิ่น​ ได้​แก่​ ร้าน​อา​หาร​ โรง​เบียร์​ ตัวแทน
อสังหาริมทรัพย์​ที่​มอบ​ของ​ขวัญ​วัน​ปิด​การ​ขาย​ และ​ผู้​จัด​งาน​ที่​ต้องการ​โลโก้​บน​ทุก​โต๊ะ​ Luna
Woodworks[2] ทําตลาด​ที่​รอง​แก้ว​สลัก​แก่​ธุรกิจ​ งาน​แต่ง​ ร้าน​อา​หาร​ โรง​เบียร์​ และ​ผู้​ซื้อ​ของ​ขวัญ
องค์​กร​ กลุ่ม​ที่​สี่​คือ​ทีม​จัด​ซื้อ​ของ​องค์กร​และ​สินค้า​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ ซึ่ง​เป็น​ช่อง​ทาง​ขนาด
ใหญ่​ ผู้​จัด​จําหน่าย​สินค้า​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ใน​อเมริกาเหนือ​รายงาน​ยอด​ขาย​สูงสุด​เป็น​ประวัติ​กา​รณ
์ $27.​7 พัน​ล้าน​ใน​ 2​025 เพิ่ม​ขึ้น​ 4.​2% ตาม​ข้อมูล​จาก​ ASI[3].

อุปสงค์​มี​ลักษณะ​ตาม​ฤดู​กาล​ ดัง​นั้น​ช่วง​เวลา​จึง​ส่ง​ผล​ต่อ​ทุก​คําสั่ง​ซื้อ​ การ​ค้น​หา​ “wooden
coasters” บน Etsy สูงสุด​ราว​ 2​7,100 ต่อ​เดือน​ใน​เดือน​พฤศจิกายน​ 2​025 ตาม​ข้อมูล​ของ​ RankHero[4]บน
Amazon สห​รัฐ​ ผู้​ซื้อ​ค้น​หา​ “wood coasters” ราว​ 526K ครั้ง​ใน​ช่วง​ 12 เดือน​ และ​เดือน​ธันวาคม
เป็น​เดือน​ที่​สูง​สุด​ ตาม​ประมาณ​การ​จาก​บุคคล​ที่​สาม​ของ​ Flapen[5]หมวด​ตลาด​โดย​รวม​เติบโต​ช้า​ รายงาน
ฉบับ​หนึ่ง​ประเมิน​ตลาด​ที่​รอง​แก้ว​ทั่ว​โลก​ที่​ US$711.2 ล้าน​ใน​ 2​024 และ​เพิ่ม​เป็น​ US$841 ล้าน
ภายใน​ 2​030 ตาม​ข้อมูล​ของ​ Research and Markets[6]ใน​หมวด​ที่​เติบโต​ช้า​ ข้อ​กําหนด​ที่​ชัดเจน​และ​การ
ส่ง​มอบ​ที่​เชื่อ​ถือ​ได้​ช่วย​ให้​ได้​คําสั่ง​ซื้อ​มากกว่า​ความ​แปลก​ใหม่

เหตุ​ใด​ที่​รอง​แก้ว​ไม้​แบบ​สั่ง​ทําจํานวน​มาก​จึง​น่า​ผิด​หวัง​หลัง
งาน​จบ​? ↑
ตรวจ​สอบ​ว่าที่​รอง​แก้ว​ยัง​คง​แบน​ราบ​ หลุด​ออก​จาก​แก้ว​ที่​มี​หยด​นํ้าเกาะ​ได้​ง่าย​ และ​ป้องกัน​ไม่​ให้
หยด​นํ้าควบแน่น​ไป​ถึง​โต​๊ะ

ชั้น​เคลือบ​ก็​เสื่อม​สภาพ​ไป​ตาม​เวลา​เช่น​กัน​ ผู้​ผลิต​ที่​รอง​แก้ว​ที่​ทํามายา​วนา​นคน​หนึ่ง​บน​ ฟอร​ัม
LA Hobby Guy[9] อธิบาย​ว่า​ “ความชื้น​ซึม​ลง​ใต้​ชั้น​เคลือบ​” และ​ตั้ง​ข้อ​สังเกต​ว่า​ “โพ​ลี​ยู​รี​เท​นท
นนาน​ที่​สุด​ แต่​ก็​ยัง​เกิด​ความ​เสีย​หาย​ได้​”

เรา​จัดการ​ทุก​ออ​เดอร​์ใน​ฐานะ​ข้อ​กําหนด​ที่​เขียน​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ ซึ่ง​หมาย​ถึง​การ​ปิด​ผนึก​ทุก
ด้าน​ให้​สมํ่าเสมอ​ ระบุ​วัสดุ​รอง​หลัง​ ตรวจ​ความ​คม​ชัด​ของ​การ​แกะ​สลัก​บน​แผ่น​ไม้​ที่​เข้ม​ที่​สุด​ ระบุ
จํานวน​ชุด​ และ​อนุมัติ​พรู​ฟก​่อนเริ่ม​การ​ผลิต​ ทุก​ข้อความ​เกี่ยว​กับ​สมรรถนะ​ใน​หน้า​นี้​คือ​จุด
ทดสอบ​ที่​ต้อง​ตรวจ​สอบ​กับ​ตัวอย่าง​ของ​คุณ​ ไม่มี​ข้อ​ใด​เป็น​คํามั่น​สัญญา​ที่​ให้​ไว้​ก่อน​การ​ทําตัว
อย่า​ง

https://members.asicentral.com/news/press/press-releases/january-2026/north-american-promotional-products-industry-grows-42-in-2025-to-record-277-billion/


สา​รบ​ัญ

ใคร​สั่ง​ที่​รอง​แก้ว​ไม้​แบบ​สั่ง​ทํา?
เหตุ​ใด​ที่​รอง​แก้ว​จํานวน​มาก​จึง​น่า​ผิด​หวัง​?
ที่​รอง​แก้ว​ไม้​สลัก​แบบ​สั่ง​ทําคือ​อะไร​?
สั่ง​ซื้อ​อย่างไร​ให้​ไม่มี​เรื่อง​ไม่​คาด​คิด​?
ตัว​เลือก​ชั้น​นําแตก​ต่าง​กัน​อย่าง​ไร?
ประเด็น​สําคัญ​มี​อะไร​บ้าง​?
พร้อม​เริ่ม​ทําปรู๊ฟ​ของ​คุณ​หรือ​ยัง​?

ที่​รอง​แก้ว​ไม้​สลัก​แบบ​สั่ง​ทําคือ​อะไร​? ↑
ที่​รอง​แก้ว​ไม้​สลัก​แบบ​สั่ง​ทําคือ​แผ่น​กลม​หรือ​สี่เหลี่ยม​แบน​จาก​ไม้​เนื้อ​แข็ง​ หรือ​มี​ผิว​หน้า
เป็น​ไม้​เนื้อ​แข็ง​ สลัก​ข้อความ​หรือ​โลโก้​ของ​คุณ​ด้วย​เลเซอร์​ แล้ว​เคลือบ​ผิว​เพื่อ​ให้​หยด
นํ้าเกาะ​อยู่​บน​ผิว​แทนที่​จะ​ซึม​เข้า​เนื้อ​ไม้​ เลเซอร์​เผา​เส้นใย​ไม้​ ทําให้​รอย​สลัก​กลาย​เป็น​ส่วน
หนึ่ง​ของ​เนื้อ​ไม้​และ​ไม่​ลอก​เหมือน​หมึก​ ข้อ​แลก​เปลี่ยน​คือ​สี​ เพราะ​งาน​สลัก​ให้​เฉพาะ​เฉด​นํ้าตาล
ถึง​ดํา XM Chic Homeware[11] ระบุ​ว่า​ “หาก​ต้องการ​สี​ การ​พิมพ์​ UV คือ​ทาง​เลือก​เดียว​” และ​งาน
พิมพ์​ UV อยู่​บน​ผิว​ ไม่​ได้​อยู่​ใน​เนื้อ​ไม้

ไม้​ดูด​และ​คาย​ความชื้น​ได้​ คู่​มือ​ USDA Forest Products Laboratory Wood Handbook[12] อธิบาย​ว่า
ไม้​รับ​และ​คาย​ความชื้น​ตาม​การ​เปลี่ยนแปลง​ของ​ความชื้น​สัมพัทธ์​ นี่​คือ​เหตุ​ที่​ชิ้น​งาน​บาง​ซึ่ง
เคลือบ​เพียง​ 1 ด้าน​มัก​โก่ง​ ดัง​นั้น​ที่​รอง​แก้ว​ที่​เคลือบ​ผิว​จึง​กัก​นํ้าไว้​แทน​การ​ดูด​ซึม​
Woodworking Advisor[13] ระบุ​ว่าที่​รอง​แก้ว​ไม้​เนื้อ​แข็ง​ที่​เคลือบ​ผิว​ “ส่วน​ใหญ่​ผลัก​และ​กัก
ของเหลว​ไว้​” เว้น​แต่​จะ​มี​ชั้น​ดูด​ซับ​ LazerEdge[14] อธิบาย​กลไก​เดียวกัน​ใน​คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​ โพ​ลี​ยู
รี​เท​นปิด​รู​พรุ​น ​นํ้าจึง​รวม​ตัว​อยู่​ด้าน​บน​และ​ระเหย​ออก​ และ​วงแหวน​รอบ​นอก​ที่​สลัก​ช่วย​กัน​นํ้าไม่
ให้​โดน​เฟอร์​นิ​เจ​อร์

https://research.fs.usda.gov/fpl/wood-handbook


ความ​หนา​ควร​สอดคล้อง​กับ​วิธี​ผลิต​ คู่​มือ​ Custom Coasters Now[15] ระ​บุ​ 3/8–3/4 in สําหรับ​แผ่น
เปล่า​ไม้​ตัน​ตัด​ด้วย​มือ​ และ​ 1/8–1/4 in สําหรับ​ไม้อัด​ตัด​ด้วย​เลเซอร์​ อีก​ทั้ง​แนะนําให้​เว้น
ลวดลาย​ห่าง​จาก​ตําแหน่ง​วาง​แก้ว​ประ​มา​ณ 3/8 in เพื่อ​ไม่​ให้​เส้น​สลัก​ละเอียด​กัก​นํ้า ตาราง​ด้าน
ล่าง​เปรียบ​เทียบ​ข้อมูล​อ้างอิง​ที่​เผย​แพร่​กับ​วิธี​สรุป​แต่ละ​รายการ​ใน​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ

ราย​กา​รส​เปก ข้อมูล​อ้างอิง​ตลาด​ที่​เผย​แพร​่ วิธี​สรุป​ใน​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ
เส้น​ผ่าน​ศูนย์​กลาง​ /
ด้าน

ทรง​กลม​ 4 in (LazerEdge); ทรง​กลม​ 3.​65
in (Luna)

กําหนด​ให้​ตรง​กับ​อาร์ต​เวิร​์กของ
คุณ​ใน​ปรู​๊ฟ

ความ​หนา​ไม้ ประ​มา​ณ 1/4 in (LazerEdge, Luna) เสนอ​ราคา​ตาม​ชนิด​ไม้​ และ​ตรวจ​สอบ​กับ
ตัว​อย่า​ง

วัสดุ​รอง​หล​ัง คอ​ร์ก 1/16 in ความ​หนา​รวม​ 5/16 in
(คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​ LazerEdge)

เลือก​คอ​ร์กหรือ​ไม่​รอง​หลัง​ ก่อน
ทําตัว​อย่า​ง

แกน​กล​าง ไม้​เนื้อ​แข็ง​ตัน​ หรือ​ผิว​ไม้​เนื้อ
แข็ง​บน​แกน​ MDF (Luna) ระบุ​ไว้​อย่าง​ชัดเจน​ใน​ใบ​เสนอ​ราค​า

ผิว​เคลือ​บ เคลือบ​โพ​ลี​ยู​รี​เท​นหลาย​ชั้น​
(LazerEdge)

เอกสาร​ข้อมูล​ผู้​จําหน่าย​สาร
เคลือบ​และ​ระยะ​เวลา​บ่ม​เต็ม​ที่

ด้าน​ที่​สล​ัก เฉ​พา​ะ 1 ด้าน​ (Luna) 1 หรือ​ 2​ ด้าน​ คิด​ราคา​แยก​กัน
พฤติกรรม​เมื่อ
นํ้าสัมผัส ผิว​เคลือบ​กัก​นํ้าไว้​จน​ระ​เหย ทดสอบ​แก้ว​เย็น​และ​แก้ว​มัค​ร้อน​กับ

ตัว​อย่า​ง

อ่าน​ตาราง​นี้​เป็น​รายการ​การ​ตัดสิน​ใจ​ ไม่ใช่​รายการ​การ​รับ​ประ​กัน​ ทุก​ค่า​ใน​คอลัมน์​ขวา​ยัง​เปิด
อยู่​จนกว่า​ตัวอย่าง​ของ​คุณ​จะ​ได้​รับ​อนุมัติ​ เพราะ​ชนิด​ไม้​ เคมี​ของ​สาร​เคลือบ​ และ​ความชื้น​ท้อง
ถิ่น​ล้วน​เปลี่ยน​ผลลัพธ์​ได้​ ตัวเลข​ใด​ใน​ที่​นี้​ไม่​ควร​ถือ​เป็น​ค่า​รับ​รอง



สั่ง​ที่​รอง​แก้ว​ไม้​แบบ​สั่ง​ทําอย่างไร​ให้​ไม่มี​เรื่อง​ไม่​คาด​คิด
? ↑
ความ​ล่าช้า​และ​ข้อ​พิพาท​ส่วน​ใหญ่​มัก​เริ่ม​ก่อน​การ​สลัก​ เมื่อ​ราย​ละเอียด​สําคัญ​ไม่​ได้​ระบุ​ไว้​
แปด​ขั้น​ตอน​นี้​ช่วย​บันทึก​ทุก​การ​ตัดสิน​ใจ​ก่อน​ตัด​ไม้

บร​ีฟ: ระบุ​จํานว​น ​วัน​ที่​จัด​งา​น ​ชนิด​ไม้​ การ​สลัก​ หรือ​ ด้าน​ วัสดุ​รอง​หลัง​ ขนาด​ชุด​ (ชิ้น1.
เดียว​หรือ​ชุด​ ชิ้น​) และ​บรรจุ​ภัณฑ​์
ตรวจ​สอบ​สิ​ทธิ​์: ยืนยัน​ว่า​คุณ​เป็น​เจ้าของ​หรือ​ได้​รับ​สิทธิ์​ใช้​โลโก้​ ตรา​สถาบัน​ หรือ​ภาพ2.
บุคคล​ทุก​ชิ้น​ ที่​รอง​แก้ว​มหา​วิ​ทยา​ลัย[16] เช่น​ มี​จําหน่าย​ใน​ฐานะ​ผลิตภัณฑ์​ที่​ได้​รับ
ลิขสิทธิ์​ NCAA อย่าง​เป็น​ทาง​การ
อาร์ต​เวิร​์ก: ส่ง​ไฟล์​เวก​เต​อร​์ (SVG, AI, PDF หรือ​ DXF) ที่​มี​คอน​ทร​าสต์สูง​และ​เส้น​บาง​น้อย3.
ใบ​เสนอ​รา​คา: ขอ​ราคา​ต่อ​ชิ้น​ ค่า​ตั้ง​งา​น ​จํานวน​รอบ​แก้​ไข​ ค่า​ขน​ส่ง​ จํานวน​ขั้น​ตํ่า และ​ระยะ4.
เวลา​ผลิต​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อัก​ษร
ปรู๊ฟ​: อนุมัติ​ปรู๊ฟ​ดิจิทัล​ และ​ขอตัว​อย่าง​ไม้​ชนิด​เดียวกัน​หาก​ต้อง​การ​ ตาราง​การ​ผลิต​จะ5.
เริ่ม​หลัง​อนุมัติ​เท่า​นั้น
วัส​ดุ: ใช้​ไม้​ล็อตเดียว​ที่​มี​ความชื้น​และ​ลายไม้​ใกล้​เคียง​กัน​สําหรับ​แต่ละ​ชุด6.
การ​ผลิต​: สลัก​ ตัด​ ขัด​เบา​ ๆ เคลือบ​ทุก​ด้าน​ ติด​วัสดุ​รอง​หลัง​ และ​ปล่อย​ให้​บ่ม​เต็ม​ที่7.
ตรวจ​สอบ​และ​บรรจุ​: ใช้​เกณฑ์​ตรวจ​รับ​ที่​ตกลง​กัน​ แล้ว​บรรจุ​ใน​กล่อง​ชั้น​ใน​ป้องกัน​ความ​เสีย8.
หาย

ตรวจ​ไฟล์​ก่อน​ผลิต​: อะไร​ทําให้​งาน​สลัก​อ่าน​ง่า​ย

งาน​สลัก​เลเซอร์​แสดง​เฉด​เผา​เพียง​เฉด​เดียว​ ดัง​นั้น​ไฟล์​ภาพถ่าย​เต็ม​สี​และ​ไล่​เฉด​นุ่ม​จึง​ไม่​เห​มา​ะ
แปลง​โลโก้​เป็น​เส้น​ทาง​เวก​เตอร์​สี​เดียว​ และ​เพิ่ม​ความ​หนา​เส้น​ที่​ตํ่ากว่า​ประ​มา​ณ 0.​5 pt ให้
ข้อความ​อยู่​ห่าง​จาก​ขอบ​และ​เขต​สัมผัส​แก้ว​ ลายไม้​หนา​แน่น​ลด​คอน​ทร​าสต์ ดัง​นั้น​เรา​ตรวจ​ปรู๊ฟ​กับ
ทั้ง​แผ่น​ไม้​ที่​เข้ม​ที่สุด​และ​อ่อน​ที่สุด​ใน​ล็อต Luna แนะนําว่า​อาร์ต​เวิร​์กเรียบ​ง่าย​ คอน​ทร
าสต์สูง​สลัก​ได้​ชัด​ที่​สุด​ และ​ลายไม้​กับ​สี​แตก​ต่าง​กัน​ได้​ใน​ที่​รอง​แก้ว​แต่ละ​ชิ​้น



การ​ผลิต​และ​การ​บ่ม​: เวลา​จริง​หมด​ไป​กับ​อะไร

ตัวการ​แกะ​สลัก​เอง​ใช้​เวลา​ไม่​นา​น ​ส่วน​ใหญ่​ของ​กําหนดการ​ใช้​ไป​กับ​การเต​รี​ยม​วัส​ดุ​ การ​ปิด​ผนึก​ และ
การ​บ่ม​ ระยะ​เวลา​ดําเนิน​การ​และ​จํานวน​สั่ง​ขั้น​ตํ่าจะ​ยืนยัน​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​ของ​คุณ​ ออ​เดอร​์เร่ง
ด่วน​ช่วย​ลด​เวลา​คิว​ได้​ แต่​ไม่​สามารถ​ลด​เวลา​การ​บ่ม​ชั้น​เคลือบ​ได้​ ผู้​ทํางาน​ใน​ฟอร​ัมร​ายง​านว​่า
ชั้น​เคลือบ​นํ้ามัน​อาจ​ต้อง​ใช้​เวลา​ 72 ชั่ว​โมง​ ถึง​ราว​หนึ่ง​สัปดาห์​ ก่อน​ทา​ชั้น​เคลือบ​ทับ

การ​ตรวจ​คุณ​ภาพ​: ตัดสิน​การ​ตรวจ​รับ​อย่าง​ไร

ราย​การ​ตรวจ วิธี​การ เกณฑ์​การ​รับ



ความ​เรี​ยบ วาง​แก้ว​เย็น​บน​ที่​รอง​แก้ว​ แล้ว​ทดสอบ​โยก
บน​พื้น​ผิว​เรี​ยบ

แก้ว​วาง​มั่น​คง​ ไม่มี​การ​โก่ง​ที่
เห็น​ได้​ชัด

ความ​เหนียว​ของ​ผิว
เคลือ​บ

วาง​แก้ว​มัค​ร้อน​และ​แก้ว​ที่​มี​หยด​นํ้า
แล้ว​จึง​ยก​ขึ้น ที่​รอง​แก้ว​ไม่​ยก​ติด​ไป​กับ​แก้​ว

คอน​ทร​าสต์งาน​สล​ัก เปรียบ​เทียบ​ชิ้น​ที่​เข้ม​ที่สุด​และ​อ่อน
ที่สุด​กับ​ปรู​๊ฟ อ่าน​ข้อความ​ได้​ชัด​ทั้ง​สอง​ชิ​้น

วัสดุ​รอง​หล​ัง ตรวจ​ด้วย​สายตา​และ​การ​สัมผัส​ทุก​ชิ​้น อยู่​กึ่ง​กลาง​ ติด​แน่น​ครบ​ถ้วน​ และ
มี​ใน​ทุก​ชิ​้น

จํานวน​และ​ชุด ตรวจ​นับ​ตอน​บรรจุ​เทียบ​กับ​คําสั่ง​ซื้อ ตรง​กับ​ “ชุด​ X ชิ้น​” ที่​ระบุ​ไว้
ขอบ ตรวจ​ด้วย​สายตา​หา​การ​บิ่น​และ​เส​ี้ยน ไม่มี​รอย​บิ่น​หรือ​เส​ี้ยน

คําสั่ง​ซื้อ​ขนาด​เล็ก​ตรวจ​ได้ที​ละ​ชิ้น​ งาน​จํานวน​มาก​สามารถ​สุ่ม​ตัวอย่าง​ตาม​แผน​ AQL ที่​ตกลง​กัน​
ควา​มแปรผัน​ของ​สี​ธรรมชาติ​ไม่​นับ​เป็น​ข้อ​บก​พร่อง​ การ​โก่ง​ ร้าว​ หรือ​วัสดุ​รอง​หลัง​หลุด​ระหว่าง​การ
ใช้​งาน​ปกติ​นับ​เป็น​ข้อ​บก​พร​่อง

บรรจุ​ภัณฑ์​ การ​จัด​ส่ง​ และ​การ​สั่ง​ซํ้า

การ​สั่ง​ซื้อ​จํานวน​มาก​มักได้​รับ​ความ​เสีย​หาย​เมื่อ​ทุก​อย่าง​ถูก​ใส่​ใน​กล่อง​ใหญ่​เพียง​ใบ​เดียว​ที่
หนัก​ เรา​แนะนําให้​ใช้​กล่อง​ชั้น​ใน​ที่​บรรจุ​ 2​5 หรือ​ 50 พร้อม​แผ่น​กั้น​ระหว่าง​ชั้น​เพื่อ​ไม่​ให้
ด้าน​ที่​แกะ​สลัก​สัมผัส​กัน​ และ​ให้​ตัดสิน​การ​เคลม​ความ​เสีย​หาย​จาก​ภาพถ่าย​กล่อง​ แทน​การ​นับ​จํานวน
ทั้ง​หมด​ การ​เผื่อ​ชิ้น​สํารอง​จํานว​น ​1–2% ชิ้น​ก็​ช่วย​ได้​เช่น​กัน​ ไฟล์​การ​แกะ​สลัก​ถูก​จัด​เก็บ​ไว้​
ดัง​นั้น​การ​สั่ง​ซื้อ​ซํ้าไม่​จําเป็น​ต้อง​ใช้​งาน​ศิลป์​ใหม่



ตัว​เลือก​ชั้น​นําเปรียบ​เทียบ​กัน​อย่าง​ไร​ และ​แบบ​ใด​เหมาะ​กับ
คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ​? ↑
ไม้​เนื้อ​แข็ง​ทั้ง​ชิ้น​กับ​โครงสร้าง​แกน​ MDF ที่​ปรับ​เสถียร​แล้ว​แตก​ต่าง​กัน​ Luna ระบุ​ว่า
โครงสร้าง​แกน​ MDF ของ​บริษัท​ต้าน​การ​โก่ง​งอ​ที่​ไม้​เนื้อ​แข็ง​บาง​ๆ อาจ​แสดง​ให้​เห็น​ การ​ปรับ​แต่ง
เฉพาะ​บุคคล​ก็​มี​ตั้งแต่​อักษร​ย่อ​ไป​จนถึง​โลโก้​เต็ม​ ให้​ถือว่า​ข้อ​กล่าว​อ้าง​ว่า​ “ทนทาน​กว่า​” ทุก
ข้อ​เป็น​คํากล่าว​ของ​ผู้​ขาย​เอง​ และ​ตรวจ​สอบ​กับ​ตัว​อย่า​ง

การ​เลือก​ไม้​และ​โค​รง​สร้า​ง

ความ​แข็ง​ส่ง​ผล​ต่อ​ความ​ต้านทาน​รอย​บุบ​ ไม่ใช่​ความ​ต้านทาน​นํ้า ค่า​ความ​แข็ง​ด้าน​ข้าง​ใน Wood
Handbook อยู่​ที่​ประ​มา​ณ 1,450 lbf สําหรับ​ชู​การ​์เม​เปิล 1,360 สําหรับ​ไว​ต์โอ๊ก​ 1,010 สําหรับ​แบ
ล็กวอ​ลน​ัต และ​ 9​50 สําหรับ​แบ​ล็กเชอ​ร์รี​ เม​เปิลและ​เชอ​ร์รี​เป็น​ไม้​ลาย​ปิด​ที่​สลัก​ได้​คอน​ทร
าสต์สูง​ ไว​ต์โอ๊ก​มี​รู​พรุน​เปิด​ จึง​ต้อง​ใช้​ผิว​เคลือบ​แบบ​ฟิล์ม​ และ​ Forest Decor เตือน​ว่า​ข้อความ
ขนาด​เล็ก​มาก​อาจ​หาย​ไป​ใน​ลาย​โอ๊ก​ วอ​ลน​ัตให้​ภาพ​ลักษณ์​พรีเมียม​แต่​คอน​ทร​าสต์ตํ่ากว่า​ จึง​ต้อง​พร
ีวิว​บน​แผ่น​ไม้​ที่​เข้ม​ที่​สุด​ เลือก​ไม้​เนื้อ​แข็ง​ตัน​หาก​ต้องการ​นํ้าหนัก​และ​ความ​แท้​ เลือก​แกน​
MDF หาก​ให้​ความ​สําคัญ​กับ​ชิ้น​งาน​ที่​ดู​เหมือน​กัน​ทุก​ชิ้น​ใน​งาน​โลโก้​จํานวน​มาก

ข้อ​กล่าว​อ้าง​ การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหน​ด และ​ข้อ​จํากัด​การ​ใช้​งาน

ที่​รอง​แก้ว​ไม่ใช่​ภาชนะ​บน​โต๊ะ​อา​หาร​ ดัง​นั้น​คํากล่าว​ว่า​ “ที่​รอง​แก้ว​ได้​รับ​การ​อนุมัติ​จาก​ FDA”
จึง​ไม่​ถูก​ต้อง​ สาร​เคลือบ​ที่​สัมผัส​อาหาร​อยู่​ภาย​ใต้​ 21 CFR 175.300[23]ซึ่ง​กําหนด​ให้​เป็น​ฟิล์ม
ต่อ​เนื่อง​ที่​ทําจาก​สาร​ที่​อนุญาต​ ข้อ​กล่าว​อ้าง​ดัง​กล่าว​ต้อง​อ้างอิง​เอกสาร​ของ​ผู้​จําหน่าย​สาร
เคลือบ​ แผ่น​เปล่า​ไม้อัด​และ​ MDF มี​กฎ​ของ​ตน​เอง​ นับ​ตั้งแต่​ 2​018-06-01 ไม้​ประกอบ​ต้อง​เป็น​ไป​ตาม
มาตรฐาน​ฟอร์มาลดีไฮด์​ที่​อธิบาย​โดย​ EPA TSCA Title VI[24]และ​การ​ติด​ฉลาก​ TSCA Title VI ถูก​กําหนด
ตั้งแต่​ 2​019-03-22 ผลิตภัณฑ์​จาก​พืช​นําเข้า​อาจ​ต้อง​มี คําประ​กา​ศ Lacey Act[25] ซึ่ง​ระบุ​ชนิด​ไม้
และ​ประเทศ​ที่​เก็บ​เกี่ยว​ หาก​ต้องการ​ค่า​การ​ดูด​ซึม​ที่​วัด​ได้​ การ​ดูด​นํ้าของ​ไม้​เคลือบ​ผิว​สามารถ
ทดสอบ​ใน​ห้อง​ปฏิบัติ​การ​ตาม​ ASTM D5795[26]การ​ทดสอบ​นี้​เป็น​ทาง​เลือก​และ​เสนอ​ราคา​แยก​ต่าง​หาก​
สําหรับ​การ​ใช้​งาน​ประจําวัน​ ที่​รอง​แก้ว​ทน​ความ​ร้อน​ได้​แต่​ไม่​กัน​ความ​ร้อน​อย่าง​สม​บูรณ​์ ใช้ได้
เฉพาะ​ใน​อาคาร​หรือ​ระเบียง​มี​หลัง​คา​ และ​ห้าม​เข้า​เครื่อง​ล้าง​จา​น ​ห้าม​แช่​นํ้า หรือ​ใช้​รอง​หม้อ

https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-C/section-175.300
https://www.epa.gov/formaldehyde/formaldehyde-emission-standards-composite-wood-products
https://www.aphis.usda.gov/plant-imports/file-lacey-act-declaration/requirements
https://www.astm.org/d5795-16r24.html


ร้อน

ประเด็น​สําคัญ​ก่อน​สั่ง​ซื้อ​คือ​อะไร​? ↑
อุปสงค์​ที่​รอง​แก้ว​ไม้​บน Amazon สูงสุด​ใน​เดือน​ธันวา​คม — ค้นหา​ราว​ 526K ครั้ง​ใน​ 12
เดือน​ (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
ความ​สนใจ​บน Etsy สูงสุด​ใน​ฤดูกาล​ให้​ของ​ขวัญ​ 2​025 — ค้นหา​ราย​เดือน​ราว​ 2​7,100 ครั้ง​ใน
เดือน​พฤศจิกายน​ 2​025 (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
หมวด​ที่​รอง​แก้ว​เติบโต​พอ​ประ​มา​ณ จึง​ชนะ​คําสั่ง​ซื้อ​ด้วย​ข้อ​กําหนด — US$711.2M (2024) ถึง​
US$841M (2030) อัตรา​เติบโต​เฉลี่ย​ต่อ​ปี​ 2​.​8% (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
ของ​ขวัญ​องค์กร​เป็น​ช่อง​ทาง​ขนาด​ใหญ่ — ยอด​ขาย​สินค้า​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ใน​อเมริกา​เหนือ​ $27.
7B in ใน​ 2​025 เพิ่ม​ขึ้น​ 4.​2% (แหล่ง​ข้อ​มูล)
การ​ระบุ​ว่า​สัมผัส​อาหาร​ได้​ต้อง​มี​ข้อ​บังคับ​เฉพาะ​รอง​รับ — 21 CFR 175.300 กําหนด​ให้​เป็น
ฟิล์ม​ต่อ​เนื่อง​ (แหล่ง​ข้อ​มูล)

พร้อม​เปลี่ยน​แบบ​ของ​คุณ​ให้​เป็น​ที่​รอง​แก้ว​ที่​ใช้​งาน​ได้​ยาวนาน
หรือ​ยัง​? ↑
ที่​รอง​แก้ว​สลัก​จะ​ประสบ​ความ​สําเร็จ​เมื่อ​ยัง​คง​เรียบ​ อ่าน​ง่าย​ และ​ทําให้​โต๊ะ​แห้ง​ได้​หลาย​เดือน
หลัง​งาน​แต่ง​หรือ​การ​เปิด​ตัว​สิน​ค้า​ กําหนด​ชนิด​ไม้​ ผิว​เคลือบ​ วัสดุ​รอง​หลัง​ จํานวน​ต่อ​ชุด​ และ
อาร์ต​เวิร​์กเป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ แล้ว​ตัดสิน​ผล​จาก​ปรู๊ฟ​จริง​แทน​ภาพ​เรน​เดอร​์ จํานวน​ขั้น​ตํ่า
ราคา​ต่อ​ชิ้น​ และ​ระยะ​เวลา​ผลิต​ของ​คุณ​จะ​ยืนยัน​ใน​ใบ​เสนอ​รา​คา​ ไม่​ได้​ถูก​คาด​เดา​ล่วง​หน้า​ ส่ง​จํานว​น
​วัน​ที่​จัด​งาน​ ควา​มต้องการ​ชนิด​ไม้​ และ​โลโก้​เวก​เตอร์​ของ​คุณ​เพื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​ปรู​๊ฟ

[2]Luna Woodworks: สเปก​ แกน​ MDF และ​กรณี​ใช้​งาน​ของ​ที่​รอง​แก้ว​สลัก​ ↩

[3]ASI: ข่าว​เผย​แพร่​ยอด​ขาย​สินค้า​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ใน​อเมริกาเหนือ​ 2​025 ↩

[4]RankHero: ข้อมูล​แนว​โน้ม​การ​ค้น​หา​ “wooden coasters” บน Etsy ↩

[5]Flapen: ประมาณ​การ​อุปสงค์​ที่​รอง​แก้ว​ไม้​บน Amazon สหรัฐ​จาก​บุคคล​ที่​สาม​ ↩

[6]Research and Markets: รายงาน​ตลาด​ที่​รอง​แก้ว​ทั่ว​โลก​ รายการ​เดือน​ตุลาคม​ 2​026 ↩

[9]ฟอร​ัม LA Hobby Guy: การ​สนทนา​ผู้​ทําเกี่ยว​กับ​ผิว​เคลือบ​ลอก​จาก​ความ​ชื้น​ ↩

[11]XM Chic Homeware: เปรียบ​เทียบ​การ​สลัก​เลเซอร์​กับ​การ​พิมพ์​ UV ↩

[12]USDA FPL Wood Handbook: ข้อมูล​อ้างอิง​ความ​สัมพันธ์​กับ​ความชื้น​และ​ความ​แข็ง​ของ​ไม้​ ↩

[13]Woodworking Advisor: ที่​รอง​แก้ว​ไม้​เคลือบ​ผิว​ผลัก​ของเหลว​แทน​การ​ดูด​ซึม​ ↩

[14]คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​ LazerEdge: ขนาด​ ผิว​โพ​ลี​ยู​รี​เท​น ​การ​ดู​แล​ และ​ข้อ​จํากัด​การ​ใช้​งาน​ภาย​นอก​ ↩

[15]Custom Coasters Now: ช่วง​ความ​หนา​และ​คําแนะนําตําแหน่ง​ลวด​ลาย​ ↩

[16]LazerEdge collegiate: คอ​ลเลก​ชัน​ที่​รอง​แก้ว​ลิขสิทธิ์​ NCAA อย่าง​เป็น​ทาง​การ​ ↩

[23]21 CFR 175.300: ข้อ​กําหน​ด FDA สําหรับ​สาร​เคลือบ​สัมผัส​อาหาร​ชนิด​เรซิน​และ​พอ​ลิ​เม​อร​์ ↩

https://members.asicentral.com/news/press/press-releases/january-2026/north-american-promotional-products-industry-grows-42-in-2025-to-record-277-billion/
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-C/section-175.300


[24]EPA TSCA Title VI: มาตรฐาน​การ​ปล่อย​ฟอร์มาลดีไฮด์​สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​ไม้​ประ​กอบ​ ↩

[25]USDA APHIS: ข้อ​กําหนด​คําประ​กา​ศ Lacey Act สําหรับ​การนําเข้า​พืช​ ↩

[26]ASTM D5795: การ​ทดสอบ​การ​ดูด​ซึม​นํ้าของ​ไม้​เคลือบ​ผิว​ ↩

Product Option


