


ถุง​ช้อปปิ้ง​ PP สาน​เคลือบ​ลา​มิ​เนต​สั่ง​ทํา: คู่มือ​สเปก​ การ​พิมพ์​ และ​การ​ตรวจ
สอบ​สําหรับ​ผู้​ซื้อ​ B2B

Product Image

https://th.zigpac.com/custom-tote-bags/custom-pp-woven-shopping-bags.html
https://th.zigpac.com/custom-tote-bags/custom-pp-woven-shopping-bags.html










Details
 

ถุง​ช้อปปิ้ง​ PP สาน​เคลือบ​ลา​มิ​เนต​สั่ง​ทําเป็น​ถุง​เย็บ​ที่​ผลิต​จาก​เทป​โพ​ลี​โพ​รพิ​ลี​นซึ่ง​ดึง​ยืด
แล้ว​ทอ​เป็น​ผืน​ผ้า​ ส่วน​ใหญ่​เคลือบ​ด้วย​ฟิล์ม​ BOPP พิมพ์​ลาย​เพื่อ​กราฟิก​สี​เต็ม​รูป​แบบ​และ​การ​กัน
นํ้า ก่อน​ผลิต​จํานวน​มาก​ ผู้​ซื้อ​ควร​ระบุ​ค่า​ GSM ผ้า​ โครงสร้าง​หู​หิ้ว​ วิธี​พิมพ์​ ตัวอย่าง​ก่อน
การ​ผลิต​ และ​วิธี​ทดสอบ​ที่​ระบุ​ชื่อ​ไว้​ใน​สัญญา​ซื้อ​ขาย

ใคร​สั่ง​ถุง​ช้อปปิ้ง​ PP สาน​เคลือบ​ลา​มิ​เนต​สั่ง​ทํา และ​ใช้​ใน
โครงการ​ใด​บ้าง​? ↑
โดย​ทั่วไป​ผู้​ซื้อ​คือ​ผู้​จัดการ​ฝ่าย​จัด​ซื้อ​ บรรจุ​ภัณฑ์​ หรือ​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ ไม่ใช่​นัก​ช้อปรา
ยบุคคล​ ราย​งา​น ​สรุป​ตลาด​ของ​ PW Consulting[1] ที่​อัป​เดตใน​เดือน​มิถุนายน​ 2​026 ประเมิน​ตลาด​ถุง​ใช้
ซํ้า PP สาน​ทั่ว​โลก​ไว้​ที่​ราว​ USD 1.65 พัน​ล้าน​ใน​ปี​ 2​025 ค้า​ปลีก​และ​ร้าน​ขาย​ของชําคิด​เป็น​ประ
มา​ณ 59.​72% ของ​มูลค่า​นี้​ และ​การ​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​กับ​โฆษณา​คิด​เป็น​ประมาณ​ 2​3.​98% สัดส่วน​เหล่า



นี้​เป็นการ​ประมาณ​ราย​ได้​ตาม​การ​ใช้​งาน​ใน​รายงาน​แบบ​ชําระ​เงิน​ ไม่ใช่​ผล​สํารวจ​ผู้​ซื้อ

คู่มือ​ผู้​ซื้อ​ขายส่ง​ปี​ 2​026 คู่มือ​ผู้​ซื้อ​ขาย​ส่ง[2] อธิบาย​รูป​แบบ​คําสั่ง​ซื้อ​ที่​พบ​ได้​ทั่วไป
สาม​แบบ​:

ธุรกิจ​ขนาด​เล็ก​และ​ผู้​จัด​งาน​สั่ง​ถุง​ประ​มา​ณ 500–3,000 ใบ​ พ​ร้อม​โลโก้​สี​ 1 สี​ ผู้​จัด​จําหน่าย
สินค้า​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​สั่ง​ประ​มา​ณ 3,000–25,000 ใบ​ต่อ​คําสั่ง​ซื้อ​ ส่วน​เครือ​ข่าย​ระดับ​ภูมิภาค
สั่ง​ประ​มา​ณ 30,000–150,000 ใบ​ พ​ร้อม​งาน​พิมพ์​หลาย​สี​และ​เอกสาร​ความ​ทน​ทาน

คู่มือ​นั้น​ยัง​ครอบคลุม​ถุง​นอ​นว​ูฟเวน​ ผ้า​ฝ้าย​ และ​ RPET จึง​ควร​ใช้​เพื่อ​วาง​โครงสร้าง​คําสั่ง
ซื้อ​ ไม่ใช่​เป็น​เกณฑ์​อ้างอิง​สําหรับ​ PP สาน

โครงการ​ที่​พบ​ได้​ทั่ว​ไป​ ได้​แก่​:

ของ​แจก​ถุง​ใช้ได้​นาน
ถุง​หิ้ว​สําหรับ​ร้าน​ฮาร์ดแวร์​และ​ศูนย์​บ้า​น ​ใช้​ใส่​ถัง​สีห​รือ​นํ้ายา​ทําความ​สะ​อาด
สินค้า​วัน​สมา​ชิก
ถุง​งาน​แสดง​สินค้า​ที่​ออกแบบ​ให้​อยู่​ได้​นาน​กว่า​งาน​เพียง​ครั้ง​เดีย​ว

เหตุ​ใด​โครงการ​ถุง​แบรนด์​จึง​ล้ม​เหลว​หลัง​อนุมัติ​ตัวอย่าง​แล้ว​?
↑
ตัวอย่าง​แรก​มัก​ไม่ใช่​ปัญหา​ ควา​มเสี่ยง​เกิด​ขึ้น​ใน​งาน​ผลิต​จํานวน​มาก​ เมื่อ​แก​รม​ผ้า​แปร​ปร​วน​ รอย
เย็บ​บาง​ลง​ และ​หมึก​เปลี่ยน​ไป​ ทําให้​ถุง​ที่​ส่ง​ถึง​ร้าน​ไม่​ตรง​กับ​ถุง​ที่​อนุมัติ​ไว้​ Anita
Plastics[3] ระบุ​ว่า​ค่า​ GSM ผ้า​ไม่​สมํ่าเสมอ​และ​การ​เย็บ​ที่​อ่อนแอ​เป็น​ข้อ​บกพร่อง​ใน​การ​ผลิต
จํานวน​มาก​ที่​พบ​บ่อย​ที่​สุด

ต้นทุน​จะ​เพิ่ม​ขึ้น​ใน​ขั้น​ปลาย​ทาง​:

PP Woven Bag Vietnam[4] ยก​ตัวอย่าง​สัญญา​สําหรับ​ผ้า​ 60 gsm ที่​ส่ง​มา​ถึง​จริง​ที่​ 55–57 gsm โดย
ชี้​ว่า​ผู้​ซื้อ​ควร​เปรียบ​เทียบ​ความ​เสี่ยง​ใน​การ​ดําเนิน​งาน​ทั้ง​หมด​ ไม่ใช่​พิจารณา​เพียง​รา​คา FOB

ซัพพลาย​เอ​อร​์ Tiiocti[5] อธิบาย​โรงงาน​แห่ง​หนึ่ง​ที่​เปลี่ยน​จาก​การ​พิมพ์​กร​าเวียร​์เป็น​เฟล​็กโซ
เพื่อ​ลด​ต้นทุน​ ควา​มคลาด​เคลื่อน​ของ​สี​เพิ่ม​จาก​ ±2% เป็น​ ±12% และ​ผู้​ซื้อ​เห​ลือ​สต็อก​ที่​ใช้​ไม่
ได้​มูล​ค่า​ USD 7,500 นี่​เป็น​คําบอก​เล่า​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ ไม่ใช่​กรณี​ที่​ผ่าน​การ​ตรวจ​สอบ​อิสร​ะ

เมื่อ​ถุง​ที่​มี​แบรนด์​ของ​คุณ​เกิด​ปัญหา​ที่​หู​หิ้ว​ ข้อ​ร้อง​เรียน​จะ​ตก​อยู่​ที่​แบรนด์​ของ​คุณ​โดย​ตรง​
จึง​ควร​ตรวจ​สอบ​โครงสร้าง​หู​หิ้ว​และ​ประสิทธิภาพ​การ​รับ​นํ้าหนัก​บน​ตัวอย่าง​ก่อน​การ​ผลิต​จร​ิง

วิธี​แก้​คือ​กําหนด​ขั้น​ตอน​ให้​ชัด​เจน​:

จัด​ทําเอกสาร​สเปก​ที่​วัดผล​ได้1.
อนุมัติ​ตัวอย่าง​ก่อน​การ​ผลิต​ที่​ทําด้วย​เครื่อง​มือ​การ​ผลิต​จร​ิง2.
ตรวจ​สอบ​งาน​ผลิต​จํานวน​มาก​เทียบ​กับ​ตัวอย่าง​นั้น​ด้วย​วิธี​ทดสอบ​ที่​ระ​บุ​ชื่อ3.

เนื้อหา​ที่​เหลือ​ของ​คู่มือ​นี้​เรียง​ตาม​ลําดับ​ดัง​กล​่าว



สา​รบ​ัญ

ใคร​สั่ง​ถุง​เหล่า​นี้​และ​ใช้​ใน​โครงการ​ใด?
เหตุ​ใด​โครงการ​จึง​ล้ม​เหลว​หลัง​อนุมัติ​ตัว​อย่าง​?
ถุง​ช้อปปิ้ง​ PP สาน​เคลือบ​ลา​มิ​เนต​คือ​อะไร​?
จะ​กําหนด​สเปก​ ตรวจ​ปรู๊ฟ​ และ​สั่ง​ซื้อ​ได้​อย่าง​ไร?
ถุง​ประเภท​ใด​เหมาะ​กับ​โครงการ​ของ​คุณ​?
รายการ​ตรวจ​สอบ​ด้าน​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​และ​ QC ควร​ครอบคลุม​อะไร​บ้าง​?
ประเด็น​สําคัญ
ขั้น​ตอน​ถัด​ไป

ถุง​ช้อปปิ้ง​ PP สาน​เคลือบ​ลา​มิ​เนต​สั่ง​ทําคือ​อะไร​อย่าง​แท้​จริง
? ↑
โพ​ลี​โพ​รพิ​ลี​นถูก​อัด​รีด​เป็น​ฟิล์ม​ ตัด​เป็น​เทป​ ยืด​ และ​ทอ​เป็น​ผืน​ผ้า​ โดย​ปกติ​ผ้า​จะ​เคลือบ​ลา​มิ​เนต
ด้วย​ฟิล์ม​ BOPP พิมพ์​ลาย​ จาก​นั้น​ตัด​ เย็บ​ และ​ติด​หู​หิ้ว​แบบ​สาย​ทอ​หรือ​แบบ​ผ้า​ตัว​ถุง​เอง​ มี​ราย
ละเอียด​สเปก​สอง​ข้อ​ที่​ผู้​ซื้อ​จํานวน​มาก​มัก​เข้าใจ​ผิด

ประการ​แรก​ GSM ครอบคลุม​เฉพาะ​ผ้า​ทอ​เท่านั้น​ พ​จน​านุ​กรม​คําศัพท์​ของ​ Anita Plastics[7] ระบุ​ว่า​ GSM
ไม่​รวม​สาร​เคลือบ​หรือ​ลา​มิ​เนต​ ซึ่ง​ต้อง​ระบุ​แยก​ต่าง​หาก​ และ​ให้​ค่า​ประมาณ​ดัง​นี้​: GSM ≈ (ความ​หนา
แน่น​เส้น​ยืน​ + ความ​หนา​แน่น​เส้น​พุ่ง​) × เดน​ิเยร์ / 228.​6

ประการ​ที่​สอง​ การ​กัน​นํ้าเกิด​จาก​ชั้น​ลา​มิ​เนต​ ไม่ใช่​จาก​การ​ทอ​ ผ้า​ทอ​ที่​ไม่​เคลือบ​ปล่อย​ให้
นํ้าผ่าน​ช่อง​ว่าง​ระหว่าง​เทป​ได้

ลา​มิ​เนต​ยัง​กําหนด​คุณภาพ​การ​พิมพ์​ด้วย​ Kete Group[8] ระบุ​ว่า​พื้น​ผิว​ทอ​เปล่า​มี​ลักษณะ​เป็น​ผิว
สัมผัส​ จึง​ทําให้​ราย​ละเอียด​เล็ก​และ​ฟอนต์​เส้น​บาง​สูญ​เสีย​ความ​คม​ชัด​ พ​ื้นผิว​เคลือบ​ลา​มิ​เนต
เรียบ​และ​พิมพ์​ได้​เกือบ​ดี​เท่า​ฟิล์ม​ ข้อ​แลก​เปลี่ยน​คือ​ฟิล์ม​เงา​อาจ​ดูรา​คา​ถูก​ภาย​ใต้​แสง​แรง​ จึง
เป็น​เหตุผล​หนึ่ง​ที่​ควร​พิจารณา​ BOPP แบ​บด​้าน



หัว​ข้อ​สเปก ข้อมูล​อ้างอิง​ที่​เผย​แพร​่ แหล่ง​ข้อ​มูล

GSM ของ​ผ้า 80–100 สําหรับ​งาน​ประหยัด​นํ้าหนัก​เบา​; 110–130
สําหรับ​ค้า​ปลีก​ทั่ว​ไป​; 140+ สําหรับ​งาน​หน​ัก SmartBuy[9]

ช่วง​สําหรับ​ค้า​ปลีก
แบบ​เคลือบ​ลา​มิ​เนต

120–160 gsm; ซัพพลาย​เอ​อร​์ระบุ​ว่า​ความ​สามารถ​ใน​การ​รับ
นํ้าหนัก​ลด​ลง​ตํ่ากว่า​ 120 gsm Tiiocti

เกณฑ์​จัด​ซื้อ​ขั้น
ตํ่าของ​นิ​วยอ​ร์ก

อนุญาต​ PP สาน​; 80 GSM, ปริมาณ​วัสดุ​รีไซเคิล​รวม​ 50%,
≥15 L GreenNY[10]

การ​สัมผัส​รัง​สี UV PP ที่​ไม่มี​การ​ป้องกัน​จะ​เสื่อม​สภาพ​ภายใน​ไม่​กี่​เดือน
เมื่อ​โดน​แดด​โดย​ตรง SmartBuy

วิธี​ทดสอบ​แร​งด​ึง ASTM D5034 หรือ​ ISO 13934-1 ทั้ง​ทิศ​เส้น​ยืน​และ​เส้น
พุ่ง​ พ​ร้อม​ค่า​เกณฑ์​การ​ยอ​มร​ับ SmartBuy

ลา​มิ​เนต BOPP แบบ​เงา​หรือ​ด้าน​ โดย​ระบุ​แยก​จาก​ GSM ของ​ผ้า พจนา​นุ​กรม​ Anita

ช่วง​เหล่า​นี้​เป็น​ข้อมูล​อ้างอิง​ที่​เผย​แพร่​จาก​หลาย​แห​ล่ง​ ไม่ใช่​ผล​ทดสอบ​ของ​ผลิตภัณฑ์​เดียว​ ควา
มสามารถ​ใน​การ​รับ​นํ้าหนัก​ของ​ถุง​ขึ้น​อยู่​กับ​ขนาด​จริง​ โครงสร้าง​หู​หิ้ว​ สภาพ​การ​บรรจุ​ และ​การ
ทดสอบ​ตัว​อย่าง​ ให้​ระบุ​นํ้าหนัก​เป้า​หมาย​และ​ตรวจ​ยืนยัน​กับ​ตัวอย่าง​ก่อน​การ​ผลิต​ แทน​การ​คัด​ลอก
ตัว​เลข​ 10 kg หรือ​ 2​5 kg จาก​หน้า​โฆษ​ณา

https://ogs.ny.gov/greenny/reusable-bags


ตัว​เลือก​หู​หิ้ว​และ​ฝา​ปิด​ประกอบ​ด้วย​สาย​ผ้า​เย็บ​ไขว้​ สาย​ผ้า​จาก​วัสดุ​เดียว​กับ​ตัว​ถุง​ เชือก​ ซิป​
และ​แถบ​ตะ​ขอ​-ห่วง​ ควร​ระบุ​วิธี​การ​ยึด​ติด​ ควา​มหนา​แน่น​ของ​ตะ​เข​็บ และ​แผ่น​เสริม​แรง​ ไม่ใช่​เพียง
ระบุ​ว่า​ “ม​ีหู​หิ้ว​”

จะ​กําหนด​สเปก​ ตรวจ​ปรู๊ฟ​ และ​สั่ง​ถุง​ PP สาน​สั่ง​ทําที​ละ​ขั้น​ตอน
อย่าง​ไร​? ↑
คู่​มือ​ SmartBuy แนะนําให้​ตัดสิน​ใจ​ตาม​ลําดับ​นี้​: การ​ใช้​งา​น ​ขนาด​และ​นํ้าหนัก​บรรทุก​ ผ้า​ หู
หิ้ว​ วิธี​พิมพ์​ คุณสมบัติ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ ตัวอย่าง​จริง​ แล้ว​จึง​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่าและ​ระยะ
เวลา​นําส่ง​ โดย​เสนอ​ให้​เผื่อ​ปริมาตร​จาก​สิ่ง​ที่​จะ​บรรจุ​ประมาณ​ 2​0% ขั้น​ตอน​ด้าน​ล่าง​ใช้​ลําดับ
นี้​:

ระบุ​การ​ใช้​งา​น ​นํ้าหนัก​เป้า​หมาย​ และ​ขนาด​ลง​ใน tech pack ก่อน​ขอ​ราค​า1.
เลือก​ GSM ผ้า​ เกรด​เรซิน​ ผิว​ลา​มิ​เนต​ และ​การ​ป้อง​กัน​ UV2.
เลือก​วิธี​พิมพ์​ให้​เหมาะ​กับ​ความ​ซับ​ซ้อน​ของ​อาร์ต​เวิร​์กและ​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ3.
ตรวจ​ความ​พร้อม​ของ​ไฟล์​อาร์ต​เวิร​์กและ​ข้อมูล​อ้างอิง​สี​ล่วง​หน​้า4.
อนุมัติ​ตัวอย่าง​จริง​ แล้ว​จึง​ตัวอย่าง​ก่อน​การ​ผลิ​ต5.
กําหนด​กําหนดการ​ผลิต​จํานวน​มาก​ แผน​ตรวจ​สอบ​ และ​ Incoterms ใน​สัญญา6.

สําหรับ​ขั้น​ตอน​ 2​ เรซิน​บริสุทธิ์​ให้​ความ​แข็ง​แรง​ที่​สมํ่าเสมอ​กว่า​ สาร​เติม​แคลเซียม​คาร์บอเนต
ช่วย​ลด​ต้น​ทุ​น ​แต่​หาก​มาก​เกิน​ไป​จะ​ทําให้​เทป​เปราะ​ ตาม​ที่​คู่มือ​นําเข้า​ของ​ คู่มือ​นําเข้า​ เตือน
ไว้​ ให้​กําหนด​เพดาน​ปริมาณ​สาร​เติม​ใน​สัญญา

วิธี​พิมพ์ สี​ / ราย​ละ​เอ​ียด ปริมาณ​เริ่ม​ต้น​โดย​ทั่ว​ไป แหล่ง​ข้อ​มูล

เฟล​็กโซ​โดยตรง​บน​ผ้า​ทอ 2–6 สี​ (สูง​สุด​ 8); โลโก้​และ​สี
พื้น ประ​มา​ณ 10,000 ใบ Anita[11]

เฟล​็กโซ​บน BOPP 4–8 สี​; แผง​แบรนด์​คม​ชัด​กว่า ประมาณ​ 2​0,000–50,000 Anita
กร​าเวียร​์บน BOPP 8–10 สี​; ภาพถ่าย​และ​ไล่​เฉด​สี ประ​มา​ณ 50,000–100,000 Anita

ดิจิทัล​ / ทดลอง​ผลิ​ต ตรวจ​สอบ​อาร์ต​เวิร​์ก; ต้นทุน​ต่อ
หน่วย​สูง 500–2,000 Jiuyuan[12]



เกณฑ์​แตก​ต่าง​กัน​ตาม​โรง​งาน​ Jiuyuan ระบุ​เฟล​็กโซ​มาตรฐาน​ที่​ 5,000–10,000 ใบ​ และ​กร​าเวียร​์ BOPP
ที่​ 10,000–50,000 Tiiocti ระบุ​ถุง​ช้อปปิ้ง​เคลือบ​ลา​มิ​เนต​ที่​ 3,000–5,000 หน่วย​ ใช้​ตัวเลข​เหล่า
นี้​เป็น​จุด​อ้างอิง​เมื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ​รา​คา​ ไม่ใช่​เป็น​คํามั่น​ กระบอก​พิมพ์​และ​เพล​ตเป็นต้น​ทุน​คง​ที่​
ดัง​นั้น​ทุก​สี​ที่​เพิ่ม​หรือ​การ​แก้ไข​อาร์ต​เวิร​์กจะ​เพิ่ม​ราคา​ต่อ​หน่วย​ใน​งาน​ปริ​มา​ณน้อย

สําหรับ​ขั้น​ตอ​น ​4 คู่มือ​การ​พิมพ์​ของ​ Anita กําหนด​ให้​อาร์ต​เวิร​์กเป็น​เวก​เต​อร​์ ภาพถ่าย​ความ​ละ
เอียด​ 300 DPI ที่​ขนาด​จริง​ ใช้​ Pantone สําหรับ​สี​พิเศษ​ของ​เฟล​็กโซ​ และ​ CMYK สําหรับ​กร​าเวียร​์
ไม่​ควร​ส่ง​ไฟล์​ RGB โดย​เด็ด​ขาด​ Jiuyuan ต้องการ​ภาพ​ 600 DPI และ​ไฟล์​ PDF, EPS หรือ​ AI ที่​แปลง
ฟอนต์​เป็น​เส้น​โค้ง​แล้ว​ ฟิล์ม​กร​าเวียร​์จะ​พิมพ์​ก่อน​เคลือบ​เข้า​กับ​ผ้า​ ดัง​นั้น​การ​เปลี่ยน​สี
พิเศษ​หนึ่ง​สี​มัก​หมาย​ถึง​ต้อง​ทํากระบอก​ใหม่​ ตรวจ​สอบ​ข้อความ​บัง​คับ​ เช่น​ แหล่ง​กําเนิด​ ผู้​ผลิต​
และ​คํากล่าว​อ้าง​ปริมาณ​วัสดุ​รี​ไซ​เคิล ก่อน​แกะ​สลัก​กระ​บอก

สําหรับ​ขั้น​ตอ​น ​5 Gentle Packing[13] เผย​แพร่​ระยะ​เวลา​ประ​มา​ณ 5–7 วัน​สําหรับ​ตัว​อย่าง​ และ​ 15–30
วัน​สําหรับ​งาน​ผลิต​จํานวน​มาก​หลัง​อนุมัติ​ตัว​อย่าง​ LantaoBags[14] เน้น​ว่า​ตัวอย่าง​ขาย​ไม่ใช่​การ
อนุมัติ​ผลิต​จริง​ งาน​จํานวน​มาก​ควร​อ้างอิง​ตัวอย่าง​ก่อน​การ​ผลิต​ที่​ทําด้วย​เครื่อง​มือ​การ​ผลิ​ต



การ​ผลิต​ประกอบ​ด้วย​การ​อัด​รีด​และ​ดึง​เทป​ การ​ทอ​ การ​เคลือบ​ลา​มิ​เนต​ การ​พิมพ์​ การ​ตัด​และ​เย็บ​ แล้ว
จึง​ตรวจ​สอบ​ Jiuyuan เสนอ​ระยะ​เวลา​ 15–25 วัน​หลัง​อนุมัติ​อาร์ต​เวิร​์กสําหรับ​คําสั่ง​ซื้อ​มาตร​ฐาน​
และ​ 30–40 วัน​สําหรับ​คําสั่ง​ซื้อ​เคลือบ​ลา​มิ​เนต​หลาย​สี​ ทั้ง​สอง​ตัวเลข​ไม่​รวม​ค่า​ขนส่ง​ทาง​เรือ​
ผู้​จัด​จําหน่าย​ใน​สห​รัฐฯ​ คือ​ Bulletin Bag[15]เสนอ​ระยะ​เวลา​ประ​มา​ณ 60–90 วัน​นับ​จาก​อนุมัติ​ปรู๊ฟ
สําหรับ​ถุง​ทอ​เคลือบ​ลา​มิ​เนต​นํ้าหนัก​ 145 g และ​ต้อง​เผื่อ​เวลา​เพิ่ม​เติม​ช่วง​ตรุษ​จี​น ​ปริมาณ​สั่ง
ซื้อ​ขั้น​ตํ่าและ​เวลา​ผลิต​จริง​ของ​คุณ​จะ​ยืนยัน​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​หลัง​ทําตัว​อย่า​ง

ผ้า​ทอ​เคลือบ​ลา​มิ​เนต​ ผ้า​ทอ​เบา​ นอ​นว​ูฟเวน​ หรือ​กระสอบ​อุตสาห​กร​รม
: แบบ​ใด​เหมาะ​กับ​โครงการ​ของ​คุณ​? ↑
ตาม​ข้อมูล​ของ​ Anita Plastics[16]ผ้า​เทป​ทอ​ที่​นํ้าหนัก​ใกล้​เคียง​กัน​มัก​มี​แรง​ดึง​สูง​กว่า​ตาม​แนว​เส้น
ยืน​และ​เส้น​พุ่ง​ ผ้า​นอ​นว​ูฟเวน​สปัน​บอนด์​กระจาย​แรง​ได้​สมํ่าเสมอ​กว่า​ แต่​แรง​บรรทุก​จะ​ส่ง​ผ่าน​จุด
ยึด​ประสาน​ของ​ผ้า

ตัว​เลือ​ก โค​รง​สร้า​ง เหมาะ​ที่สุด​สําหรับ ข้อ​ควร​ระวัง​หล​ัก

PP สาน​พิมพ์​ลาย
เคลือบ​ลา​มิ​เนต

เทป​ทอ​ + BOPP, เฟล
็กโซ​ หรือ​กร​าเวียร
์

เครือ​ข่าย​ร้าน​ขาย​ของ​ชํา
ค้า​ปลีก​งาน​หนัก​ และ​ถุง
ใช้ได้​นาน​ติด​แบ​รน​ด์

ต้นทุน​เตรียม​งาน​และ​ปริมาณ
สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่าสูง​กว่า​;
วัสดุ​ผสม​รีไซเคิล​ยาก​กว่า

PP สาน​นํ้าหนัก
เบา​ 1–2 สี

ผ้า​ทอ GSM ตํ่า พ
ิมพ์สก​รีน

ของ​แจก​แบบ​ประหยัด​ที่
ต้องการ​ความ​แข็ง​แรง
มากกว่า​นอ​นว​ูฟเวน

ผลก​ระ​ทบ​ต่อ​แบรนด์​ตํ่ากว่า​;
เสี่ยง​ถูก​เจาะ​เมื่อ​ GSM
ตํ่า

PP นอ​นว​ูฟเวน​
(สปัน​บอนด์​)

เส้นใย​ยึด​ประสาน
ด้วย​ความ​ร้อน

งาน​อี​เวน​ต์ เครื่อง​แต่ง
กาย​ เครื่อง​สําอา​ง และ​งาน
ระ​ยะ​สั้น

ความ​ทนทาน​ตํ่ากว่า​เมื่อ​รับ
นํ้าหนัก​มาก​ต่อ​เนื่อง

กระ​สอบ​ PP สาน
อุตสาห​กรร​ม

ผ้า​หนัก​ แผ่น​ซับ​ใน​
ก้น​เย็บ​หรือ​ก้น
วาล​์ว

ข้าว​ อาหาร​สัตว์​ วัสดุ​ก่อ
สร้า​ง

ไม่ใช่​ถุง​ช้อปปิ้ง​; ใช้
มาตรฐาน​ต่าง​กัน

Haplast[17] แนะนํานอ​นว​ูฟเวน​สําหรับ​แฟชั่น​ ควา​มงาม​ และ​งาน​แสดง​สิน​ค้า​ และ​แนะนําผ้า​ทอ​สําหรับ
นํ้าหนัก​มาก​ของ​ซู​เปอร์​มาร​์เก​็ต



อย่า​นําสเปก​อุตสาหกรรม​มา​ใช้​โดยตรง​เช่น​กัน​ ISO ISO 23560:2015[19] ครอบคลุม​เฉพาะ​กระสอบ​ทอ
สําหรับ​อาหาร​ขนาด​ 2​5 kg และ​ 50 kg

รายการ​ตรวจ​สอบ​ด้าน​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหน​ด การ​ตรวจ​สอบ​ และ​การ
สั่ง​ซํ้าควร​ครอบคลุม​อะไร​บ้าง​? ↑

หัว​ข้อ ข้อ​กําหนด การ​ดําเนิน​การ​ของ​ผู้
ซื้อ แหล่ง​ข้อ​มูล

จุด​ชําระ​เงิน​ใน​แค​ลิ
ฟอร​์เนีย​ (ตั้งแต่​ 2
026-01-01)

ร้าน​ค้า​ที่​อยู่​ภาย​ใต้​ข้อ​กําหนด
ให้​ถุง​กระดาษ​รีไซเคิล​ได้
เท่านั้น​ที่​จุด​ชําระ​เงิน​ ขั้น
ตํ่า $0.​10

วาง​ตําแหน่ง​ถุง​ทอ​เป็น
ของ​แจก​หรือ​ถุง​ที่​ลูกค้า
นํามา​เอง

CalRecycle[20]

California PRC §42281
(ก่อน​ปี​ -2026)

เย็บ​; 22 lb × 175 ft × 125 ครั้ง
ใช้​งาน​; ≥80 g/m²

อ้างอิง​ได้​เพียง​เป็น
เกณฑ์​เปรียบ​เทียบ​ใน​อด​ีต Justia[21]

GreenNY นิวยอร์ก​
(อนุมัติ​ 2​025-12-11)

80 GSM, ปริมาณ​วัสดุ​รีไซเคิล​รวม​
50%, ไม่​มี PVC และ​ไม่มี​คําเตือน​
Prop 65

ให้​สอดคล้อง​ข้อ​กําหนด
เหล่า​นี้​สําหรับ​การ
ประมูล​ภาค​รัฐ

GreenNY

การ​สัมผัส​อา​หาร
21 CFR 177.1520 ครอบคลุม​เรซิน​โอ
เลฟิน; FDA ไม่​อนุมัติ​ถุง​สําเร็จ
รูป

ขอ​หนังสือ​รับรอง​การ
ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด Cornell LII[22]

การนําเข้า​จาก​จีน
คําสั่ง​ AD/CVD สําหรับ​กระสอบ​ทอ
เคลือบ​ลา​มิ​เนต​ยัง​คง​มี​ผล​หลัง​การ
ลง​มติ​ USITC เมื่อ​ 2​025-02-06
USITC

ตรวจ​สอบ​การ​จัด​พิกัด​ HTS
และ​ขอบเขต​คําสั่ง​ก่อน
จัด​ส่ง

USITC[23]

มี​ข้อ​กําหนด​ด้าน​ถ้อยคําสอง​ข้อ​จาก​ข้อ​กําหนด​เหล่า​นี้​ อย่า​เรียก​ถุง​ว่า​ “ได้​รับ​การ​รับ​รอง​
CalRecycle” เพราะ​โครง​การ​ SB 270 สิ้น​สุด​แล้ว​ และ​อย่า​อ้าง​ว่า​เป็น​ “ถุง​ที่​ FDA อนุมัติ​” ASTM
D5034-21(2025)[24] เป็น​วิธี​ทดสอบ​ผ้า​ ไม่ใช่​เครื่องหมาย​รับ​รอง​ ให้​ระบุ​ใน​สัญญา​พร้อม​สภาวะ​ทด​สอบ​
ทิศ​ทาง​ และ​ค่า​เกณฑ์​การ​ยอม​รับ​ การ​ที่​ถุง​เคลือบ​ลา​มิ​เนต​จะ​อยู่​ใน​ขอบเขต​คําสั่ง​ตอบโต้​การ​ทุ่ม
ตลาด​หรือ​ไม่​นั้น​ ขึ้น​อยู่​กับ​ขอบเขต​คําสั่ง​ ไม่ใช่​ชื่อ​ผลิต​ภัณฑ์​ “ถุง​ช้อปปิ้ง​”

https://www.iso.org/standard/65221.html
https://calrecycle.ca.gov/plastics/bagrequirements/
https://ogs.ny.gov/greenny/reusable-bags
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/21/177.1520
https://www.usitc.gov/press_room/news_release/2025/er0206_66493.htm
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd5034212025
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd5034212025


จัดการ​ตรวจ​สอบ​งาน​ผลิต​จํานวน​มาก​โดย​อิง​การ​ตรวจ​ต่อ​ไป​นี้​:

ชั่ง​นํ้าหนัก​ผ้า​เทียบ​กับ​ GSM และ​ค่า​ความคลาด​เคลื่อน​ตาม​สัญญา
ทดสอบ​แรง​ดึง​รอย​เย็บ​; Kete แนะนําการ​ทดลอง​เย็บ​ที่​ 1.​5 เท่า​ของ​นํ้าหนัก​เป้า​หมา​ย
ทดสอบ​ยก​หู​หิ้ว​แบบ​ได​นา​มิ​ก ไม่ใช่​เพียง​แขวน​คง​ที่
ขยี้​และ​พับ​ชั้น​ลา​มิ​เนต​ตรง​รอย​พับ​และ​รอย​เย็บ​เพื่อ​ตรวจ​การ​ลอก
เปรียบ​เทียบ​ตําแหน่ง​และ​สี​โลโก้​กับ​แผ่น​ตัวอย่าง​สี​ที่​ลง​นาม​แล้​ว
เปิด​กล่อง​และ​ตรวจ​กล​ิ่น

ใน​เรื่อง​กลิ่น​, Yuehaisaier[25] ตรวจ​พบ​กลิ่น​มา​จาก​เรซิน​คุณภาพ​ตํ่าและ​กาว​ลา​มิ​เนต​ราคา​ถูก​ คู่​มือ​
SmartBuy แนะนําให้​ใช้​ระ​ดับ​ AQL 2.5 หรือ​เข้ม​กว่า​สําหรับ​การ​ตรวจ​สอบ​สินค้า​ก่อน​ส่ง​มอบ

ควร​กําหนด​ระยะ​เวลา​สําหรับ​การ​แจ้ง​เคลม​กรณี​สินค้า​ส่ง​ไม่​ครบ​ เสีย​หาย​ และ​ขึ้น​รา​ และ​ป้องกัน
กล่อง​บรรจุ​จาก​ความชื้น​ก่อน​การ​ขนส่ง​ทาง​เรือ

สําหรับ​การ​สั่ง​ซํ้า ให้​เก็บ​ตัวอย่าง​ที่​ลง​นาม​ ข้อมูล​อ้างอิง​สี​ บันทึก​ชิ้น​งาน​แรก​ และ​รายงาน
ตรวจ​สอบ​ ใช้​กระบอก​เดิม​ซํ้า และ​ตรวจ​ยืน​ยัน​ GSM ทุก​คําสั่ง​ซื้อ​ซํ้า เพราะ​อาจ​มี​การ​เปลี่ยน​เป็น
วัสดุ​ที่​ถูก​กว่า​ بعدคําสั่ง​ซื้อ​แรก

ประเด็น​สําคัญ​ ↑
ค้า​ปลีก​และ​ร้าน​ขาย​ของชําขับ​เคลื่อน​อุปสงค์​ส่วน​ใหญ่​ของ​ถุง​ใช้​ซํ้า PP สาน — ราว​ 59.​72%
ของ​ตลาด​มูล​ค่า​ USD 1.65 พัน​ล้าน​ใน​ปี​ 2​025 (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
การ​พิมพ์​กร​าเวียร​์ภาพถ่าย​ต้อง​ใช้​ปริมาณ​มาก — ราว​ 50,000–100,000 ใบ​บน BOPP; เฟล​็กโซ
โดยตรง​เริ่ม​ที่​ราว​ 10,000 (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
การ​ขาด​ GSM เป็น​ความ​เสี่ยง​ที่​มี​หลัก​ฐาน​ใน​งาน​ผลิต​จํานวน​มาก — สัญญา​นําเข้า​หนึ่ง​ฉบับ
ระ​บุ​ 60 gsm แต่​ได้​รับ​ 55–57 gsm (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
จุด​ชําระ​เงิน​ใน​แคลิฟอร์เนีย​ไม่​ให้​ถุง​หิ้ว​พลาสติก​แล้​ว — ตั้งแต่​ 2​026-01-01 ให้​เฉพาะ
ถุง​กระดาษ​รีไซเคิล​ที่​ขั้น​ตํ่า $0.​10 (แหล่ง​ข้อ​มูล)
การ​ประมูล​ภาค​รัฐ​ของ​นิวยอร์ก​รับ​ PP สาน​ที่​เกิน​สเปก​ขั้น​ตํ่า — 80 GSM และ​ปริมาณ​วัสดุ
รีไซเคิล​รวม​ 50% (แหล่ง​ข้อ​มูล)

https://calrecycle.ca.gov/plastics/bagrequirements/
https://ogs.ny.gov/greenny/reusable-bags


ระยะ​เวลา​ผลิต​ที่​เผย​แพร่​ไม่​รวม​ค่า​ขน​ส่ง — 15–30 วัน​หลัง​อนุมัติ​ตัวอย่าง​ใน​ช่วง​เวลา
สาธารณะ​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ราย​หนึ่ง​ (แหล่ง​ข้อ​มูล​)

พร้อม​เปลี่ยน​อาร์ต​เวิร​์กของ​คุณ​เป็น​สเปก​ถุง​ที่​ผ่าน​การ​ทดสอบ
แล้ว​หรือ​ไม่​? ↑
โครงการ​ถุง​ทอ​ที่​เชื่อ​ถือ​ได้​ต้อง​กําหน​ด GSM โครงสร้าง​หู​หิ้ว​ วิธี​พิมพ์​ และ​วิธี​ตรวจ​สอบ​เป็น
ลาย​ลักษณ์​อักษร​ก่อน​แกะ​สลัก​กระ​บอก​ ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า เวลา​ผลิต​ นํ้าหนัก​ต่อ​หน่วย​ และ
สมรรถนะ​การ​รับ​นํ้าหนัก​ควร​ยืนยัน​ด้วย​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​การ​ทดสอบ​ตัว​อย่าง​ ไม่ใช่​คาด​เดา​จาก
คํากล่าว​อ้าง​ทางการ​ตลาด​ ส่ง​อาร์ต​เวิร​์ก นํ้าหนัก​เป้า​หมาย​ ขนาด​ และ​ปริมาณ​ของ​คุณ​เพื่อ​ขอ​ใบ
เสนอ​ราคา​และ​แผน​ตัวอย่าง​ก่อน​การ​ผลิ​ต

[1]PW Consulting: ตลาด​และ​ส่วน​แบ่ง​ตาม​การ​ใช้​งาน​ของ​ถุง​ใช้​ซํ้า PP สาน​ใน​ปี​ 2​025 PP ↩

[2]weisourcing: ประเภท​ผู้​ซื้อ​ถุง​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​และ​ขนาด​คําสั่ง​ซื้อ​ ↩

[3]ข้อ​บกพร่อง​ของ​ Anita Plastics: ความ​ไม่​สมํ่าเสมอ​ของ​ GSM และ​การ​เย็บ​อ่อนแอ​เป็น​ปัญหา​ที่​พบ​บ่อย
ที่​สุด​ ↩

[4]PP Woven Bag Vietnam: ความ​เสี่ยง​จาก​ GSM ตํ่ากว่า​สเปก​ใน​การนําเข้า​และ​สาร​เติม​ ↩

[5]Tiiocti: ข้อมูล​ที่​ต้อง​ระ​บุ​ ได้​แก่​ GSM ของ​ถุง​ลา​มิ​เนต​ MOQ และ​ลัง​บรรจุ​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ ↩

[7]พจนา​นุ​กรม​ Anita: คํานิ​ยาม​ GSM สูตร​ และ​ถ้อยคําเกี่ยว​กับ​การ​สัมผัส​อา​หาร​ ↩

[8]Kete Group: คุณภาพ​การ​พิมพ์​พื้น​ผิว​และ​การ​ทดลอง​รอย​เย็บ​ 1.​5 เท่า​ ↩

[9]Alibaba SmartBuy: ระ​ดับ​ GSM, UV, วิธี​ทด​สอบ​ และ​แนว​ทาง​ AQL ↩

[10]GreenNY: สเปก​ถุง​ใช้​ซํ้าของ​นิวยอร์ก​ อนุมัติ​ 2​025-12-11 ↩

[11]Anita: วิธี​พิมพ์​ ปริ​มา​ณ และ​กฎ​ไฟล์​ ↩

[12]Jiuyuan: ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่างาน​พิมพ์​ รู​ปแบบ​ไฟล์​ และ​วัน​ผลิต​ ↩

[13]Gentle Packing: กําหนด​เวลา​ตัวอย่าง​และ​งาน​ผลิต​จํานวน​มาก​หลัง​อนุมัติ​ ↩

[14]LantaoBags: ตัวอย่าง​ขาย​เทียบ​กับ​ตัวอย่าง​ก่อน​การ​ผลิต​ ↩

[15]Bulletin Bag: ระยะ​เวลา​ดําเนิน​การ​ของ​ผู้​จัด​จําหน่าย​สห​รัฐฯ​ และ​รายการ​วัส​ดุ ↩

[16]Anita: ผ้า​ทอ​เทียบ​กับ​นอ​นว​ูฟเวน: พฤติกรรม​แรง​ดึง​ตาม​โครงสร้าง​ผ้า​ ↩

[17]Haplast: กรณี​ใช้​งาน​ผ้า​ทอ​เทียบ​กับ​นอ​นว​ูฟเวน​สําหรับ​ผู้​ซื้อ​สห​รัฐฯ​ ↩

[19]ISO ISO 23560:2015: ขอบเขต​จํากัด​เฉพาะ​กระสอบ​อาหาร​ 2​5/50 kg ↩

[20]CalRecycle: กฎ​ถุง​ที่​จุด​ชําระ​เงิน​ใน​แคลิฟอร์เนีย​ตั้งแต่​ 2​026-01-01 ↩

[21]California PRC §42281: ข้อ​กําหนด​เดิม​สําหรับ​ถุง​ของชําใช้​ซํ้า ↩



[22]21 CFR 177.1520: พอ​ลิ​เม​อร​์โอ​เลฟินสําหรับ​การ​สัมผัส​อา​หาร​ ↩

[23]USITC: คําสั่ง​เกี่ยว​กับ​กระสอบ​ทอ​เคลือบ​ลา​มิ​เนต​ยัง​คง​มี​ผล​ เดือน​กุมภาพันธ์​ 2​025 ↩

[24]ASTM DASTM D5034: วิธี​ทดสอบ​แรง​ดึง​แบบ​ Grab สําหรับ​ความ​แข็ง​แรง​ของ​ผ้า​ ↩

[25]Yuehaisaier: สาเหตุ​ของ​กลิ่น​ถุง​จาก​เรซิน​และ​กาว​ ↩

Product Option


