


ฉลาก​ม้วน​สั่ง​ทําสําหรับ​ขวด​ โหล​ และ​ซอง​: ฉลาก​กาว​ใน​ตัว​ที่​กําหนด​สเปก​ให้​ใช้
งาน​กับ​สาย​การ​ผลิต​ของ​คุณ​ได้
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Details
 

ฉลาก​ม้วน​สั่ง​ทําคือ​ฉลาก​กาว​ใน​ตัว​พิมพ์​สี​เต็ม​รูป​แบบ​ ม้วน​รอบ​แกน​เพื่อ​ให้​จ่าย​ด้วย​มือ​หรือ​ป้อน
เข้า​เครื่อง​ติด​ฉลาก​ได้​ ม้วน​บรรจุ​ภัณฑ์​มัก​ใช้​แกน​ขนาด​ 3 นิ้ว​ ควา​มสําเร็จ​ของ​คําสั่ง​ซื้อ​ขึ้น
อยู่​กับ​การ​ระ​บุ​ 5 เรื่อง​ก่อน​พิมพ์​ ได้​แก่​ วัสดุ​หน้า​ฉลาก​ กาว​ ทิศทาง​การก​รอ​ม้วน​ จํานวน​ฉลาก​ต่อ
ม้วน​ และ​ปรู๊ฟ​ที่​อนุมัติ​แล้​ว

ใคร​บ้าง​ที่​สั่ง​ฉลาก​ม้วน​สั่ง​ทํา และ​ใช้​กับ​สินค้า​ใด ↑
ผู้​ซื้อ​ส่วน​ใหญ่​ไม่​ได้​มอง​หา​เครื่องพิมพ์​ฉลาก​ พ​วก​เขา​คือ​เจ้าของ​แบ​รน​ด์ หัวหน้า​ฝ่าย​ปฏิบัติ
การ​ และ​ผู้​จัดการ​ฝ่าย​ผลิต​ งาน​ของ​พวก​เขา​คือ​ทําให้​ดีไซน์​เดียว​ติด​ตรง​และ​ติด​แน่น​บน​บรรจุ​ภัณฑ์
แบบ​เดียวกัน​นับ​ร้อย​หรือ​นับ​พัน​ชิ้น​ สินค้า​ทั่วไป​ได้​แก่​ กระป๋อง​เทียน​ ขวด​สบู่​และ​สกิน​แคร์​ ถุง
กาแฟ​ โหล​นํ้าผึ้ง​และ​ซอส​เผ็ด​ เครื่อง​ดื่ม​ครา​ฟต์ และ​แผ่น​แทรก​ใน​กล่อง​สมา​ชิ​ก A คู่มือ​เปรียบ
เทียบ​ฉลาก​ม้วน​กับ​ฉลาก​แผ่น​ของ​ 4OVER4[1] ระบุ​ว่า​แบรนด์​กล่อง​สมา​ชิ​ก เครื่อง​ดื่ม​ครา​ฟต์ เทียน​
และ​เครื่อง​สําอาง​เกือบ​ทั้งหมด​ใช้​ฉลาก​ม้วน​ งาน​วิจัย​ราย​หมวด​หมู่​ชี้​ไป​ใน​ทิศทาง​เดียว​กัน​ งาน



วิจัย​ฉลาก​ครา​ฟต์ของ​ PW Consulting[2] ระบุ​ว่า​ราย​ได้​จาก​ฉลาก​ครา​ฟต์ราว​ 44.​9% มา​จาก​อาหาร​และ
เครื่อง​ดื่ม​ และ​ราว​ 2​9.​4% มา​จาก​การ​ดูแล​ส่วน​บุคคล​และ​เครื่อง​สําอา​ง อ้างอิง​ข้อมูล​ 2​025

โดย​ปกติ​ผู้​ซื้อ​มี​ บทบาท​ร่วม​กัน​ และ​แต่ละ​ฝ่าย​ต้องการ​สิ่ง​ต่าง​กัน​:

ผู้​ก่อ​ตั้ง​ต้องการ​ภาพ​ลักษณ์​พร้อม​วาง​ขาย​ ผิว​เคลือบ​ทน​รอย​ขีด​ข่วน​ และ​ล็อตแรก​ที่​เล็ก​พอ​สําหรับ
ทดสอบ​กลิ่น​หรือ​รสชาติ​ใหม่​ ผู้​จัดการ​ฝ่าย​ผลิต​ต้องการ​ม้วน​ที่​ใส่​เครื่อง​ได้​โดย​ไม่​ต้อง​ปรับ​
ลอก​ออก​สะ​อาด​ และ​ไม่​ทําให้​สาย​การ​ผลิต​หยุ​ด

สาเหตุ​ที่​กระตุ้น​ให้​เปลี่ยน​มัก​เหมือน​กัน​ทั้ง​สอง​กรณี​ คือ​การ​ติด​ฉลาก​แผ่น​ด้วย​มือ​ไม่​สามารถ
ขยาย​กําลัง​การ​ผลิต​ได้​อีก​ต่อ​ไป​ ก่อน​เปลี่ยน​ไป​ใช้​การ​ติด​ฉลาก​แบบ​กึ่ง​อัต​โน​มัติ​ ให้​ตรวจ​สอบ
ความเร็ว​ใน​การ​ติด​ฉลาก​ การ​จัด​แนว​ ฟอง​อา​กา​ศ และ​รอย​ย่น​บน​ภาชนะ​ของ​คุณ​เอง

หน้า​นี้​ครอบคลุม​ฉลาก​สินค้า​พิมพ์​สี​เต็ม​รูป​แบบ​ที่​ม้วน​เป็น​ม้วน​ แต่​ไม่​ครอบคลุม​ม้วน​กระดาษ​ความ
ร้อน​โดย​ตรง​ (direct-thermal) เปล่า​สําหรับ​การ​จัด​ส่ง​ที่​ใช้​กับ​เครื่องพิมพ์​ตั้ง​โต๊ะ​ ม้วน​ประเภท
นั้น​ใช้​แก​น ​วัส​ดุ​ และ​ตรรกะ​การ​ซื้อ​ที่​แตก​ต่าง​กัน

เหตุ​ใด​คําสั่ง​ซื้อ​ฉลาก​ม้วน​จึง​ล้ม​เหลว​ทั้ง​ที่​ปรู๊ฟ​ดู​สมบูรณ์
แบบ​ ↑
คําสั่ง​ซื้อ​ฉลาก​ม้วน​สามารถ​ผ่าน​การ​ตรวจ​สอบ​ด้าน​ภาพ​ทุก​อย่าง​ แต่​ยัง​ล้ม​เหลว​ที่​โต๊ะ​บรรจุ​ได้​
ปรู๊ฟ​แสดง​งาน​อาร์ต​เวิร​์ก แต่​ไม่​แสดง​ว่า​ขอบ​ใด​ออก​จาก​ม้วน​ก่อ​น ​แต่ละ​แกน​มี​ฉลาก​กี่​ดวง​ หรือ​กาว
ทํางาน​อย่างไร​บน​ขวด​เย็น​ที่​มี​ผิว​โค​้ง

ตรวจ​สอบ​ราย​ละเอียด​เหล่า​นี้​ก่อน​ที่​คําสั่ง​ซื้อ​จะ​ถึง​สาย​บรรจุ​:

ยืนยัน​จํานวน​ฉลาก​ใน​แต่ละ​ม้วน​ เพื่อ​ให้​ความถี่​ใน​การ​เปลี่ยน​ม้วน​เหมาะ​กับ​ขั้น​ตอน​การ​ทํางาน​ของ
คุณ

ระหว่าง​การ​ทดลอง​นําร่อง​ ก่อน​ใส่​ม้วน​ฉลาก​เข้า​เครื่อง​ติด​ฉลาก​ ให้​ตรวจ​ดู​ว่า​กาว​ซึม​ออก​มา​ตาม​ขอบ
ฉลาก​หรือ​ไม่

ตรวจ​สอบ​การ​ยึด​เกาะ​ของ​หมึก​บน​ฉลาก​ตัวอย่าง​ก่อน​ปล่อย​ล็อตสินค้า​เข้า​สาย​การ​ผลิ​ต

ก่อน​สั่ง​ซื้อ​ ให้​ปรับ​ทิศทาง​การ​พัน​ม้วน​กลับ​และ​ความ​กว้าง​ของ​ม้วน​ให้​ตรง​กับ​ข้อ​กําหนด​ของ
เครื่อง​ติด​ฉลาก​ของ​คุณ

วิธี​แก้​คือ​ซื้อ​ฉลาก​ม้วน​ตาม​สเปก​วิศวกร​รม​ ไม่ใช่​ตาม​กราฟิก​ กําหนด​บรรจุ​ภัณฑ์​ สภาพ​แวด​ล้อม​ วิธี
ติด​ฉลาก​ และ​เรขาคณิต​ของ​ม้วน​ก่อ​น ​แล้ว​ตรวจ​สอบ​กับ​ตัวอย่าง​ก่อน​ปล่อย​ผลิต​จํานวน​มาก

ยืนยัน​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา​การ​ผลิต​ ควา​มพร้อม​ของ​วัส​ดุ​ และ​ตัว​เลือก​ม้วน​ใน​ใบ​เสนอ
ราคา​และ​พรู​ฟที่​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ของ​คุณ



สา​รบ​ัญ

ใคร​บ้าง​ที่​สั่ง​ฉลาก​ม้วน​สั่ง​ทํา และ​ใช้​กับ​สิน​ค้า​ใด
เหตุ​ใด​คําสั่ง​ซื้อ​ฉลาก​ม้วน​จึง​ล้ม​เหลว​ทั้ง​ที่​ปรู๊ฟ​ดู​สมบูรณ์​แบบ
ฉลาก​ม้วน​กาว​ใน​ตัว​คือ​อะไร
จะ​ระบุ​สเปก​ม้วน​อย่างไร​ให้​ใช้​งาน​ได้​ตั้งแต่​วัน​แรก
ก่อน​สั่ง​ซื้อ​ฉลาก​ม้วน​ ควร​เปรียบ​เทียบ​อะไร​บ้าง​?
ควร​จําอะไร​บ้าง​ก่อน​ขอ​ใบ​เสนอ​ราค​า
พร้อม​เปลี่ยน​สเปก​ฉลาก​ม้วน​ของ​คุณ​เป็น​ใบ​เสนอ​ราคา​หรือ​ยัง

ฉลาก​ม้วน​กาว​ใน​ตัว​คือ​อะไร​ ↑
ฉลาก​กาว​ใน​ตัว​ยึด​ติด​ด้วย​แรง​กด​เบา​ ๆ โดย​ไม่​ใช้​ความ​ร้อน​หรือ​นํ้า ใน​ม้วน​ ฉลาก​แต่ละ​ดวง​ประกอบ
ด้วย​ชั้น​วัสดุ​หลาย​ชั้น​:

ชั้น​บน​คือ​วัสดุ​หน้า​ฉลาก​ที่​พิมพ์​แล้ว​ (กระดาษ​หรือ​ฟิล์ม​) ซึ่ง​บาง​ครั้ง​มี​ลา​มิ​เนต​หรือ​ชั้น
เคลือบ​ปก​ป้อง​ ด้าน​ล่าง​คือ​กาว​ แผ่น​รอง​ลอก​พา​ฉลาก​วน​รอบ​แกน​กระดาษ​แข​็ง

Laguna Digital[8] อธิบาย​สติ​กเกอร์​ม้วน​ว่า​เป็น​วัสดุ​หลาย​ชนิด​ที่​ติด​กาว​รวม​กัน​เป็น​เว็บ​เดียว​ โดย
ระบุ​ว่าการ​งอ​เป็น​ข้อ​ร้อง​เรียน​อันดับ​ต้น​ ๆ ของ​การ​พิมพ์​ฉลาก​ล็อตสั้น​ และ​สาเหตุ​มัก​เกิด​จาก​ชั้น
วัสดุ​ขยาย​ตัว​ต่าง​อัตรา​กัน​ ไม่​ใช่​หมึก

ผู้​ซื้อ​มัก​สับสน​คํา คําที่​ผู้​ผลิต​แยก​จาก​กัน​ชัด​เจ​น ​หน้า​สินค้า​ของ​ OnlineLabels[9] อธิบาย​ชัดเจน
ว่า​ วัสดุ​คือ​สิ่ง​ที่​ใช้​พิมพ์​ ส่วน​ลา​มิ​เนต​เป็น​ชั้น​บน​แยก​ต่าง​หาก​ที่​เพิ่ม​เพื่อ​ความ​ทน​ทาน

ม้วน​ฉลาก​บรรจุ​ภัณฑ์​โดย​ทั่วไป​พัน​บน​แกน​ขนาด​ 3 นิ้ว​ คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​เกี่ยว​กับ​ฉลาก​ม้วน​ของ​
OnlineLabels[10] ระบุ​ว่า​ฉลาก​ม้วน​แบบ​กําหนด​เอง​ทั้งหมด​ของ​บริษัท​จะ​จัด​ส่ง​มา​บน​แกน​ขนาด​ 3 นิ​้ว

การ​ใช้​ม้วน​จะ​คุ้ม​ค่าที่​สุด​เมื่อ​ดีไซน์​เดียวกัน​ถูก​ใช้​ซํ้า



กําหนด​ขนาด​ฉลาก​ตาม​แผง​ผิว​เรียบ​หรือ​โค้ง​เล็ก​น้อย​ ไม่ใช่​ตาม​บรรจุ​ภัณฑ์​ทั้ง​ชิ้น​ ฉลาก​ที่​ยาว​มาก
มี​พฤติกรรม​บน​ม้วน​ต่าง​ออก​ไป LP Automation[11] ระบุ​ว่า​ฉลาก​ที่​ยาว​เกิน​ประ​มา​ณ 5 นิ้ว​มัก​งอ​ใกล้​แก​น
การ​งอ​นี้​อาจ​ทําให้​ทั้ง​การ​ติด​ด้วย​มือ​และ​การ​ติด​ด้วย​ระบบ​สุญญากาศ​ล้ม​เหลว​ และ​อาจ​ต้อง​ใช้​แกน
ขนาด​ใหญ่​กว่า​ วางข้อ​ความ​ บาร์​โค้ด​ และ​เส้น​ละเอียด​ให้​ห่าง​จาก​เส้น​ได​คัต เพื่อ​ให้​ทน​ต่อ​ค่า​คลาด
เคลื่อน​เล็ก​น้อย​ใน​การ​ตัด

จะ​ระบุ​สเปก​ม้วน​อย่างไร​ให้​ใช้​งาน​ได้​ตั้งแต่​วัน​แรก​ ↑
ตัดสิน​ใจ​ เรื่อง​ตาม​ลําดับ​ แต่ละ​เรื่อง​ช่วย​ขจัด​รูป​แบบ​ความ​ล้ม​เหลว​ที่​กล่าว​ถึง​ข้าง​ต้น

ขั้น​ตอ​น ​1: อธิบาย​บรรจุ​ภัณฑ์​ พ​ื้นผิว​ และ​สภาพ​แวด​ล้อ​ม

บัน​ทึก​ เรื่อง​:

วัสดุ​รอง​รับ​: แก้ว​ PET HDPE ซอง​กระดาษ​ครา​ฟต์ หรือ​กระป๋อง​โลหะ​ รู​ปทรง​ของ​บรรจุ​ภัณฑ์​ วิธี​การ
บรรจุ​ และ​สถาน​ที่​หลัง​จาก​นั้น​: ตู้​เย็น​ ถัง​นํ้าแข็ง​ ห้อง​อาบ​นํ้า ชั้น​วาง​ หรือ​แผง​ขาย​กลาง​แจ้​ง

Resource Label Group[12] ระบุ​สาเหตุ​ทั่ว​ไป​ 3 ประการ​ของ​การ​ยก​ตัว​และ​รอย​ย่น​ ได้​แก่​ วัสดุ​หน้า​ฉลาก
ไม่​เหมาะ​กับ​บรรจุ​ภัณฑ์​ กาว​ไม่​ตรง​กับ​อุณหภูมิ​ขณะ​ติด​หรือ​ใช้​งา​น ​และ​ฉลาก​ใหญ่​เกิน​ไป​ โดย
แนะนําให้​กาว​สร้าง​แรง​ยึด​เกาะ​เป็น​เวลา​ 2​4–48 ชั่วโมง​ก่อน​แช่​เย็น​หรือ​จัด​ส่ง

ขั้น​ตอน​ 2​: เลือก​วัสดุ​หน้า​ฉลาก​ กาว​ และ​ผิว​เคลือ​บ



วัส​ดุ ความชื้น​และ​นํ้ามัน ขอบเขต​การ​ใช้​งาน ค่า​อ้างอิง​ที่​เผย​แพร​่

กระดาษ​ไม่
เคลือ​บ ไม่​กัน​นํ้า สําหรับ​บรรจุ​ภัณฑ์​แห้ง

ภายใน​อาคาร​เท่า​นั้น
ต้นทุน​ตํ่าสุด​; เป็น​รอย
ง่าย​หาก​ไม่มี​ชั้น​เคลือบ​ปก
ป้อ​ง

กระดาษ​เคลือบ
ปก​ป้อ​ง

ชั้น​เคลือบ​เงา​หรือ​ด้าน
ป้องกัน​นํ้ามัน​และ​นํ้า

สินค้า​บน​ชั้น​วาง​ภายใน​อา
คาร

เลือก​ชั้น​เคลือบ​ตอน​สั่ง
ซื้อ

BOPP สี​ขาว ทน​นํ้าและ​นํ้ามัน
ใช้​ภายใน​อาคาร​หรือ​แช่
เย็น​; หลีก​เลี่ยง​แสงแดด
ต่อ​เนื่อง

2.4 mil; −75°F ถึง​ 2​00°F
หลัง​ติด​ฉล​าก

BOPP ใส ความ​ทนทาน​ของ​ฟิล์ม​เช่น
เดียว​กับ​ BOPP สี​ขาว

สี​อ่อน​ต้อง​มี​รอง​พื้น​สี
ขาว

ต้องการ​อาร์ต​เวิร​์กเวก​เต
อร์

BOPP สี​เงิน ทน​นํ้ามัน​และ​ความ​ชื้น ลุ​คเมท​ัลลิ​กบ​นข​วด 2.0 mil; ประ​มา​ณ −40°F ถึง​ 2
00°F

BOPP สี​ขาว​เป็น​ตัว​เลือก​มาตรฐาน​ทั่วไป​สําหรับ​งาน​ที่​โดน​นํ้าหรือ​นํ้ามัน​ แต่​ข้อ​จํากัด​ที่​เผย
แพร่​สําคัญ​กว่า​คําว่า​ “ก​ันนํ้า”

ข้อมูล​จําเพาะ​ของ​ StickerGiant[13] ระ​บุ BOPP สี​ขาว​ 2​.​4 mil พร้อม​กา​วอ​ะคริ​ลิ​กถา​วรและ​แผ่น​รอง​ 40#
แนะนําให้​ใช้​ภายใน​อาคาร​และ​เตือน​ไม่​ให้​โดน​แสงแดด​โดยตรง​เป็น​เวลา​นาน

SheetLabels[14] เผย​แพร่​ BOPP สี​เงิน​ขนาด​ 2​.​0 mil พร้อม​ช่วง​อุณหภูมิ​ใช้​งาน​ราว​ −40°F ถึง​ 2​00°F

PrintRunner[15] ระบุ​ว่า​ BOPP ทน​นํ้ามัน​และ​ความชื้น​ได้​เพียง​พอ​สําหรับ​สินค้า​แช่​แข็ง​ และ​กระดาษ
ไม่​เคลือบ​ไม่​กัน​นํ้า

สําหรับ​กระ​ดาษ​ แถว​ชั้น​เคลือบ​ปกป้อง​อ้างอิง​คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​ของ​ OnlineLabels ซึ่ง​ระบุ​ว่า​ทั้ง
เคลือบ​เงา​และ​เคลือบ​ด้าน​ป้องกัน​นํ้ามัน​และ​นํ้า ส่วน​แถว​ฟิล์ม​ใส​อ้างอิง​แนวทาง​รอง​พื้น​สี​ขาว​จาก
คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​เดีย​วก​ัน

การก​ล่า​วอ​้างเรื่อง​สัมผัส​อาหาร​ต้อง​ใช้​ถ้อยคําอย่าง​ระ​มัด​ระ​วัง​ ผู้​ผลิต​บาง​ราย​อ้าง​ถึง​ 2​1 CFR
175.105 ใน eCFR[16], มาตรา​ดัง​กล่าว​ครอบคลุม​กาว​ที่​ใช้​ใน​บรรจุ​ภัณฑ์​อาหาร​ภาย​ใต้​เงื่อนไข​ที่

https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-B


กําหน​ด เช่น​ มี​ชั้น​กั้น​เชิง​หน้า​ที่​ หรือ​สัมผัส​เพียง​เล็ก​น้อย​ที่​ขอบ

ฉลาก​ที่​ติด​ลง​บน​ผิว​อาหาร​โดยตรง​อยู่​ภาย​ใต้​ 21 CFR 175.125[17], ซึ่ง​แยก​ผลผลิต​สด​ออก​จาก​อาหาร​ชนิด
อื่น​ ไม่มี​มาตรา​ใด​รับรอง​ว่า​ฉลาก​ทั้ง​ชิ้น​ หมึก​ หรือ​วัสดุ​หน้า​ฉลาก​ “ได้​รับ​การ​อนุมัติ​จาก​ FDA”

ขั้น​ตอ​น ​3: กําหนด​เรขาคณิต​ม้วน​ให้​ตรง​กับ​วิธี​ติด​ฉล​าก

ราย​การ สิ่ง​ที่​ต้อง​ระบุ​ใน​คําสั่ง​ซื้อ ความ​เสี่ยง​หาก​ไม่​ระ​บุ
เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง​ภายใน
แกน

3 in สําหรับ​เครื่อง​ติด​ฉลาก​บรรจุ​ภัณฑ์
ส่วน​ใหญ่​; ยืนยัน​กับ​เครื่อง​ของ​คุณ ม้วน​ติด​ตั้ง​ไม่​ได้

เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง
ภายนอก​สูง​สุด อ้างอิง​จาก​คู่มือ​เครื่อง​ติด​ฉล​าก ม้วน​ใหญ่​เกิน​ไป​ หรือ​ถูก

แบ่ง​ม้วน​โดย​ไม่​คาด​คิด

ทิศทาง​การก​รอม​้วน ด้าน​บน​ ล่าง​ ขวา​ หรือ​ซ้าย​ออก​ก่อน​; แนบ
แผน​ภาพ ติด​ฉลาก​กลับ​หัว

จํานวน​ฉลาก​ต่อม​้วน จํานวน​ที่​แน่​นอ​น ​เช่น​ “2​50 ดวง​ต่อ​ม้วน​” ม้วน​สั้น​และ​หยุด​เครื่อง
บ่อ​ย

จํานวน​คอ​ลัมน์ คอลัมน์​เดียว​สําหรับ​เครื่อง​ติด​ฉล​าก ม้วน​หลาย​คอลัมน์​ป้อน​ไม่
เข้​า

ระยะ​ห่าง​และ​แผ่น​รอง ระยะ​ห่าง​ระหว่าง​ฉลาก​; แผ่น​รอง​ PET
สําหรับ​ความเร็ว​สูง

ตรวจ​จับ​พลาด​หรือ​แผ่น​รอง
ขาด

จุด​เริ่ม​นับ​ระยะ​เวลา​ผลิ
ต วัน​ทําการ​หลัง​อนุมัติ​อาร์ต​เวิร​์ก พลาด​กําหนด​วัน​บร​รจุ

แต่ละ​แถว​ข้าง​ต้น​มี​แหล่ง​ข้อมูล​สา​ธารณะ​:

คู่มือ​การ​ตกแต่ง​ม้วน​ของ​ StickerGiant[18] มี​ตัว​เลือก​ทิศทาง​การ​พัน​กลับ​ให้​เลือก​สี่​แบบ

บท​ความ​ เรื่อง​ม้วน​ขนาด​เล็ก[19] ยืนยัน​ว่า​คําสั่ง​ซื้อ​อาจ​ถูก​แบ่ง​เป็น​ม้วน​ขนาด​เล็ก​กว่า​เป็น​ค่า
เริ่ม​ต้น​ และ​ระบุ​ว่า​คําแนะนําพิเศษ​จะ​ไม่​ถูก​นําไป​ใช้​กับ​การ​สั่ง​ซื้อ​ซํ้า

VistaPrint[20] ระบุ​ว่า​ม้วน​คอลัมน์​เดียว​ใช้​งาน​ได้​กับ​เครื่อง​ติด​ฉลาก​ทั้ง​อัตโนมัติ​และ​ด้วย​มือ

สําหรับ​การ​ติด​ด้วย​มือ​ ให้​ยืนยัน​ขนาด​แกน​และ​ทิศทาง​การ​พัน​กลับ​ก่อน​สั่ง​ซื้อ

ปรู๊ฟ​ดิจิทัล​มัก​ไม่​แสดง​ทิศทาง​การก​รอ​ม้วน​ ให้​แนบ​แผนภาพ​เครื่อง​ติด​ฉลาก​ไป​กับ​คําสั่ง​ซื้อ​แทน

ขั้น​ตอ​น ​4: ตรวจ​งาน​อาร์ต​เวิร​์กและ​ข้อความ​กํากับ​ตาม​กฎ​ระเบียบ​ล่วง​หน​้า

https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-B/section-175.125


งาน​พิมพ์​ใช้​ระบบ​ CMYK ขณะ​ที่​จอภาพ​แสดง​ผล​เป็น​ RGB ดัง​นั้น​สี​จะ​เปลี่ยน​ไป​ระหว่าง​หน้า​จอ​กับ
ม้วน​ฉลาก​ แนวทาง​การ​ตรวจ​พรู​ฟของ​ StickerGiant[22] กล่าว​ถึง​การ​ตรวจ​ทาน​งาน​ศิลป์​ก่อน​การ​ผลิต​ ไฟล์
พรู​ฟ PDF ไม่ใช่​ตัวอย่าง​สี​ หาก​สี​แบรนด์​มี​ความ​สําคัญ​ ให้​ขอตัว​อย่าง​จริง​และ​ตกลง​ค่า​ความคลาด
เคลื่อนที่​ยอมรับ​ได้​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อัก​ษร

ก่อน​อัป​โหลด​ ให้​แปลง​สี​เป็น​ CMYK แปลง​ฟอนต์​เป็น​เส้น​โค้ง​หรือ​ฝัง​ฟอนต์​ และ​เผื่อ​ระยะ​ตัด​ตก​ ส่ง
อาร์ต​เวิร​์กเวก​เตอร์​สําหรับ​ฉลาก​ใส​ เพราะ​รอง​พื้น​สี​ขาว​อ้างอิง​จาก​ไฟล์​เวก​เต​อร​์ เก็บ​บาร์​โค้ด
ไว้​ที่​ขนาด​เต็ม​พร้อม​พื้นที่​ว่าง​รอบ​บาร์​โค้ด​ครบ​ถ้วน

ข้อความ​บน​ฉลาก​เป็น​ความ​รับ​ผิด​ชอบ​ของ​แบ​รน​ด์ และ​กฎ​ใหม่​ ข้อ​มี​ผล​ต่อ​ฉลาก​อา​หาร​:

ภาย​ใต้​ California AB 660[23], อาหาร​ที่​ผลิต​ตั้งแต่​วัน​ที่​ 1 กรกฎาคม​ 2​026 และ​จําหน่าย​ใน​แค​ลิ​ฟอร
์เนีย​ ต้อง​ใช้​ถ้อยคํารูป​แบบ​ “BEST if Used by” หรือ​ “USE by” และ​ห้าม​ใช้​ “sell by”

กฎ การ​ตรวจ​สอบ​ย้อน​กลับ​อาหาร​ของ​ FDA[24] เดิม​กําหนด​วัน​ปฏิบัติ​ตาม​ไว้​วัน​ที่​ 2​0 มกราคม​ 2​026 ต่อ
มา​รัฐสภา​สั่ง​ FDA ว่า​ห้าม​บังคับ​ใช้​ก่อน​วัน​ที่​ 2​0 กรกฎาคม​ 2​028 ดัง​นั้น​พื้นที่​รหัส​ล็อตบ
นฉลาก​จึง​ไม่​ต้อง​เผชิญ​กับ​การ​เปลี่ยน​ผ่าน​ใน​ปี​ 2​026 อีก​ต่อ​ไป

ยืนยัน​ถ้อยคําสุดท้าย​กับ​ที่​ปรึกษา​กฎหมาย​ด้าน​กฎ​ระเบียบ​ของ​คุณ​เอง

ขั้น​ตอ​น ​5: อนุมัติ​ปรู๊ฟ​ แล้ว​ทดสอบ​นําร่อง​ก่อน​ผลิต​จํานวน​มาก

https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/billCompareClient.xhtml?bill_id=202320240AB660&showamends=false
https://www.fda.gov/food/food-safety-modernization-act-fsma/fsma-final-rule-requirements-additional-traceability-records-certain-foods


ให้​นับ​ระยะ​เวลา​การ​ผลิต​จาก​วัน​ที่​งาน​ศิลป์​ได้​รับ​การ​อนุมัติ​ ไม่ใช่​จาก​วัน​ที่​ชําระ​เงิน

หาก​ฉลาก​ป้อน​เข้า​เครื่อง​ติด​ฉลาก​ ให้​ทดสอบ​นําร่อง​ระยะ​สั้น​บน​สาย​การ​ผลิต​จริง​กับ​บรรจุ​ภัณฑ์​จริง​
จาก​นั้น​เก็บ​ขวด​ตัวอย่าง​ผ่าน​วงจร​ความ​เย็น​หรือ​ความ​เปียก​แบบ​เดียว​กับ​ที่​สินค้า​จะ​พบ

ปริมาณ​การ​ทดลอง​นําร่อง​ ระยะ​เวลา​การ​ผลิต​ และ​ตัว​เลือก​การ​ผลิต​เร่ง​ด่วน​ (หาก​มี​) ระบุ​ไว้​ใน​ใบ​เสนอ
รา​คา​ ให้​ถือว่า​ยัง​ไม่​แน่นอน​จนกว่า​คุณ​จะ​ได้​รับ​การ​ยืนยัน​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อัก​ษร

ขั้น​ตอ​น ​6: ตรวจ​สอบ​ทุก​การ​จัด​ส่ง​ก่อน​ถึง​สาย​การ​ผลิ​ต



ตรวจ​สอบ วิธี​อ้า​งอ​ิง ข้อ​ควร​ระ​วัง
แรง​ยึด​เกาะ​ขณะ
ลอก ASTM D3330/D3330M-04(2025); FINAT FTM 1 เวลา​พัก​ต่าง​กัน​; ระบุ

ชื่อ​วิธี​ทด​สอบ
การ​ยึด​เกาะ​ของ
หมึก ทดสอบ​เทป​กับ​ฉลาก​ดวง​แรก​และ​ดวง​สุดท้าย​ของ​ทุ​กม​้วน เก็บ​ม้วน​ที่​ไม่​ผ่าน​ไว้

เป็น​หลัก​ฐาน

ความ​ลึก​ได​คัต ตรวจ​เส้น​มาร​์กตาม​แนว​ตัด​: เส้น​ทึบ​หมาย​ถึง​ตัด​ลึก
เกิน​ไป​ เส้น​ขาด​หมาย​ถึง​ตัด​ไม่​ขาด

ตรวจ​สอบ​ก่อน​ใส่​เข้า
เครื่อง​ติด​ฉล​าก

การ​ยึด​ติด​บน
บรรจุ​ภัณฑ์​จร​ิง

ติด​ฉลาก​ รอ​ 2​4–48 h แล้ว​ทดสอบ​ความ​เย็น​หรือ​ความ​เปีย
ก

ใช้ได้​เฉพาะ​เงื่อนไข​ที่
ทด​สอบ

คุณภาพ​บาร์​โค​้ด การ​จัด​เก​รด ISO/IEC 15416:2025; ข้อ​กําหนด​ทั่ว​ไป
GS1 จัด​เกรด​ทุ​กล​็อตพิมพ์

ASTM D3330[25] ใช้​วัด​แรง​ยึด​เกาะ​ขณะ​ลอก​ของ​เทป​กาว​ใน​ตัว​ และ​ระบุ​ว่า​ค่าแรง​ลอก​ไม่​สามารถ​แปลง​เป็น
สมรรถนะ​ใน​การ​ใช้​งาน​จริง​ได้​โดย​ตรง

วิธี​ทด​สอบ​ FINAT[26] รวม​ FTM 1 (การ​ลอก​ 180°) และ​ FTM 9 (ความ​เหนียว​แบบ​ลูป) เนื่องจาก​เวลา​พัก​ต่าง
กัน​ระหว่าง​วิธี​ทด​สอบ​ สเปก​จึง​ควร​ระบุ​วิธี​ที่​แน่​นอ​น ​แทน​การ​ระบุ​เพียง​ว่า​ “ผ่าน​การ​ทดสอบ​แรง​ลอก​”

การ​ตรวจ​สอบ​ได​คัตด​้วยเส้น​มาร​์กเป็น​ไป​ตาม​ LP Automation แนวทาง​ที่​อ้าง​ถึง​ก่อน​หน้า​นี้

บาร์​โค้ด​เชิง​เส้น​จัด​เกรด​ตาม​ ISO/IEC 15416:2025[27]. ขนาด​สัญลักษณ์​และ​คุณภาพ​ขั้น​ตํ่ามา​จาก​ ข้อ
กําหนด​ทั่ว​ไป GS1[28] เวอร์ชัน​ 2​6.​0 เผย​แพร่​เมื่อ​เดือน​มกราคม​ 2​026

ไม่มี​ข้อมูล​ใด​ใน​ตาราง​นี้​เป็น​ผล​การ​ทดสอบ​จาก​โรงงาน​สําหรับ​ฉลาก​เหล่า​นี้​ รายการ​นี้​คือ​เกณฑ์​การ
ตรวจ​รับ​ที่​ต้อง​ตกลง​กัน​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ก่อน​การ​สั่ง​ซื้อ​ครั้ง​แรก

ก่อน​สั่ง​ซื้อ​ฉลาก​ม้วน​ ควร​เปรียบ​เทียบ​อะไร​บ้าง​? ↑
เปรียบ​เทียบ​ใบ​เสนอ​ราคา​โดย​ใช้​ขนาด​ฉลาก​ วัส​ดุ​ การ​ตกแต่ง​ผิว​ ปริ​มา​ณ และ​ขนาด​และ​รูป​ทรง​ของ​ม้วน
เดียว​กัน​ ยืนยัน​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่าและ​ระยะ​เวลา​การ​ผลิต​ตาม​สเปก​ของ​คุณ​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อัก​ษร

สําหรับ​บรรจุ​ภัณฑ์​สปา​ พ​รี​เมีย​ม หรือ​ใช้​ใน​สภาวะ​เปียก​ชื้น​ ให้​ตรวจ​สอบ​ความ​หนา​ของ​ตัวอย่าง​ ควา
มทน​ต่อ​การ​ขูด​ขีด​ การ​คง​สี​ของ​ฉลาก​ และ​ความ​ทนทาน​ต่อ​การ​สัมผัส​แอลกอฮอล์​ที่​สินค้า​อาจ​พบ​เจอ​ เลือก
วัสดุ​และ​การ​ตกแต่ง​ผิว​โดย​พิจารณา​จาก​สภาวะ​เหล่า​นั้น​ ไม่ใช่​จาก​รูป​ลักษณ์​เพียง​อย่าง​เดีย​ว

หาก​คุณ​ขาย​ใน​ยุโรป​หรือ​วางแผน​กล่าว​อ้าง​เรื่อง​การ​รี​ไซ​เคิล ให้​สอบถาม​การ​ปลด​กาว​ระหว่าง​การ​รี​ไซ
เคิล AD CleanFlake ของ​ Avery Dennison ได้​รับ​ การ​อนุมัติ​เทคโนโลยี​ RecyClass สําหรับ​กระ​แส
PET[31] ใน​เดือน​กันยายน​ 2​025

ฉลาก​ไร้​แผ่น​รอง​ยัง​เป็น​ตลาด​เฉ​พา​ะ คิด​เป็น​ราว​ 6% ของ​ปริมาณ​ฉลาก​กาว​ใน​ตัว​ทั่ว​โลก​ใน​ 2​025 ตาม​ข้อ
มูล​ AWA ที่​รายงาน​โดย​ Label & Narrow Web[32].

Smithers[33] คาด​การณ์​ว่า​ฉลาก​บรรจุ​ภัณฑ์​จะ​เติบโต​จาก​ $48.​3 พัน​ล้าน​ใน​ 2​025 เป็น​ $57.​5 พัน​ล้าน​ใน​
2​030 ใน​ช่วง​ใกล้​เคียง​กัน​ การ​พิมพ์​ดิจิทัล​คาด​ว่า​จะ​เพิ่ม​จาก​ 7.​0% ของ​ปริมาณ​ฉลาก​ใน​ 2​024 to
11.3% เป็น​ 2​030 ใน​ปี​ 2​030

https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025
https://www.finat.com/knowledge/finat-test-methods
https://webstore.iec.ch/en/publication/104756
https://www.gs1.org/standards/barcodes-epcrfid-id-keys/gs1-general-specifications
https://www.gs1.org/standards/barcodes-epcrfid-id-keys/gs1-general-specifications


สําหรับ​การ​สั่ง​ซํ้า ให้​เก็บ​สเปก​ม้วน​แบบ​ 1 หน้า​ ควร​ระบุ​แก​น ​เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง​ภาย​นอก​ ทิศทาง
การก​รอ​ม้วน​ จํานวน​ฉลาก​ต่อ​ม้วน​ วัส​ดุ​ ผิว​เคลือบ​ และ​ไฟล์​ปรู๊ฟ​ที่​อนุมัติ​แล้ว​ วาง​ลง​ใน​คําสั่ง
ซื้อ​ซํ้าทุก​ครั้ง​ เพราะ​คําสั่ง​พิเศษ​จะ​ไม่​ทําซํ้าโดย​อัต​โน​มัติ

สอบถาม​วิธี​บรรจุ​ม้วน​เพื่อ​ไม่​ให้​ฉลาก​ยุบ​หรือ​ขอบ​ยก​ขณะ​ขน​ส่ง​ หาก​เลื่อน​วัน​บรรจุ​ไม่​ได้​ ให้​มี
แหล่ง​ผลิต​สํารอง​ที่​ผ่าน​การ​รับรอง​และ​มี​ตัวอย่าง​อนุมัติ​ไว้

ควร​จําอะไร​บ้าง​ก่อน​ขอ​ใบ​เสนอ​รา​คา ↑
อาหาร​และ​การ​ดูแล​ส่วน​บุคคล​ขับ​เคลื่อน​ความ​ต้องการ​ฉลาก​ครา​ฟต์ส่วน​ใหญ่ — ราว​ 44.​9% และ​ 2
9.​4% ของ​ราย​ได้​ (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
เปรียบ​เทียบ​ใบ​เสนอ​ราคา​สําหรับ​สเปก​เดีย​วก​ัน — ให้​ตรง​กัน​ทั้ง​ขนาด​ วัส​ดุ​ การ​ตกแต่ง​ผิว​
ปริ​มา​ณ และ​รูป​ทร​งม​้วน
ฉลาก​ม้วน​บรรจุ​ภัณฑ์​มัก​จัด​ส่ง​บน​แกน​มาตร​ฐาน — 3 in (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
ระบุ​จํานวน​ฉลาก​ต่อม​้วน — ตกลง​จํานวน​ให้​เหมาะ​กับ​ขั้น​ตอน​การ​ทํางาน​ของ​คุณ​ และ​ระบุ​ซํ้าใน
ทุก​การ​สั่ง​ซื้อ
กฎ​ถ้อยคําวัน​บน​ฉลาก​ของ​แคลิฟอร์เนีย​มี​ผล​ใช้​แล้​ว — มี​ผล​ตั้งแต่​วัน​ที่​ 1 กรกฎาคม​ 2​026
(แหล่ง​ข้อ​มูล)
การ​บังคับ​ใช้​กฎ​การ​ตรวจ​สอบ​ย้อน​กลับ​อาหาร​ของ​ FDA ถูก​เลื่อน​ออก​ไป — ไม่​ก่อน​วัน​ที่​ 2​0
กรกฎาคม​ 2​028 (แหล่ง​ข้อ​มูล)

พร้อม​เปลี่ยน​สเปก​ฉลาก​ม้วน​ของ​คุณ​เป็น​ใบ​เสนอ​ราคา​หรือ​ยัง​ ↑
ฉลาก​ม้วน​ที่​ดูถูก​ต้อง​แต่​ติด​ขัด​ ยก​ตัว​ หรือ​มา​พร้อม​แกน​ผิด​ขนาด​ มี​ต้นทุน​สูง​กว่า​ตัว​ฉลาก​มาก​
เริ่ม​จาก​บรรจุ​ภัณฑ์​และ​สภาพ​แวด​ล้อม​ จาก​นั้น​กําหนด​วัสดุ​หน้า​ฉลาก​ กาว​ และ​ผิว​เคลือบ​ แล้ว​บันทึก
แก​น ​เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง​ภาย​นอก​ ทิศทาง​การก​รอ​ม้วน​ และ​จํานวน​ฉลาก​ต่อ​ม้วน​ อนุมัติ​ปรู๊ฟ​ ทดสอบ​บน
สาย​การ​ผลิต​จริง​ และ​ตรวจ​ทุก​ม้วน​เมื่อ​รับ​สิน​ค้า

MOQ ระยะ​เวลา​การ​ผลิต​ และ​ตัว​เลือก​วัสดุ​จะ​ได้​รับ​การ​ยืนยัน​เฉพาะ​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​พรู​ฟที่​เป็น
ลาย​ลักษณ์​อักษร​เท่า​นั้น​ จะ​ไม่​ถูก​สันนิษฐาน​เอง​ ส่ง​ประเภท​ภา​ชนะ​ ขนาด​ฉลาก​ ปริ​มา​ณ และ​ราย​ละเอียด

https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/billCompareClient.xhtml?bill_id=202320240AB660&showamends=false
https://www.fda.gov/food/food-safety-modernization-act-fsma/fsma-final-rule-requirements-additional-traceability-records-certain-foods


เครื่อง​ติด​ฉลาก​ของ​คุณ​มา​เพื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​ฉลาก​ม้วน​แบบ​กําหนด​เอง

[1]คู่​มือ​ 4OVER4: ฉลาก​ม้วน​เทียบ​กับ​ฉลาก​แผ่น​, 2026-07-08.​ ↩

[2]PW Consulting: สัดส่วน​การ​ใช้​งาน​ของ​ตลาด​ฉลาก​ครา​ฟต์ ข้อมูล​ 2​025 ↩

[8]Laguna Digital: เหตุ​ใด​สติ​กเกอร์​ม้วน​จึง​งอ​หลัง​พิมพ์​ วัน​ที่​ 2​026-09-12 ↩

[9]หน้า​สินค้า​ของ​ OnlineLabels: วัสดุ​เทียบ​กับ​ลา​มิ​เนต​ ↩

[10]คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​ของ​ OnlineLabels: แกน​ขนาด​ 3 นิ้ว​, การ​พิมพ์​รอง​พื้น​สี​ขาว​, 2025-07-14.​ ↩

[11]LP Automation: ฉลาก​ยาว​งอ​ใกล้​แกน​; การ​ตรวจ​ความ​ลึก​ได​คัต วัน​ที่​ 2​024-10-01 ↩

[12]Resource Label Group: การ​แก้​ปัญหา​การ​ติด​ฉลาก​; เวลา​บ่ม​กาว​ วัน​ที่​ 2​022-05-20 ↩

[13]ข้อมูล​จําเพาะ​ StickerGiant: BOPP สี​ขาว​ 2​.​4 mil แผ่น​รอง​ อุณห​ภู​มิ​ และ​ข้อ​จํากัด​ UV ↩

[14]SheetLabels: ความ​หนา​ BOPP สี​เงิน​และ​ช่วง​อุณหภูมิ​ใช้​งาน​ ↩

[15]PrintRunner: ตัว​เลือก​ฟิล์ม​ BOPP และ​ข้อ​จํากัด​ของ​กระ​ดาษ​ ↩

[16]eCFR 21 CFR 175: เงื่อนไข​กาว​บรรจุ​ภัณฑ์​อาหาร​ตาม​มา​ตรา​ 175.​105 ↩

[17]eCFR 21 CFR 175.125: กาว​ใน​ตัว​ที่​ติด​บน​ผิว​อา​หาร​ ↩

[18]การ​ตกแต่ง​ม้วน​ของ​ StickerGiant: ทิศทาง​การ​พัน​กลับ​สี่​แบบ​, 2026-07-17.​ ↩

[19]ม้วน​ขนาด​เล็ก​ของ​ StickerGiant: การ​แบ่ง​ม้วน​และ​คําแนะนําการ​สั่ง​ซื้อ​ซํ้าตาม​ค่า​เริ่ม​ต้น​,
2026-07-16.​ ↩

[20]VistaPrint สห​รัฐฯ: ม้วน​คอลัมน์​เดียว​; ช่วง​ปริมาณ​บน​หน้า​ฉลาก​ม้วน​ ↩

[22]คู่มือ​พรู​ฟของ​ StickerGiant: CMYK เทียบ​กับ​ RGB และ​การ​ตรวจ​สอบ​พรู​ฟ, 2026-06-03.​ ↩

[23]California AB 660: ถ้อยคําวัน​อาหาร​แบบ​สมํ่าเสมอ​ตั้งแต่​วัน​ที่​ 1 กรกฎาคม​ 2​026 ↩

[24]กฎ​การ​ตรวจ​สอบ​ย้อน​กลับ​ของ​ FDA: ประวัติ​กําหนด​วัน​ปฏิบัติ​ตาม​และ​การ​เลื่อน​บังคับ​ใช้​ ↩

[25]ASTM D3330: แรง​ยึด​เกาะ​ขณะ​ลอก​ของ​เทป​กาว​ใน​ตัว​ การ​รับรอง​ซํ้า 2​025 ↩

[26]วิธี​ทด​สอบ​ FINAT: รายการ​วิธี​ FTM สําหรับ​แรง​ลอก​ การ​ปลด​ปล่อย​ และ​ความ​เห​นี​ยว ↩

[27]ISO/IEC 15416:2025: การ​จัด​เกรด​คุณภาพ​การ​พิมพ์​บาร์​โค้ด​เชิง​เส้น​ ฉบับ​ที่​สาม​ ↩

[28]ข้อ​กําหนด​ทั่ว​ไป GS1: กฎ​ขนาด​และ​คุณภาพ​บาร์​โค้ด​ เวอร์ชัน​ 2​6.​0 ↩

[31]Label & Narrow Web: การ​อนุมัติ​ RecyClass PET ของ​ AD CleanFlake เดือน​กันยายน​ 2​025 ↩

[32]Label & Narrow Web: ฉลาก​ไร้​แผ่น​รอง​ราว​ 6% ของ​ปริ​มา​ณ PS ทั่ว​โลก​ วัน​ที่​ 2​026-10-02 ↩

[33]Smithers: แนว​โน้ม​ตลาด​ฉลาก​บรรจุ​ภัณฑ์​และ​ส่วน​แบ่ง​ดิจิทัล​ถึง​ 2​030 ↩



Product Option


