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Details
 

ถุง​ผ้า​ไม่​ทอ​หู​หิ้ว​ดี​คัตแบบ​สั่ง​ทําเป็น​ถุง​ PP สปัน​บอนด์​ทรง​แบ​น ​หู​หิ้ว​รูป​ตัว​ D ถูก​เจาะ​ลง​บน
ตัว​ถุง​โดย​ตรง​ และ​ขอบ​ถุง​เชื่อม​ด้วย​ความ​ร้อน​หรือ​อัลตรา​โซ​นิ​ก ที่​ประ​มา​ณ 70–80 GSM พร้อม​การ
พิมพ์​สกรีน​หนึ่ง​หรือ​สอง​สี​ ถุง​นี้​เหมาะ​กับ​การ​ใส่​สินค้า​นํ้าหนัก​เบา​ที่​จุด​ชําระ​เงิน​ การ​แจก​ใน
งาน​แสดง​สิน​ค้า​ ร้าน​ขาย​ยา​ และ​ร้าน​เสริม​สวย​ ควร​พิสูจน์​ความ​แข็ง​แรง​ของ​หู​หิ้ว​ด้วย​ตัวอย่าง​ที่
บรรจุ​ของ​จริง​ก่อน​สั่ง​ผลิต​จํานวน​มาก

ใคร​บ้าง​ที่​สั่ง​ถุง​ดี​คัตแบบ​สั่ง​ทํา และ​ใช้​กับ​งาน​ใด​? ↑
ผู้​บริโภค​ทั่วไป​แทบ​ไม่​สั่ง​ถุง​ประเภท​นี้​ ผู้​ซื้อ​ส่วน​ใหญ่​มัก​เป็น​ธุรกิจ​ ผู้​ซื้อ​จาก​ร้าน​ค้า
ปลีก​และ​เชน​ต้องการ​ถุง​ใส่​สินค้า​ที่​มี​แบ​รน​ด์ ทีม​การ​ตลาด​และ​อี​เวน​ต์ต้องการ​ของ​สําหรับ​แจก​ที่
บูธ​ ผู้​ประกอบ​การ​ราย​เล็ก​ เช่น​ ร้าน​ขาย​ยา​ ร้าน​เสริม​สวย​ เคาน์เตอร์​เครื่อง​สําอา​ง และ​โรง​เรียน​
ต้องการ​ถุง​เรียบ​สะอาด​ใน​สี​แบรนด์​ของ​ตน​ ผู้​ค้า​ส่ง​ใน​สห​รัฐฯ​ Blue Nile Bags[1] วาง​ตําแหน่ง​ถุง​ได
คัตเป็น​ถุง​นํากลับ​นํ้าหนัก​เบา​ที่​มี​แบ​รน​ด์ สําหรับ​เสื้อ​ผ้า​ เครื่อง​สําอา​ง หรือ​เครื่อง​ประ​ดับ​



และ​อธิบาย​ว่า​เหมาะ​อย่าง​ยิ่ง​สําหรับ​แจก​สื่อ​การ​ตลาด​ ตัวอย่าง​สิน​ค้า​ หรือ​ของ​ที่​ระลึก​ใน​งาน​อี
เวน​ต์

งาน​ทั้ง​สอง​ประเภท​แตก​ต่าง​กัน​ แต่​เกณฑ์​ใน​การ​ตัดสิน​ใจ​ซื้อ​กลับ​มี​ส่วน​ที่​ทับ​ซ้อน​กัน​ บูท
ิกต้องการ​ถุง​ที่​ดู​ตั้งใจ​ออกแบบ​มา​ไม่ใช่​แบบ​ทั่ว​ไป​ ส่วน​ทีม​จัด​อี​เวน​ต์สนใจ​ความ​รู้สึก​ที่​ถุง
ให้​น้อย​กว่า​ คําถาม​หลัก​ของ​พวก​เขา​คือ​ ถุง​หลาย​พัน​ถุง​ที่​มี​โลโก้​ 2​ สี​ จะ​มา​ถึง​ก่อน​งาน​เปิด​หรือ
ไม่​ ผู้​ซื้อ​ทั้ง​สอง​กลุ่ม​ต้องการ​สาม​สิ่ง​เหมือน​กัน​ ได้​แก่​ โลโก้​ที่​คม​ชัด​ ต้นทุน​ต่อ​หน่วย​ที่
อยู่​ใน​งบ​ประ​มา​ณ และ​หู​หิ้ว​ที่​ไม่​ขาด​ต่อ​หน้า​ลูก​ค้า

เหตุ​ใด​ถุง​ดี​คัตรา​คา​ถูก​จึง​เสีย​หาย​ และ​ป้องกัน​ได้​อย่าง​ไร​? ↑
ความ​ผิด​พลาด​ด้าน​การ​จัดหา​ที่​พบ​บ่อย​ที่สุด​คือ​การ​ลด​นํ้าหนัก​ผ้า​เพื่อ​ประหยัด​เพียง​เศษ​เสี้ยว
ของ​เซ็น​ต์ ถุง​ดี​คัตไม่มี​สาย​หู​หิ้ว​เย็บ​เพื่อ​กระจาย​นํ้าหนัก​ หู​หิ้ว​เป็น​ช่อง​บน​แผ่น​ผ้า​เดียว
กัน​ จึง​ทําให้​แรง​เค้น​กระจุก​ที่​ขอบ​เจาะ​ ผู้​ผลิต​บรรจุ​ภัณฑ์​ HAPLAST[3] รายงาน​ว่า​ความ​เสีย​หาย
ของ​ถุง​ผ้า​ไม่​ทอ PP ใน​การ​ใช้​งาน​จริง​มากกว่า​ครึ่ง​เกิด​ที่​หู​หิ้ว​ ไม่ใช่​ที่​ตัว​ถุง​ และ​เสริม​ว่า
ถุง​ที่​มี GSM เพียง​พอ​ก็​ยัง​ฉีก​ได้​ เพราะ​แรง​เค้น​รวม​ตัว​อยู่​ใน​บาง​จุด​ แทนที่​จะ​กระจาย​ทั่ว​ผืน
ผ้า

ปัญหา​เหล่า​นี้​มัก​ปรากฏ​ขึ้น​หลัง​จาก​ชําระ​เงิน​ค่า​สั่ง​ซื้อ​แล้ว​.​ LeeLine Bags[4] ได้​บันทึก​ถุง​ 120
GSM ที่​ตะเข็บ​ซีล​ด้วย​ความ​ร้อน​ราคา​ถูก​ฉีก​ขาด​ที่​แรง​ราว​ 12 lbs. นอกจาก​นี้​ยัง​บัน​ทึก​ล็อตก
ารผลิต​ 5,000 ชิ้น​ที่​ถูก​ปฏิเสธ​เนื่องจาก​สีห​ลุ​ดล​อก​เมื่อ​ถู​เสียด​สี​ หลัง​จาก​อุโมงค์​อบ​แห้ง​ลด
อุณหภูมิ​ลง​เห​ลือ​ 140°C. ถุง​ที่​ฉีก​ขาด​ที่​เคาน์เตอร์​ชําระ​เงิน​หรือ​ทําให้​หมึก​เปื้อน​เสื้อ​โค​้ท
จะ​ทําให้​โลโก้​ของ​คุณ​กลาย​เป็น​ความ​เสี่ย​ง

วิธี​แก้​คือ​ข้อ​กําหนด​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ ไม่ใช่​คําโฆษณา​ คู่​มือ​ GSM ของ​ Kete Group[6] ระบุ​ว่า
ตํ่ากว่า​ 50 GSM คือ​จุด​ที่​ช่อง​หู​หิ้ว​ดี​คัตเริ่ม​ฉีก​ ควร​ป้องกัน​สาม​ข้อ​ ข้อ​แรก​ ระบุ​ค่า​ GSM
ขั้น​ตํ่าใน​สัญญา​ ข้อ​สอง​ สําหรับ​นํ้าหนัก​มาก​ ให้​ขอ​แผ่น​เสริม​แรง​หรือ​แถบ​ซีล​ความ​ร้อน​รอบ​หู​หิ้ว
ที่​กว้าง​ขึ้น​ ข้อ​สาม​ ทดสอบ​ตัวอย่าง​ก่อน​ผลิต​แบบ​ไดนามิก​โดย​บรรจุ​สินค้า​จริง​ ยก​ แกว่ง​ และ​ดึง​จาก
ด้าน​เดียว​ เรา​เสนอ​ราคา​ทุก​คําสั่ง​ซื้อ​ตาม​ข้อ​กําหนด​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ของ​คุณ​ โดย​จะ​ยืนยัน
ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา​ผลิต​ และ​ราคา​ต่อ​หน่วย​ใน​ใบ​เสนอ​รา​คา​ และ​เริ่ม​ผลิต​จํานวน​มาก
หลัง​คุณ​อนุมัติ​ตัวอย่าง​เท่า​นั้น



สา​รบ​ัญ

ใคร​บ้าง​ที่​สั่ง​ถุง​ดี​คัตแบบ​สั่ง​ทํา และ​ใช้​กับ​งาน​ใด?
เหตุ​ใด​ถุง​ดี​คัตรา​คา​ถูก​จึง​เสีย​หาย​ และ​ป้องกัน​ได้​อย่าง​ไร?
ถุง​ผ้า​ไม่​ทอ​หู​หิ้ว​ดี​คัตซีล​ความ​ร้อน​คือ​อะไร​?
กําหนด​สเปก​และ​สั่ง​ถุง​ดี​คัตใน​หก​ขั้น​ตอน​ได้​อย่าง​ไร?
ถุง​ดี​คัตแตก​ต่าง​จาก​ถุง​ W-cut ถุง​หู​หิ้ว​แบบ​ห่วง​ และ​ถุง​เคลือบ​อย่าง​ไร?
คํากล่าว​อ้าง​ด้าน​สิ่ง​แวดล้อม​ใด​ที่​พิมพ์​สําหรับ​ตลาด​สห​รัฐฯ​ ได้​อย่าง​ปลอด​ภัย​?
ประเด็น​สําคัญ​สําหรับ​การ​จัดหา​ที่​เร็ว​และ​ปลอด​ภัย​กว่า
พร้อม​กําหนด​สเปก​ถุง​ดี​คัตของ​คุณ​หรือ​ยัง​?

ถุง​ผ้า​ไม่​ทอ​หู​หิ้ว​ดี​คัตซีล​ความ​ร้อน​คือ​อะไร​? ↑
ถุง​ตัด​จาก​ผ้า​โพ​ลี​โพ​รพิ​ลี​นสปัน​บอนด์​ 100% ShoppingBagCo[7] ระบุ​ว่า​ผ้า​ไม่​ทอ​โพ​ลี​โพ​รพิ​ลี​นบ​ริ​สุ
ทธิ​์ 100% เป็น​วัสดุ​มาตร​ฐาน​ NoWoBag[8] อธิบาย​โครงสร้าง​ดี​คัตทั่วไป​ว่า​ใช้​หู​หิ้ว​ได​คัตจาก​ผ้า
ชิ้น​เดียว​ ที่​ 60–80 GSM สําหรับ​ร้าน​ขาย​ยา​ ร้าน​ขาย​ของ​ชํา และ​ค้า​ปลีก​ กระบวนการ​ผลิต​มี​ขั้น​ตอน
สั้น​ ๆ ดัง​นี้​:

1 ม้วน​ผ้า​ถูก​พิมพ์​ลาย
2 ขอบ​ด้าน​ข้าง​เชื่อม​ด้วย​ซีล​ความ​ร้อน​อัลตรา​โซ​นิ​กแทน​การ​เย็บ
3 หู​หิ้ว​รูป​ตัว​ D ถูก​ได​คัต
4 ถุง​สําเร็จรูป​ถูก​นับ​ มัด​รวม​กัน​ โดย​ทั่ว​ไป​ 50 หรือ​ 100 ต่อ​มัด​ แล้ว​บรรจุ​กล​่อง

เนื่องจาก​ไม่มี​หู​หิ้ว​ที่​ต้อง​เย็บ​ ถุง​ดี​คัตจึง​ผลิต​ได้​เร็ว​และ​ถูก​กว่า​ถุง​โท​้ตเย็บ​ที่​มี​ขนาด
เท่า​กัน​ ข้อ​แลก​เปลี่ยน​คือ​รับ​นํ้าหนัก​ได้​น้อย​กว่า​และ​ถือ​ไม่​สบาย​เมื่อ​ของ​หน​ัก

นํ้าหนัก​ผ้า​แสดง​เป็น​ GSM หรือ​กรัม​ต่อตา​ราง​เมตร​ เมื่อ​ใบ​เสนอ​ราคา​ระบุ​ว่า​ 80 GSM ให้​สอบถาม​ว่า
ค่า​นี้​วัด​อย่าง​ไร ISO 9073-1:2023[9] กําหนด​วิธี​ทดสอบ​มวล​ต่อ​หน่วย​พื้นที่​ของ​ผ้า​ไม่​ทอ​ มาตรฐาน
อุตสาหกรรม​ของ​จีน​ FZ/T 64035-2014[10] สําหรับ​ถุง​ช้อปปิ้ง​ผ้า​ไม่​ทอ​ กําหนด​ให้​ฉลาก​ระบุ​วัสดุ​หลัก​
ขนาด​ และ​นํ้าหนัก​บรรทุก​สูงสุด​เป็น​กิโล​กรัม​ มาตรฐาน​นี้​ใช้​กับ​ห่วง​โซ่​อุป​ทา​น ​ไม่ใช่​กฎหมาย​สห
รัฐฯ​ ไม่มี​มาตรฐาน​สากล​ฉบับ​เดียว​ที่​กําหนด​นํ้าหนัก​บรรทุก​บังคับ​สําหรับ​ถุง​ดี​คัต ให้​ใช้
เอกสาร​สาม​อย่าง​เป็น​เกณฑ์​การ​รับ​งา​น ​ได้​แก่​ ตัวอย่าง​ที่​ลง​นาม​ บันทึก​การ​ทดสอบ​ดึง​และ​ตก​กระแทก​
และ​ข้อ​กําหนด​ที่​พิมพ์​ใน​ใบ​แจ้ง​หนี้​ล่วง​หน้า​ (PI)

มี​ขอบเขต​สอง​ประการ​ที่​ต้อง​ทราบ​ก่อน​เขียน​ข้อความ​การ​ตลาด​ ประการ​แรก​ PP รีไซเคิล​ได้​ใน​พื้นที่
ที่​มี​สถาน​รับ​รี​ไซ​เคิล แต่​โดย​ปกติ​ไม่​ย่อย​สลาย​ทาง​ชีวภาพ​หรือ​ย่อย​สลาย​ได้​ใน​ระบบ​หมัก​อุตสาห​กร​รม​
ประการ​ที่​สอง​ ถุง​โปร​โม​ชั่นม​าตรฐาน​ไม่ใช่​บรรจุ​ภัณฑ์​สัมผัส​อาหาร​โดย​ตรง​ ให้​ถือว่า​ใช้​สัมผัส
อาหาร​ได้​ก็​ต่อ​เมื่อ​ซัพพลาย​เอ​อร​์มี​เอกสาร​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​สําหรับ
การ​ใช้​งาน​ดัง​กล่าว​ใน​ล็อตของ​คุณ

กําหนด​สเปก​และ​สั่ง​ถุง​ดี​คัตใน​หก​ขั้น​ตอน​ได้​อย่าง​ไร​? ↑

ขั้น​ตอ​น ​1: จับ​คู่​นํ้าหนัก​ผ้า​กับ​นํ้าหนัก​บร​รทุก

แนวทาง​ที่​เผย​แพร่​ระบุ​ว่า​ถุง​ดี​คัตส่วน​ใหญ่​อยู่​ระ​หว่าง​ 50 และ​ 80 GSM และ​สงวน​ผ้า​ที่​หนัก​กว่า
สําหรับ​ความ​ต้องการ​เฉ​พา​ะ คู่มือ​ประเภท​ถุง​ของ​ Aquaholic[11] ระบุ​ว่า​ 70–80 GSM เป็น​มาตร​ฐาน​ และ
เสริม​ว่าการ​ใช้​เกิน​ 9​0 GSM สําหรับ​ถุง​ดี​คัตม​ักไม่​จําเป็น​ เพราะ​หู​หิ้ว​แบบ​เจาะ​ได้​รับ
ประโยชน์​จาก​นํ้าหนัก​ผ้า​ที่​เพิ่ม​ขึ้น​น้อย​กว่า​หู​หิ้ว​แบบ​เย็บ

ช่วง​ GSM การ​ใช้​งาน​ทั่ว​ไป ข้อ​ควร​ระวัง​สําหรับ​ผู้​ซื้อ

https://www.iso.org/obp/ui/es/?_escaped_fragment_=iso:std:83590:en


ตํ่ากว่า​ 50 ไม่​แนะนําสําหรับ​ถุง​ดี​คัต ขอบ​ช่อง​หู​หิ้ว​เป็น​จุด​แรก​ที่​ฉีก​ขาด

60–70 ของ​แจก​ใน​งาน​อี​เวน​ต์ ค้า​ปลีก​นํ้าหนัก​เบา ยืนยัน​ความ​แข็ง​แรง​ของ​หู​หิ้ว​กับ
ตัวอย่าง​ที่​บรรจุ​ของ

70–80 ถุง​ค้า​ปลีก​และ​ถุง​ใส่​สินค้า​มี​แบรนด์
มาตร​ฐาน

เกณฑ์​อ้างอิง​ตาม​ปกติ​สําหรับ​ใบ​เสนอ​ราคา
ซัพพลาย​เอ​อร์

90–100+ สินค้า​นํ้าหนัก​มาก​ งาน​พิมพ์​เต็ม​พื้นที่
แบบ​เคลือ​บ

พิจารณา​ใช้​ถุง​ W-cut หรือ​หู​หิ้ว​แบบ​ห่วง
แทน

ตาราง​นี้​รวบรวม​แนวทาง​จาก​ Kete Group และ​ Aquaholic. ค่า​รับ​นํ้าหนัก​ที่​ซัพพลาย​เอ​อร​์อ้าง​แตก
ต่าง​กัน​มาก​ ShoppingBagCo ระ​บุ​ 3–8 kg โดย​ขึ้น​อยู่​กับ​ GSM และ​ขนาด​ ขณะ​ที่​ หน้า​ซัพพลาย​เอ​อร
์ส่ง​ออก​ ระ​บุ​ 5–8 kg สําหรับ​ถุง​มาตร​ฐาน​ และ​ 8–12 kg สําหรับ​ถุง​เสริม​แรง​ ให้​ถือว่า​ค่า​รับ
นํ้าหนัก​ทุก​ค่า​คือ​คํากล่าว​อ้าง​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ ความ​สามารถ​จริง​ขึ้น​อยู่​กับ​ขนาด​ถุง​ สิ่ง​ที่
บรรจุ​ วิธี​ถือ​ และ​ผล​การ​ทดสอบ​ตัวอย่าง​ของ​คุณ​เอง

ขั้น​ตอน​ 2​: เลือก​ขนาด​ที่​ทําให้​โลโก้​อ่าน​ง่า​ย

ขนาด​ทรง​แบน​ที่​พบ​ได้​ทั่ว​ไป​ ได้แก่​ 2​5×30 cm 30×40 cm และ​ 35×45 cm (ShoppingBagCo) Aquaholic
ระ​บุ W26×H33 W32×H40 และ​ W38×H42 cm แค​็ตตา​ล็อก​สินค้า​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ใน​สห​รัฐฯ​ ยัง​มี​รูป
แบบ​ 8×12 in ใน​ 80 GSM. โดย​ทั่วไป​สามารถ​สั่ง​ขนาด​พิเศษ​ได้​ แต่​ Aquaholic ระบุ​ว่า​ขนาด​ใหม่​อาจ​มี
ค่า​ทําเครื่อง​มือ​หรือ​ค่า​แม่​พิมพ์​แบบ​ครั้ง​เดียว​ และ​มี​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่าสูง​ขึ้น​ ควร
เว้น​ข้อความ​และ​ราย​ละเอียด​เล็ก​ ๆ ให้​ห่าง​จาก​บริเวณ​หู​หิ้ว​เจาะ​และ​รอย​ซีล​ด้าน​ข้าง​ แผง​กลาง​จะ​แบน
ที่สุด​เมื่อ​ถือ​ถุง​ จึง​ควร​วาง​โลโก้​ไว้​ตรง​นั้น

ขั้น​ตอ​น ​3: เลือก​วิธี​พิมพ์​และ​การ​ตกแต่ง​ผิว

วิธี​การ เหมาะ​ที่สุด​สําหรับ ข้อ​แลก​เปล​ี่ยน
พิมพ์​สก​รี​น ​(สี​พิเศษ
)

โลโก้​ ข้อความ​คม​ชัด​ การ​เทียบ​สี
Pantone

เส้น​เล็ก​และ​ไล่​ระดับ​สี​สูญ​เสีย​ราย​ละ
เอ​ียด

พิมพ์​ถ่าย​โอน​ความ
ร้อน ภาพ​สี​เต็ม​ ไฟล์​ไล่​ระ​ดับ​สี ต้นทุน​ต่อ​หน่วย​สูง​กว่า​ ใช้​เวลา

ทําปรู๊ฟ​นา​นก​ว่า



พิมพ์​เฟล​็กโซก​รา​ฟี การ​ผลิต​ซํ้าปริมาณ​มาก สี​คลาด​เคลื่อน​หาก​ควบคุม​การ​อบ​ไม่​ดี

เคลือบ​ BOPP งาน​พิมพ์​คุณภาพ​ภาพ​ถ่าย​ ทน​ละ​ออ
งนํ้า ถุง​แข็ง​ขึ้น​ รีไซเคิล​ซับ​ซ้อ​นก​ว่า

ตาม​ข้อมูล​จาก​ Favourite Hub, การ​พิมพ์​สกรีน​บน​ผ้า​สปัน​บอนด์​สี​ขาว​ 60–80 GSM เป็น​ขั้น​ตอน​มาตรฐาน
สําหรับ​ถุง​ B2B ที่​มี​แบ​รน​ด์ การ​พิมพ์​ดิจิทัล​เหมาะ​กับ​การ​ทําตัว​อย่าง​หรือ​ลาย​พิมพ์​ที่​เปลี่ยน
บ่อย​ คู่มือ​การ​จัด​หา OEM จาก​ tiiocti[12] รายงาน​ว่าการ​พิมพ์​เฟล​็กโซ​ที่​ราคา​ตํ่าอาจ​คลาด​เคลื่อน​ไป
ประ​มา​ณ ±8–12% จาก​สี Pantone เป้า​หมาย​ ควร​ระบุ​ระบบ​หมึก​และ​เงื่อนไข​การ​อบ​แห้ง​เป็น​ลาย​ลักษณ์
อักษร​ หมึก​ที่​อบ​แห้ง​ไม่​สมบูรณ์​จะ​ไป​วาง​อยู่​บน​ผิว​เส้นใย​แทนที่​จะ​ยึด​ติด​กับ​เส้น​ใย​ และ​จะ​หลุด
ลอก​ออก​เมื่อ​ถู​เสียด​สี

ขั้น​ตอ​น ​4: ตรวจ​ไฟล์​อาร์ต​เวิร​์กก่อน​ทําปรู​๊ฟ

ส่ง​ไฟล์​เวก​เตอร์​พร้อม​ข้อมูล​อ้าง​อิง​ Pantone และ​ระบุ​จํานวน​สี​ต่อ​ด้าน​ ผ้า​ไม่​ทอ​มี​รู​พรุ​น ​จึง
ดูด​ซึม​หมึก​ printingbag.net[13] ประเมิน​ว่า​ความ​อิ่ม​ตัว​ของ​สี​ตํ่ากว่า​ถุง​กระดาษ​หรือ​ถุง​ผ้า​แคน​วา
สประมาณ​ 2​0–30% และ​ระบุ​ว่าการ​พิมพ์​สกรีน​ทั่วไป​ใช้​ 1–4 สี​ และ​รักษา​เส้น​เล็ก​กับ​ไล่​ระดับ​สี​ได้
ยาก​ ก่อน​ทําปรู๊ฟ​ ให้​เพิ่ม​ความ​หนา​เส้น​บาง​ เปลี่ยน​ไล่​ระดับ​สี​เป็น​โทน​ทึบ​สําหรับ​พิมพ์​สก​รี​น
และ​ยืนยัน​ว่า​โลโก้​พิมพ์​ด้าน​เดียว​หรือ​ทั้ง​สอ​งด​้าน



ขั้น​ตอ​น ​5: ล็อก​เงื่อนไข​ใน​ใบ​แจ้ง​หนี้​ล่วง​หน้า​และ​ปล่อย​ผลิ​ต

ใบ​เสนอ​ราคา​ทุก​รายการ​ควร​ระบุ​สิ่ง​ต่อ​ไป​นี้​:

- ขนาด​ถุง​แบ​น ​(ก​ว้าง​ × สูง​ × ก้น​ขยาย​)
- GSM และ​ค่า​ความ​คลาด​เคลื่อ​น
- PP บริสุทธิ์​หรือ​รี​ไซ​เคิล
- ว​ิธีซีล
- สี​พิมพ์​และ​กระบวน​กา​รพิ​มพ์
- การ​เสริม​แรง​หู​หิ้ว
- ว​ิธีทด​สอบ
- ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา​ตัว​อย่าง​ และ​ระยะ​เวลา​ผลิต​จํานวน​มาก
- Incoterm (เช่น​ FOB Ningbo หรือ​ Shanghai หรือ​ DDP)
- รวม​ค่า​เพล​ตหรือ​ไม่

การ​ชําระ​เงิน​มัก​วาง​มัด​จํา 30% และ​ชําระ​ส่วน​ที่​เหลือ​ก่อน​ส่ง​สิน​ค้า​ แต่​ไม่ใช่​กฎ​ตายตัว​ของ
อุตสาห​กร​รม​ ควร​ระบุ​ค่า​ความคลาด​เคลื่อน​ของ​จํานวน​และ​เงื่อนไข​การ​พิมพ์​ใหม่​กรณี​อาร์ต​เวิร​์กผิด
ลง​ใน​คําสั่ง​ซื้อ​ด้วย​ จาก​นั้น​การ​ผลิต​จะ​ดําเนิน​ตาม​ขั้น​ตอน​พิมพ์​ ซีล​ ได​คัต และ​มัด​รวม​ที่​อธิบาย
ไว้​ข้าง​ต้น



ขั้น​ตอ​น ​6: ทดสอบ​ตัวอย่าง​และ​ตรวจ​สอบ​คําสั่ง​ซื้อ​จํานวน​มาก

NoWoBag ให้​เวลา​ตรวจ​ตัว​อย่าง​ 3–5 ก่อน​กําหนด​ตาราง​ผลิต​ ใช้​เวลา​นั้น​ตรวจ​สอบ​สี่​ราย​การ​:

1 การ​ทดสอบ​ยก​แบบ​ไดนามิก​โดย​ใส่​สินค้า​จร​ิง
2 การ​ทดสอบ​ถู​แห้ง​และ​ถู​เปียก​ รวม​ถึง​ทดสอบ​พับ​บน​งา​นพ​ิมพ์
3 ตรวจ​สอบ​ GSM เทียบ​กับ​ค่าที่​เสนอ​ราค​า
4 ตรวจ​กลิ่น​ทันที​ที่​เปิด​กล่อง​ ข้อ​ร้อง​เรียน​เรื่อง​กลิ่น​มัก​เชื่อม​โยง​กับ​ปริ​มา​ณ PP รีไซเคิล
และ​หมึก​ที่​ไม่​เป็น​มิตร​ต่อ​สิ่ง​แวด​ล้อม​ ตาม​ข้อมูล​ของ​ Weifang Shuntai.

สําหรับ​คําสั่ง​ซื้อ​จํานวน​มาก​ ให้​ตรวจ​ขนาด​ ตําแหน่ง​หู​หิ้ว​ การ​ลง​ทะเบียน​งาน​พิมพ์​ และ​จํานวน
ตาม​การ​สุ่ม​ตัว​อย่าง​ AQL และ​เก็บ​ตัวอย่าง​ชิ้น​แรก​กับ​ชิ้น​สุดท้าย​ไว้​ Aveco Baggie[14] ระบุ​ว่า
อัตรา​ของ​เสีย​ตํ่ากว่า​ประมาณ​ 2–​3% มัก​ถือว่า​ยอมรับ​ได้​ใน​การ​ผลิต​จํานวน​มาก​ ควร​ตกลง​เกณฑ์​ของ
คุณ​ก่อน​เริ่ม​ผลิต​ ไม่ใช่​หลัง​ส่ง​มอบ



ถุง​ดี​คัตแตก​ต่าง​จาก​ถุง​ W-cut ถุง​หู​หิ้ว​แบบ​ห่วง​ และ​ถุง​เคลือบ
อย่าง​ไร​? ↑
D-cut ไม่ใช่​โครงสร้าง​ที่​แข็ง​แรง​ที่​สุด​ ทาง​เลือก​ที่​เหมาะ​สม​ขึ้น​อยู่​กับ​นํ้าหนัก​ของ​สิ่งของ
ที่​บรรจุ​ ระยะ​ทาง​ที่​ลูกค้า​ต้อง​ถือ​ไป​ และ​ความถี่​ที่​คุณ​คาด​ว่า​ถุง​จะ​ถูก​นํากลับ​มา​ใช้​ซํ้า

คุณ​สม​บัติ D-cut W-cut หู​หิ้ว​แบบ​ห่วง D-cut แบบ​ลา​มิ​เนต

การ​สร้าง​หู​หิ้ว เจาะ​จาก​ตัว​ถุง เจาะ​ พ​ร้อม​ก้น
พับ

แยก​ชิ้น​ เย็บ
หรือ​ซีล​ติด เจาะ​ เคลือบ​ BOPP

แรง​รับ​นํ้าหนัก​ตาม
ที่​ผู้​จัด​จําหน่าย​ระ
บุ

5–8 kg 5–10 kg 10–15 kg ไม่​ระ​บุ​ ควร​ตรวจ
สอบ​จาก​ตัว​อย่า​ง

จํานวน​ครั้ง​การ​ใช้
ซํ้าตาม​ที่​ผู้​จัด
จําหน่าย​ระ​บุ

30–40 40–50 50–100+ ไม่​ระ​บุ

เหมาะ​ที่​สุด
โปร​โม​ชัน​ ร้าน
ขาย​ยา​ ค้า​ปลีก
สินค้า​นํ้าหนัก
เบา

ร้าน​ขาย​ของ​ชํา
สินค้า​นํ้าหนัก
ปาน​กล​าง

บูท​ิก ของ​ที่
ระลึก​ใน​งาน​ประ
ชุม

เครื่อง​สําอา​ง ค้า
ปลีก​ระดับ​พร​ีเมีย​ม

ตัวเลข​นํ้าหนัก​บรรทุก​และ​การ​ใช้​ซํ้ามา​จาก​ Go Green Non Woven Bags[15]. ตัวเลข​เหล่า​นี้​เป็น​ค่า
ประสบการณ์​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ ไม่ใช่​ผล​ทด​สอบ​ ISO หรือ​ ASTM จึง​ควร​ใช้​จัด​ลําดับ​ตัว​เลือก​ ไม่ใช่
เป็นการ​รับ​ประ​กัน​ แหล่ง​ข้อมูล​เดียวกัน​เตือน​ว่า​หาก​ถือ​ของ​ประ​มา​ณ 8 kg นาน​เกิน​สิบ​นา​ที​ ช่อง​รูป
ตัว​ D อาจ​กด​เจ็บ​นิ้ว​มือ​ หาก​ลูกค้า​ของ​คุณ​ถือ​ของชําหนัก​ การ​เปลี่ยน​เป็น​ W-cut หรือ​หู​หิ้ว​แบบ
ห่วง​แก้​ปัญหา​เชิง​โครงสร้าง​ได้​ดี​กว่า​การ​เพิ่ม​ GSM ให้​ถุง​ดี​คัต

เกณฑ์​อ้างอิง​การ​จัด​หา​: ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่าและ​ระยะ​เวลา​ผลิ​ต

แหล่ง​ข้อ​มูล ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่าที่​เผย​แพร​่ ระยะ​เวลา​ผลิต​ที่​เผย​แพร​่
Seemrich 5,000 pcs ชิ​้น ผลิต​ 10–12 วัน​ทําการ



NWFabric 5,000 pcs ชิ​้น ตัว​อย่าง​ 3–7 หลัง​ยืน​ยัน
NoWoBag 8,000 (เฟล​็กโซ​); 15,000 (BOPP) 7–14 วัน​ทําการ​ (1–2 สี​); 21–30 หาก​ซับ​ซ้อ​น
Blue Nile Bags ประ​มา​ณ 1,500–2,000 6–8 นับ​จาก​อนุมัติ​ตัว​อย่า​ง
Pochette Pack 10,000 pcs ชิ​้น ประ​มา​ณ 30; ปริ​มา​ณ ±10%

ตัวเลข​ข้าง​ต้น​มา​จาก​ Seemrich[16], NWFabric, NoWoBag, Blue Nile Bags, และ​ Pochette Pack. ตัวเลข
เหล่า​นี้​แสดง​ว่า​ไม่มี​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่ามาตรฐาน​เดียว​ใน​อุตสาห​กร​รม​ ระยะ​เวลา​จาก​โรง​งา​น
7–14 ครอบคลุม​เฉพาะ​การ​ผลิต​ ช่อง​ทาง​ที่​มุ่ง​ตลาด​สห​รัฐฯ​ ซึ่ง​ระ​บุ​ 6–8 นับ​จาก​อนุมัติ​ตัว​อย่าง​
ครอบคลุม​ห่วง​โซ่​อุปทาน​มาก​กว่า​ ควร​บวก​ค่า​ขนส่ง​ทาง​ทะเล​และ​พิธีการ​ศุลกากร​แยก​ต่าง​หาก​ แทนที่​จะ
ถือว่า​เวลา​จาก​โรงงาน​คือ​เวลา​ถึง​ปลาย​ทาง

ถุง​ดี​คัตทรง​แบน​ยัง​บรรจุ​ได้​แน่น​ TLP Packaging[17] ประเมิน​ว่า​ถุง​ดี​คัตใส่​ใน​ตู้​คอนเทนเนอร์​ได้
มากกว่า​ถุง​หู​หิ้ว​แบบ​ห่วง​ประ​มา​ณ 50% และ​ใช้​พื้นที่​คลัง​สินค้า​น้อย​กว่า​ 30–40% นี่​เป็นการ
คํานวณ​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ จึง​ควร​ตรวจ​สอบ​กับ​สเปก​กล่อง​จริง​ของ​คุณ​ สําหรับ​การ​สั่ง​ซํ้า ให้​เก็บ
ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​แล้ว​ ข้อมูล​อ้าง​อิง​ Pantone และ​จํานวน​ต่อ​กล่อง​ไว้​ เพื่อ​ให้​ล็อตถัด​ไป​ตรง
กับ​ล็อตก​่อน

คํากล่าว​อ้าง​ด้าน​สิ่ง​แวดล้อม​ใด​ที่​พิมพ์​สําหรับ​ตลาด​สห​รัฐฯ​
ได้​อย่าง​ปลอด​ภัย​? ↑
การ​ตลาด​ด้าน​สิ่ง​แวดล้อม​ใน​สห​รัฐฯ​ อยู่​ภาย​ใต้​ FTC Green Guides ตาม​ 16 CFR 260.12[18], คุณ​สามารถ
กล่าว​อ้าง​ว่า​รีไซเคิล​ได้​โดย​ไม่มี​เงื่อนไข​ได้​เฉพาะ​เมื่อ​มี​สถาน​ที่​รับ​รีไซเคิล​สําหรับ​ผู้
บริโภค​หรือ​ชุมชน​ส่วน​ใหญ่​ที่​ขาย​สิน​ค้า​ กฎ​กําหนด​ว่า​ต้อง​มี​อย่าง​น้อย​ 60 LeeLine Bags ระบุ​ว่า
ศูนย์​รับ​ขยะ​ของ​เทศบาล​มัก​ปฏิเสธ​ถุง​ผ้า​ไม่​ทอ PP ดัง​นั้น​คําว่า​ใช้​ซํ้าได้​จึง​เป็น​ข้อความ​เริ่ม
ต้น​ที่​ปลอด​ภัย​ และ​คํากล่าว​อ้าง​เกี่ยว​กับ​การ​รีไซเคิล​ควร​มี​เงื่อนไข​กํากับ

อย่า​พิมพ์​คําว่า​ย่อย​สลาย​ได้​ด้วย​การ​หมัก​หรือ​ย่อย​สลาย​ทาง​ชีวภาพ​บน PP มาตร​ฐาน​ ASTM D6400[19]

ครอบคลุม​พลาสติก​ที่​ออกแบบ​ให้​ย่อย​สลาย​เป็น​ปุ๋ย​หมัก​ใน​สถาน​ที่​ของ​เทศบาล​หรือ​โรงงาน​อุตสาห​กร​รม​
และ​ PP สปัน​บอนด์​ทั่วไป​ไม่​เป็น​ไป​ตาม​แนวทาง​นั้น​ คํากล่าว​อ้าง​เรื่อง​การ​ใช้​ซํ้าก็​ต้อง

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260/section-260.12
https://www.astm.org/d6400.html


ระมัดระวัง​เช่น​กัน​ printingbag.net รายงาน​ว่า​ถุง​ผ้า​ไม่​ทอ PP อาจ​ต้อง​ใช้​ซํ้าประ​มา​ณ 11–14 ครั้ง​
เพื่อ​ชดเชย​รอย​เท้า​คาร์บอน​เมื่อ​เทียบ​กับ​ถุง​พลาสติก​ใช้​ครั้ง​เดียว​ ควร​ตรวจ​สอบ​ตัวเลข​นี้​กับ​งาน
ศึกษา​วงจร​ชีวิต​ต้นฉบับ​ก่อน​นําไป​อ้า​งอ​ิง

รัฐ​แคลิฟอร์เนีย​เปลี่ยน​บริบท​ใน​ปี​ 2​026 โดย​ ประ​กา​ศ CalRecycle[20] ยืนยัน​สอง​ประเด็น​ โครงการ​ถุง
ของชําใช้​ซํ้า SB SB 270 สิ้น​สุด​เมื่อ​วัน​ที่​ 31 ธันวาคม​ 2​025 ตั้ง​แต่​ 1 มกราคม​ 2​026 ร้าน​ค้า​จะ
แจก​ได้​เฉพาะ​ถุง​กระดาษ​รี​ไซ​เคิล ณ จุด​ขาย​ โดย​เรียก​เก็บ​ขั้น​ตํ่าสิบ​เซ็น​ต์ ดัง​นั้น​ถุง​ดี​คัตม
ีแบรนด์​ใน​แคลิฟอร์เนีย​จึง​ใช้​เป็น​ถุง​ใช้​ซํ้าที่​ลูกค้า​เป็น​เจ้า​ของ​ หรือ​เป็น​สินค้า​ส่ง​เสริม
การ​ขาย​ได้​ แต่​ไม่ใช่​ถุง​ชําระ​เงิน​ที่​ผ่าน​การ​รับ​รอง​ หลีก​เลี่ยง​การนําถ้อยคําเก่า​ของ​ SB SB
270 ที่​ว่า​ออกแบบ​มา​เพื่อ​ใช้​อย่าง​น้อย​ 125 ครั้ง​ ซึ่ง​อธิบาย​ไว้​ใน สรุป​ของ​อัยการ​สูง​สุด, มา​ใช้
ซํ้าเสมือน​เป็นการ​รับรอง​ที่​ยัง​มี​ผลอ​ยู่​ สุด​ท้าย​ ควร​เก็บ​สต็อก​ถุง​ให้​พ้น​แสงแดด​โดย​ตรง​ Aveco
Baggie ระบุ​ว่า​ผ้า​ไม่​ทอ PP ย่อย​สลาย​ได้​ด้วย​แสง​ และ​อาจ​เปราะ​ภาย​ใน​ 6–12 เมื่อ​โดน​แสงแดด​เป็น
เวลา​นาน

ประเด็น​สําคัญ​สําหรับ​การ​จัดหา​ที่​เร็ว​และ​ปลอดภัย​กว่า​ ↑
ความ​เสีย​หาย​ส่วน​ใหญ่​เริ่ม​ที่​หู​หิ้ว​ ไม่ใช่​ตัว​ถุง — ความ​เสีย​หาย​ของ​ถุง​ผ้า​ไม่​ทอ PP ใน
การ​ใช้​งาน​จริง​มากกว่า​ครึ่ง​ (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
หู​หิ้ว​ดี​คัตฉีก​เมื่อ​ผ้า​บาง​เกิน​ไป — ตํ่ากว่า​ 50 GSM ช่อง​หู​หิ้ว​จะ​ฉีก​ (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
นํ้าหนัก​ผ้า​ที่​เพิ่ม​ขึ้น​ให้​ประโยชน์​จํากัด​กับ​หู​หิ้ว​แบบ​เจา​ะ — 70–80 GSM เป็น​มาตร​ฐาน​;
สูง​กว่า​ 9​0 GSM มัก​ไม่​จําเป็น​ (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
เวลา​จาก​โรงงาน​และ​ระยะ​เวลา​นําของ​ช่อง​ทาง​ตลาด​สห​รัฐฯ​ ใช้​แทน​กัน​ไม่​ได้ — 7–14 สําหรับ​ 1–2
สี​ เทียบ​กับ​ 6–8 นับ​จาก​อนุมัติ​ตัว​อย่าง​ (แหล่ง​ข้อ​มูล​; แหล่ง​ข้อ​มูล​)
การก​ล่า​วอ​้างว่า​รีไซเคิล​ได้​โดย​ไม่มี​เงื่อน​ไข​ ต้อง​มี​การ​เข้า​ถึง​สถาน​รับ​รีไซเคิล​อย่าง
กว้าง​ขวา​ง — อย่าง​น้อย​ 60% ของ​ผู้​บริโภค​หรือ​ชุม​ชน​ (แหล่ง​ข้อ​มูล)
ถุง​ชําระ​เงิน​ใน​แคลิฟอร์เนีย​ปัจจุบัน​เป็น​ถุง​กระดาษ​เท่า​นั้น — ตั้ง​แต่​ 1 มกราคม​ 2​026
โดย​มี​ค่า​ธรรมเนียม​ขั้น​ตํ่า $0.​10 (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
การ​ประเมิน​ขนาด​ตลาด​ขึ้น​อยู่​กับ​นิยาม​ตลาด​ของ​แต่ละ​ราย​งาน — รายงาน​หนึ่ง​ระ​บุ​: $4.​395 พัน
ล้าน​ใน​ 2​025 เป็น​ $6.​878 พัน​ล้าน​ภายใน​ 2​031 ที่​ CAGR 7.7% (แหล่ง​ข้อ​มูล​)

พร้อม​กําหนด​สเปก​ถุง​ดี​คัตของ​คุณ​หรือ​ยัง​? ↑
คําสั่ง​ซื้อ​ถุง​ดี​คัตที่​ดี​เริ่ม​จาก​ข้อ​กําหนด​ที่​ชัด​เจ​น ​กําหนด​ค่า​ GSM ขั้น​ตํ่าให้​สอดคล้อง
กับ​นํ้าหนัก​บรรทุก​ เลือก​วิธี​พิมพ์​ที่​เหมาะ​กับ​อาร์ต​เวิร​์ก อนุมัติ​ปรู๊ฟ​ และ​อนุมัติ​ตัวอย่าง
ที่​ผ่าน​การ​ทดสอบ​ยก​พร้อม​บรรจุ​ของ​และ​การ​ทดสอบ​ถู​แล้ว​ รักษา​คํากล่าว​อ้าง​ด้าน​สิ่ง​แวดล้อม​ให้
อยู่​ภาย​ใต้​กฎ FTC และ​แค​ลิ​ฟอร​์เนีย​ จาก​นั้น​เปรียบ​เทียบ​ใบ​เสนอ​ราคา​หลัง​ปรับ​ฐาน​ตาม​ขนาด​ จํานวน
สี Incoterm และ​ค่า​ธรรมเนียม​แล้ว​เท่า​นั้น​ ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา​ผลิต​ และ​ราคา​ต่อ
หน่วย​ของ​คําสั่ง​ซื้อ​คุณ​จะ​ยืนยัน​ใน​ใบ​เสนอ​รา​คา​ และ​เริ่ม​ผลิต​จํานวน​มาก​หลัง​อนุมัติ​ตัว​อย่าง​
ส่ง​ขนาด​ถุง​ GSM สี​พิมพ์​ จํานว​น ​และ​ประเทศ​ปลาย​ทาง​ของ​คุณ​ เพื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​ตัวอย่าง​ก่อน
ผลิ​ต

[1]Blue Nile Bags: การ​ใช้​งาน​ถุง​ได​คัต ช่วง​ GSM ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า และ​ระยะ​เวลา​ผลิต​ ↩

[3]HAPLAST: สัดส่วน​ความ​เสีย​หาย​บริเวณ​หู​หิ้ว​และ​การ​วิเคราะห์​การก​ระ​จุก​ตัว​ของ​แรง​เค้น​ ↩

[4]LeeLine Bags: แรง​ที่​ทําให้​รอย​ซีล​เสีย​หาย​ อุณหภูมิ​การ​อบ​ และ​ข้อ​สังเกต​เรื่อง​การ​รี​ไซ​เคิล ↩

[6]Kete Group: ช่วง​ GSM ของ​ D-cut และ​เกณฑ์​แรง​ฉีก​ขาด​ ↩

https://oag.ca.gov/sites/all/files/agweb/pdfs/consumers/bag-ban-english.pdf
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260/section-260.12


[7]ShoppingBagCo: วัส​ดุ PP บริสุทธิ์​ ขนาด​ และ​ช่วง​นํ้าหนัก​บรรทุก​ที่​ระ​บุ ↩

[8]NoWoBag: ขั้น​ตอน​การ​ผลิต​ GSM ของ​ถุง​ดี​คัต ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า และ​ระยะ​เวลา​ผลิต​ ↩

[9]ISO 9073-1:2023: วิธี​ทดสอบ​มวล​ต่อ​หน่วย​พื้นที่​ของ​ผ้า​ไม่​ทอ ↩

[10]FZ/T 64035-2014: มาตรฐาน​จีน​สําหรับ​การ​ติด​ฉลาก​และ​ทดสอบ​ถุง​ช้อปปิ้ง​ผ้า​ไม่​ทอ ↩

[11]Aquaholic: คําแนะ​นํา GSM สําหรับ​ดี​คัต ขนาด​ทั่ว​ไป​ และ​ค่า​ทําเครื่อง​มือ​ ↩

[12]tiiocti: คู่​มือ​ OEM เกี่ยว​กับ​ความคลาด​เคลื่อน​ของ​สี Pantone ใน​การ​พิมพ์​เฟล​็กโซก​รา​ฟี ↩

[13]printingbag.net: ข้อ​จํากัด​ความ​อิ่ม​ตัว​ของ​งาน​พิมพ์​และ​การ​ประเมิน​จุด​คุ้ม​ทุน​ของ​การ​ใช้​ซํ้า ↩

[14]Aveco Baggie: อัตรา​ของ​เสีย​ที่​ยอมรับ​ได้​ใน​การ​ผลิต​จํานวน​มาก​และ​ความ​เสี่ยง​จาก​การ​เสื่อม​ด้วย
แสง​ ↩

[15]Go Green Non Woven Bags: การ​เปรียบ​เทียบ​นํ้าหนัก​บรรทุก​ของ​ดี​คัต W-cut และ​หู​หิ้ว​แบบ​ห่วง​ ↩

[16]Seemrich: รายการ​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่าและ​ระยะ​เวลา​ผลิต​ของ​ถุง​ดี​คัต ↩

[17]TLP Packaging: การ​ประเมิน​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์เกี่ยว​กับ​ความ​หนา​แน่น​ใน​ตู้​คอนเทนเนอร์​และ
พื้นที่​จัด​เก็บ​ของ​ถุง​ดี​คัต ↩

[18]16 CFR 260.12: กฎ FTC เกี่ยว​กับ​คํากล่าว​อ้าง​ว่า​รีไซเคิล​ได้​และ​เกณฑ์​ 60% ↩

[19]ASTM D6400: ข้อ​กําหนด​สําหรับ​การ​ติด​ฉลาก​พลาสติก​ที่​ย่อย​สลาย​เป็น​ปุ๋ย​หมัก​ใน​อุตสาห​กร​รม ↩

[20]CalRecycle: การ​สิ้น​สุด​โครง​การ​ SB SB 270 และ​กฎ​จุด​ชําระ​เงิน​ที่​ใช้​ถุง​กระดาษ​เท่านั้น​ใน​ปี​ 2
026 ↩

Product Option


