


ถุง​โท​้ตไม่​ทอ​แบบ​สั่ง​ทํา: เย็บ​ พ​ิมพ์ และ​ตรวจ​สอบ​ก่อน​วัน​งาน​ของ​คุณ
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Details
 

ถุง​โท​้ตไม่​ทอ​แบบ​เย็บ​สั่ง​ทําคือ​ถุง​ผ้า​โพ​ลี​โพ​รพิ​ลี​นสปัน​บอนด์​ที่​พิมพ์​โลโก้​ของ​คุณ​ เหมาะ
ที่สุด​สําหรับ​ของ​แจก​ใน​งาน​แสดง​สิน​ค้า​ ร้าน​ค้า​ และ​ชุมชน​ปริมาณ​มาก​ ก่อน​ผลิต​ ให้​ระบุ​นํ้าหนัก
ผ้า​ การ​เย็บ​หู​หิ้ว​ คอน​ทร​าสต์หมึก​ และ​รายการ​ตรวจ​รับ​ สําหรับ​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ​ ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ
ขั้น​ตํ่า ราคา​ต่อ​หน่วย​ ระยะ​เวลา​ผลิต​ และ​ค่า​รับ​นํ้าหนัก​ จะ​กําหนด​ได้​จาก​ใบ​เสนอ​ราคา​เป็น​ลาย
ลักษณ์​อักษร​และ​ตัวอย่าง​ก่อน​ผลิต​ที่​อนุมัติ​แล้ว​เท่า​นั้น

ใคร​สั่ง​ถุง​โท​้ตไม่​ทอ​แบบ​สั่ง​ทํา และ​สั่ง​ไป​เพื่อ​อะไร​? ↑
ผู้​ซื้อ​ถุง​โท​้ตไม่​ออ​แบบ​เย็บ​สั่ง​ทําส่วน​ใหญ่​ไม่​ได้​มอง​หาก​ระ​เป๋า​แฟชั่น​ พ​วก​เขา​คือ​ผู้​จัดการ
การ​ตลาด​ ผู้​วางแผน​งา​น ​ผู้​จัด​จําหน่าย​สินค้า​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ ผู้​ดําเนิน​งาน​ร้าน​ค้า​ และ​ผู้
ประสาน​งาน​โรงเรียน​หรือ​องค์กร​ไม่​แสวงหา​กําไร​ พ​วก​เขา​ต้องการ​ถุง​โลโก้​หลาย​ร้อย​หรือ​หลาย​พัน​ใบ
ส่ง​ถึง​ก่อน​วัน​ที่​กําหน​ด ถุง​เป็น​เพียง​หนึ่ง​รายการ​ใน​งบ​ประมาณ​ที่​ใหญ่​กว่า​มาก​ ยอด​ขาย​ของ​ผู้​จัด
จําหน่าย​สินค้า​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ใน​สห​รัฐฯ​ อยู่​ที่​ $27.​1 พัน​ล้าน​ใน​ 2​025 เพิ่ม​ขึ้น​ 1.​3% ตาม​



ประมาณ​การ​ปริมาณ​ยอด​ขาย​ PPAI[1] โดย​ถุง​โท​้ตไม่​ออ​ไม่​ได้​ถูก​ติดตาม​เป็น​หมวด​หมู่​แยก​ภายใน​ตัวเลข
ดัง​กล​่าว

งาน​แสดง​สินค้า​ยัง​คง​เป็นก​รณ​ีใช้​งาน​หลัก​ สรุป​ตลาด​จาก​ PW Consulting[2] ระบุ​ว่า​โพ​ลี​โพ​รพิ​ลี​นไม่
ออ​มี​สัดส่วน​ราว​ 53.​8% ของ​ราย​ได้​กระเป๋า​งาน​แสดง​สินค้า​และ​งาน​ประชุม​ใน​ 2​025 โดย​อเมริกาเหนือ
เป็น​ภูมิภาค​ที่​ใหญ่​ที่​สุด​ รอง​ลง​มา​คือ​ของ​แจก​ที่​จุด​ชําระ​เงิน​ใน​ร้าน​ค้า​ ของ​ขวัญ​สมา​ชิ​ก ชุด
อุปกรณ์​โรง​เรียน​ กิจกรรม​การ​กุ​ศล ​และ​งาน​ชุม​ชน​ คําสั่ง​ซื้อ​เหล่า​นี้​มัก​ใช้​โลโก้​พิมพ์​สก​รี​น ​1
หรือ​ 2​ สี

ผู้รับ​เป็น​ผู้​ตัดสิน​ใจ​ว่า​ถุง​ใบ​นั้น​จะ​ได้​ถูก​ใช้​ซํ้าอีก​ครั้ง​หรือ​ไม่​ การ​ตัดสิน​ใจ​เรื่อง​การ
ใช้​ซํ้านี้​เป็น​ตัว​กําหนด​ว่า​โลโก้​ของ​คุณ​จะ​ได้​รับ​การ​มอง​เห็น​อีก​กี่​ครั้ง​หลัง​งาน​จบ​ ส่วน​ราคา
ต่อ​หน่วย​ไม่มี​ผล​ต่อ​เรื่อง​นี้

เหตุ​ใด​ถุง​โท​้ตรา​คา​ประหยัด​จึง​ล้ม​เหลว​ใน​วัน​ที่​สําคัญ​? ↑
หัวหน้า​ฝ่าย​ QA ที่​ถูก​อ้าง​ถึง​โดย​ LeeLine Bags[5] ระบุ​ว่า​ปัญหา​การ​ยึด​เกาะ​ของ​หมึก​มี​ต้นตอ​มา​จาก
เตา​อบ​บ่ม​ที่​ทํางาน​ตํ่ากว่า​ 160°C จน​หมึก​ “เพียง​แค่​เกาะ​อยู่​บน​ผิว​” ใน​กรณี​หนึ่ง​ ชุด​งาน​จํานว​น
5,000 ชิ้น​ถูก​ปฏิเสธ​หลัง​จาก​อุโมงค์​บ่ม​ลด​ลง​เหลือ​ประ​มา​ณ 140°C

ความ​ผิด​พลาด​ด้าน​สี​และ​คอน​ทร​าสต์จะ​ปรากฏ​ให้​เห็น​ก็​ต่อ​เมื่อ​เปิด​กล่อง​บรรจุ​ภัณฑ์​ออก​ คู่​มือ​ OEM
จาก​ tiiocti[7] รายงาน​ว่าการ​เบี่ยง​เบน​ของ​สี​แบบ​เฟล​็กโซ​ประ​มา​ณ ±8–12% บน PP มาตร​ฐาน​ ซึ่ง​เพียง
พอที่​จะ​ทําให้​สีนํ้าเงิน​กรมท่า​เข้ม​เปลี่ยน​ไป​ทาง​สี​ดําจน​เห็น​ได้​ชัด

สําหรับ​ผู้​ซื้อ​งาน​อี​เวน​ต์ ตาม​ที่​ Avecobaggie[9] กล่าว​ไว้​ว่า​ “กา​รพ​ลาด​วัน​กําหนด​หมายความ​ว่า
สินค้า​นั้น​ใช้​ประโยชน์​ไม่​ได้​เลย​”

จัดการ​กับ​ความ​เสี่ยง​เหล่า​นี้​ตั้งแต่​ขั้น​ตอน​กําหนด​สเปก​ แทนที่​จะ​มา​ค้น​พบ​ที่​ท่า​ขน​ถ่าย​สิน​ค้า​
ใช้​ลําดับ​การ​ซื้อ​ต่อ​ไป​นี้​:

กําหนด​นํ้าหนัก​ผ้า​และ​การ​เย็บ​ให้​แน่​นอน
พิสูจน์​คอน​ทร​าสต์หมึก​บน​ตัวอย่าง​จร​ิง
เขียน​เงื่อนไข​การ​ตรวจ​รับ​สําหรับ​จํานว​น ​สี​ และ​การ​ยึด​เกา​ะ
วางแผน​ย้อน​จาก​วัน​จัด​งาน​ของ​คุณ

MOQ รา​คา​ ระยะ​เวลา​การ​ผลิต​ และ​ปริมาณ​การ​บรรทุก​ของ​คุณ​ ต้อง​ได้​รับ​การ​ยืนยัน​ผ่าน​ใบ​เสนอ​ราคา​และ
การ​ทําตัว​อย่าง​เส​มอ​ ไม่ใช่​การ​สันนิษฐาน​เอา​เอง

https://www.ppai.org/media-hub/ppai-sales-volume-estimate-promo-reaches-new-height-but-hampered-by-external-volatility/


สา​รบ​ัญ

ใคร​สั่ง​ถุง​โท​้ตไม่​ทอ​แบบ​สั่ง​ทํา และ​สั่ง​ไป​เพื่อ​อะไร​?
เหตุ​ใด​ถุง​โท​้ตรา​คา​ประหยัด​จึง​ล้ม​เหลว​ใน​วัน​ที่​สําคัญ​?
ถุง​โท​้ตไม่​ออ​แบบ​เย็บ​สั่ง​ทําคือ​อะไร​?
จะ​กําหนด​สเปก​ผ้า​ งาน​พิมพ์​ และ​โครงสร้าง​อย่าง​ไร?
การ​ทําตัว​อย่าง​ การ​ผลิต​ และ​การ​ตรวจ​สอบ​ช่วย​คุ้มครอง​กําหนด​ส่ง​ของ​คุณ​อย่าง​ไร?
ตัว​เลือก​ถุง​โท​้ตและ​เส้น​ทาง​จัดหา​ชนิด​ใด​เหมาะ​กับ​งบ​ประมาณ​ของ​คุณ​?
คุณ​กล่าว​อ้าง​อะไร​ได้​บ้าง​เกี่ยว​กับ​การ​รี​ไซ​เคิล แค​ลิ​ฟอร​์เนีย​ และ​การนําเข้า​?
ประเด็น​สําคัญ​สําหรับ​ผู้​ซื้อ​มี​อะไร​บ้าง​?
พร้อม​กําหนด​สเปก​ถุง​โท​้ตที่​ผ่าน​งาน​อี​เวน​ต์ของ​คุณ​แล้ว​หรือ​ยัง​?

ถุง​โท​้ตไม่​ออ​แบบ​เย็บ​สั่ง​ทําคือ​อะไร​? ↑
ถุง​โท​้ตไม่​ออ​แบบ​สั่ง​ทําคือ​ถุง​หิ้ว​ที่​ตัด​จาก​แผ่น​โพ​ลี​โพ​รพิ​ลี​นสปัน​บอนด์​ เส้นใย​ถูก​ยึด​ติด​เป็น
แผ่น​ใย​แทน​การ​ทอ​หรือ​ถัก​ Totally Promotional[10] อธิบาย​ว่า​ถุง​เหล่า​นี้​ทําจาก​เส้นใย​ที่​ยึด​ติด​กัน​
เพื่อ​เป็น​ทาง​เลือก​ที่​ทนทาน​แทน​ผ้า​ฝ้าย​และ​ผ้า​แคน​วาส

ภาย​ใต้​ กฎ​เส้นใย​สิ่ง​ทอ​ของ​ FTC (16 CFR Part 303)[11] ชื่อ​สามัญ​ของ​เส้นใย​โพ​ลี​โพ​รพิ​ลี​นคือ​โอ​เลฟิน
โอ​เลฟินนิยาม​ว่า​ต้อง​มี​หน่วย​เอทิล​ีน ​โพ​รพิ​ลี​น ​หรือ​โอ​เลฟินอ​ื่นอ​ย่าง​น้อย​ 85% โดย​นํ้าหนัก​ โดย
ทั่วไป​ถุง​โท​้ตไม่​อยู่​ภาย​ใต้​ข้อ​บังคับการ​ติด​ฉลาก​สิ่ง​ทอ​ อย่างไร​ก็​ตาม​ ข้อความ​ระบุ​ส่วน​ประกอบ
เส้นใย​ใด​ ๆ ที่​คุณ​เลือก​พิมพ์​ต้อง​ใช้​ชื่อ​สามัญ​และ​ถูก​ต้อ​ง

ผลิตภัณฑ์​นี้​ยัง​เป็น​พลาสติก​ด้วย​ คู่มือ​วัตถุดิบ​ของ​ Kete Group[12] ระบุ​ว่า​ “ถุง​ไม่​ออ PP ไม่
ย่อย​สลาย​ได้​ทาง​ชีว​ภาพ​” ข้อ​กล่าว​อ้าง​ที่​รองรับ​ได้​คือ​ใช้​ซํ้าได้​ และ​รีไซเคิล​ได้​ใน​พื้นที่​ที่
มี​สถาน​ที่​รอง​รับ​ การ​เขียน​ข้อความ​ว่า​ถุง​ย่อย​สลาย​ได้​ทาง​ชีวภาพ​สร้าง​ความ​เสี่ยง​ด้าน​การ​ปฏิบัติ
ตาม​ข้อ​กําหน​ด ซึ่ง​จะ​กล่าว​ถึง​ภาย​หลัง​ใน​หน้า​นี้

คําว่า​ “เย็บ​” สําคัญ​ เพราะ​โคน​หู​หิ้ว​คือ​จุด​ที่​ถุง​เหล่า​นี้​ขาด​ก่อน​ West Papier[13] เย็บ​ตะเข็บ
คู่​ที่​หู​หิ้ว​และ​ขอบ​ถุง​ เพราะ​เป็น​จุด​ที่​อ่อน​ไหว​ที่สุด​ของ​ถุง​ โครงสร้าง​ซีล​ความ​ร้อน​หรือ​ใช้

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303


กาว​อย่าง​เดียว​ช่วย​ลด​ต้น​ทุ​น ​แต่​มี​ระยะ​เผื่อ​ความ​ปลอดภัย​น้อย​กว่า

ข้อ​จํากัด​ของ​วัส​ดุ​ ประการ​ยัง​กําหนด​งาน​อาร์ต​เวิร​์กของ​คุณ​ด้วย​:

โพ​ลี​โพ​รพิ​ลี​น ​ไม่​เหมาะ​กับ​การ​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน[14].
หมึก​ไม่​ซึม​เข้า​เนื้อ​วัส​ดุ​ 4OVER4[15] อธิบาย​ว่า​บน​แผ่น​วัสดุ​ที่​ยึด​ติด​กัน​นี้​ หมึก​ “เกาะ
อยู่​บน​ผิว​แทนที่​จะ​ซึม​เข้า​ไป​” ดัง​นั้น​สี​จึง​พิมพ์​ออก​มาส​ว่าง​และ​แบน​กว่า​จาก​ไฟล์​เดียวกัน
บน​ผ้า​ฝ้าย​ และ​วัสดุ​ไว​ต่อ​ความ​ร้อน

คําแนะนําการ​ดูแล​จึง​มา​จาก​ความ​ไว​ต่อ​ความ​ร้อน​นี้​ รายการ​สินค้า​ถุง​ช้อปปิ้ง​ 80G ใบ​หนึ่ง​ระบุ
ว่า​ “เช็ด​ทําความ​สะอาด​เฉพาะ​จุด​และ​ผึ่ง​ลม​ให้​แห้ง​ ห้าม​รีด​”[16]

จะ​กําหนด​สเปก​ผ้า​ งาน​พิมพ์​ และ​โครงสร้าง​อย่าง​ไร​? ↑
เริ่ม​จาก​นํ้าหนัก​ผ้า​ เพราะ​เป็น​ตัว​กําหนด​ต้น​ทุ​น ​สัมผัส​ของ​วัส​ดุ​ และ​กรณี​ใช้​งาน​ที่​ถุง​รองรับ
ได้​จริง​ ช่วง​ด้าน​ล่าง​สรุป​คําแนะนําจาก​ซัพพลาย​เอ​อร​์ ไม่ใช่​ผล​จาก​การ​เปรียบ​เทียบ​ใน​ห้อง
ปฏิบัติ​การ​เดีย​ว

ช่วง​ GSM ตําแหน่ง​การ​ใช้​งาน​ทั่วไป​ใน​คู่มือ​ซัพพลาย
เอ​อร์ ข้อ​ควร​ระ​วัง

40–60 g/m² ของ​แจก​เบา​ ๆ สําหรับ​ใช้​ครั้ง​เดียว​; Kete
ระบุ​ราว​ 3–5 kg

เป็น​ค่า​จาก​ประสบการณ์​ผู้​ผลิต​ ไม่ใช่
พิกัด​รับ​นํ้าหน​ัก

80 g/m² มาตรฐาน​ทั่วไป​สําหรับ​ถุง​ส่ง​เสริม​การ​ขาย
และ​ถุง​งาน​แสดง​สินค้า​ใน​สห​รัฐฯ

นํ้าหนัก​ที่​ระบุ​แตก​ต่าง​กัน​มาก​ตาม
ซัพพลาย​เอ​อร​์และ​วิธี​เย็บ​ตะ​เข​็บ

100–120 g/m² ถุง​ร้าน​ค้า​ปลีก​ที่​หนัก​กว่า​และ​ตั้ง​ทรง​ได้
; รุ่น​เย็บ​ 100 GSM อ้าง​ถึง​ 2​0–30 lb

แหล่ง​ข้อมูล​ใช้​หน่วย​และ​โครงสร้าง
ต่าง​กัน​; อย่า​นํามา​รวม​กัน

อ่าน​ตัวเลข​เหล่า​นี้​เป็น​คํากล่าว​อ้าง​ใน​แค​็ตตา​ล็อก​ ไม่ใช่​พิกัด​รับ​นํ้าหนัก​ ReuseThisBag[17]

แนะนําว่า​ “ให้​มอง​ GSM เป็น​ตัว​บ่ง​ชี้​ความ​ทนทาน​และ​อายุ​ใช้​งา​น ​ไม่ใช่​พิกัด​นํ้าหนัก​” และ​ระบุ
ว่า​ผ้า​ 80 GSM เดียวกัน​ให้​ผล​ต่าง​กัน​เมื่อ​เชื่อม​กับ​เมื่อ​เย็บ​ แนว​ทาง​ QA ของ​ LeeLine คือ​ “ก
ําหน​ดขั้น​ตํ่า 80GSM” เพราะ​การ​ประหยัด​ไม่​กี่​เซ็น​ต์ด้วย​ 60 GSM เพิ่ม​ความ​เสี่ยง​ต่อ​ความ​ล้ม
เหลว​หน้า​งาน

ความ​สามารถ​ใน​การ​รับ​นํ้าหนัก​ของ​ถุง​คุณ​ขึ้น​อยู่​กับ​ขนาด​สําเร็จ​ วิธี​บรรจุ​ และ​การ​ทดสอบ​บน
ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​แล้ว​ เพื่อ​ให้​ตรวจ​สอบ​ GSM ได้​ ให้​ระบุ​วิธี​ทดสอบ​และ​ค่า​ความคลาด​เคลื่อน​ใน
ใบสั่ง​ซื้อ​ เช่น​ 9​0±5 g/m² ISO 9073-1:2023[18] คือ​วิธี​ทดสอบ​ผ้า​ไม่​ออ​สําหรับ​มวล​ต่อ​หน่วย​พื้น
ที่​ Kete รายงาน​ว่า​ชิ้น​ทดสอบ​ต้อง​มี​อย่าง​น้อย​ 50,000 mm² และ​เครื่อง​ชั่ง​มี​ความ​แม่น​ยํา ±0.​1%



กําหนด​ขนาด​โลโก้​ตาม​พื้นที่​พิมพ์​ ไม่ใช่​เต็ม​หน้า​ถุง​ พ​ื้นที​่พิมพ์​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์อยู่​ด้าน​ใน
แผง​ถุง​พอ​สม​ควร​ เพื่อ​เว้น​ตะเข็บ​และ​ข้าง​ถุง

ความ​อ่าน​ง่าย​ขึ้น​กับ​คอน​ทร​าสต์ สําหรับ​ผ้า​สีนํ้าเงิน​กรม​ท่า​ ดํา หรือ​เขียว​ป่า​ ให้​ขอ​หมึก​ทึบ
แสง​ และ​อนุมัติ​สี​ขาว​หรือ​สี​อ่อน​บน​ชิ้น​ผ้า​จริง​ ไม่​ใช่​ม็อก​อัป​บน​จอ​ เส้น​บาง​และ​ข้อความ​เล็ก​ที่​ดู
คม​บน​ผ้า​ฝ้าย​อาจ​อุด​ตัน​บน​โพ​ลี​โพ​รพิ​ลี​น ​จึง​ควร​ทดสอบ​ที่​ขนาด​สําเร็จ​บน​วัสดุ​จร​ิง

ควร​เขียน​ค่า​ความคลาด​เคลื่อน​ของ​การ​ลง​ทะเบียน​สี​ไว้​ แทน​การ​คาด​เดา​ PrintGlobe[19] ถือว่า​การ
เหลื่อม​สี​ราว​ 0.​015625–0.​0625 in เป็น​แนว​ปฏิบัติ​อุตสาหกรรม​ที่​ยอมรับ​ได้​ หาก​ดีไซน์​ของ​คุณ​มี
การ​ประกบ​สี​ที่​แน่​น ​ให้​กําหนด​ขีด​จํากัด​ที่​เข้ม​งวด​กว่า​ เช่น​ ≤1 mm สําหรับ​การ​ยึด​เกาะ​ Tiger
Textile[20] แนะนําให้​โคโรนา​ทร​ีต PP ให้​มี​แรง​ตึง​ผิว​มาก​กว่า​ 38 dynes/cm นี่​เป็น​เกณฑ์​เชิง
ประสบการณ์​ของ​โรง​งา​น ​ไม่ใช่​มาตรฐาน​ระดับ​ชาต​ิ



ผิว​สําเร็จ​เป็นการ​ตัดสิน​ใจ​ถัด​ไป​ ตาม​ NoWoBag[21] ผิว​แต่ละ​แบบ​เหมาะ​กับ​วิธี​พิมพ์​ต่าง​กัน​:

สปัน​บอนด์​ผิว​ธรรมดา​เหมาะ​กับ​การ​พิมพ์​สก​รีน
การ​เคลือบ​ PP เพิ่ม​การ​กัน​นํ้าและ​รองรับ​การ​พิมพ์​เฟล​็กโซ​หรือ​สก​รีน
ฟิล์ม​ BOPP เงา​ใช้​สําหรับ​งาน​พิมพ์​กร​าเวียร​์ภาพ​ถ่าย

ถุง​แบบ​ลา​มิ​เนต​ยัง​ให้​สัมผัส​ที่​แข็ง​กว่า​ และ​มี​ความ​เสี่ยง​การ​แยก​ชั้น​อยู่​บ้า​ง

สําหรับ​การ​ติด​หู​หิ้ว​ ให้​เลือก​หู​หิ้ว​เย็บ​จาก​ผ้า​เดียวกัน​หรือ​สาย​รัด​ ระบุ​การ​เย็บ​แบบ​กล่อง​หรือ​
X ที่​โคน​หู​หิ้ว​แต่ละ​ด้าน​ และ​ระบุ​ว่า​ราคา​รวม​ข้าง​ถุง​หรือ​แผ่น​ฐาน​ถอด​ได้​หรือ​ไม่



ตรวจ​ไฟล์​อาร์ต​เวิร​์กของ​คุณ​ล่วง​หน้า​ก่อน​ขอ​ปรู๊ฟ​ ให้​ตรวจ​ดัง​นี้​:

ส่ง​ไฟล์​เวก​เต​อร​์ (AI, EPS หรือ​ SVG) โดย​แปลง​ข้อความ​ทั้งหมด​เป็น​เส้น​โครง​แล้​ว
ระบุ​สี​พิเศษ​ทุก​สี​ด้วย​รหัส​อ้าง​อิง​ Pantone
เตรียม​ไฟล์​แยก​หนึ่ง​ไฟล์​ต่อ​หนึ่ง​ตําแหน​่งพิมพ์
ยืนยัน​ว่า​จํานวน​สีต​รง​กับ​ใบ​เสนอ​รา​คา​ เพราะ​การ​เพิ่ม​บล็อก​สกรีน​แต่ละ​บล็อก​มี​ค่า​ตั้ง​งาน
แจ้ง​การ​ไล่​สี​ตั้งแต่​เนิ่น​ ๆ เพราะ​จะ​ทําให้​คุณ​ออก​จาก​การ​พิมพ์​สกรีน​มาตรฐาน​ไป​สู่
ฮีตทรานสเฟอร์​หรือ​การ​พิมพ์​สี​เต็ม​รูป​แบบ​บน​วัสดุ​เคลือบ​ ซึ่ง​เปลี่ยน​ทั้ง​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ
ขั้น​ตํ่าและ​ราค​า

การ​ทําตัว​อย่าง​ การ​ผลิต​ และ​การ​ตรวจ​สอบ​ช่วย​คุ้มครอง​กําหนด​ส่ง
ของ​คุณ​อย่าง​ไร​? ↑
ก่อน​อื่น​ให้​ตัดสิน​ใจ​ว่า​จะ​ใช้​เส้น​ทาง​จัดหา​ใด Omaska[23] เตือน​ว่า​ “เมื่อ​ซัพพลาย​เอ​อร​์บอก​ว่า​
‘ไม่มี​ขั้น​ตํ่า’ ​แทบ​แน่นอน​ว่า​พวก​เขา​อยู่​ใน​ธุรกิจ​ตกแต่ง​สิน​ค้า​สต็อก​” ผู้​ให้​บริการ​ตกแต่ง
พิมพ์​บน​ถุง​เปล่า​ แต่​เปลี่ยน​ตัว​ถุง​ไม่​ได้

ตาม​เกณฑ์​ใช้​งา​น ​หาก​เหลือ​เวลา​ถึง​งาน​น้อย​กว่า​ 3 สัปดาห์​ งาน​อาร์ต​เวิร​์กเรียบ​ง่าย​ และ​จํานวน
ตํ่ากว่า​ราว​ 500 ชิ้น​ ควร​ใช้​ผู้​ให้​บริการ​ตกแต่ง​ใน​ประ​เทศ​ ขนาด​สั่ง​ทํา GSM ที่​ต่าง​ออก​ไป​ การ
ปรับ​โครง​สร้าง​ หรือ​มากกว่า​ราว​ 1,000 ชิ้น​ของ​แบบ​เดียว​กัน​ เหมาะ​กับ​การ​ผลิต​ OEM

สําหรับ​เส้น​ทาง​ OEM Szoneier[24] ระบุ​ระยะ​เวลา​ทําตัว​อย่าง​ 5–7 วัน​ และ​ผลิต​จํานวน​มาก​ 2​5–30 วัน​
การ​ตรวจ​ตัวอย่าง​ควร​ครอบคลุม​ขนาด​สําเร็จ​ ควา​มยาว​และ​ตําแหน่ง​หู​หิ้ว​ ควา​มหนา​แน่น​ฝี​เข็ม​ การ
เสริม​แรง​ และ​ตําแหน​่งโลโก้

JUNYUAN[25] ประเมิน​ว่า​ใช้​เวลา​ 35–50 วัน​จาก​ยืนยัน​คําสั่ง​ซื้อ​จนถึง​ส่ง​มอบ​ รวม​การ​ขนส่ง​ทาง​เรือ​
2​0–35 วัน​ และ​แนะนําให้​เริ่ม​ก่อน​งา​น ​8–10 สัปดาห์​ การ​ส่ง​ด่วน​หรือ​ทาง​อากาศ​เร็ว​กว่า​แต่​มี
ต้นทุน​สูง​กว่า​มาก​ ช่วง​เวลา​เหล่า​นี้​ไม่​รวม​การ​แก้ไข​อาร์ต​เวิร​์ก ดัง​นั้น​ให้​เผื่อ​เวลา​อย่าง
น้อยห​นึ่ง​ครั้ง​สําหรับ​การ​ทําตัว​อย่าง​ใหม่​เมื่อ​ขนาด​หรือ​ GSM เปล​ี่ยน



ใบรับ​รอง​ไม่​ทดแทน​การ​ตรวจ​สอบ​ NoWoBag ระบุ​ว่า​ ISO 9001:2015 “แสดง​ถึง​กระบวนการ​จัดการ​คุณภาพ
ที่​มี​เอกสาร​รอง​รับ​” แต่​ไม่​ได้​พิสูจน์​ว่า​ล็อตของ​คุณ​ผ่า​น ​ให้​เขียน​การ​ตรวจ​ด้าน​ล่าง​ลง​ใน​ใบสั่ง
ซื้อ​ เพื่อ​ให้​เป็น​เงื่อนไข​บังคับ​ใช้ได้​แทน​คําโฆษ​ณา

ราย​การ​ตรวจ วิธี​ตรวจ​สอบ เงื่อนไข​ที่​ต้อง​เข​ียน

นํ้าหนัก​ผ้า ชั่ง​ชิ้น​ทดสอบ​ที่​ตัด​ตาม​ ISO 9073-1 GSM ที่​ตกลง​พร้อม​ค่า​ความคลาด​เคลื่อน
ระบุ​ไว้

การ​ยึด​เกาะ​ของ​งา
นพ​ิมพ์

ทดสอบ​การ​ถู​บน​งาน​พิมพ์​ที่​บ่ม​แล้ว​
รวม​ถึง​บริเวณ​ใกล้​รอย​พับ

ห้าม​ลอก​ เป็น​เงา​ หรือ​ถ่าย​โอน​ลง​เสื้อ
ผ้า

สี เปรียบ​เทียบ​กับ​ตัวอย่าง​จริง​ที่​ลง
นาม​แล้ว​ภาย​ใต้​แสง​เดีย​วก​ัน

สี​แบรนด์​และ​เฉด​เข้ม​ต้อง​ตรง​กับ
ตัวอย่าง​ที่​อนุ​มัติ

การ​ลง​ทะ​เบียน​สี วัด​ระยะ​เหลื่อม​ระ​หว่าง​สี ขีด​จํากัด​ที่​คุณ​ระ​บุ​ เช่น​ ≤1 mm

ตะเข็บ​หู​หิ้ว ทดสอบ​แขวน​แบบ​คงที่​ที่​ 1.​5× ของ
นํ้าหนัก​ใช้​งาน​บน​ตัว​อย่า​ง

เย็บ​แบบ​กล่อง​หรือ​ X ที่​โคน​หู​หิ้ว​;
ห้าม​ใช้​หู​หิ้ว​ติด​กาว​อย่าง​เดีย​ว

จํานวน​และ​ความ
เสีย​หาย

นับ​กล่อง​ ชั่ง​นํ้าหนัก​ และ​ถ่าย​ภาพ
ภาย​ใน​ 48

ค่า​ความคลาด​เคลื่อน​ของ​การ​ขาด​ เช่น​
≤2% และ​นิยาม​ความ​เสีย​หาย

ความ​ชื้น ตรวจ​ความ​เปียก​ กลิ่น​ หรือ​เชื้อ​รา
ขณะ​รับ​สิน​ค้า

แผง​กั้น​ความชื้น​และ​บัตร​วัด​ความชื้น
สําหรับ​ขนส่ง​ทาง​เรือ

เกณฑ์​ข้าง​ต้น​เป็น​จุด​เริ่ม​ต้น​ที่​แนะ​นํา ไม่ใช่​มาตรฐาน​อุตสาห​กร​รม​ ให้​ตกลง​กับ​ซัพพลาย​เอ​อร​์และ
แนบ​กับ​การ​อนุมัติ​ปรู๊ฟ​ กําหนด​ช่วง​เวลา​ยื่น​เคลม​ตาม​ประเภท​ข้อ​บก​พร่อง​: ปัญหา​ซ่อน​เร้น​ เช่น​
ตะเข็บ​ปริ​ หมึก​หลุด​ หรือ​เชื้อ​รา​ ไม่​ควร​ถูก​ตัด​สิทธิ์​ด้วย​เงื่อน​ไข​ “ตรวจ​เมื่อ​รับ​สิน​ค้า​” ภาย​ใน​
5 วัน

บรรจุ​ภัณฑ์​ก็​สมควร​ได้​รับ​ความ​ใส่ใจ​ใน​ระดับ​เดียว​กัน​ กล่อง​ที่​ขนส่ง​ทาง​ทะเล​ต้อง​มี​การ​ป้องกัน
ความชื้น​และ​การ​ตรวจ​สอบ​เมื่อ​มา​ถึง​ ขอ​ให้​ยืนยัน​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​เรื่อง​ที่​อยู่​จัด​ส่ง​แบบ​แยก
และ​กําหนด​วัน​ส่ง​มอบ​ล่าสุด​ก่อน​เริ่ม​การ​ผลิ​ต

สําหรับ​การ​สั่ง​ซื้อ​ซํ้า ให้​เก็บ​ตัวอย่าง​ที่​ลงนา​มร​ับร​อง​แล้ว​ รหัส​อ้าง​อิง​ Pantone และ​บันทึก
การ​พิมพ์​สกรีน​ไว้​ใน​แฟ้ม



ตัว​เลือก​ถุง​โท​้ตและ​เส้น​ทาง​จัดหา​ชนิด​ใด​เหมาะ​กับ​งบ​ประมาณ​ของ
คุณ​? ↑
ตาราง​นี้​เปรียบ​เทียบ​ความ​ทนทาน​ของ​วัสดุ​และ​กรณี​การ​ใช้​งา​น ​ส่วน​ใบ​เสนอ​ราคา​จริง​จะ​แตก​ต่าง​กัน​ไป
ตาม​ขนาด​ จํานวน​สี​ และ​ค่า​ขน​ส่ง

ตัว​เลือ​ก สัญญาณ​ความ​ทน​ทาน เหมาะ​ที่สุด​สําหรับ
80 GSM PP, พิมพ์​สก
รี​น ​1 สี ตํ่า; ใช้​ระ​ยะ​สั้น งาน​แสดง​สินค้า​และ​อี​เวน​ต์ 1 วัน

PP ไม่​ทอ​แบบ​ลา​มิ​เนต ทน​นํ้าได้​ดี​กว่า​; มี​ความ​เสี่ยง
การ​แยก​ชั้น อี​เวน​ต์กลาง​แจ้ง​ โปรโมชัน​ร้าน​ขาย​ของ​ชํา

rPET ไม่​ทอ ซัพพลาย​เอ​อร​์จัด​อันดับ​ไว้​สูง
กว่า​ PP ธร​รม​ดา

แบรนด์​ที่​ต้องการ​อ้าง​เนื้อหา​จาก​วัสดุ
รี​ไซ​เคิล

ผ้า​แคน​วา​ส 10 oz สูง สินค้า​ขาย​ปลีก​ ของ​ขวัญ​ระยะ​ยาว

Pamusan[28] จัด​อันดับ​ความ​ทนทาน​ของ​ PP ไม่​ทอ​ไว้​ที่​ระ​ดับ​ “ตํ่า” และ​ระบุ​การ​ใช้​งาน​ที่​เหมาะ
ที่สุด​ว่า​ “ง​านแจก​จํานวน​มาก​ระยะ​สั้น​” หาก​ต้องการ​ใช้​ซํ้านาน​หลาย​ปี​ ให้​เปลี่ยน​ไป​ใช้​ผ้า​แคน​วา
สแทน​การ​เพิ่ม​ GSM ให้​ PP ไม่​ทอ

คุณ​กล่าว​อ้าง​อะไร​ได้​บ้าง​เกี่ยว​กับ​การ​รี​ไซ​เคิล แค​ลิ​ฟอร​์เนีย​
และ​การนําเข้า​? ↑
ถ้อยคําด้าน​สิ่ง​แวดล้อม​อยู่​ภาย​ใต้​การ​กํากับ​ดู​แล​ ภาย​ใต้​ FTC Green Guides ที่​ 16 CFR 260.12[30]

การก​ล่า​วอ​้างว่า​ “รีไซเคิล​ได้​” โดย​ไม่มี​เงื่อน​ไข​ ต้อง​มี​สถาน​ที่​รีไซเคิล​รองรับ​ผู้​บริโภค​หรือ
ชุมชน​ที่​จําหน่าย​สินค้า​อย่าง​น้อย​ 60% การ​เคลือบ​ ลา​มิ​เนต​ หรือ​ชิ้น​ส่วน​ผสม​ที่​ขัด​ขวาง​การ
รีไซเคิล​ทําให้​การก​ล่า​วอ​้างแบบ​ไม่มี​เงื่อนไข​หลอก​ลวง​ได้​ ข้อความ​ที่​ปลอดภัย​กว่า​คือ​ “โพ​ลี​โพ
รพิ​ลี​นใช้​ซํ้าได้​ (#5); ตรวจ​สอบ​จุด​รับ​ทิ้ง​ใน​พื้น​ที่​” เมื่อ​รวม​กับ​คําระบุ​ของ​ Kete ว่า​ PP ไม่​ออ
ไม่​ย่อย​สลาย​ได้​ทาง​ชีว​ภาพ​ จึง​ตัด​ข้อ​ความ​ “100% ย่อย​สลาย​ได้​ทาง​ชีว​ภาพ​” ออก

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260/section-260.12


กฎ​ของ​แคลิฟอร์เนีย​เปลี่ยนแปลง​แล้ว​ CalRecycle[31] ระบุ​ว่า​ตั้งแต่​วัน​ที่​ 1 มกราคม​ 2​026 ร้าน​ค้า
ที่​อยู่​ใน​ขอบข่าย​สามารถ​ให้​ได้​เฉพาะ​ถุง​หิ้ว​กระดาษ​รี​ไซ​เคิล โดย​คิด​ค่า​บริการ​ขั้น​ตํ่า $0.​10
ผู้​ซื้อ​ยัง​นําถุง​สังเคราะห์​หรือ​ถุง​ผ้า​ฝ้าย​ของ​ตน​มา​เอง​ได้​ วาง​ตําแหน่ง​ถุง​โท​้ตไม่​ออ​ส่ง​เสริม
การ​ขาย​เป็น​ของ​แจก​หรือ​ถุง​นํามา​เอง​ ไม่ใช่​ผลิตภัณฑ์​ที่​สอดคล้อง​ข้อ​กําหนด​จุด​ชําระ​เงิน

ความ​เสี่ยง​ต่อ​การ​สัมผัส​สาร​เคมี​มัก​มา​จาก​หมึก​ ฟิล์ม​ทรานสเฟอร์​ และ​วัสดุ​ตก​แต่ง​ ไม่ใช่​ผ้า​สปัน
บอนด์​เอง​ หนังสือ​แจ้ง​ Proposition 65 ปี​ 2​021[32] มุ​่งไป​ที่​ DEHP ใน​ถุง​ช้อปปิ้ง​ PVC ใส​ของ​ผู้​ค้า
ถุง​ราย​หนึ่ง​ คดี​จบ​ด้วย​ค่า​ปรับ​ทาง​แพ่ง​ $500 และ​ยอด​ชําระ​รวม​ $17,000 in สําหรับ​คําสั่ง​ซื้อ​ที่
ส่ง​ไป​แค​ลิ​ฟอร​์เนีย​ ให้​ขอ​รายงาน​ทดสอบ​แต่​ละ​ล็อต แทน​การ​อาศัย​คําประกาศ​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด
ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์เอง

สําหรับ​การนําเข้า​ คําวิ​นิจ​ฉัย CBP NY N126028[33] (2010) จัด​ประเภท​ถุง​ช้อปปิ้ง​ PP ไม่​ออ​ภาย​ใต้​
HTSUS 4202.92.3031 โดย​มี​อัตรา​อากร​ทั่ว​ไป​ 17.​6% ให้​ยืนยัน​อัตรา​ปัจจุบัน​ มาตรการ​ผ่อน​ปรน​ชั่ว
คราว​ และ​อากร​เพิ่ม​เติม​กับ​ตัวแทน​ศุลกากร​ของ​คุณ​ ณ วัน​ที่​นําเข้​า

ประเด็น​สําคัญ​สําหรับ​ผู้​ซื้อ​มี​อะไร​บ้าง​? ↑
ถุง​โท​้ตไม่​ออ​อยู่​ใน​ช่อง​ทาง​สินค้า​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ขนาด​ใหญ่​ แต่​ไม่​ได้​ถูก​ติดตาม​แยก​ต่าง
หาก — ยอด​ขาย​ผู้​จัด​จําหน่าย​ใน​สห​รัฐฯ​ $27.​1 พัน​ล้าน​ใน​ 2​025 (แหล่ง​ข้อ​มูล)
ให้​ถือ​ว่า​ 80 GSM เป็น​ขั้น​ตํ่าสําหรับ​ถุง​งาน​อี​เวน​ต์ — ขั้น​ตํ่า 80 GSM; หมึก​อาจ​ล้ม
เหลว​เมื่อ​อุณหภูมิ​การ​บ่ม​ตํ่ากว่า​ 160°C (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
วางแผน​ย้อน​คําสั่ง​ซื้อ​ต่าง​ประเทศ​จาก​วัน​จัด​งาน — ส่ง​มอบ​ 35–50 วัน​; เริ่ม​ล่วง​หน้า​ 8–10
สัปดาห์​ (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
คํากล่าว​อ้าง​ว่า​ “รีไซเคิล​ได้​” โดย​ไม่มี​เงื่อนไข​ต้อง​มี​สถาน​ที่​รองรับ​อย่าง​กว้าง​ขวา​ง —
เกณฑ์​ผู้​บริโภค​หรือ​ชุม​ชน​ 60% (แหล่ง​ข้อ​มูล)
จุด​ชําระ​เงิน​ใน​แคลิฟอร์เนีย​ไม่​ได้​พึ่ง​ถุง​ใช้​ซํ้าได้​อีก​ต่อ​ไป — เฉพาะ​ถุง​กระดาษ​รี​ไซ
เคิล ค่า​ขั้น​ตํ่า $0.​10 ตั้งแต่​วัน​ที่​ 1 มกราคม​ 2​026 (แหล่ง​ข้อ​มูล)

พร้อม​กําหนด​สเปก​ถุง​โท​้ตที่​ผ่าน​งาน​อี​เวน​ต์ของ​คุณ​แล้ว​หรือ​ยัง​?
↑
ถุง​โท​้ตไม่​ออ​แบบ​เย็บ​สั่ง​ทําทําหน้าที่​ได้​เมื่อ​โลโก้​ยัง​อ่าน​ได้​ หู​หิ้ว​รับ​นํ้าหนัก​ตลอด​งา​น
และ​สินค้า​ครบ​จํานวน​มา​ถึง​ก่อน​เปิด​งา​น ​ผลลัพธ์​นี้​เกิด​จาก​การ​เขียน​ GSM การ​เย็บ​ คอน​ทร​าสต์หมึก​
และ​เงื่อนไข​การ​ตรวจ​รับ​ลง​ใน​คําสั่ง​ซื้อ​ แล้ว​พิสูจน์​บน​ตัวอย่าง​จริง​ ไม่​ได้​เกิด​จาก​การ​ไล่​หา
ราคา​ต่อ​หน่วย​ตํ่าสุด

ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ราคา​ต่อ​หน่วย​ ระยะ​เวลา​ผลิต​ และ​ความ​สามารถ​ใน​การ​รับ​นํ้าหนัก​ของ​คุณ
อยู่​ระหว่าง​รอ​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​การ​ทดสอบ​ตัว​อย่าง​ และ​จะ​ยืนยัน​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ก่อน​การ​ผลิต
จํานวน​มาก​ ส่ง​โลโก้​เวก​เต​อร​์ วัน​จัด​งา​น ​จํานวน​เป้า​หมาย​ และ​สิ่งของ​ที่​ตั้งใจ​บรรจุ​ เพื่อ​ขอ​ใบ
เสนอ​ราคา​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​และ​ตัวอย่าง​ก่อน​ผลิ​ต

[1]ประมาณ​การ​ปริมาณ​ยอด​ขาย​ PPAI: ยอด​ขาย​ผู้​จัด​จําหน่าย​สินค้า​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ใน​สหรัฐฯ​ 2​025 U เผย
แพร่​เดือน​มกราคม​ 2​026 ↩

[2]PW Consulting: ส่วน​แบ่ง​วัสดุ​ของ​ตลาด​กระเป๋า​งาน​แสดง​สินค้า​และ​งาน​ประ​ชุม​ ↩

[5]LeeLine Bags: คําแนะนําอุณหภูมิ​การ​บ่ม​และ​ขั้น​ตํ่า 80 GSM เดือน​เมษายน​ 2​026 ↩

[7]tiiocti: คู่​มือ​ OEM เกี่ยว​กับ​ค่า​คลาด​เคลื่อน​ Pantone ของ​เฟล​็กโซ​ เดือน​เมษายน​ 2​026 ↩

https://calrecycle.ca.gov/plastics/bagrequirements/
https://oag.ca.gov/prop65/60-day-notice-2021-00881
https://www.ppai.org/media-hub/ppai-sales-volume-estimate-promo-reaches-new-height-but-hampered-by-external-volatility/
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260/section-260.12
https://calrecycle.ca.gov/plastics/bagrequirements/


[9]Avecobaggie: ประเด็น​ปัญหา​ของ​ผู้​ซื้อ​ B2B และ​การ​เฉลี่ย​ต้นทุน​เพล​ต เดือน​ธันวาคม​ 2​025 ↩

[10]Totally Promotional: หน้า​หมวด​หมู่​ถุง​โท​้ตไม่​ออ​และ​คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​เกี่ยว​กับ​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ
ขั้น​ตํ่า ↩

[11]16 CFR Part 303: ชื่อ​สามัญ​เส้นใย​ของ​ FTC รวม​ถึง​โอ​เลฟิน ↩

[12]Kete Group: ช่วง​ GSM หมาย​เห​ตุ ISO 9073-1 และ​ PP ไม่​ย่อย​สลาย​ได้​ทาง​ชีว​ภาพ​ ↩

[13]West Papier: หู​หิ้ว​เย็บ​ตะเข็บ​คู่​ที่​จุด​อ่อน​ที่สุด​ของ​ถุง​ ↩

[14]Gentle Packing: PP และ​ PE ไม่​เหมาะ​กับ​การ​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ ↩

[15]4OVER4: พฤติกรรม​หมึก​และ​ความ​ไว​ต่อ​ความ​ร้อน​บน​โพ​ลี​โพ​รพิ​ลี​น ​เดือน​สิงหาคม​ 2​026 ↩

[16]รายการ​สินค้า​ถุง​ช้อปปิ้ง​โพ​ลี​โพ​รพิ​ลีน: คําแนะนําการ​ดูแล​สําหรับ​ถุง​ 80G ↩

[17]ReuseThisBag: GSM เป็น​ตัว​บ่ง​ชี้​ความ​ทน​ทา​น ​ไม่ใช่​พิกัด​รับ​นํ้าหนัก​ เดือน​สิงหาคม​ 2​026 ↩

[18]ISO 9073-1:2023: วิธี​ทดสอบ​มวล​ต่อ​หน่วย​พื้นที่​ของ​ผ้า​ไม่​ออ ↩

[19]PrintGlobe: หมายเหตุ​ค่า​ความคลาด​เคลื่อน​การ​เหลื่อม​สี​ของ​งาน​สกรีน​บน​ผ้า​ไม่​ออ ↩

[20]Tiger Textile: การ​โคโรนา​ทร​ีต PP สูง​กว่า​ 38 dynes/cm สําหรับ​การ​พิมพ์​ ↩

[21]NoWoBag: ตัว​เลือก​การ​เคลือบ​และ​ขอบ​เขต​ ISO 9001 เดือน​กรกฎาคม​ 2​026 ↩

[23]Omaska: การ​ตกแต่ง​สิน​ค้า​สต็อก​เทียบ​กับ​การ​ผลิต​ OEM เดือน​สิงหาคม​ 2​026 ↩

[24]Szoneier: ทําตัว​อย่าง​ 5–7 วัน​ ผลิต​จํานวน​มาก​ 2​5–30 วัน​ ↩

[25]JUNYUAN: ระยะ​เวลา​ตั้งแต่​สั่ง​ซื้อ​จน​ส่ง​มอบ​และ​การ​วางแผน​ระยะ​นํา เดือน​สิงหาคม​ 2​026 ↩

[28]Pamusan: คะแนน​ความ​ทนทาน​ของ​วัสดุ​และ​ช่วง​ MOQ ประจําเดือน​เมษายน​ 2​026.​ ↩

[30]16 CFR 260.12: กฎ FTC Green Guides สําหรับ​การก​ล่า​วอ​้างว่า​รีไซเคิล​ได้​ ↩

[31]CalRecycle: ข้อ​กําหนด​ถุง​ร้าน​ค้า​ตาม​ SB SB 1053 ตั้งแต่​เดือน​มกราคม​ 2​026 ↩

[32]California DOJ: หนังสือ​แจ้ง​ Prop 65 DEHP และ​ข้อ​ตกลง​ 2​021 ↩

[33]CBP NY N126028: การ​จัด​ประ​เภท​ HTS ของ​ถุง​ PP ไม่​ออ ↩

Product Option


