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Details
 

ถุง​โท​้ตจู​ตสั่ง​ทําคือ​ถุง​ช้อปปิ้ง​จาก​เส้นใย​ธรรมชาติ​ที่​พิมพ์​โลโก้​ของ​คุณ​ โดย​ทั่วไป​พิมพ์
สกรีน​สี​เด่น​หนึ่ง​ถึง​สี่​สี​บน​ผ้า​ 2​00–450 GSM คําสั่ง​ซื้อ​ที่​ส่ง​มอบ​ได้​ตรง​ตาม​ต้องการ​มี​สาม
สิ่ง​ร่วม​กัน​: สเปก​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ที่​ระบุ​ขนาด​ GSM หู​หิ้ว​ ซับ​ใน​ และ​วิธี​พิมพ์​; ตัวอย่าง
จริง​ที่​อนุมัติ​แล้ว​; และ​การ​ตรวจ​สอบ​ก่อน​ส่ง​มอบ​ตาม​ AQL ที่​ตก​ลง​กัน

ใคร​สั่ง​ถุง​โท​้ตจู​ตสั่ง​ทํา และ​ต้องการ​อะไร​จาก​ถุง​เหล่า​นี้​? ↑
ผู้​ซื้อ​ส่วน​ใหญ่​ใน​หมวด​นี้​เป็น​ผู้​ซื้อ​เชิง​พาณิชย์​ ทีม​ประสาน​งานการ​ตลาด​จัด​เตรียม​บูธ​ใน​งาน
แสดง​สิน​ค้า​ ทีม​องค์กร​ไม่​แสวงหา​กําไร​บรรจุ​ถุง​ของ​ขวัญ​สําหรับ​งาน​กาลา​และ​งาน​ระดม​ทุ​น ​นัก​วางแผน
ของ​สมาคม​จัด​ทําชุด​ต้อนรับ​สมา​ชิ​ก กลุ่ม​ที่​สอง​คือ​แบรนด์​ขนาด​เล็ก​ เช่น​ โรงงาน​ผลิต​ไวน์​ ร้าน
อาหาร​ออร์แกน​ิก แบรนด์​สกิน​แคร์​ และ​ร้าน​บูท​ีก ซึ่ง​ใช้​ตัว​ถุง​เป็น​บรรจุ​ภัณฑ์​ของ​ตน​เอง​ และ
ต้องการ​ให้​พื้น​ผิว​แบบ​ชนบท​ดู​เป็น​ “ผ่าน​การ​คิด​มา​อย่าง​ดี​” ไม่​ใช่​ “ราคา​ถูก​” ส่วน​ที่​เหลือ​ของ
กลุ่ม​ผู้​ซื้อ​คือ​เจ้า​ภาพ​งาน​แต่งงาน​และ​งาน​ปาร์ตี้​ รวม​ถึง​ผู้​ผลิต​ราย​ย่อย​ที่​ซื้อ​ถุง​ผ้า​ที่​มี



ยอด​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่าน้อยห​รือ​ถุง​ผ้า​เปล่า​เพื่อ​นําไป​ขาย​ต่อ

ถุง​เหล่า​นี้​จําหน่าย​ผ่าน​ช่อง​ทาง​ขนาด​ใหญ่​ที่​เรียก​ร้อง​หลัก​ฐาน​มาก​ขึ้น​ PPAI ประเมิน​ว่าย​อด​ขาย
ของ​ผู้​จัด​จําหน่าย​สินค้า​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ใน​สห​รัฐฯ​ แตะ​ $27.​1 พัน​ล้าน​ดอลลาร์​ใน​ 2​025 เพิ่ม​ขึ้น​
1.​3% เมื่อ​เทียบ​กับ​ปี​ก่อ​น (ประมาณ​การ​ยอด​ขาย​ PPAI[2]) ASI รายงาน​ว่า​สัดส่วน​ซัพพลาย​เอ​อร​์ที่​ได้
รับคําถาม​เกี่ยว​กับ​เอกสาร​รับรอง​ด้าน​ความ​ยั่งยืน​เพิ่ม​จาก​ 71% ใน​ 2​024 to 76% เป็น​ 2​025 (งาน
วิจัย​ ASI[3]) ใน​ทาง​ปฏิบัติ​ ผู้​ซื้อ​ต้องการ​คําตอบ​สี่​ข้อ​ใน​ 1 หน้า​: โลโก้​อ่าน​ชัด​หรือ​ไม่​ ถุง​จะ​มา
ถึง​เมื่อ​ใด​ จะ​ดู​มี​พื้น​ผิว​แบบ​ชนบท​โดย​ไม่​ดูรา​คา​ถูก​หรือ​ไม่​ และ​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่ากับ
ต้นทุน​ต่อ​หน่วย​เท่า​ไร

เหตุ​ใด​คําสั่ง​ซื้อ​ถุง​โท​้ตจู​ตจึง​ผิด​พลาด​ และ​ป้องกัน​ได้​อย่าง
ไร​? ↑
จู​ตม​ีพฤติกรรม​ต่าง​จาก​ผ้า​แคน​วา​สฝ้าย​ โครง​ทอ​เปิด​ นํ้ามัน​ธรรม​ชา​ติ​ และ​การ​ดูด​คืน​ความชื้น​ของ​จู​ต
ส่ง​ผล​ต่อ​การ​ยึด​เกาะ​ของ​หมึก​บน​ผิว​ กลิ่น​ของ​ถุง​ และ​อายุ​การ​ใช้​งา​น ​งาน​อาร์ต​ที่​พิมพ์​บน​แคน​วา​สได้
คม​ชัด​ เช่น​ เส้น​บาง​ ตัว​อักษร​กลับ​สี​ขนาด​เล็ก​ ไล่​เฉด​ และ​ตรา​สปอน​เซอร์​ขนาด​จิ๋ว​ จะ​ขาด​หาย​บน​ผิว​ทอ
หยาบ​ ผู้​ซื้อ​จํานวน​มาก​เพิ่ง​ทราบ​เรื่อง​นี้​เมื่อ​สิน​ค้า​ล็อตสําเร็จ​มา​ถึง

LeeLine Bags อธิบาย​ว่า​ นํ้ามัน​ปรับ​สภาพ​เส้นใย​ปอ​ (jute batching oil) เป็น​ไฮโดรคาร์บอน​ที่​ได้​จาก
ปิโตรเลียม​ ซึ่ง​มี​ “ก​ลิ่น​คล้าย​นํ้ามัน​ดีเซล​ที่​ชัดเจน​และ​ยัง​คง​ตกค้าง​อยู่​ใน​ผ้า​สําเร็จ​รูป​” ใน
บทความ​เดียว​กัน​ บริษัท​รายงาน​ผล​การ​ทด​สอบ​ Instron ของ​ตน​เอง​ (เป็นการ​ทดสอบ​โดย​ซัพพลาย​เอ​อร​์
ไม่ใช่​ผล​จาก​ห้อง​ทดสอบ​อิสระ​ภาย​นอก​) ซึ่ง​พบ​ว่า​ค่า​ความ​ต้านทาน​แรง​ดึง​ใน​แนว​เส้น​ยืน​ (warp) ลด​ลง
จาก​ 42.​8 lb ใน​สภาพ​แห้ง​ เห​ลือ​ 18.​3 lb ใน​สภาพ​เปียก​ คิด​เป็นการ​สูญ​เสีย​ประ​มา​ณ 57% (คู่มือ​ผ้า​ปอ
ของ​ LeeLine[5]) นอกจาก​นี้​ การ​ประกอบ​ถุง​ยัง​มัก​ล้ม​เหลว​ที่​จุด​รับ​แรง​ก่อน​ตัว​ผ้า​เอง​ Szoneier ระบุ
ว่า​ ควา​มเสีย​หาย​จํานวน​มาก​ “เริ่ม​ที่​จุด​ยึด​หู​หิ้ว​ ตะเข็บ​ล่าง​ มุ​มแผ่น​เสริม​ข้าง​ หรือ​ขอบ​บน​สุด​
แทนที่​จะ​เกิด​ที่​กลาง​แผ่น​ผ้า​” (บันทึก​การ​ประกอบ​ถุง​ของ​ Szoneier[6]).

ทาง​แก้​คือ​กระบวนการ​ที่​ควบคุม​ได้​ ให้​ถือว่า​ถุง​โท​้ตเป็น​ผลิตภัณฑ์​ที่​มี​สเปก​ กําหนด​ขนาด​ GSM
โครง​ทอ​ หู​หิ้ว​ และ​ซับใน​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ ปรับ​ขนาด​อาร์ต​เวิร​์กให้​เหมาะ​กับ​โครง​ทอ​ อนุมัติ
ตัวอย่าง​จริง​ที่​ทําจาก​ผ้า​ล็อตผลิต​จริง​ จาก​นั้น​ตรวจ​สอบ​จํานว​น ​งาน​พิมพ์​ ตะ​เข​็บ กลิ่น​ และ
ความชื้น​ก่อน​กล่อง​ใด​ออก​จาก​โรง​งา​น ​เนื้อหา​ที่​เหลือ​ใน​หน้า​นี้​จะ​ดําเนิน​ตาม​ลําดับ​ดัง​กล่าว​และ
แสดง​ตําแหน่ง​ของ​ต้นทุน​และ​ความ​เสี่ยง​แต่​ละ​ส่วน

https://www.ppai.org/media-hub/ppai-sales-volume-estimate-promo-reaches-new-height-but-hampered-by-external-volatility/
https://members.asicentral.com/news/strategy/august-2025/infographic-demand-for-sustainable-promo-is-on-the-rise
https://members.asicentral.com/news/strategy/august-2025/infographic-demand-for-sustainable-promo-is-on-the-rise


สา​รบ​ัญ

ใคร​สั่ง​ถุง​โท​้ตจู​ตสั่ง​ทํา?
เหตุ​ใด​คําสั่ง​ซื้อ​ถุง​โท​้ตจู​ตจึง​ผิด​พล​าด
ถุง​ช้อปปิ้ง​จู​ตสั่ง​ทําคือ​อะไร​?
วิธี​สั่ง​ซื้อ​ใน​เจ็ด​ขั้น​ตอน​ที่​ควบคุม​ได้
แนวทาง​จัด​ซื้อ​ใด​เหมาะ​กับ​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ​?
ฉลาก​และ​คํากล่าว​อ้าง​ใด​เชื่อ​ถือ​ได้​?
ประเด็น​สําคัญ
ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​ตาม​สเปก

ถุง​ช้อปปิ้ง​จู​ตสั่ง​ทําคือ​อะไร​โดย​แท้​จริง​? ↑
ถุง​ช้อปปิ้ง​จู​ตสั่ง​ทําคือ​ถุง​หิ้ว​ปาก​เปิด​ที่​เย็บ​จาก​ผ้า​จู​ตทอ​ (Corchorus) สามารถ​ใส่​แบรนด์​ของ
คุณ​ด้วย​การ​พิมพ์​สก​รี​น ​รีด​ร้อน​ DTF ปัก​ หรือ​ป้าย​เย็บ​ติด​ แหล่ง​เส้นใย​ดิบ​มี​ไม่​กี่​แห่ง​: ราย​งาน​
FAO ปี​ 2​024 ระบุ​ว่า​ผลผลิต​เส้นใย​จู​ตโลก​ใน​ 2​023/24 อยู่​ที่​ประมาณ​ 2​92.​5 พัน​ตัน​ โดย​บังกลาเทศ
ผลิต​ 2​45.​0 และ​อินเดีย​ผลิต​ 2​3.​6 (รายงาน​สถิติ​ FAO[7]) ควร​คาด​ว่า​ระ​หว่าง​ล็อตอ​าจม​ีเฉด​สี​ธรรมชาติ
แตก​ต่าง​กัน​และ​มี​ปุ่ม​ปม​ของ​เส้น​ด้าย​เป็น​ครั้ง​คราว​ สิ่ง​เหล่า​นี้​เป็น​ลักษณะ​ของ​เส้น​ใย​ ไม่ใช่
ตําหน​ิ ตราบ​ใด​ที่​ยัง​อยู่​ใน​ช่วง​ของ​ตัวอย่าง​ที่​อนุ​มัติ

โครงสร้าง​แบ่ง​ได้​เป็น​สาม​กลุ่ม​ จู​ตธรรมชาติ​แบบ​ไม่​เคลือบ​เล่า​เรื่อง​เส้นใย​ได้​ตรง​ที่​สุด​ แต่
ดูด​ความชื้น​และ​ควร​ทําความ​สะอาด​เฉพาะ​จุด​ จู​ตเคลือบ​เพิ่ม​ชั้น​เคลือบ​ซึ่ง​โดย​ทั่วไป​เป็น​พลาสติก​
ช่วย​ให้​ทรงตัว​และ​ต้าน​ความชื้น​ดี​ขึ้น​ CottonToMaker แนะนําไม่​ให้​กล่าว​ว่า​ถุง​เคลือบ​เป็น
ธรรมชาติ​ทั้งหมด​หรือ​ย่อย​สลาย​ได้​ทาง​ชีว​ภาพ​ เว้น​แต่​ราย​ละเอียด​วัสดุ​สนับสนุน​คํากล่าว​นั้น​
คู่มือ​เดียวกัน​ระบุ​ว่า​ผู้​ซื้อ​มัก​พิจารณา​จู​ตธรรมชาติ​ที่​ประมาณ​ 2​60–340 GSM (เช็กล​ิสต์
CottonToMaker[8]) Juco ซึ่ง​เป็น​ส่วน​ผสม​ของ​จู​ตและ​ฝ้าย​ มี​ผิว​เรียบ​กว่า​จึง​รองรับ​งาน​พิมพ์​ละเอียด
ได้​ดี​กว่า

หัว​ข้อ​สเปก สิ่ง​ที่​ต้อง​ระ​บุ เหตุผล​ที่​สําคัญ



ขนาด​สําเร็จ กว้าง​ × สูง​ × ก้น​ขยาย​ พ​ร้อม​ค่า
ความคลาด​เคลื่อนที่​ระ​บุ

ขนาด​แผง​ผ้า​แบน​ทําให้​ทั้ง​ความ​จุ​และ​พื้นที่
พิมพ์​ดู​น้อย​กว่า​ความ​จร​ิง

ผ้า GSM หรือ​จํานวน​เส้น​ทอ​; ธรรม​ชา​ติ​
ย้อม​สี​ หรือ​เคลือ​บ

กําหนด​สัมผัส​ ควา​มอ​ยู่​ทรง​ ต้น​ทุ​น ​และ
คํากล่าว​อ้าง​ที่​ใช้​ได้

หู​หิ้ว วัสดุ​ ควา​มยาว​ และ​ลาย​เย็บ​ยึด จุด​ต่อ​หู​หิ้ว​มัก​เป็น​จุด​แรก​ที่​เสีย​หาย

ซับ​ใน ไม่มี​ซับ​ใน​ ฝ้าย​ หรือ​เคลือบ​ PE/PP ต้อง​แลก​ความ​ต้าน​ความชื้น​กับ​ถ้อยคําเรื่อง
การ​ย่อย​สลาย​ได้

การ​ตก​แต่​ง วิธี​ สีห​มึก​ พ​ื้นที​่พิมพ์​ และ
จํานว​นด้าน

กําหนด​ต้นทุน​การ​ตั้ง​งาน​และ​ข้อ​จํากัด​ด้าน
ความ​อ่าน​ชัด

การ​บร​รจุ จํานวน​ถุง​ต่อ​กล่อง​ ถุง​ชั้น​ใน​ และ
ฉลาก​กล​่อง

ควบคุม​ความชื้น​และ​ความ​ถูก​ต้อง​ของ​จํานวน
ระหว่าง​ขน​ส่ง

การ​ปฏิบัติ
ตาม​ข้อ​กําหนด

ฉลาก​ส่วน​ประกอบ​เส้นใย​และ​ใบรับ
รอง​ที่​ต้อง​ใช้

รองรับ​กฎ​การ​ติด​ฉลาก​ของ​สห​รัฐฯ​ และ​การ
พิสูจน์​คํากล่าว​อ้า​ง

ทุก​รายการ​ใน​ตาราง​นี้​ควร​อยู่​ใน​ใบสั่ง​ซื้อ​ โดย​ตั้งใจ​ไม่​ระบุ​ความ​จุ​และ​พิกัด​การ​รับ​นํ้าหนัก​
เพราะ​ทั้ง​สอง​อย่าง​ขึ้น​อยู่​กับ​ขนาด​จริง​ วิธี​ใส่​ของ​ใน​ถุง​ และ​โครงสร้าง​หู​หิ้ว​ ควร​ยืนยัน​ด้วย
การ​ทดสอบ​แขวน​หรือ​ทดสอบ​ดึง​กับ​ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​ แทน​การ​อ้าง​ตัวเลข​จาก​แค​ตตาล​็อก

สั่ง​ถุง​โท​้ตจู​ตสั่ง​ทําอย่างไร​ใน​เจ็ด​ขั้น​ตอน​ที่​ควบคุม​ได้​? ↑
ขั้น​ตอ​น ​1: บร​ีฟและ​สเปก เริ่ม​จาก​กรณี​การ​ใช้​งา​น ​ของ​แจก​ใน​งาน​แสดง​สินค้า​ที่​ถือ​เพียง​หนึ่ง​บ่าย
ต้อง​ใช้​ GSM และ​หู​หิ้ว​ต่าง​จาก​ถุง​ซื้อ​ของชําที่​คาด​ว่า​จะ​ใช้ได้​ตลอด​ฤดู​กาล​ กรอก​ตาราง​สเปก​ข้าง
ต้น​ก่อน​ขอ​รา​คา​ ใบ​เสนอ​ราคา​ที่​อิง​บร​ีฟคลุมเครือ​ไม่​สามารถ​เปรียบ​เทียบ​กัน​ได้

ขั้น​ตอน​ 2​: ปรับ​ขนาด​อาร์ต​เวิร​์กให้​เหมาะ​กับ​โค​รง​ทอ Ruixing แนะนําความ​กว้าง​เส้น​ขั้น​ตํ่าประ​มา
ณ 1.​5 mm สําหรับ​งาน​พิมพ์​สกรีน​หมึก​เนื้อ​หนา​บน​จู​ต และ​ระบุ​ว่าการ​พิมพ์​สกรีน​เป็น​ “ตัว​เลือก​ที่
ดี​ที่สุด​สําหรับ​โลโก้​สี​เด่​น ​1-3 สี​ที่​พิมพ์​ลง​บน​จู​ตโดย​ตรง​” (คู่มือ​การ​พิมพ์​ Ruixing[9]) ลด​ความ
ซับ​ซ้อน​ของ​โลโก้​ ขยาย​ข้อความ​เล็ก​ และ​ตัด​การ​ไล่​เฉด​ออก​ หาก​อาร์ต​เวิร​์กต้องการ​ราย​ละเอียด​ละ
เอียด​ ให้​ย้าย​ไป​พิมพ์​บน​กระเป๋า​ผ้า​ฝ้าย​หรือ​แผง​ Juco



ขั้น​ตอ​น ​3: เลือก​ผิว​และ​ซับ​ใน ตัดสิน​ใจ​ตั้งแต่​แรก​ว่า​ผิว​หน้า​จะ​เป็น​จู​ตธรรม​ชา​ติ​ จู​ตย้อม​ Juco
หรือ​ป้าย​ผ้า​ฝ้าย​ พ​ร้อม​กัน​นั้น​ให้​ตัดสิน​ใจ​ว่า​ด้าน​ใน​จะ​ไม่มี​ซับ​ใน​ ซับ​ด้วย​ฝ้าย​ หรือ​เคลือบ​ การ
เคลือบ​ช่วย​เมื่อ​ถุง​ต้อง​สัมผัส​ผัก​ผล​ไม้​เปียก​หรือ​ฝน​ ขณะ​ที่​จู​ตไม่​เคลือบ​ทําให้​เรื่อง​ราว​ช่วง
ปลาย​อายุ​การ​ใช้​งาน​ง่าย​ที่​สุด​ ผ้า​ย้อม​และ​การ​พิมพ์​เต็ม​ขอบ​มัก​เพิ่ม​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า
จึง​ควร​ยืนยัน​ทั้ง​สอง​อย่าง​ใน​ขั้น​ตอน​เสนอ​ราค​า

ขั้น​ตอ​น ​4: ตรวจ​ไฟล์​ก่อน​ผลิ​ต ส่ง​อาร์ต​เวิร​์กเวก​เต​อร​์ (AI, EPS หรือ​ PDF) พร้อม​อ้าง​อิง​ Pantone
หรือ​ CMYK และ​ระบุ​ด้าน​พิมพ์​กับ​พื้นที่​ปลอด​ภัย​ Apparel Boss ระบุ​ว่า​ไฟล์​ความ​ละเอียด​ตํ่า การ
ไม่มี​ระยะ​เผื่อ​ตัด​ และ​ปรู๊ฟ​ที่​ยัง​ไม่​อนุมัติ​ “ทําให้​การ​ผลิต​หยุด​ชะงัก​ก่อน​เริ่ม​” และ
แนะนําให้​สั่ง​ล่วง​หน้า​อย่าง​น้อย​ 6 to 8 สัปดาห์​ก่อน​งา​น ​(คู่มือ​ระยะ​เวลา​ผลิต​ Apparel Boss[10]).



ขั้น​ตอ​น ​5: ทําตัว​อย่าง​ แล้ว​จึง​ผลิ​ต อนุมัติ​ปรู๊ฟ​ดิจิทัล​ก่อ​น ​แล้ว​จึง​อนุมัติ​ตัวอย่าง​พิมพ์
จริง​บน​ผ้า​ล็อตเดียว​กับ​คําสั่ง​ซื้อ​จํานวน​มาก​ ช่วง​เวลา​ที่​ซัพพลาย​เอ​อร​์เผย​แพร่​ช่วย​บอก​สิ่ง​ที่
คาด​ได้​ Bene Bags ระบุ​ว่า​ตัวอย่าง​ใช้​เวลา​ 7–10 วัน​ และ​การ​ผลิต​จํานวน​มาก​ใช้​ 2​0–35 วัน​ โดย​วาง
มัด​จํา 40% และ​ชําระ​ยอด​คง​เห​ลือ​ 60% ก่อน​จัด​ส่ง​ (เงื่อน​ไข Bene Bags[11]) ผู้​จัด​จําหน่าย​ใน​สห
รัฐฯ​ ที่​ตกแต่ง​ถุง​สต็อก​ระบุ​ระยะ​เวลา​สั้น​กว่า​มาก​: 4imprint ระบุ​ว่า​คําสั่ง​ซื้อ​ถุง​โท​้ตสั่ง
ทําส่วน​ใหญ่​จะ​มา​ถึง​ภาย​ใน​ 7 to 14 วัน​ทําการ​หลัง​อนุมัติ​ปรู๊ฟ​ (คําถาม​พบ​บ่อย​เรื่อง​ระยะ​เวลา
ดําเนิน​การ​ของ​ 4imprint[12]) สําหรับ​ถุง​โท​้ตของ​เรา​ ระยะ​เวลา​ทําตัว​อย่าง​และ​ผลิต​จํานวน​มาก​จะ
ยืนยัน​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​เมื่อ​สเปก​ของ​คุณ​ล็อก​แล้ว​ ระยะ​เวลา​จะ​เริ่ม​นับ​จาก​การ​อนุมัติ​ตัวอย่าง​เป็น
ลาย​ลักษณ์​อักษร​ ไม่ใช่​จาก​การ​สอบถาม​ครั้ง​แรก​ แผง​ผ้า​จะ​พิมพ์​ขณะ​วาง​แบน​ก่อน​เย็บ​ จาก​นั้น​จึง
ประกอบ​ตะ​เข​็บ ก้น​ขยาย​ หู​หิ้ว​ และ​ซับใน​ถ้า​มี

วิธี​ตก​แต่​ง เหมาะ​สําหรับ ข้อ​ควร​ระ​วัง
พิมพ์​สก​รี​น ​(หมึก
นํ้าหรือ​หมึก​เนื้อ
หนา​)

โลโก้​สี​เด่​น ​1–4 สี​และ​การ​ผลิ
ตล​็อตใหญ่

ทุก​สี​ที่​เพิ่ม​ต้อง​ใช้​บล็อก​สกรีน​และ​การ
ตั้ง​งาน​ใหม่​; ราย​ละเอียด​ละเอียด​จะ​หาย​ไป

รี​ดร​้อน งาน​หลาย​สี​และ​ล็อตขนาด​เล็ก ต้อง​ใช้​อุณหภูมิ​รีด​ตํ่ากว่า​; ขอบ​อาจ​ยก
ตัว​บน​โครง​ทอ​หยาบ

DTF งาน​พิมพ์​เต็ม​สี​บน​พื้น​ผิว
หยาบ

ควร​ทําตัว​อย่าง​ก่อน​เพื่อ​ตรวจ​ขุย​ที่​ขอบ
และ​ความ​ทน​ทาน

ปัก​หรือ​ป้าย​หน​ัง ของ​ขวัญ​และ​ค้า​ปลีก​ระดับ​พร
ีเมีย​ม

ระยะ​เวลา​ผลิต​นาน​กว่า​และ​ต้นทุน​ต่อ​หน่วย
สู​งก​ว่า

กระเป๋า​ผ้า​ฝ้าย​หรือ
แผง​ Juco

ภาพ​ถ่าย​ การ​ไล่​เฉด​ และ​ตัว
อักษร​ละ​เอ​ียด ทําให้​รูป​ลักษณ์​ของ​ถุง​ไม่ใช่​จู​ตทั้ง​หมด

Aquaholic แนะนําให้​ใช้​เครื่อง​รีด​ร้อน​กับ​จู​ตที่​ 140–160°C แทน​ 160–180°C ซึ่ง​ใช้​กับ​โพ​ลี​เอ
สเต​อร​์ เพราะ​ความ​ร้อน​สูง​เกิน​ไป​จะ​ไหม้​เส้นใย​จู​ต (ข้อ​สังเกต​การ​พิมพ์​ Aquaholic[13]) ไม่​ว่า​จะ
เลือก​วิธี​ใด​ ให้​ตัดสิน​จาก​ตัวอย่าง​จริง​ที่​ดู​ทั้ง​ใต้​แสง​กลาง​วัน​และ​แสง​ใน​อา​คา​ร ไม่ใช่​ภาพ
จําลอง​ดิจิ​ทัล

ขั้น​ตอ​น ​6: ตรวจ​สอบ​ก่อน​จัด​ส่ง การ​ตรวจ​สอบ​แบบ​สุ่ม​ตาม​คุณลักษณะ​มัก​อ้าง​อิง​ ISO 2859-1 (คู่มือ



วาง​แผน​ Ecoicolor[14]), และ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ถุง​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​มัก​ระ​บุ AQL 2.5 สําหรับ​ข้อ​บกพร่อง​ร้าย
แรง​ เขียน​ระ​ดับ​ AQL ลง​ใน​ใบสั่ง​ซื้อ​และ​ตกลง​ประเภท​ข้อ​บกพร่อง​ล่วง​หน้า​ เช็กล​ิสต์ CottonToMaker
จัด​กลิ่น​แรง​ จุด​รา​ อาร์ต​เวิร​์กผิด​ และ​หู​หิ้ว​หลุด​เป็น​ข้อ​บกพร่อง​วิก​ฤต​ และ​คราบ​นํ้ามัน​ ตะเข็บ
เปิด​ และ​งาน​พิมพ์​ผิด​ร้าย​แรง​เป็น​ข้อ​บกพร่อง​ร้าย​แรง​ เพิ่ม​การ​ตรวจ​ง่าย​ ๆ สอง​อย่าง​: สําหรับ
กลิ่น​ ให้​ปิด​ผนึก​ถุง​ตัวอย่าง​ไว้​ 2​4 ชั่ว​โมง​ แล้ว​เปิด​ดม​ สําหรับ​ความ​แข็ง​แรง​ ให้​แขวน​หู​หิ้ว
ด้วย​นํ้าหนัก​ที่​คุณ​ตั้งใจ​จะ​โฆษ​ณา

ขั้น​ตอน​ที่​ 7: บรรจุ​ จัด​ส่ง​ และ​วางแผน​การ​สั่ง​ซื้อ​ซํ้า เส้นใย​ปอ​จะ​ดูด​ซับ​กลิ่น​และ​ความชื้น
ภายใน​กล่อง​ที่​ชื้น​ ดัง​นั้น​สําหรับ​การ​ขนส่ง​ทาง​ทะเล​ ต้อง​กําหนด​ให้​จัด​เก็บ​ใน​ที่​แห้ง​และ​มี​การ
ป้องกัน​ความ​ชื้น​ นับ​และ​ถ่าย​ภาพ​กล่อง​ใน​วัน​ที่​สินค้า​ถึง​ ระบุ​วิธี​แก้ไข​กรณี​จัด​ส่ง​ไม่​ครบ​และ
วัน​ที่​รับ​สินค้า​จริง​ไว้​ใน​สัญญา​ สําหรับ​การ​สั่ง​ซื้อ​ซํ้า ให้​เก็บ​ตัวอย่าง​ต้นแบบ​อ้างอิง​ที่​ลง
นาม​แล้ว​ และ​บัน​ทึก​ล็อตผ้า​ อ้างอิง​หมึก​ และ​สเปก​กล่อง​ เพื่อ​ให้​สามารถ​ตรวจ​สอบ​ล็อตที่​สอง​เทียบ
กับ​ตัวอย่าง​จริง​ได้



แนวทาง​จัด​ซื้อ​ใด​เหมาะ​กับ​จํานว​น ​งบ​ประ​มา​ณ และ​กําหนด​เวลา​ของ​คุณ
? ↑
รา​คา FOB ไม่​รวม​ค่า​ขน​ส่ง​ อา​กร​ ค่า​ทด​สอบ​ ค่า​ตรวจ​สอบ​ และ​ช่วง​หลาย​สัปดาห์​ที่​ตู้​คอนเทนเนอร์​อยู่
บน​เรือ​ ให้​เปรียบ​เทียบ​ต้นทุน​ที่​ส่ง​ถึง​มือ​ (landed cost) ต่อ​ถุง​ที่​ใช้​งาน​ได้​จริง​ ณ วัน​ที่​รับ
สิน​ค้า​แทน

หาก​โลโก้​ต้อง​พึ่ง​ภาพถ่าย​หรือ​การ​ไล่​สี​ ให้​เผื่อ​งบ​ประมาณ​สําหรับ​แผ่น​ผ้า​ฝ้าย​หรือ​ผ้า​ Juco
แทนที่​จะ​พยายาม​พิมพ์​ลง​บน​ผ้า​ทอ​ดิบ​โดย​ตรง​ สําหรับ​ถุง​ผ้า​ปอ Custom Jute Shopping Tote Bags ของ
เรา​ MOQ ราคา​ต่อ​หน่วย​ นํ้าหนัก​ต่อ​หน่วย​ และ​ระยะ​เวลา​นําส่ง​ จะ​เสนอ​ราคา​ตาม​สเปก​และ​ยืนยัน​ผ่าน
ตัวอย่าง​ก่อน​การ​ผลิต​ เรา​จะ​ไม่​เผย​แพร่​ตัวเลข​คงที่​ก่อน​ที่​สเปก​ของ​คุณ​จะ​ถูก​กําหนด

ข้อ​ได้​เปรียบ​ด้าน​สิ่ง​แวดล้อม​ขึ้น​อยู่​กับ​การ​ใช้​ซํ้า การ​ประเมิน​วัฏจักร​ชีวิต​จาก​บังกลาเทศ​ใน​
2​025 พบ​ว่า​ถุง​จู​ตแบบ​ใช้​ครั้ง​เดียว​มี​ค่า​ 313.​41 g CO2-eq เทียบ​กับ​ 56.​7 g สําหรับ​ถุง​ LDPE
อย่างไร​ก็​ดี​ หลัง​ใช้​สิบ​ครั้ง​ ถุง​จู​ตม​ีผล​ดี​กว่า​ LDPE ใน​หมวด​ผลก​ระ​ทบ​ส่วน​ใหญ่​ และ​ดัชนี​ความ
เสี่ยง​จาก​การ​ทิ้ง​เรี่ยราด​อยู่​ที่​ 0.​65 เทียบ​กับ​ 2​9,566 สําหรับ​ LDPE (LCA ที่​ผ่าน​การ​ทบทวน​โดย
ผู้ทรง​คุณ​วุฒ​ิ[18]) ดัง​นั้น​ควร​กําหนด​สเปก​ถุง​ที่​ผู้คน​อยาก​เก็บ​ใช้​: มี​ก้น​ขยาย​พอ​เห​มา​ะ หู​หิ้ว​สบาย​
และ​ดีไซน์​ที่​น่า​ถือ​ ถุง​โท​้ตที่​ถูก​ทิ้ง​หลัง​งาน​เพียง​ครั้ง​เดียว​จะ​สูญ​เสีย​ข้อ​ได้​เปรียบ​นี้

ฉลาก​และ​คํากล่าว​อ้าง​ด้าน​สิ่ง​แวดล้อม​ใด​ใช้ได้​กับ​ผู้​ซื้อ​ใน​สห
รัฐฯ​? ↑
ภาย​ใต้​กฎ Textile Act, 16 CFR 303.16 กําหนด​ให้​ผลิตภัณฑ์​เส้นใย​สิ่ง​ทอ​ต้อง​เปิด​เผย​ชื่อ​สามัญ​ของ
เส้นใย​พร้อม​สัดส่วน​ตาม​นํ้าหนัก​ บริษัท​ผู้รับ​ผิด​ชอบ​หรือ​หมายเลข​ประจําตัว​ที่​ขึ้น​ทะ​เบียน​ และ
ประเทศ​ที่​ผลิต​สิน​ค้า​ (16 CFR 303.16[19]) สําหรับ​ถุง​โท​้ตจู​ต คําว่า​ “ถุง​รักษ์​โลก​” บน​ป้าย​ห้อย​ไม่
ถือ​เป็นการ​เปิด​เผย​ส่วน​ประกอบ​เส้น​ใย

สรุป​ FTC Green Guides ระบุ​ว่า​นักการ​ตลาด​ “ไม่​ควร​กล่าว​อ้าง​ประโยชน์​ต่อ​สิ่ง​แวดล้อม​โดย​รวม
อย่าง​กว้าง​ ๆ และ​ไม่มี​เงื่อน​ไข​ เช่น​ ‘สี​เขียว​’ ​หรือ​ ‘เป็น​มิตร​ต่อ​สิ่ง​แวด​ล้อ​ม’​” (สรุป​ FTC Green

https://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S2352550925000600
https://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S2352550925000600
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.ftc.gov/business-guidance/resources/environmental-claims-summary-green-guides


Guides[20]) คํากล่าว​ที่​เฉพาะ​เจาะจง​และ​มี​เงื่อนไข​สามารถ​ปกป้อง​ได้​ เช่น​ เส้นใย​จู​ตธรรม​ชา​ติ​ ด้าน
ใน​ไม่​เคลือบ​ หรือ​ย่อย​สลาย​ได้​ภาย​ใต้​เงื่อนไข​ที่​ระ​บุ​ แต่​คําว่า​ “100% ย่อย​สลาย​ได้​ทาง​ชีว​ภาพ​”
บน​ถุง​เคลือบ​หรือ​บุ PVC ใช้​ไม่​ได้

ใบรับ​รอง​แต่ละ​ชนิด​พิสูจน์​เพียง​เรื่อง​เฉ​พา​ะ OEKO-TEX STANDARD 100 ทดสอบ​สิ่ง​ทอ​กับ​รายการ
สาร​อันตราย​มาก​กว่า​ 1,000 ชนิด​ และ​ใบรับ​รอง​มี​อา​ยุ​ 1 ปี​ (OEKO-TEX STANDARD 100[21]) ใบรับ​รอง​นี้
ไม่ใช่​ใบรับ​รอง​การ​ย่อย​สลาย​ได้​หรือ​คาร์บอน​ GOTS ใช้ได้​เฉพาะ​เมื่อ​เส้นใย​อินทรีย์​ที่​ได้​รับ
การ​รับรอง​และ​ห่วง​โซ่​อุปทาน​ที่​ได้​รับ​การ​รับรอง​อยู่​ใน​ขอบเขต​จริง​ ขอ​หมายเลข​ใบรับ​รอง​และ​ขอบเขต
ที่​ครอบคลุม​สินค้า​รายการ​นั้น​โดย​ตรง​ และ​ถือว่า​การ​รับรอง​ใด​ยัง​ไม่​ได้​ยืนยัน​จนกว่า​จะ​ได้​รับ​เอก
สาร

สําหรับ​การ​ใช้​งาน​ใกล้​ชิด​อา​หาร​ เช่น​ ถุง​ซื้อ​ของ​ชํา ตลาด​ออร์แกน​ิก และ​กล่อง​ของ​ขวัญ​ ข้อ​กําหนด
อุตสาหกรรม​ร่วม​ ECF/ECA สําหรับ​ถุง​จู​ตซึ่ง​เผย​แพร่​ใน​ 2​026 กําหนด​ให้​นํ้ามัน​ปั่น​ สาร​หล่อ​ลื่น​
และ​หมึก​พิมพ์​เป็น​เกรด​สัมผัส​อา​หาร​ และ​กําหนด​ขีด​จํากัด​ MOSH/MOAH โดย​ตรง​ (ข้อ​กําหน​ด
ECF/ECA[22]) ข้อ​กําหนด​นี้​เขียน​ขึ้น​สําหรับ​กระสอบ​กาแฟ​และ​โก​โก้​ แต่​ยัง​เป็น​เกณฑ์​อ้างอิง​ที่​สม
เหตุผล​สําหรับ​ถุง​โท​้ต ควร​ขอ​รายงาน​การ​ใช้​นํ้ามัน​พืช​ใน​การ​ปั่น​และ​รายงาน​ทดสอบ​ไฮโดรคาร์บอน​
และ​อย่า​รับปาก​ลูกค้า​ว่า​ถุง​ “ไม่มี​กลิ่น​”

ประเด็น​สําคัญ​สําหรับ​ผู้​ซื้อ​ถุง​โท​้ตจู​ต ↑
ความ​ต้องการ​สินค้า​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ใน​สห​รัฐฯ​ มี​ขนาด​ใหญ่​และ​ยัง​เติบโต​ช้า​ ๆ — ยอด​ขาย​ของ
ผู้​จัด​จําหน่าย​ $27.​1 พัน​ล้าน​ดอลลาร์​ใน​ 2​025 เพิ่ม​ขึ้น​ 1.​3% (แหล่ง​ข้อ​มูล)
คําถาม​ด้าน​ความ​ยั่งยืน​กลาย​เป็น​เรื่อง​ปกติ​ใน​การ​จัด​ซื้อ​สินค้า​ส่ง​เสริม​การ​ขาย — 76%
ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ได้​รับคําถาม​เกี่ยว​กับ​เอกสาร​รับรอง​ใน​ 2​025 (แหล่ง​ข้อ​มูล)
งาน​อาร์ต​ละเอียด​จะ​แตก​หาย​บน​จู​ตทอ​หยาบ — แนะนําความ​กว้าง​เส้น​ขั้น​ตํ่าประ​มา​ณ 1.​5 mm
สําหรับ​การ​พิมพ์​สกรีน​หมึก​เนื้อ​หนา​ (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
ความชื้น​คือ​ความ​เสี่ยง​ต่อ​ความ​ทนทาน​ที่​ใหญ่​ที่​สุด — ความ​แข็ง​แรง​ขณะ​เปียก​ลด​ลง​ประ​มา​ณ
57% ใน​การ​ทดสอบ​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์เอง​ (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
การ​ใช้​ซํ้าเป็น​ตัว​ตัดสิน​ข้อ​ได้​เปรียบ​ด้าน​สิ่ง​แวด​ล้อ​ม — 313.​41 เทียบ​กับ​ 56.​7 g CO2-eq
สําหรับ​การ​ใช้​ครั้ง​เดียว​ โดย​จู​ตด​ีกว่า​ใน​หมวด​ส่วน​ใหญ่​หลัง​ใช้​ 10 ครั้ง​ (แหล่ง​ข้อ​มูล)
แหล่ง​เส้นใย​จู​ตก​ระ​จุก​ตัว​อยู่​ใน​บัง​กล​าเทศ — 245.​0 จาก​ทั้งหมด​ 2​92.​5 พันตัน​ใน​ 2​023/24
(แหล่ง​ข้อ​มูล​)

ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​ตาม​สเปก​ก่อน​กําหนด​วัน​ใช้​งาน​ ↑
โครงการ​ถุง​โท​้ตจู​ตจะ​สําเร็จ​หรือ​ล้ม​เหลว​จาก​การ​ตัดสิน​ใจ​ก่อน​เริ่ม​ผลิต​ การ​ตัดสิน​ใจ​เหล่า​นั้น
คือ​สเปก​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ อาร์ต​เวิร​์กที่​ปรับ​ให้​เหมาะ​กับ​โครง​ทอ​ ตัวอย่าง​จริง​จาก​ผ้า
ล็อตผลิต​จริง​ AQL ที่​ระบุ​ใน​ใบสั่ง​ซื้อ​ และ​คํากล่าว​อ้าง​ที่​ตรง​กับ​วัสดุ​จริง​ ส่ง​ขนาด​เป้า​หมาย​
GSM รูป​แบบ​หู​หิ้ว​ ควา​มต้องการ​ซับ​ใน​ อาร์ต​เวิร​์ก และ​วัน​ที่​ต้องการ​ให้​สินค้า​ถึง​มือ​มา​ให้​เรา​
เรา​จะ​ตอบ​กลับ​ด้วย​ใบ​เสนอ​ราคา​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ที่​ระบุ​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ราคา​ต่อ​หน่วย​
และ​ระยะ​เวลา​ จาก​นั้น​จะ​เตรียม​ตัวอย่าง​ก่อน​ผลิต​เพื่อ​ให้​คุณ​อนุมัติ​ก่อน​เริ่ม​ผลิต​จํานวน​มาก​ ขอ
ใบ​เสนอ​ราคา​และ​ตัวอย่าง​ถุง​โท​้ตจูต.

[2]PPAI: ประมาณ​การ​ยอด​ขาย​ของ​ผู้​จัด​จําหน่าย​สินค้า​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ใน​สห​รัฐฯ​ ปี​ 2​025 US ↩

[3]ASI: คําถาม​เกี่ยว​กับ​เอกสาร​รับรอง​ด้าน​ความ​ยั่งยืน​ที่​เพิ่ม​ขึ้น​ ตั้งแต่​ 2​024 to 2025 ↩

[5]LeeLine Bags: กลิ่น​นํ้ามัน​ปั่น​และ​การ​ทดสอบ​ความ​แข็ง​แรง​ขณะ​เปียก​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ ↩

https://www.ftc.gov/business-guidance/resources/environmental-claims-summary-green-guides
https://www.oeko-tex.com/en/our-standards/oeko-tex-standard-100
https://www.ppai.org/media-hub/ppai-sales-volume-estimate-promo-reaches-new-height-but-hampered-by-external-volatility/
https://members.asicentral.com/news/strategy/august-2025/infographic-demand-for-sustainable-promo-is-on-the-rise
https://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S2352550925000600
https://th.zigpac.com/contact
https://th.zigpac.com/contact


[6]Szoneier: จุด​ที่​ถุง​จู​ตเสีย​หาย​เชิง​โครง​สร้าง​ ↩

[7]FAO: สถิติ​การ​ผลิต​เส้นใย​จู​ตปี​ 2​024 ↩

[8]CottonToMaker: ช่วง​ GSM คํากล่าว​อ้าง​เกี่ยว​กับ​การ​เคลือบ​ และ​ประเภท​ข้อ​บก​พร่อง​ ↩

[9]Ruixing: ความ​กว้าง​เส้น​ขั้น​ตํ่าสําหรับ​การ​พิมพ์​สกรีน​บน​จู​ต ↩

[10]Apparel Boss: ความ​ล่าช้า​จาก​อาร์ต​เวิร​์กและ​ระยะ​เวลา​ผลิต​ที่​แนะ​นํา 6–8 สัปดาห์​ ↩

[11]Bene Bags: เงื่อนไข​ตัว​อย่าง​ การ​ผลิต​จํานวน​มาก​ และ​การ​ชําระ​เงิน​ที่​เผย​แพร่​ ↩

[12]4imprint: ระยะ​เวลา​ส่ง​มอบ​หลัง​อนุมัติ​ปรู๊ฟ​ ↩

[13]Aquaholic: ช่วง​อุณหภูมิ​เครื่อง​รีด​ร้อน​สําหรับ​จู​ต ↩

[14]Ecoicolor: การ​สุ่ม​ตรวจ​ ISO 2859-1 สําหรับ​การ​ตรวจ​สอบ​ถุง​โท​้ต ↩

[18]Sustainable Production and Consumption: การ​ประเมิน​วัฏจักร​ชีวิต​ของ​จู​ตเทียบ​กับ​ LDPE ปี​ 2​025
↩

[19]eCFR: ข้อ​กําหนดการ​ติด​ฉลาก​เส้นใย​สิ่ง​ทอ ↩

[20]FTC: สรุป​คํากล่าว​อ้าง​ด้าน​สิ่ง​แวดล้อม​ใน Green Guides ↩

[21]OEKO-TEX: ขอบเขต​และ​อายุ​ใช้ได้​ของ​ STANDARD 100 ↩

[22]Comunicaffe: ข้อ​กําหน​ด ECF/ECA สําหรับ​ถุง​จู​ตสัมผัส​อา​หาร​ ↩

Product Option


