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Details
 

แผ่น​สติ​กเกอร์​ได​คัทครึ่ง​แบบ​สั่ง​ทํารวม​ลวดลาย​ที่​ลอก​ออก​ได้​หลาย​แบบ​ไว้​บน​กระดาษ​รอง​แผ่น​เดียว​
แผ่น​เดียว​จึง​ใช้​เป็น​ชุด​ขาย​ปลีก​ ชิ้น​เสริม​ใน​พัสดุ​ หรือ​ของ​แจก​ใน​งาน​อี​เวน​ต์ได้​ ปัจจัย​สี่
ประการ​ที่​กําหนด​ว่า​สติ​กเกอร์​ทุก​ชิ้น​จะ​ลอก​ออก​ได้​เรียบ​ รักษา​สี​เมื่อ​ต้อง​สั่ง​ซํ้า และ​ทน
นํ้าหรือ​แสงแดด​ได้​หรือ​ไม่​ คือ​ วัส​ดุ​ ฟิล์ม​เคลือบ​ ระยะ​ห่าง​ใน​การ​จัด​วาง​ และ​การ​อนุมัติ​ปรู๊ฟ​
ไม่ใช่​รูป​แบบ​แผ่น​เอง

ใคร​สั่ง​แผ่น​สติ​กเกอร์​แบบ​สั่ง​ทํา และ​พวก​เขา​ต้องการ​อะไร​ ↑
แผ่น​สติ​กเกอร์​สั่ง​ทําพิเศษ​รองรับ​ผู้​ซื้อ​หลักสี่​กลุ่ม​:

ศิลปิน​อิสระ​และ​ครี​เอ​เตอร์​แฟน​ดอม​สร้าง​คอลเล็กชัน​ตาม​ธีม​สําหรับ​งาน​คอนเวนชัน​และ​ร้าน​ค้า
ออนไลน์​ Fourthwall รายงาน​ว่าย​อด​ขาย​สติ​กเกอร์​บน​แพลตฟอร์ม​ราว​ 70% มา​จาก​ครี​เอ​เตอร์​ราย​ย่อย​ที่
ทํางาน​โดย​ไม่มี​ทีม​ ข้อ​มูล​ครี​เอ​เต​อร​์ Fourthwall[1]. แบ​รน​ด์ DTC ขนาด​เล็ก​ด้าน​สกิน​แคร์​ นํ้าผึ้ง​



และ​การ​ขาย​ต่อ​พี​ซี​ ใช้​แผ่น​เป็น​ชิ้น​เสริม​โลโก้​และ​ซีล​บรรจุ​ภัณฑ์​ ผู้​จัด​งาน​สั่ง​จํานวน​น้อย
สําหรับ​ทีม​เยาว​ชน​ งาน​รวม​รุ่น​ และ​งาน​ปาร์ตี้​ ผู้​ขาย​แพ​ลน​เนอ​ร์ต้องการ​วัสดุ​ผิว​ด้าน​ที่​เขียน​ได้​
ไม่ใช่​ไว​นิล​สําหรับ​กลาง​แจ้​ง

ทั้ง​สี่​กลุ่ม​ต้องการ​สิ่ง​เดียวกัน​ใน​สัดส่วน​ต่าง​กัน​: หลาย​แบบ​ต่อ​หนึ่ง​แผ่​น ​การ​ผลิต​ครั้ง​แรก
จํานวน​น้อย​พอ​ให้​ทดสอบ​ว่า​สิ่ง​ใด​ขาย​ได้​ ผิว​สําเร็จ​ที่​เหมาะ​กับ​พื้น​ผิว​ที่​จะ​ติด​สติ​กเก​อร​์
กําหนด​ส่ง​ที่​เชื่อ​ถือ​ได้​ และ​ต้นทุน​ต่อ​หน่วย​ที่​ยัง​คุ้ม​เมื่อ​แผ่น​นั้น​เป็น​ของ​แถม​ ส่วน​ที่
เหลือ​ของ​หน้า​นี้​จะ​อธิบาย​การ​ตัดสิน​ใจ​เหล่า​นี้

เหตุ​ใด​คําสั่ง​ซื้อ​แผ่น​สติ​กเกอร์​จึง​ล้ม​เหลว​หลัง​จัด​ส่ง​ ↑
ปัญหา แผ่น​สติ​กเกอร์​อาจ​มี​ปัญหา​ใน​ลักษณะ​ที่​สติ​กเกอร์​ได​คัทเดี่ยว​แทบ​ไม่​พบ

ข้อ​แรก​คือ​การ​เกาะ​ติด​กัน​ (blocking) แผ่น​ไว​นิล​ที่​ซ้อน​กัน​จะ​เกาะ​ติด​กัน​จน​กว่า​ 1 แผ่น​จะ​ดึงส​ติก
เกอร์​ออก​จาก​แผ่น​ถัด​ไป​ ให้​ตรวจ​สอบ​ว่า​แผ่น​ที่​อยู่​ติด​กัน​แยก​ออก​จาก​กัน​ได้​โดย​ไม่​ทําให้​สติ
กเกอร์​ถูก​ยก​ขึ้น​มา

ข้อ​ที่​สอง​คือ​ความ​ลึก​ของ​การ​ตัด​ (cut depth) ให้​ตรวจ​หา​เส้น​ตัด​ที่​ไม่​สมํ่าเสมอ​และ​สติ​กเกอร์​ที่
ลอก​ออก​ได้​ไม่​สะ​อาด

ข้อ​บกพร่อง​เหล่า​นี้​สร้าง​ความ​เสีย​หาย​มาก​ที่สุด​เมื่อ​ออ​เดอร​์ผูก​ติด​กับ​วัน​ที่​กําหน​ด การ​พิมพ์
ใหม่​เป็น​วิธี​แก้​ที่​ใช้​กัน​ทั่ว​ไป​ แต่​การ​พิมพ์​ใหม่​ไม่​สามารถ​ทําให้​งาน​แสดง​สินค้า​ที่​พลาด​ไป
กลับ​คืน​มา​ได้​ ส่วน​การ​เปลี่ยน​สี​ระ​หว่าง​ล็อตก​ารผลิต​จะ​ค่อยๆ​ ก่อ​ความ​เสีย​หาย​มาก​ขึ้น​ และ​หาก​คุณ
ไม่​สามารถ​จับ​คู่​สี​ให้​ตรง​กับ​แผ่น​ของ​เดือน​ที่​แล้ว​ได้​ สต็อก​เก่า​ก็​จะ​ไม่​เข้า​กับ​ของ​ใหม่​อีก​ต่อ
ไป

แนวทาง​แก้​ไข เขียน​สเปก​ก่อน​สั่ง​ซื้อ​ จับ​คู่​วัสดุ​หน้า​กับ​ฟิล์ม​เคลือบ​ให้​เหมาะ​กับ​การ​ใช้​งาน
ปลาย​ทาง​ จัด​วางตา​มก​ฎระยะ​ห่าง​ที่​วัด​ได้​ อนุมัติ​ปรู๊ฟ​เทียบ​กับ​ตัวอย่าง​จริง​ ตกลง​เกณฑ์​การ​รับ
มอบ​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ และ​เผื่อ​เวลา​ก่อน​งาน​อี​เวน​ต์ให้​พอ​สําหรับ​การ​พิมพ์​ใหม่​ครบ​หนึ่ง​รอบ

สา​รบ​ัญ



ใคร​สั่ง​แผ่น​สติ​กเกอร์​แบบ​สั่ง​ทํา
เหตุ​ใด​คําสั่ง​ซื้อ​จึง​ล้ม​เหลว​หลัง​จัด​ส่ง
แผ่น​ได​คัทครึ่ง​คือ​อะไร​ และ​บรรจุ​ได้​กี่​ลาย
จะ​สั่ง​แผ่น​ที่​ลอก​ง่าย​ สีต​รง​ และ​มา​ถึง​ตรง​เวลา​ได้​อย่าง​ไร
วัส​ดุ​ ระดับ​รา​คา​ และ​คํากล่าว​อ้าง​ใด​เหมาะ​กับ​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ
ผู้​ซื้อ​ควร​จด​จําอะไร
ควร​ส่ง​อะไร​เพื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​ที่​แม่น​ยํา

แผ่น​สติ​กเกอร์​ได​คัทครึ่ง​คือ​อะไร​ และ​บรรจุ​ได้​กี่​ลาย​ ↑
สําหรับ​การ​ได​คัทครึ่ง​ ควา​มล​ึกของ​ใบ​มีด​จะ​ตั้ง​ตาม​ความ​หนา​ของ​วัสดุ​หน้า​รวม​กาว​ 4OVER4 อธิบาย
ผลลัพธ์​ไว้​ว่า​ “ตัด​ตาม​รูป​ทรง​ แต่​กระดาษ​รอง​ด้าน​ล่าง​ยัง​คง​สมบูรณ์​และ​ต่อ​เนื่อง​” คําจํากัด​ความ
ของ​ได​คัทครึ​่ง[5]. กระดาษ​รอง​ร่วม​นี้​เอง​ที่​ทําให้​เป็น​แผ่​น ​สติ​กเกอร์​แต่ละ​ชิ้น​ลอก​ออก​ได้​เอง​ ขณะ
ที่​ชิ้น​ที่​เหลือ​ยัง​อยู่​กับ​ที่

สติ​กเกอร์​ได​คัทเดี่ยว​จะ​ตัด​ทะลุ​กระดาษ​รอง​ด้วย​ จึง​มา​เป็น​ชิ้น​แยก​ เลือก​แบบ​เดี่ยว​เมื่อ​งาน
ออกแบบ​แต่ละ​แบบ​ต้อง​มี​ขอบ​รูป​ทรง​ของ​ตัว​เอง​โดย​ไม่มี​กระดาษ​รอง​ล้อม​รอบ​ เลือก​แบบ​แผ่น​สําหรับ​ชุด​
บัน​เดิล หรือ​ขนาด​ผสม​บน​หนึ่ง​หน​้า

จํานวน​สติ​กเกอร์​ต่อ​แผ่น​ขึ้น​อยู่​กับ​การ​จัด​วาง​ ไม่ใช่​สเปก​ตาย​ตัว​ ตาราง​ด้าน​ล่าง​แสดง​จํานวน​สติ
กเกอร์​สี่เหลี่ยม​ที่​ 4OVER4 เผย​แพร่​ โดย​อิง​จาก​ขอบ​แผ่​น ​0.​25 in และ​ช่อง​ว่าง​ 1/8 in คู่มือ​ความ
หนา​แน่น​ของ​แผ่​น[6].

ขนาด​แผ่​น มม.​ สี่เหลี่ยม​จัตุ​รัส​ 1 in สี่เหลี่ยม​จัตุรัส​ 2
in

สี่เหลี่ยม​จัตุ​รัส​ 3
in

4 × 6 in 101.6 × 152.4 15 2 1
5 × 7 in 127 × 177.8 20 6 2
8.5 × 11 in 215.9 × 279.4 63 15 6

ใช้​ตัวเลข​เหล่า​นี้​เพื่อ​วางแผน​เท่านั้น​ มุ​มโค้ง​ เส้น​ขอบ​ไม่​สมํ่าเสมอ​ และ​ส่วน​เผื่อ​ตัด​ล้วน​ลด
จํานวน​ลง​ อาร์ต​เวิร​์กจริง​ของ​คุณ​กําหนด​จํานวน​สุด​ท้าย​ และ​ปรู๊ฟ​จะ​ยืนยัน​จํานวน​ดัง​กล​่าว

ข้อ​จํากัด​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ก็​แตก​ต่าง​กัน​ StickerGiant อนุญาต​ได้​สูง​สุด​ 11 × 14 in และ​ 30 แบบ​ต่อ
แผ่​น ​โดย​มี​ขนาด​สติ​กเกอร์​ขั้น​ตํ่า 0.​375 in ข้อ​กําหนด​อาร์ต​เวิร​์ก StickerGiant[7]. StickerApp ระบุ
ขนาด​สูง​สุด​ 10.​8 × 10.​8 in และ​ขั้น​ตํ่า 1 × 1 in ข้อ​จํากัด​ขนาด​ StickerApp[8]. ขอ​ข้อ​จํากัด​ที่​ใช้
กับ​ใบ​เสนอ​ราคา​ของ​คุณ​โดย​เฉ​พาะ



สติ​กเกอร์​ขนาด​เล็ก​มี​พื้นที่​สําหรับ​ข้อความ​น้อย​ จึง​ควร​ทําตาม​แนวทาง​ต่อ​ไป​นี้​:

วางข้อ​ความ​สําคัญ​ไว้​ภายใน​พื้นที่​ปลอด​ภัย
หลีก​เลี่ยง​เส้น​บาง​มาก​ใกล้​แนว​ตัด
สําหรับ​สติ​กเกอร์​ที่​เล็ก​กว่า​ประ​มา​ณ 1 in ให้​ขอ​แถบ​ช่วย​ลอก​หรือ​มุม​กระดาษ​รอง​ที่​เปิด​ไว้​
เพื่อ​ให้​ยก​ขึ้น​ได้​ง่า​ย
ใน​ปรู๊ฟ​ ให้​ระบุ​ทุก​มิติ​ทั้ง​หน่วย​นิ้ว​และ​มิลลิ​เม​ตร
ระบุ​ขนาด​แผ่น​โดย​รวม​แยก​จาก​ขนาด​แนว​ตัด​แต่ละ​ชิ้น​ การ​สับสน​ระ​หว่าง​ “2​ × 3” หน่วย​นิ้ว​กับ
เซนติเมตร​เป็น​สาเหตุ​ข้อ​พิพาท​ที่​พบ​บ่อ​ย

ผิว​หน้า​และ​กระดาษ​รอง​กําหนด​พฤติกรรม​ของ​แผ่น​เมื่อ​ใช้​งา​น ​กระดาษ​เขียน​ได้​และ​ราคา​ถูก​ แต่​
4OVER4 ระบุ​ว่า​กระดาษ​ไม่​เคลือบ​ กึ่ง​เงา​ และ​ UV เงา​สูง​ “จะ​ย่น​และ​หลุด​ล่อน​เมื่อ​เปียก​อย่าง
ทั่ว​ถึง​” คู่มือ​กระดาษ​เทียบ​กับ​ไว​นิล[9]. ไว​นิล​สี​ขาว​ทน​ความชื้น​และ​การ​ใช้​งาน​กลาง​แจ้ง​ได้

ฟิล์ม​โฮ​โลแก​รม​ดึงดูด​สายตา​ได้​ดี​ แต่​อาจ​กลืน​ราย​ละเอียด​ได้​ ให้​ตรวจ​ว่า​ราย​ละเอียด​เล็กๆ​ ยัง​คง
ชัดเจน​บน​ตัวอย่าง​ฟิล์ม​ที่​คุณ​เลือ​ก

ด้าน​หลัง​ของ​แผ่น​มี​ตัว​เลือก​เพิ่ม​เติม​สอง​อย่าง​: กาว​ถาวร​หรือ​กาว​ลอก​ออก​ได้​ และ​กระดาษ​รอง​เปล่า
หรือ​พิมพ์​ลาย​ ยืนยัน​ตัว​เลือก​กระดาษ​รอง​ที่​วัสดุ​ของ​คุณ​รองรับ​ตั้งแต่​ขั้น​ตอน​ขอ​ใบ​เสนอ​ราค​า



จะ​สั่ง​แผ่น​ที่​ลอก​ง่าย​ สีต​รง​ และ​มา​ถึง​ตรง​เวลา​ได้​อย่าง​ไร ↑
ความ​ล้ม​เหลว​ส่วน​ใหญ่​ข้าง​ต้น​สืบ​ย้อน​กลับ​ได้​ถึง​ช่อง​โหว่​ใน​หนึ่ง​ใน​หก​ขั้น​ตอน​นี้​:

กําหนดการ​ใช้​งาน​ปลาย​ทาง​และ​วัน​ที่​ต้อง​ได้​รับ​สิน​ค้า​ ระบุ​วัน​ที่​ที่​สติ​กเกอร์​ต้อง​อยู่​ใน1.
มือ​คุณ​ลง​ใน​คําสั่ง​ซื้อ​ ไม่ใช่​เพียง​ประมาณ​การ​ผลิ​ต
เลือก​วัสดุ​หน้า​และ​ฟิล์ม​เคลือบ​ที่​เหมาะ​กับ​สภาพ​แวดล้อม​นั้น​ โดย​ใช้​ตาราง​เปรียบ​เทียบ​ด้าน2.
ล่า​ง
วาด​แนว​ตัด​แบบ​ปิด​บน​เลเยอร์​สี​พิเศษ​แยก​ต่าง​หาก​ ขยาย​ส่วน​เผื่อ​ตัด​ให้​พ้น​ทุก​แนว​ตัด​ และ3.
รักษา​พื้นที่​ปลอดภัย​ไว้​ด้าน​ใน
ตรวจ​สอบ​ไฟล์​ก่อน​พิมพ์​ ใช้​อาร์ต​เวิร​์กเวก​เต​อร​์ หรือ​ความ​ละ​เอียด​ 300 dpi ที่​ขนาด​จริง​4.
แปลง​ข้อความ​ทั้งหมด​เป็น​เส้น​โค้ง​และ​ใช้​สี CMYK
อนุมัติ​ปรู๊ฟ​เทียบ​กับ​แผ่น​อ้างอิง​จริง​ ไม่ใช่​เทียบ​กับ​หน้า​จอ​ของ​คุณ5.
ตรวจ​สอบ​สินค้า​ตาม​เกณฑ์​ที่​เขียน​ไว้​ก่อน​ส่ง​สิ่ง​ใด​ต่อ​ให้​ลูกค้า​ของ​คุณ6.

กฎ​ระยะ​ห่าง​ของ​แต่ละ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ต่าง​กัน​มาก​พอที่​การนําตัวเลข​มา​ปะปน​กัน​จะ​ก่อ​ให้​เกิด​ข้อ​ผิด
พลาด​ Paperlust แนะนําอย่าง​น้อย​ 3–4 mm ระหว่าง​แนว​ตัด​ที่​อยู่​ติด​กัน​ และ​ 4–5 mm ที่​มุม​แห​ลม​
เพื่อ​ไม่​ให้การ​คลาด​เคลื่อน​ของ​การ​ตัด​ทําให้​รูป​ทรง​เชื่อม​ติด​กัน​ คู่มือ​ระยะ​ห่าง​ Paperlust[11].

กฎ​สําหรับ​ไฟ​ล์ StickerGiant StickerApp แนวทาง​ทั่ว​ไป​ 4OVER4
ส่วน​เผื่อ​ตัด​นอก​แนว​ตัด 1/16 in 2 mm (0.075 in) 1/8 in
ช่อง​ว่าง​ระหว่าง​สติ​กเก​อร์ 1/16 in 2 mm 1/8 in
ระยะ​จาก​ขอบ​แผ่​น 1/8 in 2 mm 0.25 in
พื้นที่​ปลอด​ภัย 1/16 in ด้าน​ใน​แนว​ตัด ไม่​ได้​ระ​บุ​แยก ข้อความ​ห่าง​จาก​ขอบ​ตัด​ 1/8 in
สติ​กเกอร์​ขั้น​ตํ่า 0.375 in 1 × 1 in ไม่มี​ค่า​ตายตัว​ใน​หน​้า

ใช้​หนึ่ง​คอลัมน์​สําหรับ​แต่ละ​งาน​และ​อย่า​ผสม​กัน​ ตัวเลข​เหล่า​นี้​มา​จาก​แหล่ง​ข้อมูล​ที่​อ้าง​ถึง
ข้าง​ต้น​ หาก​ใบ​เสนอ​ราคา​ของ​คุณ​ระบุ​ค่า​ความคลาด​เคลื่อน​ของ​ตน​เอง​ ให้​ใช้​ค่า​นั้น​แทน​ทั้ง​สาม​คอ
ลัมน์



งาน​พิมพ์​ดิจิทัล​จํานวน​น้อย​ทั่วไป​ดําเนิน​จาก​การ​อนุมัติ​ปรู๊ฟ​ไป​สู่​การ​พิมพ์​ เคลือบ​ ได
คัทครึ่ง​ และ​ตัด​แต่ง​ สอง​จุด​ของ​กระบวนการ​ที่​สําคัญ​ที่สุด​ต่อ​ผู้​ซื้อ​คือ​ ต้อง​ทดสอบ​ความ​ลึก​ของ
รอย​ตัด​กับ​วัสดุ​แต่ละ​ชนิด​ และ​แผ่น​เคลือบ​ต้อง​มี​เวลา​บ่ม​ก่อน​ซ้อ​น ​ถาม​ว่า​ควบคุม​ทั้ง​สอง​เรื่อง
อย่างไร​ก่อน​นําคําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ​เข้า​สู่​การ​ผลิ​ต

หาก​คุณ​ต้องการ​สมรรถนะ​ที่​มี​เอกสาร​รองรับ​แทน​คําบรรยาย​ ให้​ถาม​ว่า​วิธี​ทดสอบ​ใด​สนับสนุน​คํากล่าว
อ้าง​แต่ละ​ข้อ​:

การ​ยึด​เกาะ​เมื่อ​ดึง​ลอก​ของ​วัสดุ​กาว​ไว​ต่อ​แรง​กด​วัด​ตาม​มาตร​ฐาน​ ASTM D3330[12].
สําหรับ​สภาวะ​ที่​ใกล้​เคียง​ฉลาก​ มาตรฐาน​เทียบ​เท่า​คือ​ FINAT FTM 1 โดย​เป็นการ​ลอก​ 180° ที่​



300 mm/min วิธี​ทด​สอบ​ FINAT[13].
ความ​ทน​ต่อ​การ​ถู​ของ​งาน​พิมพ์​ใช้​เครื่อง​ทดสอบ​การ​ถู Sutherland ตาม​มาตร​ฐาน​ ASTM D5264[14].

จํานวน​รอบ​การ​ถู​ใน​ห้อง​ปฏิบัติ​การ​ไม่​ได้​แปล​เป็น​จํานวน​ปี​ใน​การ​ใช้​งาน​กลาง​แจ้ง​ การ​รับ​รอง​ UL
969 ครอบคลุม​เฉพาะ​ระบบ​ฉลาก​ที่​กําหนด​ซึ่ง​มี​หมายเลข​ไฟล์​ โครง​สร้าง​ UL 969[15]. แผ่น​สติ​กเกอร์​ส่ง
เสริม​การ​ขาย​มัก​ไม่มี​ไฟล์​ดัง​กล​่าว

เมื่อ​ได้​รับ​สินค้า​และ​ก่อน​ส่ง​แผ่น​ใด​ให้​ลูก​ค้า​ ให้​ลอก​สติ​กเกอร์​แบบ​สุ่ม​ 5–10 ชิ้น​ รวม​ถึง​ชิ้น
เล็ก​ที่สุด​และ​ชิ้น​ที่​มี​มุม​ด้าน​ใน​ ดึง​แผ่น​จาก​ทั้ง​กลาง​กอง​และ​ขอบ​กอง​เพื่อ​ตรวจ​การ​ติ​ดก​ัน

4OVER4 ระบุ​สิ่ง​เหล่า​นี้​เป็น​เหตุ​สําหรับ​การ​พิมพ์​ใหม่​: สี​คลาด​เคลื่อนที่​มอง​เห็น​ได้​จาก​ปรู๊ฟ
ที่​อนุมัติ​ แนว​ตัด​เหลื่อม​จาก​อาร์ต​เวิร​์ก ฟิล์ม​เคลือบ​เป็น​ฟอง​หรือ​ไม่​สมํ่าเสมอ​ รอย​เส้น​ และ
การ​ลง​ทะเบียน​เห​ลื่อ​ม เงื่อนไข​การ​พิมพ์​ใหม่[16]. สิ่ง​เหล่า​นี้​เป็น​เกณฑ์​เปรียบ​เทียบ​ที่​มี​ประ​โย
ชน​์ แต่​ไม่ใช่​ข้อ​บังคับ​ของ​อุตสาห​กรร​ม

รายการ​ตรวจ​สอบ วิธี​ทด​สอบ เงื่อนไข​ไม่​ผ่า​น
ความ​ลึก​ได​คัทครึ​่ง ลอก​สติ​กเกอร์​สุ่ม​ 5–10 ชิ​้น สติ​กเกอร์​ยก​ไม่​ขึ้น​ หรือ​ฉีก​กระดาษ​รอง

ตําแหน่ง​แนว​ตัด เปรียบ​เทียบ​ขอบ​กับ​ปรู​๊ฟ มี​ขอบ​ขาว​ใน​บริเวณ​ที่​อาร์ต​เวิร​์กม​ีส่วน
เผื่อ​ตัด

การ​ติ​ดก​ัน แยก​แผ่น​จาก​กลาง​และ​ขอบ​กอง สติ​กเกอร์​ถ่าย​โอน​ไป​ยัง​แผ่น​ข้าง​เคี​ยง

สี เปรียบ​เทียบ​กับ​แผ่น​อ้างอิง
ที่​ลง​นาม

สี​คลาด​เคลื่อนที่​มอง​เห็น​ได้​ เป็น​แถบ​ หรือ
หมึก​ขาด​หาย

พื้น​ผิว ตรวจ​ภาย​ใต้​แสง​เฉ​ียง รอย​ขีด​ข่วน​หรือ​เศษ​ผง​ใต้​ฟิล์ม​เคลือ​บ

หาก​การ​ตรวจ​สอบ​ข้อ​ใด​ไม่​ผ่า​น ​ให้​ถ่าย​ภาพ​ตําหนิ​พร้อม​หมายเลข​คําสั่ง​ซื้อ​และ​ขอ​พิมพ์​ใหม่​ทั้ง
ล็อต อย่า​คัด​เลือก​เฉพาะ​แผ่น​ที่​ยัง​ใช้​งาน​ได้

ควร​คาด​ว่า​จะ​มี​การ​คลาด​ตําแหน่ง​ระหว่าง​การ​พิมพ์​กับ​การ​ตัด​บน​แผ่น​ได​คัทครึ่ง​ พ​ื้นหลัง​สี​เต็ม​ที่
ไม่มี​ส่วน​เผื่อ​ตัด​จึง​อาจ​เห็น​ขอบ​ขาว​ได้

https://www.finat.com/resources/finat-test-methods/


วัส​ดุ​ ระดับ​รา​คา​ และ​คํากล่าว​อ้าง​ใด​เหมาะ​กับ​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ​
↑

ตัว​เลือ​ก เหมาะ​ที่สุด​สําหรับ คํากล่าว​อ้าง​ด้าน​ความ​ทน
ทาน ข้อ​ควร​ระ​วัง

กระ​ดาษ​ (ไม่
เคลือบ​ กึ่ง​เงา​
UV เงา​สูง​)

แพ​ลน​เนอ​ร์ ซีล​ภายใน​อา​คา
ร ฉลาก​เขียน​ด้วย​มือ ใช้​ภายใน​อาคาร​เท่า​นั้น ย่น​และ​หลุด​ล่อน​เมื่อ

เปีย​ก

BOPP สี​ขาว
เคลือบ​ฟิล์ม

สินค้า​ส่ง​เสริม​แบ​รน​ด์
บรรจุ​ภัณฑ์​ ขวด​ที่​ล้าง
ด้วย​มือ

2.6 mil; ใช้​กลาง​แจ้ง​ได้​นาน
สูง​สุด​ 12–18 เดือน​ สเปก​
StickerGiant[17]

ล้าง​ด้วย​มือ​ เครื่อง​ล้าง
จาน​อาจ​ส่ง​ผล​ต่อ​ฟิล์ม
เคลือบ​เมื่อ​เวลา​ผ่าน​ไป

ไว​นิล​สี​ขาว
เคลือบ​ฟิล์ม

แล​็ปท็อป กล่อง​เก็บ​ความ
เย็น​ อุปกรณ์​กลาง​แจ้​ง

ผู้​ขาย​บาง​ราย​อ้าง​ว่า​ใช้
กลาง​แจ้ง​ได้​ 5 ปี

เป็น​คํากล่าว​อ้าง​ของ​ผู้
ขาย​ ไม่​ได้​ทดสอบ​โดย​อิสร​ะ

ไว​นิล​ลอก​ออก
ได้

กระ​จก​ ของ​เช่า​ ป้าย​แสดง
ระ​ยะ​สั้น ใช้​งาน​ระ​ยะ​สั้น

ไม่​เหมาะ​กับ​บรรจุ​ภัณฑ์
มัน​หรือ​การ​ใช้​งาน​กลาง
แจ้ง​ระยะ​ยาว

โฮ​โลแก​รม​ กล
ิตเต​อร​์ ครา​ฟต์

ของ​ขวัญ​และ​คอลเล็กชัน
แฟน​ดอม

อย่า​คาด​การณ์​อายุ​ใช้​งาน
เท่ากับ​ไว​นิล​สี​ขาว

กระดาษ​ครา​ฟต์มัก​ไม่
เคลือบ​ฟิล์ม​ เส้น​ละเอียด
อาจ​พร​่า

อ่าน​คํากล่าว​อ้าง​เรื่อง​อายุ​ใช้​งาน​อย่าง​ระ​มัด​ระ​วัง​ The Print Reviewer ระบุ​คํากล่าว​อ้าง​กัน
นํ้า เข้า​เครื่อง​ล้าง​จาน​ได้​ และ​ 5 ปี​ของ​ผู้​ขาย​ราย​หนึ่ง​ว่า​เป็น​ “คํากล่าว​อ้าง​สมรรถนะ​จาก​ผู้
ขาย​ ไม่ใช่​ผล​ความ​ทนทาน​ที่​ทดสอบ​โดย​อิส​ระ​” ข้อ​ควร​ระวัง​เกี่ยว​กับ​คํากล่าว​อ้าง​ของ​ผู้​ขาย[18]. ใช้
ความ​ระมัดระวัง​เดียวกัน​กับ​ตัวเลข​อายุ​ใช้​งาน​ทุก​ค่า​ ขอ​เอกสาร​ข้อมูล​วัส​ดุ​ และ​อ่าน​จํานวน​ปี
เป็น​เงื่อนไข​ที่​กําหน​ด ไม่ใช่​การ​รับ​ประ​กัน

ควร​เปรียบ​เทียบ​ราคา​เฉพาะ​เมื่อ​ขนาด​ วัส​ดุ​ และ​จํานวน​เท่า​กัน​เท่า​นั้น

ถ้อยคําด้าน​สิ่ง​แวดล้อม​มี​ความ​เสี่ยง​ทาง​กฎ​หมาย​ ใน​สห​รัฐฯ​ คํากล่าว​อ้าง​ว่า​ “รีไซเคิล​ได้​” หรือ​
“เป็น​มิตร​ต่อ​สิ่ง​แวด​ล้อม​” อยู่​ภาย​ใต้​ FTC Green Guides ที่​ 16 CFR Part 260 เนื้อหา​หลัก​ยัง​ไม่
ได้​รับ​การ​ปรับปรุง​อย่าง​ครอบคลุม​ตั้งแต่​ 2​012 16 CFR Part 260[22].

SB 343 ของ​แคลิฟอร์เนีย​จํากัด​การ​ใช้​สัญลักษณ์​รีไซเคิล​บน​สินค้า​และ​บรรจุ​ภัณฑ์​ที่​ผลิต​หลัง​วัน
ที่​ 4 ตุลาคม​ 2​026 คําสั่ง​คุ้มครอง​ชั่วคราว​ที่​ออก​เมื่อ​วัน​ที่​ 14 กรกฎาคม​ 2​026 ระงับ​การ​บังคับ
ใช้​ แต่​กฎหมาย​ยัง​คง​มี​ผลอ​ยู่​ CalRecycle SB 343[23]. สติ​กเกอร์​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​แทบ​ไม่​เข้า​สู่​ระบบ
รีไซเคิล​ของ​เทศ​บาล​ หาก​ไม่มี​หลัก​ฐาน​สนับ​สน​ุน ​อย่า​กล่าว​อ้าง​ว่า​รีไซเคิล​ได้

บริบท​ตลาด​ช่วย​กําหนด​ความ​คาด​หวัง​ได้​บ้าง​ แผ่น​สติ​กเกอร์​เป็น​รูป​แบบ​เฉพาะ​กลุ่ม​: สัดส่วน​ความ
ต้องการ​วัสดุ​ฉลาก​ใน​ยุโรป​ลด​จาก​ 7% เห​ลือ​ 3% ตลอด​สอง​ทศ​วรรษ​ ข้อ​มูล​ FINAT/Panteia[24]. ขณะ​เดียว
กัน​ ผู้​พิมพ์​บรรจุ​ภัณฑ์​และ​ฉลาก​ใน​สห​รัฐฯ​ คาด​ว่า​ผลผลิต​ดิจิทัล​หรือ​ไฮบร​ิดจะ​เพิ่ม​จาก​ 39.​3%
เป็น​ 53.​5% ของ​การ​ผลิต​ภายใน​ห้า​ปี ผล​สํารวจ​ PRINTING United[25]. การ​พิมพ์​ดิจิทัล​จํานวน​น้อย
ทําให้​การ​ผลิ​ตล​็อตแรก​ขนาด​เล็ก​ทําได้​จริง​ แต่​ไม่​ได้​ขจัด​ความ​เสี่ยง​เรื่อง​การ​ตัด​และ​การ​ติด​กัน
ที่​อธิบาย​ไว้​ข้าง​ต้น

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260?toc=1
https://calrecycle.ca.gov/wcs/recyclinglabels/
https://www.finat.com/news/finat-european-label-forum-2026-label-industry-moves-from-recovery-to-strategic-repositioning
https://www.printing.org/docs/default-source/research-docs---public/pbos_package_and_label_printing_industry_fall_2025_executive_summary.pdf?sfvrsn=90c2b211_5


ถาม​ว่า​แผ่น​จะ​ถูก​บรรจุ​อย่าง​ไร​ ฟิล์ม​เคลือบ​เงา​เห็น​รอย​ขีด​ข่วน​ง่าย​ จึง​ต้อง​มี​แผ่น​คั่น​ แผ่น​ควร
ขนส่ง​แบบ​ราบ​เพื่อ​ไม่​ให้​มุม​ยับ​ และ​กอง​ที่​เก็บ​ไม่​ควร​วาง​ใต้​ของ​หนัก​ใน​ห้อง​อุ​่น

เก็บ​แผ่น​อ้างอิง​ที่​ลง​นาม​จา​กล​็อตแรก​ และ​ส่ง​ไป​พร้อม​ทุก​การ​สั่ง​ซํ้า แล้ว​สี​และ​แนว​ตัด​จะ​ถูก​จับ
คู่​กับ​ตัวอย่าง​จริง​ ไม่ใช่​ความ​ทรง​จํา สําหรับ​คําสั่ง​ซื้อ​งาน​อี​เวน​ต์ ให้​กําหนด​วัน​ที่​ต้อง​ได้
รับ​สินค้า​โดย​เผื่อ​เวลา​สําหรับ​การ​พิมพ์​ใหม่​ครบ​หนึ่ง​รอบ​และ​การ​ขน​ส่ง

ประเด็น​สําคัญ​: ผู้​ซื้อ​ควร​จดจําอะไร​ ↑
แผ่น​สติ​กเกอร์​มี​สัดส่วน​ใน​ตลาด​วัสดุ​ฉลาก​ลด​ลง​ ดัง​นั้น​สเปก​ที่​แม่นยําจึง​สําคัญ​กว่า
คํากล่าว​อ้าง​กว้าง​ ๆ — 3% ของ​ความ​ต้องการ​ใน​ยุ​โร​ป ลด​ลง​จาก​ 7% (แหล่ง​ที่​มา)
อายุ​การ​ใช้​งาน​กลาง​แจ้ง​ขึ้น​อยู่​กับ​วัสดุ​แต่ละ​ชนิด​ และ​ผู้​ขาย​เป็น​ผู้​กําหนด — นาน​สูง​สุด​
12–18 เดือน​ สําหรับ​ BOPP สี​ขาว​แบบ​เคลือบ​ลา​มิ​เนต​หนา​ 2​.​6 mil
เปรียบ​เทียบ​ใบ​เสนอ​ราคา​ที่​เทียบ​กัน​ได้​จร​ิง — ใช้​ขนาด​แผ่​น ​วัส​ดุ​ และ​จํานวน​เดีย​วก​ัน
ค่า​ความคลาด​เคลื่อน​ของ​การ​จัด​วาง​แตก​ต่าง​กัน​ตาม​ผู้​ผลิต​ จึง​ควร​ยึด​ชุด​กฎ​เดีย​วก​ัน — 2 mm
(0.075 in) สําหรับ​ระยะ​เผื่อ​ตัด​ (bleed) และ​ระยะ​ห่าง​ใน StickerApp
ฉลาก​รีไซเคิล​ใน​แคลิฟอร์เนีย​มี​วัน​ตัด​ยอด​การ​ผลิต​แล้​ว — วัน​ที่​ 4 ตุลาคม​ 2​026; ระงับ​การ
บังคับ​ใช้​เมื่อ​วัน​ที่​ 14 กรกฎาคม​ 2​026 (แหล่ง​ที่​มา)
กําลัง​การ​ผลิต​ดิจิทัล​จํานวน​น้อย​ยัง​คง​ขยาย​ตัว — 39.​3% ของ​ผลผลิต​ใน​ปัจจุบัน​ คาด​ว่า​ 53.
5% ภายใน​ห้า​ปี​ (แหล่ง​ที่​มา)

ควร​ส่ง​อะไร​เพื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​ที่​แม่น​ยํา ↑
แผ่น​สติ​กเกอร์​ที่​ใช้​งาน​ได้​ดี​เป็น​ผล​จาก​การ​ตัดสิน​ใจ​ที่​บันทึก​ไว้​ก่อน​พิมพ์​ ซึ่ง​รวม​ถึง​วัสดุ
และ​ฟิล์ม​เคลือบ​ ระยะ​ห่าง​และ​ส่วน​เผื่อ​ตัด​ที่​วัด​ได้​ ปรู๊ฟ​ที่​ตรวจ​เทียบ​กับ​ตัวอย่าง​จริง​ การ
ทดสอบ​การ​รับ​มอบ​สําหรับ​การ​ลอก​ การ​ติด​กัน​ และ​สี​ รวม​ถึง​วัน​ที่​ส่ง​มอบ​ที่​เผื่อ​สําหรับ​การ​พิมพ์
ใหม่

ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา​ผลิต​ ขนาด​ที่​มี​ และ​ตัว​เลือก​กระดาษ​รอง​สําหรับ​สินค้า​นี้​ขึ้น
อยู่​กับ​อาร์ต​เวิร​์กและ​วัสดุ​ของ​คุณ​ ใบ​เสนอ​ราคา​และ​ปรู๊ฟ​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​จะ​ยืนยัน​ราย

https://www.finat.com/news/finat-european-label-forum-2026-label-industry-moves-from-recovery-to-strategic-repositioning
https://calrecycle.ca.gov/wcs/recyclinglabels/
https://www.printing.org/docs/default-source/research-docs---public/pbos_package_and_label_printing_industry_fall_2025_executive_summary.pdf?sfvrsn=90c2b211_5


ละเอียด​เหล่า​นี้​ จึง​ไม่​ได้​ระบุ​เป็น​ตัวเลข​ตายตัว​ไว้​ที่​นี่

ส่ง​อาร์ต​เวิร​์ก ขนาด​แผ่​น ​จํานวน​ลวด​ลาย​ ปริ​มา​ณ การ​ใช้​งาน​ปลาย​ทาง​ และ​วัน​ที่​ต้อง​ได้​รับ​สิน​ค้า​
เพื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​ปรู๊ฟ​สําหรับ​แผ่น​สติ​กเกอร์​ได​คัทครึ่ง​แบบ​สั่ง​ทําของ​คุณ

[1]ข้อ​มูล​ครี​เอ​เต​อร​์ Fourthwall: สัดส่วน​ยอด​ขาย​สติ​กเกอร์​จาก​ครี​เอ​เตอร์​ราย​ย่อย​ ↩

[5]คําจํากัด​ความ​ของ​ได​คัทครึ​่ง: คําอธิ​บาย​ 4OVER4 เกี่ยว​กับ​ความ​ลึก​ของ​ใบ​มีด​และ​กระดาษ​รอง​ที่
ยัง​สม​บูรณ​์ ↩

[6]คู่มือ​ความ​หนา​แน่น​ของ​แผ่​น: จํานวน​สติ​กเก​อร​์ 4OVER4 ต่อ​ขนาด​แผ่น​ ↩

[7]ข้อ​กําหนด​อาร์ต​เวิร​์ก StickerGiant: ข้อ​จํากัด​ส่วน​เผื่อ​ตัด​ ระยะ​ห่าง​ ขนาด​ และ​จํานวน​ลวด​ลาย​ ↩

[8]ข้อ​จํากัด​ขนาด​ StickerApp: แผ่น​สูง​สุด​ สติ​กเกอร์​ขั้น​ตํ่า ระยะ​ห่าง​ 2 mm ↩

[9]คู่มือ​กระดาษ​เทียบ​กับ​ไว​นิล: ข้อ​สังเกต​ 4OVER4 เกี่ยว​กับ​พฤติกรรม​ของ​วัสดุ​เมื่อ​สัมผัส​ความ
ชื้น​ ↩

[11]คู่มือ​ระยะ​ห่าง​ Paperlust: ระยะ​ห่าง​ที่​แนะนําระหว่าง​แนว​ตัด​ที่​อยู่​ติด​กัน​และ​มุม​ ↩

[12]ASTM D3330: การ​ทดสอบ​แรง​ยึด​เกาะ​เมื่อ​ลอก​ของ​วัสดุ​กาว​ไว​ต่อ​แรง​กด ↩

[13]วิธี​ทด​สอบ​ FINAT: วิธี​ทดสอบ​การ​ลอก​ฉลาก​ FTM 1 ที่​ FTM 1 180° ↩

[14]ASTM D5264: การ​ทดสอบ​การ​ถู Sutherland สําหรับ​วัสดุ​พิมพ์​ ↩

[15]โครง​สร้าง​ UL 969: ตัวอย่าง​การ​รับ​รอง​ UL 969 เฉพาะ​ระบบ​ ↩

[16]เงื่อนไข​การ​พิมพ์​ใหม่: ตําหน​ิ 4OVER4 ที่​เข้า​เกณฑ์​พิมพ์​ใหม่​ ↩

[17]สเปก​ StickerGiant: ความ​หนา​ BOPP สี​ขาว​ ระดับ​การ​ใช้​งาน​กลาง​แจ้ง​ และ​ข้อ​แนะนําการ​ดู​แล ↩

[18]ข้อ​ควร​ระวัง​เกี่ยว​กับ​คํากล่าว​อ้าง​ของ​ผู้​ขาย: ข้อ​สังเกต​จาก​บุคคล​ที่​สาม​ว่า​คํากล่าว​อ้าง
ความ​ทนทาน​เป็น​ข้อมูล​จาก​ผู้​ขาย​ ↩

[22]16 CFR Part 260: FTC Green Guides ว่า​ด้วย​คํากล่าว​อ้าง​การ​ตลาด​ด้าน​สิ่ง​แวด​ล้อม​ ↩

[23]CalRecycle SB 343: กฎ​ฉลาก​รีไซเคิล​ของ​แคลิฟอร์เนีย​และ​สถานะ​คําสั่ง​คุ้ม​ครอง​ ↩

[24]ข้อ​มูล​ FINAT/Panteia: สัดส่วน​ความ​ต้องการ​วัสดุ​ฉลาก​ใน​ยุโรป​ตาม​รูป​แบบ​ ↩

[25]ผล​สํารวจ​ PRINTING United: สัดส่วน​ดิจิทัล​ของ​ผลผลิต​บรรจุ​ภัณฑ์​และ​ฉลาก​ใน​สห​รัฐฯ​ ↩

Product Option


