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Details
 

สติ​กเก​อร​์ TPE สั่ง​ทําคือ​สติ​กเกอร์​โลโก้​นุ่ม​ ยืด​หยุ่น​ ผลิต​จาก​เท​อร​์โม​พลาสติก​อี​ลา​สโต​เม​อร​์
มี​ทั้ง​แบบ​ยึด​ติด​ด้วย​แรง​ยึด​เหนี่ยว​ของ​วัสดุ​โดย​ไม่​ใช้​กาว​ และ​แบบ​มี​แผ่น​กาว​ไว​ต่อ​แรง​กด​ เหมาะ
กับ​ของ​ขวัญ​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ เครื่อง​เขียน​ ป้าย​ระบุ​แก้ว​นํ้า และ​พื้น​ผิว​ภายใน​อาคาร​ที่​เรียบ​ โดย
ยืนยัน​ขนาด​ ควา​มแข็ง​ Shore A แผ่น​รอง​ ระบบ​หมึก​ และ​การ​ทดสอบ​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​เป็น​ราย
โครงการ​ระหว่าง​การ​เสนอ​ราคา​และ​ทําตัว​อย่า​ง

หน้า​นี้​เหมาะ​สําหรับ​ใคร ผู้​ซื้อ​สติ​กเก​อร​์ TPE สั่ง​ทําแบบ​จํานวน​มาก​ส่วน​ใหญ่​เป็น​ผู้นําเข้า
ของ​ขวัญ​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ เครื่อง​เขียน​ และ​ของ​เล่น​เสริม​การ​ศึกษา​ รวม​ถึง​แบรนด์​ที่​ดําเนิน​โครง
การ​ OEM โครงการ​ทั่วไป​ได้​แก่​ ของ​แจก​ใน​งาน​แสดง​สิน​ค้า​ กล่อง​ของ​ขวัญ​เครื่อง​เขียน​ หนังสือ​สติ
กเกอร์​แบรนด์​ส่วน​ตัว​ และ​ของ​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​แบบ​ติด​ตู้​เย็น​ ผู้​ที่​ลอก​สติ​กเกอร์​มัก​เป็น​เด็ก​ ผู้
ปก​ครอง​ และ​ครู​ คําโฆษณา​หนังสือ​สติ​กเกอร์​เจ​ลสําหรับ​ขาย​ปลีก​กล่าว​ถึง​ “เนื้อ​สัมผัส​หนา​แบบ​เจ
ลลี่​” ที่​มือ​เด็ก​เล็ก​จับ​ได้​ และ​การ​ยึด​ติด​ “บน​พื้น​ผิว​เรียบ​ เช่น​ หน้า​ต่าง​ กระ​จก​ ขวด​นํ้า และ
ตู้​เย็น​” ตาม​ข้อมูล​จาก​ รายการ​ขาย​หนังสือ​สติ​กเกอร์​เจ​ลปลี​ก[1] ข้อความ​เหล่า​นั้น​เป็น​คํากล่าว



อ้าง​ของ​ผู้​ขาย​ ไม่ใช่​ผล​การ​ทดสอบ​ใน​ห้อง​ปฏิบัติ​การ​ จึง​ควร​มี​แผน​ทดสอบ​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร
สําหรับ​คําสั่ง​ซื้อ​สั่ง​ทํา หาก​โลโก้​ต้อง​ทน​การ​ซัก​เสื้อ​ผ้า​ คุณ​น่า​จะ​ต้อง​ใช้​ฉลาก​ TPU แบบ​รีด
ร้อน​แทน​ ซึ่ง​ส่วน​เปรียบ​เทียบ​จะ​อธิบาย​เห​ตุ​ผล

ปัญหา​: สติ​กเกอร์​โลโก้​นุ่ม​อาจ​ดู​สมบูรณ์​แบบ​ตอน​อนุมัติ​ แต่​หลัง​ส่ง​มอบ​ไป​หลาย​สัปดาห์​อาจ​มี
ผิวนํ้ามัน​ ขอบ​ยก​ หรือ​เห​ลือ​ง ผู้​ซื้อ​มัก​โทษ​โรง​พิมพ์

ทําไม​จึง​เป็น​ปัญหา​: TPE ที่​นุ่ม​มาก​ได้​ความ​รู้สึก​สัมผัส​จาก​นํ้ามัน​ และ​นํ้ามัน​นั้น​จะ​เคลื่อน
ย้าย​ออก​มา​ ใน​การ​ทดสอบ​ของ​ผู้​จัด​จําหน่าย​ราย​หนึ่ง​ ตัวอย่าง​ความ​แข็ง​ 0 Shore A ที่​ถูก​เก็บ​ไว้
ที่​ 60°C เป็น​เวลา​ 2​4 ชั่วโมง​ พ​บว่า​นํ้ามัน​บน​ผิว​เพิ่ม​ขึ้น​จาก​ 1.​2% เป็น​ 3.​8% และ​ค่า
สัมประสิทธิ์​แรง​เสียด​ทาน​เพิ่ม​เป็น​สอง​เท่า​จาก​ 0.​3 to 0.6 ตาม​ ข้อมูล​การ​อบ​เร่ง​อายุ​จาก​ผู้​จัด
จําหน​่าย[2]. การ​เคลื่อน​ย้าย​ของ​นํ้ามัน​ยัง​ทําให้​กาว​อ่อน​ลง​ด้วย​: การ​ทดสอบ​การ​เสื่อม​สภาพ​กับ​ 60A
SEBS พบ​ว่า​แรง​ลอก​ 180° ลด​ลง​จาก​ 6.​2 N/mm ที่​ระดับ​นํ้ามัน​ 30 phr เป็น​ 0.​4 N/mm ที่​ระดับ
นํ้ามัน​ 70 phr ตาม​ งาน​วิจัย​การ​ยึด​ติด​ของ​ TPE[3]. สี​อ่อน​เพิ่ม​ความ​เสี่ยง​ประการ​ที่​สาม​ สูตร​หนึ่ง
เปลี่ยน​เป็น​สี​เหลือง​หลัง​ได้​รับ​แสง​ UV เพียง​ 2​00 ชั่ว​โมง​ ตาม​ การ​วิเคราะห์​การ​เปลี่ยน​สี​ของ​
TPE[4].

แนวทาง​แก้​ไข: ให้​ถือว่า​สเปก​เป็น​แผน​ทด​สอบ​ ตกลง​ความ​แข็ง​ เคมี​พื้น​ฐาน​ แผ่น​รอง​ แผ่น​ลอก​ ระบบ​หมึก​
และ​การ​ทดสอบ​การ​ยอมรับ​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ พ​ิสู​จน​์ด้วย​ตัวอย่าง​จริง​บน​พื้น​ผิว​จริง​ของ​คุณ​ แล้ว
จึง​เริ่ม​ผลิต​จํานวน​มาก​ ค่าที่​ไม่​ได้​วัด​ต้อง​ระบุ​ว่า​ยัง​รอ​การ​เสนอ​รา​คา​ การ​ทําตัว​อย่าง​ หรือ​การ
ทด​สอบ

สา​รบ​ัญ

สติ​กเก​อร​์ TPE สั่ง​ทําคือ​อะไร​ และ​ไม่​ใช่​อะไร
จะ​ระบุ​ขนาด​ ผิว​งา​น ​และ​แผ่น​รอง​อย่างไร​ให้​โลโก้​อ่าน​ได้​ชัด
ควร​ตรวจ​ไฟล์​งาน​ก่อน​พิมพ์​ตัวอย่าง​อย่าง​ไร
สติ​กเกอร์​โลโก้​ TPE ผลิต​และ​ตรวจ​สอบ​อย่าง​ไร
สติ​กเก​อร​์ TPE แตก​ต่าง​จาก​ TPU, PVC และ​ไว​นิล​อย่าง​ไร
รายการ​ตรวจ​สอบ​การ​จัด​ซื้อ​ควร​ครอบคลุม​อะไร​บ้า​ง
ประเด็น​สําคัญ​เพื่อ​การ​จัด​ซื้อ​ที่​เร็ว​และ​ปลอดภัย​ยิ่ง​ขึ้น



สติ​กเก​อร​์ TPE สั่ง​ทําเหมาะ​กับ​โลโก้​ของ​คุณ​หรือ​ไม่

สติ​กเก​อร​์ TPE สั่ง​ทําคือ​อะไร​ และ​ไม่​ใช่​อะไร↑
TPE (เท​อร​์โม​พลาสติก​อี​ลา​สโต​เม​อร​์) มี​พฤติกรรม​คล้าย​ยาง​ แต่​หลอม​ขึ้น​รูป​ได้​เหมือน​พลาสติก​ จึง
ทําเป็น​ฟิล์ม​หรือ​แผ่น​หนา​ พ​ิมพ์ และ​ได​คัตเป็น​รูป​โลโก้​ได้​ กลไก​การ​ยึด​ติด​สอง​แบบ​ต่าง​ก็​จําหน่าย
ใน​ชื่อ​ “ยึด​ติด​ได้​เอง​” แบบ​ไม่​ใช้​กาว​ยึด​ติด​ด้วย​ความ​เหนียว​ผิว​ของ​อี​ลา​สโต​เม​อร​์เอง​และ​สามารถ
ย้าย​ตําแหน่ง​บน​พื้น​ผิว​เรียบ​ได้​ ส่วน​สติ​กเกอร์​แบบ​ PSA มี​ชั้น​กาว​ไว​ต่อ​แรง​กด​และ​แผ่น​ลอก​สําหรับ
พื้น​ผิว​หยาบ​กว่า​หรือ​ติด​ถาวร​กว่า​ สิทธิ​บัตร​จีน​ฉบับ​หนึ่ง​ อัด​รีด​ TPE โดยตรง​เป็น​ชั้น​ยึด​ติด​ได้
เอง[7] โดย​อ้าง​ว่า​ช่วย​ลด​ข้อ​บกพร่อง​จาก​กาว​ล้น​ อย่างไร​ก็​ตาม​ ชื่อ​สิทธิ​บัตร​ไม่ใช่​รายงาน​ผล​การ​ทด
สอบ

มี​ผลิตภัณฑ์​ใกล้​เคียง​สาม​ชนิด​ที่​มัก​สับสน​กับ​สติ​กเก​อร​์ TPE ฉลาก​ TPU อยู่​ใน​ตระกูล​อี​ลา​สโต​เม​อร
์เดียว​กัน​ แต่​รีด​ร้อน​หรือ​เย็บ​ติด​ผ้า​ ซัพพลาย​เอ​อร​์เครื่อง​แต่ง​กาย​ราย​หนึ่ง​ระ​บุ Eco-TPU กาว
หลอม​ร้อน​ และ​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า 3,000 ชิ​้น[8]. ฉลาก​ PVC นุ่ม​และ​ยาง​ซิ​ลิ​โคน​เป็น​แผ่น​ปะ​ที่
ขึ้น​รูป​ด้วย​ไมโคร​อิน​เจ​็กช​ัน ​สติ​กเกอร์​ไว​นิล​ได​คัตเป็น​ฟิล์ม​พิมพ์​บาง​พร้อม​กาว​ถาวร​ แต่ละ​ชนิด
ตรวจ​สอบ​ด้วย​การ​ทดสอบ​ต่าง​กัน​ ดัง​นั้น​ชื่อ​วัสดุ​ใน​ใบสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ​ต้อง​ตรง​กับ​ผลิตภัณฑ์​ที่
ต้อง​การ

ตลาด​เท​อร​์โม​พลาสติก​อี​ลา​สโต​เม​อร​์โดย​รวม​คาด​ว่า​จะ​เติบโต​จาก​ USD 30.83 พัน​ล้าน​ใน​ 2​025 เป็น​ USD
38.94 พัน​ล้าน​ภายใน​ 2​030 ตาม​ MarketsandMarkets[9]. ตัวเลข​นี้​ครอบคลุม​การ​ใช้​งาน​ยาน​ยนต์​ รอง​เท้า​
สาย​เคเบิล​ และ​การ​แพทย์​ ไม่ใช่​ขนาด​ตลาด​สติ​กเก​อร์

จะ​ระบุ​ขนาด​ ผิว​งา​น ​และ​แผ่น​รอง​อย่างไร​ให้​โลโก้​อ่าน​ได้​ชัด↑
เนื่องจาก​ไม่มี​การ​กําหนด​ชื่อ​วัสดุ​ฉลาก​ที่​เป็น​สา​กล ISO/TS 18614:2016[10] ระบุ​ข้อมูล​ที่​ผู้
ซื้อ​และ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ควร​ตกลง​กัน​เมื่อ​สั่ง​ฉลาก​ยึด​ติด​ได้​เอง​ แนวทาง​เดียวกัน​ใช้​กับ​ TPE ได้​ ให้
กําหนด​หัวข้อ​ต่อ​ไป​นี้​ก่อน​ออก​ใบ​เสนอ​ราค​า

หัว​ข้อ สิ่ง​ที่​ต้อง​ระ​บุ เหตุผล​ที่​สําคัญ

เคมี​พื้น​ฐาน SEBS, SBS หรือ​ TPU ไม่ใช่​เพียง​
“ยาง​”

กําหนด​ความ​คงตัว​ต่อ​ความ​ร้อน​ ควา​มสามารถ​ใน
การ​พิมพ์​ และ​เอกสาร​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ
กําหนด​ที่​ใช้

ความ​แข็ง​และ
นํ้ามัน

เป้า​หมาย​ Shore A; ขีด​จํากัด
นํ้ามัน​หรือ​เกรด​การ​เคลื่อน​ย้าย
ตํ่า

สัมผัส​ที่​นุ่ม​กว่า​ต้อง​ใช้​นํ้ามัน​มาก​ขึ้น​
ซึ่ง​เป็น​สาเหตุ​หลัก​ของ​การ​สูญ​เสีย​ความ
เหนียว​และ​แรง​ลอก

ขนาด​และ​ความ​หนา เส้น​รอบ​รูป​ ควา​มหนา​ เส้น​ที่​เล็ก
ที่​สุด​ และ​ช่อง​ว่า​ง

ชิ้น​เจ​ลหนา​เก็บ​ราย​ละเอียด​เล็ก​ได้​น้อย​กว่า
ฉลาก​ฟิล์ม​บาง

การ​ยึด​ติด ยึด​ติด​เอง​โดย​ไม่​ใช้​กาว​หรือ​
PSA; ลอก​ออก​ได้​หรือ​ติด​ถา​วร

กําหนดการ​ทดสอบ​แรง​ลอก​ ควา​มคาด​หวัง​เรื่อง
คราบ​กาว​ และ​พื้น​ผิว​เป้า​หมา​ย

แผ่น​ลอก แผ่น​ลอก​ PP หรือ​ PET แผ่น​ลอก​ PET อาจ​แตก​ร้าว​เมื่อ​ TPE นุ่ม​งอ
การ​พิมพ์​และ​ผิว
งาน

CMYK/UV หรือ​ Pantone; เงา​หรือ
ด้าน​; รอง​พื้น​ขาว

ส่ง​ผล​ต่อ​ค่า​ความคลาด​เคลื่อน​สี​และ​การ​ทดสอบ
การ​ยึด​เกาะ​ของ​หมึก

เงื่อนไข​การ​ใช้
งาน

พื้น​ผิว​ ภาย​ใน​/ภายนอก​อา​คา​ร อุณห
ภู​มิ​ อายุ​ผู้​ใช้

กําหนด​ว่า​ต้อง​ใช้​การ​ทดสอบ​เร่ง​อายุ​และ​สาร
เคมี​ใด

กรอก​สิ่ง​ที่​ทราบ​และ​ระบุ​ส่วน​ที่​เหลือ​ว่า​ “ยืนยัน​ตอน​ทําตัว​อย่าง​” การ​เว้น​ช่อง​ว่าง​อย่าง
ซื่อตรง​มี​ต้นทุน​ตํ่ากว่า​ค่าที่​เดา​ไว้​ซึ่ง​ภาย​หลัง​ขัด​กับ​ตัวอย่าง​และ​ทําให้​ต้อง​เจรจา​ใหม่

https://www.iso.org/obp/ui/en/#!iso:std:71043:en


สําหรับ​ TPE ความ​อ่าน​ง่าย​ถูก​จํากัด​ด้วย​ความ​หนา​และ​ขอบ​โค้ง​มน​ ไม่ใช่​ความ​ละเอียด​ของ​ไฟล์​
รายการ​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​สาธารณะ​หนึ่ง​รายการ​อธิ​บาย​ แผ่น​ TPE 70 × 100 × 0.9 mm[11]; ที่​ความ​หนา
นั้น​ ตัว​อักษร​เส้น​บาง​และ​ช่อง​ใน​ตัว​อักษร​ที่​แคบ​อาจ​ตัน​ระหว่าง​ตัด​ ไม่มี​ขนาด​ตัว​อักษร​ขั้น
ตํ่าสา​กล​ เพราะ​ขีด​จํากัด​ขึ้น​กับ​ความ​แข็ง​ การ​ออกแบบ​แม่​พิมพ์​ และ​หมึก​ จึง​ควร​ใส่​แถบ​ทดสอบ
ข้อความ​เล็ก​ที่สุด​และ​เส้น​ละเอียด​ที่สุด​ลง​ใน​ตัว​อย่าง​ แล้ว​อนุมัติ​ทั้ง​ระยะ​ยื่น​แขน​และ​ระ​ยะ
ใกล้

เลือก​แผ่น​รอง​ตาม​พื้น​ผิว​ แบบ​ยึด​ติด​เอง​โดย​ไม่​ใช้​กาว​เหมาะ​ที่สุด​กับ​กระ​จก​ กระจก​เงา​ ภาชนะ
เครื่อง​ดื่ม​ผิว​มัน​ และ​เคลือบ​อี​นา​เมล​ แต่​ใช้​ไม่​ได้​ดี​กับ​ผนัง​ที่​มี​ฝุ่น​ มี​พื้น​ผิว​ หรือ​ทาสี​ พ​ลา
สติ​กพลังงาน​ผิว​ตํ่า เช่น​ PP และ​ PE ยึด​ติด​ยาก​สําหรับ​กาว​ทุก​ชนิด​ และ​ซิ​ลิ​โคน​ถูก​ออกแบบ​ให้​ไม่



ติด​ ดัง​ที่​ผู้​พิมพ์​ราย​ใหญ่​ราย​หนึ่ง​ระบุ​ใน​ คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​เกี่ยว​กับ​สติ​กเกอร์​สั่ง​ทํา[12].
สําหรับ​รุ่น​ PSA บน​พลาสติก​ที่​ยาก​ต่อ​การ​ติด​ ให้​เริ่ม​จาก​ กา​วอ​ะคริ​ลิ​กด​ัดแปร​ที่​รอง​รับ​ LSE[13]

ซึ่ง​จําหน่าย​สําหรับ​ PE และ​ PP ที่​มี​นํ้ามัน​เล็ก​น้อย​ แผ่น​ลอก​ก็​สําคัญ​เช่น​กัน​: การ​เปรียบ​เทียบ
ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ราย​หนึ่ง​พบ​ว่า​ แผ่น​ลอก​ PET แตก​ระหว่าง​ได​คัตหรือ​ดัด​งอ​ ขณะ​ที่​แผ่น​ลอก​ PP แทบ
ไม่​แตก[14]. หาก​ต้องการ​ลอก​ออก​สะ​อาด​ ให้​หลีก​เลี่ยง​ระบบ​อะคริ​ลิ​กฐาน​นํ้าหรือ​ยาง​ธรรมชาติ​ราคา​ถูก
ที่​สุด​ ซึ่ง​ผู้​ผลิต​ฟิล์ม​ TPE จัด​ว่า​เป็น​ ควา​มเสี่ยง​คราบ​กาว​สูง​มาก[15] หลัง​ใช้​งาน​กลาง​แจ้ง​เป็น
เวลา​นาน

ควร​ตรวจ​ไฟล์​งาน​ก่อน​พิมพ์​ตัวอย่าง​อย่าง​ไร↑

ส่ง​ไฟล์​เวก​เต​อร​์ (AI, EPS หรือ​ PDF ที่​แปลง​ฟอนต์​เป็น​เส้น​โค้ง​) เพื่อ​ให้​แม่​พิมพ์​ตัด​และ​เพล
ตพิมพ์​ใช้​รูป​ทรง​เดียว​กัน​ โลโก้​รา​สเตอร์​ที่​ลอก​เส้น​ใหม่​ถือ​เป็นการ​ออกแบบ​ใหม่​ซึ่ง​คุณ​ต้อง
อนุมัติ​ สําหรับ​ไว​นิล​บาง​ ผู้​พิมพ์​ออนไลน์​ราย​ใหญ่​ราย​หนึ่ง​ระบุ​ความ​แม่นยําใน​การ​ตัด​ประ​มา​ณ
1/32 นิ้ว​ และ​ขอ​ระยะ​เผื่อ​ตัด​ประ​มา​ณ 1/8 นิ้ว​ ตาม​ คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​เดียว​กัน​.​ TPE นุ่ม​ยืด​และ
คืนตัว​ขณะ​ตัด​ จึง​ควร​ถือว่า​ค่า​ดัง​กล่าว​เป็นก​รณ​ีดี​ที่​สุด​ และ​ให้​ตัวอย่าง​กําหนด​ค่า​คลาด
เคลื่อน​จริง​ ก่อน​ทําตัว​อย่าง​ ให้​ตรวจ​สอบ​:

ค่า​สี​อ้าง​อิง​ Pantone หรือ​ CMYK และ​หมึก​ขาว​รอง​ใต้​สีห​รือ​ไม่​บน TPE ใส​หรือ​มี​สี
ระยะ​เผื่อ​ตัด​และ​เขต​ปลอดภัย​อยู่​คนละ​เลเยอร์​ โดย​เส้น​ตัด​เป็น​เส้น​ทาง​ปิด
ระบุ​ข้อความ​และ​ความ​หนา​เส้น​ที่​เล็ก​ที่สุด​สําหรับ​แถบ​ทดสอบ​ตัว​อย่า​ง
ทําเครื่องหมาย​รู​ภาย​ใน​ จุด​แห​ลม​ และ​คอ​คอด​ เพราะ​วัสดุ​นุ่ม​ฉีก​ขาด​ที่​จุด​เหล่า​นี้​ก่อ​น
อนุมัติ​รูป​ทรง​ ขนาด​ และ​สี​สุดท้าย​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อัก​ษร

ระ​บุ​ “ห้าม​เปลี่ยนแปลง​โดย​ไม่มี​การ​อนุมัติ​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​” เป็น​ข้อ​กําหนด​ใน​สัญญา

สติ​กเกอร์​โลโก้​ TPE ผลิต​และ​ตรวจ​สอบ​อย่าง​ไร↑



ลําดับ​กระบวนการ​คือ​การ​ตรวจ​รับ​วัส​ดุ​ การ​ขึ้น​รูป​แผ่น​หรือ​ฟิล์ม​ การ​ปรับ​สภาพ​ผิว​ การ​พิมพ์​ การ
เคลือบ​กาว​เมื่อ​กําหน​ด การ​บ่ม​ การ​ได​คัต และ​การ​ตรวจ​สอบ​ขา​ออก​ ช่วง​ควบคุม​กระบวนการ​ขึ้น​กับ​เก​รด​
ตัวอย่าง​ที่​มี​เอกสาร​อ้างอิง​คือ​ สิทธิ​บัตร​สติ​กเกอร์​ยาน​ยนต์​ TPE[17] ระบุ​ฟิล์ม​ 0.​07–0.​12 mm กาว
แห้ง​ 0.​02–0.​035 mm การ​บ่ม​ 2–​3 วัน​หลัง​การ​ลา​มิ​เนต​ และ​อีก​ 1–2 วัน​หลัง​การ​เคลือบ​พิมพ์​ ค่า​เหล่า
นี้​เป็น​ของ​สูตร​ใน​สิทธิ​บัตร​นั้น​ แสดง​ให้​เห็น​ว่า​เวลา​ใน​การ​บ่ม​ต้อง​ปรากฏ​ใน​กําหนด​การ​ ไม่ใช่
มาตรฐาน​ของ​ผลิตภัณฑ์​นี้

การ​ปรับ​สภาพ​ผิว​เป็น​ขั้น​ตอน​ที่​มัก​ถูก​ข้าม​มาก​ที่​สุด​ TPE ที่​ไม่​ผ่าน​การ​ปรับ​สภาพ​อยู่​ราว​ 2​8–34
mN/ม.​ และ​การ​เคลื่อน​ย้าย​นํ้ามัน​อาจ​ทําให้​ตํ่าลง​ภายใน​ไม่​กี่​ชั่ว​โมง​ (งาน​วิจัย​การ​ยึด​ติด​), ขณะ
ที่​การ​พิมพ์​ที่​เชื่อ​ถือ​ได้​มัก​ต้องการ​อย่าง​น้อย​ 38–42 ได​น์/ซม​.​ ตาม​ Deco Tech Group[18]. ตรวจ
ระดับ​ได​น์หลัง​การ​โคโรนา​หรือ​การ​ลง​ไพร​เม​อร​์ ก่อน​ลง​หมึก​ และ​ตรวจ​ซํ้าทุ​กล​็อตวัสดุ​ใหม่​ สําหรับ
ตลาด​สห​รัฐฯ​ หมึก​โท​ลูอี​น ​ไซ​ลี​น ​และ​ตัว​ทําละลาย​คลอรีน​ไม่​ควร​เป็น​ตัว​เลือก​เริ่ม​ต้น​ ควร​ขอ​หมึก
อันตราย​ตํ่าหรือ​หมึก​ UV ยืดหยุ่น​ที่​จัด​เกรด​สําหรับ​ TPE/SEBS และ​ยืนยัน​กับ​ล็อตเดีย​วก​ัน



สร้าง​แผนการ​ยอมรับ​จาก​ตาราง​ด้าน​ล่าง​ โดย​ตัด​เฉพาะ​การ​ทดสอบ​ที่​ตั้งใจ​ให้​ไม่​ใช้​กับ​กรณี​ของ​คุณ

การ​ทด​สอบ วิธี​หรือ​ข้อมูล​อ้า​งอ​ิง สิ่ง​ที่​ตรวจ​พบ

พลังงาน​ผิว ปากกา​ได​น์ อย่าง​น้อย​ 38 ได​น์/ซม​.​ ก่อน​พิมพ์​ (Deco
Tech)

หมึก​และ​กาว​เปียก​ผิว​ได้
ไม่​ดี

การ​ยึด​เกาะ​ของ
หมึก

การ​ทดสอบ​ตาราง​ตัด​ ASTM D3359 หรือ​ ISO 2409 รวม
ทั้ง​การ​งอ​และ​ถู​ด้วย​ตัว​ทําละ​ลาย โลโก้​ลอก​เป็น​แผ่น​หลัง​งอ

แรง​ยึด​เกาะ​ขณะ​ลอก ASTM D3330[19] 180° หรือ​ 9​0° บน​พื้น​ผิว​จริง​ของ​คุณ
ที่​ 2​4 h และ​ 7 วัน ขอบ​ยก​และ​คราบ​ตก​ค้า​ง

การ​เร่ง​อายุ​ด้วย
ความ​ร้อน

อบ​เร่ง​อา​ยุ​ แล้ว​ตรวจ​ความ​เหนียว​และ​แรง​ลอก​ซํ้า
ตาม​ แนวทาง​การ​ทดสอบ​การ​เคลื่อน​ย้าย[20]

นํ้ามัน​ซึม​ขึ้น​ผิว
ล่าช้า​และ​การ​สูญ​เสีย​การ
ยึด​ติด

การ​เร่ง​อายุ​ด้วย
แสง

รับ​รัง​สี UV หรือ​ซี​นอ​น ​หาก​อ้าง​ว่า​ใช้​กับ
หน้าต่าง​หรือ​กลาง​แจ้​ง สี​อ่อน​เห​ลือ​ง

ความ​ปลอดภัย​ทาง
เคมี

ASTM F963 และ​ EN 71-3 (คู่​มือ​ SGS[21]); ตะกั่ว​ตาม​
CPSIA ≤100 ppm, พทา​เลต​ที่​ระ​บุ​ ≤0.​1% (ภาพ​รวม​
TPE สําหรับ​ของ​เล่น[22])

ช่อง​ว่าง​ด้าน​การ​ปฏิบัติ
ตาม​ข้อ​กําหนด​ของ​ผลิต
ภัณฑ์​เด็ก

ลักษณะ​ภายนอก​และ
การ​ตัด

การ​สุ่ม​ตัว​อย่าง​ AQL เทียบ​กับ​เกณฑ์​ข้อ​บกพร่อง
ตํ่ากว่า​ -1% (เกณฑ์​อ้างอิง​ของ​ผู้​พิมพ์[23])

ตัด​ผิด​ รอย​ขีด​ข่วน​ และ​สี
เพี้ย​น

มี​ข้อ​ควร​ระวัง​สอง​ประ​การ​ ตัวเลข​แรง​ลอก​ N/มม.​ ที่​อ้าง​ข้าง​ต้น​มา​จาก​การ​ทดลอง​ยึด​ติด​ชิ้น​ส่วน​ TPE
ไม่ใช่​มาตรฐาน​ฉลาก​ จึง​ควร​ใช้​เป็น​สัญญาณ​เตือน​และ​ให้​ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​กําหนด​ช่วง​แรง​ลอก​ที่
ตกลง​กัน​ ผล​ทุก​ค่า​เป็น​ของ​เก​รด​ สี​ และ​ล็อตเฉ​พา​ะ การ​สั่ง​ซํ้าที่​เปลี่ยน​ข้อ​ใด​ข้อ​หนึ่ง​ต้อง​ตรวจ
ใหม่

สติ​กเก​อร​์ TPE แตก​ต่าง​จาก​ TPU, PVC และ​ไว​นิล​อย่าง​ไร↑

ตัว​เลือ​ก การ​ยึด​ติด โปรไฟล์​ความ​ทน​ทาน เหมาะ​ที่สุด​สําหรับ

https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025
https://www.sgs.com/-/media/sgscorp/documents/corporate/brochures/sgs-cp-international-safety-standards-reference-guide-for-toys-and-premiums-en.cdn.en.pdf


TPE เจ​ลแบบ​ไม่
ใช้​กาว

ยึด​ติด​เอง​ ย้าย
ตําแหน่ง​ได้

ล้าง​ได้​บน​พื้น​ผิว​เรียบ​; อ่อนแอ
ต่อ​พื้น​ผิว​มี​ลาย​และ​รัง​สี UV
เข้​ม

ของ​ขวัญ​ หน้า​ต่าง​ ป้าย
ระบุ​เครื่อง​ดื่ม​ หนังสือ
สติ​กเก​อร์

TPE พร้อม​แผ่น
กาว​ PSA

กาว​ไว​ต่อ​แรง​กด
พร้อม​แผ่น​ลอก

ยึด​ติด​แน่น​กว่า​เมื่อ​กาว​และ
ระดับ​นํ้ามัน​เข้า​กัน

โลโก้​บน​ภาชนะ​เครื่อง
ดื่ม​ เคส​ และ​อุป​กร​ณ์

ฉลาก​ถ่ายเท​ความ
ร้อน​ TPU

รีด​ร้อน​ด้วย​กาว
หลอม​ร้อน​หรือ​เย็บ

ออกแบบ​สําหรับ​การ​ยืดหยุ่น​และ
การ​ซัก​ของ​เสื้อ​ผ้า

เครื่อง​แต่ง​กาย​ กระ​เป๋า​
รอง​เท​้า

ฉลาก​ยาง​ PVC/ซิ
ลิ​โคน

เย็บ​ รีด​ หรือ​มี
แผ่น​กาว

สี​นูน​แบบ​ซ้อน​ชั้น​; ซิ​ลิ​โคน​นุ่ม
กว่า หมวก​ กระ​เป๋า​ เสื้อ​ฮู้​ด

ไว​นิล​ได​คัต PSA ถา​วร
ราย​ละเอียด​ละเอียด​และ​ทน
นํ้าด้วย​การ​ลา​มิ​เนต​; ไม่มี
สัมผัส​นุ​่ม

ขวด​ แล​็ปท็อป สื่อ​ส่ง
เสริม​การ​ขาย​แบบ​แบน

กฎ​การ​ตัดสิน​ใจ​: ผ้า​ที่​ซัก​ได้​ควร​ใช้​ TPU ส่วน​ราย​ละเอียด​เล็กๆ​ ที่​ต้อง​คงทน​ถาวร​ควร​ใช้​ไว​นิล​ และ
ความ​รู้สึก​นุ่ม​ที่​แปะ​แล้ว​ปรับ​ตําแหน่ง​ใหม่​ได้​บน​พื้น​ผิว​เรียบ​ควร​ใช้​ TPE

รายการ​ตรวจ​สอบ​การ​จัด​ซื้อ​ควร​ครอบคลุม​อะไร​บ้า​ง↑
ชื่อ​วัสดุ​ไม่​ได้​พิสูจน์​ความ​ปลอดภัย​ พ​ทา​เลต​ โลหะ​หนัก​ และ​กลิ่น​ขึ้น​กับ​สูตร​ มี​คํากล่าว​อ้าง
ระดับ​เก​รด​ เช่น​ ผู้​ผลิต​เรซิน​ราย​หนึ่ง​ระ​บุ REACH, RoHS, EN 71-3 และ​ปราศ​จาก​พทา​เลต​ BPA และ​ลา​เท
็กซ์[27] สําหรับ​ซี​รี​ส์เฉ​พา​ะ แต่​ไม่​ได้​ครอบคลุม​หมึก​ เม็ด​สี​ และ​กาว​ของ​คุณ​ รายการ​สติ​กเกอร์​เจ​ล
TPE หนึ่ง​รายการ​มี​ คําเตือน​ California Proposition 65[28], และ​ใน​เดือน​กันยายน​ 2​026 ผู้​ตรวจ​สอบ​จีน
พบ​ สติ​กเกอร์​พลาสติก​นุ่ม​ 3D สําหรับ​เด็ก​ 16 จาก​ 2​0 ชิ้น​ มี​พทา​เลต​เกิน​ขีด​จํากัด[29], แม้​รายงาน​จะ
ไม่​ยืนยัน​ว่า​ส่วน​ใด​เป็น​ TPE

โดย​ปกติ​สติ​กเกอร์​ตกแต่ง​ไม่ใช่​บทความ​สัมผัส​อา​หาร​ เฉพาะ​เมื่อ​ชิ้น​งาน​สัมผัส​อาหาร​ซํ้า ๆ
เท่านั้น​ที่​ 2​1 CFR 177.2600[30] สําหรับ​บทความ​ยาง​ใช้​ซํ้าจึง​เกี่ยวข้อง​ พ​ร้อม​คําประกาศ​ความ
สอดคล้อง​เฉพาะ​เก​รด​ สําหรับ​การ​ขาย​ใน​สหภาพ​ยุ​โร​ป Regulation (EU) 2025/40[31] ว่า​ด้วย​บรรจุ​ภัณฑ์​มี
ผล​ใช้​ตั้ง​แต่​ 12 สิงหาคม​ 2​026; ให้​ยืนยัน​กับ​ผู้นําเข้า​ใน​สหภาพ​ยุโรป​ว่า​สติ​กเกอร์​ที่​จัด​ส่ง
เป็น​ส่วน​หนึ่ง​ของ​บรรจุ​ภัณฑ์​อยู่​ใน​ขอบเขต​หรือ​ไม่​ ก่อน​สั่ง​ซื้อ​ ให้​ยืน​ยัน​:

การ​ใช้​งาน​ปลาย​ทาง​และ​กลุ่ม​อายุ​ผู้​ใช้​ ซึ่ง​กําหนด​ว่า​มาตรฐาน​ของ​เล่น​ใช้​หรือ​ไม่
เคมี​พื้น​ฐาน​ ควา​มแข็ง​ Shore A แผ่น​รอง​ และ​แผ่น​ลอก​ใน​ใบ​สั่ง​ซื้อ
รายงาน​จาก​บุคคล​ที่​สาม​ EN 71-3 หรือ​ ASTM F963 พทา​เลต​ และ​ตะกั่ว​รวม​ ที่​ตรง​กับ​เก​รด​ สี​ และ
ล็อต
ผล​แรง​ลอก​และ​การ​เร่ง​อายุ​บน​พื้น​ผิว​จริง​ของ​คุณ​ ไม่ใช่​เฉพาะ​แผ่น​เห​ล็ก
ค่า​ความคลาด​เคลื่อน​สี​และ​ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​เก็บ​รักษา​ไว้
คําเตือน​อายุ​และ​ชิ้น​ส่วน​ขนาด​เล็ก​เมื่อ​ผลิตภัณฑ์​ถึง​มือ​เด็ก
ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ค่า​แม่​พิมพ์​และ​เพล​ต รอบ​ตัว​อย่าง​ และ​เวลา​ผลิต​ที่​ระบุ​ใน​ใบ​เสนอ
ราค​า

https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/LSU/?uri=OJ:L_202500040


สําหรับ​บรรจุ​ภัณฑ์​ ให้​คั่น​แผ่น​ด้วย​ฟิล์ม​ลอก​กัน​ติด​ หลีก​เลี่ยง​การ​มัด​อัด​แน่​น ​และ​เก็บ​กล่อง​ให้
พ้น​คลัง​ร้อน​ชื้น​ซึ่ง​เร่ง​นํ้ามัน​ซึม​ขึ้น​ผิว​และ​การ​เห​ลือ​ง สําหรับ​การ​สั่ง​ซํ้า ให้​เก็บ
ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​และ​บัน​ทึก​ล็อตวัส​ดุ​ ค่า​ได​น์ และ​ผล​แรง​ลอก​ของ​แต่ละ​รอบ​ เพื่อ​เปรียบ​เทียบ​รอบ
ถัด​ไป​กับ​ข้อมูล​แทน​ความ​จํา ผู้​ผลิต​ฉลาก​ราย​หนึ่ง​เผย​แพร่​การ​ควบคุม​ภายใน​ประ​มา​ณ ΔE ≤ 2.0 สําหรับ
สี​ และ​ ±0.​3 mm สําหรับ​ขน​าด[32]; ใช้​ตัวเลข​ดัง​กล่าว​เป็น​ข้อมูล​อ้างอิง​ใน​การ​เจรจา​ และ​กําหนด​ค่า
คลาด​เคลื่อน​ของ​คุณ​เอง​บน​ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​ ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ราคา​ต่อ​หน่วย​ และ​เวลา
ผลิต​จะ​ยืนยัน​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​แต่ละ​ฉบับ​หลัง​ตรวจ​งาน​ศิลป์​และ​จํานว​น ​จึง​ไม่มี​การ​เผย​แพร่​ค่า
มาตรฐาน​ที่​นี่

ประเด็น​สําคัญ​เพื่อ​การ​จัด​ซื้อ​ที่​เร็ว​และ​ปลอดภัย​ยิ่ง​ขึ้น↑
การ​เคลื่อน​ย้าย​นํ้ามัน​คือ​ความ​เสี่ยง​ที่​ซ่อน​อยู่​ใน TPE ที่​นุ่ม​มาก — นํ้ามัน​บน​ผิว
เพิ่ม​จาก​ 1.​2% เป็น​ 3.​8% หลัง​ 2​4 h ที่​ 60°C (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
การ​ยึด​ติด​ลด​ลง​อย่าง​มาก​เมื่อ​นํ้ามัน​เพิ่ม​ขึ้น — แรง​ลอก​ 180° ของ​ 6.​2 N/มม.​ ที่​ 30 phr
เทียบ​กับ​ 0.​4 N/มม.​ ที่​ 70 phr (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
การ​พิมพ์​ต้อง​ใช้​พื้น​ผิว​ที่​ผ่าน​การ​ปรับ​สภา​พ — โดย​ทั่วไป​ต้องการ​อย่าง​น้อย​ 38–42 ได​น์/ซม
.​ (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
ผลิตภัณฑ์​เด็ก​ต้อง​มี​หลัก​ฐาน​ทาง​เคมี​ระ​ดับ​ล็อต — ตะกั่ว​ CPSIA ≤100 ppm; พทา​เลต​ที่​ระ​บุ​
≤0.​1% (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
การ​เติบโต​ของ​ตลาด​ TPE ไม่ใช่​ความ​ต้องการ​สติ​กเก​อร์ — USD 30.83 พัน​ล้า​น ​(2025) เป็น​ USD
38.94 พัน​ล้า​น ​(2030) ครอบคลุม​การ​ใช้​ TPE ทุก​ประ​เภท​ (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
กฎ​บรรจุ​ภัณฑ์​ของ​สหภาพ​ยุโรป​มี​ผล​ใช้​แล้​ว — Regulation (EU) 2025/40 มี​ผล​ตั้ง​แต่​ 12
สิงหาคม​ 2​026 (แหล่ง​ข้อ​มูล)

สติ​กเก​อร​์ TPE สั่ง​ทําเหมาะ​กับ​โลโก้​ของ​คุณ​หรือ​ไม่↑
เลือก​สติ​กเก​อร​์ TPE สั่ง​ทําเมื่อ​โลโก้​ของ​คุณ​ต้องการ​ชิ้น​งาน​นุ่ม​ สัมผัส​ได้​ และ​ย้าย​ตําแหน่ง
ได้​ สําหรับ​กระ​จก​ ภาชนะ​เครื่อง​ดื่ม​ผิว​มัน​ เครื่อง​เขียน​ หรือ​ชุด​ของ​ขวัญ​ และ​คุณ​ยอม​อนุมัติ
ตัวอย่าง​จริง​ก่อน​ผลิต​จํานวน​มาก​ ให้​เลือก​วัสดุ​อื่น​หาก​โลโก้​ต้อง​ทน​การ​ซัก​เสื้อ​ผ้า​ (ใช้​ฉลาก​
TPU แบบ​รีด​ร้อน​) หรือ​ต้อง​เป็น​ฉลาก​กลาง​แจ้ง​ระยะ​ยาว​ ฉลาก​ความ​ปลอด​ภัย​ หรือ​ฉลาก​ตรวจ​สอบ​ย้อน​กลับ​

https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/LSU/?uri=OJ:L_202500040


(ใช้​ฉลาก​ฟิล์ม​อุตสาหกรรม​ที่​ผ่าน​การ​รับรอง​สําหรับ​สภาพ​แวดล้อม​นั้น​) ระบุ​เคมี​พื้น​ฐาน​ ควา​มแข็ง​
แผ่น​รอง​ และ​แผน​ทดสอบ​ตั้งแต่​ต้น​ แล้ว​ความ​เห​นี​ยว ขอบ​ยก​ คราบ​กาว​ และ​การ​เหลือง​จะ​เป็น​ความ​เสี่ยง
ที่​วัด​ได้​แทน​ความ​ประหลาด​ใจ ส่ง​โลโก้​เวก​เตอร์​ พ​ื้นผิว​เป้า​หมาย​ อายุ​ผู้​ใช้​ปลาย​ทาง​ และ​จํานว​น
เพื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​แผน​ตัว​อย่า​ง

[1]Fantastikurios: คํากล่าว​อ้าง​ของ​หนังสือ​สติ​กเกอร์​เจ​ลปลีก​เกี่ยว​กับ​เนื้อ​สัมผัส​และ​พื้น​ผิว​ ↩

[2]Linn (linncn): การ​ทดสอบ​อบ​นํ้ามัน​บน​ผิว​และ​แรง​เสียด​ทาน​ใน TPE Shore A 0 ↩

[3]Linn (tpe123): พลังงาน​ผิว​ TPE และ​การ​สูญ​เสีย​แรง​ลอก​เทียบ​กับ​ปริมาณ​นํ้ามัน​ ↩

[4]Linn (tpe123): การ​เกิด​ออกซิเดชัน​จาก​แสง​ UV และ​การ​เหลือง​ของ​ TPE สี​อ่อน​ ↩

[7]CN109852278A: สิทธิ​บัตร​กระบวนการ​สติ​กเก​อร​์ TPE ยึด​ติด​ได้​เอง​ไร้​คราบ​ตก​ค้าง​ ↩

[8]Chief Labels: สเปก​และ​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่าของ​ฉลาก​ TPU แบบ​รีด​ร้อน​ ↩

[9]MarketsandMarkets: การ​คาด​การณ์​ตลาด​เท​อร​์โม​พลาสติก​อี​ลา​สโต​เม​อร​์ทั่ว​โลก​ถึง​ 2​030 ↩

[10]ISO/TS 18614:2016: ข้อมูล​การ​สั่ง​ซื้อ​วัสดุ​ฉลาก​ยึด​ติด​ได้​เอง​ ↩

[11]ราย​การ​ Boosin: ตัวอย่าง​สเปก​สติ​กเก​อร​์ TPE สา​ธารณะ​ ↩

[12]คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​ของ​ Sticker Mule: แนวทาง​เกี่ยว​กับ​พื้น​ผิว​ซิ​ลิ​โคน​ ควา​มแม่นยําการ​ตัด​ และ​ระยะ
เผื่อ​ตัด​ ↩

[13]Avery Dennison: ภาพ​รวม​ผลิตภัณฑ์​กาว​สําหรับ​พื้น​ผิว​พลังงาน​ตํ่า ↩

[14]Linn (tpe123): แผ่น​ลอก​ PET เทียบ​กับ​ PP บน TPE ↩

[15]Linn (linngd): ความ​เสี่ยง​คราบ​ตกค้าง​จาก​กาว​ต้นทุน​ตํ่าบน​ฟิล์ม​ TPE ↩

[17]CN117567948A: ช่วง​กระบวนการ​ของ​สติ​กเกอร์​ยาน​ยนต์​ TPE แบบ​กาว​ไว​ต่อ​แรง​กด ↩

[18]Deco Tech Group: เกณฑ์​พลังงาน​ผิว​และ​วิธี​ทดสอบ​การ​ยึด​เกาะ​ ↩

[19]ASTM D3330: การ​ทดสอบ​แรง​ยึด​เกาะ​ขณะ​ลอก​สําหรับ​เทป​กาว​ไว​ต่อ​แรง​กด ↩

[20]INCURE: การ​เร่ง​อายุ​ด้วย​ความ​ร้อน​เพื่อ​ตรวจ​การ​เคลื่อน​ย้าย​นํ้ามัน​ใน TPE ↩

[21]SGS: คู่มือ​อ้างอิง​มาตรฐาน​ความ​ปลอดภัย​ของ​เล่น​ ↩

[22]Jiushuo TPE: สรุป​ขีด​จํากัด​ CPSIA, EN 71-3 และ​ ASTM F963 ↩

[23]Sticker Mule: เกณฑ์​อัตรา​ข้อ​บกพร่อง​และ​นโยบาย​เปลี่ยน​สินค้า​เผย​แพร่​แล้ว​ ↩

[27]KRAIBURG TPE: คํากล่าว​อ้าง​ด้าน​ข้อ​กําหนด​ระดับ​เกรด​สําหรับ​ซี​รี​ส์ควบคุม​การ​เคลื่อน​ย้าย​ ↩

[28]ราย​การ​ Alibaba: หน้า​สติ​กเกอร์​เจ​ล TPE ที่​มี​คําเตือน​ Prop 65 ↩

[29]Hunan Today: ผล​การ​ตรวจ​พทา​เลต​ใน​สติ​กเกอร์​เด็ก​เดือน​กันยายน​ 2​026 ↩



[30]TradeAider: ภาพ​รวม​ FDA 21 CFR 177.2600 สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​ยาง​ ↩

[31]EUR-Lex: สรุป​ Regulation (EU) 2025/40 ว่า​ด้วย​บรรจุ​ภัณฑ์​ ↩

[32]UKUGI: การ​ควบคุม​ความคลาด​เคลื่อน​สี​และ​ขนาด​ภาย​ใน ↩
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