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Details
 

ป้าย​ชื่อ​อุป​กร​ณ์สเต​นเลสกัด​ลาย​สั่ง​ทําพิเศษ​บรรจุ​ข้อมูล​พิกัด​ หมายเลข​ประจําเครื่อง​ การ
ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหน​ด และ​ความ​ปลอด​ภัย​ ซึ่ง​ต้อง​อ่าน​ได้​ตลอด​อายุ​การ​ใช้​งาน​ของ​เครื่อง​จักร​ เพื่อ
ให้​ได้​ผล​ดัง​กล่าว​ ให้​กําหน​ด 4 เรื่อง​ ใช้​ 304 ภายใน​อา​คา​ร และ​ 316 ใน​ทุก​พื้นที่​ที่​มี​คลอ​ไร​ด์
กัด​ลาย​ให้​ลึก​ลง​ใน​เนื้อ​โลหะ​ ใช้​การ​ยึด​เชิงกล​กับ​อุปกรณ์​ที่​สั่น​สะ​เทือ​น ​และ​ระบุ​การ​ทดสอบ​การ
ยอมรับ​ไว้​ใน​ใบสั่ง​ซื้อ​ก่อน​อนุมัติ​ตัวอย่าง​ชิ้น​แรก

ใคร​เป็น​ผู้​กําหนด​ป้าย​ชื่อ​อุป​กร​ณ์ และ​ป้าย​ต้อง​ทน​อยู่​ใน​สภาพ
แวดล้อม​ใด​บ้าง​? ↑
ผู้​ที่​ซื้อ​ป้าย​เหล่า​นี้​อ่าน​แบบ​วิศวกร​รม​ ที่​ผู้​ผลิต​เครื่อง​จักร​ สวิตช์​เกียร์​ อุปกรณ์​ทาง​ทะเล​
อา​หาร​ เภสัช​ภัณฑ์​ HVAC หรือ​หม้อ​ไอ​นํ้า วิศวกร​ออกแบบ​หรือ​วิศวกร​ประยุกต์​จะ​เป็น​ผู้​ตัดสิน​ว่า
ป้าย​ต้อง​ระบุ​อะไร​และ​ต้อง​ทน​ต่อ​สภาพ​แวดล้อม​ใด​ ฝ่าย​จัด​ซื้อ​และ​ฝ่าย​คุณภาพ​ซัพพลาย​เอ​อร​์จะ​เปรียบ



เทียบ​ผู้​ขาย​จาก​ เรื่อง​ ได้​แก่​ วัสดุ​ที่​ตรวจ​สอบ​ย้อน​กลับ​ได้​ ควา​มถูก​ต้อง​ของ​แบบ​ ควา​มสมํ่าเสมอ
ระหว่าง​ตัวอย่าง​กับ​การ​ผลิต​ และ​เอกสาร​ประ​กอบ​ ทีม​คุณ​ภาพ​ EHS และ​บริการ​ภาค​สนาม​ต้อง​รับ​ผล​ที่
เกิด​ขึ้น​ ป้าย​ยัง​ต้อง​อ่าน​ได้​ระหว่าง​การ​ตรวจ​ประ​เมิน​ การ​เคลม​ประ​กัน​ หรือ​การ​ล็อก​เอา​ต์ แม้​ผ่าน
การ​ส่ง​มอบ​ไป​หลาย​ปี​ หนึ่ง​ คู่มือ​ผู้​ซื้อ[1] อธิบาย​ป้าย​ชื่อ​ว่า​เป็น​ “จุด​เชื่อม​ต่อ​ถาวร​ระหว่าง
ผลิต​ภัณฑ์​ ผู้​ใช้​ปลาย​ทาง​ ช่าง​เทคนิค​ภาค​สนาม​ และ​หน่วย​งาน​กํากับ​ดู​แล”

งาน​ทั่วไป​ได้​แก่​ ป้าย​พิกัด​สําหรับ​เครื่องจักร​รุ่น​ใหม่​ ป้าย​ส่ง​ออก​ที่​ต้อง​มี​ข้อ​มูล​ CE และ
ข้อมูล​ไฟ​ฟ้า​ ป้าย​หมายเลข​ประจําเครื่อง​และ​ป้าย​ทรัพย์สิน​สําหรับ​อุปกรณ์​นอก​ชายฝั่ง​หรือ​ชาย
ฝั่ง​ ป้าย​ใน​เขต​ล้าง​ทําความ​สะอาด​ของ​สาย​การ​ผลิต​อาหาร​และ​ยา​ และ​ป้าย​ทดแทน​เมื่อ​ฉลาก​เก่า​ซีด​จาง
ก่อน​การ​ตรวจ​ประ​เมิน​ ผู้รับ​เหมา​ซ่อม​บํารุง​และ​ผู้​จัด​จําหน่าย​วาล์ว​กับ​ปั๊ม​สั่ง​ผลิตภัณฑ์
เดียวกัน​ใน​ล็อตเล็ก​สําหรับ​ตู้​ควบ​คุม​ กล่อง​สวิตช์​ และ​วาล์ว​ ป้าย​ประตู​ตกแต่ง​และ​แผ่น​ป้าย​ของ
ขวัญ​เป็นการ​จัด​ซื้อ​อีก​ประ​เภท​ หน้า​นี้​ครอบคลุม​เฉพาะ​การ​ระบุ​อุปกรณ์​เท่า​นั้น

เหตุ​ใด​แผ่น​ป้าย​สเต​นเลส “ถาวร​” จึง​ยัง​อ่าน​ไม่​ออก​? ↑
ป้าย​ชื่อ​ที่​เสีย​หาย​ส่วน​ใหญ่​ไม่​ได้​เกิด​จาก​ความ​ล้ม​เหลว​ของ​เหล็ก​ ใบสั่ง​ซื้อ​ที่​ระบุ​เพียง​ว่า​
“ป้าย​ชื่อ​สเต​นเลส” เปิด​ให้​ซัพพลาย​เอ​อร​์เลือก​เกรด​ที่​ถูก​ที่​สุด​ ลาย​ที่​ตื้น​ที่​สุด​ และ​วิธี​ยึด
ที่​ง่าย​ที่​สุด​ แต่ละ​ทาง​เลือก​มี​รูป​แบบ​ความ​เสีย​หาย​ที่​ทราบ​กัน​ดี​ หมึก​บน​ผิว​เป็น​จุด​อ่อน​ที่​สุด​
Metal Marker[2] ระบุ​ว่า​ป้าย​เหล็ก​พิมพ์​สกรีน​อาจ​กลาย​เป็น​ “ป้าย​เปล่า​ (ที่​ทนทาน​มาก​) หลัง​ผ่าน​ไป
ไม่​กี่​เดือน​เมื่อ​หมึก​สึก​หาย​”

คลอ​ไร​ด์ทําให้​ปัญหา​รุนแรง​ขึ้น​ นํ้าทะเล​มี​คลอ​ไร​ด์เฉลี่ย​ประ​มา​ณ 35,000 ppm Detroit Name Plate
Etching[3] รายงาน​ค่า​เทียบ​เท่า​ความ​ต้านทาน​การ​เกิด​หลุม​ (PREN) ราว​ 2​3–28 สําหรับ​ 316 และ​ 18–20
สําหรับ​ 304 พร้อม​เตือน​ว่า​ใน​เขต​ละออง​พ่น​ การ​เกิด​หลุม​บน​ป้าย​ 304 อาจ​บดบัง​หมายเลข
ประจําเครื่อง​ที่​กัด​ลาย​ได้

การ​สั่น​สะเทือน​ทําลาย​จาก​ด้าน​หลัง​ของ​ป้าย​ บน​คอมเพรสเซอร์​และ​เครื่องจักร​หมุน​ แนว​กาว​ยึด​จะ
อ่อน​ตัว​ลง[4] จน​ขอบ​ยก​ตัว​และ​ป้าย​หลุด​ออก​ พ​ร้อม​พา​ข้อมูล​หมายเลข​ประจําเครื่อง​และ​ความ​ปลอดภัย​ไป
ด้วย

การ​สับ​เปลี่ยน​เกรด​คือ​ความ​เสี่ยง​ประการ​ที่​สาม​ HXD Nameplate[5] เตือน​ว่า​ซัพพลาย​เอ​อร​์บาง​ราย
สลับ​ 2​01 ต้นทุน​ตํ่าแทน​ 304 และ​ป้าย​เหล่า​นี้​อาจ​เป็น​สนิม​และ​ซีด​จาง​หลัง​ใช้​งาน​กลาง​แจ้ง​ 1–2 ปี​
ไม่​ว่า​ใน​กรณี​ใด​ ต้นทุน​ไม่​ได้​จํากัด​อยู่​ที่​ตัว​ป้าย​ แต่​รวม​ถึง​การ​สูญ​เสีย​การ​ตรวจ​สอบ​ย้อน​กลับ​
ข้อ​พิพาท​ด้าน​การ​รับ​ประกัน​ ควา​มเสี่ยง​ด้าน​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหน​ด และ​ค่าแรง​เปลี่ยน​ทดแทน​ภาค
สน​าม

วิธี​แก้​คือ​มอง​ป้าย​ชื่อ​เป็น​ชิ้น​ส่วน​ทาง​วิศวกร​รม​ ซึ่ง​หมาย​ถึง​โลหะ​ผสม​ที่​ระบุ​ชัด​พร้อม​รายงาน​ผล
ทดสอบ​จาก​โรง​รีด​ ลาย​ที่​กัด​ลึก​ลง​ใน​เนื้อ​โลหะ​ วิธี​ติด​ตั้ง​ที่​เหมาะ​กับ​แรง​สั่น​สะเทือน​และ​สภาพ
เคมี​ที่​จะ​พบ​ และ​การ​ทดสอบ​การ​ยอมรับ​ที่​ระบุ​ใน​ใบสั่ง​ซื้อ​ ส่วน​ที่​เหลือ​ของ​หน้า​นี้​จะ​อธิบาย​ข้อ
กําหนด​ดัง​กล่าว​ตาม​ลําดับ​การ​ทํางาน​จริง​ของ​โครง​การ



สา​รบ​ัญ

ใคร​เป็น​ผู้​กําหนด​ป้าย​ชื่อ​อุป​กร​ณ์ และ​ป้าย​ต้อง​ทน​อยู่​ใน​สภาพ​แวดล้อม​ใด​บ้าง​?
เหตุ​ใด​แผ่น​ป้าย​สเต​นเลส “ถาวร​” จึง​ยัง​อ่าน​ไม่​ออก​?
ป้าย​ชื่อ​อุป​กร​ณ์สเต​นเลสกัด​ลาย​สั่ง​ทําพิเศษ​คือ​อะไร​?
จะ​กําหนด​สเปก​ป้าย​ชื่อ​ให้​ยัง​อ่าน​ได้​ตลอด​อายุ​อุปกรณ์​อย่าง​ไร?
กระบวนการ​มาร​์กและ​เกรด​ใด​เหมาะ​กับ​การ​ใช้​งาน​ของ​คุณ​?
ผู้​ซื้อ​ป้าย​ชื่อ​ทุก​คน​ควร​จําอะไร​บ้าง​?
พร้อม​กําหนด​สเปก​ป้าย​ที่​ทน​กว่า​เครื่องจักร​แล้ว​หรือ​ยัง​?

ป้าย​ชื่อ​อุป​กร​ณ์สเต​นเลสกัด​ลาย​สั่ง​ทําพิเศษ​คือ​อะไร​? ↑
เป็น​แผ่น​ที่​ตัด​จาก​แผ่น​สเต​นเลส โดย​มี​ข้อ​ความ​ โลโก้​ และ​กราฟิก​จาก​การ​กัด​ลาย​ด้วย​แสง​และ​สาร​เคมี​
โฟโต​รี​ซิ​สต์ถูก​ฉาย​ผ่าน​อาร์ต​เวิร​์กของ​คุณ​ โลหะ​ส่วน​ที่​ไม่​ถูก​ปกป้อง​จะ​ถูก​ละ​ลาย​ และ​ร่อง​ลึก​มัก
เติม​สี​เพื่อ​เพิ่ม​ความ​ต่าง​ของ​สี​ ข้อมูล​แปร​ผัน​ เช่น​ หมายเลข​ประจําเครื่อง​ หรือ​รหัส​ QR และ​
Data Matrix สามารถ​เติม​ด้วย​เลเซอร์​หลัง​การ​กัด​ลาย​ได้​ จึง​ใช้​แบบ​ฐาน​กัด​ลาย​เดียวกัน​กับ​การ​ผลิต
ทั้ง​ล็อตได้

คู่​มือ​ ผู้​ซื้อ​ป้าย​กัด​ลาย[6] ระบุ​ความ​ลึก​การ​กัด​ลาย​โดย​ทั่วไป​ประ​มา​ณ 0.​0015–0.​004 in และ​ระ​บุ
สต็อก​ 304 กับ​ 316 ที่​มี​ความ​หนา​ตั้ง​แต่​ 0.​018 to 0.125 in โดย​มี​ทั้ง​ผิว​ #4 ที่​สว่าง​กว่า​ หรือ​ผิว​
#2B แบ​บด​้าน

ชื่อ​เกรด​ควร​อ้างอิง​มาตรฐาน​ที่​เผย​แพร่​ ไม่ใช่​คําคุณศัพท์​ใน​แค​ตตา​ล็อก​ ภาย​ใต้​มาตร​ฐาน​ ASTM
A240/A240M[7] Type 304 (UNS S30400) มี​โครเมียม​ 18.​0–20.​0% และ​นิกเกิล​ 8.​0–11.​0% ส่วน​ Type
316 (UNS S31600) เติม​โมลิบดีนัม​ 2​.​0​0–3.​00% ซึ่ง​เป็น​ธาตุ​ที่​เพิ่ม​ความ​ต้านทาน​คลอ​ไร​ด์ และ​
Type 316L (UNS S31603) จํากัด​คาร์บอน​ที่​ 0.​030%

มี​ขอบเขต​ 2​ ประการ​ที่​สําคัญ​ใน​ขั้น​เสนอ​รา​คา​ ประการ​แรก​ อย่า​สันนิษฐาน​ว่า​แผ่น​โลหะ​กัด​ลาย​แบบ
แข็ง​มี​ระ​ดับ​ UL 969 เพราะ​มาตรฐาน​ดัง​กล่าว​ครอบคลุม​ระบบ​ฉลาก​ยืดหยุ่น​เป็น​หลัก​ ประการ​ที่​สอง​
ข้อ​กําหนด​ทาง​ทหาร​ เช่น​ MIL-DTL-15024 และ​ MIL-STD-130 ใช้​เฉพาะ​เมื่อ​แบบ​หรือ​สัญญา​ระบุ​ไว้​ ตาม

https://www.astm.org/a0240_a0240m-25a.html
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ที่​ Specialty Nameplate[8] อธิบาย​ไว้

จะ​กําหนด​สเปก​ป้าย​ชื่อ​ให้​ยัง​อ่าน​ได้​ตลอด​อายุ​อุปกรณ์​อย่าง​ไร​?
↑
ขั้น​ตอน​ด้าน​ล่าง​เรียง​ตาม​ลําดับ​การ​ดําเนิน​งาน​ของ​โครงการ​จริง​ ได้​แก่​ เนื้อ​หา​ วัส​ดุ​ อาร์ต​เวิร
์ก การ​ผลิต​ การ​ตรวจ​สอบ​ และ​การ​ส่ง​มอบ​ การ​ตัดสิน​ใจ​ช่วง​ต้น​ เช่น​ ช่อง​ข้อมูล​และ​เก​รด​ จะ​จํากัด​ตัว
เลือก​ใน​ช่วง​หลัง​ เช่น​ ขนาด​ป้าย​ กระบวน​การ​ และ​วิธี​ติด​ตั้ง​ ให้​ตรึง​แต่ละ​ขั้น​ก่อน​เริ่ม​ขั้น​ถัด
ไป

ขั้น​ตอน​ที่​ 1: ตรึง​ช่อง​ข้อ​มูล​ ขนาด​ และ​ความ​สามารถ​ใน​การ​อ่า​น

เริ่ม​จาก​สิ่ง​ที่​ป้าย​ต้อง​ระ​บุ​ ตาม​ข้อมูล​ของ​ Red Safety IDs[9] มาตร​ฐาน​ NFPA 79 หมวด​ 16.​4.​1 กําหนด
ให้​เครื่องจักร​อุตสาหกรรม​มี​เครื่องหมาย​ที่​ชัดเจน​และ​ทน​ทา​น ​ซึ่ง​ยัง​มอง​เห็น​ได้​หลัง​ติด​ตั้ง​
NEC 670.3(A) ระบุ​แรง​ดัน​ไฟฟ้า​จ่าย​ เฟส​ ควา​มถี่​ กระแส​เต็ม​พิกัด​ และ​พิกัด​กระแส​ลัด​วง​จร​ (SCCR)
ป้าย​ CE โดย​ทั่วไป​มี​สัญลักษณ์​ CE สูง​อย่าง​น้อย​ 5 mm พร้อม​ชื่อ​ผู้​ผลิต​ ชื่อ​เครื่อง​จักร​
หมายเลข​ประจําเครื่อง​ และ​ปี​ที่​ผลิ​ต

เนื้อหา​ด้าน​ความ​ปลอดภัย​มี​รูป​แบบ​เฉ​พา​ะ ภาย​ใต้​มาตร​ฐาน​ OSHA 1910.145 คําสัญญาณ​ควร​ อ่าน​ได้​จาก
ระยะ​ประ​มา​ณ 5 ฟุต[10]. ANSI Z535.4[11] กําหนด​รหัส​สี​และ​ลําดับ​ชั้น​ของ​คําสัญญาณ​ และ​การ​สื่อสาร
อันตราย​ของ​ OSHA กําหนด​ให้​ข้อความ​ยัง​อ่าน​ได้​ภาย​ใต้​สภาวะ​การ​ใช้​งาน​ที่​คาด​การณ์​ได้​อย่าง​สม
เหตุ​สม​ผล​ทั้ง​หมด

ข้อ​กําหนด ข้อมูล​ที่​ต้อง​ใส่​ใน​แบบ การ​ตรวจ​รับ
ข้อมูล​ไฟ​ฟ้า​ NEC
670.3(A)

แรง​ดัน​ไฟ​ฟ้า​ เฟส​ ควา​มถี่​ กระแส​เต็ม
พิกัด​ SCCR พิกัด​ป้องกัน​กระแส​เก​ิน

ตรวจ​เทียบ​กับ​แบบ​ไฟฟ้า​ที​ละ​ช่อ
ง

NFPA 79 16.4.1 เครื่องหมาย​ทั้งหมด​ของ​อุปกรณ์​ควบ​คุม อ่าน​ได้​ ณ ตําแหน่ง​ติด​ตั้ง​และ
มุม​มอง​ใช้​งาน

ป้าย​เครื่อง​จักร​ CE
เครื่อง​หมาย​ CE ≥5 mm ชื่อ​และ​ที่
อยู่​ผู้​ผลิต​ รุ่น​ หมายเลข
ประจําเครื่อง​ ปี

วัด​ความ​สูง​ของ​เครื่องหมาย​บน
ตัวอย่าง​ชิ้น​แรก

OSHA 1910.145 / ANSI
Z535.4 คําสัญญาณ​ สี​ ข้อความ​อันต​ราย อ่าน​ได้​จาก​ระยะ​ประ​มา​ณ 5 ft; ใช้

สี​ตาม​มาตร​ฐาน
MIL-STD-130 (เฉพาะ
เมื่อ​ระบุ​ใน​สัญญา​)

ข้อมูล​อ่าน​โดย​มนุษย์​พร้อม​ Data Matrix
แบบ​ 2D

เกรด​รหัส​ตาม​ ISO/IEC 15415
เมื่อ​แบบ​กําหนด

ระบุ​ความ​สูง​อักขระ​ขั้น​ตํ่า ระยะ​มอง​ และ​มุม​มอง​ลง​ใน​แบบ​ ถือว่า​การ​ขาด​ค่า​ SCCR หรือ​กระแส​เต็ม
พิกัด​เป็น​เหตุ​ให้​ระงับ​การ​ปล่อย​งา​น ​เพราะ​ป้าย​ไฟฟ้า​ที่​ข้อมูล​ไม่​ครบ​มัก​ถูก​ตรวจ​พบ​ระหว่าง​การ
รับ​รอง​ ซึ่ง​เป็น​ช่วง​ที่​ค่า​แก้ไข​สูง​ที่​สุด​ ขนาด​อักขระ​และ​จํานวน​บรรทัด​ยัง​กําหนด​เส้น​รอบ​รูป
ของ​ป้าย​ด้วย​ ดัง​นั้น​ให้​กําหนด​ขนาด​หลัง​รายการ​ข้อมูล​เสร็จ​สม​บูรณ​์ ไม่ใช่​ก่อน​หน้า​นั้น



ขั้น​ตอน​ที่​ 2​: ล็อก​เกรด​ ควา​มหนา​ ผิว​สําเร็จ​ และ​วิธี​ติด​ตั้ง

เลือก​เกรด​จาก​สภาพ​ตัวกลาง​ใช้​งา​น ​ไม่ใช่​เพียง​แบ่ง​ใน​อาคาร​หรือ​นอก​อา​คา​ร Hallmark Nameplate[12]

ชี้​ 2​ ประเด็น​: โลหะ​ป้าย​ชื่อ​ที่​ดี​ที่สุด​ขึ้น​กับ​สภาพ​แวดล้อม​ใช้​งา​น ​และ​ 316 มี​โมลิบดีนัม​เพิ่ม
เพื่อ​ความ​ต้านทาน​คลอ​ไร​ด์

หัวข้อ​การ​ตัด​สิน
ใจ 304 (EN 1.4301) 316 / 316L (EN 1.4401)

การ​ใช้​งาน​ทั่ว​ไป ภายใน​อา​คา​ร อุตสาหกรรม​ทั่ว​ไป​
การ​กัดกร่อน​ปาน​กล​าง

งาน​ทาง​ทะเล​ นอก​ชาย​ฝั่ง​ เคมี​ ล้าง​ทําความ
สะอาด​ใน​อุตสาหกรรม​อาหาร​และ​การ​แพทย​์

การ​สัมผัส​คลอ​ไร
ด์

เสี่ยง​เกิด​หลุม​จาก​นํ้าทะเล​
เกลือ​ละลาย​นํ้าแข็ง​ หรือ​นํ้ายา
ทําความ​สะอาด​ที่​มี​คลอ​รีน

แนะ​นํา แต่​ยัง​อาจ​เกิด​คราบ​ได้​หาก​ปล่อย​คราบ
เกลือ​ค้าง​ไว้

ต้น​ทุน​สัมพัทธ​์ ตํ่ากว่า สูง​กว่า​; คุ้ม​ค่า​เมื่อ​ความ​เสีย​หาย​มี
ต้นทุน​สูง

ตัว​ยึด 304 หรือ​ดี​กว่า ฮาร์ดแวร์​ 316 โดย​แยก​โลหะ​ต่าง​ชนิด​ออก​จาก
กัน

เอกสาร​ประ​กอบ รายงาน​ผล​ทดสอบ​จาก​โรง​รีด​ตาม​
ASTM A240

รายงาน​ผล​ทดสอบ​จาก​โรง​รีด​ตาม​ ASTM A240;
ตรวจ​ PMI สําหรับ​ล็อตสําคัญ

316 ไม่​ได้​ทน​การ​กัดกร่อน​โดย​สม​บูรณ​์ แต่​ให้​ส่วน​เผื่อ​เพิ่ม​ขึ้น​ หาก​ไม่มี​เก​ลือ​ การ​สัมผัส​สาร
เคมี​ หรือ​การ​ล้าง​ทําความ​สะ​อาด​ 304 มัก​เพียง​พอ​ และ​ควร​ใช้​งบ​กับ​การ​กัด​ลาย​ลึก​ขึ้น​หรือ​การ​ติด
ตั้ง​ที่​ดี​กว่า​ EN 1.4301 และ​ 1.​4401 สามารถ​เทียบ​โยง​กับ​ 304 และ​ 316 ได้​ แต่​ใบรับ​รอง​ที่​ออก​ภาย
ใต้​ระบบ​หนึ่ง​ไม่​สามารถ​ทดแทน​ใบรับ​รอง​ที่​อีก​ระบบ​กําหนด​ได้

วิธี​ติด​ตั้ง​เป็น​ตัว​กําหนด​ว่า​ป้าย​จะ​อยู่​รอด​บน​อุปกรณ์​สั่น​สะเทือน​หรือ​ไม่​ กาว​เหมาะ​กับ​แผ่น​บาง​
ผิว​เรียบ​ และ​แรง​สั่น​ตํ่า บน​คอมเพรสเซอร์​และ​เครื่องจักร​หมุน​ หมุด​ยํ้าหรือ​สก​รู​ที่​ยึด​ผ่าน​แผ่น
แข็ง​ทําให้​ป้าย​กลาย​เป็น​ชิ้น​ส่วน​โครง​สร้าง​ Detroit Name Plate Etching อ้าง​ถึง​สเต​นเลสห​นา​ประ​มา​ณ
0.​040 in สําหรับ​วัตถุประสงค์​นี้[4].

กําหนด​เกรด​ตัว​ยึด​อย่าง​รอบคอบ​พอ​ ๆ กับ​ตัว​ป้าย​ สก​รู​ทั่วไป​อาจ​ เป็น​สนิม​และ​ทําให้​ผิว​เกิด​ครา​บ[13]



รอบ​รู​ได้​ แม้ว่า​ตัว​ป้าย​เอง​จะ​ทน​สภาพ​อา​กา​ศ การ​ยึด​ป้าย​เข้า​กับ​ โลหะ​ต่าง​ชน​ิด[14] อาจ​เริ่ม​การ
กัดกร่อน​แบ​บก​ัลวา​นิ​ก และ​บน​ตู้​ไฟ​ฟ้า​ ป้าย​โลหะ​นําไฟฟ้า​ต้อง​มี​ฉนวน​หรือ​แท่น​รอง​ที่​ไม่​นําไฟ​ฟ้า

สําหรับ​การ​ติด​ด้วย​กาว​ ให้​ยึด​ข้อมูล​พื้น​ผิว​ที่​เข้า​กัน​ได้​ เช่น​ สี​ฝุ่น​ พ​ื้นผิว​มัน​นํ้ามัน​
อุณหภูมิ​ตํ่า ข้อ​กําหนด​พลังงาน​ผิว​ และ​เวลา​บ่ม​ จาก​เอกสาร​ข้อมูล​ของ​เทป​เอง​ คําว่า​ “ถาวร​” ของ
ซัพพลาย​เอ​อร​์ใช้​แทน​ไม่​ได้

ขั้น​ตอน​ที่​ 3: ตรวจ​ความ​พร้อม​อาร์ต​เวิร​์กก่อน​ฉาย​แสง

การ​ผลิต​เริ่ม​จาก​อาร์ต​เวิร​์กเวก​เตอร์​หรือ​ไฟล์​ DXF ไม่​ใช่​ม็อก​อัป​ที่​เรน​เดอร​์แล้ว​ ฟอนต์​ต้อง
แปลง​เป็น​เส้น​รอบ​รูป​ ก่อน​ทําโฟโต​ทูล​ ให้​ตรวจ​ตาม​กระบวนการ​ที่​เลือก​ใน​เรื่อง​ต่อ​ไป​นี้​: ความ
กว้าง​เส้น​ขั้น​ตํ่า ระยะ​ขอบ​ปลอด​ภัย​ ระยะ​จาก​รู​ถึง​ขอบ​ และ​เขต​ห้าม​กัด​รอบ​รอย​พับ​ ผนัง​ด้าน​ข้าง​ที่
กัด​ลาย​ไม่​ตั้ง​ฉาก​สม​บูรณ​์ ดัง​นั้น​ข้อความ​เซอ​ริ​ฟที่​ละเอียด​มาก​ควร​ออกแบบ​โดย​คํานึง​ถึง​ความ​ลาด
นี้

ไฟล์​ข้อมูล​แปรผัน​ต้อง​ตรวจ​แยก​ต่าง​หาก​ ได้​แก่​ ช่วง​หมายเลข​ประจําเครื่อง​ การ​ตรวจ​จับ​ข้อมูล​ซํ้า
และ​เนื้อหา​รหัส​ เมื่อ​แบบ​กําหน​ด รหัส​ Data Matrix ต้อง​จัด​เกรด​ตาม​ ISO/IEC 15415 หรือ​ AS9132[8]

เมื่อ​โลหะ​ถูก​กัด​ลาย​หรือ​มาร​์กด​้วยเลเซอร์​แล้ว​ คําผิด​แก้ไข​ไม่​ได้​ ด้วย​เหตุ​นี้​ ระยะ​เวลา​นําส่ง
จึง​เริ่ม​นับ​จาก​การ​อนุมัติ​อาร์ต​เวิร​์กและ​วัส​ดุ​ ไม่ใช่​วัน​ที่​สอบ​ถาม



ขั้น​ตอน​ที่​ 4: ควบคุม​ความ​ลึก​การ​กัด​ลาย​ การ​เติม​สี​ และ​ขอบ​ระหว่าง​ผลิ​ต

ความ​ลึก​การ​กัด​ลาย​เป็น​จุด​ที่​ตัวอย่าง​กับ​การ​ผลิต​จริง​ต่าง​กัน​บ่อย​ที่​สุด​ และ​จุด​อ้างอิง​ที่​เผย
แพร่​ แห่ง​แสดง​ช่วง​ดัง​กล่าว​ SITAPRESS[15] ระบุ​ความ​ลึก​กัด​ลาย​ขั้น​ตํ่า 0.​05 mm ค่า​คลาด​เคลื่อน
ความ​ลึก​ ±0.​01 mm และ​การ​ทดสอบ​พ่น​เก​ลือ​ EN ISO 9227 สําหรับ​สาย​การ​ผลิต​ของ​ตน​ ส่วน​ คู่มือ
อุปกรณ์​กัด​ลาย[16] ระบุ​อัตรา​การ​กัด​ด้วย​เฟอร์​ริก​คลอ​ไร​ด์ที่​ประ​มา​ณ 45°C ว่า​ราว​ 2​8–40 µm/นาที
สําหรับ​ 304 และ​ 2​5–35 µm/นาที​สําหรับ​ 316 และ​อธิบาย​ว่า​ความ​ลึก​ 0.​05–0.​10 mm พร้อม​สําหรับ
การ​เติม​สี​ใน​การ​ระบุ​อุป​กร​ณ์

นี่​เป็น​ช่วง​กระบวนการ​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์แต่ละ​ราย​ ไม่ใช่​มาตร​ฐาน​ ซึ่ง​เป็น​เหตุผล​ที่​ต้อง​ระบุ
ความ​ลึก​ใน​แบบ​ HXD อธิบาย​สิ่ง​ที่​เกิด​ขึ้น​หาก​ไม่​ทําเช่น​นั้น​: ความ​ลึก​ที่​ตก​ลง​ 0.​2 mm ถูก​ส่ง
มอบ​ที่​ 0.​1 mm และ​ข้อความ​สึก​หาย​ก่อน​เวลา[5].

สี​เติม​อยู่​ใน​ร่อง​ลึก​ และ​สี​ส่วน​เกิน​จะ​ถูก​ทําความ​สะอาด​ออก​จาก​ผิว​ การ​เติม​สี​เพิ่ม​ความ​ต่าง​ แต่
สึก​เร็ว​กว่า​ตัว​โลหะ​ ดัง​นั้น​ข้อมูล​สําคัญ​ควร​ยัง​อ่าน​ได้​จาก​ร่อง​ลึก​เพียง​อย่าง​เดีย​ว

เส้น​รอบ​รูป​ป้าย​ถูก​ตัด​ด้วย​แม่​พิมพ์​ CNC หรือ​เลเซอร์​ แล้ว​ลบ​ครีบ​ Stryker Tough[17] ระบุ​ว่า​ขอบ​มี
ครีบ​กัก​ความชื้น​และ​สิ่ง​ปน​เปื้อน​ ทําให้​การ​กัดกร่อน​เริ่ม​ใต้​ป้าย​ ใน​กรณี​ที่​ผู้​ขาย​ราย​งา​น ​ป้าย​
316 ที่​ตัด​แบบ​ทั่วไป​เกิด​หลุม​ที่​ขอบ​หลัง​ 18 เดือน​ สําหรับ​ป้าย​กลาง​แจ้ง​ อย่า​ตัด​ขั้น​ตอน​ลบ​ครีบ
ออก​จาก​คําสั่ง​เร่​งด​่วน



ขั้น​ตอน​ที่​ 5: ตรวจ​สอบ​และ​ยืนยัน​ก่อน​ปล่อย​งาน

การ​ตรวจ​ปล่อย​งาน​ขั้น​ตํ่าครอบคลุม​ขนาด​ ควา​มล​ึกกัด​ลาย​ที่​วัด​ด้วย​เก​จหรือ​หน้า​ตัด​ การ​เทียบ​กับ
แบบ​ที​ละ​อักข​ระ​ ขอบ​และ​รู​ที่​ไม่มี​ครีบ​ หมายเลข​ประจําเครื่อง​ไม่​ซํ้า และ​รายงาน​ผล​ทดสอบ​จาก​โรง
รีด​ที่​ส่ง​ไป​พร้อม​ล็อต

เกรด​ที่​ถูก​ต้อง​เพียง​อย่าง​เดียว​ไม่​ได้​ป้องกัน​สนิม​ผิว​ การ​ประเมิน​ใน​ห้อง​ปฏิบัติ​การ​ของกอง​ทัพ
เรือ​สห​รัฐฯ​ CARDIVNSWC-TR-62-00-05 (มิถุนายน​ 2​005) ถูก​ อ้าง​โดย​ Camcode[18] พ​บคราบ​สนิม​บน​แผ่น
ฉลาก​ 304 และ​ 316 ซึ่ง​กระจุก​อยู่​บริเวณ​ที่​แกะ​สลัก​ สาเหตุ​ที่​เป็น​ไป​ได้​มาก​ที่สุด​คือ​อนุภาค
เหล็ก​ที่​เหลือ​จาก​เครื่อง​มือ​แกะ​สลัก​ การ​ทําความ​สะอาด​และ​พาส​ซิ​เวช​ันหลัง​มาร​์ก เช่น​ ตาม​ ASTM
A967 ช่วย​จัดการ​ความ​เสี่ยง​นี้

เมื่อ​ต้องการ​หลัก​ฐาน​ด้าน​สภาพ​แวด​ล้อม​ ให้​ระบุ​วิธี​ทด​สอบ​ (ASTM B117 หรือ​ EN ISO 9227) จํานวน
ชั่ว​โมง​ และ​เกณฑ์​ผ่าน​ใน​ใบสั่ง​ซื้อ​ อย่า​ยอมรับ​เพียง​คําว่า​ “ทดสอบ​พ่น​เกลือ​แล้ว​” โปรด​คํานึง​ถึง
ข้อ​จํากัด​ 2​ ประ​การ​: ชั่วโมง​ทดสอบ​เร่ง​ไม่​เท่ากับ​ปี​ของ​การ​ใช้​งาน​ชาย​ฝั่ง​ และ​การ​รับ​รอง​ ISO
9001:2015 ครอบคลุม​กระบวนการ​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์โดย​ไม่​พิสูจน์​ว่า​ป้าย​เฉพาะ​ชิ้น​ทน​ละออง​เกลือ​ได้

ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา​นําส่ง​ นํ้าหนัก​ต่อ​ชิ้น​ และ​แผน​ทดสอบ​สําหรับ​ชิ้น​งาน​ของ​คุณ
ไม่​ได้​เผย​แพร่​ไว้​ที่​นี่​ แต่​จะ​ยืนยัน​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ใน​ขั้น​เสนอ​ราคา​และ​ทําตัว​อย่า​ง



ขั้น​ตอน​ที่​ 6: บรรจุ​ ติด​ตั้ง​ และ​สั่ง​ซํ้าโดย​ไม่​ให้​สเปก​คลาด​เคลื่อ​น

ตกลง​เรื่อง​บรรจุ​ภัณฑ์​ การ​ปกป้อง​ผิว​ และ​การ​ติด​ฉลาก​หมายเลข​ชิ้น​ส่วน​ตั้งแต่​ขั้น​เสนอ​รา​คา​ เพื่อ
ให้​ผิว​สําเร็จ​มา​ถึง​โดย​ไม่​เป็น​รอย​ และ​แต่​ละ​ล็อตตรวจ​สอบ​ย้อน​กลับ​ไป​ยัง​บันทึก​กระบวนการ​ได้

ขณะ​ติด​ตั้ง​ ให้​ยืนยัน​แรง​บิด​ตัว​ยึด​หรือ​การ​บ่ม​กาว​ กําจัด​เศษ​เหล็ก​ออก​จาก​หน้า​ป้าย​ และ​บันทึก
หมายเลข​ประจําเครื่อง​ใน​แฟ้ม​ทรัพย์​สิ​น ​ห้าม​ขัด​สเต​นเลสให้​เงา​ด้วย​แปรง​ลวด​เหล็กกล้า​คาร์บอน​
เพราะ​เหล็ก​ที่​ฝัง​อยู่​ทําให้​เกิด​คราบ​สนิม​แบบ​เดียว​กับ​ที่​พบ​รอบ​บริเวณ​แกะ​สล​ัก

เปลี่ยน​ป้าย​เมื่อ​ข้อความ​อ่าน​ไม่​ออก​ใน​ระยะ​ที่​กําหน​ด เมื่อ​หลุม​กัดกร่อน​ลาม​ถึง​รู​ติด​ตั้ง​
เมื่อ​สนิม​ไหล​ออก​จาก​ตัว​ยึด​ หรือ​เมื่อ​ข้อมูล​พิกัด​เปลี่ยน​ สําหรับ​การ​สั่ง​ซํ้า ให้​เก็บ​ตัวอย่าง
ที่​อนุมัติ​และ​บัตร​กระบวนการ​ไว้​ เปลี่ยน​เฉพาะ​ข้อมูล​แปรผัน​ที่​มาร​์กด​้วยเลเซอร์​บน​ฐาน​กัด​ลาย​
เพื่อ​ให้​อาร์ต​เวิร​์กคงที่​ไม่​ต้อง​ทําทูล​ใหม่



กระบวนการ​มาร​์กและ​เกรด​ใด​เหมาะ​กับ​การ​ใช้​งาน​ของ​คุณ​? ↑
ตัวเลข​อายุ​การ​ใช้​งาน​ที่​เผย​แพร่​แตก​ต่าง​กัน​มาก​ จึง​ควร​บันทึก​แหล่ง​ที่มา​แทน​การ​เฉ​ลี่​ย Hallmark
ให้​ค่า​อายุ​งาน​ของ​การ​แกะ​สลัก​และ​การ​ปั๊ม​นูน​กลาง​แจ้ง​ที่​ 2​0 ปี​ขึ้น​ไป​ และ​ระบุ​ว่าการ​กัด​ด้วย​สาร
เคมี​มัก​กําหนด​สําหรับ​อายุ​งา​น ​5–10 ปี[12]. Metal Marker[19] ให้​ตัวเลข​ใกล้​เคียง​กัน​: ป้าย​กัด​ลาย​ประ
มา​ณ 5–10 ปี​ และ​สเต​นเลสปั๊ม​นูน​ 2​0 ปี​ขึ้น​ไป Seton[20] ระบุ​ความ​ทนทาน​กลาง​แจ้ง​เฉ​ลี่​ย 3–6 ปี​
สําหรับ​ป้าย​แค​ตตา​ล็อก​ 0.​030 in 304 ของ​ตน​ ส่วน​คํากล่าว​อ้าง​ “สูงสุด​ 2​700°F” หมาย​ถึง​ตัว​โลหะ​
ไม่ใช่​สี​เติม​ หมึก​ หรือ​กาว​ ซึ่ง​เสีย​หาย​ที่​อุณหภูมิ​ตํ่ากว่า​มาก

กระบวน​การ เหมาะ​ที่สุด​สําหรับ ข้อ​ควร​ระ​วัง
กัด​ลาย​ด้วย​แสง​และ​สาร
เคมี​ + เติม​สี

อาร์ต​เวิร​์กคง​ที่​ ราย​ละเอียด​ละ
เอียด​ สี​แบ​รน​ด์ ล็อตขนาด​ใหญ่

ต้นทุน​ตั้ง​ค่า​โฟโต​ทูล​; ต้อง​ระบุ
ความ​ลึก​และ​ระบบ​เติม​สี

การ​มาร​์กหรือ​แกะ​สลัก
ด้วย​ไฟเบอร์​เลเซอ​ร์

ต้น​แบบ​ หมายเลข​ประจําเครื่อง​ รหัส​
QR และ​ UID

ต้นทุน​ต่อ​หน่วย​ลด​ลง​น้อย​มาก​ตาม​ปริ
มา​ณ; รอย​มาร​์กแบบ​อบ​อ่อน​ตื้น

การ​แกะ​สลัก​แบบ​โร​ตา​รี ตัด​ลึก​กว่า​ ล็อตเล็ก​ ข้อความ​แปร​ผัน ช้า​กว่า​; ราย​ละเอียด​ละเอียด​จํากัด
ด้วย​ขนาด​หัว​กัด

การ​พิมพ์​สก​รีน กราฟิก​สี​เต็ม​สําหรับ​ภายใน​อา​คาร
หมึก​บน​ผิว​; ไม่​ควร​เป็นการ​มาร
์กเพียง​อย่าง​เดียว​ใน​งาน​สภาพ​รุน
แรง

การ​ปั๊ม​นูน​หรือ​ปั๊ม การ​ผลิต​จํานวน​มาก​ของ​ป้าย​ข้อมูล​เห
มือ​นก​ัน

ต้นทุน​แม่​พิมพ์​; ข้อมูล​แปรผัน​ไม่
เห​มา​ะสม

เลือก​กระบวนการ​ทําเครื่องหมาย​ให้​เหมาะ​กับ​การ​ใช้​งา​น ​สถาน​ที่ทาง​ทะเล​และ​เคมี​ต้อง​กา​ร3​16 ที่
ใช้​การ​กัด​และ​เติม​ พ​ร้อม​หมายเลข​ซีเรีย​ลด​้วยเลเซอร์​หรือ​การ​ตอก​จุด​ แผ่น​ต้นแบบ​และ​แผ่น​ที่​มี
หมายเลข​ซีเรีย​ลทําครั้ง​เดียว​เหมาะ​กับ​การ​สลัก​ด้วย​เลเซอร์​หรือ​การ​แกะ​สลัก​ แผ่น​ที่​เหมือน​กัน
หลาย​พัน​แผ่น​ซึ่ง​อาจ​ถูก​ทาสี​ทับ​เหมาะ​กับ​การ​ปั๊ม​นูน​ ส่วน​กราฟิก​สี​ใน​ที่​ร่ม​ที่​สึกหรอ​น้อย​ใช้​การ
พิมพ์​สกรีน​ได้​ สําหรับ​งาน​ด้าน​การ​ป้องกัน​ประ​เทศ​ ให้​ปฏิบัติ​ตาม​ MIL-DTL-15024 และ​ MIL-STD-130
เฉพาะ​เมื่อ​สัญญา​กําหนด​ให้​ต้อง​ทําเท่า​นั้น[8].

คําขอ​เสนอ​ราคา​ที่​ทําให้​ซัพพลาย​เอ​อร​์เปรียบ​เทียบ​กัน​ได้​ควร​ระ​บุ​: เกรด​ ควา​มหนา​ ผิว​สําเร็จ​ เส้น



รอบ​รูป​และ​รัศมี​มุม​ กระบวนการ​และ​สี​เติม​ ควา​มล​ึกขั้น​ตํ่า ข้อมูล​แปร​ผัน​ วิธี​ติด​ตั้ง​ สภาพ
แวดล้อม​ใช้​งา​น ​วิธี​ทด​สอบ​ และ​ปริ​มา​ณ ส่ง​แบบ​เดียวกัน​ให้​ซัพพลาย​เอ​อร​์ทุก​ราย​ที่​พิจาร​ณา

ผู้​ซื้อ​ป้าย​ชื่อ​ทุก​คน​ควร​จําอะไร​บ้าง​? ↑
316 คุ้ม​ค่า​ราคา​พรีเมียม​เมื่อ​มี​คลอ​ไร​ด์ — PREN ประมาณ​ 2​3–28 สําหรับ​ 316 เทียบ​กับ​
18–20 สําหรับ​ 304; นํ้าทะเล​มี​คลอ​ไร​ด์ประ​มา​ณ 35,000 ppm (แหล่ง​ที่​มา)
วิธี​มาร​์ก ไม่ใช่​โลหะ​ฐาน​ เป็น​ตัว​กําหนด​อายุ​การ​อ่าน​ได้ — การ​กัด​ลาย​มัก​กําหนด​ไว้​ 5–10
ปี​; การ​แกะ​สลัก​และ​ปั๊ม​นูน​มีอายุ​ 2​0 ปี​ขึ้น​ไป​กลาง​แจ้ง​ (แหล่ง​ที่​มา)
ต้อง​ระบุ​ความ​ลึก​ใน​แบบ — เกณฑ์​อ้างอิง​หนึ่ง​ที่​เผย​แพร่​คือ​ความ​ลึก​ขั้น​ตํ่า ≥0.​05 mm
พร้อม​ค่า​คลาด​เคลื่อน​ ±0.​01 mm (แหล่ง​ที่​มา)
การ​สับ​เปลี่ยน​เกรด​แสดง​ผล​ภายใน​ไม่​กี่​ฤดู​กาล — 201 ที่​ขาย​เป็น​ 304 อาจ​เป็น​สนิม​และ​ซีด​จาง
หลัง​ใช้​งาน​กลาง​แจ้ง​ 1–2 ปี​ (แหล่ง​ที่​มา)
ป้าย​ CE ต้อง​มี​เครื่องหมาย​ที่​วัด​ได้ — สัญลักษณ์​ CE สูง​อย่าง​น้อย​ 5 mm บน​ป้าย​ที่​ทน​ทา​น
​(แหล่ง​ที่​มา)
การ​ประมาณ​การ​ตลาด​ครอบคลุม​หมวด​หมู่​ที่​แตก​ต่าง​กัน — USD 1.25 พัน​ล้าน​ดอลลาร์​สห​รัฐ​
สําหรับ​ป้าย​ชื่อ​สเต​นเลสใน​ปี​ 2​025 (แหล่ง​ที่​มา​) เทียบ​กับ​ USD 4.8 พัน​ล้าน​ดอลลาร์​สห​รัฐ​
สําหรับ​ป้าย​ชื่อ​ทั้ง​หมด​ (แหล่ง​ที่​มา)

พร้อม​กําหนด​สเปก​ป้าย​ที่​ทน​กว่า​เครื่องจักร​แล้ว​หรือ​ยัง​? ↑
ป้าย​ชื่อ​ประสบ​ความ​สําเร็จ​เมื่อ​ข้อมูล​ยัง​อ่าน​ได้​ใน​วัน​ตรวจ​ประเมิน​ครั้ง​สุดท้าย​ของ​อายุ​การ
ใช้​งาน​อุป​กร​ณ์ ไม่ใช่​เพียง​ดู​ดี​ใน​วัน​ส่ง​มอบ​ ผลลัพธ์​นั้น​มา​จาก​การ​ตัดสิน​ใจ​ที่​ตรวจ​สอบ​ได้​ เลือก
เกรด​ให้​เหมาะ​กับ​สภาพ​เคมี​พร้อม​รายงาน​ผล​ทดสอบ​จาก​โรง​รีด​ กัด​ลาย​ลึก​ลง​ใน​โลหะ​ตาม​ความ​ลึก​ที่​ระ​บุ​
ใช้​ฮาร์ดแวร์​ยึด​ที่​ไม่​ผุ​กร่อน​ก่อ​น ​ระบุ​วิธี​ทดสอบ​และ​เกณฑ์​ผ่าน​ใน​ใบสั่ง​ซื้อ​ และ​ตรึง​ตัวอย่าง
ชิ้น​แรก​เป็น​ข้อมูล​อ้างอิง​สําหรับ​การ​สั่ง​ซํ้าทุก​ครั้ง

ขอ​ใบ​เสนอ​รา​คา: ส่ง​แบบ​หรือ​ DXF ของ​คุณ​ ปริ​มา​ณ สภาพ​แวดล้อม​ใช้​งา​น ​และ​มาตรฐาน​ที่​ต้อง​การ​ เรา​จะ
ส่ง​กลับ​เก​รด​ กระบวนการ​ ควา​มล​ึก วิธี​ติด​ตั้ง​ แผน​ทด​สอบ​ ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา​นําส่ง​
และ​นํ้าหนัก​ต่อ​ชิ้น​ที่​เส​นอ​ เพื่อ​ให้​คุณ​ตรวจ​ทาน​ก่อน​ทําตัว​อย่า​ง

[1]คู่มือ​ผู้​ซื้อ​ ZSYISHANG: ป้าย​ชื่อ​ใน​ฐานะ​จุด​เชื่อม​ต่อ​ถาวร​; แนวทาง​ไฟล์​เวก​เต​อร​์ ↩

[2]ป้าย​ชื่อ​โลหะ​ Metal Marker: ป้าย​พิมพ์​สกรีน​สูญ​เสีย​หมึก​และ​กลาย​เป็น​ป้าย​เปล่า​ ↩

[3]ป้าย​ทาง​ทะเล​ DNPE 316 ของ​ DNPE: คลอ​ไร​ด์ใน​นํ้าทะเล​และ​การ​เปรียบ​เทียบ​ PREN สําหรับ​ 304 และ​
316 ↩

[4]ความ​ล้ม​เหลว​ภาค​สนาม​ของ​ DNPE: กาว​ยก​ตัว​เมื่อ​สั่น​สะ​เทือน​; แนะนําการ​ยึด​เชิง​กล ↩

[5]HXD Nameplate: การ​สับ​เปลี่ยน​ 2​01 แทน​ -304 และ​ความ​ลึก​กัด​ลาย​การ​ผลิต​ที่​ตื้น​ ↩

[6]คู่มือ​ผู้​ซื้อ​ป้าย​กัด​ลาย: ความ​ลึก​กัด​ลาย​ ควา​มหนา​สต็อก​ และ​ผิว​ #4 กับ​ #2B ↩

[7]ASTM A240/A240M-25a: ข้อ​กําหนด​องค์​ประกอบ​เคมี​ของ​แผ่​น ​แผ่น​ชี​ต และ​แถบ​สเต​นเลส ↩

[8]Specialty Nameplate: เอกสาร​อ้าง​อิง​ MIL-DTL-15024G, MIL-STD-130, ISO/IEC 15415 และ​ AS9132 ↩

[9]Red Safety IDs: ข้อ​กําหนด​ข้อมูล​ป้าย​ชื่อ​ NFPA 79, NEC 670 และ​ CE ↩



[10]การ​ติด​ฉลาก​เพื่อ​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​ของ​ Metal Marker: ระยะ​การ​อ่าน​คําสัญญาณ​ตาม​ OSHA
1910.145 ↩

[11]มาตร​ฐาน​ DNPE: ความ​สามารถ​ใน​การ​อ่าน​การ​สื่อสาร​อันตราย​ของ​ OSHA และ​รูป​แบบ​ ANSI Z535.4 ↩

[12]Hallmark Nameplate: การ​เลือก​ตาม​สภาพ​แวดล้อม​และ​อายุ​การ​ใช้​งาน​ตาม​กระบวน​การ​ ↩

[13]Brand Signages: ตัว​ยึด​ที่​ไม่มี​เกรด​เหมาะ​สม​เป็น​สนิม​และ​ทําให้​ป้าย​กลาง​แจ้ง​เป็น​คราบ​ ↩

[14]Metal Grafix: การ​สัมผัส​โลหะ​ต่าง​ชนิด​อาจ​ทําให้​เกิด​การ​กัด​กร่อน​ ↩

[15]SITAPRESS: ความ​ลึก​กัด​ลาย​ ค่า​คลาด​เคลื่อน​ และ​ข้อ​อ้าง​ EN ISO 9227 ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ ↩

[16]คู่มือ​การ​กัด​ลาย​ Etchmachinery: อัตรา​กัด​ด้วย​เฟอร์​ริก​คลอ​ไร​ด์และ​ตัวอย่าง​ความ​ลึก​ ↩

[17]Stryker Tough: ขอบ​มี​ครีบ​กัก​ความ​ชื้น​; กรณี​ผู้​ขาย​รายงาน​การ​เกิด​หลุม​ที่​ขอบ​ ↩

[18]เอกสาร​ไวท์​เปเปอร์​ Camcode: อ้าง​รายงาน​กองทัพ​เรือ​เรื่อง​สนิม​ใน​บริเวณ​แกะ​สลัก​ ↩

[19]วัส​ดุ Metal Marker: ตัวเลข​อายุ​การ​ใช้​งาน​กลาง​แจ้ง​ของ​ป้าย​กัด​ลาย​เทียบ​กับ​ปั๊ม​นูน​ ↩

[20]Seton: ความ​ทนทาน​กลาง​แจ้ง​และ​คํากล่าว​อ้าง​ด้าน​อุณหภูมิ​ของ​ป้าย​แค​ตตา​ล็อก​ 304 ↩

Product Option


