


ฉลาก​โฮ​โลแก​รม VOID แบบ​สั่ง​ทํา: ซีล​ความ​ปลอดภัย​แสดง​ร่อง​รอย​การ​เปิด​ที่
พิสูจน์​ได้​ทั้ง​ความ​แท้​และ​การ​ถูก​เปิด
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Details
 

ฉลาก​โฮ​โลแก​รม VOID แบบ​สั่ง​ทําผสาน​โฮ​โลแก​รม​เชิง​แสง​เฉพาะ​แบรนด์​เข้า​กับ​ชั้น​ปลด​ปล่อย​ลวด​ลาย​
เมื่อ​มี​การ​ลอก​ซีล​ ข้อ​ความ​ “VOID”, “OPENED” หรือ​ข้อความ​แบรนด์​จะ​ถ่าย​โอน​ไป​ยัง​พื้น​ผิว​ และ
ฉลาก​จะ​เสีย​สภาพ​เอง​ ช่วย​ให้​ทีม​รับ​ประ​กัน​ คุณ​ภาพ​ และ​บรรจุ​ภัณฑ์​มี​หลัก​ฐาน​การ​เปิด​ที่​มอง​เห็น​และ
ถ่าย​ภาพ​ได้​ ตราบ​ใด​ที่​โครงสร้าง​เหมาะ​กับ​วัสดุ​พื้น​ผิว​และ​ผ่าน​การ​ทดสอบ​กับ​บรรจุ​ภัณฑ์​จร​ิง

ใคร​ใช้​ซีล​เหล่า​นี้​ และ​เหมาะ​ใช้​ใน​จุด​ใด​? ↑
ผู้​ที่​สั่ง​ฉลาก​ความ​ปลอดภัย​โฮ​โลแก​รม​แบบ​ถ่าย​โอน​ VOID มัก​ไม่ใช่​ผู้​บริโภค​ปลาย​ทาง​ แต่​เป็น​ผู้
จัดการ​คุ้มครอง​แบ​รน​ด์ วิศวกร​บรรจุ​ภัณฑ์​ บุคลากร​ด้าน​คุณภาพ​และ​กํากับ​ดู​แล​ และ​ผู้รับ​ผิด​ชอบ​จัด
ซื้อ​ ทุก​ฝ่าย​ต้อง​ตอบ​คําถาม​เดียวกัน​ที่​ท่า​รับ​สินค้า​หรือ​โต๊ะ​รับ​คืน​สิน​ค้า​: ผลิตภัณฑ์​นี้​ถูก
เปิด​นับ​ตั้งแต่​ออก​จาก​สาย​การ​ผลิต​หรือ​ไม่​? การ​ตัดสิน​ใจ​มัก​เกี่ยวข้อง​หลาย​ฝ่าย​ การ​ตลาด​ต้องการ
ภาพ​ลักษณ์​เชิง​แสง​ที่​โดด​เด่​น ​ฝ่าย​คุณภาพ​กําหนด​วัสดุ​พื้น​ผิว​และ​ข้อ​กําหนดการ​ลอก​ ส่วน​จัด​ซื้อ
เปรียบ​เทียบ​ตัวอย่าง​และ​ระยะ​เวลา​นําส่ง



จุด​ติด​ตั้ง​ทั่วไป​ได้​แก่​ กล่อง​แล​็ปท็อป ฝา​ครอบ​สก​รู​ และ​ฝา​ช่อง​แบตเตอรี่​ของ​อุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส์​ ซึ่ง​เครื่อง​ที่​ส่ง​คืน​และ​แสดง​คําว่า​ VOID ช่วย​สนับสนุน​การ​พิจารณา​คําร้อง​ได้​
นอกจาก​นี้​ยัง​ใช้​กับ​ฝา​และ​กล่อง​ของ​อาหาร​เส​ริม​ เครื่อง​สําอา​ง และ​ผลิตภัณฑ์​ที่​จําหน่าย​โดย​ไม่
ต้อง​มี​ใบสั่ง​ยา​ โมดูล​ควบคุม​และ​พอร์ต​วินิจฉัย​ของ​ชิ้น​ส่วน​ยาน​ยนต์​ ตลอด​จน​กล่อง​โลจิ​สติ​กส์หรือ
ถุง​เก็บ​หลัก​ฐาน​ ใน​ช่อง​ทาง​ยา​ของ​สห​รัฐฯ​ 21 CFR 211.132[1] กําหนด​ให้​ยา​สําหรับ​มนุษย์​ที่​จําหน่าย
ปลีก​โดย​ไม่​ต้อง​มี​ใบสั่ง​ยา​ส่วน​ใหญ่​ต้อง​ใช้​บรรจุ​ภัณฑ์​แสดง​ร่อง​รอย​การ​แกะ​เปิด​ ตาม​กฎ​นี้​ ตัว​บ่ง
ชี้​หรือ​สิ่ง​กีดขวาง​ต้อง​ให้​หลัก​ฐาน​ที่​มอง​เห็น​ได้​เมื่อ​ถูก​ละเมิด​หรือ​สูญ​หาย​ และ​ต้อง​มี​ลักษณะ
เฉ​พา​ะ เช่น​ ลวด​ลาย​ ชื่อ​ เครื่องหมายการค้า​จด​ทะ​เบียน​ โลโก้​ หรือ​ภาพ​ กฎ​ระเบียบ​ไม่​ได้​บังคับ​ให้
ใช้​โฮ​โลแก​รม​ ภาพ​เชิง​แสง​แบบ​สั่ง​ทําเป็น​วิธี​ปฏิบัติ​วิธี​หนึ่ง​ใน​การ​ตอบ​โจทย์​ “โดด​เด่น​และ
ทําซํ้าได้​ยาก​”

หมายเหตุ​ขอบ​เขต​: ฉลาก​เหล่า​นี้​มี​ไว้​สําหรับ​ผลิต​ภัณฑ์​ บรรจุ​ภัณฑ์​ ทรัพย์​สิ​น ​และ​เอกสาร​ของ​คุณ
เอง​ เรา​ไม่​ผลิต​แผ่น​ปิด​ทับที่​เลียน​แบบ​บัตร​ประจําตัว​ของ​รัฐ​ ใบ​ขับ​ขี่​ หนังสือ​เดิน​ทาง​ หรือ​บัตร
ชําระ​เงิน

เหตุ​ใด​ซีล​กัน​การ​แกะ​เปิด​ราคา​ถูก​จึง​ล้ม​เหลว​ใน​เวลา​ที่​คุณ
ต้องการ​หลัก​ฐาน​พอ​ดี​? ↑
ปัญหา​นี้​มี​อยู่​จริง​และ​กําลัง​เพิ่ม​ขึ้น การ​ศึกษา​ของ​ OECD–EUIPO แผนที่​การ​ค้า​โลก​ของ​สินค้า
ปลอม​ 2​025[2] ประเมิน​ว่าการ​ค้า​โลก​ของ​สินค้า​ปลอม​มี​มูล​ค่า​ USD 467 พัน​ล้าน​ใน​ปี​ 2​021 หรือ​ 2​.​3%
ของ​การ​ค้า​โลก​ ใน​ปี​ 2​024 หน่วย​งาน​ศุลกากร​และ​บังคับ​ใช้​กฎหมาย​ของ​สหภาพ​ยุ​โร​ป ยึด​สินค้า​ปลอม​ได้
ประ​มา​ณ 112 ล้าน​ชิ​้น[3] คิด​เป็น​มูลค่า​ประ​มา​ณ EUR 3.8 พัน​ล้า​น ​การ​คืน​สินค้า​โดย​ทุ​จริต​ การ​สับ
เปลี่ยน​ของ​ภาย​ใน​ และ​การ​เบี่ยง​สินค้า​ไป​ยัง​ตลาด​เทา​ ล้วน​อาศัย​ช่อง​ว่าง​เดียว​กัน​: บรรจุ​ภัณฑ์​ที่
ไม่​สามารถ​แสดง​ได้​ว่า​เคย​ถูก​เปิด​หรือ​ไม่

ตรวจ​สอบ​ว่า​ฉลาก​ลอก​ออก​จาก​แผ่น​รอง​ได้​สะ​อาด​ ไม่​ติด​นิ้ว​มือ​ และ​ไม่​ทําให้​เอ​ฟเฟก​ต์ VOID ปรากฏ
ก่อน​การ​ติด​ฉลาก​ หลัง​ติด​ฉลาก​แล้ว​ ให้​ทดสอบ​ว่าการ​ลอก​ออก​ทิ้ง​หลัก​ฐาน​ที่​เห็น​ชัด​ไว้​หรือ​ไม่​ และ
การ​ติด​ฉลาก​ซํ้าจะ​ปกปิด​หลัก​ฐาน​นั้น​ได้​หรือ​ไม่​ ภาพ​รวม​วัสดุ​จาก​ Triton Store[5] อธิบาย​หลัก​การ
ทํางาน​ไว้​ ฉลาก​มัก​ล้ม​เหลว​บน​พลาสติก​ที่​มี​พลังงาน​พื้น​ผิว​ตํ่า เช่น​ PE และ​ PP บน​โลหะ​ที่​มี
นํ้ามัน​ และ​บน​พื้น​ผิว​ที่​เป็น​ลาย​ โค้ง​ สก​ปรก​ หรือ​ชื้น​ ผู้​โจมตี​ที่​ตั้งใจ​สามารถ​ใช้​ความ​ร้อน​
ควา​มเย็น​ หรือ​ตัว​ทําละลาย​ที่​ควบคุม​ได้​เพื่อ​แงะ​ฉลาก​ทั่วไป​ที่​สเปก​ตํ่าออก​มา​ โดย​ไม่​ทําให้​เอ
ฟเฟก​ต์ VOID ปรากฏ​ หาก​ใช้​หมายเลข​ซีเรีย​ลซํ้าหรือ​ฟอยล์​รุ้ง​สําเร็จรูป​ที่​ใคร​ก็​ซื้อ​ได้​ ซีล​ที่
ตั้งใจ​ให้​ “ความ​ปลอด​ภัย​” ก็​จะ​เหลือ​เป็น​เพียง​ของ​ตก​แต่​ง

วิธี​แก้​คือ​มอง​ฉลาก​เป็น​ชิ้น​ส่วน​ที่​ผ่าน​การ​ออกแบบ​เชิง​วิศว​กรร​ม เลือก​โหมด​การ​ถ่าย​โอน​ตาม​จุด​ที่
ต้องการ​ให้​หลัก​ฐาน​ปรากฏ​ จับ​คู่​กาว​กับ​วัสดุ​พื้น​ผิว​จริง​ ใช้​โฮ​โลแก​รม​เฉพาะ​แบรนด์​พร้อม​เลข
ซีเรีย​ลที่​ควบคุม​และ​ไม่​ซํ้า อนุมัติ​การ​ผลิต​หลัง​ทดสอบ​การ​ลอก​บน​บรรจุ​ภัณฑ์​ของ​คุณ​เอง​เท่า​นั้น​
เนื้อหา​ส่วน​ที่​เหลือ​จะ​อธิบาย​การ​ตัดสิน​ใจ​แต่​ละ​ข้อ

https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-C/part-211/subpart-G/section-211.132
https://www.euipo.europa.eu/en/publications/mapping-global-trade-in-fakes-2025
https://www.euipo.europa.eu/en/publications/mapping-global-trade-in-fakes-2025
https://taxation-customs.ec.europa.eu/news/european-union-detains-112-million-counterfeit-items-worth-eu38-billion-2024-2025-10-01_en
https://taxation-customs.ec.europa.eu/news/european-union-detains-112-million-counterfeit-items-worth-eu38-billion-2024-2025-10-01_en


สา​รบ​ัญ

ใคร​ใช้​ซีล​เหล่า​นี้​ และ​เหมาะ​ใช้​ใน​จุด​ใด?
เหตุ​ใด​ซีล​กัน​การ​แกะ​เปิด​ราคา​ถูก​จึง​ล้ม​เหลว​ใน​เวลา​ที่​คุณ​ต้องการ​หลัก​ฐาน​พอ​ดี?
ฉลาก​ความ​ปลอดภัย​โฮ​โลแก​รม​แบบ​ถ่าย​โอน​ VOID คือ​อะไร​?
จะ​กําหนด​สเปก​ ตรวจ​ปรู๊ฟ​ และ​อนุมัติ​คําสั่ง​ซื้อ​แบบ​สั่ง​ทําได้​อย่าง​ไร?
ประเภท​การ​ถ่าย​โอน​ใด​เหมาะ​กับ​พื้น​ผิว​และ​ความ​ต้องการ​หลัก​ฐาน​ของ​คุณ​?
คุณ​กล่าว​อ้าง​เรื่อง​มาตรฐาน​และ​ถ้อยคําการ​รับ​ประกัน​ได้​อย่าง​ปลอดภัย​อย่าง​ไร?
ประเด็น​สําคัญ​สําหรับ​ผู้​ซื้อ​คือ​อะไร​?
จะ​เริ่ม​ขอตัว​อย่าง​และ​ใบ​เสนอ​ราคา​ได้​อย่าง​ไร?

ฉลาก​ความ​ปลอดภัย​โฮ​โลแก​รม​แบบ​ถ่าย​โอน​ VOID คือ​อะไร​? ↑
ฉลาก​ความ​ปลอดภัย​โฮ​โลแก​รม​แบบ​ถ่าย​โอน​ VOID เป็น​โครงสร้าง​หลาย​ชั้น​ จาก​บน​ลง​ล่าง​ประกอบ​ด้วย​หน้า
วัสดุ​โพลีเอสเตอร์​โฮ​โลแก​รม​ ชั้น​ปลด​ปล่อย​พิมพ์​ลวดลาย​ซ่อน​ข้อ​ความ​ กาว​ไว​ต่อ​แรง​กด​ชนิด​แรง​ยึด
เกาะ​สูง​ และ​แผ่น​รอง​ปล่อย​ซิ​ลิ​โค​น ​กาว​ถูก​ออกแบบ​ให้​ยึด​ติด​กับ​วัสดุ​พื้น​ผิว​ของ​คุณ​ได้​แรง​กว่า​การ
ยึด​เกาะ​ระหว่าง​ชั้น​ภายใน​ของ​ฉลาก​ เมื่อ​มี​ผู้​ยก​ฉลาก​ขึ้น​ ชั้น​ปลด​ปล่อย​จะ​แตก​ตาม​ลวดลาย​ที่
กําหนด​ไว้​ ส่วน​หนึ่ง​ของ​ชั้น​โลหะ​จะ​คง​อยู่​บน​พื้น​ผิว​เป็น​ “VOID”, “OPENED”, ลายตา​ราง​หมาก​รุก​
หรือ​คําแบรนด์​สั้น​ ๆ และ​โฮ​โลแก​รม​บน​หน้า​วัสดุ​จะ​ถูก​ทําลาย

คู่​มือ​ คู่มือ​เทคโนโลยี​ต่อ​ต้าน​การ​ปลอม​แปลง​ของ​ EUIPO[6] อธิบาย​หลัก​การ​เดียว​กัน​ เมื่อ​ดึง​ฟิล์ม
ออก​แล้ว​ ควา​มสมบูรณ์​ของ​ฉลาก​ “ไม่​สามารถ​กู้​คืน​ได้​” หาก​มี​ผู้​เช็ด​ข้อความ​ออก​จาก​สิน​ค้า​ สัญญาณ
เตือน​ยัง​ปรากฏ​เป็น​ภาพ​เนกาทีฟ​เมื่อ​แปะ​ฉลาก​กลับ​เข้า​ไป EUIPO ยัง​ระบุ​ว่า​สินค้า​รับ​ประ​กัน​
สินค้า​เช่า​ สินค้า​ระหว่าง​ซ่อม​ และ​การ​ติดตาม​ความ​สมบูรณ์​ของ​ห่วง​โซ่​อุปทาน​เป็นการ​ใช้​งาน​หลัก​
และ​ชี้​ว่า​ต้นทุน​เพิ่ม​ขึ้น​ตาม​ระดับ​การ​ปรับ​แต่​ง

ทั้ง​ 2​ ชั้น​มีหน้า​ที่​ต่าง​กัน​ และ​ผู้​ซื้อ​มัก​สับสน​รวม​กัน​ ตาม​ คําอธิบาย​ทาง​เทคนิค​ของ​ Protego
Seal[7]โฮ​โลแก​รม​ที่​สร้าง​ด้วย​เลเซอร์​ช่วย​ยับยั้ง​การ​คัด​ลอก​ด้วย​เครื่องพิมพ์​หรือ​สแกน​เนอ​ร์ทั่ว
ไป​ ขณะ​ที่​ชั้น​ปลด​ปล่อย​ที่​กําหนด​ลวดลาย​ล่วง​หน้า​ให้​หลัก​ฐาน​การ​เปิด​ สติ​กเกอร์​โฮ​โลแก​รม​ตกแต่ง
มีหน้า​ที่​แรก​แต่​ไม่มี​หน้าที่​หลัง​ จึง​ลอก​ออก​ได้​สะ​อาด​ ฉลาก​ VOID ธรรมดา​มีหน้า​ที่​หลัง​แต่​ไม่มี

https://euipo.europa.eu/anti-counterfeiting-and-anti-piracy-technology-guide/mechanical-technologies/labels/void-labels


หน้าที่​แรก​ สเปก​ของ​คุณ​ควร​ระบุ​ผลลัพธ์​ที่​ต้องการ​จาก​แต่​ละ​ชั้น

จะ​กําหนด​สเปก​ ตรวจ​ปรู๊ฟ​ และ​อนุมัติ​คําสั่ง​ซื้อ​แบบ​สั่ง​ทําได้
อย่าง​ไร​? ↑
ลําดับ​ด้าน​ล่าง​เป็น​ขั้น​ตอน​การ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​ทั่ว​ไป​ ยืน​ยัน​ MOQ เวลา​ผลิต​ ราคา​ต่อ​หน่วย​ และ
นํ้าหนัก​ต่อ​หน่วย​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​หลัง​ตรวจ​งาน​อาร์ต​เวิร​์ก ระยะ​เวลา​นําขึ้น
อยู่​กับ​ว่า​ต้อง​จัด​ทําต้นแบบ​โฮ​โลแก​รม​ใหม่​หรือ​ไม่​เป็น​สําคัญ​ ใช้​ตาราง​เพื่อ​ให้​แน่ใจ​ว่า​คําขอ
ของ​คุณ​ครบ​ถ้วน​ตั้งแต่​รอบ​แรก

ราย​การ สิ่ง​ที่​ต้อง​ระ​บุ เหตุผล​ที่​สําคัญ
วัสดุ​พื้น​ผิว
เป้า​หมา​ย

กล่อง​เคลือบ​ ฟิล์ม​ PE/PP แก้ว​ โลหะ​พ่น
สีห​รือ​เคลือบ​ผง​ พ​ลา​สติ​กม​ีลาย

การ​เลือก​กาว​ขึ้น​กับ​พลังงาน​ผิว​และ​พื้น
ผิว​สัมผัส

ประเภท​การ​ถ่าย
โอน

ถ่าย​โอน​เต็ม​ส่วน​ ถ่าย​โอน​บาง​ส่วน​ หรือ
ไม่​ถ่าย​โอน

กําหนด​ว่า​หลัก​ฐาน​อยู่​บน​สิน​ค้า​ ฉลาก​
หรือ​ทั้ง​สอง​แห่​ง

ข้อ​ความ VOID, OPENED, SEAL BROKEN หรือ
คําแบรนด์​สั้น​ ๆ จํานวน​อักขระ​จํากัด​ตาม​ขนาด​ฉล​าก

โฮ​โลแก​รม ลวดลาย​มาตรฐาน​หรือ​แม่​พิมพ์​เฉพาะ​แบ​รน
ด์

ภาพ​เฉพาะ​ช่วย​เพิ่ม​อุปสรรค​ต่อ​การ​คัด
ลอก

ข้อมูล​แปร​ผัน เลข​ซีเรีย​ล บาร์​โค้ด​ QR; กฎ​การ​กําหนด
หมาย​เลข

ช่วง​หมายเลข​ไม่​ซํ้าช่วย​รักษา​ความ
สามารถ​ใน​การ​ติด​ตาม

ขนาด​และ​รูป​ทรง ขนาด​เป็น​มม.​ รัศมี​มุม​ รอย​ต่อ​ที่​ต้อง
พาด​ข้า​ม

ซีล​ต้อง​พาด​ผ่าน​ช่อง​เปิด​ โดย​มี​กาว​อยู่
ทั้ง​สอ​งด​้าน

รูป​แบบ​บร​รจุ ม้วน​ (แก​น ​ทิศ​ทาง​) หรือ​แผ่​น สอดคล้อง​กับ​การ​ติด​ด้วย​มือ​หรือ​ระบบ​อัต
โน​มัติ

สภาพ​แวด​ล้อ​ม ใน​ร่ม​/กลาง​แจ้ง​ ห้อง​เย็น​ ควา​มร​้อน
ตัว​ทําละ​ลาย

กําหนดการ​ทดสอบ​การ​ลอก​และ​การ​เสื่อม​สภา
พ

ปริมาณ​ต่อ​ปี ประมาณ​การ​และ​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ครั้ง​แรก มี​ผล​ต่อ​การ​ตัดสิน​ใจ​เรื่อง​แม่​พิมพ์​
เครื่อง​มือ​ และ​ราคา​ใน​ใบ​เสนอ​ราค​า

ให้​ถือว่า​ตาราง​นี้​เป็น​ข้อมูล​ขั้น​ตํ่าสําหรับ​ใบสั่ง​ซื้อ​ การ​ขาด​ราย​ละเอียด​วัสดุ​พื้น​ผิว​หรือ
ประเภท​การ​ถ่าย​โอน​เป็น​สาเหตุ​ที่​พบ​บ่อย​ที่สุด​ที่​ทําให้​ตัวอย่าง​ดูถูก​ต้อง​แต่​ใช้​กับ​สาย​การ
ผลิต​ไม่​ได้​ เพราะ​สอง​รายการ​นี้​เป็น​ตัว​กําหนด​ว่า​เอ​ฟเฟก​ต์ VOID จะ​ทํางาน​หรือ​ไม่

ขั้น​ตอน​ที่​ 1: กําหนด​ขนาด​ซีล​และ​ข้อความ​ให้​อ่าน​ได้​ชัด

ความ​อ่าน​ง่าย​สําคัญ​ เพราะ​หลัก​ฐาน​มัก​ถูก​ตัดสิน​จาก​ภาพถ่าย​ของ​ลูกค้า​หรือ​ภาพ​ที่​จุด​รับ​คืน​สิน
ค้า​ ฉลาก​ต้อง​พาด​ข้าม​ช่อง​เปิด​จริง​ เช่น​ รอย​ต่อ​ฝา​และ​ตัว​กล่อง​ หัว​สก​รู​ หรือ​แผ่น​พับ​กล่อง​ โดย​มี
พื้นที่​ยึด​เกาะ​เพียง​พอ​ทั้ง​สอง​ด้าน​เพื่อ​ให้​เกิด​การ​แตก​ตัวแทน​การ​ลอก​อย่าง​สะอาด​ ควา​มสูง
ข้อความ​และ​ความถี่​ใน​การ​ทําซํ้าต้อง​เหลือ​ส่วน​ที่​อ่าน​ได้​ แม้​ฉลาก​จะ​ถูก​รบกวน​เพียง​บาง​ส่วน​ ใน
ฐานะ​ข้อมูล​อ้างอิง​ที่​เผย​แพร่​ ข้อ​กําหนด​โฮ​โลแก​รม VOID ของ​ Holoseal[8] ระบุ​ฟิล์ม​ PET ขนาด​ 2​3
หรือ​ 36 ไมครอน​ และ​ข้อ​ความ​ VOID แบบ​สั่ง​ทําราว​ 10–15 อักขระ​ตาม​ขนาด​ฉลาก​ ตัวเลข​เหล่า​นี้​เป็น
ค่า​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ราย​หนึ่ง​ בלבד ฟิล์ม​ จํานวน​อักข​ระ​ และ​ขนาด​ตํ่าสุด​ที่​อ่าน​ได้​สําหรับ
คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ​จะ​กําหนด​ระหว่าง​การ​ตรวจ​ปรู​๊ฟ



ขั้น​ตอน​ที่​ 2​: จับ​คู่​พื้น​ผิว​ กาว​ และ​แผ่น​รอง

พลาสติก​พลังงาน​ผิว​ตํ่า โลหะ​มี​คราบ​นํ้ามัน​ พ​ื้นผิว​มี​ลาย​ พ​ื้นผิว​โค้ง​ การ​ปน​เปื้อน​ และ​ความ​ชื้น​
เป็น​ปัจจัย​ที่​ทําให้​เกิด​ความ​ล้ม​เหลว​ตาม​ที่​อธิบาย​ข้าง​ต้น​ ทําความ​สะ​อาด​ ทําให้​แห้ง​ และ​กด​ฉลาก
แต่ละ​ชิ้น​ให้​แน่​น ​จาก​นั้น​ปล่อย​ให้​กาว​พัก​ตัว​ก่อน​ประเมิน​ผล​ ผู้​แปรรูป​ฉลาก​ชาว​สเปน​ Lit-Off[9] ระบุ
ว่า​เอ​ฟเฟก​ต์ VOID อาจ​ต้อง​ใช้​เวลา​บ่ม​กาว​ถึง​ 2​4 ชั่ว​โมง​ และ​การ​ลอก​เร็ว​เกิน​ไป​จะ​ทําให้​เอ​ฟเฟก
ต์อ่อน​ลง​หรือ​ไม่​ปรากฏ​ Lit-Off ยัง​ชี้​ว่า​ซีล​ VOID พิสูจน์​การ​เปิด​ได้​ แต่​ไม่​อาจ​หยุด​ผู้​ที่​สับ
เปลี่ยน​ของ​ภายใน​และ​ติด​ฉลาก​ใหม่​ จึง​ทําให้​การ​กําหนด​เลข​ซีเรีย​ลม​ีความ​สําคัญ​ แผ่น​รอง​ต้อง​ลอก
ออก​ได้​สะ​อาด​ จับ​ฉลาก​ที่​ขอบ​หรือ​ใช้​เครื่อง​ติด​ฉลาก​ เพราะ​การ​สัมผัส​ด้าน​กาว​ด้วย​นิ้ว​อาจ​ทําให้
เกิด​ VOID ก่อน​ฉลาก​จะ​ถึง​สิน​ค้า​ ใน​ห้อง​เย็น​ ให้​ปรับ​สภาพ​บรรจุ​ภัณฑ์​สู่​ระดับ​อุณหภูมิ​การ​ติด​ที่
ตกลง​กัน​ก่อ​น



ขั้น​ตอน​ที่​ 3: ตรวจ​สอบ​ไฟล์​อาร์ต​เวิร​์กและ​คุณลักษณะ​ความ​ปลอดภัย​ล่วง​หน​้า

ส่ง​โลโก้​เวก​เต​อร​์ ข้อ​ความ​ VOID ที่​แน่​นอ​น ​และ​กฎ​การ​กําหนด​หมายเลข​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ซึ่ง
ครอบคลุม​ค่า​เริ่ม​ต้น​ คํานําหน้า​ เลข​ตรวจ​สอบ​ และ​ปลาย​ทาง​ QR เก็บ​คุณลักษณะ​แฝง​ เช่น​ ไมโคร
เท็กซ์​ต์หรือ​องค์​ประ​กอบ​ UV ไว้​ใน​รายการ​จํากัด​สิทธิ์​แยก​ต่าง​หาก​ แทนที่​จะ​เก็บ​ใน​ไฟล์​ต้นฉบับ
ที่​เผย​แพร่​กว้าง​ขวาง​ หาก​ภาพ​เฉพาะ​มี​ความ​สําคัญ​ ให้​สอบถาม​ว่า​สามารถ​จด​ทะเบียน​โฮ​โลแก​รม​ได้​หรือ
ไม่​ ทะเบียน​ภาพ​ความ​ปลอด​ภัย​ IOTA[10]ซึ่ง​เปลี่ยน​ชื่อ​จาก​ Hologram Image Register ใน​เดือน​มกราคม​ 2
024 ดําเนิน​การ​โดย​ ICC Counterfeiting Intelligence Bureau และ​สอดคล้อง​กับ​ข้อ​กําหนด​ความ​ปลอด​ภัย​
ISO 14298 การ​ลง​ทะเบียน​ช่วย​ป้องกัน​ไม่​ให้​ลูกค้า​สอง​ราย​ใช้​ภาพ​เชิง​แสง​เดียวกัน​โดย​ไม่​รู้​ตัว



ขั้น​ตอน​ที่​ 4: ทําความ​เข้าใจ​เส้น​ทางการ​ผลิ​ต

โฮ​โลแก​รม​ความ​ปลอดภัย​ของ​จริง​ไม่ใช่​หมึก​รุ้ง​ ขั้น​ตอน​ทั่วไป​คือ​การ​สร้าง​ต้นแบบ​เชิง​แสง​ จาก​นั้น
ทําแผ่น​ชิม​นิกเกิล​ แล้ว​ปั๊ม​นูน​ลง​บน​ฟิล์ม​ PET หลัง​จาก​นั้น​คือ​การ​เคลือบ​โลหะ​หรือ​การ​กัด​โลหะ
เฉพาะ​ส่วน​ ตาม​ด้วย​ชั้น​เคลือบ​ปล่อย​ตัว​และ​กาว​ที่​มี​ลวด​ลาย​ และ​สุดท้าย​คือ​การ​ตัด​แบบ​ดาย​ให้​เป็น
ม้วน​หรือ​แผ่​น ​ต้นแบบ​เฉพาะ​แบรนด์​คือ​สิ่ง​ที่​ทําให้​ระยะ​เวลา​นํายาว​ขึ้น​ ดัง​นั้น​ควร​ถาม​ว่า​ใคร
เป็น​ผู้​เก็บ​รักษา​ต้นแบบ​และ​แผ่น​ชิม​เหล่า​นี้​ ISO 14298:2021[11] กําหนด​ข้อ​กําหนด​สําหรับ​ระบบ​การ
จัดการ​งาน​พิมพ์​ความ​ปลอด​ภัย​ ครอบคลุม​การ​ควบคุม​ต้น​แบบ​ วัส​ดุ​ ของ​เสีย​ และ​การ​จัด​ส่ง​ ไม่​ได้
กําหนด​คุณภาพ​เชิง​แสง​ หาก​ซัพพลาย​เอ​อร​์ราย​ใด​อ้าง​การ​รับรอง​นี้​ ให้​ตรวจ​สอบ​ว่า​ขอบเขต​ของ​ใบรับ
รอง​ครอบคลุม​การ​สร้าง​ต้นแบบ​โฮ​โลแก​รม​และ​วัส​ดุ VOID ไม่ใช่​แค่​งาน​พิมพ์​ทั่วไป​เท่า​นั้น​ ขอ​เอกสาร
การ​รับรอง​ฉบับ​ปัจจุบัน​พร้อม​ใบ​เสนอ​ราค​า

ขั้น​ตอน​ที่​ 5: ตรวจ​สอบ​และ​รับ​มอบ​บน​บรรจุ​ภัณฑ์​ของ​คุณ​เอง

ผล​การ​ทดสอบ​แผ่น​เรียบ​ใน​ห้อง​ปฏิบัติ​การ​ไม่​สามารถ​คาด​การณ์​พฤติกรรม​บน​มุม​กล่อง​เคลือบ​ได้​ ผู้
พิมพ์​เฉพาะ​ทาง​ Securikett[12] อธิบาย​ว่า​ควร​ขอ​บรรจุ​ภัณฑ์​ต้นฉบับ​ของ​ลูกค้า​และ​ทดสอบ​ภาย​ใต้
เงื่อนไข​ที่​กําหนด​ก่อน​ปล่อย​งา​น ​ซึ่ง​เป็น​แนวทาง​ที่​เหมาะ​สม​ ส่ง​บรรจุ​ภัณฑ์​จริง​และ​ดําเนิน​การ
ตรวจ​สอบ​ด้าน​ล่าง​กับ​ตัวอย่าง​แรก​และ​ทุ​กล​็อตใหม่

ราย​การ​ตรวจ วิธี​การ เกณฑ์​ผ่า​น
เวลา​พัก​กาว ติด​ กด​ รอ​ตาม​เวลา​บ่ม​ที่​ตก​ลง ไม่มี​การ​ยก​ตัว​ที่​ขอบ​ก่อน​ทด​สอบ

การ​ลอก ลอก​ช้า​และ​เร็ว​ใน​หลาย​มุม เห็น​ข้อความ​ที่​ตกลง​บน​พื้น​ผิว​และ​/หรือ
ฉล​าก

ติด​กล​ับ กด​ฉลาก​ที่​ลอก​ออก​กลับ​เข้า​ที่ ผู้​ดู​ที่​ไม่​ได้​รับ​การ​ฝึก​ยัง​เห็น​ร่อง
รอย​การ​รบกวน​ชัด​เจน

การ​ทดสอบ​ความ​เค้น ลอก​ด้วย​ความ​ร้อน​หรือ​เย็น​แบบ
ควบคุม​บน​ตัวอย่าง​ที่​เก็บ​ไว้

บันทึก​หลัก​ฐาน​; ใช้​ผลลัพธ์​ประกอบ​การ
ตัดสิน​ใจ​เรื่อง​ชั้น​ป้อ​งก​ัน

ตรวจ​สอบ​เลข​ซีเรีย​ล เปรียบ​เทียบ​ช่วง​หมายเลข​ที่​พิมพ์
กับ​รายการ​ที่​ออก​ให้

ไม่มี​หมายเลข​ซํ้าหรือ​ช่อง​ว่าง​นอก
เหนือ​จาก​กฎ​ที่​ตก​ลง

https://www.iso.org/obp/ui/en/?_escaped_fragment_=iso:std:80070:en


คุณสมบัติ​เชิง​แสง มอง​หลาย​มุม​เทียบ​กับ​ตัวอย่าง​ที่
ลง​นาม

ความ​ชัด​และ​ทิศทาง​การ​เลี้ยว​เบน​ตรง​กับ
ปรู๊ฟ​ที่​อนุ​มัติ

ความ​เสีย​หาย​ต่อ​ผิว
สําเร็จ

ตรวจ​พื้น​ผิว​พ่น​สีห​รือ​พื้น​ผิว
ตกแต่ง​หลัง​การ​ลอก

ประเภท​คราบ​ตรง​กับ​โหมด​การ​ถ่าย​โอน​ที่
เลือ​ก

บันทึก​ภาพ​วัสดุ​พื้น​ผิว​ ภาพ​ก่อน​และ​หลัง​ลอก​ และ​หมาย​เลข​ล็อตสําหรับ​การ​ทดสอบ​แต่ละ​ครั้ง​ ตกลง
เกณฑ์​การ​ปฏิเสธ​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ ครอบคลุม​ความ​ชัด​ของ​โฮ​โลแก​รม​ ทิศทาง​สาย​รุ้ง​ และ​ความ​สูง
อักข​ระ VOID วิธี​นี้​ช่วย​ตรวจ​พบ​ตัวอย่าง​ที่​ดู​สว่าง​ใน​ออนไลน์​แต่​ทํางาน​ได้​ไม่​ดี​เมื่อ​ใช้​งาน
จริง​ก่อน​การ​ผลิต​จํานวน​มาก​ ไม่ใช่​หลัง​ส่ง​มอบ

ขั้น​ตอน​ที่​ 6: บรรจุ​ จัด​ส่ง​ และ​ควบคุม​การ​สั่ง​ซํ้า

ฉลาก​แท้​ที่​ตก​อยู่​ใน​มือ​ผิด​ตรวจ​จับ​ได้​ยาก​กว่า​สินค้า​ปลอม​ UL ได้​เผย​แพร่​ประกาศ​เกี่ยว​กับ​ ฉลาก​โฮ
โลแก​รม​ที่​สูญ​หาย[13]รวม​ถึง​ฉลาก​สี​ทอง​ 1,000 ชิ้น​ที่​รายงาน​ว่า​สูญหาย​ใน​ปี​ 2​018 ซึ่ง​จะ​ผ่าน​การ
ตรวจ​สอบ​ด้วย​ตา​ตาม​ปกติ​หาก​ถูก​ใช้​โดย​ไม่​ได้​รับ​อนุญาต​ จัด​ส่ง​ฉลาก​พร้อม​บัญชี​รายการ​ช่วง​เลข
ซีเรีย​ล ควบ​คุม​สต็อก​ที่​ยัง​ไม่​ได้​ใช้​ด้วย​การ​ลงชื่อ​เบิก​ และ​ทําลาย​ของ​เสีย​พร้อม​บัน​ทึก​ เก็บ
ม้วน​ไว้​ใน​ที่​เย็น​และ​แห้ง​ เมื่อ​ต้อง​สั่ง​ซํ้า ให้​อ้างอิง​รหัส​แม่​พิมพ์​เดิม​และ​กําหนด​หมายเลข
ต่อ​จาก​ค่าที่​ออก​ล่า​สุด​ เพื่อ​ไม่​ให้การ​สั่ง​ซํ้าใช้​ช่วง​หมาย​เลข​เดิม

https://www.ul.com/news/ul-warns-lost-holographic-labels-release-17pn-21
https://www.ul.com/news/ul-warns-lost-holographic-labels-release-17pn-21


ประเภท​การ​ถ่าย​โอน​ใด​เหมาะ​กับ​พื้น​ผิว​และ​ความ​ต้องการ​หลัก​ฐาน​ของ
คุณ​? ↑

ตัว​เลือ​ก ตําแหน่ง​ที่​หลัก
ฐาน​ปราก​ฏ เหมาะ​ที่สุด​สําหรับ ข้อ​ควร​ระ​วัง

ถ่าย​โอน​เต็ม​ส่วน ข้อความ​และ​กาว​คง
อยู่​บน​สิน​ค้า

กล่อง​สิน​ค้า​ กล่อง​ส่ง​ออก​
ซีล​รับ​ประกัน​แบบ​ใช้​ครั้ง
เดีย​ว

คราบ​อาจ​ทําให้​ผิว
พรีเมียม​หรือ​ผิว​พ่น​สี
เป็น​รอย

ถ่าย​โอน​บาง​ส่วน แยก​อยู่​ระหว่าง
ฉลาก​และ​พื้น​ผิว กล่อง​ค้า​ปลีก​ ชุด​ทด​สอบ ยัง​ต้อง​ทําความ​สะอาด​บาง

ส่วน

ไม่​ถ่าย​โอน อยู่​บน​ฟิล์ม​ฉลาก
เป็น​หล​ัก

ตัว​เรือน​อิเล็กทรอนิกส์​ อุป
กร​ณ์ ภาชนะ​ใช้​ซํ้า

ต้อง​เก็บ​ฉลาก​ที่​ลอก​ออก
ไว้​เป็น​หลัก​ฐาน

โฮ​โลแก​รม​ตก​แต่ง​
(ไม่​มี VOID)

ไม่​มี​; ลอก​ออก​สะ
อาด

การ​สร้าง​แบรนด์​และ​ความ​น่า
สนใจ​บน​ชั้น​วาง ไม่มี​หลัก​ฐาน​การ​เปิด​เลย

ซีล​โพลีเอสเตอร์
สเปก​สูง

โฮ​โลแก​รม​ทําลาย​ตัว
เอง​ที่​ทิ้ง​คราบ​มาก

ทรัพย์สิน​ด้าน​ไอที​และ​ห้อง
ปฏิบัติ​การ

ต้นทุน​สูง​กว่า​; ค่า
ประสิทธิภาพ​ขึ้น​กับ
ซัพพลาย​เอ​อร​์และ​พื้น​ผิว

เริ่ม​จาก​พิจารณา​ว่า​หลัก​ฐาน​ต้อง​อยู่​ที่​ใด​ หาก​ผู้​ตรวจ​ตรวจ​พื้น​ผิว​สิน​ค้า​ ให้​เลือก​ถ่าย​โอน​เต็ม
ส่วน​ หาก​ต้อง​รักษา​พื้น​ผิว​ให้​สะ​อาด​ ให้​เลือก​แบบ​ไม่​ถ่าย​โอน​และ​ฝึก​พนักงาน​ให้​เก็บ​ฉลาก​ที่​ลอก
ออก​ ข้อ​อ้าง​เรื่อง​อุณหภูมิ​ไม่​สามารถ​ใช้​ข้าม​ซัพพลาย​เอ​อร​์ได้​ บันทึก​การ​ใช้​งาน​ของ​ NovaVision[14]

ระบุ​โพลีเอสเตอร์​ขนาด​ 0.​002 นิ้ว​ พ​ื้นที​่ชั้น​ปลด​ปล่อย​มากกว่า​ 9​0% ของ​พื้นที่​ฉลาก​ และ​การ​ใช้
งาน​ตั้งแต่​ประ​มา​ณ −50°F ถึง​ +240°F สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​หนึ่ง​รุ่น​ และ​สูง​ถึง​ +300°F สําหรับ​อีก
รุ่น​หนึ่ง​ ตัวเลข​เหล่า​นี้​มา​จาก​การ​ทดสอบ​ใน​ห้อง​ปฏิบัติ​การ​บน​สเต​นเลส และ​ NovaVision ระบุ​ว่าการ
ใช้​งาน​ FIPS ของ​ลูกค้า​ยัง​ต้อง​ได้​รับ​การ​ทดสอบ​ใน​ห้อง​ปฏิบัติ​การ​อิส​ระ​ ใช้​ตัวเลข​ลักษณะ​นี้​เป็น
เพียง​จุด​ตั้ง​ต้น​สําหรับ​การ​ทดสอบ​ของ​คุณ​เอง​บน​พื้น​ผิว​พ่น​สีห​รือ​เคลือบ​ผง​ของ​คุณ



คุณ​กล่าว​อ้าง​เรื่อง​มาตรฐาน​และ​ถ้อยคําการ​รับ​ประกัน​ได้​อย่าง
ปลอดภัย​อย่าง​ไร​? ↑
ไม่มี​มาตรฐาน​ผลิตภัณฑ์​เดียว​ที่​รับ​รอง​ “ฉลาก​โฮ​โลแก​รม VOID” ISO 22383:2020[15] ให้​แนวทาง​ใน​การ
เลือก​และ​ประเมิน​โซลูชัน​ยืนยัน​ความ​แท้​ตลอด​วงจร​ชีวิต​ผลิต​ภัณฑ์​ โดย​เริ่ม​จาก​การ​วิเคราะห์​ความ
เสี่ยง​ ไม่​ได้​จัด​อันดับ​โฮ​โลแก​รม​หรือ​ลวด​ลาย​ VOID ใน​สหภาพ​ยุ​โร​ป กฎ​ระเบียบ​ที่​ได้​รับ​มอบ​อํานา​จ
(EU) 2016/161[16] กําหนด​ให้​บรรจุ​ภัณฑ์​ยา​ตาม​ใบสั่ง​แพทย์​ต้อง​มี​ทั้ง​รหัส​ระบุ​เฉพาะ​และ​อุปกรณ์
ป้องกัน​การ​แกะ​เปิด​ ซีล​ VOID ใช้​เป็น​องค์​ประกอบ​ป้องกัน​การ​แกะ​เปิด​ได้​ แต่​ใช้​แทน​การ​กําหนด​เลข
ซีเรีย​ลไม่​ได้​ NIST FIPS 140-3[17] ครอบคลุม​โมดูล​เข้า​รหัส​ ไม่ใช่​ซีล​สําหรับ​ผู้​บริโภค​ ห้าม​เรียก
ฉลาก​เพียง​อย่าง​เดียว​ว่า​ “ได้​รับ​การ​รับ​รอง​ FIPS” หรือ​ “ได้​รับ​อนุมัติ​จาก​ FDA”

ถ้อยคําการ​รับ​ประกัน​มี​ความ​เสี่ยง​ทาง​กฎหมาย​ใน​สห​รัฐฯ​ ใน​ปี​ 2​018 FTC ส่ง​จดหมาย​เตือน​ไป​ยัง
บริษัท​ต่าง​ ๆ รวม​ถึง​ Microsoft, Nintendo และ​ Sony เกี่ยว​กับ​เงื่อนไข​การ​รับ​ประกัน​ประ​เภท​ “สิ้น
สุด​เมื่อ​แกะ​ออก​” ตาม​รายงาน​ของ​ The Verge[18]สําหรับ​ผู้​บริโภค​ใน​สห​รัฐฯ​ ข้อ​ความ​ เช่น​ OPENED,
SEAL BROKEN หรือ​ TAMPER EVIDENT ปลอดภัย​กว่า​ WARRANTY VOID IF REMOVED ควร​เก็บ​เงื่อนไข
การ​รับ​ประกัน​ไว้​ใน​เอกสาร​ที่​ผ่าน​การ​ตรวจ​โดยที่​ปรึกษา​กฎ​หมาย​ สุด​ท้าย​ หลีก​เลี่ยง​การก​ล่า​วอ
้างว่า​ “คัด​ลอก​ไม่​ได้​” หรือ​ “ลอ​กอ​อก​ไม่​ได้​” ซีล​ VOID ช่วย​ยับยั้ง​การ​แกะ​เปิด​ทั่ว​ไป​ และ​ทํางาน
ได้​ดี​ที่สุด​เมื่อ​เป็น​ 1 ชั้น​ร่วม​กับ​คุณสมบัติ​เชิง​แสง​เฉ​พา​ะ เลข​ซีเรีย​ลเฉ​พา​ะ และ​ขั้น​ตอน​การ
ตรวจ​สอบ

ประเด็น​สําคัญ​สําหรับ​ผู้​ซื้อ​คือ​อะไร​? ↑
แรง​กดดัน​จาก​สินค้า​ปลอม​ทําให้​สินค้า​มูลค่า​สูง​จําเป็น​ต้อง​มี​หลัก​ฐาน​การ​เปิด — การ​ค้า
สินค้า​ปลอม​มูล​ค่า​ USD 467 พัน​ล้า​น ​คิด​เป็น​ 2​021, 2.​3% ของ​การ​ค้า​โลก​ (แหล่ง​ที่​มา)
ปริมาณ​การ​บังคับ​ใช้​ยัง​คง​เพิ่ม​ขึ้น — ยึด​สินค้า​ปลอม​ได้​ประ​มา​ณ 112 ล้าน​ชิ้น​ มู​ลค่า​ EUR
3.8 พัน​ล้า​น ​ใน​สหภาพ​ยุโรป​ปี​ 2​024 (แหล่ง​ที่​มา)
บรรจุ​ภัณฑ์​ยา​ที่​ขาย​โดย​ไม่​ต้อง​มี​ใบสั่ง​ยา​ใน​สห​รัฐฯ​ ต้อง​มี​หลัก​ฐาน​ที่​มอง​เห็น​ได้​และ
ลักษณะ​เฉ​พาะ — 21 CFR 211.132 (แหล่ง​ที่​มา)
ทดสอบ​หลัง​จาก​กาว​บ่ม​ตัว​แล้ว​เท่า​นั้น — เอ​ฟเฟก​ต์ VOID อาจ​ต้อง​ใช้​เวลา​ถึง​ 2​4 ชั่ว​โมง​
(แหล่ง​ที่​มา)
ความ​ยาว​ข้อความ​จํากัด​ตาม​ขนาด​ฉล​าก — ประ​มา​ณ 10–15 อักขระ​บน​ฉลาก​ PET ขนาด​ 2​3/36 ไมครอน​ของ
ซัพพลาย​เอ​อร​์ราย​หนึ่ง​ (แหล่ง​ที่​มา)
ค่า​ทน​อุณหภูมิ​ขึ้น​กับ​ซัพพลาย​เอ​อร​์และ​พื้น​ผิว — −50°F ถึง​ +240°F บน​สเต​นเลสสําหรับ
ผลิตภัณฑ์​หนึ่ง​รุ่น​ (แหล่ง​ที่​มา)

จะ​เริ่ม​ขอตัว​อย่าง​และ​ใบ​เสนอ​ราคา​ได้​อย่าง​ไร​? ↑
ซีล​ที่​บ่ง​ชี้​การ​งัด​แงะ​ได้​อย่าง​เชื่อ​ถือ​ได้​ ขึ้น​อยู่​กับ​การ​ตัดสิน​ใจ​ก่อน​การ​พิมพ์​ ได้แก่​ รู
ปแบบ​การ​ถ่าย​โอน​ที่​เหมาะ​สม​ กาว​ที่​เข้า​กับ​พื้น​ผิว​จริง​ของ​คุณ​ โฮ​โลแก​รม​เฉพาะ​แบ​รน​ด์ หมายเลข
ซีเรีย​ลที่​ควบคุม​ได้​ และ​การ​ทดสอบ​การ​ลอก​บน​บรรจุ​ภัณฑ์​ของ​คุณ​เอง​ MOQ เวลา​ผลิต​ รา​คา​ และ​การ
รับรอง​สําหรับ​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ​จะ​ยืนยัน​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​หลัง​ตรวจ​งาน​อาร์ต​เวิร​์กและ
ทําตัว​อย่าง​แล้ว​ ไม่​ได้​สมมติ​จาก​ตัวเลข​ใน​แค​็ตตา​ล็อก​ ส่ง​ประเภท​วัสดุ​พื้น​ผิว​ ขนาด​ซีล​ ข้อ​ความ​
VOID กฎ​การ​ใส่​หมาย​เลข​ และ​ปริมาณ​ต่อ​ปี​ของ​คุณ​ เพื่อ​ขอตัว​อย่าง​และ​ใบ​เสนอ​ราคา​เป็น​ลาย​ลักษณ์
อักษร​สําหรับ​ฉลาก​โฮ​โลแก​รม VOID ที่​สั่ง​ทําพิเศษ​ของ​คุณ

[1]21 CFR 211.132: กฎ FDA ว่า​ด้วย​บรรจุ​ภัณฑ์​แสดง​ร่อง​รอย​การ​แกะ​เปิด​สําหรับ​ยา​ที่​จําหน่าย​ปลีก
โดย​ไม่​ต้อง​มี​ใบสั่ง​ยา ↩

https://www.iso.org/standard/50285.html
https://eur-lex.europa.eu/eli/reg_del/2016/161/oj/eng
https://eur-lex.europa.eu/eli/reg_del/2016/161/oj/eng
https://csrc.nist.gov/pubs/fips/140-3/final
https://www.euipo.europa.eu/en/publications/mapping-global-trade-in-fakes-2025
https://taxation-customs.ec.europa.eu/news/european-union-detains-112-million-counterfeit-items-worth-eu38-billion-2024-2025-10-01_en
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-C/part-211/subpart-G/section-211.132


[2]แผนที่​การ​ค้า​โลก​ของ​สินค้า​ปลอม​ 2​025: การ​ประเมิน​การ​ค้า​โลก​ของ​สินค้า​ปลอม​โดย​ OECD–EUIPO ↩

[3]การ​ยึด​สินค้า​โดย​ศุลกากร​สหภาพ​ยุโรป​ 2​024: ตัวเลข​การ​ยึด​สินค้า​ปลอม​ของ​คณะ​กรรมาธิการ​ยุ​โร​ป เผย
แพร่​เมื่อ​ 2​025-10-01 ↩

[5]Triton Store: รูป​แบบ​และ​ข้อ​จํากัด​ของ​ความ​ล้ม​เหลว​ของ​ฉลาก​ VOID, 2025-06-02 ↩

[6]คู่มือ​เทคโนโลยี​ EUIPO: กล​ไก​ การ​ใช้​งา​น ​และ​ปัจจัย​ด้าน​ต้นทุน​ของ​ฉลาก​ VOID ↩

[7]Protego Seal: โครงสร้าง​โฮ​โลแก​รม​ร่วม​กับ​ชั้น​ปลด​ปล่อย​, 2025-10-31 ↩

[8]Holoseal: ข้อ​กําหนด​ความ​หนา​ PET และ​ความ​ยาว​ข้อ​ความ​ VOID ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ ↩

[9]Lit-Off: เวลา​บ่ม​และ​ข้อ​จํากัด​ของ​หลัก​ฐาน​กัน​การ​แกะ​เปิด​แบบ​ VOID ↩

[10]ทะเบียน​ภาพ​ความ​ปลอด​ภัย​ IOTA: ทะเบียน​ภาพ​ความ​ปลอดภัย​เชิง​แสง​ระดับ​โลก​ ↩

[11]ISO 14298:2021: ข้อ​กําหนด​ระบบ​การ​จัดการ​งาน​พิมพ์​ความ​ปลอด​ภัย​ ↩

[12]Securikett: การ​ทดสอบ​บน​ตัวอย่าง​บรรจุ​ภัณฑ์​ต้นฉบับ​ของ​ลูก​ค้า​, 2025-03-13 ↩

[13]ประกาศ​สา​ธารณะ​ UL 17PN-21: รายงาน​ฉลาก​โฮ​โลแก​รม​แท้​ที่​สูญหาย​ใน​ปี​ 2​018 ↩

[14]NovaVision: สเปก​ซีล​โพลีเอสเตอร์​และ​ช่วง​อุณหภูมิ​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ ↩

[15]ISO 22383:2020: แนวทาง​การ​เลือก​โซลูชัน​ยืนยัน​ความ​แท้​ ↩

[16]กฎ​ระเบียบ​ (EU) 2016/161: รหัส​ระบุ​เฉพาะ​และ​อุปกรณ์​ป้องกัน​การ​แกะ​เปิด​สําหรับ​ยา ↩

[17]NIST FIPS 140-3: ข้อ​กําหนด​ความ​ปลอดภัย​เฉพาะ​สําหรับ​โมดูล​เข้า​รหัส​ ↩

[18]The Verge: จดหมาย​เตือน​ FTC จํานวน​ 2​018 FTC ฉบับ​เกี่ยว​กับ​เงื่อน​ไข​ “สิ้น​สุด​การ​รับ​ประ​กัน​” ↩

Product Option


