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Details
 

แพ​ตช์ปัก​สั่ง​ทําคือ​ป้าย​โลโก้​ที่​ปัก​ด้วย​ด้าย​โพลีเอสเตอร์​บน​ฐาน​ผ้า​ทวิ​ลหรือ​ผ้า​สัก​หลา​ด แต่ละ
ชิ้น​มี​ขอบ​เม​อร​์โร​ว์ ขอบ​ตัด​ร้อน​ หรือ​ขอบ​ตัด​เลเซอร์​ และ​มี​แผ่น​รอง​แบบ​เย็บ​ติด​ รีด​ติด​ หรือ​ฮุก
เหมาะ​กับ​โลโก้​สี​พื้น​ ตัว​อักษร​หนา​ และ​รหัส​ยู​นิ​ฟอร์ม​ ส่วน​เส้น​ละ​เอียด​ ไล่​สี​ และ​ภาพถ่าย​ควร​ใช้
แพ​ตช์ทอ​หรือ​พิมพ์​ จํานว​น ​ระยะ​เวลา​ผลิต​ และ​สเปก​สุดท้าย​จะ​ยืนยัน​ใน​ขั้น​เสนอ​ราคา​และ​ทําตัว​อย่า​ง

ใคร​สั่ง​แพ​ตช์โลโก้​ปัก​ และ​ผู้​ซื้อ​แต่ละ​กลุ่ม​ต้องการ​อะไร​? ↑
ผู้​ซื้อ​สี่​กลุ่ม​มี​ความ​ต้องการ​ที่​แตก​ต่าง​กัน​ ได้​แก่​ ผู้​ซื้อ​เครื่อง​แบบ​และ​แบ​รน​ด์ ทีม​และ​ครอบ
ครัว​ นัก​สะสม​และ​แบรนด์​ขนาด​เล็ก​ และ​ผู้​สวม​ใส่​อุปกรณ์​ยุทธวิธี​หรือ​ป้าย​ระบุ​ตัว​ตน

ผู้​ซื้อ ความ​สําคัญ​สูง​สุด ห้าม​รับ​ประ​กัน



ผู้​ซื้อ​เครื่อง​แบบ​ แบ​รน
ด์ และ​สมา​คม

ความ​ถูก​ต้อง​ของ​โลโก้​ กําหนด​เวลา​
และ​การ​สั่ง​ซํ้าที่​ได้​ผล​เห​มือ
นเดิม

“ไม่​หลุด​ลอก​เลย​” หาก​ไม่​ได้​ผ่าน
การ​ทดสอบ​การ​ซัก

ทีม​ โรง​เรียน​ และ​ครอบ
ครัว

การ​ทําความ​สะอาด​งาน​ศิลป์​ การ​รีด
ติด​สําหรับ​ชุด​ที่​มี​อยู่​แล้ว​ และ
ต้น​ทุ​นร​วม

การ​ทําซํ้าภาพ​วาด​ของ​เด็ก​ใน​อัต
รา​ 100%

นัก​สะสม​และ​แบรนด์​ขนาด
เล็ก อาร์ม​ด้าน​หลัง​ขนาด​ใหญ่​ชิ้น​เดีย​ว การ​ปัก​แบบ​เหมือน​ภาพ​ถ่าย

ผู้​สวม​ใส่​อุปกรณ์
ยุทธวิธี​และ​ป้าย​ระบุ​ตัว
ตน

สี​ผ้า​ ฟอนต์​ และ​แผ่น​หลัง​แบบ​ตะ​ขอ การ​ปฏิบัติ​ตาม​มาตรฐาน​ทาง​ทหาร
โดย​ไม่มี​หลัก​ฐาน​ด้าน​ด้าย​และ​ผ้า

แต่ละ​กลุ่ม​อาจ​เผชิญ​ปัญหา​ที่​ต่าง​กัน​ ผู้​ซื้อ​เครื่อง​แบบ​มัก​เสีย​เวลา​เมื่อ​การ​สั่ง​ซํ้าเริ่ม
คลาด​เคลื่อน​ไป​จา​กล​็อตแรก​ ครอบครัว​มัก​ลําบาก​ใน​การ​แปลง​ภาพ​วาด​ให้​เป็น​งาน​ศิลป์​ที่​ใช้​งาน​ได้​
ส่วน​นัก​สะสม​จําเป็น​ต้อง​ยืนยัน​จํานวน​ขั้น​ตํ่าก่อน​สั่ง​ซื้อ

ทําไม​คําสั่ง​ซื้อ​แพ​ตช์จึง​ล้ม​เหลว​ทั้ง​ที่​แบบ​พิสูจน์​ดูถูก​ต้อง
? ↑
ข้อ​ร้อง​เรียน​ส่วน​ใหญ่​ไม่ใช่​เรื่อง​โลโก้​ปัก​ได้​หรือ​ไม่​ แต่​กระจุก​อยู่​ที่​ความ​ล้ม​เหลว​ ด้าน​:
กาว​หลุด​ แพ​ตช์จริง​ไม่​ตรง​กับ​อาร์ต​ที่​อนุมัติ​ และ​การ​ส่ง​มอบ​ไม่ทัน​งาน

วิธี​แก้​คือ​ ตกลง​สเปก​ก่อน​เริ่ม​ปัก​:

ตรวจ​ความ​อ่าน​ง่าย​เทียบ​กับ​ความ​สูง​ตัว​อักษร​ขั้น​ตํ่าก่อน​ทําไฟล์​ปัก
เลือก​แผ่น​รอง​ให้​ตรง​กับ​ผ้า​ของ​เสื้อผ้า​และ​ความถี่​ใน​การ​ซัก
เริ่ม​ผลิต​หลัง​ลง​นาม​แบบ​พิสูจน์​ระดับ​ฝี​เข็ม​ที่​ระบุ​ขนาด​ สี​ด้าย​ ขอบ​ และ​แผ่น​รอง​เท่า​นั้น
ระบุ​วัน​จัด​ส่ง​แยก​จาก​ระยะ​เวลา​ขนส่ง​ของ​ผู้​ให้​บร​ิการ

ราคา​สั่ง​ซื้อ​ จํานวน​ขั้น​ตํ่า และ​ระยะ​เวลา​ผลิต​ของ​สินค้า​นี้​จะ​เสนอ​ราคา​ตาม​แต่ละ​แบบ​ ไม่​รับ
ประกัน​ล่วง​หน​้า



สา​รบ​ัญ

ใคร​สั่ง​แพ​ตช์โลโก้​ปัก​?
ทําไม​คําสั่ง​ซื้อ​แพ​ตช์จึง​ล้ม​เหลว​?
แพ​ตช์โลโก้​ผ้า​คือ​อะไร​?
จะ​กําหนด​สเปก​แพ​ตช์ให้​ปัก​คม​ชัด​ได้​อย่าง​ไร?
แพ​ตช์ประเภท​ใด​เห​มา​ะ?
ควร​ยืนยัน​อะไร​บ้าง​ก่อน​ชําระ​เงิน​?
ประเด็น​สําคัญ
พร้อม​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​หรือ​ยัง​?

แพ​ตช์โลโก้​ผ้า​ปัก​สั่ง​ทําคือ​อะไร​? ↑
เป็น​ป้าย​แยก​ชิ้น​ที่​ผลิต​ ขั้น​ตอ​น ​ขั้น​แรก​ปัก​ด้าย​โพลีเอสเตอร์​หรือ​เรยอน​ลง​บน​ฐาน​ผ้า​ทวิ​ลหรือ
สักหลาด​พร้อม​วัสดุ​รอง​ จาก​นั้น​ตัด​แพ​ตช์เป็น​รูป​ทรง​และ​เก็บ​ขอบ​ สุดท้าย​ใส่​แผ่น​รอง​เพื่อ​ให้​ติด
กับ​เสื้อ​ผ้า​ หมวก​ หรือ​กระเป๋า​ได้

ใช้​ฝี​เข็ม​ ประ​เภท​: ฝี​เข็ม​เดิน​เส้น​สําหรับ​เส้น​ขอบ​ละ​เอียด​ ฝี​เข็ม​ซาติน​สําหรับ​ขอบ​และ​ตัว​อักษร​
และ​ฝี​เข็ม​ถม​สําหรับ​พื้นที่​ขนาด​ใหญ่​ โดย​วาง​ชั้น​รอง​พื้น​ก่อน​เพื่อ​ให้​ฐาน​เรี​ยบ

อัตรา​การ​ปัก​คลุม​กําหนด​ทั้ง​รูป​ลักษณ์​และ​ต้น​ทุน​ Signature Patches[7] ระบุ​ 2​ ระ​ดับ​: การ​ปัก​คลุม​สูง
สุด​ 75% ซึ่ง​ยัง​เห็น​ผ้า​ทวิ​ล และ​การ​ปัก​คลุม​ 76–100% ซึ่ง​เป็น​พื้น​ผิว​ปัก​เต็ม​ที่​หนา​และ​แข็ง
กว่า

ความ​หนา​แน่น​มี​ทั้ง​ข้อดี​และ​ข้อ​เสีย​ Northwest Custom Apparel[8] ระบุ​ว่า​ความ​หนา​แน่น​สูง​บน​แพ
ตช์เล็ก​ “ทําให้​ผ้า​บิด​ตัว​” ขณะ​ที่​ความ​หนา​แน่น​ตํ่าบน​แพ​ตช์ใหญ่​ “ด​ูบาง​โหรงเหรง​” เพื่อ​เทียบ
ขนาด​ ผู้​ผลิต​ใน r/Machine_Embroidery[9] บันทึก​ไว้​ว่า​แบบ​ขนาด​ 4 นิ้ว​ที่​ปัก​ถม​เต็ม​ใช้​ 30,782 ฝี
เข็ม​ และ​เวลา​เครื่อง​ประมาณ​ 9​0 นาท​ี

ไม่มี​มาตรฐาน​ใด​กําหนด​ความ​หนา​แน่น​ของ​การ​ปัก​ถม​แพ​ตช์ ASTM D6193-16(2025)[10]เผย​แพร่​เมื่อ​ 1

https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd6193162025


พฤศจิกายน​ 2​025 จัด​ประเภท​ฝี​เข็ม​และ​ตะเข็บ​ที่​ใช้​ใน​สิ่ง​ทอ​เย็บ​ “Merrow” เป็น​ชื่อ​ทางการ​ค้า​ของ
ฝี​เข็ม​โพ​้งใน​กลุ่ม​ 500 ดัง​นั้น​คําสั่ง​ซื้อ​ควร​ระบุ​ความ​กว้าง​ขอบ​เป็น​มิลลิ​เมตร​ ไม่ใช่​เพียง​
“ขอบ​เม​อร​์โร​ว์”

จะ​กําหนด​สเปก​แพ​ตช์ให้​ปัก​คม​ชัด​ได้​อย่าง​ไร​? ↑

ขั้น​ตอน​ที่​ 1: ตรวจ​ขนาด​และ​ความ​อ่าน​ง่าย​ก่อน​ทําไฟล์​ปัก

เริ่ม​จาก​ตัว​อักษร​ที่​เล็ก​ที่​สุด​ ไม่ใช่​เส้น​รอบ​โลโก้​ คู่มือ​จัดหา​ของ​ Ruixing ปี​ 2​026[11] กําหนด
ข้อความ​ปัก​ที่​คม​ชัด​ไว้​ที่​ 3.​5–4.​0 mm เทียบ​กับ​ 1.​5–2.​0 mm สําหรับ​ตัว​อักษร​ขนาด​จิ๋ว​แบบ​ทอ
ความ​หนา​แน่น​สูง​ สเปก​ของ​ Panda Patches[12] ให้​ความ​สูง​ขั้น​ตํ่าตาม​รูป​แบบ​อักษร​ดัง​นี้​:

ประ​มา​ณ 4 mm สําหรับ​อักษร​ sans-serif ที่​คม​ชัด
ประ​มา​ณ 8 mm สําหรับ​อักษร​มี​เชิง
ประ​มา​ณ 10 mm สําหรับ​แบบ​อักษร​ตก​แต่​ง

เส้น​บาง​จะ​ตํ่ากว่า​ความ​กว้าง​ด้าย​ราว​ 1 mm หาก​ข้อความ​เล็ก​กว่า​นี้​ ให้​ขยาย​แพ​ตช์ ลด​ความ​ซับ
ซ้อน​ของ​แบบ​อักษร​ หรือ​เปลี่ยน​เป็น​แบ​บทอ

จาก​นั้น​กําหนด​ขนาด​แพ​ตช์ตาม​ตําแหน่ง​ที่​จะ​สวม​ใส่​ The Eagle Patches[13] แนะนําขนาด​ดัง​นี้​:

ของ​ตกแต่ง​ขนาด​เล็ก​: 1×1 to 1.5×2 นิ​้ว
อก​ซ้าย​: 2.​5×3 to 3×4 นิ​้ว
แขน​เสื้อ​: 2×3 to 3.5×4 นิ​้ว
หลัง​เสื้อ​แจ​็กเก​็ต: 8×10 to 10×12 นิ​้ว

World Emblem[14] คิด​ราคา​ตาม​ (ความ​กว้าง​ + ความ​สูง​) ÷ 2 และ​จํากัด​แบบ​ไว้​ที่​สี​ด้าย​ 15 สี​ รวม​สี
ขอบ​ด้วย​ ระบุ​ทั้ง​ขนาด​และ​จํานวน​สี​ไว้​ใน​บร​ีฟแรก



ขั้น​ตอน​ที่​ 2​: จับ​คู่​แผ่น​รอง​และ​ขอบ​กับ​เสื้อ​ผ้า

เลือก​แผ่น​รอง​ตาม​ชนิด​ผ้า​และ​การ​ซัก​ ไม่ใช่​ตาม​ความ​เคย​ชิ​น ​แบบ​เย็บ​ติด​เป็น​ค่า​เริ่ม​ต้น​สําหรับ
ของ​ที่​ซัก​บ่อย​ ฮุกและ​ลูปเหมาะ​กับ​ป้าย​ที่​สลับ​เปลี่ยน​ได้​ แบบ​รีด​ติด​ใช้​กับ​ผ้า​ฝ้าย​ เดน​ิม และ
ทวิ​ลที่​ทน​ความ​ร้อน​ World Emblem ไม่​แนะนําแผ่น​รอง​ซีล​ร้อน​สําหรับ​ไน​ลอน​ ผ้า​ไหม​ หนัง​ ขน​สัตว์​
ฟลี​ซ และ​ผ้า​ที่​ผ่าน​การ​เคลือบ​กัน​สภาพ​อากาศ​บาง​ชนิด​ เพราะ​สาร​เคลือบ​ขัด​ขวาง​การ​ยึด​เกาะ​ของ​กาว

แผ่น​รอง ผ้า​ที่​เห​มา​ะสม ความ​ทนทาน​ตาม​ที่​ผู้
จําหน่าย​ระ​บุ ข้อ​ควร​ระ​วัง

เย็บ​ติด ทุก​ชนิด​ รวม​ไนลอน​และ
หน​ัง ระยะ​ยาว​ ซัก​ซํ้าได้ ต้อง​ใช้​แรง​งาน​เย็บ

รีด​ติด​ (ซีล
ร้อน​) ผ้า​ฝ้าย​ เดน​ิม ทวิ​ล ประมาณ​ 2​0–30 ครั้ง​เมื่อ​รีด

ที่​บ้า​น
หลุด​จาก​หมวก​ ฟลี​ซ และ​ผ้า
เคลือบ​; ไม่มี​ให้​ใช้​กับ​ PVC

ฮุกและ​ลูป ขึ้น​อยู่​กับ​แผง​ผ้า
ของ​เสื้อ​ผ้า สลับ​เปลี่ยน​ซํ้าได้ แผง​ลูปต้อง​มี​ขนาด​เท่ากับ​แพ

ตช์

การ​ตั้ง​ค่า​กาว​ต่าง​กัน​ตาม​ผู้​จําหน่าย​ จึง​ควร​เขียน​ไว้​ใน​คําสั่ง​ซื้อ​:

Ruixing ระบุ​การ​รีด​เชิง​พาณิชย์​ที่​ 150–160°C นา​น ​15 วิ​นา​ที​ ภาย​ใต้​ 4–5 bar อ้าง​ว่า​ซัก​ใน
ครัว​เรือน​ได้​ 50+ ครั้ง​ และ​เป้า​หมาย​แรง​ลอก​ 2​5 N/cm
Panda Patches กําหน​ด 350°F (175°C) นาน​ 2​5–30 วิ​นา​ที​ สําหรับ​กาว​ของ​ตน​เอง
Northwest Custom Apparel ประเมิน​แผ่น​รอง​รีด​ที่​บ้าน​ไว้​ราว​ 2​0–30 ครั้ง

Owl Badges[15] ระบุ​ว่า​ PVC ขึ้น​รูป​ไม่​สามารถ​ใช้​แผ่น​รอง​รีด​ติด​ได้​ สําหรับ​การ​ซัก​อุตสาห​กร​รม​ ให้
เย็บ​ล็อก​รอบ​ขอบ​หลัง​ซีล​ร้อน

ขอบ​เป็น​ตัว​กําหนด​ว่า​งาน​อาร์ต​จะ​คง​อยู่​ได้​มาก​เพียง​ใด ChinaPatchFactory[16] ระบุ​ความ​กว้าง​ทั่ว​ไป
: เม​อร​์โร​ว์ 3.​0–4.​0 mm ซาติน​เลเซอร์​ 2​.​0​–2.​5 mm และ​ตัด​ร้อน​ 1.​0–1.​5 mm ยัง​ระบุ​ว่า​ขอบ​เม​อร​์โร
ว์ 3 mm ใช้​ความ​กว้าง​รวม​ 6 mm ซึ่ง​เบียด​แพ​ตช์ขนาด​ 1.​5 นิ้ว​ ใช้​เม​อร​์โร​ว์กับ​วง​กลม​ วง​รี​ สี่​เห
ลี่​ยม​ และ​โล่​เรียบ​ง่าย​ ใช้​ตัด​ร้อน​หรือ​ตัด​เลเซอร์​สําหรับ​มุม​คม​และ​รูป​ทรง​ตาม​เส้น​ขอบ​ ควา​มก​ว้าง
เหล่า​นี้​เป็น​ประสบการณ์​ผู้​ผลิต​ ไม่ใช่​ค่า​ความคลาด​เคลื่อน​ ASTM



ขั้น​ตอน​ที่​ 3: ตรวจ​ไฟล์​อาร์ต​เวิร​์กล​่วง​หน​้า

ส่ง​ไฟล์​ AI, EPS, PDF หรือ​ SVG ไฟล์​แร​สเตอร์​ควร​มี​อย่าง​น้อย​ 300 dpi Qinghan Label[17] แนะนําไฟล์
เวก​เตอร์​เพื่อ​ขอบ​คม​ และ​รหัส​อ้าง​อิง​ Pantone (PMS) เพื่อ​ความ​แม่นยําของ​สี​ เพ​รา​ะ RGB บน​หน้า​จอ
ไม่​ตรง​กับ​คลัง​ด้าย

ระบุ​ขนาด​ภายนอก​ที่​เสร็จ​แล้ว​ รวม​ขอบ​ด้วย​ การ​เปลี่ยน​ขนาด​หลัง​ทําไฟล์​ปัก​ไม่ใช่​แค่​ย่อ​ขยาย​ การ
ขยาย​ไฟล์​ปัก​เกิน​ประ​มา​ณ 10–20% จะ​ทําให้​การ​ปัก​คลุม​บาง​ลง​ ส่วน​การ​ย่อ​จะ​ทําให้​ฝี​เข็ม​ซ้อน​กัน​
จึง​ต้อง​สร้าง​ไฟล์​ใหม่​สําหรับ​แพ​ตช์ที่​ปรับ​ขนาด​แล้ว​ ให้​แจ้ง​ภาพ​ถ่าย​ ไล่​สี​ และ​เส้นผม​ใน​ขั้น​นี้​
ควร​เปลี่ยน​ไป​ใช้​แพ​ตช์ทอ​หรือ​พิมพ์​ แทน​การ​บังคับ​ด้วย​ความ​หนา​แน่น​การ​ปัก​ที่​สูง​ขึ้น

ขั้น​ตอน​ที่​ 4: อนุมัติ​ตัวอย่าง​จริง​ แล้ว​ล็อก​ไฟล์​ปัก

ภาพ​จําลอง​ไฟล์​ปัก​แสดง​เลย​์เอา​ต์ได้​ แต่​มี​เพียง​ตัวอย่าง​ที่​เย็บ​จริง​เท่านั้น​ที่​แสดง​ความ​แข็ง​
การ​งอ​ ฝี​เข็ม​จม​ และ​สี​ภาย​ใต้​แสง​จริง​ได้​ สําหรับ​ชิ้น​แรก​ ให้​ตรวจ​ขนาด​ ควา​มสูง​ข้อ​ความ​ ลําดับ​สี​
ควา​มก​ว้าง​ขอบ​ และ​ด้าย​หลวม​ด้าน​หล​ัง

ปัญหา​ที่​พบ​บ่อย​ซึ่ง​รายงาน​ใน r/Machine_Embroidery[18] คือ​อักษร​สี​ขาว​ขนาด​เล็ก​จม​ลง​ใน​พื้น​ปัก​สี
เข้ม​ โดย​ทั่วไป​แก้​ด้วย​สี​ผ้า​ฐาน​และ​ระยะ​ห่าง​การ​ปัก​ถม​ ไม่ใช่​เพิ่ม​ชั้น​ปัก​อีก​ชั้น​ เมื่อ
ตัวอย่าง​ได้​รับ​อนุมัติ​ ไฟล์​ปัก​ (DST) จะ​ถูก​ล็อก​และ​ห้าม​เพิ่ม​ฝี​เข็ม​ใน​สาย​การ​ผลิ​ต

กําหนด​เวลา​สําหรับ​ตัวอย่าง​และ​การ​ผลิต​จํานวน​มาก​ของ​สินค้า​นี้​จะ​ยืนยัน​ไว้​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​ของ​คุณ​
ทั้ง​สอง​ระยะ​นับ​จาก​วัน​ที่​อนุมัติ​แบบ​พิสูจน์​ (proof) และ​ไม่​รวม​ค่า​ขน​ส่ง



ขั้น​ตอน​ที่​ 5: ตรวจ​ตาม​เกณฑ์​ที่​นับ​ได้

การ​ตรวจ​สอบ​ใช้ได้​ผล​ก็​ต่อ​เมื่อ​วัด​ตําหนิ​ได้​ Ruixing ตรวจ​ตาม​ AQL AQL 2.5 หลัก​ / 4.​0 รอง​ ภาย​ใต้
การ​สุ่ม​ตัว​อย่าง​ ISO 2859-1 ระดับ​นี้​เป็น​ตัว​เลือก​ตาม​สัญญา​ของ​ผู้​ซื้อ​ ไม่ใช่​ข้อ​บังคับ​งาน​ปัก​
หาก​คําสั่ง​ซื้อ​กําหนด​ไว้​ สามารถ​ทดสอบ​ความ​คงทน​ของ​สี​ต่อ​การ​ซัก​ตาม​ ISO 105-C06 ได้

เขียน​เกณฑ์​ปฏิเสธ​เป็น​ตัว​เลข​ เพื่อ​ให้​ล็อตที่​ไม่​ผ่าน​ถูก​ผลิต​ใหม่​แทน​การ​ลด​รา​คา​ เกณฑ์​ทั่วไป
คือ​ปลาย​ด้าย​ที่​มอง​เห็น​ยาว​เกิน​ค่าที่​ตก​ลง​ ข้อความ​เยื้อง​เกิน​จํานวน​มิลลิเมตร​ที่​ตก​ลง​ ฝี​เข็ม
ขาด​ และ​แผ่น​รอง​ผิด​ประ​เภท



ปัก​ ทอ PVC เชน​ิลล์ หรือ​พิมพ์​: แพ​ตช์แบบ​ใด​เห​มา​ะ? ↑
ผู้​ซื้อ​ที่​ค้นหา​อาร์ม​ปัก​ตาม​สั่ง​มัก​กําลัง​เปรียบ​เทียบ​กระบวนการ​ผลิต​ ไม่ใช่​แบ​รน​ด์ ดัง​เช่น​ใน​
การ​เปรียบ​เทียบ​ 2​026 ของ​ Atlanta Vinyl[21] ซึ่ง​ทําให้​ข้อความ​ที่​อ่าน​ได้​มี​ขนาด​ราว​ 1/4 นิ้ว
สําหรับ​งาน​ปัก​และ​ PVC เทียบ​กับ​ 1/8 นิ้ว​สําหรับ​งา​นทอ

ประ​เภท ตัว​อักษร​ที่​อ่าน
ได้​เล็ก​ที่​สุด จุด​แข​็ง ข้อ​จํากัด

ปัก ~1/4 in พื้น​ผิว​นูน​ ลักษณะ​ยูนิฟอร์ม​แบบ
คลาส​สิก

ไม่มี​ภาพถ่าย​หรือ​การ​ไล่​สี​ การ
เติม​พื้นที่​ทึบ​ทําให้​แข็ง​กระ
ด้าง

ทอ ~1/8 in ตัว​อักษร​ละ​เอียด​ บาง​และ​นุ​่ม แบน​เรียบ​ ไม่มี​พื้น​ผิ​วน​ูน

PVC ~1/4 in กัน​นํ้าได้​ เหมาะ​กับ​การ​ใช้​งาน
กลาง​แจ้​ง รีด​ติด​ไม่​ได้​ และ​หนัก​กว่า​ผ้า

ชิ​นิล เฉพาะ​ตัว​อักษร​หนา
เท่า​นั้น ลุ​คแบบ​แจ​็กเก​็ตเลต​เต​อร​์แมน ราย​ละ​เอียด​น้อย

พิมพ์​/ซับ
ลิ​เม​ชัน ระดับ​ภาพ​ถ่าย สี​เต็ม​และ​การ​ไล่​สี แบน​เรียบ​ อาจ​ซีด​ลง​เมื่อ​สึก​หรอ

โดย​หลัก​การ​ทั่ว​ไป​ ควร​เลือก​งาน​ปัก​สําหรับ​โลโก้​ทึบ​และ​ตัว​อักษร​บน​เครื่อง​แบบ​ หมวก​ และ​เสื้อผ้า
ของ​ชม​รม​ เลือก​งาน​ทอ​สําหรับ​ตัว​อักษร​ละ​เอียด​ และ​เลือก​ PVC สําหรับ​อาร์ม​ที่​ต้อง​เปียก​นํ้าหรือ
ใช้​งาน​กลาง​แจ้​ง

ควร​ยืนยัน​อะไร​บ้าง​ก่อน​ชําระ​เงิน​? ↑

ผลิตภัณฑ์​สําหรับ​เด็ก

หาก​แพ​ตช์ติด​บน​ผลิตภัณฑ์​ที่​ผลิต​เพื่อ​เด็ก​อา​ยุ​ 12 หรือ​ตํ่ากว่า​เป็น​หลัก​ ทุก​ชิ้น​ส่วน​ล้วน​มี​ผล
16 CFR 1252.1[22] ยํ้าขีด​จํากัด​ CPSIA ของ​ตะกั่ว​รวม​ 100 ppm 16 CFR 1307.3[23] กําหนด​ขีด​จํากัด
พทา​เลต​ที่​ระบุ​ไว้​ที่​ 0.​1% ใน​ของ​เล่น​เด็ก​และ​ผลิตภัณฑ์​ดูแล​เด็ก​ แนวทาง​ตะกั่ว​ของ​ CPSC[24] ระบุ
เพิ่ม​เติม​ว่า​ข้อ​ยกเว้น​วัสดุ​ยกเว้น​การ​ทด​สอบ​ ไม่ใช่​ยกเว้น​ขีด​จํากัด​ และ​ยัง​ต้อง​มี​ใบรับ​รอง
ผลิตภัณฑ์​สําหรับ​เด็ก

ด้าย​มัก​ไม่มี​พล​าสติ​ไซ​เซ​อร​์ การ​ทดสอบ​สําคัญ​ที่สุด​สําหรับ​กาว​ สาร​เคลือบ​ และ​ชิ้น​ส่วน​ PVC
มาตรฐาน​การ​ติด​ไฟ​ 16 CFR 1610 ใช้​กับ​ผ้า​ของ​เสื้อ​ผ้า​ ไม่ใช่​แพ​ตช์แยก​ชิ้น​ ตาม​ แนวทาง​เสื้อผ้า
ของ​ CPSC[25].

ชุด​ทํางาน​ทน​เปลว​ไฟ

REED Manufacturing[26] อ้าง​ถึง​ ASTM F1506 ภาค​ผนวก​ X1.2.5 เกี่ยว​กับ​ตรา​สัญลักษณ์​ที่​ไม่​ทน​เปลว
ไฟ​ สําหรับ​ด้าน​นอก​ของ​เสื้อผ้า​ป้องกัน​อา​ร์ก แต่ละ​ชิ้น​ควร​มี​พื้นที่​ไม่​เกิน​ 16 in² และ​รวม​กัน
ไม่​เกิน​ 40 in² in แนว​ทาง​ NFPA 2112 แนะนําให้​มี​ตรา​เช่น​นี้​ไม่​เกิน​ 5 ชิ้น​ และ​กฎ​ด้าย​ตะเข็บ​ไม่
รวม​งาน​ปัก​ นี่​เป็น​คําแนะ​นํา ไม่ใช่​การ​เป็น​ไป​ตาม​ข้อ​กําหนด​โดย​อัต​โน​มัติ​ การ​รับรอง​ยัง​เป็น​ของ
ผู้​ผลิต​เสื้อ​ผ้า

อา​กร​ ข้อ​อ้าง​วัสดุ​รี​ไซ​เคิล และ​การ​รับ​มอบ

ป้าย​ปัก​อยู่​ภาย​ใต้​ HTS 5810 สรุป​ HTS ของ​ Textile School[27] ระ​บุ​ 14.​1% สําหรับ​ 5810.​10.​00.​00 และ
เตือน​ว่า​อัตรา​ใน​ตาราง​ไม่​รวม​อา​กร Section 301 สําหรับ​บริบท​ ข้อ​มูล​ OEC[28] แสดง​ว่า​สห​รัฐฯ​
นําเข้า​งาน​ปัก​ $118M ใน​ 2​024 และ​ส่ง​ออก​ $8.​78M. จีน​จัด​หา​ $35.​9M ของ​การนําเข้า​นั้น

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-B/part-1252/section-1252.1
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD


สําหรับ​ข้อ​อ้าง​ “ด​้ายรี​ไซ​เคิล” ประกาศ​ 2​026 ของ​ OEKO-TEX[29] กําหนด​ให้​กฎ​ใหม่​ STANDARD
STANDARD 100 มี​ผล​ตั้ง​แต่​ 1 มิถุนายน​ 2​026 อ้างอิง​ใบรับ​รอง​ด้าย​และ​วัน​หมด​อา​ยุ​ อย่า​อ้าง​แบบ
ครอบคลุม​ทั้ง​แพ​ตช์และ​กาว

ราย​การ ระบุ​ใน​ใบ​ยืน​ยัน ปฏิเสธ​หรือ​ผลิต​ใหม่​หาก

ขนาด​และ​รูป​ทรง ขนาด​ภายนอก​ที่​เสร็จ​แล้ว​ พ​ื้นที​่ปัก​ ภาพ
ทิศ​ทาง ขนาด​หรือ​ทิศทาง​ต่าง​จาก​แบบ​พิสู​จน์

สี Pantone หรือ​หมายเลข​ด้าย​ จํานว​นสี มี​การ​แทน​สี​โดย​ไม่​ได้​รับ​อนุ​มัติ
ขอบ ชนิด​ขอบ​และ​ความ​กว้าง​เป็น​ mm มี​การ​เปลี่ยน​ชนิด​ขอบ
แผ่น​รอง ประเภท​ พ​ร้อม​อุณหภูมิ​รีด​ เวลา​ และ​แร​งกด แผ่น​รอง​หาย​ไป​หรือ​ผิด​ประ​เภท

คุณภาพ​งาน​ปัก ความ​ยาว​ปลาย​ด้าย​ ข้อความ​เยื้อง​เป็น​ mm เกิน​ขีด​จํากัด​ที่​ตกลง​หรือ​มี​ฝี​เข็ม
ขาด

การ​ส่ง​มอบ วัน​ออก​จาก​โรง​งา​น ​แยก​จาก​ระยะ​เวลา​ขน​ส่ง ไม่​คืน​ค่า​บริการ​เร่ง​ด่วน​เมื่อ​พลาด
กําหนด

แบบ​พิสูจน์​ที่​ไม่มี​ข้อมูล​เหล่า​นี้​เป็น​เพียง​รูป​ภาพ​ เก็บ​ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​และ​ไฟล์​ปัก​ไว้
เป็นต้น​แบบ​สําหรับ​การ​สั่ง​ซํ้า เพื่อ​ให้​ล็อตต่อ​ไป​ใช้​ไฟล์​เดียวกัน​ รู​ปแบบ​บรรจุ​ภัณฑ์​ ราย
ละเอียด​กล่อง​ และ​นํ้าหนัก​ต่อ​หน่วย​จะ​ยืนยัน​พร้อม​ใบ​เสนอ​รา​คา​ ไม่​ควร​ตั้ง​สมมติฐาน​ไว้​ล่วง​หน​้า

ประเด็น​สําคัญ​สําหรับ​ผู้​ซื้อ​แพ​ตช์ ↑
งาน​ปัก​ต้อง​ใช้​ข้อความ​ใหญ่​กว่า​งา​นทอ — ความ​สูง​ขั้น​ตํ่าที่​อ่าน​ได้​ประ​มา​ณ 1/4 นิ้ว​ เทียบ
กับ​ 1/8 นิ้ว​ (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
แพ​ตช์สําหรับ​เด็ก​มี​เพดาน​ตะกั่ว​ที่​ตาย​ตัว — ตะกั่ว​รวม​ต่อ​ส่วน​ประ​กอบ​ 100 ppm (แหล่ง​ข้อ
มูล)
ตรา​ไม่​ทน​เปลว​ไฟ​บน​เสื้อผ้า​ป้องกัน​อา​ร์กม​ีข้อ​จํากัด​ขนาด​ตาม​แนว​ทาง — ชิ้น​ละ​ 16 in² รวม​ 40
in² (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
อากร​ที่​ระบุ​ไม่ใช่​อัตรา​รวม​ถึง​ปลาย​ทาง — 14.​1% สําหรับ​ HTS 5810.10 ไม่​รวม​ Section 301
(แหล่ง​ข้อ​มูล​)
สหรัฐฯ​ พ​ึ่งพา​การนําเข้า​งาน​ปัก — นําเข้า​ $118M เทียบ​กับ​ส่ง​ออก​ $8.​78M ใน​ 2​024 (แหล่ง

https://www.oeko-tex.com/fileadmin/user_upload/New_Regulations/2026/New_regulations_2026_STANDARD_100_EN.pdf
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-B/part-1252/section-1252.1
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-B/part-1252/section-1252.1


ข้อ​มูล​)

พร้อม​เปลี่ยน​โลโก้​ของ​คุณ​เป็น​แพ​ตช์พร้อม​ปัก​หรือ​ยัง​? ↑
คําสั่ง​ซื้อ​แพ​ตช์ที่​ดี​ตัดสิน​ใจ​ก่อน​เครื่อง​เริ่ม​ทํางา​น ​นั่น​คือ​ข้อความ​ที่​มี​ขนาด​เหมาะ​กับ
ด้าย​ แผ่น​รอง​ตรง​กับ​ผ้า​ ขอบ​ที่​เลือก​ตาม​รูป​ทรง​ และ​แบบ​พิสูจน์​ที่​ลง​นาม​ซึ่ง​กลาย​เป็น​มาตรฐาน​การ
รับ​มอบ​ จํานวน​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา​ตัว​อย่าง​ ระยะ​เวลา​ผลิต​จํานวน​มาก​ และ​บรรจุ​ภัณฑ์​จะ​ยืนยัน​ตาม
แต่ละ​แบบ​ใน​ใบ​เสนอ​รา​คา​ เพื่อ​ให้​เปรียบ​เทียบ​เงื่อนไข​เดียวกัน​ก่อน​ตัด​สิน​ใจ

ส่ง​โลโก้​ ขนาด​เป้า​หมาย​ ผ้า​เสื้อ​ผ้า​ และ​จํานวน​ของ​คุณ​เพื่อ​ขอ​แบบ​พิสูจน์​ไฟล์​ปัก​และ​ใบ​เสนอ​ราค​า

[7]Signature Patches: ระดับ​การ​ปัก​คลุม​และ​วิธี​คิด​ราคา​ตาม​ขนาด​ ↩

[8]Northwest Custom Apparel: ผล​ของ​ความ​หนา​แน่น​ฝี​เข็ม​และ​ความ​ทนทาน​ของ​แบบ​รีด​ติด​ ↩

[9]r/Machine_Embroidery: จํานวน​ฝี​เข็ม​และ​เวลา​เดิน​เครื่อง​สําหรับ​แพ​ตช์ 4 นิ้ว​ ↩

[10]ASTM D6193-16(2025): แนว​ปฏิบัติ​มาตรฐาน​สําหรับ​ฝี​เข็ม​และ​ตะ​เข​็บ ↩

[11]คู่​มือ​ Ruixing: ความ​สูง​ข้อ​ความ​ การ​ตั้ง​ค่า​เครื่อง​รีด​ AQL และ​เกณฑ์​เวลา​ ↩

[12]สเปก​ Panda Patches: ความ​สูง​แบบ​อักษร​ขั้น​ตํ่าและ​การ​ตั้ง​ค่า​กาว​ ↩

[13]The Eagle Patches: ขนาด​แพ​ตช์แนะนําตาม​ตําแหน่ง​ติด​ ↩

[14]World Emblem: สูตร​กําหนด​ขนาด​ ข้อ​จํากัด​จํานวน​สี​ และ​แผ่น​รอง​ ↩

[15]Owl Badges: เหตุผล​ที่​ PVC ใช้​แผ่น​รอง​รีด​ติด​ไม่​ได้​ ↩

[16]ChinaPatchFactory: ความ​กว้าง​ขอบ​และ​ข้อ​แลก​เปลี่ยน​ของ​แพ​ตช์เล็ก​ ↩

[17]Qinghan Label: แนวทาง​ไฟล์​เวก​เตอร์​และ​ Pantone ↩

[18]r/Machine_Embroidery: อักษร​สี​ขาว​จม​บน​พื้น​สี​เข้ม​ ↩

[21]Atlanta Vinyl: ความ​สูง​ข้อความ​ที่​อ่าน​ได้​ตาม​ประเภท​แพ​ตช์ ↩

[22]16 CFR 1252.1: ขีด​จํากัด​ตะกั่ว​ CPSIA CPSIA 100 ppm ↩

[23]16 CFR 1307.3: ขีด​จํากัด​พทา​เลต​ 0.​1% ↩

[24]ตะกั่ว​รวม​ของ​ CPSC: ข้อ​ยกเว้น​ยกเว้น​การ​ทด​สอบ​ ไม่ใช่​ขีด​จํากัด​ ↩

[25]แนวทาง​เสื้อผ้า​ของ​ CPSC: ขอบเขต​การ​ติดไฟ​ของ​ 16 CFR 1610 ↩

[26]REED Manufacturing: แนวทาง​พื้นที่​ตรา​ ASTM F1506 และ​ NFPA 2112 ↩

[27]Textile School: อัตรา​อา​กร HTS 5810 ไม่​รวม​ Section 301 ↩

[28]OEC: การนําเข้า​และ​ส่ง​ออกงาน​ปักข​อง​สห​รัฐฯ​ ปี​ 2​024 ↩



[29]OEKO-TEX: กฎ STANDARD 100 มี​ผล​ตั้งแต่​เดือน​มิถุนายน​ 2​026 ↩

Product Option


