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Details
 

สติ​กเกอร์​โดม​อี​พ็อก​ซี่​แบบ​กําหนด​เอง​เป็น​ฉลาก​พิมพ์​ที่​ตัด​ตาม​แบบ​ ปิด​ทับ​ด้วย​เลนส์​เรซิน​ใส​ที่​เท
ให้​หยุด​ที่​ขอบ​ตัด​ อี​พ็อก​ซี่​เป็น​ตัว​เลือก​สําหรับ​ชิ้น​งาน​แบน​ที่​ใช้​ใน​ร่ม​และ​มีอายุ​การ​ใช้​งาน
สั้น​ ส่วน​ชิ้น​งาน​แบรนด์​ที่​ใช้​กลาง​แจ้ง​ มี​พื้น​ผิว​โค้ง​ หรือ​ต้อง​ใช้ได้​นา​น ​ควร​ทดสอบ​ตัวอย่าง
ด้วย​โพ​ลี​ยู​รี​เท​นแบ​บอ​ะลิ​ฟาติก​ก่อน​อนุมัติ​การ​ผลิ​ต

ใคร​ซื้อ​สติ​กเกอร์​โดม​อี​พ็อก​ซี​สั่ง​ทํา และ​เหมาะ​กับ​การ​ใช้​งาน​ใด
? ↑
ผู้​ซื้อ​ที่​สมํ่าเสมอ​ที่สุด​คือ​ B2B เจ้าของ​แบ​รน​ด์ ผู้รับ​ผิด​ชอบ​ด้าน​บรรจุ​ภัณฑ์​ และ​ทีม​จัด​ซื้อ
ใน​อุตสาหกรรม​อิเล็กทรอนิกส์​ เครื่อง​ใช้​ไฟ​ฟ้า​ เครื่อง​มือ​ ยาน​ยนต์​ และ​สินค้า​กีฬา​ พ​วก​เขา
ต้องการ​โลโก้​ที่​ดู​เป็น​ส่วน​หนึ่ง​ของ​ผลิต​ภัณฑ์​ ไม่ใช่​ฉลาก​กระ​ดาษ​ ตัวอย่าง​จาก​อุตสาหกรรม​การ
พิมพ์​คือ​ คู่มือ​สติ​กเกอร์​โดม[1] ซึ่ง​อธิบาย​การ​วาง​โดม​บน​ป้าย​ชื่อ​อุป​กร​ณ์ ป้าย​หมายเลข​เครื่อง​



สัญลักษณ์​ติด​ยาน​พาห​นะ​ และ​หมวก​นิรภัย​ ควร​ยืนยัน​อายุ​การ​ใช้​งาน​ที่​คาด​ไว้​บน​พื้น​ผิว​ผลิตภัณฑ์
ที่​ตั้งใจ​ใช้​ก่อน​อนุมัติ​ป้าย​ตรา​แบ​รน​ด์

กลุ่ม​ที่​สอง​คือ​ผู้​ซื้อ​ด้าน​โปรโมชัน​และ​บรรจุ​ภัณฑ์​ พ​วก​เขา​ติด​โดม​บน​พวง​กุญแจ​ แฟลช​ได​รฟ์ USB
แก้ว​และ​ภาชนะ​ดื่ม​ ปาก​กา​ และ​กล่อง​ของ​ขวัญ​ เพื่อ​ให้​ของ​แจก​ดู​มี​มูลค่า​มาก​ขึ้น​ กลุ่ม​ที่​เล็ก​กว่า
ซึ่ง​ประกอบ​ด้วย​ครี​เอ​เตอร์​อิสระ​และ​ผู้​ดัดแปลง​คอมพิวเตอร์​รุ่น​วิน​เท​จ ซื้อ​ป้าย​เคส​และ​ชิ้น​งาน
สะสม​ใน​ล็อตก​ารผลิต​ขนาด​สั้น

สถานการณ์​ใช้​งาน พื้น​ผิว​ทั่ว​ไป เรซิน​ที่​ควร​ทดสอบ
ก่อ​น ข้อ​ควร​ระวัง​หล​ัก

ป้าย​ชื่อ​อุปกรณ์​ใน​อา​คาร โลหะ​แบน​หรือ​พา
วเดอร​์โค​้ต ใช้​อี​พ็อก​ซี​ได้ พา​วเดอร​์โค​้ตต้อง​ทดสอบ​การ​ลอก

บน​ชิ้น​งาน​จร​ิง
ตรา​สัญลักษณ์​เครื่อง​มือ
หรือ​ยาน​พาหนะ​นอก​อา​คาร

แบน​ถึง​โค้ง​เล็ก
น้อย​ มี​แสง​แดด

อะลิ​ฟาติก​โพ​ลี​ยู​รี
เทน

อี​พ็อก​ซี​เปลี่ยน​เป็น​สี​อําพัน
เมื่อ​โดน​ UV

ของ​แจก​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ระ
ยะ​สั้น

พื้นที่​แบน​ขนาด
เล็ก อี​พ็อก​ซี ระบุ​ว่า​ชิ้น​งาน​ใช้​ใน​อาคาร​และ

อา​ยุ​สั้น
บรรจุ​ภัณฑ์​ผลิตภัณฑ์​แข
็ง แผง​แบน เลือก​ตาม​อายุ​การ

วาง​จําหน​่าย
ห้าม​ผ่าน​กระบวนการ​ให้​ความ
ร้อน​หลัง​เคลือบ​โดม

ขวด​ หมวก​นิรภัย​ แผง​โค้ง
มน โค้ง​เล็ก​น้อย โดม​โพ​ลี​ยู​รี​เท​นข

นาด​เล็ก
ส่วน​โค้ง​แคบ​จะ​ลอก​ ไม่​ว่า​กาว
จะ​แรง​เพียง​ใด

ป้าย​สะสม​หรือ​ป้าย​เคส แผง​เคส​แบน
ใช้ได้​ทั้ง​สอง​แบบ​
เลือก​จาก​การ​ทดสอบ
ความ​แข​็ง

สี​อ่อน​จะ​แสดง​อาการ​เหลือง​ก่อ​น

ใช้​ตาราง​นี้​เป็น​จุด​เริ่ม​ต้น​สําหรับ​การ​ทดสอบ​ตัว​อย่าง​ ไม่​ได้​รับ​ประกัน​ประ​สิทธิ​ภาพ​ การ​เลือก
เรซิน​ขึ้น​กับ​แสงแดด​ ควา​มร​้อน ​การ​ดัด​งอ​ และ​อายุ​ใช้​งาน​ที่​คาด​หวัง​ ไม่ใช่​ชื่อ​ผลิตภัณฑ์​บน​หน้า
แค​็ตตาล​็อก

เหตุ​ใด​ฉลาก​โดม​จึง​เสีย​หาย​หลัง​จาก​ตัวอย่าง​ดู​สมบูรณ์​แบบ​? ↑
ปัญหา​: เมื่อ​ตัวอย่าง​มา​ถึง​ โดม​อี​พ็อก​ซี​และ​โพ​ลี​ยู​รี​เท​นดู​เงา​งาม​พอ​ ๆ กัน​ การ​เปรียบ​เทียบ​เรซิน
ของ​ผู้​ผลิต​ฉลาก​ราย​หนึ่ง​ การ​เปรียบ​เทียบ​เรซิน​ของ​ผู้​ผลิต​ฉล​าก[4] ระบุ​ว่า​ใน​ช่วง​ประมาณ​เดือน​แรก
แทบ​แยก​ทั้ง​สอง​ชนิด​ไม่​ออก​ หลัง​จาก​นั้น​อี​พ็อก​ซี​จะ​เริ่ม​สูญ​เสีย​ความ​เงา​ เห​ลือ​ง แข็ง​ หด​ตัว​ และ​งอ

เหตุ​ใด​จึง​กระทบ​มาก​: ควา​มเสีย​หาย​จะ​ปรากฏ​หลัง​จาก​ติด​ฉลาก​บน​ผลิตภัณฑ์​ของ​คุณ​แล้ว​ การ​วิ​เคราะห์​
โพ​ลี​ยู​รี​เท​นเทียบ​กับ​อี​พ็อก​ซี[5] เตือน​ว่า​แม้​แสง​กลาง​วัน​เพียง​เล็ก​น้อย​ก็​ทําให้​ชั้น​อี​พ็อก​ซี
เป็น​สี​เหลือง​หรือ​นํ้าตาล​ “หลัง​ใช้​งาน​เพียง​ไม่​กี่​เดือน​” พื้น​หลัง​สี​ขาว​และ​สี​อ่อน​จะ​แสดง​ชัด​ที่
สุด​ คู่มือ​ประ​กอบ​ คู่มือ​ประเมิน​สติ​กเกอร์​โลโก้​ 3 มิต​ิ[6] เสริม​ว่า​ความ​ร้อน​เพียง​อย่าง​เดียว​ก็
ทําให้​โดม​อี​พ็อก​ซี​เป็น​สี​อําพัน​ได้​ แม้​อยู่​ใน​คลัง​ที่​ไม่มี​แดด​ส่อง​โดย​ตรง​ การ​เปลี่ยน​สี​นี้
ย้อน​กลับ​ไม่​ได้

การ​หด​ตัว​ทําให้​เกิด​ความ​เสีย​หาย​ประการ​ที่​สอง​ เมื่อ​เรซิน​หด​ตัว​ ขอบ​ฉลาก​จะ​ยก​ขึ้น​ ลูกค้า​มัก​โทษ
กาว​ ทั้ง​ที่​ การ​เปรียบ​เทียบ​เดียว​กัน​ ชี้​ว่า​สาเหตุ​มา​จาก​วัสดุ​เคลือบ​โดม​ สําหรับ​ส่วน​โค้ง​ขนาด
ใหญ่​ บท​ทบ​ทวน​ ปัญหา​สติ​กเกอร์​โดม​ที่​พบ​บ่อ​ย[7] ระบุ​ว่า​โดม​จะ​ลอก​ตาม​ขอบ​ “ไม่​ว่า​ความ​แข็ง​แรง​ของ​กาว
ที่​ใช้​จะ​เป็น​เท่า​ใด”

วิธี​แก้​ไข: ระบุ​ฉลาก​ตาม​การ​ใช้​งา​น ​ไม่ใช่​ตาม​ชื่อ​ผลิต​ภัณฑ์​ ขอ​ให้​ระบุ​ชื่อ​ทาง​เคมี​ของ​เรซิน​เป็น
ลาย​ลักษณ์​อักษร​ ทดสอบ​ตัวอย่าง​บน​วัสดุ​พื้น​ฐาน​และ​หมึก​ที่​ใช้​จริง​ แล้ว​อนุมัติ​การ​ผลิต​เฉพาะ
เมื่อ​โครงสร้าง​ทั้งหมด​ผ่าน​การ​ตรวจ​สอบ​แล้ว​ ตรวจ​สอบ​โครงสร้าง​ทั้งหมด​ว่า​มี​การ​เปลี่ยน​เป็น​สี​เห
ลือ​ง ฟอง​อา​กา​ศ การ​ยึด​เกาะ​ที่​ไม่​ดี​ หรือ​โดม​ที่​ไม่​สมํ่าเสมอ​หรือ​ไม่​ก่อน​อนุ​มัติ



สา​รบ​ัญ

ใคร​ซื้อ​สติ​กเกอร์​โดม​ และ​เหมาะ​กับ​การ​ใช้​งาน​ใด
เหตุ​ใด​ฉลาก​โดม​จึง​เสีย​หาย​หลัง​ตัวอย่าง​สมบูรณ์​แบบ
สติ​กเกอร์​เรซิน​อี​พ็อก​ซี​โดม​คือ​อะไร
วิธี​กําหนด​สเปก​ ทดสอบ​ตัว​อย่าง​ และ​อนุมัติ​คําสั่ง​ซื้อ
อี​พ็อก​ซี​เทียบ​กับ​โพ​ลี​ยู​รี​เท​นและ​ตัว​เลือก​แบบ​แบน
มาตรฐาน​และ​ข้อ​กําหนด​สําหรับ​คําสั่ง​ซื้อ​ปี​ 2​026
ประเด็น​สําคัญ
ขั้น​ตอน​ถัด​ไป​ของ​คุณ

สติ​กเกอร์​เรซิน​อี​พ็อก​ซี​โดม​คือ​อะไร​กัน​แน่​? ↑
สติ​กเกอร์​โดม​มี​ 4 ชั้น​ ได้​แก่​ วัสดุ​หน้า​ฉลาก​พิมพ์​ได้​ (โดย​ทั่วไป​เป็น​ไว​นิล​หรือ​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์)
กาว​ไว​ต่อ​แรง​กด​ แผ่น​รอง​ลอก​ และ​เรซิน​ที่​เท​อยู่​ด้าน​บน​ เรซิน​อาจ​เป็น​แบบ​สอง​ส่วน​หรือ​บ่ม​ด้วย​ UV
เรซิน​จะ​แผ่​จนถึง​ขอบ​ได​คัท ซึ่ง​แรง​ตึง​ผิว​จะ​ยึด​ไว้​และ​สร้าง​เลนส์​ แผ่น​รอง​มี​ความ​สําคัญ​ระหว่าง
การ​เท​ เอกสาร​ข้อ​มูล​ เอกสาร​ข้อมูล​วัสดุ​ฉลาก​แผ่​น 3M 7903FL[9] ระบุ​ว่า​แผ่น​รอง​โพลีเอสเตอร์​ขนาด​
4.​0 mil ของ​ผลิต​ภัณฑ์​ “ไม่​เสีย​รูป​และ​ให้​พื้น​ผิว​เรียบ​ระหว่าง​กระบวนการ​เคลือบ​โดม​”

“โดม​อี​พ็อก​ซี​” มัก​เป็น​ชื่อ​หมวด​หมู่​ มากกว่า​จะ​เป็น​คําอธิบาย​เคมี​ของ​วัส​ดุ​ หน้า​สติ​กเกอร์​อี
พ็อก​ซี​ของ​ StickerApp[10] ระบุ​ว่า​สติ​กเกอร์​เหล่า​นั้น​เคลือบ​ด้วย​เรซิน​โพ​ลี​ยู​รี​เท​นและ​เหมาะ
ที่สุด​กับ​พื้น​ผิว​เรียบ​ลื่น​ เนื่องจาก​ชื่อ​เดียว​อาจ​ครอบคลุม​เรซิน​สาม​ระบบ​ ให้​ยึด​กฎ​จาก​คู่​มือ​
คู่​มือ​ 4OVER4: หาก​ซัพพลาย​เอ​อร​์ไม่​ยอม​ระบุ​ว่า​ใช้​เรซิน​ชนิด​ใด​ ให้​ถือว่า​ฉลาก​นั้น​เป็น
ผลิตภัณฑ์​สําหรับ​ใช้​ใน​อา​คาร

ความ​อ่าน​ง่าย​ขึ้น​กับ​เลนส์​ ตาม​คู่มือ​เดียว​กัน​ ส่วน​โค้ง​จะ​ขยาย​ “ทุก​อย่าง​ที่​อยู่​ใต้​ไหล่​โดม​”
ดัง​นั้น​ข้อความ​ละ​เอียด​ เส้น​บาง​ และ​ตัวเลข​ซีเรีย​ลขนาด​เล็ก​ควร​อยู่​ใน​โซน​กลาง​ที่​แบ​น ​ห่าง​จาก​ขอบ​
ฉลาก​ขนาด​เล็ก​มี​พื้นที่​แบน​เหลือ​น้อย​กว่า​ จึง​ควร​ยืนยัน​ขนาด​สุดท้าย​และ​ความ​สูง​ตัว​อักษร​ขั้น
ตํ่าบน​ปรู๊ฟ​จร​ิง



หัว​ข้อ​สเปก จุด​อ้างอิง​จาก​แหล่ง​เผย​แพร​่ สถานะ​สําหรับ​คําสั่ง​ซื้อ
ของ​คุณ

ขน​าด รายการ​ค้า​ระบุ​ประ​มา​ณ 10–120 mm ต่อ​ด้าน​
(EximNext)

ยืนยัน​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​ปรู
๊ฟ

ความ​หนา​โดม รายการ​ค้า​ระบุ​ประ​มา​ณ 1.​0–2.​0 mm กําหนด​และ​ตรวจ​สอบ​บน​ตัว​อย่า
ง

วัสดุ​หน้า
ฉลาก​และ​แผ่น
รอง

ไว​นิล​หรือ​โพลีเอสเตอร์​พิมพ์​ได้​บน​แผ่น​รอง​โพ​ลี​เอ
สเต​อร์ เลือก​ตาม​วัสดุ​รอง​รับ

เคมี​ของ​เรซิน อี​พ็อก​ซี​ อะลิ​ฟาติก​โพ​ลี​ยู​รี​เท​น ​หรือ​บ่ม​ด้วย​ UV ระบุ​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ใน
ใบ​เสนอ​ราค​า

กาว
อะคริ​ลิ​กถา​วร; อะคริ​ลิ​กแรง​เฉือน​สูง​ เช่น​ กาว​ 3M
350 สําหรับ​พา​วเดอร​์โค​้ตและ​พลาสติก​พลังงาน​ผิว
ตํ่า

ทดสอบ​การ​ลอก​บน​ชิ้น​งาน​จริง
ของ​คุณ

อาร์ต​เวิร​์ก AI, PDF หรือ​ PSD; ยืน​ยัน​ Pantone แยก​ต่าง​หาก ตรวจ​ไฟล์​ก่อน​ทําปรู​๊ฟ

ช่วง​ข้อมูล​ข้าง​ต้น​เป็น​จุด​อ้างอิง​จาก​หน้า​เว็บ​ของ​บุคคล​ที่​สาม​ ไม่ใช่​ข้อ​ผูกพัน​สําหรับ
ผลิตภัณฑ์​นี้​ ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา​ผลิต​ และ​ราคา​ต่อ​หน่วย​ จะ​เสนอ​ราคา​เป็น​ราย
คําสั่ง​ซื้อ​หลัง​ตรวจ​อาร์ต​เวิร​์ก และ​ไม่​ได้​เผย​แพร่​ไว้​ที่​นี่​ การ​เลือก​กาว​เป็น​หัวข้อ​ที่​ผู้
ซื้อ​มัก​ประเมิน​ตํ่าเกิน​ไป​ ตัว​เรือน​ผิว​มี​ลาย​หรือ​เคลือบ​ต้อง​ตรวจ​การ​ลอก​บน​ชิ้น​งาน​ผลิต​จริง​
เพราะ​ผล​จาก​แผง​ตัวอย่าง​ใช้​แทน​กัน​ไม่​ได้



จะ​กําหนด​สเปก​ ทดสอบ​ตัว​อย่าง​ และ​อนุมัติ​คําสั่ง​ซื้อ​สติ​กเกอร์
โดม​อย่าง​ไร​? ↑

ขั้น​ตอ​น ​1: บันทึก​กรณี​ใช้​งาน

บันทึก​วัสดุ​รอง​รับ​ การ​ใช้​งาน​ใน​อาคาร​หรือ​นอก​อา​คา​ร การ​สัมผัส​ความ​ร้อน​ การ​ยืด​งอ​ และ​อายุ​ใช้​งาน
ที่​คาด​หวัง​ แล้ว​ให้​ข้อ​เท็จ​จริง​เหล่า​นี้​เป็น​ตัว​เลือก​เรซิน​ ภาพ​รวม​เรซิน​เคลือบ​โดม​จาก​ผู้​ผลิต
อุป​กร​ณ์ ภาพ​รวม​เรซิน​เคลือบ​โดม​จาก​ผู้​ผลิต​อุป​กร​ณ์[11] อธิบาย​ว่า​ อี​พ็อก​ซี​มัก​ใช้​ง่าย​กว่า​สําหรับ
ผลิตภัณฑ์​แข็ง​ใน​อา​คา​ร ส่วน​โพ​ลี​ยู​รี​เท​นเป็น​ตัว​เลือก​ปกติ​สําหรับ​งาน​นอก​อา​คา​ร งาน​ยืด​หยุ่น​ หรือ
งาน​ที่​โดน​ UV มี​กฎ​หนึ่ง​ข้อ​ที่​ไม่มี​ข้อ​ยก​เว้​น ​ชิ้น​งาน​โดม​ห้าม​ผ่าน​เครื่อง​เคลือบ​ เครื่อง​รีด
ร้อน​ หรือ​เตา​อบ​โดย​เด็ด​ขาด​ หาก​ขั้น​ตอน​ใด​ของ​กระบวนการ​มี​ความ​ร้อน​ ให้​เลือก​ไว​นิล​นอก​อาคาร​พิมพ์
แทน

ขั้น​ตอน​ 2​: ตรวจ​ไฟล์​อาร์ต​เวิร​์กล​่วง​หน​้า

ส่ง​ไฟล์​เวก​เต​อร​์ AI หรือ​ PDF (PSD สําหรับ​งาน​แร​สเต​อร​์) พร้อม​เส้น​ได​คัทปิด​และ​ค่า​ Pantone ที่
ยืนยัน​แล้ว​ ปรับ​มุม​แหลม​ให้​มน​เท่า​ที่​ทําได้​ บท​วิ​เคราะห์​ ข้อ​ผิด​พลาด​ใน​การ​ผลิต​โดม[12] อธิบาย​ว่า
แรง​ตึง​ผิว​ไม่​เสถียร​ที่​มุมฉาก​และ​ปลาย​แห​ลม​ ณ จุด​เหล่า​นั้น​ เรซิน​อาจ​ล้น​แนว​ขอบ​หรือ​ถอย​กลับ​จน
เห็น​งาน​พิมพ์​ เลย​์เอา​ต์ที่​มี​องค์​ประกอบ​แยก​จํานวน​มาก​หรือ​สะพาน​บาง​ต้อง​ใช้​จุด​จ่าย​เรซิน​มาก
ขึ้น​ ซึ่ง​เพิ่ม​ความ​เสี่ยง​ของ​เส​ีย



ขั้น​ตอ​น ​3: ทดสอบ​ตัวอย่าง​บน​วัสดุ​สุด​ท้า​ย

เท​ชิ้น​ทดสอบ​บน​หมึก​ ฟิล์ม​ และ​สาร​เคลือบ​ชนิด​เดียว​กับ​ที่​วางแผน​ผลิต​ ตาม​ที่​ภาพ​รวม​จาก​ผู้​ผลิต
อุปกรณ์​ระ​บุ​ วัสดุ​เหล่า​นี้​เปลี่ยน​การ​เปียก​ การ​ยึด​ติด​ ควา​มใส​ และ​การ​บ่ม​ เครื่อง​มือ​คัด​กรอง
อย่าง​รวดเร็ว​คือ​การ​ทดสอบ​ด้วย​เล็บ​จาก​ การ​เปรียบ​เทียบ​ของ​ Polinal. กด​ตรง​กลาง​โดม​ รอย​ที่​จาง​หาย
ภายใน​ราว​สิบ​กว่า​วินาที​บ่ง​ชี้​ว่า​เป็น​โพ​ลี​ยู​รี​เท​นยืด​หยุ่น​ รอย​ถาวร​หรือ​ผิว​ที่​แข็ง​เกิน​กด​บุ๋ม
บ่ง​ชี้​ว่า​เป็น​อี​พ็อก​ซี​ ควร​ขอ​เอกสาร​ข้อมูล​เรซิน​ด้วย​ เพราะ​คําว่า​ “ยืด​หยุ่น​” หรือ​ “ทน UV” ใน​ใบ
เสนอ​ราคา​ไม่​สามารถ​ทดสอบ​ได้

ขั้น​ตอ​น ​4: ควบคุม​การ​พิมพ์​ การ​ตัด​ และ​การ​เท

หมึก​ต้อง​แห้ง​สนิท​ก่อน​เท​ หมึก​นํ้าที่​ยัง​เปียก​เป็น​สาเหตุ​ทั่วไป​ของ​การ​แยก​ชั้น​ ขอบ​ได​คัทต้อง​สะ
อาด​ เพราะ​ครีบ​และ​เศษ​เหลือ​จะ​ทําให้​เรซิน​ล้น​หรือ​เกิด​รอย​บาก​ บท​วิเคราะห์​ข้อ​ผิด​พลาด​การ​ผลิต
เตือน​ว่า​ความคลาด​เคลื่อน​ของ​อัตราส่วน​ผสม​ 1–2% อาจ​ทําให้​ชุด​ผลิต​เสีย​หาย​ แนะนําให้​รักษา
พื้นที่​เท​ไว้​ที่​ประมาณ​ 2​2–24°C โดย​มี​ความชื้นสัมพัทธ์​ตํ่ากว่า​ประ​มา​ณ 40–45% ระยะ​เวลา​บ่ม
ขึ้น​กับ​ระบบ​เรซิน​และ​ยืนยัน​เป็น​ราย​คําสั่ง​ซื้อ​ ห้าม​ซ้อน​หรือ​กด​ฉลาก​ก่อน​บ่ม​สน​ิท



ขั้น​ตอ​น ​5: ตรวจ​สอบ​ก่อน​ปล่อย​งาน

ข้อ​บก​พร​่อง การ​ตรวจ​รับ​ที่​ต้อง​ตก​ลง สาเหตุ​ที่​เป็น​ไป​ได้
ฟอง​อากาศ​หรือ​ความ
ขุ่น ตรวจ​ด้วย​แสง​ส่อง​จาก​ด้าน​หล​ัง อัตราส่วน​ผิด​พลาด​ ควา​มชื้น​ อากาศ​ค้า​ง

ผิว​เห​นี​ยว ตรวจ​ด้วย​การ​สัมผัส​หลัง​ช่วง​เวลา
บ่ม สาร​ทําให้​แข็ง​น้อย​เกิน​ไป​หรือ​ผสม​ไม่​ดี

โดม​เปราะ​และ​แข็ง
เกิน​ไป ตรวจ​ด้วย​เล็บ​และ​ความ​แข​็ง สาร​ทําให้​แข็ง​มาก​เกิน​ไป​ หรือ​ใช้​อี

พ็อก​ซี​ใน​จุด​ที่​ต้อง​ใช้​โพ​ลี​ยู​รี​เทน
ล้น​หรือ​ถอย​ร่น​ที่
มุม ตรวจ​ขอบ​ภาย​ใต้​การ​ขยาย มุม​แห​ลม​ แรง​ตึง​ผิว​ไม่​เส​ถียร

ขอบ​ยก ทดสอบ​การ​ลอก​ 180° ต่อ​ ASTM
D3330[13] บน​พื้น​ผิว​จร​ิง

การ​หด​ตัว​ ควา​มโค้ง​ พ​ื้นผิว​สกปรก​หรือ
เย็น

ความ​เสี่ยง​การ​เห
ลือ​ง

เปรียบ​เทียบ​ตัวอย่าง​สี​อ่อน​ที่
เก็บ​ไว้​ตาม​เวลา เคมี​อี​พ็อก​ซี UV ความ​ร้อน

ตกลง​การ​ตรวจ​เหล่า​นี้​ก่อน​ลง​นาม​ปรู๊ฟ​ ชุด​ผลิต​ที่​ไม่​ผ่าน​ควร​ทิ้ง​ทั้ง​ชุด​ ไม่ใช่​คัด​แยก​ การ​ทดสอบ
การ​ลอก​ยืนยัน​ความ​สมํ่าเสมอ​ได้​ แต่​ไม่​สามารถ​คาด​การณ์​อายุ​ใช้​งาน​นอก​อาคาร​ได้

https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025


ขั้น​ตอ​น ​6: ใส่​กฎ​การ​ติด​ตั้ง​ใน​เอกสาร​ส่ง​มอบ

ทําความ​สะอาด​พื้น​ผิว​ด้วย​ไอ​โซ​โพ​รพิ​ลแอลกอฮอล์​หรือ​เฮ​ปเท​น ​ติด​ที่​อุณหภูมิ​ห้อง​หรือ​สูง​กว่า​ และ
กด​จาก​กึ่งกลาง​ออก​ไป​ด้าน​นอก​ เอกสาร​ข้อ​มูล​ เอกสาร​ข้อ​มูล​ 3M 7903FL เตือน​ว่า​พื้น​ผิว​ตํ่ากว่า​
50°F (10°C) อาจ​ทําให้​กาว​แข็ง​เกิน​กว่า​จะ​สัมผัส​เต็ม​หน้า​ได้​ หน้า​ผิว​โดม​ถูก​ซีล​ แต่​ด้าน​ล่าง​ไม่
ถูก​ซีล​ นํ้า “เข้า​ได้ที่​แนว​กาว​ ไม่ใช่​ผ่าน​โดม​” ดัง​นั้น​ขอบ​ยก​บน​พื้น​ผิว​สกปรก​หรือ​มี​แวก​ซ์จึง
เป็น​ปัญหา​การ​ติด​ตั้ง​ ไม่ใช่​ความ​ล้ม​เหลว​ด้าน​การ​กัน​นํ้า

ขั้น​ตอ​น ​7: บรรจุ​ บัน​ทึก​ และ​วางแผน​สั่ง​ซํ้า

คั่น​แผ่น​หรือ​ใส่​ถุง​เพื่อ​ไม่​ให้​โดม​กด​ทับ​กัน​ระหว่าง​ขน​ส่ง​ บันทึก​แต่ละ​ชุด​ควร​มี​เลข​ที่​ชุด​ผลิต​
ชื่อ​เรซิน​ (อะลิ​ฟาติก​โพ​ลี​ยู​รี​เท​นหรือ​เกรด​อี​พ็อก​ซี​เฉ​พา​ะ) บันทึก​การ​บ่ม​ SDS ของ​เรซิน​เหลว​ และ
ตัวอย่าง​สี​อ่อน​ที่​เก็บ​ไว้​สําหรับ​เทียบ​งาน​สั่ง​ซํ้า สําหรับ​สินค้า​ที่​ขาย​ใน​สห​รัฐฯ​ แนว​ทาง​ FTC
Made in USA[14] อนุญาต​ให้​กล่าว​อ้าง​โดย​ไม่มี​เงื่อนไข​ได้​เฉพาะ​เมื่อ​การ​ประกอบ​ขั้น​สุด​ท้าย​ การ
แปรรูป​ที่​สําคัญ​ทั้ง​หมด​ และ​ชิ้น​ส่วน​เกือบ​ทั้งหมด​มา​จาก​สห​รัฐฯ

https://www.ftc.gov/business-guidance/resources/complying-made-usa-standard
https://www.ftc.gov/business-guidance/resources/complying-made-usa-standard


อี​พ็อก​ซี่​ โพ​ลี​ยู​รี​เท​น ​บ่ม​ด้วย​ UV หรือ​ไว​นิล​แบบ​แบน​: แบบ​ใด
เหมาะ​กับ​การ​ใช้​งาน​ของ​คุณ​ ↑
การ​เปรียบ​เทียบ​ด้าน​ล่าง​แยก​ตัว​เลือก​ตาม​กระบวน​การ​ แทนที่​จะ​แยก​ตาม​ชื่อ​ทางการ​ตลาด​ ผู้​ซื้อ​มัก
พบ​ว่า​ทั้งหมด​ขาย​ภาย​ใต้​ชื่อ​ “โดม​อี​พ็อก​ซี”

ตัว​เลือ​ก ความ​ทน​ทา​น ​(ต​ามที่​ซัพพลาย​เอ​อร​์ระ​บุ) เหมาะ​ที่สุด​สําหรับ

อี​พ็อก​ซี​สอง​ส่วน หลาย​เดือน​ ส่วน​ใหญ่​ใช้​ใน​อา​คา​ร; แข็ง
และ​เปรา​ะ

แผ่น​ป้าย​แบน​ใน​อา​คา​ร งาน​ส่ง​เสริม​การ
ขาย​ระ​ยะ​สั้น

อะลิ​ฟาติก​โพ​ลี​ยู​รี
เท​นสอง​ส่วน

ใส​นอก​อาคาร​ได้​นาน​หลาย​ปี​; ยืด​หยุ่น​
รอย​กด​คืน​ตัว

ชิ้น​งาน​นอก​อา​คา​ร ส่วน​โค้ง​เล็ก​น้อย​
งาน​แบรนด์​อายุ​ยาว

โดม​เรซิน​บ่ม​ UV “ใช้​ใน​อาคาร​และ​นอก​อาคาร​ได้​จํากัด​”
−10°C ถึง​ 70°C (EximNext) งาน​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ขนาด​กลาง​ถึง​ใหญ่

ไว​นิล​ได​คัทแบบ​แบน ไม่มี​เรซิน​ให้​เห​ลือ​ง งาน​อี​เวน​ต์ พื้น​ผิว​โค้ง​ กระบวนการ
ให้​ความ​ร้อน

แบน​แบบ​นูน​หรือ​โฮ
โลแก​รม ไม่มี​การ​เสื่อม​สภาพ​ของ​เรซิน โดด​เด่น​บน​ชั้น​วาง​โดย​ไม่​ต้อง​มี​โดม

การ​อ้าง​ความ​ทนทาน​ต่อ​สภาพ​อากาศ​ควร​ใช้​ความ​ระ​มัด​ระ​วัง​ โดย​หนึ่ง​ใน​ เอกสาร​ข้อ​กําหนด​โพ​ลี​ยู​รี​เท
นแบบ​สอง​ส่วน[18] ระบุ​การ​สัมผัส​รัง​สี UV และ​นํ้าเป็น​เวลา​ 500 ชั่วโมง​โดย​ไม่​เสื่อม​สภาพ​อย่าง​มี
นัย​สําคัญ​ ผลลัพธ์​นี้​ใช้​กับ​โพ​ลี​ยู​รี​เท​นเท่า​นั้น​ และ​ต้อง​ไม่​ปรากฏ​ใน​ใบสั่ง​ซื้อ​อี​พ็อก​ซี่

เลือก​อี​พ็อก​ซี่​สําหรับ​แคมเปญ​สั้น​ภายใน​อาคาร​และ​ป้าย​ชื่อ​แบ​น ​เมื่อย​อม​รับ​การ​เปลี่ยน​สี​ได้​หลัง
ผ่าน​ไป​ไม่​กี่​เดือน​ สําหรับ​ชิ้น​งาน​แบ​รน​ด์ ชิ้น​งาน​กลาง​แจ้ง​ และ​พื้น​ผิว​โค้ง​เล็ก​น้อย​ ให้​ทดสอบ
โพ​ลี​ยู​รี​เท​นก​่อน ​และ​เปลี่ยน​มา​ใช้​อี​พ็อก​ซี่​เฉพาะ​หลัง​จาก​เปรียบ​เทียบ​ตัวอย่าง​ทั้ง​สอง​ชนิด
เคียง​ข้าง​กัน​แล้ว​เท่า​นั้น



มาตรฐาน​และ​ข้อ​กําหนด​ใด​กําหนด​คําสั่ง​ซื้อ​ฉลาก​โดม​ใน​ปี​ 2​026? ↑
ASTM D3330/D3330M-04(2025) วัด​แรง​ยึด​ติด​แบบ​ลอก​ของ​กาว​ไว​ต่อ​แรง​กด​ ไม่ใช่​ตัว​โดม​ UL 969
Edition 6[19]ซึ่ง​เผย​แพร่​ใน​ 2​025 ครอบคลุม​ฉลาก​ที่​ใช้​เป็น​ป้าย​ชื่อ​หรือ​เครื่องหมาย​ถาวร​ โดย
ประเมิน​วัสดุ​หน้า​ฉลาก​ หมึก​ กาว​ และ​พื้น​ผิว​ติด​ตั้ง​ร่วม​กัน​ สติ​กเกอร์​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ไม่​ได้​รับ
การ​รับรอง​เพียง​เพราะ​เป็น​อี​พ็อก​ซี​หรือ​กัน​นํ้า รายการ​วัส​ดุ​ 3M 7903FL (UL File MH11410, CSA
File 99316) ครอบคลุม​เฉพาะ​วัสดุ​นั้น​ ไม่ใช่​โดม​สั่ง​ทําที่​สร้าง​บน​วัสดุ​ดัง​กล​่าว

กฎ​ด้าน​เคมี​ขยาย​มา​ถึง​ชั้น​กาว​แล้ว​เช่น​กัน​ ภาย​ใต้​ TSCA มา​ตรา​ 8(a)(7) ผู้​ผลิต​และ​ผู้นําเข้า​กาว
ต้อง​ราย​งาน​ PFAS ทั้งหมด​ที่​ใช้​ตั้งแต่​ 2​011 รวม​ถึง​สาร​ช่วย​กระบวนการ​และ​สาร​เติม​แต่ง​แฝง​
(ข้อมูล​อัป​เดต PFAS 2026[20]). 40 CFR § 751.407[21] ห้าม​ใช้​ PIP (3:1) ใน​กาว​ตั้ง​แต่​ 6 มกราคม​ 2​025
และ​ห้าม​จําหน่าย​ผลิตภัณฑ์​ที่​มี​สาร​ดัง​กล่าว​หลัง​ 31 ตุลาคม​ 2​026 ใน​สหภาพ​ยุ​โร​ป บทบัญญัติ
สําคัญ​ของ​กฎ​ระเบียบ​บรรจุ​ภัณฑ์​มี​ผล​ใช้​ตั้ง​แต่​ 12 สิงหาคม​ 2​026 มา​ตรา​ 12(8) ห้าม​ใช้​ฉลาก​ความ
ยั่งยืน​ที่​ทําให้​เข้าใจ​ผิด​ (Gleiss Lutz[22]) ด้วย​เหตุ​นี้​ ควร​ลบ​ข้อ​ความ​ “อี​พ็อก​ซี​รักษ์​โลก​” ที่
ไม่มี​หลัก​ฐาน​ออก​จาก​ฉลาก​บรรจุ​ภัณฑ​์

ข้อ​สรุป​สําคัญ​สําหรับ​การ​จัด​ซื้อ​ฉลาก​โดม​ ↑
อี​พ็อก​ซี​เหมาะ​กับ​ใช้​ใน​อาคาร​เมื่อ​มี​แสงแดด​เข้า​มา​เกี่ยว​ข้อ​ง — เปลี่ยน​เป็น​สี​อําพัน​
“ภายใน​หนึ่ง​หรือ​สองฤดู​กาล​” (แหล่ง​ที่​มา)
พื้น​หลัง​สี​อ่อน​แสดง​อาการ​เหลือง​ก่อ​น — มอง​เห็น​ได้​ “หลัง​ใช้​งาน​เพียง​ไม่​กี่​เดือน​” (แหล่ง
ที่​มา)
พื้น​ผิว​เย็น​ทําให้​กาว​สัมผัส​ไม่​เต็ม​หน​้า — ติด​ที่​ 10°C (50°F) หรือ​อุ่น​กว่า​ (แหล่ง​ที่​มา)
ค่า​คลาด​เคลื่อน​การ​ผสม​แคบ — ความคลาด​เคลื่อน​อัตรา​ส่วน​ 1–2% อาจ​ทําให้​ชุด​ผลิต​เสีย​หาย​;
เท​ที่​ความชื้นสัมพัทธ์​ตํ่ากว่า​ประ​มา​ณ 40–45% (แหล่ง​ที่​มา)
ตลาด​เรซิน​เคลือบ​โดม​กําลัง​ขยาย​ตัว​ ตาม​สรุป​รายงาน​แบบ​ชําระ​เงิน — $1.​5 พัน​ล้าน​ใน​ปี​ 2​025
คาด​การณ์​เป็น​ $2.​9 พัน​ล้าน​ภายใน​ปี​ 2​034 ที่​ CAGR 8.1% (แหล่ง​ที่​มา)
การ​จําหน่าย​ผลิตภัณฑ์​ที่​มี PIP (3:1) กําลัง​สิ้น​สุ​ดลง — ห้าม​หลัง​ 31 ตุลาคม​ 2​026 (แหล่ง
ที่​มา)

พร้อม​กําหนด​ขอบเขต​สติ​กเกอร์​เรซิน​โดม​สั่ง​ทําที่​อยู่​ได้​นาน
เท่า​ผลิตภัณฑ์​ของ​คุณ​หรือ​ไม่​? ↑
ฉลาก​โดม​ที่​ดี​เริ่ม​จาก​สเปก​ชัด​เจ​น ​ไม่ใช่​ชื่อ​ใน​แค​็ตตา​ล็อก​ กําหนด​พื้น​ผิว​ การ​สัมผัส​สภาพ​แวด
ล้อม​ และ​อายุ​ใช้​งา​น ​ระบุ​ชื่อ​เรซิน​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ อนุมัติ​เฉพาะ​ตัวอย่าง​ที่​ทําจาก​วัสดุ
สุดท้าย​ของ​คุณ​และ​ผ่าน​การ​ตรวจ​รับ​ที่​ตกลง​กัน​ ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา​ผลิต​ และ​ราคา​จะ
กําหนด​เป็น​ราย​คําสั่ง​ซื้อ​เมื่อ​ขอบเขต​นี้​ชัด​เจน​ ส่ง​อาร์ต​เวิร​์ก รูป​ถ่าย​พื้น​ผิว​เป้า​หมาย​ และ
ราย​ละเอียด​การ​ใช้​งาน​ของ​คุณ​เพื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​ตัวอย่าง​ก่อน​การ​ผลิ​ต

[1]4OVER4: คู่มือ​การ​ใช้​งาน​ ควา​มทน​ทา​น ​เรซิน​ และ​ราคา​ของ​สติ​กเกอร์​โดม​ 2​026 ↩

[4]Qianxi Crafts: คําอธิบาย​การ​หด​ตัว​และ​ขอบ​งอ​ของ​โพ​ลี​ยู​รี​เท​นเทียบ​กับ​อี​พ็อก​ซี ↩

[5]Polinal: การ​เปรียบ​เทียบ​การ​เคลือบ​โดม​โพ​ลี​ยู​รี​เท​นก​ับอ​ีพ็อก​ซี​ 2​026 ↩

[6]Polinal: วิธี​ระบุ​สติ​กเกอร์​โลโก้​ 3 มิติ​ที่​ทน​ทาน​ ↩

[7]Polinal: ปัญหา​สติ​กเกอร์​โดม​ที่​ใหญ่​ที่สุด​ห้า​ข้อ​ 2​025 ↩

https://webstore.ansi.org/standards/ul/ul969ed2025
https://webstore.ansi.org/standards/ul/ul969ed2025
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/40/751.407
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/40/751.407
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/40/751.407


[9]3M 7903FL: ข้อมูล​วัสดุ​ฉลาก​ แผ่น​รอง​ และ​อุณหภูมิ​การ​ติด​ตั้ง​ ↩

[10]StickerApp: หน้า​สติ​กเกอร์​โดม​อี​พ็อก​ซี​ที่​อธิบาย​การ​เคลือบ​โพ​ลี​ยู​รี​เท​น ↩

[11]Robota: ภาพ​รวม​การ​เลือก​เรซิน​เคลือบ​โดม​ 2​026 ↩

[12]Polinal: ข้อ​ผิด​พลาด​การ​ผลิต​ใน​สติ​กเกอร์​โดม​ 3 มิ​ติ​ 3D ↩

[13]ASTM D3330: การ​ทดสอบ​แรง​ยึด​ติด​แบบ​ลอก​สําหรับ​เทป​ไว​ต่อ​แรง​กด​ 2​025 ↩

[14]FTC: แนวทาง​มาตรฐาน​การ​ติด​ฉลาก​ Made in USA ↩

[18]Domed Stickers Australia: สเปก​การ​ทน​สภาพ​อากาศ​ของ​โพ​ลี​ยู​รี​เท​นสอง​ส่วน​ ↩

[19]ANSI/UL 969: มาตรฐาน​ระบบ​การ​ทําเครื่องหมาย​และ​การ​ติด​ฉลาก​ Edition 6 ↩

[20]Adhesives & Sealants Industry: ข้อมูล​อัป​เดตก​ารราย​งาน​ TSCA PFAS สําหรับ​กาว​ ↩

[21]40 CFR 751.407: ข้อ​ห้าม​และ​วัน​ที่​เกี่ยว​กับ​ PIP (3:1) ↩

[22]Gleiss Lutz: วัน​ที่​มี​ผล​ใช้​และ​กฎ​การ​ติด​ฉลาก​ PPWR ของ​สหภาพ​ยุ​โร​ป ↩

Product Option


