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Details
 

สติ​กเกอร์​โฟม​ EVA สั่ง​ทําพิเศษ​คือ​สติ​กเกอร์​ได​คัทม​ีกาว​ใน​ตัว​ที่​ใช้​แกน​โฟม​เอทิล​ีน-​ไว​นิล​อะซี
เต​ตแบบ​เซลล์​ปิด​ ช่วย​เพิ่ม​สัมผัส​นูน​ นุ่ม​ และ​มี​มิติ​ให้​โลโก้​ ตัว​ละคร​ และ​ฉลาก​ เหมาะ​กับ​การ
ตกแต่ง​บรรจุ​ภัณฑ์​ ชุด​กิจกรรม​ใน​ห้อง​เรียน​ และ​ของ​แจก​ใน​งาน​อี​เวน​ต์ การ​ใช้​งาน​กลาง​แจ้ง​ บน​พื้น
ผิว​มัน​โค้ง​ หรือ​การ​ใช้​งาน​ที่​เด็ก​อาจ​อม​ ต้อง​กําหนด​กาว​ สาร​เคลือบ​ และ​แผน​ทดสอบ​ของ​ตน​เอง​ โดย
ยืนยัน​กับ​ตัวอย่าง​จริง​ก่อน​ผลิต​จํานวน​มาก

ใคร​ซื้อ​สติ​กเกอร์​โฟม​ EVA สั่ง​ทําพิเศษ​ และ​นําไป​ใช้​ที่​ใด​บ้าง
? ↑
ผู้​ซื้อ​ส่วน​ใหญ่​แบ่ง​เป็น​สี่​กลุ่ม​ ทีม​แบ​รน​ด์ บรรจุ​ภัณฑ์​ และ​การ​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​สั่ง​สติ​กเกอร์
โลโก้​หรือ​ตัว​ละคร​แบบ​นูน​สําหรับ​บรรจุ​ภัณฑ์​ของ​เล่น​และ​เครื่อง​เขียน​ กล่อง​สมัคร​สมา​ชิ​ก และ​ของ
แจก​ใน​งาน​อี​เวน​ต์ สิ่ง​ที่​กังวล​คือ​ความ​แม่นยําของ​สี​ การ​อนุมัติ​อาร์ต​เวิร​์ก ระยะ​เวลา​นํา และ



การ​ที่​เด็ก​จะ​จับ​ชิ้น​งาน​หรือ​ไม่​ ผู้​ซื้อ​ด้าน​การ​ศึกษา​และ​งาน​ครา​ฟต์ต้องการ​รูป​ทรง​นุ่ม​ สี​สด​
สําหรับ​ตาราง​รางวัล​และ​ชุด​กิจกรรม​ใน​ห้อง​เรียน​ ครี​เอ​เตอร์​ราย​ย่อย​ต้องการ​งาน​จํานวน​น้อย​และ
ปรู๊ฟ​รวด​เร็ว​ ซัพพลาย​เอ​อร​์ใน​สห​รัฐฯ​ วาง​ตําแหน่ง​ผลิตภัณฑ์​นี้​เช่น​เดียว​กัน​ โดย​ราย​หนึ่ง​ระบุ
ว่า​ “บรรจุ​ภัณฑ์​ของ​เล่น​และ​เกม​ หนังสือ​เด็ก​และ​ชุด​งาน​ครา​ฟต์ แผ่น​เครื่อง​เขียน​และ​แพ​ลน​เนอ​ร์
ของ​แจก​ใน​งาน​และ​โรง​เรียน​” เป็นการ​ใช้​งาน​หลัก​บน​ หน้า​ผลิตภัณฑ์​สติ​กเก​อร​์โฟม[1].

กลุ่ม​ไลฟ์​สไตล์​ขนาด​เล็ก​กว่า​นําป้าย​โฟม​หนา​ไป​ติด​บน​เคส​แข็ง​ คู​ลเลอ​ร์ และ​กล่อง​กล้อง​ แบรนด์
อุปกรณ์​ราย​หนึ่ง​จําหน่าย​สติ​กเก​อร​์ EVA ความ​หนา​แน่น​สูง​ ตัด​ด้วย​ CNC ขนาด​ 6 mm พร้อม​กาว​แรง
ยึด​ติด​สูง​ 3M[2] สําหรับ​กล่อง​เครื่อง​มือ​และ​เคส​กล้อง​แอ​็กช​ัน ​ผลิตภัณฑ์​นั้น​ใช้​ชื่อ​เดียว​กับ​สติ
กเกอร์​สําหรับ​ห้องเรียน​ขนาด​ 1 mm แต่​มี​สเปก​ไม่​เหมือน​กัน​ วิศวกร​ด้าน​อิเล็กทรอนิกส์​ ยาน​ยนต์​
และ​บรรจุ​ภัณฑ์​อีก​กลุ่ม​หนึ่ง​มัก​พบ​คํานี้​ขณะ​มอง​หา​ปะ​เก​็นและ​แผ่น​กัน​กระแทก​ได​คัทม​ีกาว​ด้าน​หลัง​
ชิ้น​ส่วน​นั้น​พิจารณา​จาก​ค่า​การ​อัด​ ควา​มหนา​แน่​น ​และ​ข้อมูล​กาว​ มากกว่า​อาร์ต​เวิร​์ก ดัง​นั้น​หน้า
นี้​จึง​กล่าว​ถึง​เพียง​เพื่อ​เปรียบ​เท​ียบ

เหตุ​ใด​คําสั่ง​ซื้อ​สติ​กเกอร์​โฟม​จึง​ผ่าน​ตัวอย่าง​แต่​ล้ม​เหลว
เมื่อ​ใช้​งาน​จริง​? ↑
ปัญหา ตัวอย่าง​สติ​กเกอร์​โฟม​มัก​ให้​ความ​รู้สึก​ดี​เมื่อ​จับ​: นุ่ม​ นูน​ และ​เหนียว​ติด​บน​โต๊ะ​สะ​อาด​
ปัญหา​เริ่ม​ต้น​เมื่อ​คําสั่ง​ซื้อ​จํานวน​มาก​เจอ​กับ​พื้น​ผิว​จริง​ ขอบ​อาจ​ยก​บน​ขวด​ การ​สั่ง​ซํ้าได้
เฉด​สี​ที่​ต่าง​เล็ก​น้อย​ หรือ​เด็ก​แกะ​สติ​กเกอร์​ออก​จาก​แผ่น​รอง​ไม่​ได้

สาเหตุ​ส่วน​ใหญ่​เหล่า​นี้​เป็น​เรื่อง​ทาง​กล​หรือ​ทาง​เคมี​ ไม่ใช่​เพียง​เพ​รา​ะ “กา​วไม่​ดี​” คู่มือ​โฟม
สติ​กเกอร์​แบบ​มี​กาว​ใน​ตัว​ระบุ​ว่า​ ฝุ่น​ นํ้ามัน​ จาระบี​ ควา​มชื้น​ และ​คราบ​นํ้ายา​ซัก​ล้าง​ เป็น
สาเหตุ​สําคัญ​ที่สุด​ที่​ทําให้​โฟม​ติด​ไม่​อยู่​ และ​ยัง​เตือน​ว่า​ มุ​มแหลม​ ควา​มหนา​ที่​มาก​เกิน​ไป​ และ
โค้ง​แคบ​ ทําให้​โฟม​นิ่ม​ดีด​ตัว​กลับ​จน​ขอบ​ค่อย​ ๆ หลุด​ออก​จาก​กัน[3]. แสงแดด​คือ​กับ​ดัก​ที่​สอง​ การ
เปรียบ​เทียบ​วัสดุ​ให้​คะแนน​ความ​ต้าน​ทาน​ UV และ​โอโซน​ของ​ EVA เพียง​ “พอ​ใช้​” เพราะ​แดด​จัด​ที่​สาด
ตรง​เป็น​เวลา​นาน​ทําให้​ EVA เหลือง​และ​เปราะ​ การ​เปรียบ​เทียบ​เดียวกัน​ให้​คะแนน​ ควา​มต้านทาน​ต่อ
นํ้ามัน​และ​ตัว​ทําละลาย​ของ​มัน​ว่า​ “ไม่​ดี”[4]. การ​ลอก​ออก​คือ​กับ​ดัก​ที่​สาม​ ให้​ทดสอบ​การ​ลอก​ออก​บน
พื้น​ผิว​จริง​ของ​คุณ​ และ​รวม​การ​ลบ​คราบ​กาว​ไว้​ใน​การ​ตรวจ​ตัวอย่าง​ที่​ตกลง​กัน​ แม้​แบ​รน​ด์ EVA
สําหรับ​งาน​ทาง​ทะเล​ระดับ​พรีเมียม​จะ​ระบุ​ว่า​ การ​ยึด​เกาะ​และ​ฝีมือ​การ​ติด​ตั้ง​อยู่​ นอก​เหนือ​การ
รับ​ประ​กัน[6]. นั่น​แสดง​ให้​เห็น​ว่า​ความ​เสี่ยง​อยู่​ตรง​ไหน​เมื่อ​ไม่มี​ใคร​ระบุ​ชนิด​กาว

แนวทาง​แก้​ไข ให้​มอง​คําสั่ง​ซื้อ​เป็น​ข้อ​กําหนด​สเปก​ ไม่ใช่​การ​เลือก​สไตล์​ เริ่ม​จาก​กําหนด​พื้น
ผิว​ สภาพ​แวด​ล้อม​ และ​ผู้​ใช้​ จาก​นั้น​เลือก​ความ​หนา​ กาว​ แผ่น​รอง​ และ​รูป​แบบ​การ​ตัด​ สุดท้าย​อนุมัติ
ตัวอย่าง​จริง​ตาม​รายการ​ตรวจ​สอบ​ที่​ตกลง​กัน​ ส่วน​ต่อ​ไป​นี้​จะ​อธิบาย​ลําดับ​ดัง​กล่าว​ และ​ระบุ​ว่า
ข้อมูล​อ้างอิง​สาธารณะ​สิ้น​สุด​ตรง​ไห​น ​และ​ตรง​ไหน​ที่​ต้อง​ใช้ใบ​เสนอ​รา​คา​ ตัว​อย่าง​ หรือ​รายงาน
ทดสอบ​ของ​คุณ​เป็น​ตัว​ตัด​สิน



สา​รบ​ัญ

ใคร​ซื้อ​สติ​กเกอร์​โฟม​ EVA สั่ง​ทําพิเศษ​ และ​นําไป​ใช้​ที่​ใด​บ้าง​?
เหตุ​ใด​คําสั่ง​ซื้อ​สติ​กเกอร์​โฟม​จึง​ผ่าน​ตัวอย่าง​แต่​ล้ม​เหลว​เมื่อ​ใช้​งาน​จริง​?
สติ​กเกอร์​โฟม​ EVA สั่ง​ทําพิเศษ​คือ​อะไร​ และ​ไม่ใช่​อะไร​?
จะ​กําหนด​สเปก​และ​อนุมัติ​คําสั่ง​ซื้อ​สติ​กเกอร์​โฟม​ที​ละ​ขั้น​ตอน​ได้​อย่าง​ไร?
ตัว​เลือก​สติ​กเกอร์​นูน​แบบ​ใด​เหมาะ​กับ​งบ​ ปริ​มา​ณ และ​การ​ใช้​งาน​ของ​คุณ​?
ข้อ​สรุป​สําคัญ​ก่อน​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​คือ​อะไร​?
พร้อม​เปลี่ยน​อาร์ต​เวิร​์กของ​คุณ​ให้​เป็น​สเปก​สติ​กเกอร์​โฟม​ที่​ผ่าน​การ​ทดสอบ​แล้ว​หรือ​ไม่​?

สติ​กเกอร์​โฟม​ EVA สั่ง​ทําพิเศษ​คือ​อะไร​ และ​ไม่ใช่​อะไร​? ↑
EVA คือ​โค​พอ​ลิ​เม​อร​์เอทิล​ีน-​ไว​นิล​อะซี​เต​ต ใน​รูป​แบบ​สติ​กเกอร์​มี​สอง​โครง​สร้าง​ แบบ​ “พอง​นุ่ม​”
เคลือบ​ลา​มิ​เนต​ ซึ่ง​ซัพพลาย​เอ​อร​์ราย​หนึ่ง​อธิบาย​ว่า​เป็น​สติ​กเกอร์​นูน​มี​สัมผัส​นุ่ม​ที่​ผลิต​โดย​
ลา​มิ​เนต​ฟิล์ม​หน้า​พิมพ์​ทับ​แกน​โฟม​ EVA นุ​่ม[7] แล้ว​จึง​ได​คัททั้ง​ชั้น​ตาม​รูป​ทรง​ ส่วน​แบบ​งาน​ครา
ฟต์ทั่วไป​ใช้​โฟม​ EVA สี​ที่​มี​ชั้น​กาว​และ​แผ่น​รอง​ลอก​ คู่มือ​การ​ผลิต​ระบุ​ว่า​สา​มา​รถ​ ได​คัทแบบ
คิสคัทบ​นแผ่​น ​หรือ​ตัดขาด​เป็น​ชิ้น​เดี​่ยว[8]และ​กาว​สําหรับ​งาน​ครา​ฟต์นั้น​ออกแบบ​มา​เพื่อ​การ​ตก​แต่ง​
การ​ยึด​ติด​ระยะ​ยาว​หรือ​การ​ใช้​งาน​กลาง​แจ้ง​ต้อง​ทดสอบ​แยก​ต่าง​หาก

โครงสร้าง​เซลล์​ปิด​มี​ความ​สําคัญ​ การ​เปรียบ​เทียบ​วัสดุ​ที่​อ้าง​ถึง​ข้าง​ต้น​ระบุ​ว่า​โครงสร้าง​นี้
ละ​เอียด​ สมํ่าเสมอ​ และ​ไม่​ดูด​ซึม​นํ้า จึง​ไม่​ทําให้​นํ้ากระเซ็น​หรือ​ฝน​ซึม​เข้า​เนื้อ​โฟม​ แต่​ไม่
ได้​หมายความ​ว่า​สติ​กเกอร์​สําเร็จรูป​ได้​รับ​การ​รับรอง​สําหรับ​กลาง​แจ้ง​ งาน​พิมพ์​ ฟิล์ม​ และ​กาว​
ต่าง​เสื่อม​สภาพ​ตาม​จังหวะ​ของ​ตน​เอง​ และ​ไม่​ควร​นําอายุ​ใช้​งาน​กลาง​แจ้ง​ของ​สติ​กเกอร์​ไว​นิล​มา​ใช้
กับ​สติ​กเกอร์​โฟม​ สติ​กเกอร์​โฟม​ก็​ไม่ใช่​ปะ​เก​็นเช่น​กัน​ แผ่น​ใช้​งาน​จริง​เลือก​ซื้อ​จาก​ความ​หนา
แน่น​ ควา​มแข็ง​ Shore และ​ค่า​การ​คืนตัว​หลัง​การ​อัด​ ขณะ​ที่​สติ​กเกอร์​ตกแต่ง​เลือก​จาก​รูป​ลักษณ์​
สัมผัส​ และ​พฤติกรรม​การ​ลอก​ การ​รวม​ทั้ง​สอง​อย่าง​ใน RFQ เดียวกัน​เป็น​สาเหตุ​ทั่วไป​ของ​ใบ​เสนอ​ราคา
ที่​ไม่​ตรง​กัน

ขนาด​และ​การ​อ่าน​ได้​ขึ้น​อยู่​กับ​พฤติกรรม​ของ​โฟม​ คําแนะนําจาก​ซัพพลาย​เอ​อร​์ระบุ​ว่า​โฟม​เหมาะ
ที่สุด​กับ​รูป​ทรง​เรียบ​ง่าย​และ​หนา​ชัด​ ตัว​อักษร​เซอ​ริ​ฟละ​เอียด​ เส้น​ขอบ​บาง​มาก​ และ​ช่อง​ว่าง​ภายใน



ตัว​อักษร​ขนาด​เล็ก​ มัก​ฉีก​ขาด​หรือ​ปิด​ตัว​เมื่อ​ใบ​มีด​กด​โฟม​ ควร​วางแผน​ความ​สูง​ตัว​อักษร​และ​ความ​หนา
เส้น​ตาม​กระบวนการ​ตัด​ ไม่ใช่​ตาม​ภาพ​ตัวอย่าง​บน​หน้า​จอ​ และ​ตรวจ​สอบ​การ​อ่าน​ได้​จาก​ระยะ​เอื้อม​แขน
บนม​็อก​อัป​ที่​พิมพ์​แล้ว​ก่อน​อนุ​มัติ

จะ​กําหนด​สเปก​และ​อนุมัติ​คําสั่ง​ซื้อ​สติ​กเกอร์​โฟม​ที​ละ​ขั้น​ตอน
ได้​อย่าง​ไร​? ↑

ขั้น​ตอน​ที่​ 1: กําหนด​พื้น​ผิว​ สภาพ​แวด​ล้อม​ และ​ผู้​ใช้​ปลาย​ทาง

ระบุ​วัสดุ​ฐาน​ให้​ชัด​เจ​น ​เช่น​ กระดาษ​แข็ง​เคลือบ​ พ​ลา​สติ​ก PP โลหะ​พ่น​สี​ หรือ​ผ้า​ ระบุ​ด้วย​ว่า​สติ
กเกอร์​จะ​ใช้​ใน​ร่ม​หรือ​กลาง​แจ้ง​ อุณหภูมิ​ที่​ต้อง​เผ​ชิ​ญ และ​เด็ก​จะ​จับ​ใช้​งาน​หรือ​ไม่​ คําตอบ​เหล่า
นี้​กําหนดการ​เลือก​ทั้งหมด​ใน​ขั้น​ต่อ​ไป​ ควร​ระบุ​เป้า​หมาย​ที่​มี​ความ​โค้ง​ เช่น​ ขวด​นํ้าหรือ​หมวก
กัน​น็อก​ ตั้งแต่​ตอน​นี้​ เพราะ​การ​ดีด​คืนตัว​บน​ส่วน​โค้ง​แคบ​เป็น​รูป​แบบ​การ​ยก​ขอบ​ที่​มี​บันทึก​ไว้​
ควร​ระบุ​กิจวัตร​การ​ทําความ​สะอาด​ด้วย​ เนื่องจาก​คราบ​ผง​ซักฟอก​และ​การ​เช็ด​ไป​ตาม​ทิศทาง​ของ​ขอบ​ล้วน
ลด​การ​ยึด​ติด

ขั้น​ตอน​ที่​ 2​: เลือก​ความ​หนา​ ควา​มหนา​แน่​น ​และ​ความ​แข็ง​ตาม​สเกล​ที่​ระ​บุ

สติ​กเกอร์​โฟม​กราฟิก​มัก​มี​ให้​เลือก​แบบ​แกน​โฟม​ 1, 2 หรือ​ 3 mm โฟม​ที่​หนา​ขึ้น​ดูหรู​กว่า​ แต่​ทําให้
ความเค้น​ที่​ขอบ​เพิ่ม​ขึ้น​และ​ตัด​ยาก​ขึ้น​ หาก​ความ​แข็ง​สําคัญ​ ให้​ระบุ​พร้อม​มาตร​วัด​ที่​ใช้​ คู่มือ
ความ​หนา​แน่น​ระบุ​ช่วง​ทั่วไป​ของ​ EVA ไว้​ที่​ 30–200 kg/m³ และ​ Shore C 20–70 และ​เน้น​ว่า​ ค่า​
Shore A และ​ Shore C ไม่​สามารถ​ใช้​แทน​กัน​ได้[9]. สําหรับ​การ​ตรวจ​สอบ​ใน​ห้อง​ปฏิบัติ​การ​ ให้​ดู ASTM
D3575[10] ซึ่ง​ครอบคลุม​ความ​หนา​แน่​น ​ค่า​การ​คง​รูป​หลัง​การ​กด​ แรง​ดึง​ แรง​ฉีก​ขาด​ และ​การ​ดูด​ซึม​นํ้า
สําหรับ​โฟม​โอ​เลฟินเซลล์​ปิด​ที่​ยืด​หยุ่น​ ยืนยัน​ความ​หนา​แน่น​และ​ความ​แข็ง​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​ของ​คุณ​
และ​ตรวจ​สอบ​จาก​ตัว​อย่า​ง

ขั้น​ตอน​ที่​ 3: จับ​คู่​กาว​และ​แผ่น​รอง​กับ​วัส​ดุ​ฐาน

แยก​ค่า​ทน​อุณหภูมิ​ของ​โฟม​ออก​จาก​ค่า​ของ​กาว​ เอกสาร​ข้อ​มูล​ EVA 2 ฉบับ​หนึ่ง​ระ​บุ​ ช่วง​อุณหภูมิ​ใช้
งา​น ​−76°F ถึง​ 194°F[11] สําหรับ​โฟม​เพียง​อย่าง​เดียว​ แต่​โดย​ทั่วไป​กาว​จะ​เสีย​ก่อ​น ​สําหรับ​พลาสติก

https://v1backup.astm.org/Standards/D3575.htm
https://v1backup.astm.org/Standards/D3575.htm


พลังงาน​ผิว​ตํ่าหรือ​ความ​ร้อน​ต่อ​เนื่อง​ ผู้​แปรรูป​มัก​แนะ​นํา กาว​ถ่าย​โอ​นอ​ะคริ​ลิ​ก เช่น​ 3M 467MP
หรือ​ VHB[12] แทน​กาว​ยาง​ฮอต​เมล​ต์ทั่ว​ไป​ แรง​กด​ใน​การ​ยึด​ติด​และ​เวลา​พัก​ควร​เป็น​ไป​ตาม​เอกสาร​ข้อมูล
ของ​กาว​นั้น​เอง​ ให้​ถือว่า​กาว​ถาวร​และ​กาว​ลอก​ออก​ได้​เป็น​คน​ละ SKU เพ​รา​ะ “ติด​แน่น​” กับ​ “ลอ​กง​่าย”
มัก​ไม่​อยู่​ร่วม​กัน​ใน​ผลิตภัณฑ์​เดียว​ สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​เด็ก​ แผ่น​รอง​ก็​เป็น​รายการ​รับ​มอบ​เช่น
กัน​ หาก​ลอก​ยาก​ การ​ใช้​งาน​จะ​ลด​ลง

ขั้น​ตอน​ที่​ 4: ตรวจ​ไฟล์​อาร์ต​เวิร​์กล​่วง​หน​้า

ส่ง​เส้น​เวก​เตอร์​แบบ​ปิด​ (AI, EPS, PDF, SVG หรือ​ DXF) ที่​สเกล​ 1:1 ระบุ​สี Pantone หรือ​ CMYK วาง
เส้น​ตัด​ไว้​คนละ​เลเยอร์​ และ​เพิ่ม​เลย​์เอา​ต์แผ่น​หาก​ต้องการ​แผ่น​คิสคัท ลด​ความ​ซับ​ซ้อน​ของ​แบบ
ก่อน​ส่ง​ สะพาน​เชื่อม​แคบ​ ช่อง​ตัด​ภาย​ใน​ ทาง​เลี้ยว​คม​ ราย​ละเอียด​แยก​ส่วน​ และ​ระยะ​ห่าง​แคบ​ เพิ่ม
อัตรา​ของ​เสีย​และ​ทําให้​กระบวนการ​แปรรูป​ไม่​เส​ถียร[13]ทํามุม​ด้าน​ใน​ให้​โค้ง​ รวม​เกาะ​เล็ก​ ๆ เข้า
ด้วย​กัน​ และ​เว้น​ระยะ​ระหว่าง​งาน​พิมพ์​กับ​เส้น​ตัด​ เพื่อ​ไม่​ให้​ความคลาด​เคลื่อน​ของ​การ​ลง​ทะเบียน
ตาม​ปกติ​เผย​เนื้อ​โฟม​เปลือย​ที่​ขอบ



ขั้น​ตอน​ที่​ 5: เลือก​วิธี​ตัด​และ​ตกลง​ค่า​ความ​คลาด​เคลื่อ​น

การ​ตัด​ดิจิทัล​หรือ​เลเซอร์​เหมาะ​กับ​งาน​จํานวน​น้อย​และ​เส้น​ขอบ​ซับ​ซ้อ​น ​ส่วน​แม่​พิมพ์​มีด​เหล็ก
เหมาะ​กับ​รูป​ทรง​ซํ้าจํานวน​มาก​ ควร​ตกลง​ค่า​ความคลาด​เคลื่อนที่​เป็น​จริง​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ คู่
มือ​ EVA ตัด​สั่ง​ทําระบุ​ค่า​ประ​มา​ณ ±1.​0–1.​5 mm สําหรับ​ได​คัท ขึ้น​อยู่​กับ​ความ​หนา​ และ​ ±0.​5–1.​0
mm สําหรับ​ CNC นอกจาก​นี้​ยัง​ระบุ​ว่า​โฟม​หนา​อาจ​เกิด​การ​คอด​เล็ก​น้อย​บน​ผนัง​รอย​ตัด​ และ​กล่าว​ว่า
ซัพพลาย​เอ​อร​์ที่​สัญญา​ ควา​มคลาด​เคลื่อน​เป็น​ศูนย์​อย่าง​สมบูรณ์​สําหรับ​โฟม​ ไม่​เข้าใจ​วัสดุ
นี้[14]ขอบ​เลเซอร์​อาจ​มี​รอย​ความ​ร้อน​อ่อน​ ๆ หรือ​กลิ่น​ และ​ชื่อ​สี​เดียวกัน​อาจ​ต่าง​กัน​ระ​หว่าง
ล็อตโฟม​ ให้​ทําเครื่องหมาย​มิติ​สําคัญ​และ​มุม​บาก​ขอบ​ที่​ยอมรับ​ได้​ไว้​บน​แบบ



ขั้น​ตอน​ที่​ 6: อนุมัติ​ตัวอย่าง​จริง​ตาม​รายการ​ตรวจ​สอบ​ที่​เขียน​ไว้

วัด​เส้น​ขอบ​ ควา​มหนา​ และ​ความ​ตรง​ตําแหน่ง​งาน​พิมพ์​ของ​ตัว​อย่าง​ ลอก​ออก​จาก​แผ่น​รอง​ด้วย​มือ​ ติด​บน
วัสดุ​ฐาน​จริง​ของ​คุณ​ แล้ว​ตรวจ​สอบ​ขอบ​อีก​ครั้ง​หลัง​เวลา​พัก​ เมื่อ​ตรวจ​แรง​ลอก​ ให้​ดู​รูป​แบบ​การ​เสีย
หาย​ ไม่ใช่​เฉพาะ​แรง​เท่า​นั้น​ คู่มือ​การ​ยึด​ติด​แยก​ความ​แตก​ต่าง​ระหว่าง​การ​หลุด​ที่​ผิว​สัมผัส
อย่าง​สะ​อาด​ การ​เสีย​หาย​แบบ​ยึด​เหนี่ยว​ภายใน​ชั้น​กาว​ และ​ การ​ฉีก​ขาด​ของ​โฟม​ ซึ่ง​พิสูจน์​เพียง​ว่า
พันธะ​ยึด​ติด​ทน​กว่า​โฟม[15]ขอ​รายงาน​ทดสอบ​ที่​ระบุ​วิธี​ทด​สอบ​ รายงาน​ม้วน​ EVA มี​กาว​ที่​เผย​แพร่​ฉบับ
หนึ่ง​ระบุ​ ควา​มหนา​แน่​น ​123.​5 kg/m³ (GB/T 6343-1995) และ​ค่า​การ​คืนตัว​หลัง​การ​อัด​ 6.​0% (GB/T
6669-2008)[16]ใช้​เป็น​ตัวอย่าง​รูป​แบบ​ราย​งา​น ​ไม่ใช่​ข้อมูล​ของ​ผลิตภัณฑ์​นี้​ สําหรับ​การ​ใช้​งาน
กลาง​แจ้ง​หรือ​ใน​ยาน​พาห​นะ​ ควร​ขอ​การ​ทดสอบ​เร่ง​อายุ​ด้วย​ความ​ร้อน​และ​ความชื้น​ก่อน​ปล่อย​ผลิต​ภัณฑ์​
แทน​การ​อาศัย​การ​ทดสอบ​กด​ติด​ที่​อุณหภูมิ​ห้อ​ง

หัว​ข้อ​ RFQ ข้อมูล​อ้างอิง​วัส​ดุ​ / การ​ออก​แบบ ยืนยัน​สําหรับ​คําสั่ง​ซื้อ
ของ​คุณ

ความ​หนา​แกน แกน​ EVA 1, 2 หรือ​ 3 mm บน​ หน้า​สติ​กเกอร์​พอง
ของ​สห​รัฐฯ

เสนอ​ราคา​ต่อ​แบบ​ ตรวจ​สอบ​กับ
ตัว​อย่า​ง

ความ​หนา​แน่​น ​/ ความ
แข​็ง 30–200 kg/m³; Shore C 20–70 (Damao) ผู้​ซื้อ​กําหน​ด รอ​ทดสอบ​ตัว

อย่า​ง
ค่า​ความคลาด
เคลื่อน​การ​ตัด

ได​คัท ±1.​0–1.​5 mm; CNC CNC ±0.5–1.0 mm
(Damao) ตกลง​ใน​แบบ​ระยะ​ปรู​๊ฟ

กาว
อะคริ​ลิ​กถา​วรพ​ร้อม​ตัว​เลือก​ลอก​ออก​ได้​; 3M
467MP/VHB สําหรับ​พื้น​ผิว​ที่​ต้องการ
ประสิทธิภาพ​สูง

เลือก​ตาม​วัสดุ​ฐาน​ ตรวจ​สอบ
การ​ลอก​กับ​ตัว​อย่า​ง

ขน​าด 0.75–8 in ต่อ​ด้าน​; แผ่น​คิสคัทถึง​ 8.​5 × 11 in
(PuffSticker) ยืนยัน​ตาม​อาร์ต​เวิร​์ก

ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ
ขั้น​ตํ่า / ระยะ
เวลา​นํา

ยืนยัน​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า (MOQ) และ
ตาราง​การ​ผลิต​สําหรับ​การ​ออกแบบ​ของ​คุณ เสนอ​ราคา​ตาม​คําสั่ง​ซื้อ

นํ้า / UV เซลล์​ปิด​ต้านทาน​นํ้า; UV ระ​ดับ​ “พอ​ใช้​”
(Damao)

การ​ใช้​งาน​กลาง​แจ้ง​ต้อง
ทดสอบ​แยก​ต่าง​หาก



คอลัมน์​กลาง​ให้​ข้อมูล​อ้างอิง​ด้าน​วัสดุ​และ​การ​ออก​แบบ​ ไม่ใช่​สเปก​ที่​ตกลง​กัน​แล้ว​ คอลัมน์​ขวา
แสดง​สิ่ง​ที่​ควร​ยืนยัน​สําหรับ​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ​ ยืน​ยัน​ MOQ ระยะ​เวลา​ผลิต​ ควา​มหนา​แน่​น ​และ​ข้อ
กําหนด​ด้าน​สมรรถนะ​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​การ​อนุมัติ​ตัว​อย่าง​ เพื่อ​ให้​ตัวเลข​ที่​คุณ​ลงนา​มร​ับร​อง
อธิบาย​สติ​กเกอร์​ของ​คุณ​เอง​ ไม่ใช่​ค่า​เฉลี่ย​จาก​แค​ตตาล​็อก

ตัว​เลือก​สติ​กเกอร์​นูน​แบบ​ใด​เหมาะ​กับ​งบ​ ปริ​มา​ณ และ​การ​ใช้​งาน​ของ
คุณ​? ↑

ตัว​เลือ​ก เหมาะ​ที่สุด​สําหรับ ข้อ​ควร​ระ​วัง

EVA ลา​มิ​เนต​แบบ​ฟู
สินค้า​ส่ง​เสริม​แบ​รน​ด์ ซีล
บรรจุ​ภัณฑ์​ ชุด​กิจกรรม​อี​เวน
ต์

ความ​ต้านทาน​นํ้าของ​โฟม​ระ​ดับ​ “ปาน
กลาง​”; ไม่​เหมาะ​กับ​เส้น​ละ​เอ​ียด

3D EVA / แบบ​ฟู ของ​ขวัญ​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ งาน
ครา​ฟต์เด็ก​ ขาย​ส่ง

ค่า​เครื่อง​มือ​ ค่า​ขน​ส่ง​ และ​อากร
เพิ่ม​เติม​; ใบรับ​รอง​ต้อง​มี​รายงาน​ตา
มล​็อต

แผ่น​ EVA ได​คัทสําหรับ
อุตสาห​กรร​ม

รองรับ​แรง​กระแทก​ แป้น​กัน​ลื่น​
ตัว​คั่น​ระ​ยะ

คุณภาพ​งาน​พิมพ์​ตํ่า; ไม่ใช่
ผลิตภัณฑ์​กราฟ​ิก

ฉลาก​รักษา​ความ​ปลอด​ภัย​
EVA แบบ​ทําลาย​ได้ ซีล​กล่อง​กัน​การ​งัด​แงะ ไม่มี​สัมผัส​นูน​; ช่วง​ 5–40°C

ฉลาก​โดม​อี​พ็อก​ซี​ (ไม่​ใช่​
EVA) เนม​เพล​ต ขวด​ ป้าย​กลาง​แจ้​ง แข็ง​ ไม่​ยุบ​ตัว​ ไม่มี​สัมผัส​นุ​่ม

ราคา​จะ​เปลี่ยน​ไป​ตาม​ขนาด​ ควา​มหนา​ จํานวน​สี​ กาว​ และ​เงื่อนไข​การ​ค้า​ ดัง​นั้น​ควร​เทียบ​สิ่ง​ที่
เทียบ​กัน​ได้​ เลือก​ EVA ลา​มิ​เนต​สําหรับ​ชิ้น​งาน​นุ่ม​ที่​มี​สี​เต็ม​ ใช้​แผ่น​รอง​สําหรับ​การ​รองรับ
แรง​กด​ และ​ใช้​ฟิล์ม​บาง​ที่​ฉีก​ทําลาย​ได้​สําหรับ​การ​แสดง​หลัก​ฐาน​การ​งัด​แงะ​ เมื่อ​ความ​เงา​และ​ความ
ต้านทาน​นํ้าสําคัญ​กว่า​ความ​นุ่ม​ อี​พ็อก​ซี​เหมาะ​กว่า​ การ​เปรียบ​เทียบ​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ราย​หนึ่ง
ให้​คะแนน​ความ​ต้านทาน​นํ้าของ​อี​พ็อก​ซี​ว่า​ “สูง​มาก​” เทียบ​กับ​ “ปาน​กลาง​” สําหรับ​โฟม

คําสั่ง​ซื้อ​สําหรับ​เด็ก​และ​คําสั่ง​ซื้อ​ที่​อยู่​ภาย​ใต้​ข้อ​กํากับ​ควร​มี​เอกสาร​ใด
บ้าง​?

สติ​กเกอร์​แบรนด์​ทั่วไป​ไม่​ได้​อยู่​ภาย​ใต้​กฎ​ของ​เล่น​โดย​อัต​โน​มัติ​ เมื่อ​สติ​กเกอร์​ออกแบบ​มา​เพื่อ
เด็ก​เป็น​หลัก​ หรือ​จําหน่าย​รวม​ใน​ชุด​ของ​เล่น​ เอกสาร​ทดสอบ​สําคัญ​กว่า​ถ้อยคําว่า​ “ปลอด​สาร​พิษ​”

ข้อ​กําหนด สิ่ง​ที่​ควบ​คุม สิ่ง​ที่​ควร​ขอ

Directive (EU) 2015/2115[20]

ฟอร์ม​าไมด​์ใน​ของ​เล่น​โฟม​สําหรับ​เด็ก​อายุ
ตํ่ากว่า​ -36 เดือน​ หรือ​การ​ใช้​งาน​ที่​อาจ​อม​:
เกณฑ์​ปริมาณ​ 2​00 mg/kg; หาก​เกิน​ ให้​มี​การ
ปล่อย​ 2​0 µg/m³ ภายใน​ 2​8 วัน

รายงาน​ปริมาณ​หรือ​การ
ปล่อย​ที่​ระบุ​วิธี
ทดสอบ​และ​ล็อต

EN 71-15:2025 ซึ่ง​ได้​รับ
การ​ทําให้​เป็น​มาตรฐาน​โดย​
Decision (EU) 2026/2032[21],
เผย​แพร่​ 2​026-09-14

วิธี​ทดสอบ​ปริมาณ​ฟอร์ม​าไมด​์ใน​วัสดุ​โฟม​ของ
เล่น

รายงาน​ที่​อ้าง​ถึง​ EN
71-15:2025

Regulation (EU)
2025/2509[22]

ใช้​แทน​ Directive 2009/48/EC ตั้งแต่​ 2
030-08-01; เพิ่ม​หนังสือเดินทาง​ผลิตภัณฑ์
ดิจิทัล​สําหรับ​ของ​เล่น​แต่ละ​รุ​่น

แผน​เอกสาร​สําหรับ​ของ
เล่น​แต่ละ​รุ​่น

REACH Annex XVII ราย​การ​
77, Regulation (EU)
2023/1464[23]

การ​ปล่อย​ฟอร์มาลดีไฮด์​ภายใน​อา​คา​ร 0.​080
mg/m³ สําหรับ​สินค้า​ที่​ไม่ใช่​เฟอร์​นิ​เจ​อร
์ รวม​ถึง​สินค้า​โฟม​ ตั้งแต่​ 2​026-08-06

ข้อมูล​การ​ปล่อย​ที่
ครอบคลุม​โฟม​ หมึก​ และ
กาว

https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/PDF/?uri=CELEX:32015L2115
https://eur-lex.europa.eu/eli/dec_impl/2026/2032/oj/eng
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/PDF/?uri=CELEX:32025R2509
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/PDF/?uri=CELEX:32025R2509


US CPSIA, 16 CFR part 1250
(ความ​ปลอดภัย​ของ​เล่น​
CPSC[24])

ผลิตภัณฑ์​ที่​ออกแบบ​เพื่อ​เด็ก​อา​ยุ​ 12 หรือ
ตํ่ากว่า​ต้อง​ผ่าน​การ​ทดสอบ​โดย​บุคคล​ที่​สาม
และ​มี​ใบรับ​รอง​ผลิตภัณฑ์​สําหรับ​เด็ก

รายงาน​จาก​ห้อง​ปฏิบัติ
การ​ที่​ CPSC ยอม​รับ​;
CPC ผูก​กับ​รุ่น​และ
ล็อต

ขอ​เลข​ราย​งา​น ​วิธี​ทด​สอบ​ คําอธิบาย​ตัว​อย่าง​ และ​ล็อตที่​แต่ละ​รายงาน​ครอบ​คลุม​ การ​อ้าง​ EN 71 หรือ​
SGS ใน​รายการ​แค​็ตตา​ล็อก​ยัง​เป็น​เพียง​คํากล่าว​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ จนกว่า​จะ​ได้​รับ​รายงาน​สําหรับ
สี​และ​ล็อตของ​คุณ​ แวดวง​การ​ใช้​งาน​ที่​มี​ข้อ​กํากับ​อื่น​ต้อง​มี​หลัก​ฐาน​ของ​ตน​เอง​ แผ่น​ EVA 2 ที่
อ้าง​ถึง​ก่อน​หน้า​นี้​ผ่าน​ FMVSS 302 เฉพาะ​เมื่อ​มี​ความ​หนา​อย่าง​น้อย​ 0.​250 in ซึ่ง​สติ​กเกอร์​บาง
แทบ​ไม่​ถึง​ เรซิน​ EVA ที่​ผ่าน​การ​อนุญาต​ภาย​ใต้​ 2​1 CFR 177.1350 ไม่​ได้​ทําให้​สติ​กเกอร์​ประกอบ
สําเร็จ​ที่​มี​หมึก​ กาว​ และ​แผ่น​รอง​ ผ่าน​เกณฑ์​สัมผัส​อา​หาร

ควร​จัดการ​การ​บรรจุ​ การ​รับ​ประ​กัน​ และ​การ​สั่ง​ซํ้าอย่าง​ไร?

เก็บ​ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​ไว้​เป็น​มาตรฐาน​อ้าง​อิง​ สําหรับ​การ​ผลิต​แต่ละ​รอบ​ ให้​บัน​ทึก​ล็อตสี​โฟม​
ประเภท​กาว​ และ​แผ่น​รอง​ เพราะ​งาน​สั่ง​ซํ้าอาจ​คลาด​เคลื่อน​เมื่อ​สิ่ง​ใด​สิ่ง​หนึ่ง​เปลี่ยน​ไป​ บรรจุ
แผ่น​คิสคัทหรือ​ชิ้น​เดี่ยว​แบบ​วาง​ราบ​พร้อม​แผ่น​คั่น​ เพื่อ​ไม่​ให้​ผิว​หนา​นูน​บุบ​ เนื่องจาก​โฟม
นุ่ม​อาจ​เก็บ​รอย​กด​ที่​มอง​เห็น​ได้​ ติด​ฉลาก​วัสดุ​เคลือบ​กาว​ด้วย​วัน​ที่​ผลิต​และ​สภาวะ​การ​เก็บ​รักษา​
สุด​ท้าย​ เขียน​เงื่อนไข​การ​รับ​ประกัน​ที่​แยก​โฟม​ งาน​พิมพ์​ กาว​ และ​การ​ติด​ตั้ง​ออก​จาก​กัน​ เพื่อ​ไม่
ให้​เกิด​ข้อ​พิพาท​เรื่อง​ขอบ​ยก​บน​พื้น​ผิว​ที่​ไม่​ได้​อนุมัติ​หลัง​ส่ง​มอบ

ข้อ​สรุป​สําคัญ​ก่อน​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​คือ​อะไร​? ↑
เทียบ​ใบ​เสนอ​ราคา​บน​สเปก​เดีย​วก​ัน — ทําให้​ขนาด​ ควา​มหนา​ จํานวน​สี​ กาว​ และ​เงื่อนไข​การ​ค้า
ตรง​กัน
โฟม​ไม่ใช่​ชิ้น​ส่วน​โลหะ​ จึง​ควร​ตกลง​ค่า​ความคลาด​เคลื่อน​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อัก​ษร — ได​คัท ±1.
0–1.​5 mm; CNC CNC ±0.5–1.0 mm (แหล่ง​ที่​มา)
ผลิตภัณฑ์​โฟม​สําหรับ​เด็ก​อยู่​ภาย​ใต้​ขีด​จํากัด​ฟอร์ม​าไมด​์ของ​สหภาพ​ยุ​โรป — เกณฑ์​ 2​00
mg/kg; การ​ปล่อย​ 2​0 µg/m³ ภายใน​ 2​8 วัน​ (แหล่ง​ที่​มา)
ขีด​จํากัด​ฟอร์มาลดีไฮด์​ภายใน​อาคาร​ของ​สหภาพ​ยุโรป​ครอบคลุม​สินค้า​โฟม​แล้​ว — 0.080 mg/m³
ตั้ง​แต่​ 6 สิงหาคม​ 2​026 (แหล่ง​ที่​มา)

https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Toy-Safety
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Toy-Safety
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/PDF/?uri=CELEX:32015L2115


ตลาด​วัสดุ​โฟม​ EVA เติบโต​อย่าง​สมํ่าเสมอ​ แต่​ไม่​ได้​วัด​ความ​ต้องการ​สติ​กเก​อร์ —
US$2,346.3 ล้าน​ใน​ 2​025; 5.​3%; CAGR 2033 ถึง​ปี​ 2​033 (แหล่ง​ที่​มา)
สติ​กเกอร์​เฉพาะ​บุคคล​เป็นก​ลุ่ม​ที่​กําลัง​เติบ​โต​ ตาม​บท​สรุป​ทุติย​ภูม​ิ — US$4.84 พัน​ล้าน
ใน​ 2​025 คาด​กา​รณ​์ US$8.45 พัน​ล้าน​ภายใน​ 2​035 (แหล่ง​ที่​มา)

พร้อม​เปลี่ยน​อาร์ต​เวิร​์กของ​คุณ​ให้​เป็น​สเปก​สติ​กเกอร์​โฟม​ที่
ผ่าน​การ​ทดสอบ​แล้ว​หรือ​ไม่​? ↑
คําสั่ง​ซื้อ​สติ​กเกอร์​โฟม​ที่​ดี​เริ่ม​จาก​พื้น​ผิว​ สภาพ​แวด​ล้อม​ และ​ผู้​ที่​จะ​ลอก​สติ​กเก​อร​์ ก่อน​จะ
ไป​ที่​อาร์ต​เวิร​์ก ความ​หนา​ กาว​ แผ่น​รอง​ และ​ค่า​ความคลาด​เคลื่อน​การ​ตัด​จะ​ได้​รับ​การ​ยืนยัน​ใน​ใบ
เสนอ​ราคา​และ​พิสูจน์​ด้วย​ตัวอย่าง​จริง​ การ​ใช้​งาน​สําหรับ​เด็ก​ กลาง​แจ้ง​ ยาน​ยนต์​ และ​ใกล้​อา​หาร​
ต่าง​ต้อง​มี​รายงาน​เฉพาะ​ของ​ตน​เอง​ ไม่มี​สิ่ง​ใด​ใน​หน้า​นี้​ใช้​แทน​ตัวอย่าง​นั้น​ได้​ หน้า​นี้​บอก​ว่า
ควร​ถาม​อะไร​และ​ประเมิน​คําตอบ​อย่าง​ไร ส่ง​อาร์ต​เวิร​์กเวก​เตอร์​ พ​ื้นผิว​เป้า​หมาย​ วัตถุประสงค์
การ​ใช้​งา​น ​และ​ระดับ​ปริมาณ​ของ​คุณ​ เพื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​ตัวอย่าง​จร​ิง

[1]PuffSticker Foam Stickers: การ​ใช้​งาน​สติ​กเกอร์​โฟม​ ↩

[2]Motion Marine Customs: สติ​กเก​อร​์ EVA 6 mm พร้อม​กาว​ 3M ↩

[3]Foamiran: สาเหตุ​ของ​การ​ยก​ขอบ​และ​ความ​ล้ม​เหลว​ของ​โฟม​มี​กาว​ใน​ตัว​ ↩

[4]Damao Tech: การ​จัด​อันดับ​การ​ต้าน​นํ้า UV และ​นํ้ามัน​ของ​ EVA เทียบ​กับ​นี​โอ​พร​ีน ↩

[6]SeaDek Warranty: ระบุ​ว่าการ​ยึด​ติด​และ​คุณภาพ​งาน​ผลิต​เป็น​ข้อ​ยก​เว้น​ ↩

[7]PuffSticker: คําจํากัด​ความ​ของ​สติ​กเกอร์​โฟม​พอง​เคลือบ​ลา​มิ​เนต​ ↩

[8]YJ24: โครงสร้าง​สติ​กเกอร์​โฟม​ EVA การ​ตัด​ และ​ข้อ​จํากัด​ของ​กาว​ ↩

[9]คู่มือ​ความ​หนา​แน่น​ Damao: ช่วง​ความ​หนา​แน่น​และ​ความ​แข็ง​ของ​ EVA ↩

[10]ASTM D3575: วิธี​ทดสอบ​โฟม​โอ​เลฟินเซลล์​ปิด​ชนิด​ยืด​หยุ่น​ ↩

[11]H-O Products: ช่วง​อุณห​ภู​มิ EVA 2 และ​ข้อ​มูล​ FMVSS 302 ↩

[12]Xiamen Best Seal: การ​เลือก​กาว​สําหรับ​แผ่น​ EVA ↩

[13]ODT Die Cut: เหตุ​ใด​รูป​ทรง​ EVA ซับ​ซ้อน​จึง​เพิ่ม​ของ​เสีย​ ↩

[14]คู่มือ​ตัด​สั่ง​ทํา Damao: ค่า​ความคลาด​เคลื่อน​การ​ตัด​ EVA ที่​ทําได้​ ↩

[15]Rogers Corporation: การ​ตีความ​รูป​แบบ​ความ​ล้ม​เหลว​ใน​การ​ทดสอบ​ลอก​โฟม​ ↩

[16]Topsun: รายงาน​ทดสอบ​ม้วน​ EVA มี​กาว​พร้อม​วิธี​ GB/T ↩

[20]EUR-Lex 2015/2115: ขีด​จํากัด​ฟอร์ม​าไมด​์สําหรับ​วัสดุ​ของ​เล่น​โฟม​ ↩

[21]EUR-Lex 2026/2032: รายการ​มาตรฐาน​ที่​สอด​คล้อง​ EN 71-15:2025 ↩

[22]EUR-Lex 2025/2509: ข้อความ​ข้อ​บังคับ​ความ​ปลอดภัย​ของ​เล่น​ฉบับ​ใหม่​ของ​สหภาพ​ยุ​โร​ป ↩



[23]Cleo Labs: ขีด​จํากัด​การ​ปล่อย​ฟอร์มาลดีไฮด์​ REACH ของ​สหภาพ​ยุโรป​ตั้งแต่​ 2​026 ↩

[24]CPSC Toy Safety: การ​ทดสอบ​และ​การ​รับรอง​ของ​สห​รัฐฯ​ สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​เด็ก​ ↩

Product Option


