


สติ​กเกอร์​เข​ย่า​ PVC บลิ​สเตอร์​สั่ง​ทํา: ซีล​แน่​น ​เขย่า​ได้​ และ​ผลิต​ตาม​สเปก​ที่
ทดสอบ​ได้
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Details
 

สติ​กเกอร์​เข​ย่า​ PVC บลิ​สเตอร์​สั่ง​ทําคือ​สติ​กเกอร์​พิมพ์​ลาย​ที่​มี​บลิ​สเต​อร​์ PVC ใส​สําหรับ
บรรจุ​กล​ิตเต​อร​์ เลื่อม​ หรือ​ของ​เหลว​ วัสดุ​บรรจุ​ภายใน​จะ​เคลื่อนไหว​เมื่อ​เขย่า​สติ​กเก​อร​์ และ
ด้าน​หลัง​มี​กาว​ไว​ต่อ​แรง​กด​พร้อม​แผ่น​รอง​ลอก​ ควร​สั่ง​งาน​ตาม​ลําดับ​นี้​: กําหนด​วิธี​ซีล​และ​รายการ
วัสดุ​บรรจุ​ อนุมัติ​อาร์ต​เวิร​์กเวก​เต​อร​์ และ​เริ่ม​ผลิต​เมื่อ​ชิ้น​ตัวอย่าง​ผ่าน​การ​ตรวจ​รั่ว​เป็น
เวลา​ 48 ชั่วโมง​และ​การ​ทดสอบ​แรง​ลอก​ที่​มี​บันทึก​แล้ว​เท่า​นั้น

ใคร​ซื้อ​สติ​กเกอร์​เข​ย่า​บลิ​สเตอร์​สั่ง​ทํา และ​ซื้อ​ไป​ใช้​ทําอะไร​
↑
ผู้​ซื้อ​หลัก​ที่​สั่ง​ซื้อ​จริง​ส่วน​ใหญ่​อยู่​ใน​สาม​กล​ุ่ม

พ่อ​แม่​และ​ผู้​ซื้อ​ของ​ขวัญ​ต้องการ​ของ​ที่​ระลึก​หรือ​งาน​ครา​ฟต์ที่​ใช้​งาน​ได้​ใน​วัน​เดียว​กัน​
สําหรับ​ชุด​คิท ให้​ตรวจ​ว่า​มี​ชิ้น​ส่วน​บลิ​สเตอร์​และ​วัสดุ​เติม​ครบ​ทุก​ชิ้น​หรือ​ไม่



ผู้​สร้างสรรค์​ต้องการ​ให้​ตัว​ละคร​ของ​ตน​อยู่​ภายใน​ชั้น​ที่​เคลื่อนไหว​ได้​ กลุ่ม​นี้​รวม​ถึง​ผู้
ทําสมุด​บันทึก​ตก​แต่ง​ ผู้​ทําการ์ด​ และ​ผู้​ขาย​ใน​งาน​คอน​เวน​ชัน

แบรนด์​ขนาด​เล็ก​และ​ทีม​จัด​งาน​ต้องการ​ของ​แจก​ที่​มี​โลโก้​ซึ่ง​ผู้รับ​จะ​เก็บ​ไว้​ เช่น​ สติ​กเกอร์​ที่
แจก​พร้อม​นาม​บัตร

การ​ใช้​งาน​ทั่วไป​ได้​แก่​ การ์ด​วัน​เกิด​ ของ​แจก​ใน​งาน​คอนเสิร์ต​และ​งาน​แฟน​คลับ​ ใบแทรก​ใน​บรรจุ​ภัณฑ์​
ของ​แจก​ที่​บูธ​ และ​จี้​ที่​ผู้​ซื้อ​นําไป​ทําเป็น​พวง​กุญแจ​หรือ​กิ๊บ​ติด​ผม​ การ​ใช้​งาน​ข้อ​สุดท้าย​นี้
สร้าง​ขอบเขต​ความ​รับ​ผิด​ชอบ​ กาว​โครงสร้าง​สําหรับ​ชิ้น​ส่วน​ที่​รับ​นํ้าหนัก​ไม่ใช่​กาว​หลัง​ของ​สติ
กเก​อร​์ และ​สัญญา​ต้อง​ระบุ​เรื่อง​นี้​ไว้​อย่าง​ชัด​เจ​น ​หน้า​นี้​ไม่​ครอบคลุม​ขวด​เชคโปร​ตี​น ​เครื่อง
ทําฉลาก​ หรือ​ไว​นิล​กล​ิตเตอร์​แบบ​แบน

ทําไม​สติ​กเกอร์​เขย่า​จึง​รั่ว​ ลอก​ หรือ​ทําให้​ผู้​ซื้อ​ผิด​หวัง​ ↑
การ​รั่ว​ซึม​และ​การ​ซีด​จาง​เป็น​ประเด็น​ที่​ควร​ตรวจ​ก่อน​สั่ง​ผลิต​ ให้​ตรวจ​ตัวอย่าง​ว่า​มี​การ​ซึม​หรือ
ไม่​ และ​ยืนยัน​คํากล่าว​อ้าง​เรื่อง​ความ​คงทน​ของ​สี​ด้วย​การ​ทดสอบ​ที่​เกี่ยว​ข้อง​ แทนที่​จะ​เชื่อ
คําอธิบาย​ใน​ตลาด​ออ​นไลน์

ตรวจ​วิธี​การ​ซีล​อย่าง​ละ​เอียด​ รอย​ต่อ​ระหว่าง​เรซิน​กับ​ฟิล์ม​อาจ​ยึด​ฟิล์ม​ให้​อยู่​กับ​ที่​ได้​โดย​ไม่
เกิด​การ​ยึด​เกาะ​ที่​เชื่อ​ถือ​ได้​ ให้​ตรวจ​การ​แยก​ตัว​และ​การ​รั่ว​ซึม​หลัง​การ​ทดสอบ​การ​ตก​ตาม​ที่​ตกลง
กัน​ไว้​ ไม่ใช่​ตรวจ​เฉพาะ​ตอน​ที่​ตัวอย่าง​วาง​นิ่ง​อยู่

กาว​ด้าน​หลัง​เป็น​อีก​จุด​ที่​ต้อง​ตรวจ​สอบ​ ให้​ทดสอบ​ว่า​กาว​ยึด​ติด​ได้​บน​พื้น​ผิว​ที่​ตั้งใจ​ใช้​งาน
หรือ​ไม่​ ไม่ใช่​ตัดสิน​จาก​รูป​ลักษณ์​เพียง​อย่าง​เดีย​ว

หาก​ขาด​ชิ้น​ส่วน​บลิ​สเต​อร​์ ชุด​คิทอ​าจใช้​งาน​ไม่​ได้​ ให้​ตรวจ​ว่า​แต่ละ​ชุด​คิทม​ีชิ้น​ส่วน​ที่
จําเป็น​สําหรับ​การ​ประกอบ​ครบ​ถ้วน

ตรวจ​แต่​ละ​ล็อตว่า​มี​ขอบ​ยก​ขึ้น​ จุด​ขุ่น​ระหว่าง​ชั้น​ เส้น​ตัด​ที่​คลาด​เคลื่อน​ หรือ​ใบแทรก​ที่​เล็ก
กว่า​ขนาด​ที่​กําหนด​หรือ​ไม่​ บันทึก​ข้อ​บกพร่อง​เหล่า​นี้​ระหว่าง​การ​ตรวจ​ตัวอย่าง​และ​การ​ตรวจ​การ
ผลิ​ต

ปิด​ช่อง​บรรจุ​ด้วย​บลิ​สเต​อร​์ PVC ที่​ขึ้น​รูป​ด้วย​ความ​ร้อน​และ​ซีล​ด้วย​ความ​ร้อน​ภาย​ใต้​การ​ควบคุม
อุณห​ภู​มิ​ แรง​ดัน​ และ​เวลา​ อย่า​ติด​ฟิล์ม​หลัง​การ​เติม​วัส​ดุ​ ให้​ระบุ​รายการ​วัสดุ​เติม​ วิธี​ทดสอบ​กาว​
และ​พื้น​ผิว​เป้า​หมาย​ไว้​ใน​ใบสั่ง​งา​น ​จาก​นั้น​ใช้​ตัวอย่าง​เป็น​เกณฑ์​การ​ปล่อย​งา​น ​ไม่ใช่​การ​ตรวจ
ความ​สวย​งาม​ หน้า​นี้​ไม่​ได้​ระบุ​ว่า​ผลิตภัณฑ์​นี้​กัน​นํ้า ทน​แดด​ หรือ​ล้าง​ด้วย​เครื่อง​ล้าง​จาน​ได้​
คุณสมบัติ​เหล่า​นี้​จะ​เป็น​คํากล่าว​อ้าง​ได้​ก็​ต่อ​เมื่อ​การ​ทดสอบ​ต่อ​ล็อตยืนยัน​แล้ว​เท่า​นั้น



สา​รบ​ัญ

ใคร​ซื้อ​สติ​กเกอร์​เข​ย่า​บลิ​สเตอร์​สั่ง​ทํา
ทําไม​สติ​กเกอร์​เขย่า​จึง​รั่ว​หรือ​ลอก
สติ​กเกอร์​เข​ย่า​ PVC บลิ​สเตอร์​คือ​อะไร
สั่ง​อย่างไร​ไม่​ให้​รั่ว
เปรียบ​เทียบ​ทาง​เลือก​ต่าง​ ๆ
รายการ​ตรวจ​สอบ​ข้อ​กํากับ​และ​ใบ​เสนอ​ราค​า
ประเด็น​สําคัญ
พร้อม​ทําตัว​อย่าง​หรือ​ยัง

สติ​กเกอร์​เข​ย่า​ PVC บลิ​สเตอร์​สั่ง​ทําคือ​อะไร​แน่​ ↑
เป็น​ชิ้น​งาน​สี่​ชั้น​:

1 ฟิล์ม​ฐาน​พิมพ์​ลาย
2 วัสดุ​บรรจุ​แบบ​หลวม​ เช่น​ กล​ิตเต​อร​์ เลื่อม​ หรือ​ของเหลว​ฐาน​นํ้าหรือ​ฐาน​นํ้ามัน
3 บลิ​สเต​อร​์ PVC ใส​ที่​ขึ้น​รูป​ครอบ​วัสดุ​บรรจุ​และ​ซีล​ที่​หน้า​แปลน​แบน
4 กาว​ไว​ต่อ​แรง​กด​พร้อม​แผ่น​รอง​ลอก

ใบ​เสนอ​ราคา​ทุก​ฉบับ​ควร​ระบุ​ครบ​ทั้ง​ 4 ชั้น​ต่อ​ชิ้น​ หาก​ขาด​โดม​ ชิ้น​งาน​นั้น​จะ​ใช้​งาน​ไม่​ได้

มี​สินค้า​ที่​คล้าย​กัน​สาม​ประเภท​ซึ่ง​มัก​ถูก​สับสน​กับ​สินค้า​นี้​:

สติ​กเกอร์​เรซิน​โดม ผลิตภัณฑ์​นี้​ใช้​เลนส์​เรซิน​หล่อ​ขนาด​ประ​มา​ณ 1 mm และ​มี​ความ​หนา​รวม​ราว​ 1.​5
mm เลนส์​เป็น​ของ​แข็ง​ จึง​ไม่มี​สิ่ง​ใด​เคลื่อนไหว​ภาย​ใน​ ตาม​ที่​อธิบาย​โดย​ 4OVER4[10].

สติ​กเกอร์​กล​ิตเตอร์​แบบ​แบน ผลิตภัณฑ์​นี้​ใช้​ Glitter Rainbow BOPP ขนาด​ 4.​5 mil เคลือบ​ลา​มิ​เนต​ PET
เงา​ ไม่มี​โพรง​เลย​ ตาม​ หน้า​ผลิต​ภัณฑ์​ MakeStickers[11].

ชา​ร์มเข​ย่า​อะคริ​ลิก เป็น​อุปกรณ์​เสริม​สาม​ชั้น​ ไม่ใช่​สติ​กเกอร์​มี​กาว



ขนาด​และ​ความ​ชัดเจน​ของ​การ​อ่าน​เป็น​เรื่อง​ที่​เกี่ยวข้อง​กัน​ วัสดุ​เติม​วาง​อยู่​บน​งาน​พิมพ์​ จึง
บัง​ทุก​อย่าง​ที่​พิมพ์​อยู่​ด้าน​ล่าง​ ให้​ตรวจ​ว่า​งาน​พิมพ์​ยัง​อ่าน​ได้​เมื่อ​มี​วัสดุ​เติม​ที่​เลือก
ไว้​ วาง​โลโก้​และ​ข้อความ​บน​ขอบ​หรือ​บริเวณ​ที่​ไม่มี​วัสดุ​เติม​ และ​ไม่​ควร​วาง​เส้น​บาง​ไว้​ใน​ช่อง
บรรจุ​ บลิ​สเตอร์​สําเร็จรูป​จะ​หนา​กว่า​สติ​กเกอร์​แบบ​แบ​น ​จึง​เหมาะ​กับ​การ​แจก​ด้วย​มือ​มากกว่า
ใบแทรก​แบบ​แบน​สําหรับ​ส่ง​ทาง​ไปรษณีย์​ ควา​มหนา​สุดท้าย​และ​ความ​จุ​ของ​วัสดุ​เติม​ขึ้น​อยู่​กับ​ความ
ลึก​ขอ​งบ​ลิ​สเตอร์​และ​ปริมาณ​การ​เติม​ ตัวอย่าง​คือ​จุด​ที่​คุณ​ใช้​ยืนยัน​ค่า​เหล่า​นี้

องค์​ประกอบ​งาน​ออก​แบบ ค่า​มาตรฐาน​อ้างอิง
สา​ธารณ​ะ แหล่ง​ที่มา​และ​ขอบ​เขต

ความ​ละเอียด​ภาพ มาก​กว่า​ 300 dpi Vograce[12] สติ​กเกอร์​เขย่า​เติม​นํ้า
โหมด​สี CMYK หน้า​ Vograce เดีย​วก​ัน
เส้น​ปลอดภัย​และ​เส้น​เผื่อ
ตัด

ห่าง​จาก​เส้น​ตัด​ 1.​5
mm หน้า​ Vograce เดีย​วก​ัน

ความ​หนา​ผนัง​กรอบ​ขั้น​ตํ่า 2.5 mm StickerGorillas[13]; ใช้ได้​กับ​โครง​สร้าง​อะคริ​ลิ
กเท่า​นั้น

ระยะ​ห่าง​ระหว่าง​วัสดุ​บรรจุ
กับ​ผนัง 1.5–2 mm StickerGorillas; ใช้ได้​กับ​โครง​สร้าง​อะคริ​ลิ

กเท่า​นั้น
ขนาด​ชิ้น​วัสดุ​บรรจุ​ที่​แนะ
นํา 10–15 mm StickerGorillas; ใช้ได้​กับ​โครง​สร้าง​อะคริ​ลิ

กเท่า​นั้น
ความ​ลึก​บลิ​สเตอร์​และ​ความ
กว้าง​หน้า​แปล​น

กําหนด​ระหว่าง​การ
ทําตัว​อย่า​ง ยืนยัน​จาก​ตัวอย่าง​คอ​นท​ัวร์

ค่า​เหล่า​นี้​มา​จาก​รายการ​สินค้า​สาธารณะ​ของ​ผู้​ขาย​ราย​อื่น​ ให้​ใช้​เป็น​จุด​เริ่ม​ต้น​สําหรับ​งาน
อาร์ต​เวิร​์กเท่า​นั้น​ ไม่ใช่​ข้อ​กําหนด​ของ​ผลิตภัณฑ์​นี้​ แถว​ที่​เป็น​อะคริ​ลิ​กอ​ธิบาย​โครงสร้าง
ที่​ต่าง​ออก​ไป​ สําหรับ​บลิ​สเต​อร​์ PVC ความ​กว้าง​ขอบ​และ​ความ​ลึก​ของ​ช่อง​บรรจุ​ที่​ทําให้​การ​ซีล​ด้วย
ความ​ร้อน​เชื่อ​ถือ​ได้​จะ​กําหนด​ระหว่าง​การ​ทําตัว​อย่าง​ และ​บันทึก​ไว้​ใน​ตัวอย่าง​ที่​ได้​รับ​การ​อนุ
มัติ



จะ​สั่ง​สติ​กเกอร์​เข​ย่า​บลิ​สเตอร์​สั่ง​ทําอย่างไร​ไม่​ให้​รั่ว​ ↑

ขั้น​ตอ​น ​1: กําหนด​โครง​สร้าง​ วิธี​ซีล​ และ​รายการ​วัสดุ​บร​รจุ

เลือก​วิธี​ซีล​หนึ่ง​วิธี​ต่อ​หนึ่ง​แบบ​ และ​ยืนยัน​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ ระบุ​ส่วน​ประกอบ​ของ​วัสดุ
บรรจุ​ทุก​ชนิด​ และ​แจ้ง​ว่า​มี​นํ้า นํ้ามัน​ หรือ​กล​ิตเตอร์​โลหะ​หรือ​ไม่​ วัสดุ​บรรจุ​ฐาน​นํ้าเพิ่ม
ความเค้น​ให้​ซีล​ขอบ​มาก​กว่า

นํ้ามัน​ต้อง​ระวัง​เป็น​พิเศษ​เมื่อ​ใช้​กับ​ PVC PVC อ่อน​มี​พล​าสติ​ไซ​เซ​อร​์ และ​วิศวกร​ที่​หารือ
เรื่อง​นํ้ามัน​กับ​ท่อ​ไว​นิล​สรุป​ว่า​ “ไม่​เข้า​กัน​กับ​นํ้ามัน​เลย​” (AskEngineers[14]หาก​เสนอ​ให้​ใช้
นํ้ามัน​ ให้​ทดสอบ​ความ​เข้า​กัน​ได้​ด้วย​การ​แช่​ และ​ตรวจ​สอบ​การ​สูญ​เสีย​นํ้าหนัก​ การ​ซึม​ ฝ้า​ขาว​ และ
สภาพ​รอย​ต่อ

ชื่อ​รายการ​ของ​ผู้​ขาย​ เช่น​ “Oil Proof” หรือ​ “Waterproof” ไม่ใช่​การ​ยืนยัน​ผล​ ราย​การ​ บลิ​สเต​อร​์
PVC[15] รายการ​หนึ่ง​อ้าง​ทั้ง​สอง​คุณสมบัติ​และ​แสดง​ว่า​ “ยัง​ไม่มี​รี​วิว​”

สําหรับ​งาน​ออกแบบ​สําหรับ​เด็ก​ ควร​หลีก​เลี่ยง​นํ้ามัน​แร่​ เบบี้​ออ​ยล​์ หรือ​นํ้ามัน​ตะ​เกียง​ โดย​มี
การ​เรียก​คืน​ขวด​เบบี้​ออ​ยล​์ 2026-06-25, 8,420 ขวด​ เนื่องจาก​บรรจุ​ภัณฑ์​ไม่​ผ่าน​ข้อ​กําหนด
ป้องกัน​เด็ก​เปิด​ตาม​ Poison Prevention Packaging Act ตาม​ CPSC[16].

ขั้น​ตอน​ 2​: ระบุ​พื้น​ผิว​และ​กําหนดการ​ทดสอบ​กาว

การ​ยึด​ติด​ขึ้น​อยู่​กับ​พื้น​ผิว​ จึง​ต้อง​บอก​ผู้​ขาย​อย่าง​ชัดเจน​ว่า​สติ​กเกอร์​จะ​ติด​ที่​ใด​ เช่น​ กระ
ดาษ​ แก้ว​ ผิว​เคลือบ​ผง​ หรือ​พลาสติก​พลังงาน​ผิว​ตํ่า ควา​มเสีย​หาย​มัก​เริ่ม​จาก​ขอบ​ ตาม​คู่มือ​การ
ดูแล​หนึ่ง​ฉบับ​ กาว​ “เสีย​ที่​ขอบ​รอบ​นอก​ เมื่อ​มี​นํ้าซึม​ใต้​มุม​ที่​ยก​ขึ้น​” (Lost Canyon
Threads[17]อย่า​วา​งบ​ลิ​สเตอร์​พาด​ผ่าน​ส่วน​โค้ง​หรือ​รอย​ต่อ

ระบุ​วิธี​ทดสอบ​ใน​ใบสั่ง​งา​น ​แทน​การ​เขียน​ว่า​ “กา​วแรง​” วิธี​ปัจจุบัน​คือ​ ASTM
D3330/D3330M-04(2025) ซึ่ง​ได้​รับ​อนุมัติ​ 2​025-08-01 (ASTM D3330[18]วิธี​ทดสอบ​มี​ดัง​นี้​:

• วิธี​ A: การ​ลอก​ 180°
• วิธี​ C: เทป​เคลือบ​กาว​สอ​งด​้าน
• วิธี​ D: การ​ยึด​ติด​ของ​แผ่น​รอง​ลอก
• วิธี​ F: การ​ลอก​ 9​0°

ห้อง​ปฏิบัติ​การ​มัก​ใช้​ชิ้น​ทดสอบ​กว้าง​ประมาณ​ 2​5 mm และ​ปรับ​สภาพ​เป็น​เวลา​ 2​4 ชั่ว​โมง​ ที่​ 2​3°C
และ​ความชื้น​สัมพัทธ์​ 50% ตาม​ Adhesives Research[19]ระบุ​วิธี​ทดสอบ​ มุ​ม วัสดุ​รอง​รับ​ และ​ค่า​ขั้น
ตํ่าเป็น​ N/25 mm

มาตรฐาน​นี้​มี​ข้อ​จํากัด​ โดย​ระบุ​ว่า​แรง​ยึด​แบบ​ลอก​มัก​ “ไม่มี​ความ​สัมพันธ์​โดย​ตรง​” กับ​ข้อ
กําหนดการ​ใช้​งา​น ​ดัง​นั้น​ผล​ที่​ได้​จาก​แผ่น​เหล็ก​จึง​ไม่​สามารถ​ทํานาย​ประสิทธิภาพ​บน​เคส​โทรศัพท์
หรือ​แก้ว​ทัมเบลอ​ร์ได้​ ค่า​ขั้น​ตํ่าสําหรับ​ผลิตภัณฑ์​นี้​ยัง​ต้อง​ได้​รับ​การ​ทด​สอบ

https://www.cpsc.gov/Recalls/2026/Shield-Line-Recalls-MedPride-Baby-Oil-Bottles-Due-to-Risk-of-Serious-Injury-or-Death-from-Child-Poisoning-Violate-Mandatory-Standard-for-Child-Resistant-Packaging
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025


ขั้น​ตอ​น ​3: ตรวจ​ไฟล์​อาร์ต​เวิร​์กล​่วง​หน​้า

ข้อ​กําหนด​ไฟล์​:

• ส่ง​อาร์ต​เวิร​์กเวก​เตอร์​เป็น​ AI, EPS หรือ​ PDF
• วาง​เส้น​ได​คัตไว้​บน​เลเยอร์​แยก​ต่าง​หาก​จาก​เส้น​เผื่อ​ตัด
• ใช้​ค่า​ความ​ละ​เอียด​ โหมด​สี​ และ​ระยะ​ขอบ​จาก​ตาราง​ข้าง​ต้น
• ขอ​ให้​ผู้​ขาย​ระบุ​ความ​กว้าง​เส้น​ขั้น​ตํ่าและ​รัศมี​มุม​ลง​ใน​ใบ​งาน

บิต​แมปแบบ​ภาพถ่าย​จะ​นุ่ม​ลง​เมื่อ​ขยาย​ หน้า​แปลน​ซีล​ความ​ร้อน​อาจ​ทับ​หมึก​ที่​วาง​ใกล้​โพรง​เกิน​ไป​
อนุมัติ​ปรู​ฟดิจิทัล​ก่อน​เริ่ม​ทําตัว​อย่าง​คอน​ทัวร์​หรือ​เครื่อง​มือ​บลิ​สเต​อร์



ขั้น​ตอ​น ​4: ทําตา​มล​ําดับ​การ​ผลิต​ที่​ควบคุม​ได้

ลําดับ​ปกติ​คือ​:

1 ปรู​ฟดิจิ​ทัล
2 ตัวอย่าง​คอ​นท​ัวร์
3 เครื่อง​มือ​บลิ​สเต​อร์
4 กา​รพิ​มพ์
5 การ​บร​รจุ
6 เช็ด​หน้า​ซีล
7 การ​ซีล​ความ​ร้อน
8 การ​ได​คัต
9 การ​ลา​มิ​เนต​แผ่น​รอง

บรรจุ​ เช็ด​ และ​ซีล​ใน​สถานี​แยก​กัน​ ใน​ล็อตที่​เสีย​หาย​หนึ่ง​ล็อต ผู้​ผลิต​สืบ​พบ​ว่า​สาเหตุ​มา​จาก​คราบ
เบบี้​ออ​ยล​์และ​ความ​ชื้น​ ผู้​ตอบ​กล่าว​ถึง​นํ้ามัน​ว่า​ “ม​ันเลอะ​ไป​ทุก​ที่​” (กระ​ทู้​เรซิน[20]).

การ​เปลี่ยน​โครงสร้าง​การ​ซีล​หลัง​การ​ทําตัว​อย่าง​มัก​หมาย​ถึง​ต้อง​ทําแม่​พิมพ์​และ​ตัวอย่าง​ใหม่​
เวลา​การ​ผลิต​จะ​เสนอ​ราคา​เป็น​ราย​โปร​เจ​กต์ อย่า​นําระยะ​เวลา​ดําเนิน​การ​ของ​สติ​กเกอร์​ไว​นิล​แบบ​แบน
มา​ใช้​ ให้​ระบุ​เวลา​การ​ผลิต​และ​การ​จัด​ส่ง​ระหว่าง​ประเทศ​เป็น​ตัวเลข​แยก​กัน​เส​มอ



ขั้น​ตอ​น ​5: รับ​ตัวอย่าง​จาก​การ​ทํางา​น ​ไม่ใช่​หน้า​ตา

ราย​การ​ตรวจ วิธี​การ เงื่อนไข​ผ่า​น

การ​รั่ว พัก​ไว้​ 48 ชั่ว​โมง​ แล้วก​ลับ​ด้าน​และ
เขย่า​เบา​ ๆ ไม่มี​การ​ซึม​ที่​หน้า​แปล​น

ความ​สมบูรณ์​ของ​ซีล กด​ด้วย​นิ้ว​และ​ปล่อย​ตก​จาก​ความ​สูง​ที่
ตก​ลง​กัน ไม่มี​การ​แยก​ชั้น​หรือ​รู​เข​็ม

แรง​ยึด​ติด​จาก​การ​ลอก ASTM D3330 โดย​ระบุ​วิธี​และ​วัสดุ​รอง
รับ

เป็น​ไป​ตาม​ค่า​ขั้น​ตํ่า N/25 mm ที่
ตกลง​ไว้

แผ่น​รอง​ลอก วิธี​ D หรือ​การ​ลอก​ด้วย​มือ แผ่น​รอง​ลอก​ออก​โดย​ไม่​ดึง​กาว​ขึ้น

การ​ติด​ใช้​งาน ติด​บน​พื้น​ผิว​เป้า​หมาย​และ​ตรวจ​หลัง​ 2
4 ชั่ว​โมง ไม่มี​ขอบ​ยก​หรือ​ฟอง​ขนาด​ใหญ่

ด้าน​ภาพ​ลัก​ษณ์ เทียบ​กับ​ปรู​ฟที่​ลง​นาม​แล้​ว สี​ เส้น​ตัด​ และ​จํานวน​วัสดุ​บรรจุ​ตรง
กัน

การ​พัก​เป็น​เวลา​ 48 ชั่วโมง​เป็นการ​ตรวจ​ตัวอย่าง​ที่​เส​นอ​ ไม่ใช่​มาตรฐาน​ของ​สติ​กเกอร์​เขย่า​ได้
เชิง​ตก​แต่ง​ รอย​เชื่อม​ที่​ดู​แข็ง​แรง​ยัง​อาจ​ซ่อน​รู​เข็ม​เล็ก​ ๆ ไว้​ได้​ ดัง​นั้น​การ​ตรวจ​การ​รั่ว​ซึม
และ​การ​ทดสอบ​การ​ตก​จึง​ควร​แยก​เป็น​คนละ​ราย​การ​ บันทึก​ความ​กว้าง​ขอบ​ นํ้าหนัก​วัสดุ​เติม​ และ​ผล​การ
ลอก​ของ​ตัว​อย่าง​ ค่า​เหล่า​นี้​จะ​กลาย​เป็น​ค่า​อ้างอิง​สําหรับ​การ​ผลิ​ต



ขั้น​ตอ​น ​6: ปล่อย​ล็อตน​ําร่อง​ แล้ว​ล็อก​บรรจุ​ภัณฑ์​สําหรับ​การ​สั่ง​ซํ้า

เดิน​ล็อตแรก​ด้วย​การ​ตั้ง​ค่า​ซีล​ของ​ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​ ระบุ​สัดส่วน​การ​สุ่ม​ตรวจ​แยก​ต่าง​หาก
สําหรับ​ลักษณะ​ภาย​นอก​ จํานวน​วัสดุ​บรรจุ​ ซีล​ และ​กาว​ใน​สัญญา​ ถือว่า​การ​รั่ว​และ​ฟอง​ระหว่าง​ชั้น
เป็น​ข้อ​บกพร่อง​ร้าย​แรง​โดย​ไม่มี​ข้อ​ยก​เว้​น ​แก้ไข​เฉ​พา​ะล็อตที่​ไม่​ผ่า​น ​ห้าม​เปลี่ยน​การ​ตั้ง​ค่า
จาก​ข้อ​ตกลง​ปาก​เปล​่า

ควร​ล็อก​ข้อ​กําหนดการ​บรรจุ​หีบห่อ​ให้​ชัดเจน​ด้วย​ ใน​กรณี​หนึ่ง​ สินค้า​ 2​,400 PVC ชิ้น​ถูก​ต้อง​ แต่
ยัง​ไม่​ได้​ใส่​ถุง​ที​ละ​ชิ้น​ตาม​ที่​กําหน​ด ลูกค้า​จึง​เรียก​ร้อง​ให้​บรรจุ​ใหม่​ ตาม​ที่​อธิบาย​โดย​
Qinghan Label[22].

การ​จัด​ส่ง​แต่ละ​ครั้ง​ควร​มี​รายการ​วัส​ดุ​ หมาย​เลข​ล็อต และ​บันทึก​การ​ตรวจ​ เพื่อ​ให้การ​สั่ง​ซํ้าตรง
กับ​คําสั่ง​ซื้อ​แรก​โดย​ไม่​ต้อง​พึ่ง​ความ​จํา



สติ​กเกอร์​เข​ย่า​บลิ​สเตอร์​เทียบ​กับ​ทาง​เลือก​อื่น​เป็น​อย่าง​ไร ↑

ตัว​เลือ​ก วัสดุ​เติม​ที่
เคลื่อนไหว​ได้ การ​ใช้​งาน​ทั่ว​ไป

ชุด​คิท DIY สําหรับ​ขาย​ปลี​ก ใช่​ ประกอบ​เอง​ได้ งาน​ครา​ฟต์สําหรับ​ครอบ​ครัว
จี้​อะคริ​ลิ​กเขย่า​ได้ ใช่ สินค้า​ของ​ศิลป​ิน
พวง​กุญแจ​เขย่า​ได้​แบบ​บาง​พิเศษ ใช่ สินค้า​แฟน​คลับ
สติ​กเกอร์​บรรจุ​ของเหลว​ตาม​สั่ง ใช่ ดีไซน์​บรรจุ​ของเหลว​ตาม​สั่ง
สติ​กเกอร์​บรรจุ​ของเหลว​แบบ​ OEM ใช่ สติ​กเกอร์​โปร​โม​ชัน
สติ​กเกอร์​กล​ิตเตอร์​แบบ​แบน ไม่​ใช่ สติ​กเกอร์​แบรนด์​แบบ​แบน
สติ​กเกอร์​เรซิน​โดม ไม่​ใช่ เข็ม​กลัด​โลโก้
สติ​กเกอร์​เขย่า​ได้​บลิ​สเต​อร​์ PVC
ตาม​สั่ง ใช่ สติ​กเกอร์​เขย่า​ได้​แบบ​มี​กาว​ที่​มี

ตรา​สิน​ค้า

การ​เลือก​ใช้​งาน​จริง​นั้น​ง่าย​:

• หาก​ต้องการ​งาน​ครา​ฟต์แบบ​ลงมือ​ทํา ให้​เลือก​ชุด​คิท
• หาก​ต้องการ​จี้​แทน​สติ​กเกอร์​กาว​ ให้​เลือก​จี้​เขย่า​ได้​หรือ​พวง​กุ​ญแจ
• หาก​ต้องการ​สติ​กเกอร์​โลโก้​แบบ​แบน​ที่​ส่ง​ทาง​ไปรษณีย์​ได้​ ให้​เลือก​กล​ิตเตอร์​แบบ​แบ​น ​เพราะ​ไม่มี
ช่อง​บรรจุ​ จึง​ไม่​สามารถ​ใช้​แทน​บลิ​สเตอร์​ได้

เลือก​บลิ​สเตอร์​สั่ง​ทําเมื่อ​สติ​กเกอร์​ต้อง​มี​อาร์ต​เวิร​์กของ​คุณ​ ติด​บน​พื้น​ผิว​ได้​ และ
เคลื่อนไหว​เมื่อ​เข​ย่า​ และ​คุณ​พร้อม​อนุมัติ​ตัวอย่าง​ก่อน​ผลิต​จํานวน​มาก

ควร​ตรวจ​ข้อ​จํากัด​ด้าน​ข้อ​กํากับ​และ​ราย​ละเอียด​ใบ​เสนอ​ราคา​ใด
บ้าง​ ↑
มี​ประเด็น​ด้าน​ข้อ​กํากับ​สาม​ข้อ​ที่​มัก​ถูก​ตีความ​ผิด



CPSIA (ความ​ปลอดภัย​ของ​ผลิตภัณฑ์​สําหรับ​เด็ก​ใน​สหรัฐ​อเมริกา​).​ สติ​กเกอร์​ตกแต่ง​ทั่วไป​ไม่​ได้
เป็น​ผลิตภัณฑ์​สําหรับ​เด็ก​โดย​อัต​โน​มัติ​ ผู้​ผลิต​สติ​กเกอร์​ราย​ใหญ่​ราย​หนึ่ง​ระบุ​ว่าการ​ทดสอบ​โดย
บุคคล​ที่​สาม​ตาม​มาตร​ฐาน​ CPSIA ใช้​กับ​ผลิตภัณฑ์​สําหรับ​เด็ก​ และ​สติ​กเกอร์​ของ​ตน​ไม่​ถือ​เป็น
ผลิตภัณฑ์​สําหรับ​เด็ก​ (Sticker Mule FAQ[27]) หาก​คุณ​ทําการ​ตลาด​ดีไซน์​ให้​เด็ก​ คุณ​ต้อง​มี​ราย​งาน​
ASTM F963 เฉพาะ​ผลิตภัณฑ์​และ​ใบรับ​รอง​ผลิตภัณฑ์​สําหรับ​เด็ก​ คํากล่าว​อ้าง​ใน​บทความ​ของ​ตลาด
ออนไลน์​ที่​ว่า​ “ปลอดภัย​โดย​สมบูรณ์​ตาม​ ASTM F963” ไม่มี​หมายเลข​รายงาน​ที่​ตรวจ​สอบ​ได้​ จึง​ไม่
นับ

ISO 11607 (บรรจุ​ภัณฑ์​ทางการ​แพทย์​) ISO 11607-2:2019 กํากับ​บรรจุ​ภัณฑ์​สําหรับ​อุปกรณ์​การ
แพทย์​ที่​ทําให้​ปราศจาก​เชื้อ​ขั้น​สุด​ท้าย​ (ISO[28]บลิ​สเตอร์​ตกแต่ง​ไม่ใช่​ปราการ​ปลอด​เชื้อ​ จึง
ห้าม​ระบุ​ว่า​ผ่าน​มาตร​ฐาน​ ISO 11607

ล็อตที่​รั่ว​หรือ​เห​นี​ยว CPSC ได้​เตือน​เกี่ยว​กับ​ของ​เล่น​นิ่ม​ที่​รั่ว​ รู​้สึก​มัน​ หรือ​มี​กลิ่น​แรง​
และ​ได้​ยึด​สินค้า​ที่​เป็น​อันต​ราย​ 355,683 หน่วย​ที่​ท่า​เรือ​ ตาม​รายงาน​ของ​ Consumer Reports[29]ให้
หยุ​ดล​็อตเชคเกอร์​ใด​ ๆ ที่​มี​อาการ​เดีย​วก​ัน

คําขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​ของ​คุณ​ควร​มี:

ขนาด​สําเร็จ​ พ​ื้นที​่บลิ​สเต​อร​์ และ​จํานวน​ต่อ​แบบ
รายการ​วัสดุ​บรรจุ​ครบ​ถ้วน​พร้อม​องค์​ประกอบ​ของ​เหลว​ หรือ​ “บรรจุ​แห้ง​เท่า​นั้น​”
พื้น​ผิว​เป้า​หมาย​และ​ผู้​ใช้​ปลาย​ทาง​ รวม​ถึง​เป็น​ผลิตภัณฑ์​สําหรับ​เด็ก​หรือ​ไม่
วิธี​ทดสอบ​แรง​ลอก​ วัสดุ​รอง​รับ​ และ​ค่า​ขั้น​ตํ่าเป็น​ N/25 mm
การ​ตรวจ​รับ​ตัวอย่าง​และ​นิยาม​ข้อ​บกพร่อง​ร้าย​แรง
จํานวน​ชิ้น​ต่อ​แผ่​น ​วิธี​บรรจุ​ถุง​ และ​การ​ติด​ฉลาก​กล​่อง
ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา​ผลิต​ และ​นํ้าหนัก​ต่อ​หน่วย​ที่​ยืนยัน​เป็น​ลาย​ลักษณ์
อักษร​หลัง​ทําตัว​อย่า​ง

ประเด็น​สําคัญ​ก่อน​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​คือ​อะไร​ ↑
ตรวจ​ตัวอย่าง​ว่า​มี​การ​รั่ว​ซึม​ก่อน​การ​ผลิ​ต ใส่​การ​ตรวจ​การ​พัก​ตาม​ที่​เส​นอ​ การ​พลิก​กลับ​ และ
การ​เขย่า​เบา​ ๆ ไว้​ใน​แผนการ​ทําตัว​อย่า​งด​้วย
การ​ทดสอบ​แรง​ลอก​มี​มาตรฐาน​ปัจจุบัน​ แต่​ไม่​รับ​ประกัน​ประสิทธิภาพ​ใน​โลก​จร​ิง ASTM
D3330/D3330M-04(2025) ได้​รับ​อนุมัติ​ 2​025-08-01 (แหล่ง​ที่​มา).
ยืนยัน​เงื่อนไข​ทางการ​ค้า​สําหรับ​ดีไซน์​นี้ ขอ​ราคา​ต่อ​หน่วย​ ปริมาณ​ต่อ​ดี​ไซน์​ และ
กําหนดการ​ผลิต​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​สําหรับ​โครงสร้าง​ที่​ตกลง​กัน​ไว้
วัสดุ​บรรจุ​นํ้ามัน​เพิ่ม​ความ​เสี่ยง​ด้าน​ความ​ปลอด​ภัย​เด็ก มี​การ​เรียก​คืน​ขวด​เบบี้​ออ​ยล​์
8,420 ขวด​ใน​วัน​ที่​ 2​026-06-25 เนื่องจาก​บรรจุ​ภัณฑ์​ไม่​ป้องกัน​เด็ก​เปิด​ (แหล่ง​ที่​มา).
มาตร​ฐาน​บลิ​สเตอร์​ทางการ​แพทย์​ใช้​ไม่​ได้ ISO 11607-2:2019 ครอบคลุม​เฉพาะ​บรรจุ​ภัณฑ์
อุปกรณ์​การ​แพทย์​ที่​ทําให้​ปราศจาก​เชื้อ​ขั้น​สุด​ท้าย​ (แหล่ง​ที่​มา).
ยืน​ยัน​ MOQ เวลา​การ​ผลิต​ และ​นํ้าหนัก​ต่อ​หน่วย​ก่อน​สั่ง​ซื้อ เก็บ​ราย​ละเอียด​ที่​ตกลง​กัน
ไว้​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​และ​บันทึก​ตัวอย่าง​ที่​ได้​รับ​อนุ​มัติ

พร้อม​ทําตัว​อย่าง​สติ​กเกอร์​เข​ย่า​บลิ​สเตอร์​สั่ง​ทําของ​คุณ​หรือ
ยัง​ ↑
สติ​กเกอร์​เขย่า​ได้​จะ​สําเร็จ​หรือ​ล้ม​เหลว​ที่​สาม​จุด​ ได้​แก่​ การ​ซีล​ วัสดุ​เติม​ และ​กาว​ด้าน​หลัง​
ให้​กําหนด​ทั้ง​สาม​จุด​ก่อน​ปรับ​แต่ง​อาร์ต​เวิร​์ก เมื่อ​แต่ละ​จุด​ถูก​กําหนด​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​และ
พิสูจน์​แล้ว​บน​ตัว​อย่าง​ คุณ​จะ​ตรวจ​การ​รั่ว​ ขอบ​ที่​หลุด​ลอก​ และ​ชิ้น​ส่วน​ที่​ขาด​หาย​ได้​ก่อน​การ​ผลิต
จํานวน​มาก

ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​ตัวอย่าง​ก่อน​การ​ผลิ​ต ส่ง​อาร์ต​เวิร​์กเวก​เต​อร​์ ขนาด​สําเร็จ​ จํานวน​ต่อ​แบบ​

https://www.iso.org/standard/70800.html
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025
https://www.cpsc.gov/Recalls/2026/Shield-Line-Recalls-MedPride-Baby-Oil-Bottles-Due-to-Risk-of-Serious-Injury-or-Death-from-Child-Poisoning-Violate-Mandatory-Standard-for-Child-Resistant-Packaging
https://www.iso.org/standard/70800.html


รายการ​วัสดุ​บรรจุ​ และ​พื้น​ผิว​เป้า​หมาย​ของ​คุณ

[10]4OVER4: เลนส์​สติ​กเกอร์​โดม​และ​ความ​หนา​รวม​ ↩

[11]หน้า​ผลิต​ภัณฑ์​ MakeStickers: ความ​หนา​และ​ลา​มิ​เนต​ของ​ Glitter BOPP ↩

[12]Vograce: ข้อ​กําหนด​ไฟล์​สําหรับ​สติ​กเกอร์​เขย่า​ได้​บรรจุ​ของ​เหลว​ ↩

[13]StickerGorillas: กฎ​การ​ออกแบบ​จี้​เขย่า​ได้​อะคริ​ลิ​ก ↩

[14]AskEngineers: PVC ที่​มี​พล​าสติ​ไซ​เซอร์​และ​ความ​เข้า​กัน​ได้​กับ​นํ้ามัน​ ↩

[15]บลิ​สเต​อร​์ PVC: คํากล่าว​อ้าง​กัน​นํ้าและ​กัน​นํ้ามัน​ที่​ผู้​ขาย​ประกาศ​เอง​ ↩

[16]CPSC: การ​เรียก​คืน​เบบี้​ออ​ยล​์ตาม​กฎ​บรรจุ​ภัณฑ์​ป้องกัน​เด็ก​เปิด​ ↩

[17]Lost Canyon Threads: ความ​ล้ม​เหลว​ของ​กาว​สติ​กเกอร์​เริ่ม​จาก​ขอบ​ ↩

[18]ASTM D3330: รายการ​มาตรฐาน​แรง​ยึด​ติด​จาก​การ​ลอก​ฉบับ​ปัจจุบัน​ ↩

[19]Adhesives Research: ราย​ละเอียด​ชิ้น​ทดสอบ​และ​การ​ปรับ​สภาพ​ D3330 ↩

[20]กระ​ทู้​เรซิน: คราบ​นํ้ามัน​และ​ความชื้น​ที่​ทําให้​เชคเกอร์​เสีย​หาย​ ↩

[22]Qinghan Label: กรณี​แก้ไข​บรรจุ​ภัณฑ์​ของ​คําสั่ง​ซื้อ​ซํ้า ↩

[27]คําถาม​พบ​บ่อย​ของ​ Sticker Mule: ขอบ​เขต​ CPSIA สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​สติ​กเก​อร​์ ↩

[28]ISO: ขอบเขต​บรรจุ​ภัณฑ์​ทางการ​แพทย์​ปลอด​เชื้อ​ ISO 11607-2 ↩

[29]Consumer Reports: คําเตือน​ CPSC เรื่อง​ของ​เล่น​นิ่ม​ที่​รั่ว​ ↩
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