


เสื้อ​ยืด​ซับ​ลิ​เม​ชัน​สั่ง​ทํา: เสื้อ​โพลีเอสเตอร์​พิมพ์​เต็ม​ตัว​สําหรับ​ทีม​ โรง
เรียน​ และ​งาน​อี​เวน​ต์

Product Image

https://th.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimation-t-shirts.html
https://th.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimation-t-shirts.html










Details
 

เสื้อ​ยืด​ซับ​ลิ​เม​ชัน​สั่ง​ทําคือ​เสื้อ​โพลีเอสเตอร์​ที่​ถ่ายเท​ลวดลาย​ด้วย​ความ​ร้อน​ใน​รูป​ไอ​ของ​สี
ย้อม​เข้า​สู่​เส้นใย​โดย​ตรง​ เนื่องจาก​ไม่มี​ชั้น​หมึก​บน​ผิว​ ลาย​สี​เต็ม​รูป​แบบ​ที่​พิมพ์​จรด​ขอบ​จึง
ไม่มี​สิ่ง​ให้​แตก​ร้าว​หรือ​ลอก​ วิธี​นี้​ใช้ได้​เฉพาะ​ผ้า​สี​ขาว​หรือ​สี​อ่อน​ที่​มี​โพลีเอสเตอร์​สูง
เท่า​นั้น​ ไม่​สามารถ​พิมพ์​หมึก​สี​ขาว​ และ​ใช้​ไม่​ได้​กับ​เสื้อ​สี​เข้ม​หรือ​ผ้า​ฝ้า​ย

ใคร​บ้าง​ที่​สั่ง​เสื้อ​ยืด​ซับ​ลิ​เม​ชัน​สั่ง​ทํา และ​ใช้​สําหรับ​งาน
ใด​? ↑
ผู้​ซื้อ​ส่วน​ใหญ่​ของ​เสื้อ​ยืด​โพลีเอสเตอร์​พิมพ์​เต็ม​ผืน​แบบ​กําหนด​เอง​ไม่ใช่​คน​ทํางาน​อดิเรก​ที่
ซื้อ​เครื่อง​รีด​ความ​ร้อน​มา​ใช้​เอง​ มี​กลุ่ม​หลัก​สาม​กลุ่ม​ กลุ่ม​แรก​คือ​ผู้​จัดการ​ทีม​ โค้ช​ และ​ผู้
ดําเนิน​การ​ลีก​ ซึ่ง​ต้องการ​ชื่อ​ หมาย​เลข​ และ​ตรา​ทีม​แบบ​สี​เต็ม​บน​เสื้อ​ซ้อม​นํ้าหนัก​เบา​ กลุ่ม​ที่
สอง​คือ​ผู้​อํานวย​การ​กิจกรรม​ของ​โรง​เรียน​ ซึ่ง​สั่ง​เสื้อ​ยืด​สี​ประจําโรงเรียน​สําหรับ​กิจกรรม



กีฬา​สี​ วัน​กิจกรรม​ภาค​สนาม​ และ​งาน​ระดม​ทุ​น ​กลุ่ม​ที่​สาม​คือ​ฝ่าย​การ​ตลาด​ ฝ่าย​บุคคล​ และ​ผู้รับ​ผิด
ชอบ​งาน​อี​เวน​ต์ ซึ่ง​แต่ง​กาย​ให้​พนักงาน​สําหรับ​งาน​วิ่ง​การ​กุ​ศล ​ลีก​ของ​บริษัท​ และ​งาน​แสดง​สิน​ค้า​
ร้าน​พิมพ์​และ​แบรนด์​ขนาด​เล็ก​ก็​ซื้อ​เสื้อ​พิมพ์​เต็ม​ผืน​สําเร็จรูป​ไป​ขาย​ต่อ​ PW Consulting อ้าง
อิง​ Impressions Magazine ประเมิน​ว่า​กีฬา​และ​กิจกรรม​กีฬา​คิด​เป็น​ราว​ 50.​41% จาก​ 2​025 ของ​ราย​ได้
เครื่อง​แต่ง​กาย​ที่​ใช้​การ​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ทั่ว​โลก​ ส่วน​แฟชั่น​แบบ​เฉพาะ​บุคคล​อยู่​ที่​ราว​ 2​7.​65%
และ​การ​ใช้​งาน​เพื่อ​องค์กร​และ​การ​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​อยู่​ที่​ราว​ 2​1.​94% (รายงาน​ตลาด​ PW Consulting[1])
ตัวเลข​เหล่า​นี้​อธิบาย​ตลาด​เครื่อง​แต่ง​กาย​โดย​รวม​ ไม่ใช่​สัดส่วน​การ​ค้น​หา​ แต่​ตรง​กับ​กลุ่ม​ผู้
ที่​สั่ง​ซื้อ​จร​ิง

ผู้​ซื้อ​เหล่า​นี้​มี​ความ​ต้องการ​ร่วม​กัน​ไม่​กี่​ข้อ​ ต้องการ​ไซ​ซ์เด็ก​และ​ผู้ใหญ่​ใน​คําสั่ง​ซื้อ
เดียว​ และ​สามารถ​สั่ง​เพิ่ม​ได้​ง่าย​ใน​ช่วง​หลัง​ของ​ฤดู​กาล​ สี​ต้อง​เข้า​กับ​อุปกรณ์​ทีม​ที่​มี​อยู่​ และ
กําหนด​วัน​ที่​ต้อง​ได้​รับ​สินค้า​ขยับ​ไม่​ได้​ เพราะ​ฤดูกาล​หรือ​งาน​อี​เวน​ต์รอ​ไม่​ได้

สําหรับ​เสื้อ​ยืด​ผ้า​คอตตอน​นุ่ม​สบาย​ผิว​ที่​มี​รูป​ถ่าย​บน​เสื้อ​สี​ดํา ให้​เลือก​ DTG หรือ​ DTF ซึ่ง
อธิบาย​ไว้​ใน​การ​เปรียบ​เทียบ​ด้าน​ล่า​ง

เหตุ​ใด​เสื้อ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​จํานวน​มาก​จึง​น่า​ผิด​หวัง​หลัง​ส่ง​มอบ​? ↑
ปัญหา​มัก​เริ่ม​จาก​เสื้อ​เปล่า​ ไม่ใช่​จาก​ลวด​ลาย สี​ย้อม​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ยึด​เกาะ​ได้​เฉพาะ​กับ​โพ​ลี​เอ​สเต
อร​์ บน​เสื้อ​ผสม​ผ้า​ฝ้า​ย-​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 50/50 เส้นใย​โพลีเอสเตอร์​จะ​รับ​สี​ ขณะ​ที่​เส้นใย​ฝ้าย​แทบ
ไม่​ติด​สี​ การ​ซัก​ไม่​ได้​ชะล้าง​ลาย​ออก​โดย​ตรง​ แต่​เผย​ให้​เห็น​ผ้า​ฝ้าย​สี​เดิม​ด้าน​ล่าง​ จึง​ดู​เหมือน
สี​ซีด​อย่าง​รวด​เร็ว​ (การ​วิเคราะห์​ผ้า​ผสม​ของ​ Subligenius[2]) Jennifer Maker กําหนด​เกณฑ์​ใช้​งาน​จริง
ว่า​ เสื้อ​ยืด​ควร​มี​ โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 65% ขึ้น​ไป[3] เพื่อ​คง​หมึก​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ เสื้อ​ที่​ดู​สมบูรณ์​แบบ
หลัง​รีด​อาจ​กลาย​เป็น​สี​เทา​หลัง​ซัก​ครั้ง​แรก​ และ​ทีม​จะ​โทษ​ผู้​พิมพ์

ความ​เสีย​หาย​นี้​แก้ไข​ใหม่​ไม่​ได้​ เพราะ​สี​กลาย​เป็น​ส่วน​หนึ่ง​ของ​เส้น​ใย รอย​กด​จาก​เครื่อง​รีด​ที่
มอง​เห็น​ได้​ หรือ​บริเวณ​ที่​ไหม้​รอบ​งาน​พิมพ์​ที่​ดู​สมบูรณ์​แบบ​ ทําให้​เสื้อ​ทั้ง​ตัว​เสีย​ไป​
(Bubbakins Blanks[4]) ผู้​ผลิต​ราย​หนึ่ง​บน Reddit รายงาน​พบ​ภาพ​ผี​จาง​ๆ ที่​เยื้อง​ไป​ราว​ 2–​3 mm ปรากฏ
อยู่​ใน​ผลผลิต​ประ​มา​ณ 15–20% ของ​เขา​ (กระทู้​ควบคุม​คุณภาพ​การ​ผลิ​ต[5]) สําหรับ​ทีม​ที่​มี​วัน​แข่ง​นัด
แรก​กําหนด​ตายตัว​ ควา​มล​้มเหลว​ใดๆ​ เหล่า​นี้​หมาย​ถึง​ต้อง​จัด​ลําดับ​การ​ผลิต​ใหม่​ภาย​ใต้​เส้น​ตาย

วิธี​แก้​คือ​ ดําเนิน​การ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​เป็นก​ระ​บวน​การ​ที่​ควบคุม​ได้​ พ​ร้อม​ขอบเขต​ที่​บันทึก​เป็น​ลาย
ลักษณ์​อัก​ษร สินค้า​นี้​กําหนด​เป็น​เสื้อ​ยืด​โพลีเอสเตอร์​พิมพ์​เต็ม​ผืน​ ทุก​คําสั่ง​ซื้อ​ผ่าน​จุด
ตรวจ​สี่​ขั้น​ตอ​น ​ได้​แก่​ ประการ​แรก​ ยืนยัน​องค์​ประกอบ​เส้นใย​และ​สี​พื้น​ ประการ​ที่​สอง​ ตรวจ​ไฟล์​งาน
ศิลป์​ที่​ขนาด​พิมพ์​จริง​เต็ม​ขนาด​ ประการ​ที่​สาม​ ล็อก​สูตร​การ​กด​จาก​ตัวอย่าง​จริง​หนึ่ง​ชิ้น​ และ
ประการ​ที่​สี่​ ปล่อย​การ​ผลิต​จํานวน​มาก​เฉพาะ​หลัง​จาก​ตัวอย่าง​นั้น​ผ่าน​การ​ซัก​และ​ตรวจ​สอบ​แล้​ว

นํ้าหนัก​ผ้า​ ส่วน​ผสม​ที่​แน่​นอน​ MOQ และ​ระยะ​เวลา​ดําเนิน​การ​ได้​รับ​การ​ยืนยัน​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​เป็น
ลาย​ลักษณ์​อักษร​ของ​คุณ​ และ​พิสูจน์​แล้ว​จาก​ตัวอย่าง​ก่อน​การ​ผลิต​ของ​คุณ



สา​รบ​ัญ

ใคร​บ้าง​ที่​สั่ง​เสื้อ​ยืด​ซับ​ลิ​เม​ชัน​สั่ง​ทํา?
เหตุ​ใด​เสื้อ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​จึง​น่า​ผิด​หวัง​?
เสื้อ​ยืด​โพลีเอสเตอร์​พิมพ์​เต็ม​ตัว​คือ​อะไร​?
คําสั่ง​ซื้อ​เปลี่ยน​จาก​งาน​ออกแบบ​ไป​สู่​การ​อนุมัติ​ผลิต​จํานวน​มาก​อย่าง​ไร?
วิธี​ตกแต่ง​ใด​เหมาะ​กับ​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ​?
ใบ​เสนอ​ราคา​และ​ตัวอย่าง​ควร​ยืนยัน​อะไร​บ้าง​?
ประเด็น​สําคัญ​มี​อะไร​บ้าง​?
พร้อม​กําหนด​สเปก​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ​แล้ว​หรือ​ยัง​?

เสื้อ​ยืด​ซับ​ลิ​เม​ชัน​โพลีเอสเตอร์​พิมพ์​เต็ม​ตัว​คือ​อะไร​แน่​? ↑
การ​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ทํางาน​สอง​ขั้น​ตอ​น ​ขั้น​แรก​ พ​ิมพ์สี​ย้อม​ดิสเพ​ิร์สล​งบ​นก​ระ​ดาษ​ทร​านส์เฟอร์​
จาก​นั้น​ความ​ร้อน​และ​แรง​กด​จะ​เปลี่ยน​สี​ย้อม​นั้น​เป็น​ก๊าซ​ซึ่ง​ซึม​เข้า​สู่​เส้นใย​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์
LogoSportswear อธิบาย​ว่า​โมเลกุล​โพลีเอสเตอร์​เปิด​ตัว​เมื่อ​โดน​ความ​ร้อน​เพื่อ​ให้​ก๊าซ​ซึม​ผ่าน
ได้​ จึง​ทําให้​ลาย​กลาย​เป็น​ส่วน​หนึ่ง​ของ​ผ้า​ หน้า​เดียวกัน​ระบุ​ข้อ​จํากัด​ไว้​อย่าง​ชัดเจน​ว่า​
เสื้อ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ของ​บริษัท​มี​เฉพาะ​สี​ขาว​ และ​ “ไม่​สามารถ​ใช้​กับ​งาน​ออกแบบ​ที่​ต้อง​พิมพ์​สี​ขาว​”
(คู่​มือ​ LogoSportswear[7]) สี​ขาว​ใด​ ๆ ใน​งาน​ออกแบบ​ของ​คุณ​จะ​แสดง​เป็น​สี​ผ้า​พื้น​เดิม

“พิมพ์​เต็ม​ตัว​” เพิ่ม​ทาง​เลือก​ด้าน​โครง​สร้าง​ และ​ทําได้​สอง​วิธี​:

พิมพ์​เต็ม​ตัว​แบบ​ตัด​เย็บ​: พ​ิมพ์แผง​ผ้า​ก่อน​เย็บ​ จึง​มี​สี​ต่อ​เนื่องจาก​ตะเข็บ​ถึง​ตะ​เข​็บ
Elevation Sports เตือน​ว่าการ​ทําซับ​ลิ​เม​ชัน​บน​เสื้อ​ที่​เย็บ​แล้ว​จะ​ทิ้ง​ ตะเข็บ​สี​ขาว​เป็น​เงา
ซ้อ​น[8].
ซับ​ลิ​เม​ชัน​เฉพาะ​จุด​บน​เสื้อ​เปล่า​สําเร็จ​รูป​: เป็น​รูป​แบบ​แยก​ต่าง​หาก​ที่​กําลัง​เติบ​โต​
เมื่อ​วัน​ที่​ 6 มีนาคม​ 2​026 Fulfill Engine ของ​ STAHLS' เปิด​ตัว​ซับ​ลิ​เม​ชัน​เฉพาะ​จุด​บน​เสื้อ
ผ้า​ Vapor Apparel โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 100% (ข่าว​ประชา​สัมพันธ์​ PRINTING United[9]).

ใบ​เสนอ​ราคา​ควร​ระบุ​ว่า​วิธี​ใด​ใช้​กับ​งาน​ของ​คุณ​ เพราะ​ทั้ง​สอง​วิธี​ให้​ลักษณะ​แตก​ต่าง​กัน​ที่​ตะเข็บ

https://www.printing.org/content/2026/03/06/stahls--fulfill-engine--launches-dye-sublimation-with-vapor-apparel-integration


และ​ใต้​วง​แขน

ส่วน​ประกอบ​เส้น​ใย ผลลัพธ์​การ​พิมพ์​ที่​คาด​หวัง เหมาะ​กับ​คําสั่ง​ซื้อ​สี​สด​แบบ
สั่ง​ทําหรือ​ไม่​?

โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 100% สี​ขาว
หรือ​สี​อ่อน

ราย​ละเอียด​คม​ชัด​ที่​สุด​ สี​อิ่ม​ที่
สุด ใช่​ เป็น​ตัว​เลือก​มาตร​ฐาน

โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 65–80% ใช้​ได้​ แต่​ความ​อิ่ม​สี​ตํ่ากว่า​ประ
มา​ณ 15–25%

เฉพาะ​เมื่อย​อม​รับ​สี​ที่​อ่อน
ลง​ได้

โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์-ฝ้าย​ 65/35 ลุ​ควิน​เท​จซีด​แบบ​ตั้ง​ใจ เฉพาะ​งาน​ออกแบบ​สไตล์​วิน​เทจ
โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์-ฝ้าย​ 50/50 สี​ซีด​และ​หม่น ไม่

ผ้า​ฝ้าย​ 100% สี​ย้อม​ไม่​ยึด​เกาะ​และ​หลุด​ออก​เมื่อ
ซัก

ไม่​; ใช้​ DTG, DTF หรือ​สก​รี
นแทน

ผ้า​สี​เข้ม​ ทุก​ส่วน​ผสม ภาพ​อาจ​แทบ​หาย​ไป ไม่

แถว​ 100% , 65/35 และ​ผ้า​สี​เข้ม​มา​จาก​ คู่มือ​ปี​ 2​026 ของ​ VistaPrint[10]. แถว​ 65–80% และ​ 50/50 มา​จาก​
Alpha Print Supply[11]. ใน​ทาง​ปฏิบัติ​ การ​เลือก​ผ้า​ผสม​ที่​มี​โพลีเอสเตอร์​ตํ่ากว่า​ 65% เป็นการ
ตัดสิน​ใจ​ด้าน​สไตล์​ ไม่ใช่​การ​ประหยัด​ต้น​ทุ​น ​ตรวจ​ฉลาก​ส่วน​ประกอบ​เส้นใย​ก่อน​อนุมัติ​งาน​ออก​แบบ

ข้อมูล​ตลาด​สะท้อน​การ​พึ่งพา​โพลีเอสเตอร์​เช่น​เดียว​กัน​ Mordor Intelligence ระบุ​ว่า​โพลีเอสเตอร์
มี​ส่วน​แบ่ง​ราย​ได้​ 64.​71% ของ​วัสดุ​รองรับ​งาน​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ใน​ปี​ 2​025 (Mordor Intelligence[12]) Grand
View Research ตาม​รายงาน​ของ​ The Cannata Report ประเมิน​มูลค่า​ตลาด​การ​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ไว้​ที่​
USD 16.4 พัน​ล้าน​ใน​ปี​ 2​025 และ​ USD 28.0 พัน​ล้าน​ภายใน​ปี​ 2​030 โดย​มี CAGR 11.3% (Cannata
Report[13]) บริษัท​อื่น​เผย​แพร่​ยอด​รวม​ต่าง​กัน​ เพราะ​ผสม​ขอบเขต​ตลาด​งาน​พิมพ์​กับ​ตลาด​เสื้อ​ผ้า​ จึง
ควร​มอง​ตัวเลข​ใด​ตัวเลข​หนึ่ง​เป็น​เพียง​แนว​โน​้ม

ความ​อ่าน​ง่าย​คือ​ขอบเขต​การ​ออกแบบ​อีก​ข้อ​หนึ่ง​ เมื่อ​ไม่มี​หมึก​สี​ขาว​ ตัว​อักษร​สี​อ่อน​ที่​วาง​บน
พื้นที่​สี​อ่อนข​อง​งาน​พิมพ์​จะ​หาย​ไป​ โลโก้​ความ​ละเอียด​ตํ่าที่​ขยาย​จน​เต็ม​ตัว​จะ​ดู​เป็น​พิกเซล​
ตรวจ​คอน​ทร​าสต์และ​ขนาด​ของ​ชื่อ​ หมาย​เลข​ และ​เครื่องหมาย​ผู้​สนับสนุน​ที่​ขนาด​พิมพ์​จริง​ ไม่ใช่​จาก
ภาพ​ขนาด​ย่อ



คําสั่ง​ซื้อ​เปลี่ยน​จาก​งาน​ออกแบบ​ไป​สู่​การ​อนุมัติ​ผลิต​จํานวน
มาก​อย่าง​ไร​? ↑

ขั้น​ตอน​ที่​ 1: ยืนยัน​เสื้อ​เปล่า​ ผิว​ผ้า​ และ​ฉลาก​หลังค​อ

เริ่ม​จาก​ส่วน​ประกอบ​เส้น​ใย​ นํ้าหนัก​ผ้า​ และ​สี​พื้น​ตาม​ที่​ระบุ​ใน​ใบ​เสนอ​รา​คา​ จาก​นั้น​ตัดสิน​ใจ
เรื่อง​ฉลาก​คอ​ ซึ่ง​มี​ข้อ​กําหนด​ทาง​กฎหมาย​สอง​ประ​การ​:

ส่วน​ประกอบ​เส้น​ใย: เครื่อง​แต่ง​กาย​ใน​สห​รัฐฯ​ ต้อง​ระบุ​เส้นใย​แต่ละ​ชนิด​ที่​มี​ 5% ขึ้น​ไป​
ด้วย​ชื่อ​สามัญ​และ​เปอร์เซ็นต์​โดย​นํ้าหนัก​ เรียง​ตาม​สัดส่วน​มาก​ไป​น้อย​ ตาม​ 16 CFR
303.16[14].
ไซ​ซ์เด็ก​: ถือ​เป็น​ผลิตภัณฑ์​สําหรับ​เด็ก​ จึง​ต้อง​มี ฉลาก​ติด​ตาม​ CPSC[15] ที่​มอง​เห็น​ อ่าน
ได้​ และ​ติด​ถาวร​ใน​จุด​ที่​ทําได้​จริง​ ฉลาก​ต้อง​ระบุ​ผู้​ผลิต​หรือ​ผู้​ติด​ฉลาก​เอก​ชน​ สถาน​ที่​และ
วัน​ที่​ผลิต​ และ​ล็อตก​ารผลิ​ต

เลือก​ระหว่าง​ฉลาก​เย็บ​กับ​ป้าย​พิมพ์​หลัง​คอตั้ง​แต่​เนิ่น​ ๆ เพราะ​ป้าย​พิมพ์​จะ​อยู่​ใน​พื้นที่​รีด
ด้วย

ขั้น​ตอน​ที่​ 2​: ตรวจ​ไฟล์​ล่วง​หน้าที่​ขนาด​พิมพ์​จร​ิง

ทุก​ไฟล์​ควร​ผ่าน​ข้อ​กําหนด​สี่​ประ​การ​ งาน​แร​สเตอร์​ต้อง​มี​อย่าง​น้อย​ 300 DPI ที่​ขนาด​สุด​ท้าย​ ส่วน
โลโก้​และ​ตัว​อักษร​ต้อง​เป็น​เวก​เต​อร​์ ต้อง​กลับ​ด้าน​งาน​ออก​แบบ​ เพราะ​กระดาษ​ทร​านส์เฟอร์​ถูก​รีด​แบบ
ควํ่าหน้า​ สี​ต้อง​พิสูจน์​ด้วย​โปร​ไฟล์​ ICC ที่​ผู้​พิมพ์​แนะ​นํา ไม่ใช่​ตัดสิน​จาก​หน้า​จอ​ที่​ไม่​ได้
ปรับ​เท​ียบ

การ​ผลิต​ต้อง​ใช้​หมึก​และ​กระดาษ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​เฉพาะ​ด้วย​ HTVRONT ระบุ​ว่า​หมึก​ทั่ว​ไป​ จะ​ไม่​กลาย​เป็น
ก๊าซ​หรือ​ยึด​เกา​ะ[16]. ปฏิเสธ​ไฟล์​อัป​โหลด​ความ​ละเอียด​ตํ่าก่อน​พิมพ์​ ไม่ใช่​หลัง​พิมพ์

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/tracking-label


ขั้น​ตอน​ที่​ 3: กําหนด​สูตร​การ​รีด​บน​เสื้อ​เปล่า​จริง​ของ​คุณ

วัสดุ​รอง​รับ อุณห​ภูม​ิ เวลา แร​งกด
ผ้า​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ กระดาษ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​มาตร
ฐาน 400°F (ประมาณ​ 2​04°C) 35–45 s ประ​มา​ณ 40 psi, ระดับ​กล

าง

เสื้อผ้า​โพลีเอสเตอร์​ประ​เภท​ Vapor Apparel 380–390°F 45–55 s ประ​มา​ณ 40 psi, ระดับ​กล
าง

Sawgrass ระบุ​ว่าการ​ตั้ง​ค่า​เหล่า​นี้​ “ควร​ใช้​เป็น​เพียง​จุด​เริ่ม​ต้น​” (การ​ตั้ง​ค่า​รีด​ของ​
Sawgrass[17]) ผล​จริง​ขึ้น​กับ​เสื้อ​เปล่า​ เครื่อง​รีด​ที่​ปรับ​เทียบ​แล้ว​ และ​การ​รีด​ทด​สอบ​ ขั้น​ตอน
มาตรฐาน​คือ​รีด​ล่วง​หน้า​ 3–5 วินาที​เพื่อ​ไล่​ความ​ชื้น​ ติด​เทป​ยึด​กระดาษ​ทร​านส์เฟอร์​ เพิ่ม​กระดาษ
ป้องกัน​เพื่อ​ป้องกัน​ภาพ​เงา​ซ้อ​น ​แล้ว​ปล่อย​ให้​เสื้อ​เย็น​ก่อน​ลอก​กระ​ดาษ

ผ้า​ผสม​ที่​มี​สแป​นเด็ก​ซ์ต้อง​ทดสอบ​แยก​ก่อน​ผลิต​จํานวน​มาก



ขั้น​ตอน​ที่​ 4: ซัก​ทดสอบ​และ​ตรวจ​ตัวอย่าง​ก่อน​ผลิต​จํานวน​มาก

ประเมิน​ตัวอย่าง​หลัง​ซัก​ ไม่ใช่​ทันที​หลัง​รีด​ ซัก​ประมาณ​ห้า​ครั้ง​พร้อม​ตัวอย่าง​คู่​ที่​ยัง​ไม่
ซัก​ แล้ว​เปรียบ​เทียบ​ความ​อิ่ม​สี​ ขอบ​ลาย​ และ​สัมผัส​ สําหรับ​หลัก​ฐาน​ห้อง​ปฏิบัติ​การ​ ใช้​วิธี​ทดสอบ
ได้​สาม​แบบ​:

ความ​คงทน​ของ​สี​ต่อ​การ​ซัก​: AATCC TM61[18] คือ​วิธี​ซัก​เร่ง​รัด​ การ​ทด​สอบ​ 45 นาที​หนึ่ง​ครั้ง
เทียบ​เท่ากับ​การ​ซัก​ที่​บ้าน​ทั่วไป​ห้า​ครั้ง
การ​เคลื่อน​ย้าย​สี​ด้วย​ความ​ร้อน​: AATCC TM117 และ​ TM133[19] ประเมิน​การ​เคลื่อน​ย้าย​ของ​สี
ย้อม​ด้วย​ความ​ร้อน​แห้ง​ที่​ประ​มา​ณ 180°C การ​ทดสอบ​นี้​ตรวจ​ว่า​สี​ย้อม​เคลื่อน​ตัว​เมื่อ​โดน
ความ​ร้อน​หรือ​ไม่​ แต่​ไม่​ทํานาย​จํานวน​ครั้ง​ที่​ลาย​จะ​ทน​การ​ซัก​ได้
การ​หด​ตัว​และ​การ​บิด​เบี้ยว​: การ​เปลี่ยนแปลง​ขนาด​ของ​เสื้อผ้า​หลัง​ซัก​ที่​บ้าน​วัด​ด้วย​ AATCC
TM150-2025[20].

ผล​การ​ทดสอบ​การ​ซัก​และ​ความ​คงทน​ของ​สี​จะ​ทดสอบ​บน​ตัวอย่าง​ก่อน​การ​ผลิต​ของ​คุณ

การ​ตรวจ​ด้วย​สายตา​ควร​ตรวจ​ภาพ​เงา​ซ้อ​น ​สี​เห​ลือ​ง รอย​รีด​รูป​กล่อง​ที่​ขอบ​กระ​ดาษ​ เศษ​ขุย​ ตะเข็บ​สี
ขาว​ และ​สี​บริเวณ​ใต้​วง​แขน​ที่​หาย​ไป​ รวม​ทั้ง​ยืนยัน​ตําแหน่ง​เทียบ​กับ​ภาพ​จําลอง​ที่​อนุมัติ​แล้ว​
ข้อ​บกพร่อง​ที่​เกิด​ซํ้าต้อง​หยุด​สาย​การ​ผลิต​จนกว่า​จะ​แก้​กระ​ดาษ​ เครื่อง​รีด​ หรือ​สูตร​การ​รีด​ การ
รีด​ซํ้ามัก​ทําให้​ภาพ​เบลอ​แทนที่​จะ​แก้ไข​ได้



ซับ​ลิ​เม​ชัน​ สก​รี​น DTG DTF หรือ​ปัก​: วิธี​ใด​เหมาะ​กับ​คําสั่ง
ซื้อ​ของ​คุณ​? ↑

วิธี​การ ผ้า​ที่​เหมาะ​ที่​สุด หมึก​สี​ขาว​บน
เสื้อ​สี​เข้​ม สัมผัส​และ​ความ​ทน​ทาน เหมาะ​ที่สุด​สําหรับ

ซับ​ลิ​เม
ชัน

โพลีเอสเตอร์​สี​ขาว​หรือ​สี
อ่อน​ ประ​มา​ณ 65–100% ไม่

ไม่รู้​สึก​เป็น​ชั้น
หมึก​; สี​ย้อม​อยู่​ใน
เส้น​ใย

งาน​ทีม​ อี​เวน​ต์ และ​งาน
พิมพ์​เต็ม​ตัว

สก​รีน ผ้า​ฝ้าย​ ผ้า​ผสม​ โพ​ลี​เอ​สเต
อร์ ได้ หมึก​บน​ผิว​; ทนทาน​มาก

เมื่อ​อบ​เซ​็ตแล้​ว
งาน​จํานวน​มาก​ที่​ใช้​สี
พื้น​ทึบ

DTG ส่วน​ใหญ่​เป็น​ผ้า​ฝ้า​ย
ได้​ โดย
ต้องเต​รี​ยม
ผ้า​ก่อ​น

นุ่ม​; ซีด​เร็ว​ขึ้น
เมื่อ​ซัก​ร้อน

คําสั่ง​ซื้อ​ผ้า​ฝ้าย
จํานวน​น้อย​ ภาพ​ถ่าย

DTF ผ้า​ฝ้าย​ โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ ผ้า
ผสม ได้

ชั้น​ฟิล์ม​; งาน​พิมพ์
ใหญ่​ให้​สัมผัส​คล้าย​พล
าสติ​ก

งาน​จํานวน​น้อย​บน​ผ้า​สี
เข้ม​หรือ​ผ้า​ผสม

งาน​ปัก ผ้า​ส่วน​ใหญ่ สีด​้าย ทนทาน​ที่สุด​กลุ่ม​หน
ึ่ง

โลโก้​อก​ ชื่อ​ ยู​นิ​ฟอร
์ม

คู่มือ​ตัดสิน​ใจ​ปี​ 2​026 ของ​ Rally Towels ระบุ​ว่า​สกรีน​มี​ต้นทุน​ตํ่าสุด​และ​ทนทาน​ที่สุด​สําหรับ
คําสั่ง​ซื้อ​ 50+ ชิ้น​ที่​ใช้​ 1–6 สี​ นอกจาก​นี้​ยัง​ระบุ​ว่า​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ไม่​แตก​ร้าว​หรือ​ลอก​ เพราะ
ลาย​ถูก​ย้อม​เข้าไป​ใน​ผ้า​ (คู่​มือ​ Rally Towels[21]) T-Shirt Envy รายงาน​ว่า​ผล​งาน​ DTG ซีด​อย่าง​เห็น
ได้​ชัด​หลัง​ซัก​ประมาณ​ 2​5–35 ครั้ง​จาก​การ​ทดสอบ​ของ​บริษัท​เอง​ ซึ่ง​เป็น​ตัวเลข​ที่​รายงาน​เอง​
ไม่ใช่​ผล​ตาม​มาตร​ฐาน​ (T-Shirt Envy[22]).

เลือก​ซับ​ลิ​เม​ชัน​เมื่อ​ทุก​เงื่อนไข​เป็น​จริง​: เสื้อ​เป็น​โพลีเอสเตอร์​สี​ขาว​หรือ​สี​อ่อน​ และ​งาน
ออกแบบ​ต้องการ​ไล่​เฉด​สี​ ภาพ​ถ่าย​ หรือ​สี​ไม่​จํากัด​โดย​ไม่มี​สัมผัส​ของ​หมึก​ ให้​เปลี่ยน​วิธี​ใน​กรณี
ต่อ​ไป​นี้​:

ผ้า​ฝ้าย​หรือ​เสื้อ​สี​เข้ม​: ใช้​ DTG หรือ​ DTF



งาน​จํานวน​มาก​ที่​ใช้​สี​พื้น​ทึบ​: ใช้​สก​รีน
โลโก้​ขนาด​เล็ก​ที่​ต้อง​ผ่าน​การ​ซัก​อุตสาห​กร​รม​: ใช้​งาน​ปัก

อย่า​ซื้อ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​โดย​คาด​หวัง​ความ​นุ่ม​แบบ​ผ้า​ฝ้าย​ หาก​สัมผัส​สําคัญ​ ให้​ทดสอบ​ผ้า​ผสม
โพลีเอสเตอร์​สูง​ที่​นุ่ม​กว่า​บน​ตัวอย่าง​ก่อน​ยืนยัน​คําสั่ง​ซื้อ

ใบ​เสนอ​ราคา​และ​ตัวอย่าง​ควร​ยืนยัน​อะไร​บ้าง​ก่อน​ชําระ​เงิน​? ↑

จุด​ตรวจ สิ่ง​ที่​ต้อง​ขอ ยืนยัน​คําสั่ง​ซื้อ
ส่วน​ประกอบ​เส้นใย​และ
นํ้าหน​ัก เปอร์เซ็นต์​พร้อม​ใช้บน​ฉลาก​; oz/yd² หรือ​ g/m² ยืนยัน​ใน​ใบ​เสนอ​ราค​า

วิธี​พิมพ์ พิมพ์​เต็ม​ตัว​แบบ​ตัด​เย็บ​ หรือ​พิมพ์​เฉพาะ​จุด
บน​เสื้อ​เปล่า​สําเร็จ​รูป ยืนยัน​ใน​ใบ​เสนอ​ราค​า

ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น
ตํ่าและ​ระดับ​ราค​า

ขั้น​ตํ่าต่อ​แบบ​และ​ต่อ​ไซ​ซ์เป็น​ลาย​ลักษณ์​อัก
ษร ขึ้น​อยู่​กับ​ใบ​เสนอ​ราค​า

ระยะ​เวลา​ผลิ​ต แยก​วัน​ที่​พิสูจน์​แบบ​ ตัว​อย่าง​ และ​จัด​ส่ง กําหนด​หลัง​อนุมัติ​งาน
ออก​แบบ

การ​ซัก​และ​ความ​คงทน​ของ
สี

เปรียบ​เทียบ​หลัง​ซัก​ห้า​ครั้ง​; AATCC TM61
หาก​จําเป็น ต้อง​ทดสอบ​บน​ตัว​อย่า​ง

เอกสาร​การ​ปฏิบัติ​ตาม
ข้อ​กําหนด

สถานะ​การ​ติด​ไฟ​ หมายเลข​ใบรับ​รอง​ OEKO-TEX
ฉลาก​ติดตาม​สําหรับ​เด็ก

ต้อง​ยืนยัน​เป็น​ราย
คําสั่ง​ซื้อ

ขอ​ให้​กําหนด​วัน​อนุมัติ​ไฟล์​ วัน​ส่งตัว​อย่าง​ และ​วัน​จัด​ส่ง​ไว้​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​แยก​กัน​ เพราะ
การ​อนุมัติ​ไฟล์​บวก​กับ​ตัวอย่าง​ที่​ซัก​แล้ว​มัก​ใช้​เวลา​มากกว่า​การ​พิมพ์​เสีย​อีก

เครื่อง​แต่ง​กาย​ผู้ใหญ่​อยู่​ภาย​ใต้​มาตรฐาน​การ​ติด​ไฟ​ 16 CFR 1610 CPSC ระบุ​ว่า​ผ้า​ผิว​เรียบ​ที่​มี
นํ้าหนัก​ 2​.​6 oz ต่อตา​ราง​หลา​ (88.​2 g/m²) ขึ้น​ไป​ ได้​รับ​ยกเว้น​การ​ทดสอบ​โดย​ไม่​ขึ้น​กับ​ชนิด​เส้น​ใย​
(คําแนะ​นํา CPSC[23]) ยืนยัน​นํ้าหนัก​ผ้า​และ​การ​ตกแต่ง​จริง​ก่อน​อาศัย​ข้อ​ยกเว้น​นี้​ หาก​ต้อง​การ​
OEKO-TEX STANDARD 100 ให้​ตรวจ​หมายเลข​ใบรับ​รอง​ กฎ​ระเบียบ​ 2​026 มี​ผล​บังคับ​กับ​การ​รับรอง
ทั้งหมด​ตั้งแต่​วัน​ที่​ 1 มิถุนายน​ 2​026 และ​เข้ม​งวด​ขึ้น​ต่อ​การ​ยอมรับ​กระบวนการ​เปียก​ เช่น​ การ
พิมพ์​ (กฎ OEKO-TEX 2026[24]) ใบรับ​รอง​ครอบคลุม​สาร​อันต​ราย​ แต่​ไม่​ได้​จัด​เกรด​ความ​ทนทาน​ต่อ​การ​ซัก

การ​ดูแล​มี​ผล​ต่อ​ความ​ทนทาน​พอ​ ๆ กับ​การ​พิมพ์​ Printable Press ประเมิน​ว่า​งาน​พิมพ์​ที่​ผลิต​ดี​บน​โพ​ลี
เอ​สเต​อร​์ 100% ซึ่ง​ซัก​เย็น​ด้วย​รอบ​ถนอม​ผ้า​ สามารถ​ทน​ได้​ 50–100+ ครั้ง​โดย​ไม่​ซีด​อย่าง​มี​นัย
สําคัญ​ ผ้า​ผสม​โพลีเอสเตอร์​ตํ่าหรือ​การ​ซัก​ร้อน​อาจ​ซีด​ภาย​ใน​ 10–20 ครั้ง​ (คู่มือ​การ​ซีด​ของ​
Printable Press[25]) คู่​มือ​ การ​ดูแล​รัก​ษา[26] แนะนําให้​กลับ​เสื้อ​ด้าน​ใน​ออก​ ซัก​นํ้าเย็น​ และ​หลีก
เลี่ยง​นํ้ายา​ฟอก​ขาว​ นํ้ายา​ปรับ​ผ้า​นุ่ม​ และ​แผ่น​อบ​ผ้า​ พ​ิมพ์คําแนะนําเหล่า​นี้​บน​ฉลาก​ดูแล​รักษา
และ​ใบ​รายการ​บร​รจุ

สําหรับ​การ​สั่ง​ซํ้า ให้​เก็บ​ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​ สูตร​การ​รีด​ และ​เวอร์ชัน​ไฟล์​งาน​สุดท้าย​ไว้​ภาย
ใต้​เลข​อ้างอิง​คําสั่ง​ซื้อ​เดียว​ ขอ​ชุด​ตัวอย่าง​ไซ​ซ์ก่อน​สั่ง​สําหรับ​ราย​ชื่อ​ทีม​ขนาด​ใหญ่​ เพราะ
ทรง​กีฬา​มัก​ไซ​ซ์เล็ก​ การ​บรรจุ​ตาม​ไซ​ซ์หรือ​ตาม​ชื่อ​ผู้​เล่น​ช่วย​ให้​แจก​จ่าย​เร็ว​ขึ้น​ ยืนยัน​วิธี
บรรจุ​และ​เครื่องหมาย​บน​กล่อง​ใน​ใบ​เสนอ​ราค​า
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ประเด็น​สําคัญ​ก่อน​สั่ง​ซื้อ​มี​อะไร​บ้าง​? ↑
ซับ​ลิ​เม​ชัน​ต้อง​ใช้​เสื้อ​เปล่า​โพลีเอสเตอร์​สูง — โพลีเอสเตอร์​ขั้น​ตํ่า 65% , 100% เพื่อ
สี​ที่​ดี​ที่​สุด​ (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
ผ้า​ผสม​โพลีเอสเตอร์​ระดับ​กลาง​ให้​สี​อิ่ม​น้อย​ลง — ตํ่ากว่า​ประ​มา​ณ 15–25% ที่​โพ​ลี​เอ​สเต​อร
์ 65–80% (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
การ​ตั้ง​ค่า​รีด​เป็น​จุด​เริ่ม​ต้น​ ไม่ใช่​สเปก​ตาย​ตัว — 400°F, 35–45 s, ประ​มา​ณ 40 psi (แหล่ง
ข้อ​มูล​)
ความ​คงทน​ของ​สี​ต่อ​การ​ซัก​ทดสอบ​ใน​ห้อง​ปฏิบัติ​การ​ได้ — การ​ทด​สอบ​ 45 นาที​ด้วย​ AATCC TM61
หนึ่ง​ครั้ง​ ≈ การ​ซัก​ที่​บ้า​น ​5 ครั้ง​ (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
ตลาด​การ​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ยัง​เติบโต​ต่อ​เนื่อง — USD 16.4B (2025) ถึง​ USD 28.0B (2030),
CAGR 11.3% (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
นํ้าหนัก​ผ้า​มี​ผล​ต่อ​การ​ทดสอบ​การ​ติด​ไฟ — ยกเว้น​ที่​ 2​.​6 oz/yd² (88.2 g/m²) สําหรับ​ผ้า​ผิว
เรียบ​ (แหล่ง​ข้อ​มูล)
ตรวจ​ใบรับ​รอง​ OEKO-TEX ตาม​กฎ​ใหม่ — กฎ​ 2​026 มี​ผล​บังคับ​ตั้งแต่​วัน​ที่​ 1 มิถุนายน​ 2​026
(แหล่ง​ข้อ​มูล)

พร้อม​กําหนด​สเปก​เสื้อ​ยืด​ซับ​ลิ​เม​ชัน​สั่ง​ทําของ​คุณ​แล้ว​หรือ​ยัง
? ↑
การ​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​เหมาะ​กับ​งาน​ออกแบบ​สี​เต็ม​ที่​ไม่​ต้องการ​สัมผัส​นุ่ม​บน​โพลีเอสเตอร์​สี​อ่อน​
ซึ่ง​ต้อง​หลีก​เลี่ยง​การ​แตก​และ​การ​ลอก​ แต่​ไม่​เหมาะ​กับ​ผ้า​คอตตอน​ เสื้อ​สี​เข้ม​ หรือ​ตัว​อักษร​สี​ขาว​
สินค้า​นี้​เสนอ​ขาย​ภาย​ใต้​เงื่อนไข​ดัง​กล่าว​ โดย​ส่วน​ผสม​ นํ้าหนัก​ MOQ และ​ระยะ​เวลา​ดําเนิน​การ
ถูก​ระบุ​ไว้​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​ของ​คุณ​ และ​การ​ผลิต​จํานวน​มาก​จะ​ดําเนิน​การ​ตาม​ตัวอย่าง​ที่​พิมพ์​ ซัก​ และ
ตรวจ​สอบ​แล้ว​เท่า​นั้น​ ส่ง​ไฟล์​งาน​ศิลป์​ ตาราง​ขนาด​ และ​วัน​ที่​ต้อง​ได้​รับ​สิน​ค้า​ เพื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ
ราคา​และ​ตัวอย่าง​ก่อน​การ​ผลิ​ต
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[1]PW Consulting: ราย​ได้​เสื้อผ้า​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ตาม​การ​ใช้​งาน​ใน​ปี​ 2​025 ↩

[2]Subligenius: เหตุ​ใด​ผ้า​ผสม​ 50/50 จึง​ดู​เหมือน​ซีด​ ↩

[3]Jennifer Maker: โพลีเอสเตอร์​ขั้น​ตํ่า 65% สําหรับ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ ↩

[4]Bubbakins Blanks: รอย​รีด​และ​รอย​ไหม้​ทําให้​เสื้อ​เสีย​ ↩

[5]Reddit r/manufacturing: ภาพ​เงา​ซ้อน​ใน​ผล​ผลิต​ 15–20% ↩

[7]LogoSportswear: กล​ไก​; เฉพาะ​เสื้อ​สี​ขาว​; ไม่มี​การ​พิมพ์​สี​ขาว​ ↩

[8]Elevation Sports: การ​พิมพ์​ก่อน​เย็บ​ช่วย​หลีก​เลี่ยง​ตะเข็บ​สี​ขาว​ ↩

[9]PRINTING United: เปิด​ตัว​ซับ​ลิ​เม​ชัน​เฉพาะ​จุด​ วัน​ที่​ 6 มีนาคม​ 2​026 ↩

[10]VistaPrint: ผลลัพธ์​ตาม​ชนิด​ผ้า​และ​การเต​รี​ยม​ไฟล์​ ↩

[11]Alpha Print Supply: ความ​อิ่ม​สี​ตาม​ปริมาณ​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ ↩

[12]Mordor Intelligence: ส่วน​แบ่ง​วัสดุ​รองรับ​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 64.​71% ใน​ปี​ 2​025 ↩

[13]The Cannata Report: ขนาด​ตลาด​ Grand View และ​ CAGR ↩

[14]16 CFR 303.16: กฎ​การ​เปิด​เผย​ส่วน​ประกอบ​เส้นใย​ของ​ FTC ↩

[15]CPSC: ข้อ​กําหนด​ฉลาก​ติดตาม​ผลิตภัณฑ์​เด็ก​ ↩

[16]HTVRONT: ต้อง​ใช้​หมึก​ซับ​ลิ​เม​ชัน​เฉ​พา​ะ ↩

[17]Sawgrass: การ​ตั้ง​ค่า​เริ่ม​ต้น​สําหรับ​เครื่อง​รีด​ร้อน​ ↩

[18]AATCC TM61: วิธี​ทดสอบ​ความ​คงทน​ของ​สี​ต่อ​การ​ซัก​แบบ​เร่ง​รัด​ ↩

[19]AATCC 117/133: อธิบาย​ความ​คงทน​ต่อ​ความ​ร้อน​แห้ง​และ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ ↩

[20]AATCC TM150-2025: การ​เปลี่ยนแปลง​ขนาด​เสื้อผ้า​หลัง​ซัก​ ↩

[21]Rally Towels: คู่มือ​ตัดสิน​ใจ​เลือก​วิธี​ตกแต่ง​ปี​ 2​026 ↩

[22]T-Shirt Envy: การ​ทดสอบ​การ​ซีด​ของ​ DTG ที่​รายงาน​เอง​ ↩

[23]CPSC: การ​ติดไฟ​ของ​เสื้อผ้า​และ​ข้อ​ยกเว้น​ตาม​นํ้าหนัก​ ↩

[24]OEKO-TEX: กฎ​ระเบียบ​ STANDARD 100 มี​ผล​ใน​ปี​ 2​026 ↩

[25]Printable Press: การ​ประเมิน​อายุ​การ​ใช้​งาน​จาก​ส่วน​ผสม​และ​การ​ดู​แล ↩

[26]Printable Press: คําแนะนําการ​ซัก​เสื้อ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ ↩
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