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Details
 

เสื้อ​โปโล​ซับ​ลิ​เม​ชัน​สั่ง​ทําคือ​เสื้อ​โปโล​โพลีเอสเตอร์​ที่​ย้อม​ลาย​ลง​ใน​เส้นใย​ด้วย​ความ​ร้อน​ ลาย
สี​เต็ม​รูป​แบบ​ ไล่​เฉด​ และ​ชื่อ​ สามารถ​พิมพ์​ต่อ​เนื่อง​ทั่ว​ด้าน​หน้า​ ด้าน​หลัง​ แข​น ​และ​ปก​ได้​โดย
ไม่มี​ชั้น​หมึก​นูน​ เหมาะ​ที่สุด​กับ​ผ้า​โพลีเอสเตอร์​สี​อ่อน​ที่​มี​สัดส่วน​โพลีเอสเตอร์​สูง​ พ​ร้อม
ล็อก​อาร์ต​เวิร​์กและ​อนุมัติ​ตัวอย่าง​จริง​ที่​ลง​นาม​แล้​ว

ใคร​สั่ง​เสื้อ​โปโล​พิมพ์​เต็ม​ตัว​ และ​สวม​ใส่​ที่​ไหน​?↑
ผู้​ซื้อ​ส่วน​ใหญ่​เป็น​องค์​กร​ ไม่ใช่​ผู้​บริโภค​ราย​บุคคล​ ผู้​อํานวย​การ​กีฬา​ โค้ช​ และ​ผู้​จัดการ
สโมสร​ต้องการ​สี​ทีม​ คุณสมบัติ​ระบาย​ความ​ชื้น​ และ​ไซ​ซ์ผู้​ใหญ่​ ผู้​หญิง​ และ​เยาวชน​ใน​โครงการ​เดียว​
Momentec ระบุ​ว่า​เสื้อ​โปโล​ Holloway FreeStyle ของ​ตน​ ออกแบบ​มา​สําหรับ​โค้ช​ พ​นัก​งา​น ​และ​ทีม​องค์
กร[1]. คู่มือ​ของ​ Fortera ระบุ​ว่า​ ทีม​กีฬา​ ทีม​อีสป​อร​์ต และ​ทีม​งาน​อี​เวน​ต์[2] เหมาะ​สม​ตาม​ธรรม​ชาต​ิ

กลุ่ม​ที่​สอง​ซื้อ​สําหรับ​งาน​อี​เวน​ต์และ​ชุด​ทํางาน​เบา​ ๆ เช่น​ การ​แข่งขัน​กอล์ฟ​ ทีม​งาน​บูธ​แสดง​สิน



ค้า​ ร้าน​อา​หาร​ และ​บริษัท​บริการ​ที่​ต้องการ​สิ่ง​ที่​ดู​เนี้​ยบก​ว่า​เสื้อ​ยืด​และ​สื่อ​อัต​ลักษณ์​ได้
มากกว่า​โลโก้​ปัก​หน้า​อก SWAGO ระ​บุ​ ทีม​องค์​กร​ การ​แข่งขัน​กอล์ฟ​ ร้าน​อา​หาร​ และ​บริษัท​ HVAC
หรือ​จัด​สวน[3] เป็น​ผู้​ซื้อ​ทั่ว​ไป​ กลุ่ม​ที่​สาม​คือ​แบรนด์​ขนาด​เล็ก​ที่​ออก​สินค้า​ลิ​มิ​เต​็ด ซึ่ง
อาร์ต​เวิร​์กคือ​ตัว​สินค้า​เอง​ Fexwear เรียก​สิ่ง​นี้​ว่า​ การ​ผลิ​ตล​็อตเล็ก​ที่​เน้น​ดีไซน์​สูง[4].

ทั้ง​สาม​กลุ่ม​ถาม​คําถาม​เดียว​กัน​ ลาย​พิมพ์​จะ​ทน​ต่อ​การ​ซัก​หรือ​ไม่​ ใช้​กับ​สี​แบรนด์​ของ​เรา​ได้​หรือ
ไม่​ ขนาด​จะ​พอดี​หรือ​ไม่​ และ​จะ​ส่ง​ถึง​ก่อน​งาน​หรือ​ไม่​ หน้า​นี้​ตอบ​คําถาม​เหล่า​นั้น​สําหรับ​หมวด
สินค้า​นี้​ และ​สําหรับ​เสื้อ​โปโล​โพลีเอสเตอร์​พิมพ์​ทั้ง​ตัว​แบบ​กําหนด​เอง​ (Custom All-Over-Print
Polyester Polo Shirts) ของ​เรา

เหตุ​ใด​คําสั่ง​ซื้อ​เสื้อ​โปโล​ซับ​ลิ​เม​ชัน​จึง​ผิด​พลาด​ และ​จะ
ป้องกัน​อย่าง​ไร?↑
ปัญหา​: ภาพ​จําลอง​อาจ​ดู​สมบูรณ์​แบบ​บน​หน้า​จอ​ แต่​ซับ​ลิ​เม​ชัน​มี​ข้อ​จํากัด​ด้าน​วัสดุ​ที่​ภาพ​จําลอง
แสดง​ไม่​ได้​ ผู้​พิมพ์​เชิง​พาณิชย์​ราย​หนึ่ง​บน Reddit เตือน​ว่า​บน​ผ้า​โพ​ลี​คอตตอน​ 50/50 ลาย​พิมพ์​
"จะ​ดู​ดี​จนกว่า​จะ​ซัก​"[5], เพราะ​สี​ย้อม​บน​เส้น​ด้าย​ฝ้าย​จะ​ถูก​ชะล้าง​ออก​ กระทู้​เดียวกัน​ระบุ​ว่าการ
กด​พิมพ์​ลง​บน​เสื้อ​โปโล​ที่​เย็บ​แล้ว​จะ​เห​ลือ​ "ช่อง​ว่าง​ที่​ด้าน​ข้าง​เสื้อ​เป็น​อย่าง​น้อย​"

ปัญหา​ที่​พบ​บ่อย​: ปัญหา​เหล่า​นี้​มัก​ปรากฏ​หลัง​จาก​ทีม​สวม​ใส่​เสื้อ​ไป​แล้ว​ เมื่อ​การ​สั่ง​ซื้อ
ซํ้าเป็น​ไป​อย่าง​ล่าช้า​และ​มี​ค่า​ใช้​จ่าย​สูง​ การ​แก้ไข​หลัง​การ​พิมพ์​ก็​ไม่ใช่​การ​แก้ไข​ง่าย​ ๆ
Customised Sportswear ชี้​ว่า​ การ​เปลี่ยนแปลง​ระหว่าง​คําสั่ง​ซื้อ​ “คือ​คําสั่ง​ซื้อ​ใหม่​”[7]

เพราะ​แผง​ลาย​ที่​พิมพ์​แล้ว​ไม่​สามารถ​เปลี่ยน​สี​ได้

แนวทาง​แก้​ไข: ให้​มอง​คําสั่ง​ซื้อ​เป็น​ข้อ​กําหน​ด ไม่ใช่​รูป​ภาพ​ กฎ​สี่​ข้อ​ช่วย​ป้องกัน​ปัญหา​ส่วน
ใหญ่​:

เลือก​ผ้า​ที่​มี​โพลีเอสเตอร์​สูง​และ​พื้น​สี​อ่อน
พิมพ์​แผง​ผ้า​แบบ​แบน​ก่อน​เย็บ
รวบรวม​ราย​ชื่อ​ไซ​ซ์และ​ชื่อ​ทั้งหมด​ก่อน​ล็อก​อาร์ต​เวิร​์ก
อนุมัติ​ตัวอย่าง​จริง​ที่​ผลิต​จาก​ผ้า​สําหรับ​การ​ผลิ​ต

หัวข้อ​ด้าน​ล่าง​จะ​เปลี่ยน​กฎ​เหล่า​นี้​เป็นก​ระ​บวน​การ​ที​ละ​ขั้น​ตอน



สา​รบ​ัญ

ใคร​สั่ง​เสื้อ​โปโล​พิมพ์​เต็ม​ตัว​?
เหตุ​ใด​คําสั่ง​ซื้อ​เสื้อ​โปโล​ซับ​ลิ​เม​ชัน​จึง​ผิด​พลาด​?
เสื้อ​โปโล​ย้อม​ซับ​ลิ​เม​ชัน​คือ​อะไร​?
สั่ง​ซื้อ​ที​ละ​ขั้น​ตอน​ได้​อย่าง​ไร?
ซับ​ลิ​เม​ชัน​เทียบ​กับ​งาน​ปัก​ เทียบ​กับ​ DTF เทียบ​กับ​ OEM
ควร​ตรวจ​สอบ​อะไร​บ้าง​ก่อน​ผลิต​จํานวน​มาก​?
ประเด็น​สําคัญ​ที่​มี​หลัก​ฐาน​รอง​รับ
พร้อม​จัด​ทําบร​ีฟโครงการ​เสื้อ​โปโล​ของ​คุณ​หรือ​ยัง​?

เสื้อ​โปโล​ย้อม​ซับ​ลิ​เม​ชัน​คือ​อะไร​ และ​ทําอะไร​ไม่​ได้​บ้าง​?↑
การ​ย้อม​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ใช้​ความ​ร้อน​และ​แรง​กด​เปลี่ยน​สี​ย้อม​ดิสเพ​ิร์สชนิด​แข็ง​เป็น​ก๊าซ​ แล้ว​ซึม​เข้า
สู่​เส้นใย​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ Customised Sportswear ระบุ​ว่า​เกิด​ปฏิกิริยา​ที่​ ประมาณ​ 2​00°C. ณ จุด
นั้น​ สี​จะ​กลาย​เป็น​ส่วน​หนึ่ง​ของ​ผ้า​แทนที่​จะ​เป็น​ชั้น​บน​ผิว​ จึง​ทําให้​เสื้อ​โปโล​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ที่
ถูก​ต้อง​ไม่​แตก​ร้าว​หรือ​ลอก

เคมี​เดียวกัน​นี้​กําหนด​ข้อ​จํากัด​ สี​ย้อม​ยึด​ติด​กับ​โพลีเอสเตอร์​เท่า​นั้น​ ดัง​นั้น​เสื้อ​โปโล
ฝ้าย​และ​ผ้า​ที่​มี​ฝ้าย​สูง​จึง​ใช้​ไม่​ได้​ อีก​ทั้ง​สี​ย้อม​ยัง​โปร่ง​แสง​ จึง​ ไม่​สามารถ​ปกปิด​เสื้อผ้า
สี​เข้ม​ได้[8]. บน​พื้น​สี​กรมท่า​หรือ​ดํา อาร์ต​เวิร​์กจะ​ดู​หม่น​แทนที่​จะ​สด​ ซับ​ลิ​เม​ชัน​ไม่​ได้​แปล​ว่า​
"ไม่​ซีด​เลย​" การ​โดน​รัง​สี UV นาน​และ​การ​ซัก​รุนแรง​อาจ​ทําให้​สีห​ม่น​ลง​ตาม​เวลา​ ดัง​นั้น​การ​อ้าง
ความ​ทนทาน​ควร​ผูก​กับ​ส่วน​ผสม​ผ้า​และ​วิธี​ดู​แล

มี​วิธี​การ​ผลิต​สอง​แบบ​:

พิมพ์​-ตัด​-เย็บ​: พ​ิมพ์แผง​ผ้า​แบน​แต่ละ​ชิ้น​ก่อ​น ​แล้ว​จึง​เย็บ​เป็น​เสื้อ​ จึง​ทําให้​อาร์ต​เวิร
์กต่อ​เนื่องจาก​ตะเข็บ​ถึง​ตะ​เข​็บ รวม​ถึง​ปก​และ​แขน​เส​ื้อ
การ​กด​พิมพ์​บน​เสื้อ​สําเร็จ​รูป​: กด​ลาย​ลง​บน​เสื้อ​เปล่า​ที่​เย็บ​แล้ว​ Momentec เตือน​ว่า​วิธี
นี้​ อาจ​เผย​ให้​เห็น​ข้อ​บก​พร​่อง[9] เพราะ​เสื้อ​อาจ​วาง​ไม่​เรียบ​ และ​ไม่มี​สินค้า​ 2​ ชิ้น​ใด​เห​มือ



นก​ัน

สําหรับ​ดีไซน์​พิมพ์​เต็ม​ตัว​ทุก​แบบ​ ให้​ระบุ​วิธี​พิมพ์​-ตัด​-เย็บ​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อัก​ษร

ความ​ต้องการ​ขยาย​ไป​ไกล​กว่า​ชุด​กีฬา​แล้ว​ Grand View Research ประเมิน​ตลาด​เครื่อง​แต่ง​กาย​ย้อม
ซับ​ลิ​เม​ชัน​ไว้​ที่​ USD USD 4.21 พัน​ล้าน​ใน​ 2​022 และ​คาด​ว่า​จะ​ถึง​ USD USD 10.67 พัน​ล้าน​ภายใน​ 2
030[10] ด้วย​ CAGR 12.3% Emergen Research ยก​ตัวอย่าง​โครงการ​องค์กร​ที่​ระ​บุ​ "เสื้อ​โปโล​ซับ​ลิ​เม
ชัน​และ​เสื้อ​ท็อปสมรรถนะ​สูง​"[11] เป็น​ชุด​ทํางาน​ติด​แบ​รน​ด์ บริษัท​วิจัย​ใช้​ขอบเขต​การ​ประเมิน​ต่าง
กัน​ จึง​ไม่​ควร​รวม​ประมาณ​การ​เข้า​ด้วย​กัน

สั่ง​เสื้อ​โปโล​พิมพ์​เต็ม​ตัว​ที​ละ​ขั้น​ตอน​ได้​อย่าง​ไร?↑

ขั้น​ตอ​น ​1: ล็อก​ราย​ชื่อ​ ไซ​ซ์ และ​ความ​อ่าน​ง่าย​ของ​ชื่อ

เริ่ม​จาก​ผู้​สวม​ ไม่ใช่​อาร์ต​เวิร​์ก รวบรวม​ไซ​ซ์และ​ชื่อ​หรือ​หมายเลข​ของ​ผู้​สวม​ทุก​คน​ก่อน​อนุมัติ
ดี​ไซน์​ เพราะ​เสื้อ​ที่​ปรับ​เฉพาะ​บุคคล​แต่ละ​ตัว​เป็น​แผง​ข้อมูล​แปรผัน​แยก​กัน​ ตาราง​ไซ​ซ์ของ​แต่ละ
ผู้​ผลิต​ต่าง​กัน​มาก​ วัด​ตัวอย่าง​เทียบ​กับ​เสื้อ​โปโล​ที่​ผู้​สวม​ชอบ​อยู่​แล้ว​ โดย​เปรียบ​เทียบ​ความ
กว้าง​อก​ ควา​มยาว​ตัว​ และ​ความ​ยาว​แขน​ Redwood Sports แนะนําให้​ สั่ง​ตัวอย่าง​เพื่อ​ตรวจ​สอบ​ทรง​และ
เนื้อ​ผ้า[12] ก่อน​สั่ง​สําหรับ​ทีม

เพื่อ​ตรวจ​ความ​อ่าน​ง่าย​ ให้​ดู​ชื่อ​และ​หมายเลข​บน​ตัวอย่าง​จริง​จาก​ระยะ​เอื้อม​แข​น ​ยืนยัน​คอน​ทร
าสต์กับ​พื้น​หลัง​ที่​มี​ลวดลาย​มาก​ และ​วางข้อ​ความ​ขนาด​เล็ก​ให้​ห่าง​จาก​ตะเข็บ​และ​สาบ​เสื้อ​ ไซ
ซ์พิเศษ​อาจ​มี​ค่า​บริการ​เพิ่ม​ จึง​ควร​ขอ​ระบุ​ไว้​ใน​ใบ​เสนอ​ราค​า

ขั้น​ตอน​ 2​: เลือก​พื้น​ผิว​ผ้า​ ปก​ และ​สาบ​เส​ื้อ

ส่วน​ผสม​ผ้า​มี​ผล​ต่อ​สี​และ​อายุ​การ​ใช้​งาน​หลัง​ซัก​มากกว่า​ตัว​เลือก​อื่น​ TeckWrapCraft กําหนด​เกณฑ์
ใช้​งาน​ได้​จริง​ว่า​ ผ้า​ผสม​จะ​ใช้ได้​ก็​ต่อ​เมื่อ​ มี​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 65% ขึ้น​ไป[13], และ​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์
100% สี​ขาว​หรือ​สี​อ่อน​ให้​ผล​ดี​ที่​สุด​ Workwear Manufacturer ประเมิน​การ​คง​สี​ไว้​ที่​ ประมาณ​ 9
5–98% บน​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 100% เทียบ​กับ​ 75–85% บน​ 65/35[14]. ตัวเลข​เหล่า​นี้​เป็น​ข้อมูล​ของ​ผู้​ขาย​
ไม่ใช่​ผล​ห้อง​ปฏิบัติ​การ



ผ้า ความ​เหมาะ​สม​กับ
ซับ​ลิ​เม​ชัน ข้อ​สังเกต​การ​สวม​ใส่ การ​ใช้​งาน​ทั่ว​ไป

โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 100%
สี​และ​อายุ​การ​ใช้
งาน​หลัง​ซัก​ดี​ที่
สุด

ระบาย​ความ​ชื้น​ แห้ง
เร็ว​ ยับ​ยาก

ทีม​ ชุด​ยูนิฟอร์ม​ที่​ซัก
บ่อ​ย

โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์/สแป​นเด็ก​ซ์ ยอด​เยี่​ยม ยืดหยุ่น​และ​กระชับ
ตัว

กอล์ฟ​ กีฬา​ เสื้อ​โปโล​ทรง
สล​ิม

ผ้า​ผสม​โพลีเอสเตอร์​สูง​ (โพ
ลี​เอ​สเต​อร​์ 65%+)

ใช้​ได้​ แต่​สี​จะ​ดู
หม่น​กว่า สัมผัส​นุ่ม​กว่า โครงการ​ที่​เน้น​สํานัก

งาน

ฝ้าย​หรือ​ผ้า​ที่​มี​ฝ้าย​สูง ไม่​เห​มา​ะสม ไม่​เกี่ยว​ข้อ​ง เปลี่ยน​ไป​ใช้​งาน​ปัก​หรือ​
DTF

ตาราง​นี้​จัด​อันดับ​ผ้า​ตาม​ความ​น่า​เชื่อ​ถือ​ใน​การ​ยึด​สี​ย้อม​ ไม่ใช่​ความ​สบาย​ ซึ่ง​ผู้​ซื้อ​ควร
พิจารณา​จาก​ตัวอย่าง​ผ้า​ Fortera และ​ Spartan ต่าง​ใช้​ผ้า​ถัก​สมรรถนะ​สูง​ Spartan ระ​บุ​ 5.​3 oz หรือ​ 6
oz โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์/สแป​นเด็ก​ซ์ 92/8 พร้อม​ UPF 40+[15]. พื้น​ผิว​ก็​สําคัญ​เช่น​กัน​: เจอร์​ซี​ย์เรียบ​
ริ้ว​มี​เท็กซ์​เจ​อร​์ และ​ผ้า​ถัก​คล้าย​ตา​ข่าย​ ล้วน​แสดง​เส้น​ละเอียด​ต่าง​กัน

สําหรับ​ปก​เสื้อ​และ​แผ่น​เปิด​กระ​ดุม​ ให้​ยืนยัน​สาม​เรื่อง​ ประการ​แรก​ ปก​เป็น​ผ้า​ชิ้น​เดียว​กับ​ตัว
เสื้อ​ (พิมพ์​ได้​) หรือ​เป็น​ผ้า​ริบ​นิต​ (มัก​เป็น​สี​พื้น​) ประการ​ที่​สอง​ จํานวน​กระดุม​และ​การ​ตก​แต่ง​
ประการ​ที่​สาม​ ลาย​พิมพ์​ต้อง​เรียง​ต่อ​กัน​ข้าม​ช่อง​เปิด​แผ่น​กระดุม​หรือ​ไม่​ เรา​จะ​ยืนยัน​ส่วน​ผสม​โพ
ลี​เอ​สเต​อร​์ นํ้าหนัก​ผ้า​ และ​ตัว​เลือก​วัสดุ​ตกแต่ง​ที่​แน่นอน​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​ตัวอย่าง​ก่อน​การ
ผลิ​ต

ขั้น​ตอ​น ​3: ตรวจ​ไฟล์​อาร์ต​เวิร​์กก่อน​ส่ง​ผลิ​ต

อาร์ต​เวิร​์กพิมพ์​เต็ม​ตัว​สร้าง​บน​เทมเพลต​แผง​ผ้า​ ไม่ใช่​ภาพ​จําลอง​เสื้อ​ยืด​แบ​น ​คู่​มือ​ อาร์ต​เวิร
์กซับ​ลิ​เม​ชัน​พิมพ์​เต็ม​ตัว[16] ของ​ BrandHK และ​กฎ​ไฟล์​ของ​ Fortera เป็น​แนวทาง​พื้น​ฐาน​ที่​มี​ประ​โย
ชน์

รายการ​ตรวจ​สอบ ข้อ​กําหนด แหล่ง​ข้อ​มูล



ความ​ละเอียด​แร​สเต​อร์ อย่าง​น้อย​ 300 dpi ที่​ขนาด​พิมพ์​จร​ิง BrandHK
เผื่อ​ตัด ขยาย​เกิน​เส้น​ตัด​อย่าง​น้อย​ 10–15 mm BrandHK

ชนิด​ไฟ​ล์ แนะ​นํา AI, EPS หรือ​ SVG; PNG/PDF ที่​ 300 DPI ขึ้น
ไป Fortera

สี อนุมัติ​บน​ผ้า​จริง​ ไม่ใช่​บน​หน้า​จอ Customised Sportswear

ก่อน​ส่ง​ไฟล์​ ให้​แปลง​ข้อความ​เป็น​เส้น​โครง​ร่าง​และ​เก็บ​โลโก้​เป็น​เวก​เตอร์​เมื่อ​ทําได้​ ใช้
เทมเพลต​ของ​ผู้​ผลิต​เอง​ เพราะ​ขนาด​เผื่อ​ตัด​ต่าง​กัน​ แถว​เรื่อง​สี​ต้อง​ให้​ความ​สําคัญ​ที่​สุด​
Customised Sportswear เรียก​ว่า​ "กับ​ดัก​การ​พิสูจน์​สี​บน​หน้า​จอ​": สี​เขียว​ ส้ม​ และ​นํ้าเงิน​เข้ม
ที่​อิ่ม​ตัว​จะ​ดู​ต่าง​ไป​เมื่อ​ยึด​ติด​กับ​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ ดัง​นั้น​การ​อนุมัติ​สี​แบรนด์​ควร​ทําบน​สวอ
ตช์ที่​พิมพ์​จร​ิง

ขั้น​ตอ​น ​4: อนุมัติ​ตัว​อย่าง​ แล้ว​จึง​ผลิ​ต

การ​ผลิต​จะ​กําหนด​เวลา​หลัง​จาก​ตรวจ​งาน​ศิลป์​และ​อนุมัติ​ตัวอย่าง​แล้ว​ และ​ระยะ​เวลา​จะ​ระบุ​ไว้​ใน​ใบ
เสนอ​รา​คา​ ควร​แยก​ระยะ​เวลา​การ​ผลิต​ออก​จาก​ระยะ​เวลา​การ​จัด​ส่ง​ถึง​มือ​ผู้​รับ​ แล้ว​คํานวณ​ย้อน​กลับ
จาก​วัน​ที่​จัด​งาน

สําหรับ​การ​กด​พิมพ์​ Fexwear ระบุ​ช่วง​ทั่วไป​ที่​ 380–410°F (193–210°C). การ​ตั้ง​ค่าที่​แน่นอน
ขึ้น​กับ​ผ้า​และ​ควร​ตรวจ​ด้วย​เทอร์โมมิเตอร์​ที่​สอบ​เทียบ​แล้ว​ ไม่ใช่​จอ​เครื่อง​ หลัง​พิมพ์​ แผง​ผ้า
จะ​ถูก​ตัด​และ​เย็บ​ จึง​ทําให้​ลาย​ต่อ​เนื่อง​ข้าม​ตะเข็บ​ข้าง​โดย​ไม่มี​ช่อง​ว่า​ง



ซับ​ลิ​เม​ชัน​เทียบ​กับ​งาน​ปัก​ เทียบ​กับ​ DTF เทียบ​กับ​ OEM ต่าง
ประ​เทศ​: แบบ​ใด​เหมาะ​กับ​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ​?↑
ผู้​ซื้อ​กําลัง​เปรียบ​เทียบ​วิธี​การ​ผลิต​สี่​แบบ​ ไม่ใช่​เสื้อ​โปโล​สี่​สไตล์​ ได้​แก่​ ซับ​ลิ​เม​ชัน​เต็ม
แผง​ การ​ปัก​ การ​พิมพ์​ DTF หรือ​ดิจิทัล​ และ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​แบบ​ OEM จาก​ต่าง​ประ​เทศ

หาก​ต้องการ​เพียง​โลโก้​บริเวณ​หน้า​อก​ ควร​พิจารณา​การ​ปัก​หรือ​ DTF แทน​ซับ​ลิ​เม​ชัน​เต็ม​แผง

ตรวจ​ฉลาก​อย่าง​ละ​เอียด​ รายการ​หนึ่ง​ของ​ เสื้อ​โป​โล ​"ซับ​ลิ​เม​ชัน​"[22] ระบุ​วัสดุ​เป็น​โพ​ลี​เอ​สเต​อร
์/ฝ้าย​และ​วิธี​เป็นการ​พิมพ์​ดิจิทัล​ ซึ่ง​ขัด​กับ​หลัก​การ​ทํางาน​ของ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ ให้​ระบุ
เปอร์เซ็นต์​เส้นใย​และ​วิธี​พิมพ์​ใน​สัญญา

ควร​ตรวจ​สอบ​อะไร​บ้าง​ก่อน​อนุมัติ​การ​ผลิต​จํานวน​มาก​?↑

การ​ตรวจ​คุณภาพ​และ​วิธี​ทด​สอบ

ตรวจ​สินค้า​จํานวน​มาก​เทียบ​กับ​ตัวอย่าง​ที่​ลง​นาม​แล้ว​ ตรวจ​สี​ การ​ต่อ​แนว​อาร์ต​เวิร​์กตาม​ตะ​เข​็บ
การ​ต่อ​แนว​ปก​และ​สาบ​เสื้อ​ การ​สะกด​ชื่อ​เทียบ​ราย​ชื่อ​ ป้าย​ไซ​ซ์ และ​การ​เย็บ​ เมื่อ​ต้องการ​ความ​คงทน
ของ​สี​ที่​วัด​ได้​ ให้​ขอ​รายงาน​รา​ยล​็อตโดย​ใช้​วิธี​ที่​เป็น​ที่​ยอม​รับ​ แค​็ตตา​ล็อก​ AATCC[23] ครอบคลุม
ความ​คงทน​ของ​สี​ต่อ​การ​ซัก​ (TM61) การก​ดร​้อน (TM133) และ​การ​เปลี่ยนแปลง​ขนาด​หลัง​ซัก​
(TM135/TM150) ISO 105-P01[24] ครอบคลุม​ความ​คงทน​ของ​สี​ต่อ​ความ​ร้อน​แห้​ง

มาตรฐาน​เหล่า​นี้​ใช้​วัด​สมรรถ​นะ​ ไม่​ได้​บอก​โรงงาน​ว่า​ต้อง​ตั้ง​ค่า​กระบวนการ​ผลิต​อย่าง​ไร​ ไม่มี
มาตรฐาน​บังคับ​เพียง​ฉบับ​เดียว​ที่​เจาะจง​สําหรับ​เสื้อ​โปโล​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ ควา​มแตก​ต่าง​ของ​ความ​มัน
วาว​หรือ​นํ้าหนัก​ผ้า​ระ​หว่าง​ล็อตก​ารผลิต​เป็น​ความ​เสี่ยง​ที่​รู้​กัน​ดี​ใน​การ​ผลิต​จํานวน​มาก​ ดัง
นั้น​ควร​บัน​ทึก​ล็อตผ้า​ที่​อนุมัติ​แล้ว​ไว้​ใน​ใบสั่ง​ซื้อ​ รายงาน​การ​ทดสอบ​ตกลง​กัน​เป็น​ราย​คําสั่ง
ซื้อ​ และ​เรา​ไม่​อ้าง​ว่า​มี​ผล​การ​ทดสอบ​อยู่​แล้​ว

https://www.iso.org/obp/ui/ru/?_escaped_fragment_=iso:std:3871:en


ประเด็น​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​ของ​สห​รัฐฯ

สิ่ง​ทอ​สําหรับ​เครื่อง​นุ่ง​ห่ม​ที่​จําหน่าย​ใน​สห​รัฐฯ​ อยู่​ภาย​ใต้​ มาตรฐาน​การ​ติด​ไฟ​ 16 CFR Part
1610[25]. หาก​ไซ​ซ์เยาวชน​เข้า​ข่าย​สินค้า​เด็ก​ CPSC ยัง​กําหนด​ให้​มี ฉลาก​ติดตาม​ถา​วร[26], และ​ใบรับ
รอง​ผลิตภัณฑ์​เด็ก​เมื่อ​มี​ข้อ​กําหนด​ด้าน​ความ​ปลอด​ภัย

กฎหมาย​ของ​แค​ลิ​ฟอร​์เนีย​ Health and Safety Code §108971[27] ได้​จํากัด​ PFAS ที่​ถูก​ควบคุม​ใน​สิ่ง​ทอ
ตั้ง​แต่​ 1 มกราคม​ 2​025 เกณฑ์​ฟลูออรีน​อินทรีย์​รวม​คือ​ 100 ppm และ​ลด​เห​ลือ​ 50 ppm ตั้ง​แต่​ 1
มกราคม​ 2​027 ดัง​นั้น​การ​เคลือบ​กัน​คราบ​หรือ​กัน​นํ้าต้อง​มี​เอกสาร​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด

OEKO-TEX STANDARD 100 [28] เป็น​แบบ​สมัคร​ใจ​ การ​อ้าง​สิทธิ์​ควร​ระบุ​หมายเลข​ใบรับ​รอง​ที่​มี​อยู่
จริง​และ​ประเภท​ผลิต​ภัณฑ์​ สําหรับ​โพลีเอสเตอร์​รีไซเคิล​ของ​ Textile Exchange ให้​ยึด​ตาม​ แนว​ทาง​
GRS [29] ซึ่ง​โดย​ทั่วไป​กําหนด​ให้​มี​ปริมาณ​วัสดุ​รีไซเคิล​อย่าง​น้อย​ 2​0% สําหรับ​การ​ติดตาม​ห่วง
โซ่​อุป​ทา​น ​และ​อย่าง​น้อย​ 50% สําหรับ​ฉลาก​ที่​แสดง​ต่อ​ผู้​บริโภค​ ผลิตภัณฑ์​นี้​ไม่มี​การ​อ้าง​การ
รับรอง​ใด​ ๆ เว้น​แต่​มี​การ​ระบุ​ไว้​ใน​ใบ​เสนอ​ราค​า

การ​ดู​แล​ บรรจุ​ภัณฑ์​ และ​การ​สั่ง​ซํ้า

คําแนะนําการ​ดูแล​ที่​ดี​ช่วย​ป้องกัน​การ​ซีด​จาง​ซึ่ง​ลูกค้า​อาจ​เข้าใจ​ผิด​ว่า​เป็น​ข้อ​บกพร่อง​คุณ
ภาพ​ Fortera แนะนําให้​ซัก​ ตํ่ากว่า​ 30°C (86°F), กลับ​ด้าน​ใน​ออก​ แล้ว​อบ​แห้ง​ด้วย​ความ​ร้อน​ตํ่าหรือ
แขวน​ให้​แห้ง​ Bendy Sports เตือน​ว่า​ สาร​ฟอก​ขาว​คลอรีน​ทิ้ง​จุด​ขาว​ถา​วร[30], และ​นํ้ายา​ปรับ​ผ้า​นุ่ม
อุด​ตัน​รู​ระบาย​ความชื้น​ของ​ผ้า​ Momentec ระบุ​ว่า​ความ​ร้อน​สูง​ กระตุ้น​หมึก​ซับ​ลิ​เม​ชัน​อีก​ครั้ง
และ​ทําให้​สี​ติด​ข้าม​กัน​อย่าง​ถา​วร[31].

บรรจุ​เสื้อ​โปโล​แต่ละ​ตัว​แยก​ถุง​ ติด​ฉลาก​ไซ​ซ์และ​ชื่อ​ พ​ร้อม​การ์ด​ดูแล​ที่​พิมพ์​ไว้​เพื่อ​ให้​แจก
จ่าย​ง่าย​ สําหรับ​การ​สั่ง​ซํ้า ให้​เก็บ​ตัวอย่าง​ที่​ลง​นาม​แล้ว​ ไฟล์​แผง​ผ้า​ขั้น​สุด​ท้าย​ และ​ข้อมูล
อ้างอิง​สี​ไว้​ แล้ว​เสนอ​ราคา​ตาม​มาตรฐาน​ที่​อนุมัติ​นั้น​ นี่​เป็น​วิธี​ที่​น่า​เชื่อ​ถือ​ที่สุด​ใน​การ
ทําให้​ล็อตที่​สอง​สมํ่าเสมอ​กับ​ล็อตแรก

https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Flammable-Fabrics-Act
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Flammable-Fabrics-Act
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/tracking-label
https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/codes_displaySection.xhtml?lawCode=HSC§ionNum=108971
https://www.oeko-tex.com/en/our-standards/oeko-tex-standard-100


ประเด็น​สําคัญ​ที่​มี​หลัก​ฐาน​รอง​รับ↑
หมวด​เครื่อง​แต่ง​กาย​ซับ​ลิ​เม​ชัน​มี​ขนาด​ใหญ่​และ​กําลัง​เติบ​โต — USD USD 4.21 พัน​ล้า​น
(2022) ถึง​ USD USD 10.67 พัน​ล้า​น ​(2030), CAGR 12.3% (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
นัก​วิเคราะห์​ระบุ​ว่า​เสื้อ​โปโล​องค์กร​เป็นการ​ใช้​งาน​ที่​กําลัง​เติบ​โต — USD USD 6.10 พัน
ล้าน​ใน​ 2​025, 9.​2% ตาม​คาด​กา​รณ​์ CAGR (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
ส่วน​ผสม​เส้นใย​กําหนด​พื้น​ฐาน​ของ​คุณภาพ​งา​นพ​ิมพ์ — ผ้า​ผสม​ต้อง​มี​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 65%+; โพ​ลี
เอ​สเต​อร​์ 100% ให้​ผล​ดี​ที่​สุด​ (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
ข้อ​จํากัด​ PFAS ของ​แคลิฟอร์เนีย​ใช้​กับ​การ​เคลือบ​สมรรถนะ​สูง — ฟลูออรีน​อินทรีย์​รวม​ 100
ppm ตั้งแต่​ 2​025, 50 ppm และ​ 2​027 ตั้ง​แต่​ (แหล่ง​ข้อ​มูล)
ฉลาก​โพลีเอสเตอร์​รีไซเคิล​ต้อง​มี​ปริมาณ​ที่​ตรวจ​สอบ​ยืนยัน​ได้ — ปริมาณ​รีไซเคิล​อย่าง​น้อย​
50% สําหรับ​ฉลาก​ผู้​บริโภค​ GRS (แหล่ง​ข้อ​มูล​)

พร้อม​จัด​ทําบร​ีฟโครงการ​เสื้อ​โปโล​พิมพ์​เต็ม​ตัว​ของ​คุณ​หรือ​ยัง
?↑
คําสั่ง​ซื้อ​เสื้อ​โปโล​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ที่​ประสบ​ความ​สําเร็จ​ขึ้น​อยู่​กับ​การ​ตัดสิน​ใจ​สี่​ข้อ​ ได้​แก่​
ผ้า​นํ้าหนัก​เบา​ที่​มี​โพลีเอสเตอร์​เป็น​หลัก​ โครงสร้าง​แบบ​พิมพ์​ ตัด​ เย็บ​ ราย​ชื่อ​ขนาด​และ​ชื่อ
ที่​ล็อก​ไว้​แล้ว​ และ​ตัวอย่าง​ที่​ลงนา​มอ​นุ​มัติ​ซึ่ง​ทําจาก​ผ้า​การ​ผลิต​จริง​ ข้อมูล​อื่น​ทั้ง​หมด​ รวม
ถึง​ระดับ​รา​คา​ ระยะ​เวลา​ดําเนิน​การ​ และ​รายงาน​การ​ทด​สอบ​ ควร​เขียน​ลง​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​แทน​การ​สัน​นิ​ษฐาน​
สําหรับ​เสื้อ​โปโล​โพลีเอสเตอร์​พิมพ์​ทั้ง​ตัว​แบบ​กําหนด​เอง​ (Custom All-Over-Print Polyester Polo
Shirts) ของ​เรา​ ส่วน​ผสม​ผ้า​ นํ้าหนัก​ ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า และ​กําหนดการ​ผลิต​จะ​ยืนยัน​หลัง​การ
ตรวจ​งาน​ศิลป์​และ​การ​ทําตัว​อย่า​ง

ส่ง​อาร์ต​เวิร​์ก ราย​ชื่อ​ผู้​สวม​ และ​วัน​จัด​งาน​ของ​คุณ​เพื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​ตัวอย่าง​ก่อน​ผลิ​ต

[1]Momentec Holloway FreeStyle Polo: หน้า​ผลิตภัณฑ์​ที่​ระบุ​กลุ่ม​ผู้​ใช้​และ​ผ้า​ ↩

https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/codes_displaySection.xhtml?lawCode=HSC§ionNum=108971


[2]คู่​มือ​ Fortera: กรณี​ใช้​งา​น ​กฎ​ไฟล์​ การ​ดู​แล​ และ​ระยะ​เวลา​ ↩

[3]SWAGO: ผู้​ซื้อ​องค์กร​และ​การ​ค้า​ทั่วไป​ของ​เสื้อ​โปโล​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ ↩

[4]คู่​มือ​ Fexwear: การ​ใช้​งาน​ล็อตเล็ก​และ​ช่วง​อุณหภูมิ​ของ​เครื่อง​กด​ร้อน​ ↩

[5]Reddit r/CommercialPrinting: อธิบาย​การ​ซีด​หลัง​ซัก​ของ​โพ​ลี​คอตตอน​และ​ช่อง​ว่าง​ด้าน​ข้าง​ ↩

[7]Customised Sportswear: กระบวน​การ​ ข้อ​จํากัด​ผ้า​ และ​คําเตือน​เรื่อง​การ​พิสูจน์​สี​บน​หน้า​จอ ↩

[8]NW Custom Apparel: ซับ​ลิ​เม​ชัน​ใช้​ไม่​ได้​กับ​ผ้า​ฝ้าย​และ​เสื้อผ้า​สี​เข้ม​ ↩

[9]Momentec Finished Garment: ข้อ​สงวน​เรื่อง​ข้อ​บกพร่อง​ของ​เสื้อ​ที่​กด​พิมพ์​แล้ว​ ↩

[10]Grand View Research: ตลาด​เครื่อง​แต่ง​กาย​ย้อม​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ คาด​การณ์​ 2​022–2030 ↩

[11]Emergen Research: รายงาน​ตลาด​ที่​ระบุ​เสื้อ​โปโล​ซับ​ลิ​เม​ชัน​เป็น​ชุด​ทํางาน​ ↩

[12]Redwood Sports: แนะนําให้​สั่ง​ตัวอย่าง​ก่อน​สั่ง​สําหรับ​ทีม​ ↩

[13]TeckWrapCraft: เกณฑ์​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 65% สําหรับ​ผ้า​ผสม​ ↩

[14]Workwear Manufacturer: ค่า​ประมาณ​การ​คง​สี​ย้อม​ของ​ผู้​ขาย​ตาม​ชนิด​ผ้า​ ↩

[15]Spartan Merch: 92/8 ผ้า​และ​ UPF ↩

[16]BrandHK: แนวทาง​ความ​ละเอียด​และ​การ​เผื่อ​ขอบ​ภาพ​ (บลี​ด) ↩

[22]ราย​การ​ Alibaba: เสื้อ​โป​โล ​"ซับ​ลิ​เม​ชัน​" โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์/ฝ้าย​ที่​ระบุ​วิธี​การ​ไม่​ตรง​กัน​ ↩

[23]มาตร​ฐาน​ AATCC: วิธี​ทดสอบ​ความ​คงทน​ของ​สี​และ​การ​เปลี่ยนแปลง​ขนาด​ของ​สิ่ง​ทอ ↩

[24]ISO 105-P01: วิธี​ทดสอบ​ความ​คงทน​ของ​สี​ต่อ​ความ​ร้อน​แห้ง​ ↩

[25]CPSC Flammable Fabrics Act: แนวทาง​การ​ติดไฟ​ของ​สิ่ง​ทอ​สําหรับ​เครื่อง​นุ่ง​ห่ม​ ↩

[26]ฉลาก​ติด​ตาม​ CPSC: ข้อ​กําหนด​ฉลาก​ติดตาม​สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​เด็ก​ ↩

[27]California HSC §108971: ข้อ​จํากัด​ PFAS ใน​ผลิตภัณฑ์​สิ่ง​ทอ ↩

[28]OEKO-TEX STANDARD 100: การ​ทดสอบ​สาร​อันตราย​และ​ระบบ​ฉลาก​ ↩

[29]Textile Exchange GRS-202: เกณฑ์​ปริมาณ​รีไซเคิล​สําหรับ​การ​อ้าง​สิ​ทธิ​์ ↩

[30]Bendy Sports: แนวทาง​ดูแล​เรื่อง​สาร​ฟอก​ขาว​ นํ้ายา​ปรับ​ผ้า​นุ่ม​ และ​ความ​ร้อน​ ↩

[31]คําแนะนําการ​ดูแล​ของ​ Momentec: คําเตือน​เรื่อง​สี​ติด​ข้าม​กัน​จาก​ความ​ร้อน​สูง​ ↩

Product Option


