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Details
 

เสื้อ​ยืด​พิมพ์​สกรีน​แบบ​กําหนด​เอง​คือ​เสื้อ​คอตตอน​ที่​พิมพ์​โดย​รีด​หมึก​ผ่าน​ตะแกรง​เม​ชหนึ่ง​ผืน
ต่อ​สี​ แล้ว​อบ​ความ​ร้อน​ให้​ชั้น​ฟิล์ม​หมึก​ทั้งหมด​เซต​ตัว​ วิธี​นี้​เหมาะ​กับ​คําสั่ง​ซื้อ​สําหรับ​ทีม​
งาน​อี​เวน​ต์ และ​พนักงาน​ที่​ใช้​อาร์ต​เวิร​์กสี​สปอ​ตเรียบ​ง่าย​ ปริ​มา​ณ จํานวน​สี​ สี​รอง​พื้น​สําหรับ
เสื้อ​สี​เข้ม​ และ​ตําแหน่ง​พิมพ์​เป็น​ตัว​กําหนด​รา​คา​ คุณภาพ​การ​อบ​เซต​และ​คุณภาพ​เสื้อ​เปล่า​เป็น​ตัว
กําหนด​อายุ​การ​ใช้​งาน​ของ​เส​ื้อ

ใคร​สั่ง​เสื้อ​สก​รี​น ​และ​จริง​ ๆ แล้ว​พวก​เขา​กําลัง​ซื้อ​อะไร​? ↑
ผู้​ซื้อ​ส่วน​ใหญ่​ไม่​ได้​เลือก​ซื้อ​เสื้อ​เพื่อ​ตัว​เอง​เพียง​ตัว​เดียว​ แต่​เป็น​ผู้​จัด​งา​น ​ตัวอย่าง
ผู้​ซื้อ​ ได้​แก่​ ผู้รับ​ผิด​ชอบ​ HR ที่​จัด​ชุด​ต้อนรับ​พนักงาน​ใหม่​ เจ้าของ​ร้าน​กาแฟ​ที่​จัด​ชุด​ให้
พนัก​งา​น ​และ​ผู้​จัดการ​ไซต์​งาน​ที่​เปลี่ยน​เสื้อ​ให้​ทีม​ช่าง​ คน​อื่น​ ๆ คือ​อาสา​สมัคร​ PTA และ​ชมรม
สนับสนุน​ที่​สั่ง​เสื้อ​เชียร์​ ผู้​จัด​งาน​วิ่ง​ 5K หรือ​รวม​ญาติ​ และ​วง​ดนตรี​ที่​เตรียม​สินค้า
สําหรับ​ทัวร์​ ข้อมูล​ตลาด​สนับสนุน​ภาพ​รวม​นี้​ โดย​ Mordor Intelligence ประเมิน​ว่าการ​ใช้​งาน​เชิง



พาณิชย์​และ​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ ซึ่ง​หมาย​ถึง​โครงการ​ยูนิฟอร์ม​และ​สินค้า​สําหรับ​งาน​อี​เวน​ต์ สร้าง
ราย​ได้​จาก​การ​พิมพ์​เสื้อ​ยืด​แบบ​กําหนด​เอง​ราว​ 54.​40% ใน​ 2​025 และ​ยัง​ประเมิน​ว่าการ​พิมพ์​สกรีน
ครอง​ตลาด​ตาม​เทคนิค​อยู่​ราว​ 40.​45% ใน​ปี​นั้น​ Mordor Intelligence[1].

เสื้อ​เปล่า​สําคัญ​พอ​ ๆ กับ​หมึก​ โรง​พิมพ์​งาน​จํานวน​มาก​ใน​รัฐ​วอชิงตัน​แห่ง​หนึ่ง​ระบุ​ว่า​ Gildan
Heavy Cotton เป็น​ตัว​เลือก​ทั่วไป​สําหรับ​ทีม​งาน​ก่อสร้าง​และ​คําสั่ง​ซื้อ​ทีม​ที่​เน้น​งบ​ประ​มา​ณ
โรง​พิมพ์​เดียวกัน​ระบุ​ว่า​ Bella+Canvas 3001 และ​ Next Level 3600 เป็น​ตัว​เลือก​ปกติ​สําหรับ​งาน
อี​เวน​ต์องค์กร​และ​เสื้อ​วัฒนธรรม​บริษัท​ NW Custom Apparel[2]. ลําดับ​ความ​สําคัญ​ของ​ผู้​ซื้อ​โดย
ประมาณ​เหมือน​กัน​ใน​ทุก​กลุ่ม​ คําถาม​แรก​คือ​เสื้อ​จะ​มา​ถึง​ก่อน​งาน​หรือ​ไม่​ ถัด​มา​คือ​จะ​ตรง​กับ​ปรู๊ฟ
ที่​อนุมัติ​หรือ​ไม่​ แล้ว​จึง​ดู​ว่า​เสื้อ​เปล่า​เหมาะ​กับ​บริบท​หรือ​ไม่​ ราคา​ต่อ​ชิ้น​จึง​ตาม​มา​หลัง
จาก​ทั้ง​สาม​ข้อ

ครี​เอ​เตอร์​ราย​บุคคล​และ​ผู้​ซื้อ​ของ​ขวัญ​มี​สัดส่วน​น้อย​กว่า​ หาก​คุณ​ต้องการ​เสื้อ​ภาพถ่าย​หนึ่ง
หรือ​สอง​โหล​ การ​พิมพ์​ดิจิทัล​มัก​เป็น​คําแนะนําที่​เห​มา​ะกว่า

เหตุ​ใด​คําสั่ง​ซื้อ​เสื้อ​ยืด​จํานวน​มาก​จึง​ล้ม​เหลว​หลัง​ส่ง​มอบ
หรือ​ซัก​ครั้ง​แรก​? ↑
ความ​ล้ม​เหลว​ที่​พบ​บ่อย​ที่สุด​ไม่ใช่​การ​สึกหรอ​ตาม​ปก​ติ​ โรง​พิมพ์​ใน​แคลิฟอร์เนีย​แห่ง​หนึ่ง​เรียก
การ​แตก​ร้าว​ การ​ลอก​ และ​การ​ซีด​จาง​ว่า​ “ข้อ​ร้อง​เรียน​อันดับ​หนึ่ง​เกี่ยว​กับ​เสื้อผ้า​พิมพ์​แบบ
กําหนด​เอง​” และ​อธิบาย​ว่า​พล​าสติ​ซอ​ลที่​อบ​เซต​อย่าง​ถูก​ต้อง​ควร​ทน​การ​ซัก​ได้​ 50+ ครั้ง​ เมื่อ​รอย
พิมพ์​แตก​ร้าว​เร็ว​ สาเหตุ​ปกติ​คือ​อบ​เซต​ไม่​พอ​ ชั้น​หมึก​หนา​เกิน​ไป​ หรือ​การ​ซัก​และ​อบ​ด้วย​ความ​ร้อน
สูง​ French Press Custom[3].

สําหรับ​เสื้อ​ยืด​ผ้า​คอตตอน​พิมพ์​สกรีน​ตาม​สั่ง​ของ​เรา​ ใบ​เสนอ​ราคา​จะ​ระบุ​วิธี​การ​ตกแต่ง​ลาย​ และ
เรา​จะ​ไม่​เปลี่ยน​ไป​ใช้​วิธี​อื่น​โดย​ไม่​ได้​รับ​การ​อนุมัติ​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​จาก​คุณ​ ใบ​เสนอ​ราคา
ยัง​ระบุ​ระบบ​หมึก​ อุณหภูมิ​อบ​เป้า​หมาย​ รุ่น​เสื้อ​เปล่า​และ​นํ้าหนัก​ผ้า​ รหัส​ PMS และ​ตําแหน่ง​การ
พิมพ์​ที่​วัด​เป็น​นิ้ว​ เรา​ยืนยัน​จํานวน​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา​การ​ผลิต​ และ​ราคา​ต่อ​หน่วย​ไว้​ใน​ใบ​เสนอ
ราคา​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ฉบับ​นั้น​ แทนที่​จะ​เผย​แพร่​ตัวเลข​ตาย​ตัว​ เรา​ไม่​รับ​ประกัน​ประสิทธิภาพ​การ
ซัก​ล่วง​หน้า​ แต่​จะ​ตรวจ​สอบ​บน​ตัวอย่าง​ก่อน​การ​ผลิ​ต



สา​รบ​ัญ

ใคร​สั่ง​เสื้อ​สก​รี​น?
เหตุ​ใด​คําสั่ง​ซื้อ​เสื้อ​จํานวน​มาก​จึง​ล้ม​เหลว​?
การ​พิมพ์​สกรีน​คือ​อะไร​ และ​เหมาะ​เมื่อ​ใด?
สั่ง​ซื้อ​อย่างไร​โดย​ไม่​ต้อง​พิมพ์​ใหม่​?
วิธี​ตกแต่ง​ใด​เหมาะ​กับ​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ​?
อะไร​เป็น​ตัว​กําหนด​ราคา​ต่อ​เสื้อ​หนึ่ง​ตัว​?
ควร​ตรวจ​รับคําสั่ง​ซื้อ​จํานวน​มาก​อย่าง​ไร?
ต้อง​ตรวจ​สอบ​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​ใด​ของ​สห​รัฐฯ​?
วางแผน​การ​ส่ง​มอบ​และ​การ​สั่ง​ซํ้าอย่าง​ไร?
ประเด็น​สําคัญ
พร้อม​กําหนด​สเปก​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ​หรือ​ยัง​?

การ​พิมพ์​สกรีน​คือ​อะไร​ และ​เมื่อ​ใด​จึง​เป็น​วิธี​ที่​เหมาะ​สม​? ↑
การ​พิมพ์​สกรีน​ใช้​ตะแกรง​ฉลุ​หนึ่ง​ผืน​สําหรับ​หมึก​แต่ละ​สี​ หมึก​ถูก​รีด​ผ่าน​เม​ชล​งบ​นเสื้อ​ จาก​นั้น
เสื้อ​ผ่าน​เครื่อง​อบ​เพื่อ​ให้​ชั้น​ฟิล์ม​หมึก​ทั้งหมด​หลอม​รวม​ ไม่ใช่​เฉพาะ​ผิว​หน้า​ Lawson ผู้
จําหน่าย​หมึก​และ​อุป​กร​ณ์ ระบุ​ช่วง​อุณหภูมิ​หลอม​รวม​ของ​พล​าสติ​ซอ​ลโดย​ทั่วไป​ที่​ 300–330°F และ​ระ
บุ​ 320°F (160°C) เป็น​จุด​อบ​เซต​ที่​มัก​ติด​ฉลาก​ พ​ร้อม​แนะนําว่า​ไม่​ควร​เกิน​ 350°F Lawson ยัง​เรียก
การ​ทดสอบ​การ​ซัก​ว่า​ “กา​รทดสอบ​ขั้น​สูงสุด​และ​ชี้​ขาด​” ว่า​หมึก​อบ​เซต​แล้ว​หรือ​ไม่​ Lawson Screen &
Digital[8]. งาน​พิมพ์​อาจ​ดู​แห้ง​แต่​ด้าน​ใน​ยัง​อบ​เซต​ไม่​พอ​ นั่น​คือ​เหตุผล​ที่​แตก​ร้าว​เมื่อ​ยืด​หรือ​ซัก

ต้นทุน​ขึ้น​อยู่​กับ​จํานวน​สก​รี​น ​สําหรับ​เสื้อ​สี​เข้ม​ ชั้น​รอง​พื้น​สี​ขาว​มัก​นับ​เป็น​สกรีน​เพิ่ม
อีก​หนึ่ง​ชุด​ จํานวน​ขั้น​ตํ่ากําหนด​โดย​โรง​พิมพ์​แต่ละ​แห่ง​ ไม่​ได้​มี​กฎ​ระดับ​ประเทศ​กําหนด​ไว้​
ตํ่ากว่า​จํานวน​ขั้น​ตํ่าของ​โรง​พิมพ์​ หรือ​กรณี​งาน​ไล่​เฉด​ภาพ​ถ่าย​ โดย​ทั่ว​ไป DTG หรือ​ DTF จะ
เหมาะ​สม​กว่า

สั่ง​เสื้อ​สกรีน​อย่างไร​โดย​ไม่​ต้อง​พิมพ์​ใหม่​? ↑

ขั้น​ตอน​ที่​ 1: กําหนด​จํานว​น ​ไซ​ซ์ และ​วัน​รับ​สินค้า​ให้​ชัด​เจน

เริ่ม​จาก​ราย​ละเอียด​สี่​อย่าง​ ได้​แก่​ จํานวน​รวม​ต่อ​ดี​ไซน์​ การ​แยก​ตาม​ไซส์​ สัดส่วน​ระหว่าง​ไซส์
เยาวชน​และ​ไซส์​ผู้​ใหญ่​ และ​วัน​ที่​ต้อง​สวม​ใส่​เสื้อ​ จํานวน​จะ​บอก​ว่าการ​พิมพ์​สกรีน​คุ้ม​ค่า​หรือ
ไม่​ วัน​ที่​จะ​บอก​ว่า​มี​เวลา​พอ​สําหรับ​ตัวอย่าง​จริง​หรือ​ไม่​ เก็บ​ข้อมูล​ไซส์​ผ่าน​แบบ​ฟอร์ม​ และ​ตกลง
ช่วง​เวลา​สําหรับ​การ​แลก​เปลี่ยน​ไซส์​ก่อน​งาน

ขั้น​ตอน​ที่​ 2​: กําหนด​ขนาด​งาน​พิมพ์​ให้​อ่าน​ง่า​ย

ความ​กว้าง​และ​สูง​ของ​งาน​พิมพ์​กําหนด​ไว้​ใน​ปรู๊ฟ​เป็น​นิ้ว​ ควร​ตรวจ​เทียบ​กับ​ไซ​ซ์เล็ก​ที่สุด​ใน​ล็อต
เพราะ​อาร์ต​เวิร​์กเดียวกัน​วาง​บน​ไซ​ซ์เล็ก​เด็ก​และ​ไซ​ซ์ผู้​ใหญ่​ 3XL. แตก​ต่าง​กัน​ เส้น​ละเอียด​และ
ข้อความ​เล็ก​ที่​ดู​ชัด​บน​จอ​อาจ​บวม​ปิด​บน​ผ้า​คอตตอน​ถัก​ ระยะ​ที่​โลโก้​ยัง​อ่าน​ได้​ขึ้น​อยู่​กับ​ขนาด
งาน​พิมพ์​จริง​และ​ตัว​เสื้อ​ เรา​จะ​ยืนยัน​จาก​ตัวอย่าง​แทน​การ​คาด​เดา​จา​กม​็อก​อัป



ขั้น​ตอน​ที่​ 3: เลือก​ผิว​สัมผัส​หมึก​และ​ตําแหน​่งพิมพ์

ระบบ​หมึก​มี​ผล​ทั้ง​ต่อ​สัมผัส​ของ​ผ้า​และ​ความ​ทนทาน​ พ​ลา​สติ​ซอ​ลให้​ความ​ทึบ​แสง​สูง​บน​ผ้า​สี​เข้ม​ หมึก
นํ้าและ​หมึก​ดี​สชาร์จ​ให้​สัมผัส​ที่​นุ่ม​กว่า​บน​ผ้า​คอตตอน​ที่​เหมาะ​สม​ เอ​ฟเฟก​ต์พิเศษ​ เช่น​ พ​ัฟหรือ
เมท​ัลลิ​ก จะ​เพิ่ม​จํานวน​สกรีน​และ​การ​ทด​สอบ​ ผู้​ซื้อ​บาง​ราย​พบ​ว่า​พื้นที่​พล​าสติ​ซอ​ลทึบ​ขนาด​ใหญ่
ให้​สัมผัส​ที่​หนัก​ การ​ลด​ปริมาณ​หมึก​ทึบ​หรือ​เลือก​ระบบ​หมึก​ที่​นุ่ม​กว่า​ช่วย​ได้​ ตําแหน่ง​การ
พิมพ์​เพิ่ม​เติม​แต่ละ​จุด​ เช่น​ ด้าน​หลัง​ แขน​เสื้อ​ หรือ​ต้น​คอ​ จะ​เพิ่ม​ขั้น​ตอน​การ​ตั้ง​ค่า​และ​รอบ
การ​พิมพ์​ของ​ตัว​เอง



ขั้น​ตอน​ที่​ 4: ตรวจ​ไฟล์​อาร์ต​เวิร​์กล​่วง​หน​้า

ไฟล์​งาน​ของ​คุณ​ควร​อยู่​ใน​รูป​แบบ​เวก​เต​อร​์ (AI, EPS, PDF หรือ​ SVG) และ​แปลง​ตัว​อักษร​เป็น​เส้น​โครง
ร่าง​แล้ว​ ไฟล์​ควร​ระบุ​จํานวน​สี​สปอ​ตและ​ให้​รหัส​ PMS สําหรับ​ทุก​สี​ของ​แบ​รน​ด์ หาก​ไม่มี​หมาย​เลข​
PMS โรง​พิมพ์​ที่​ถูก​ขอ​ให้​จับ​คู่​ “สีนํ้าเงิน​นี้​” จาก​ไฟล์​ JPEG ทําได้​เพียง​ประมาณ​สี​เท่า​นั้น​
โปรด​ดู​ที่​ 3 Layer[12]. ก่อน​ชําระ​เงิน​ ให้​ยืนยัน​ว่า​คุณ​เป็น​เจ้าของ​หรือ​ได้​รับ​อนุญาต​ให้​ใช้​โลโก้
ทุก​อัน​แล้ว​ อนุมัติ​ไฟล์​พรู​ฟ PDF ที่​มี​ขนาด​กํากับ​ซึ่ง​ระบุ​สี​ ตําแหน่ง​การ​พิมพ์​ และ​เสื้อ​เปล่า​
อย่า​อนุมัติ​จาก​ภาพ​หน้า​จอ​ของ​โปรแกรม​ออก​แบบ

ขั้น​ตอน​ที่​ 5: อนุมัติ​ตัว​อย่าง​ แล้ว​จึง​ผลิต​จร​ิง

การ​ผลิต​ดําเนิน​ตาม​ลําดับ​ที่​กําหนด​ไว้​ ขั้น​แรก​จัดหา​เสื้อ​เปล่า​ และ​เปิด​สกรีน​แยก​ต่อ​แต่ละ​สี​
จาก​นั้น​ผสม​หมึก​ให้​ตรง​ตาม​รหัส​ PMS ที่​อนุมัติ​ แล้ว​พิมพ์​ชั้น​รอง​พื้น​และ​สี​ต่างๆ​ โดย​ให้​ตรง​แนว
พิมพ์​ สุด​ท้าย​ เสื้อ​แต่ละ​ตัว​จะ​ผ่าน​เครื่อง​อบ​ที่​อุณหภูมิ​อบ​ตาม​ที่​ระบุ​ใน​เอกสาร​ข้อมูล​ทาง
เทคนิค​ของ​หมึก​นั้น​ สําหรับ​เสื้อ​ชุด​นี้​ เรา​จะบัน​ทึก​ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​ อุณหภูมิ​อบ​เป้า​หมาย​
และ​ผล​การ​ทดสอบ​การ​ซัก​ก่อน​เริ่ม​พิมพ์​จํานวน​มาก​ กําหนดการ​ผลิต​จะ​เริ่ม​หลัง​จาก​อนุมัติ​พรู​ฟ ดัง
นั้น​การ​แก้ไข​ดีไซน์​จะ​ไม่​กิน​เวลา​พิมพ์



วิธี​ตกแต่ง​ใด​เหมาะ​กับ​ปริมาณ​และ​ความ​ต้องการ​ความ​ทน​การ​ซัก​ของ
คุณ​? ↑

วิธี​การ คําสั่ง​ซื้อ​ที่​เหมาะ
ที่​สุด การ​จัด​กา​รสี ความ​ทน​การ​ซัก​ที่​ราย​งา

น (IEHK[13]) ข้อ​ควร​ระ​วัง

พิมพ์​สก
รีน

งาน​จํานวน​มาก​ของดี
ไซน์​เดียว​ โลโก้​เรียบ
ง่า​ย

หนึ่ง​ตะแกรง​ต่อ
สี​สปอ​ต; ใช้​สี
รอง​พื้น​บน​ผ้า​สี
เข้​ม

50+ ครั้ง​เมื่อ​อบ​เซต
อย่าง​ถูก​ต้อ​ง

ตั้ง​งาน​ต่อ​สี​; ไม่
เหมาะ​กับ​ภาพ​ถ่าย

DTG ประ​มา​ณ 1–24 ชิ้น​ งาน
ภาพ​ถ่าย

เต็ม​สี​ใน​ต้นทุน
คง​ที่ ประ​มา​ณ 30–50 ครั้ง

ผ้า​สี​เข้ม​ต้อง​พร​ีทร
ีตเมน​ต์; ต้นทุน​ต่อ
ชิ้น​ยัง​สูง

DTF งาน​จํานวน​น้อย​ถึง​กลาง​
ผ้า​หลาก​หลาย​ชน​ิด เต็ม​สี ประ​มา​ณ 50–100 ครั้ง​

หาก​รีด​อย่าง​ถูก​ต้อ​ง
สัมผัส​แบบ​ฟิล์ม​; ขอบ
ยก​หาก​รีด​ไม่​พอ

ไว​นิล​รี
ดร​้อน

ชื่อ​ หมาย​เลข​ งาน​ไม่
กี่​ชิ​้น สี​จํากัด ประมาณ​ 2​0–40 ครั้ง ลอก​และ​แตก​ร้าว​; ระบาย

อา​กา​ศต​ํ่า

จํานวน​ครั้ง​การ​ซัก​ที่​เผย​แพร่​อาจ​ต่าง​กัน​ราว​สอง​เท่า​ระหว่าง​แหล่ง​ข้อ​มูล​ เพราะ​เงื่อนไข​ทด​สอบ​
หมึก​ และ​การ​ซัก​ต่าง​กัน​ แต่​ลําดับ​ยัง​สอดคล้อง​กัน​: งาน​สกรีน​ที่​อบ​เซต​ถูก​ต้อง​อยู่​สูง​สุด​ และ​งาน
รีด​ร้อน​พื้น​ฐาน​อยู่​ตํ่าสุด​ สําหรับ​ 2​4–50 ชิ้น​ ให้​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​ทั้ง​การ​พิมพ์​สกรีน​และ​วิธี
ดิจิทัล​ เพราะ​จํานวน​สี​และ​ข้อ​กําหน​ด PMS อาจ​ทําให้​คําตอบ​เปลี่ยน​ สําหรับ​ผ้า​กีฬา​โพลีเอสเตอร์
สูง​ DTF หรือ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​มัก​เหมาะ​กว่า​วิธี​ที่​เน้น​คอตตอน​ สําหรับ​โลโก้​เล็ก​บน​เสื้อ​โปโล​หรือ​ชุด
ทํางา​น ​งาน​ปัก​คือ​ทาง​เลือก​ปก​ติ

อะไร​เป็น​ตัว​กําหนด​ราคา​ต่อ​เสื้อ​หนึ่ง​ตัว​? ↑
ราคา​ต่อ​หน่วย​ประกอบ​ด้วย​หลาย​ส่วน​ ได้​แก่​ เสื้อ​เปล่า​ ค่า​พิมพ์​ต่อ​ตําแหน่ง​การ​พิมพ์​ ค่า​ตั้ง​ค่า
ต่อ​สี​ ชั้น​รอง​พื้น​ และ​ค่า​บริการ​เพิ่ม​เติม​ เช่น​ บริการ​เร่ง​ด่วน​และ​ค่า​ขน​ส่ง​ จํานวน​สี​มี​ผล​ต่อ
ค่า​ตั้ง​ค่า​มาก​ที่​สุด



ใบ​เสนอ​ราคา​ของ​คุณ​แสดง​เสื้อ​เปล่า​ ค่า​พิมพ์​ต่อ​ตําแหน่ง​การ​พิมพ์​ สก​รี​น ​ชั้น​รอง​พื้น​ บริการ​เร่ง
ด่วน​ และ​ค่า​ขน​ส่ง​ เป็น​รายการ​แยก​กัน​ และ​ระบุ​ระยะ​เวลา​ที่​ใบ​เสนอ​ราคา​มี​ผล​ การ​เปลี่ยน​ขนาด​งาน
ศิลป์​ จํานวน​สี​ หรือ​เสื้อ​เปล่า​ จะ​ถูก​ตี​ราคา​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ก่อน​การ​ผลิ​ต

ควร​ตรวจ​รับคําสั่ง​ซื้อ​จํานวน​มาก​อย่าง​ไร​? ↑
PRINTING United Alliance ระบุ​ว่า​ หาก​งาน​พิมพ์​ทน​การ​ซัก​ไม่​ได้​ 5 to 6 ครั้ง​ สาเหตุ​ที่​เป็น​ไป​ได้
มาก​ที่สุด​คือ​ชั้น​ฟิล์ม​หมึก​ได้​รับ​ความ​ร้อน​ไม่​พอ​ โปรแกรม​ขนาด​ใหญ่​จํานวน​มาก​ใช้​การ​ทดสอบ​ซัก​ใน
ไลน์​เพื่อ​ยืนยัน​ว่า​งาน​พิมพ์​ทน​ได้​อย่าง​น้อย​ 5–6 ครั้ง​ก่อน​จัด​ส่ง​ เอกสาร​เดียวกัน​ระบุ​ว่า​งาน
พิมพ์​พล​าสติ​ซอ​ลจะ​สึก​และ​ซีด​ลง​ใน​ที่​สุด​ ไม่​ว่า​จะ​อบ​เซต​ดี​เพียง​ใด PRINTING United Alliance
TGB-01[17]. สําหรับ​ข้อมูล​อ้างอิง​ใน​ห้อง​ปฏิบัติ​การ​ AATCC TM61 เป็นการ​ทดสอบ​เร่ง​รัด​ 45 นา​ที​
ซึ่ง​เทียบ​ได้​โดย​ประมาณ​กับ​การ​ซัก​ใน​บ้าน​ทั่วไป​ห้า​ครั้ง​ AATCC TM61[18].

จุด​ตรวจ วิธี​ตรวจ​รับ หลัก​ฐาน​ที่​คุณ​ได้​รับ

การ​อบ​เซต​หมึก ชั้น​ฟิล์ม​หมึก​ทั้งหมด​ถึง​จุด​อบ​เซต​ตาม​เอกสาร​ข้อมูล
หมึก​ ซึ่ง​สําหรับ​พล​าสติ​ซอ​ลม​ักเป็น​ 320°F (Lawson)

บันทึก​การ​ตั้ง​ค่า
เครื่อง​อบ​และ​การ​ตรวจ
สอบ​อุณห​ภูม​ิ

ความ​ทน​การ​ซัก ซัก​ตัวอย่าง​และ​ชิ้น​ที่​สุ่ม​ออก​มา​ 5–6 ครั้ง​ (TGB-01),
หรือ​ใช้​เงื่อน​ไข AATCC TM61 ที่​ตก​ลง​กัน ภาพถ่าย​ก่อน​และ​หล​ัง

สี เปรียบ​เทียบ​งาน​พิมพ์​กับ​รหัส​อ้าง​อิง​ PMS ภาย​ใต้​แสง
ที่​ตก​ลง​กัน

เอกสาร​อนุมัติ​สี​ที่​ลง
นาม

ตําแหน่ง​และ
ความ​เอ​ียง

วัด​ระยะ​เป็น​นิ้ว​จาก​คอ​เสื้อ​บน​ตัวอย่าง​ที่​ตกลง​กัน​
เช่น​ 10 ชิ้น​จา​กล​็อต 200 ชิ​้น บันทึก​การ​วัด

เสื้อ​เปล​่า ตรวจ​รุ่น​ เปอร์เซ็นต์​เส้น​ใย oz/yd² และ​สเปก​ไซ​ซ์เทียบ
กับ​เสื้อ​เปล่า​ที่​เก็บ​ไว้ เอก​สา​รส​เปก

เงื่อนไข​ตําหนิ คําจํากัด​ความ​ตําหน​ิ ระยะ​เวลา​แจ้ง​ การ​ทําใหม่​หรือ
คืน​เงิน​ เป็น​ลาย​ลักษณ์​อัก​ษร เงื่อนไข​คําสั่ง​ซื้อ

สําหรับ​เสื้อ​ชุด​นี้​ จํานวน​รอบ​การ​ซัก​ อัตรา​การ​สุ่ม​ตัว​อย่าง​ และ​เงื่อนไข​การ​ทดสอบ​เฉพาะ​จะ​ตกลง
กัน​ไว้​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​บันทึก​ระหว่าง​การ​สุ่ม​ตัว​อย่าง​ เรา​ไม่​ได้​เสนอ​เป็นการ​รับ​ประกัน​ตาย​ตัว​
โปรด​จําไว้​ว่า​ความ​ทนทาน​ของ​การ​พิมพ์​และ​การ​หด​ตัว​ของ​ผ้า​เป็น​เรื่อง​แยก​กัน​ ใน​การ​ทดสอบ​ซัก​และ​อบ
แห้ง​ 2​5 รอบ​กับ​เสื้อ​ยืด​โปร​โม​ชัน​ ลวดลาย​ส่วน​ใหญ่​ที่​ยัง​ดู​เกือบ​เหมือน​ใหม่​เป็น​ลาย​พิมพ์​สก​รี​น
ขณะ​ที่​ตัว​ผ้า​เอง​หด​ตัวอย่าง​เห็น​ได้​ชัด​ ตาม​ผล​การ​ทดสอบ​ของ​ Quality Logo Products[19]. ควร​แนบ
คําแนะนําการ​ดูแล​รักษา​ไป​กับ​ทุก​คําสั่ง​ซื้อ​ คู่มือ​ของ​โรง​พิมพ์​ราย​หนึ่ง​แนะนําให้​ซัก​ที่
อุณหภูมิ​ตํ่ากว่า​ประ​มา​ณ 86°F (30°C) โดย​พลิก​เสื้อ​ด้าน​ใน​ออก​ ใช้​รอบ​ซัก​แบบ​อ่อน​โย​น ​และ​ไม่​ใช้
สาร​ฟอก​ขาว​หรือ​นํ้ายา​ปรับ​ผ้า​นุ่ม​ โปรด​ดู​ที่​ Printable Press.[20].

https://www.printing.org/docs/default-source/default-document-library/resources/tgb-01-understanding-textile-washfastness.pdf
https://www.printing.org/docs/default-source/default-document-library/resources/tgb-01-understanding-textile-washfastness.pdf
https://www.printing.org/docs/default-source/default-document-library/resources/tgb-01-understanding-textile-washfastness.pdf


ต้อง​ตรวจ​สอบ​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​ใด​ของ​สห​รัฐฯ​ ก่อน​จัด​ส่ง​?
↑

ข้อ​กําหนด ครอบ​คลุม​อะไร ใช้​กับ

การ​ติด​ฉลาก​สิ่ง​ทอ​ 16 CFR
Part 303 (FTC[21])

ส่วน​ประกอบ​เส้น​ใย​ ประเทศ​แหล่ง​กําเนิด​ RN
หรือ​ชื่อ​บร​ิษัท

เสื้อผ้า​สิ่ง​ทอ​ส่วน
ใหญ่​ที่​จําหน่าย​ใน​สห
รัฐฯ

ฉลาก​การ​ดูแล​รักษา​ 16 CFR
Part 423

คําแนะนําการ​ดูแล​ถาวร​ที่​สอดคล้อง​กับ​การ​ตก
แต่​ง เสื้อ​ผ้า

การ​ติด​ไฟ​ 16 CFR Part 1610
(CPSC[22])

ห้าม​ใช้​ผ้า​ระ​ดับ​ 3; ผ้า​ผิว​เรียบ​ที่​มี
นํ้าหนัก​ 2​.​6 oz/yd² ขึ้น​ไป​ได้​รับ​ยกเว้น​จาก
การ​ทดสอบ​เพื่อ​การ​รับ​ประ​กัน

เสื้อผ้า​ทั่ว​ไป

สาร​ตะกั่ว​สําหรับ​เด็ก​
(สาร​ตะกั่ว​รวม​ CPSC[23])

สาร​ตะกั่ว​รวม​ 100 ppm ใน​ส่วน​ประกอบ​ที่
เข้า​ถึง​ได้​; มี​ขีด​จํากัด​แยก​ 9​0 ppm
สําหรับ​สาร​เคลือบ​ผิว

ผลิตภัณฑ์​สําหรับ​อา​ยุ​
12 ปี​หรือ​ตํ่ากว่า

PFAS (Fox Rothschild[24]) ข้อ​จํากัด​ของ​แคลิฟอร์เนีย​และ​นิวยอร์ก​มี​ผล
ตั้งแต่​วัน​ที่​ 1 มกราคม​ 2​025

เสื้อ​ผ้า​ โดย​เฉพาะ
เสื้อ​เปล่า​ที่​ผ่าน​การ
เคลือ​บ

ลวดลาย​ที่​พิมพ์​ไม่​สามารถ​แทนที่​ฉลาก​เส้น​ใย​ แหล่ง​กําเนิด​ หรือ​ฉลาก​การ​ดูแล​รักษา​ได้​ ไซส์​เด็ก
ต้อง​ได้​รับ​การ​ตรวจ​ทาน​แยก​ต่าง​หาก​ CPSC ระบุ​ว่า​หมึก​พิมพ์​ที่​กลาย​เป็น​ส่วน​หนึ่ง​ของ​วัสดุ​พื้น
ผิว​ไม่​นับ​เป็น​สาร​เคลือบ​พื้น​ผิว​ภาย​ใต้​กฎ​สี​ทา​ ดัง​นั้น​ค่า​จํากัด​ตะกั่ว​ที่​ใช้​บังคับ​จึง​ขึ้น
อยู่​กับ​หมึก​และ​กระบวนการ​ที่​เฉพาะ​เจาะ​จง​ ตาม​ที่​อธิบาย​ไว้​ใน แนวทาง​ตะกั่ว​ใน​สี​ของ​ CPSC[25]. ขอ
รายงาน​การ​ทดสอบ​จาก​บุคคล​ที่​สาม​ที่​ผูก​กับ​แต่​ละ​ล็อตหมึก​ ผล​การ​ทดสอบ​ของ​สาย​ผลิตภัณฑ์​ผู้ใหญ่​ไม่
ได้​ครอบคลุม​ไซส์​เยาวชน​โดย​อัต​โน​มัติ​ สําหรับ​ PFAS ข้อ​จํากัด​ส่วน​ใหญ่​มุ่ง​เป้า​ไป​ที่​เสื้อผ้า
และ​สาร​ตกแต่ง​ผ้า​ ไม่ใช่​หมึก​ หาก​คุณ​สั่ง​เสื้อ​เปล่า​ที่​กัน​นํ้าหรือ​กัน​คราบ​สําหรับ
แคลิฟอร์เนีย​หรือ​นิวยอร์ก​ ให้​ขอ​เอกสาร​รับ​รอง​ PFAS จาก​ซัพพลาย​เอ​อร​์ เอกสาร​ใด​ที่มา​พร้อม​เสื้อ
ชุด​นี้​จะ​ยืนยัน​เป็น​ราย​คําสั่ง​ซื้อ​ใน​ใบ​เสนอ​ราค​า

https://www.ftc.gov/business-guidance/resources/threading-your-way-through-labeling-requirements-under-textile-wool-acts
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Lead-in-Paint


วางแผน​การ​ส่ง​มอบ​และ​ทําให้​การ​สั่ง​ซํ้าทําซํ้าได้​อย่าง​ไร​? ↑
ระยะ​เวลา​ดําเนิน​การ​ถูก​เสนอ​ใน​รูป​แบบ​ที่​แตก​ต่าง​กัน​ ดัง​นั้น​ให้​สอบถาม​ให้​ชัดเจน​ว่า​นับ​เวลา
ตั้งแต่​เมื่อ​ใด

กําหนดการ​เร่ง​ด่วน​ทําให้​เวลา​ตรวจ​สอบ​คุณภาพ​ลด​ลง​ กําหนด​วัน​ส่ง​มอบ​ตาม​สัญญา​ให้​ก่อน​งาน​ของ​คุณ
ห้า​วัน​ทําการ​ และ​แยก​การ​ตรวจ​สอบ​สิทธิ์​การ​ใช้​โลโก้​ออก​จาก​ช่วง​เร่ง​ด่วน​ ตกลง​ล่วง​หน้า​ว่าการ​จัด
ส่ง​แบบ​แบ่ง​งวด​ต้อง​ได้​รับ​ความ​ยินยอม​จาก​คุณ​ และ​ชุด​ที่​จับ​คู่​กัน​จะ​ถือว่า​ส่ง​มอบ​แล้ว​ก็​ต่อ​เมื่อ
ครบ​ชุด​เท่า​นั้น​ วิธี​การ​แพ็ก​ เช่น​ การ​แยก​ตาม​ไซส์​และ​การ​ติด​ฉลาก​กล่อง​ ระบุ​ไว้​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​ของ
คุณ

เพื่อ​ให้การ​สั่ง​ซํ้าทําได้​อย่าง​เป็น​ระบบ​ ให้​เก็บ​ไฟล์​หลัก​สําหรับ​การ​สั่ง​ซํ้าไว้​ ไฟล์​นี้​ควร
ประกอบ​ด้วย​ไฟล์​พรู​ฟ PDF ที่​อนุมัติ​แล้ว​ ตัวอย่าง​จริง​ที่​ลงนา​มร​ับร​อง​แล้ว​ รายการ​รหัส​ PMS
ระบบ​หมึก​ และ​รุ่น​เสื้อ​เปล่า​ ทดสอบ​การ​ซัก​กับ​ล็อตเสื้อ​เปล่า​ใหม่​ทุก​ครั้ง​ก่อน​อนุมัติ​คําสั่ง
ซื้อ​ซํ้า

ประเด็น​สําคัญ​สําหรับ​ผู้​ซื้อ​พิมพ์​สกรีน​จํานวน​มาก​ ↑
การ​พิมพ์​สกรีน​ยัง​เป็น​เทคนิค​เสื้อ​ยืด​แบบ​กําหนด​เอง​ที่​ใหญ่​ที่​สุด — ส่วน​แบ่ง​ตลาด​ 40.​45%
ใน​ 2​025 (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
คําสั่ง​ซื้อ​เชิง​พาณิชย์​และ​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ขับ​เคลื่อน​ตล​าด — ราว​ 54.​40% ของ​ราย​ได้​ใน​ 2
025 (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
การ​อบ​เซต​วัด​ผ่าน​ชั้น​ฟิล์ม​หมึก​ทั้ง​หมด​ ไม่ใช่​ผิว​หน​้า — การ​หลอม​รวม​พล​าสติ​ซอ​ลโดย​ทั่ว​ไป​
300–330°F (แหล่ง​ข้อ​มูล​)
ทดสอบ​การ​ซัก​ก่อน​จัด​ส่ง — อย่าง​น้อย​ 5–6 ครั้ง​ใน​การ​ตรวจ​สอบ​ใน​ไลน์​ทั่ว​ไป​ (แหล่ง​ข้อ​มูล)
ไซ​ซ์เด็ก​มี​ขีด​จํากัด​สาร​ตะกั่ว​แยก​ต่าง​หาก — สาร​ตะกั่ว​รวม​ 100 ppm ใน​ส่วน​ประกอบ​ที่​เข้า
ถึง​ได้​ (แหล่ง​ข้อ​มูล)
เสื้อ​เปล่า​ที่​ผ่าน​การ​เคลือบ​ต้อง​ปฏิบัติ​ตาม​กฎ PFAS ของ​รัฐ — ข้อ​จํากัด​ของ​แคลิฟอร์เนีย
และ​นิวยอร์ก​ตั้งแต่​วัน​ที่​ 1 มกราคม​ 2​025 (แหล่ง​ข้อ​มูล​)

https://www.printing.org/docs/default-source/default-document-library/resources/tgb-01-understanding-textile-washfastness.pdf
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content


พร้อม​กําหนด​สเปก​คําสั่ง​ซื้อ​ที่​ทนทาน​ใน​วัน​งาน​หรือ​ยัง​? ↑
ความ​ล้ม​เหลว​ส่วน​ใหญ่​ของ​การ​พิมพ์​สกรีน​ป้องกัน​ได้​ก่อน​วาง​คําสั่ง​ซื้อ​ เลือก​การ​พิมพ์​สกรีน
สําหรับ​ล็อตง​านที​่เป็น​ดีไซน์​สี​สปอ​ตเรียบ​ง่าย​ และ​เลือก​วิธี​ดิจิทัล​สําหรับ​งาน​จํานวน​น้อยห​รือ
งาน​ภาพ​ถ่าย​ ระบุ​วิธี​การ​ หมึก​ อุณหภูมิ​อบ​เป้า​หมาย​ รหัส​ PMS ตําแหน่ง​การ​พิมพ์​ เสื้อ​เปล่า​ และ
การ​ทดสอบ​การ​ซัก​ เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ จาก​นั้น​ยอมรับ​คําสั่ง​ซื้อ​โดย​อ้างอิง​จาก​ตัวอย่าง​จริง​
ไม่ใช่​จาก​ภาพ​ตัวอย่าง​บน​หน้า​จอ​ สําหรับ​เสื้อ​ชุด​นี้​ จํานวน​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา​การ​ผลิต​ รา​คา​ และ
ผล​การ​ทด​สอบ​ ได้​รับ​การ​ยืนยัน​ทั้งหมด​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​ลาย​ลักษณ์​อักษร​และ​ตัวอย่าง​ก่อน​การ​ผลิ​ต

ส่ง​ไฟล์​งาน​เวก​เต​อร​์ จํานวน​แยก​ตาม​ไซส์​ และ​วัน​ที่​ต้อง​ได้​รับ​สิน​ค้า​ เพื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​ลาย
ลักษณ์​อักษร​สําหรับ​เสื้อ​ชุด​นี้

[1]Mordor Intelligence: ขนาด​ตลาด​การ​พิมพ์​เสื้อ​ยืด​แบบ​กําหนด​เอง​ ส่วน​แบ่ง​ตาม​เท​คน​ิค และ​การ​ใช้​งาน
ปลาย​ทาง​ ↩

[2]NW Custom Apparel: ตัว​เลือก​เสื้อ​เปล่า​สําหรับ​ทีม​งาน​เทียบ​กับ​งาน​อี​เวน​ต์องค์​กร ↩

[3]French Press Custom: เหตุ​ใด​งาน​พิมพ์​แบบ​กําหนด​เอง​จึง​แตก​ร้าว​และ​ลอก​ ↩

[8]Lawson Screen & Digital: อุณหภูมิ​หลอม​รวม​พล​าสติ​ซอ​ลและ​การ​ตรวจ​การ​อบ​เซต​ด้วย​การ​ทดสอบ​ซัก​ ↩

[12]Three Layer: รหัส​ PMS ที่​จําเป็น​สําหรับ​การ​เทียบ​สี​อย่าง​แม่น​ยํา ↩

[13]IEHK: เปรียบ​เทียบ​วิธี​ตกแต่ง​เสื้อผ้า​ตาม​ความ​ทน​การ​ซัก​ ↩

[17]PRINTING United Alliance TGB-01: ความ​คงทน​ต่อ​การ​ซัก​ของ​สิ่ง​ทอ​และ​การ​วินิจฉัย​การ​อบ​เซต​ไม่​พอ ↩

[18]AATCC TM61: วิธี​ทดสอบ​ความ​คงทน​ของ​สี​ต่อ​การ​ซัก​แบบ​เร่ง​รัด​ ↩

[19]Quality Logo Products: การ​ทดสอบ​ซัก​ 2​5 รอบ​ของ​เสื้อ​โปร​โม​ชัน​ ↩

[20]Printable Press: คู่มือ​ดูแล​เสื้อ​ยืด​พิมพ์​สก​รี​น ↩

[21]FTC: แนวทาง​ข้อ​กําหนดการ​ติด​ฉลาก​สิ่ง​ทอ​และ​การ​ดูแล​รักษา​ ↩

[22]CPSC: มาตรฐาน​การ​ติดไฟ​ของ​เสื้อผ้า​และ​ข้อ​ยกเว้น​การ​ทด​สอบ​ ↩

[23]สาร​ตะกั่ว​รวม​ CPSC: ขีด​จํากัด​ 100 ppm สําหรับ​ส่วน​ประกอบ​ผลิตภัณฑ์​เด็ก​ ↩

[24]Fox Rothschild: ตัว​ติดตาม​กฎ PFAS ของ​รัฐ​สําหรับ​เสื้อ​ผ้า​ ↩

[25]CPSC Lead in Paint: คําจํากัด​ความ​ของ​หมึก​พิมพ์​เทียบ​กับ​สาร​เคลือบ​ผิว​ ↩

Product Option


