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Details
 

เสื้อ​โปโล​ปัก​ลาย​ตาม​สั่ง​ที่​ใช้​ผ้า​ปิเก​คอตตอน​เป็น​ผ้า​ฐาน​ จะ​วาง​โลโก้​ปัก​ตําแหน่ง​หน้าอก​ด้าน
ซ้าย​บน​ผ้า​ถัก​ที่​คง​รูป​ได้​ดี​ ผ้า​ถัก​นี้​ต้าน​การ​ย่น​ได้​ดี​กว่า​ผ้า​เจอร์​ซี​ย์บาง​หรือ​โพลีเอสเตอร์
ยืด​ ก่อน​การ​ผลิต​จํานวน​มาก​ ให้​อนุมัติ​ต้นแบบ​ไฟล์​ปัก​ดิจิทัล​ จํานวน​ฝี​เข็ม​ ตําแหน่ง​ที่​วัด​ได้​
และ​ตัวอย่าง​จริง​ ใบ​เสนอ​ราคา​ที่​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​จะ​ยืนยัน​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา
ผลิต​ และ​นํ้าหนัก​ผ้า

ใคร​สั่ง​เสื้อ​โปโล​ปิเก​้ปัก​ลาย​ และ​สวม​ใส่​ที่​ไหน​? ↑
ผู้​ที่​เป็น​คน​สั่ง​ซื้อ​มัก​ไม่ใช่​คน​ที่​สวม​เสื้อ​ ผู้​ซื้อ​ทั่วไป​ได้​แก่​ เจ้าของ​ธุรกิจ​ ผู้​จัดการ
ฝ่าย​สํานักงาน​และ​ฝ่าย​ปฏิบัติ​การ​ หัวหน้า​ฝ่าย​ทรัพยากร​บุคคล​ และ​ผู้​ประสาน​งาน​อี​เวน​ต์ พวก​เขา
จัด​ชุด​ให้​ 5–50 คนใน​บทบาท​ที่​ติดต่อ​กับ​ลูกค้า​และ​มี​การ​เสียดสี​ตํ่า เช่น​ ฝ่าย​ขาย​ พ​นักงาน​ต้อน
รับ​ เคาน์เตอร์​คลินิก​ นาย​หน้า​อสังหาริมทรัพย์​ เคาน์เตอร์​บริการ​ โรง​แรม​ และ​อาสา​สมัคร​งาน​กอ​ล์ฟ



รูป​แบบ​การ​ใช้​งาน​สาม​แบบ​กําหนด​ลักษณะ​ของ​คําสั่ง​ซื้อ​ส่วน​ใหญ่​:

ยูนิฟอร์ม​สําหรับ​วัน​จันทร์​ถึง​วัน​ศุกร​์ เสื้อ​ต้อง​ผ่าน​การ​ซัก​ทุก​สัปดาห์​ต่อ​เนื่อง​หลาย
เดือ​น
ล็อตเล็ก​ก่อน​งาน​อี​เวน​ต์ วัน​ส่ง​มอบ​กําหนด​ตายตัว​และ​งบ​ประมาณ​ตึง​ตัว
การ​ทดลอง​สั่ง​ราว​สิบ​ตัว ผู้​ซื้อ​ใช้​เพื่อ​ประเมิน​ซัพพลาย​เอ​อร​์ก่อน​ตัดสิน​ใจ​ทําโครงการ
ยูนิฟอร์ม​จํานวน​ 2​00 ชิ้น​ขึ้น​ไป

เสื้อผ้า​เป็น​หมวด​สินค้า​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ที่​ใหญ่​ที่​สุด​ โดย​คิด​เป็น​ 2​6.​6% จาก​ 2​024 US ของ​ยอด
ขาย​ของ​ผู้​จัด​จําหน่าย​ตาม​ การ​ประมาณ​การ​ของ​ PPAI[3] ดัง​นั้น​ควร​คาด​ว่า​จะ​มี​ผู้​ขาย​จํานวน​มาก​และ
คุณภาพ​ที่​แตก​ต่าง​กัน​อย่าง​มาก​ เสื้อ​โปโล​นี้​มี​ขอบเขต​สําหรับ​บทบาท​ใน​สํานัก​งา​น ​งาน​บริการ​ และ
งาน​อี​เวน​ต์ ไม่ใช่​เสื้อ​ทํางาน​สําหรับ​หน้า​งาน​ก่อ​สร้าง​ และ​ไม่ใช่​เสื้อ​โปโล​แบรนด์​ดีไซเนอร์
ที่​เพิ่ม​การ​ปรับ​แต่ง​เข้า​ไป

เหตุ​ใด​คําสั่ง​ซื้อ​เสื้อ​โปโล​โลโก้​จํานวน​มาก​จึง​น่า​ผิด​หวัง​หลัง
ส่ง​มอบ​? ↑
ปัญหา เสื้อ​ตัว​เปล่า​และ​ตําแหน่ง​โลโก้​สําคัญ​พอๆ​ กับ​ด้าย​ ตรวจ​สอบ​ว่า​ผ้า​รองรับ​โลโก้​โดย​ไม่​ย่น​
และ​ขนาด​ ช่อง​แข​น ​และ​ทรง​โดย​รวม​ตรง​กับ​ตัวอย่าง​ที่​อนุ​มัติ

ตรวจ​สอบ​งาน​ปัก​ สี​ด้าย​ และ​ข้อ​กําหนดการ​ส่ง​มอบ​ก่อน​อนุมัติ​คําสั่ง​ซื้อ​ทั้ง​หมด

วิธี​แก้​ไข วิธี​แก้​ปัญหา​คือ​การ​กําหนด​เป็น​ขั้น​ตอ​น ​ใบ​เสนอ​ราคา​ทุก​ฉบับ​ประกอบ​ด้วย​:

พื้น​ผ้า​ปิเก​้คอตตอน​;
แบ​บด​ิจิ​ไท​ซ์ที่​แสดง​จํานวน​ฝี​เข็ม​และ​ตําแหน่ง​ที่​วัด​ระ​ยะ;
ตัวอย่าง​จริง​ก่อน​ผลิต​จํานวน​มาก​;
เกณฑ์​การ​ยอมรับ​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​สําหรับ​ตําแหน​่ง สี​ด้าย​ และ​ประสิทธิภาพ​หลัง​ซัก

ใบ​เสนอ​ราคา​ที่​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ระบุ​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา​ผลิต​ และ​นํ้าหนัก​ผ้า​
ส่วน​ตัวอย่าง​จะ​ใช้​ตรวจ​ยืนยัน​ข้อมูล​เห​ล่าน​ั้น

https://www.ppai.org/media-hub/ppai-sales-volume-estimate-modest-growth-in-2024-but-reasons-for-optimism-remain/


สา​รบ​ัญ

ใคร​สั่ง​เสื้อ​โปโล​ปิเก​้ปัก​ลาย​?
เหตุ​ใด​คําสั่ง​ซื้อ​โปโล​โลโก้​จึง​น่า​ผิด​หวัง
เสื้อ​โปโล​ปิเก​้ปัก​ลาย​สั่ง​ทําคือ​อะไร
วิธี​สั่ง​เสื้อ​โปโล​ที่​ผ่าน​การ​ตรวจ​รับ
งาน​ปัก​ เทียบ​กับ​สก​รี​น ​และ​ DTG
รูป​แบบ​การ​ตั้ง​ราคา​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์เปลี่ยน​ต้นทุน​ต่อ​หน่วย​อย่าง​ไร
กฎ​การ​ติด​ฉลาก​และ​ความ​ปลอดภัย​ของ​สห​รัฐฯ
ข้อ​สรุป​สําคัญ
เริ่ม​จาก​ตัว​อย่า​ง

เสื้อ​โปโล​ปิเก​้คอตตอน​ปัก​ลาย​สั่ง​ทําคือ​อะไร​? ↑
ปิเก​้เป็น​ผ้า​ถัก​ที่​มี​โครงสร้าง​นูน​และ​มี​พื้น​ผิว​ โครงสร้าง​นี้​ช่วย​ให้​เข็ม​ยึด​เกาะ​ได้​มากกว่า
ผ้า​เจอร์​ซี​ย์เรียบ​ งาน​ปัก​เย็บ​ด้าย​ลง​บน​ผ้า​โดย​ตรง​ จึง​ทําให้​โลโก้​มี​มิติ​และ​ไม่​แตก​ร้าว​เหมือน
หมึก​พิมพ์​ ราคา​อิง​จํานวน​ฝี​เข็ม​ ไม่ใช่​จํานว​นสี

คู่มือ​เสื้อ​โปโล​ของ​ Custom Ink (2026-07-22)[9] ให้​เกณฑ์​อ้างอิง​ดัง​นี้​:

โลโก้​มาตรฐาน​ตําแหน่ง​หน้าอก​ด้าน​ซ้าย​ใช้​ 5,000–10,000 ฝี​เข​็ม
“ผ้า​ถัก​ปิเก​้ (180–220 GSM) เป็น​มาตรฐาน​สําหรับ​ชุด​องค์​กร​” เสื้อ​โปโล​เจอร์​ซี​ย์ที่
ตํ่ากว่า​ 150 GSM “โดย​ทั่วไป​ไม่​สา​มา​รถ​” รองรับ​งาน​ปัก​หนา​แน่น​ได้
ตัว​อักษร​ที่​เล็ก​กว่า​ 0.​2 นิ้ว​ (ประ​มา​ณ 5 mm) จะ​อ่าน​ไม่​ออก​เมื่อ​ปัก​แล้​ว

ผู้​ตกแต่ง​ที่​มี​ประสบการณ์​ยัง​จํากัด​ความ​หนา​แน่น​ของ​ฝี​เข็ม​ด้วย​ Queensboro[10] จํากัด​โลโก้​ไว้
ที่​ 11,000 ฝี​เข็ม​ โดย​ระบุ​ว่า​ “ง​านปัก​ยัง​คง​เป็น​ศิลปะ​ ไม่ใช่​วิทยา​ศาสตร์​” และ​บาง​ครั้ง​ลด​ทอน​ราย
ละเอียด​หรือ​ปรับ​ขนาด​ข้อความ​ก่อน​ผลิต​ ไม่มี​กฎ​ของ​รัฐบาล​กลาง​กําหนด​ความ​หนา​แน่น​ฝี​เข็ม​ขั้น
ตํ่าสําหรับ​เสื้อ​โป​โล ​ข้อ​กําหนดการ​สั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ​ต่าง​หาก​ที่​นิยาม​คุณ​ภาพ

ผ้า ความ​เหมาะ​สม​กับ​งาน​ปัก การ​ใช้​งาน​ทั่ว​ไป
ปิเก​้คอตตอน​ ประ​มา​ณ 180–220 GSM ดี​เยี่ยม​ เป็น​พื้น​ผ้า​คง​ตัว ยูนิฟอร์ม​องค์​กร

ปิเก​้โพ​ลี​คอตตอน​ 65/35 ประ​มา​ณ 5 oz ดี​เยี่ยม​; ต้าน​รอย​ยับ​และ​การ
ซีด​จาง ชุด​พนักงาน​ปริมาณ​มาก

โพลีเอสเตอร์​สมรรถนะ​สูง​ ประ​มา​ณ 3.
8–4.​0 oz ใช้ได้​เมื่อ​ลด​ความ​หนา​แน่​น กอล์ฟ​ กลาง​แจ้ง​ และ​อา​กา​ศร

้อน
ผ้า​ถัก​เจอร์​ซี​ย์ ไม่​ดี​; งาน​ปัก​หนา​แน่น​จะ​หย่อ​น เหมาะ​กับ​งาน​พิมพ์​มาก​กว่า
ปิเก​้สอง​ชั้น​ ประมาณ​ 2​20–250+
GSM

ดี​เยี่ยม​; รองรับ​จํานวน​ฝี
เข็ม​สูง ยูนิฟอร์ม​ที่​หนา​ขึ้น

ช่วง​ค่า​เหล่า​นี้​สรุป​มา​จาก​ คู่​มือ​ Custom Ink. ไม่ใช่​ผล​ทดสอบ​ใน​ห้อง​ปฏิบัติ​การ​สําหรับ
ผลิตภัณฑ์​นี้​ ใบ​เสนอ​ราคา​จะ​ระบุ​ค่า​ GSM ของ​ผ้า​ที่​แน่​นอ​น ​และ​ตัวอย่าง​จะ​ยืนยัน​ค่า​นั้น​ หาก
โลโก้​ของ​คุณ​มี​ฝี​เข็ม​มากกว่า​ประ​มา​ณ 10,000 ฝี​เข็ม​ ให้​เลือก​ผ้า​ที่​หนา​กว่า​หรือ​ดีไซน์​ที่​เล็ก​ลง​
แทน​การ​เพิ่ม​จํานวน​ฝี​เข​็ม

สั่ง​เสื้อ​โปโล​ปัก​ลาย​อย่างไร​ให้​ผ่าน​การ​ตรวจ​รับ​? ↑
ใช้​จุด​ตรวจ​สอบ​ทั้ง​เจ็ด​ข้อ​ด้าน​ล่าง​ แต่ละ​ข้อ​ให้​ผลลัพธ์​ที่​คุณ​ตรวจ​สอบ​ได้​ก่อน​ใช้​เงิน​กับ​การ
ผลิต​จํานวน​มาก



ขั้น​ตอน​ที่​ 1: กําหนด​ขนาด​โลโก้​เพื่อ​การ​อ่าน​และ​ตําแหน​่ง

เริ่ม​จาก​โลโก้​ ไม่ใช่​เสื้อ​ ตัด​คําโปรย​ที่​มี​ตัว​อักษร​สูง​ตํ่ากว่า​ 0.​2 นิ้ว​ ส่ง​งาน​ไล่​สี​และ
ภาพถ่าย​ไป​ใช้​วิธี​พิมพ์​ จาก​นั้น​กําหนด​พิกัด​อก​ซ้าย​ให้​ชัด​เจน

แหล่ง​อ้า​งอ​ิง ตําแหน่ง​อก​ซ้าย ขนาด​โลโก้
Custom Ink จุด​กึ่งกลาง​แบบ​อยู่​ใต้​ตะเข็บ​ไหล่​ซ้าย​ 7–9 in กว้าง​ 3–3.​5 in
SewFlow[11] ใต้​ตะเข็บ​ไหล่​ 7–10 cm กว้าง​ 80–100 mm

Queensboro อก​ซ้าย​หรือ​ขวา​; สูงสุด​สอง​ตําแหน่ง​ต่อ​ชิ​้น สูง​สุด​ 4 × 4 in; แขน​เสื้อ​สูง​สุด​
3 × 3 in

เลือก​มาตรฐาน​เดียว​แล้ว​เขียน​ลง​ใน​สัญญา​ ทรง​เสื้อ​ผู้​หญิง​และ​ทรง​เด็ก​มี​ไหล่​แคบ​กว่า​ จึง​ต้อง​มี
ค่า​พิกัด​ของ​ตัว​เอง​แทน​การ​ใช้​กฎ​ 7–9 นิ้ว​ของ​ทรง​ผู้​ชาย

ขั้น​ตอน​ที่​ 2​: จับ​คู่​ผิว​ผ้า​และ​แผ่น​รอง​ปัก​กับ​แบบ



Quality Logo Products[13] ระบุ​ว่า​สาเหตุ​ของ​การ​ย่น​เป็น​คลื่น​มี​สาม​ข้อ​: แรง​ตึง​ด้าย​มาก​เกิน​ ระยะ
ห่าง​ฝี​เข็ม​ไม่​สมํ่าเสมอ​ และ​ผ้า​นุ่ม​บาง​ พ​ร้อม​แนะนําว่า​: “หาก​คุณ​เลือก​ใช้​ผ้า​นํ้าหนัก​เบา​และ
/หรือ​ยืด​ได้​ ให้​เตรียม​ใจ​ลด​ทอน​ราย​ละเอียด​บาง​ส่วน​ของ​แบบ​”

SewFlow แนะนําดัง​นี้​:

ใช้​แผ่น​รอง​ปัก​แบบ​ตัด​ทิ้ง​นํ้าหนัก​ปาน​กลาง​ประมาณ​ 2 oz;
ใช้​แผ่น​รอง​ปัก​แบบ​ตัด​ทิ้ง​นํ้าหนัก​เบา​ชั้น​ที่​สอง​สําหรับ​โลโก้​หนา​แน่น​บน​ปิเก​้บาง​;
ห้าม​ใช้​แผ่น​รอง​แบบ​ฉีก​ทิ้ง​กับ​ผ้า​ถัก​ เพราะ​การ​ดึง​ออก​ทําให้​ผ้า​บิด​รูป​;
ใช้​เข็ม​ปัก​ 75/11 สําหรับ​เสื้อ​โปโล​นํ้าหนัก​ปาน​กล​าง

เมื่อ​ได้​รับ​ตัว​อย่าง​ ให้​กลับ​ด้าน​ใน​ออก​ ขอบ​แผ่น​รอง​ที่​ตัด​แต่ง​แล้ว​ควร​วาง​ราบ​และ​ไม่​ระคาย​ผิว

ขั้น​ตอน​ที่​ 3: ตรวจ​ไฟล์​อาร์ต​เวิร​์กก่อน​ผลิ​ต



รูป​แบบ​ไฟ​ล์ ส่ง​อาร์ต​เวิร​์กเวก​เต​อร​์ (AI, EPS, SVG หรือ​ PDF) หาก​มี​เพียง​ภาพ​แร​สเต​อร​์ ให้​ส่ง​ที่​
300 DPI หรือ​สูง​กว่า​ตาม​ขนาด​ที่​จะ​ปัก​ Custom Ink ระบุ​ว่า​ภาพ​เว็บ​ทั่วไป​ที่​ 72–96 DPI มัก​เบลอ

ประเภท​ฝี​เข​็ม ผู้​ดิจิ​ไท​ซ์จะ​กําหนด​ฝี​เข็ม​ซาติน​ให้​ตัว​อักษร​และ​ขอบ​แคบ​ ฝี​เข็ม​เติม​ให้​พื้นที่
ขนาด​ใหญ่​ และ​ฝี​เข็ม​เดิน​ให้​เส้น​ละ​เอียด​ คุณ​ควร​คาด​ว่า​จะ​ต้อง​อนุมัติ​การ​เปลี่ยน​แป​ลง​ เช่น​ ตัด
ข้อความ​จิ๋ว​ ขยาย​ตัว​อักษร​ หรือ​ลด​จํานว​นสี

สีด​้าย สี​จะ​จับ​คู่​จาก​ตาราง​สี​ด้าย​ ไม่ใช่​หมึก​พิมพ์​ Pantone ให้​ยืนยัน​หมายเลข​ด้าย​เป็น​ลาย
ลักษณ์​อักษร​; “ใกล้​เคียง​สีนํ้าเงิน​กรม​ท่า​” ไม่ใช่​ข้อ​กําหนด

การ​เก็บ​ไฟ​ล์ เก็บ​ไฟล์​ฝี​เข็ม​ที่​อนุมัติ​แล้ว​ (DST, PES หรือ​เทียบ​เท่า​) ร่วม​กับ​สไตล์​เสื้อ​และ
หมายเลข​ด้าย​ การ​สั่ง​ซํ้าทุก​ครั้ง​จึง​ใช้​ไฟล์​เดียวกัน​ได้

ขั้น​ตอน​ที่​ 4: อนุมัติ​แบบ​ แล้ว​จึง​อนุมัติ​ตัวอย่าง​จร​ิง

ต้นแบบ​ดิจิทัล​ไม่​สามารถ​แสดง​การ​ย่น​ได้​ ค่า​ใช้​จ่าย​และ​ระยะ​เวลา​ของ​ตัวอย่าง​จะ​เสนอ​ราคา​แยก​ตาม​ดี
ไซ​น์

วัด​รอบ​อก​ ควา​มยาว​ลําตัว​ และ​ช่อง​แขน​ของ​ตัวอย่าง​เทียบ​กับ​ตาราง​ขนาด​ ซัก​หนึ่ง​ครั้ง​ แล้ว​จึง
ปล่อย​ผลิต​จํานวน​มาก​ ระ​บุ​ “อนุมัติ​ทรง​ตาม​ตัว​อย่าง​” ใน​ใบสั่ง​ซื้อ​ เพื่อ​ให้​ทรง​เสื้อ​ได้​รับ​การ
ยุติ​ก่อน​ปัก​ทั้ง​ล็อต

ขั้น​ตอน​ที่​ 5: ผลิต​ตาม​การ​ตั้ง​ค่าที่​อนุ​มัติ



ควร​ขึง​เสื้อ​ใน​สะดึง​ให้​ตึง​แต่​ไม่​ยืด​ ผ้า​ที่​ยืด​จะ​คลาย​หลัง​ออก​จาก​สะดึง​และ​เกิด​คลื่น​รอบ​โลโก้​
ใช้​จิ​๊กกําหนด​ตําแหน่ง​สําหรับ​แต่ละ​ขนาด​แทน​การ​กะ​ด้วย​สายตา​ทุก​ตัว​ หยุด​ไลน์​หาก​ชิ้น​แรก​ต่าง​จาก
แบบ​อนุ​มัติ

ใน​หัว​ข้อ​ การ​แจกแจง​ระยะ​เวลา​ดําเนิน​การ​ของ​ SWAGO[15] อธิบาย​เวลา​เครื่องจักร​แยก​จาก​ตาราง​การ
สั่ง​ซื้อ​ทั้ง​หมด​ โลโก้​ข้อความ​แบบ​เรียบ​ง่าย​ที่​มี​ 3,000–6,000 ฝี​เข็ม​ ใช้​เวลา​ประ​มา​ณ 5–10 นาที
ต่อ​ตัว​บน​เครื่อง​ นับ​ระยะ​เวลา​ดําเนิน​การ​จาก​วัน​ที่​อนุมัติ​ต้น​แบบ​ และ​แสดง​จํานวน​วัน​ที่​รอ​การ
อนุมัติ​ของ​คุณ​แยก​ต่าง​หาก

ขั้น​ตอน​ที่​ 6: ตรวจ​ตาม​เกณฑ์​ที่​เขียน​ไว้



ตรวจ​ชิ้น​งาน​แรก​ทุก​ชิ้น​และ​ตัวอย่าง​จา​กล​็อตผลิต​จํานวน​มาก​ใน​เรื่อง​ต่อ​ไป​นี้​:

ตําแหน่ง​โลโก้​อยู่​ภายใน​ค่า​คลาด​เคลื่อนที่​ตก​ลง;
ไม่มี​รู​และ​ไม่มี​ด้าย​กอง​สะ​สม;
สาบ​เสื้อ​และ​ปก​เรียบ​;
ตัด​ด้าย​กระโดด​เรียบ​ร้อย

ความ​ทนทาน​ต่อ​การ​ซัก​ต้อง​ใช้​วิธี​ทดสอบ​ที่​ระบุ​ชื่อ​; คําว่า​ “สี​ไม่​ตก​” เพียง​อย่าง​เดียว​ไม่​เพียง
พอ AATCC[16] เผย​แพร่​ขั้น​ตอน​การ​ซัก​และ​วิธี​ทดสอบ​ที่​ทําซํ้าได้​ เช่น​ TM61 และ​ TM135 โดย​ไม่​ได้
กําหนด​ว่า​โลโก้​ปัก​ต้อง​ทน​การ​ซัก​กี่​ครั้ง​ ให้​ระบุ​วิธี​ทด​สอบ​ เงื่อน​ไข​ (เช่น​ TM61-2A) และ​ระดับ
ผ่าน​ใน​ใบ​สั่ง​ซื้อ

โลโก้​วาง​ผิด​ตําแหน​่ง สี​ด้าย​ผิด​ และ​ฝี​เข็ม​ขาด​ มี​สิทธิ์​แก้​ผลิต​ใหม่​โดย​ไม่​คิด​ค่า​ใช้​จ่าย​ แต่
ข้อ​ร้อง​เรียน​เรื่อง​ทรง​หลัง​จาก​คุณ​อนุมัติ​ตัวอย่าง​แล้ว​ไม่มี​สิ​ทธิ​์

ขั้น​ตอน​ที่​ 7: บรรจุ​ จัด​ส่ง​ และ​วางแผน​การ​สั่ง​ซํ้า

ขอ​ให้​ติด​ฉลาก​กล่อง​ตาม​ขนาด​ และ​สําหรับ​โครงการ​ยู​นิ​ฟอร์ม​ ให้​แยก​ตามพ​นักงาน​หรือ​สถาน​ที่​
นํ้าหนัก​หลัง​บรรจุ​และ​ขนาด​กล่อง​ขึ้น​อยู่​กับ​ผ้า​สุด​ท้าย​ สัดส่วน​ขนาด​ และ​วิธี​พับ​ ข้อมูล​เหล่า
นี้​ยืนยัน​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​ใบ​แจ้ง​จัด​ส่ง​ ไม่​ควร​คาด​เดา​ล่วง​หน​้า

สําหรับ​การ​สั่ง​ซํ้า ให้​ตกลง​สี่​เรื่อง​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​:

ใคร​เป็น​เจ้าของ​ไฟล์​ฝี​เข็ม​;
หมายเลข​ด้าย​;
สไตล์​เสื้อ​และ​รหัส​สี;
กฎ​การ​ใช้​สินค้า​ทดแทน​หาก​สี​เลิก​ผลิ​ต

Lands' End Business ระบุ​ว่า​เก็บ​สี​ยูนิฟอร์ม​ที่​ใช้​บ่อย​ที่สุด​ไว้​ใน​สต็อก​ เพื่อ​ให้การ​สั่ง
ซํ้าใน​ไตรมาส​ถัด​ไป​ตรง​กัน​ นี่​เป็น​เกณฑ์​อ้างอิง​ที่​มี​ประโยชน์​สําหรับ​หารือ​กับ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ราย
ใด​ก็​ได้



งาน​ปัก​ สก​รี​น ​หรือ​ DTG: วิธี​ใด​เหมาะ​กับ​โลโก้​ของ​คุณ​? ↑
คําแนะนําด้าน​เทคนิค​มา​จาก​ คู่​มือ​ Custom Ink. คู่มือ​นั้น​ยัง​ระบุ​ว่า​งาน​ปัก​คงทน​ต่อ​การ​ซัก​เชิง
พาณิชย์​บน​ผ้า​ปิเก​ที่​มี​เนื้อ​สัมผัส​ได้​ดี​กว่า​การ​พิมพ์​สกรีน​มาก​ คําแนะนําการ​ตกแต่ง​เพิ่ม​เติม
มา​จาก​ หน้า​ Queensboro AP3 3.0[17]. หน้า​นั้น​อธิบาย​งาน​ปัก​ว่า​เป็น​ “ลุ​คม​ืออ​าชีพ​แบบ​คลาส​สิ​ก –
เหมาะ​ที่สุด​สําหรับ​โลโก้​ที่​มี​ข้อความ​น้อย​และ​สี​ทึบ​” และ​แนะนําให้​ส่ง​ราย​ละเอียด​ละเอียด​ไป
พิมพ์​ หาก​งาน​ศิลป์​ของ​คุณ​พึ่งพา​การ​ไล่​สี​ ให้​เลือก​การ​พิมพ์​แทน​การ​ฝืน​ใส่​ลง​ใน​ด้าย

รูป​แบบ​การ​ตั้ง​ราคา​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์เปลี่ยน​ต้นทุน​จริง​ต่อ​หน่วย
อย่าง​ไร​? ↑
เปรียบ​เทียบ​ต้นทุน​รวม​ ไม่ใช่​ราคา​พาด​หัว​ แยก​ใบ​เสนอ​ราคา​ทุก​รายการ​เป็น​สาม​บรรทัด​: เสื้อ​เปล่า​
ค่า​ตั้ง​งาน​หรือ​ค่า​คําสั่ง​ซื้อ​ขนาด​เล็ก​ และ​ค่า​ขน​ส่ง

ภาษี​นําเข้า​มี​ความ​สําคัญ​เช่น​กัน​ มาตร​การ​ Section 301 แรงงาน​บังคับ​ของ​ USTR[22] เพิ่ม​ภาษี​ 10%
หรือ​ 12.​5% สําหรับ​ 60 เขต​เศรษฐ​กิจ​ ตั้งแต่​วัน​ที่​ 2​4 กรกฎาคม​ 2​026 การ​ปัก​เสื้อ​ใน​สห​รัฐฯ​ ไม่
ได้​เปลี่ยน​แหล่ง​ผลิต​ของ​เสื้อ​เปล่า​ ดัง​นั้น​ใบ​เสนอ​ราคา​ควร​ระบุ​ฐาน​ภาษี​ คือ​ประเทศ​ต้น​กําเนิด
และ​วัน​ที่​นําเข้า​ แทน​การ​รับ​ประกัน​ราคา​ส่ง​มอบ​ที่​รวม​ภาษี​คง​ที่

กฎ​การ​ติด​ฉลาก​และ​ความ​ปลอดภัย​ใด​ของ​สห​รัฐฯ​ ที่​ใช้​กับ​เสื้อ​โปโล
ปัก​ลาย​? ↑
การ​ติด​ไฟ สิ่ง​ทอ​สําหรับ​เครื่อง​นุ่ง​ห่ม​อยู่​ภาย​ใต้​ 16 CFR Part 1610 โดย​ แนวทาง​เครื่อง​นุ่ง​ห่ม
ของ​ CPSC[23] อธิบาย​ว่า​กฎ​นี้​แบ่ง​ผ้า​เป็น​สาม​ระดับ​ตาม​ความเร็ว​ใน​การ​เผา​ไหม้​ และ​ผ้า​ระ​ดับ​ 3 ห้าม
ใช้​ใน​เครื่อง​นุ่ง​ห่ม​ ผู้​ผลิต​หรือ​ผู้นําเข้า​จะ​ออก​ General Certificate of Conformity สําหรับ
เครื่อง​นุ่ง​ห่ม​ผู้ใหญ่​ที่​ไม่​อยู่​ใน​ข้อ​ยก​เว้​น ​ส่วน​เครื่อง​นุ่ง​ห่ม​เด็ก​ต้อง​ผ่าน​การ​ทดสอบ​โดย
บุคคล​ที่​สา​มด​้วย

16 CFR 1610.1[24] ยกเว้น​ผ้า​ผิว​เรียบ​ที่​มี​นํ้าหนัก​ 2​.​6 oz/yd² (88.2 g/m²) ขึ้น​ไป​จาก​การ​ทด​สอบ​ นี่
เป็น​เงื่อนไข​การ​ยก​เว้​น ​ไม่ใช่​การ​ผ่าน​โดย​อัตโนมัติ​สําหรับ​ปิเก​้ทุก​ชนิด​ ให้​ยืนยัน​กับ​ซัพพลาย
เอ​อร​์ว่า​ผ้า​เฉพาะ​นั้น​ผ่าน​เกณฑ์​อย่าง​ไร

ฉลาก​เส้นใย​และ​แหล่ง​กําเนิด 16 CFR 303.16[25] กําหนด​ให้​ระบุ​ชื่อ​และ​สัดส่วน​เส้น​ใย​ ชื่อ​ผู้​ผลิต
หรือ​หมาย​เลข​ RN และ​ประเทศ​ต้น​กําเนิด​ ภาย​ใต้​ 16 CFR 303.33[26] สินค้า​ที่​ผลิต​ใน​สห​รัฐฯ​ แต่​ใช้​ผ้า
นําเข้า​ต้อง​ใช้​ถ้อยคําที่​มี​เงื่อน​ไข​ เช่น​ “Made in USA of imported fabric” เสื้อ​เปล่า​นําเข้า
ที่​ปัก​ใน​สห​รัฐฯ​ ไม่​อาจ​ติด​ฉลาก​ “Made in USA” โดย​ไม่มี​ข้อความ​กํากับ​ดัง​กล​่าว

ฉลาก​การ​ดูแล​รัก​ษา ภาย​ใต้​ Care Labeling Rule[27] ฉลาก​การ​ดูแล​ต้อง​ติด​ถาวร​และ​ยัง​อ่าน​ได้​ตลอด​อายุ
การ​ใช้​งาน​ของ​สิน​ค้า​ หาก​งาน​ปัก​เปลี่ยน​วิธี​ซัก​เสื้อ​ คําแนะนําต้อง​ครอบคลุม​สินค้า​สําเร็จ​รูป

OEKO-TEX. การ​รับ​รอง​ OEKO-TEX เป็น​แบบ​สมัคร​ใจ​ ตั้งแต่​วัน​ที่​ 1 มิถุนายน​ 2​026, การ​ต่อ​อา​ยุ
OEKO-TEX[28] ต้อง​ใช้ใบ​รับรอง​จาก​ซัพพลาย​เอ​อร​์โดย​ตรง​ ใบรับ​รอง​ของ​เสื้อ​ตัว​เปล่า​ไม่​ครอบคลุม
ด้าย​หรือ​วัสดุ​รอง​ด้าน​หลัง​ที่​เพิ่ม​ใน​ภาย​หลัง​ ที่​นี่​ไม่​ได้​อ้าง​การ​รับรอง​ใด​ ๆ ใบรับ​รอง​และ
รายงาน​การ​ทดสอบ​จะ​ใช้​กับ​งาน​นี้​ก็​ต่อ​เมื่อ​ระบุ​ไว้​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​ของ​คุณ​เท่า​นั้น

ข้อ​สรุป​สําคัญ​สําหรับ​ผู้​ซื้อ​เสื้อ​โปโล​ ↑
พื้น​ผ้า​ปิเก​้ที่​คงตัว​รองรับ​งาน​ปัก​อก​ซ้าย​ได้​ดี​กว่า​ผ้า​เจอร์​ซี​ย์บาง — ปิเก​้ 180–220
GSM เทียบ​กับ​เจอร์​ซี​ย์ตํ่ากว่า​ 150 GSM (แหล่ง​อ้าง​อิง​)
ข้อความ​เล็ก​มาก​ไม่​คง​ความ​อ่าน​ได้​หลัง​ปัก — ความ​สูง​ตัว​อักษร​ขั้น​ตํ่า 0.​2 in (ประ​มา​ณ 5

https://ustr.gov/about/policy-offices/press-office/press-releases/2026/july/ustr-takes-action-forced-labor-section-301-investigations
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.1
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.33
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-D/part-423
https://www.oeko-tex.com/en/news/infocenter/oeko-tex-new-regulations-2026/
https://www.oeko-tex.com/en/news/infocenter/oeko-tex-new-regulations-2026/


mm) (แหล่ง​อ้าง​อิง​)
ภาษี​นําเข้า​ขึ้น​อยู่​กับ​แหล่ง​ผลิต​ของ​เสื้อ​เปล​่า — อัต​รา Section 301 ที่​ 10% หรือ​ 12.​5%
ตั้งแต่​ 2​026-07-24 (แหล่ง​อ้า​งอ​ิง)
การ​ยกเว้น​ทดสอบ​การ​ติดไฟ​ขึ้น​อยู่​กับ​นํ้าหนัก​ผ้า — 2.6 oz/yd² (88.2 g/m²) สําหรับ​ผ้า​ผิว
เรียบ​ (แหล่ง​อ้า​งอ​ิง)

พร้อม​อนุมัติ​ตัวอย่าง​ก่อน​ตัดสิน​ใจ​หรือ​ยัง​? ↑
การ​ปัก​ลาย​เสื้อ​โปโล​ตาม​สั่ง​จะ​ประสบ​ความ​สําเร็จ​เมื่อ​กําหนด​สี่​เรื่อง​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ก่อน
เริ่ม​ปัก​ ได้​แก่​ ผ้า​ จํานวน​ฝี​เข็ม​ ตําแหน​่ง และ​เกณฑ์​การ​ตรวจ​สอบ​ เสื้อ​โปโล​นี้​จับ​คู่​ผ้า​ปิเก
คอตตอน​กับ​ต้นแบบ​ที่​วัด​ขนาด​แล้ว​ ตัวอย่าง​จริง​ และ​เงื่อนไข​การ​ยอมรับ​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​
ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา​ผลิต​ และ​นํ้าหนัก​ผ้า​ได้​รับ​การ​ยืนยัน​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​ของ​คุณ​ ไม่
ได้​สัญญา​ไว้​ล่วง​หน้า​ ส่ง​ไฟล์​โลโก้​แบบ​เวก​เต​อร​์ ตาราง​ขนาด​ และ​วัน​จัด​งาน​หรือ​วัน​เปิด​ตัว​ของ​คุณ​
เพื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​และ​ตัว​อย่า​ง

[3]ประมาณ​การ​ของ​ PPAI: เครื่อง​แต่ง​กาย​มี​สัดส่วน​ 2​6.​6% ของ​ยอด​ขาย​ผู้​จัด​จําหน่าย​ใน​สห​รัฐฯ​ ปี​ 2
024 US ↩

[9]คู่​มือ​ Custom Ink: จํานวน​ฝี​เข็ม​ ช่วง​ค่า​ GSM และ​ตําแหน​่ง, 2026-07-22.​ ↩

[10]Queensboro: เพ​ดา​น ​11,000 ฝี​เข็ม​และ​ขนาด​โลโก้​สูง​สุด​ ↩

[11]SewFlow: แนวทาง​ตําแหน​่ง แผ่น​รอง​ปัก​แบบ​ตัด​ทิ้ง​ และ​เข็ม​ 75/11 ↩

[13]Quality Logo Products: สาเหตุ​และ​การ​ป้องกัน​การ​ย่น​เป็น​คลื่น​, 2025-01-29 ↩

[15]SWAGO: การ​พูด​คุย​เรื่อง​เวลา​เครื่องจักร​และ​ขั้น​ตอน​การ​สั่ง​ซื้อ​, 2026-05-21.​ ↩

[16]AATCC: ขั้น​ตอน​การ​ซัก​มาตรฐาน​และ​วิธี​ทด​สอบ​ ↩

[17]Queensboro AP3 3.0: คําแนะนําด้าน​การ​ตก​แต่ง​.​ ↩

[22]USTR: ภาษี​ Section 301 แรงงาน​บัง​คับ​ มี​ผล​ตั้งแต่​วัน​ที่​ 2​4 กรกฎาคม​ 2​026 ↩

[23]CPSC: แนวทาง​การ​ติดไฟ​ของ​เครื่อง​นุ่ง​ห่ม​และ​หน้าที่​ด้าน​ใบรับ​รอง​ ↩

[24]16 CFR 1610.1: ขอบเขต​และ​ข้อ​ยกเว้น​การ​ทดสอบ​ตาม​นํ้าหนัก​ผ้า​ ↩

[25]16 CFR 303.16: องค์​ประกอบ​ที่​จําเป็น​ของ​ฉลาก​เส้น​ใย RN และ​แหล่ง​กําเนิด​ ↩

[26]16 CFR 303.33: ถ้อยคําประเทศ​ต้น​กําเนิด​สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​สิ่ง​ทอ ↩

[27]16 CFR Part 423: ข้อ​กําหนด​ฉลาก​การ​ดูแล​รักษา​แบบ​ถาวร​ ↩

[28]OEKO-TEX 2026: กฎ​การ​ตรวจ​สอบ​ย้อน​กลับ​ที่​เข้ม​งวด​ขึ้น​สําหรับ​การ​ต่อ​อายุ​ใบรับ​รอง​ ↩

https://ustr.gov/about/policy-offices/press-office/press-releases/2026/july/ustr-takes-action-forced-labor-section-301-investigations
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.1


Product Option


