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Details
 

เสื้อ​ฮู้​ดซิป​หน้า​สั่ง​ทําคือ​เสื้อ​ฮู้​ดฟลี​ซซิป​เต็ม​ตัว​ที่​ตกแต่ง​บริเวณ​อก​ซ้าย​ แขน​เสื้อ​ ด้าน
ข้าง​ฮู้​ด หรือ​ด้าน​หลัง​ โดย​เว้น​งาน​อาร์ต​ไม่​ให้​ชน​ซิป​ เลือก​ช่อง​ทาง​สั่ง​ซื้อ​ตาม​จํานว​น ​เลือก
เสื้อ​เปล่า​ตาม​นํ้าหนัก​ผ้า​และ​ฮาร์ดแวร์​ซิป​ และ​เลือก​วิธี​ตกแต่ง​ตาม​จํานวน​สี​ อนุมัติ​การ​ผลิต
จํานวน​มาก​เฉพาะ​เมื่อ​ नमตัวอย่าง​ที่​ซัก​และ​รูด​ซิป​ผ่าน​การ​ตรวจ​สอบ​แล้​ว

ใคร​บ้าง​ที่​สั่ง​เสื้อ​ฮู้​ดซิป​หน้า​สั่ง​ทํา และ​เสื้อ​ต้อง
ทําหน้าที่​อะไร​? ↑
กลุ่ม​ผู้​ซื้อ​สี่​กลุ่ม​มี​ความ​ต้องการ​ที่​แตก​ต่าง​กัน​ ผู้​จัดการ​สํานัก​งา​น ​ทีม​ฝ่าย​บุคคล​ หัวหน้า
งาน​ภาค​สนาม​ และ​ผู้​จัด​จําหน่าย​ซื้อ​เสื้อ​คลุม​ชั้น​นอก​ให้​ทีม​งา​น ​ตาม​ 2​026 คู่มือ​การ​ซื้อ​สําหรับ
ผู้​ค้า​ส่ง[1] ระบุ​ว่า​ พ​นักงาน​คลัง​สินค้า​และ​พนักงาน​ภาค​สนาม​ต้องการ​เสื้อ​ที่​ถอด​ออก​ได้​ภายใน​ไม่
กี่​วินาที​โดย​ไม่​ต้อง​ถอด​หมวก​นิรภัย​ แว่นตา​นิรภัย​ หรือ​สาย​คล้อง​ คู่มือ​เดียวกัน​นี้​ยัง​เตือน​ว่า​



อุปกรณ์​ซิป​ การ​เย็บ​แถบ​เปิด​หน้า​สอง​แถว​ และ​กระเป๋า​ผ่า​ข้าง​ จะ​ทําให้​ต้นทุน​ของ​ตัว​เสื้อ​ก่อน​การ
ตกแต่ง​สูง​ขึ้น

โค้ช​ สภา​นัก​เรียน​ และ​ผู้​จัด​งาน​ซื้อ​เพื่อ​วัน​ใช้​งาน​ที่​กําหนด​และ​ชุด​ไซ​ซ์ผสม​ โดย​มัก​ชั่ง
นํ้าหนัก​ระหว่าง​เสื้อ​สวม​หัว​ราคา​ถูก​กว่า​กับ​เสื้อ​ซิป​หน้าที่​ดู​เป็น​เสื้อ​ทีม​ เจ้าของ​ร้าน​
Shopify และ​แบรนด์​สตรี​ทแวร์อิสระ​ทดสอบ​แบบ​ครั้ง​ละ​ 1 ชิ้น​ และ​ให้​ความ​สําคัญ​กับ​นํ้าหนัก​ผ้า​
คุณภาพ​งาน​ปัก​ และ​สัมผัส​ของ​ซิป​ ผู้​ซื้อ​ของ​ขวัญ​ส่วน​ใหญ่​กังวล​เรื่อง​ทรง​ ควา​มหนา​ และ​ความ​ทน​ของ
ซิป​ เนื่องจาก​แต่ละ​กลุ่ม​ต้อง​ใช้​ช่อง​ทาง​ต่าง​กัน​ หน้า​นี้​จึง​แยก​อธิบาย​ตาม​กลุ่ม​แทน​การ​เขียน​ให้
แฟน​เสื้อ​ฮู้​ดทั่ว​ไป

เหตุ​ใด​คําสั่ง​ซื้อ​เสื้อ​ซิป​หน้า​จึง​ล้ม​เหลว​ใน​จุด​ที่​เสื้อ​สวม
หัว​ทําได้​ดี​? ↑
ปัญหา​อยู่​ที่​โครง​สร้าง​ ซิป​แบ่ง​ด้าน​หน้า​ออก​เป็น​ 2​ แผง​ เพิ่ม​ความ​หนา​ และ​ดึง​รั้ง​ผ้า​รอบ​ซิป​
คู่มือ​การ​ออกแบบ​ของ​ USA Teamwear[2] เตือน​ว่า​กราฟิก​ที่​พาด​ข้าม​ซิป​อาจ​ “แตก​ร้าว​ หลุด​ล่อ​น ​หรือ
ดู​แยก​เป็น​สอง​ส่วน​” และ​ยัง​จัด​ให้​ DTF กับ​ไว​นิล​ถ่ายเท​ความ​ร้อน​มี​ความ​ทน​ตํ่าบริเวณ​ใกล้​ซิป

ปัญหา​มัก​ปรากฏ​หลัง​ส่ง​มอบ​สิน​ค้า​ ไม่ใช่​ตอน​อนุมัติ​ตัว​อย่าง​ ตาม​ บท​วิเคราะห์​โครงสร้าง​ของ​เสื้อ
ฮู้​ดซิป​เต็ม​ตัว[3] อธิบาย​กลไก​ไว้​ว่า​ ผ้า​ฟลี​ซฝ้าย​จะ​หด​ตัว​ใน​เครื่อง​อบ​ผ้า​ ขณะ​ที่​แถบ​ซิป​ไนลอน​ไม่
หด​ จึง​เกิด​คลื่น​ย่น​ลง​มา​ตาม​แนว​หน้า​อก​ ใน​ออ​เดอร​์ของ​ทีม​ การ​ซัก​ที่​ทําให้​เกิด​คลื่น​ที่​ซิป​จะ​กลาย
เป็น​ข้อ​ร้อง​เรียน​เกี่ยว​กับ​ทั้ง​ล็อต ไม่ใช่​ตําหนิ​เพียง​ชิ้น​เดีย​ว

วิธี​แก้​คือ​การ​เสนอ​ราคา​โดย​อ้างอิง​สเปก​ที่​เขียน​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ เสื้อ​ฮู้​ดซิป​เต็ม​ตัว​พิมพ์
ลาย​ตาม​สั่ง​ถูก​กําหนด​ขอบเขต​ด้วย​สัดส่วน​และ​นํ้าหนัก​ผ้า​ วัสดุ​ของ​ซิป​ โซน​งาน​ตกแต่ง​ที่​เว้น​ระยะ
จาก​ซิป​อย่าง​เหมาะ​สม​ และ​ตัวอย่าง​ก่อน​การ​ผลิต​ที่​ผ่าน​การ​ซัก​แล้ว​ ค่า​ MOQ วัน​ผลิต​ นํ้าหนัก​ต่อ
ชิ้น​ และ​ผล​การ​ซัก​ ได้​รับ​การ​ยืนยัน​ใน​ขั้น​ตอน​เสนอ​ราคา​และ​ตัว​อย่าง​ ไม่​ได้​สันนิษฐาน​ไว้​ล่วง​หน​้า

สา​รบ​ัญ

ใคร​บ้าง​ที่​สั่ง​เสื้อ​ฮู้​ดซิป​หน้า​สั่ง​ทํา?
เหตุ​ใด​คําสั่ง​ซื้อ​เสื้อ​ซิป​หน้า​จึง​ล้ม​เห​ลว



เสื้อ​ฮู้​ดซิป​เต็ม​ตัว​สั่ง​ทําคือ​อะไร
วิธี​กําหนด​สเปก​ ตรวจ​ปรู๊ฟ​ และ​อนุ​มัติ
ช่อง​ทาง​และ​เสื้อ​เปล่า​แบบ​ใด​เห​มา​ะสม
ประเด็น​สําคัญ
กําหนด​ขอบเขต​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ

เสื้อ​ฮู้​ดซิป​เต็ม​ตัว​พิมพ์​ลาย​สั่ง​ทําคือ​อะไร​ และ​วาง​งาน​อาร์ต
ได้ที่​ใด​? ↑
เสื้อ​ฮู้​ดซิป​เต็ม​ตัว​พิมพ์​ลาย​สั่ง​ทําคือ​เสื้อ​สเวตเชิ้ต​ฟลี​ซม​ีฮู้​ด พร้อม​ซิป​หน้า​ตลอด​ตัว​ แผง
หน้า​สอง​ด้าน​ ปลาย​แขน​และ​ชาย​เสื้อ​จั๊มพ์ และ​กระเป๋า​จิงโจ้​แยก​หรือ​กระเป๋า​ตะเข็บ​ข้าง​ ตกแต่ง​ได้
ด้วย​สก​รี​น ​ปัก​ DTG หรือ​ DTF นํ้าหนัก​ผ้า​เป็น​สเปก​ที่​ผู้​ซื้อ​มัก​อ่าน​ผิด​มาก​ที่​สุด​ คู่มือ
นํ้าหนัก​ของ​ Printful[7] จัด​เสื้อ​ฮู้​ดเป็น​แบบ​นํ้าหนัก​เบา​ถึง​ประมาณ​ 2​80 g/m² แบบ​นํ้าหนัก​กลาง​ที่​
2​80–350 g/m² และ​แบบ​นํ้าหนัก​มาก​ที่​ 350 g/m² ขึ้น​ไป​ ตาม​มาตรา​นี้​ Gildan 18600[8]ที่​นํ้าหนัก​ 8.​0
oz/yd² (271 g/m²) อยู่​ใน​กลุ่ม​นํ้าหนัก​เบา​ แม้​จะ​ใช้​ชื่อ​ “Heavy Blend”

โซน การ​ใช้​งาน​ทั่ว​ไป ขนาด​หรือ​ขอบเขต​ระยะ​เว้​น
หน้าอก​ซ้าย
หรือ​ขวา

โลโก้​ปัก​หรือ​ลาย
พิมพ์​ขนาด​เล็ก

ตัวอย่าง​พื้นที่​หน้าอก​ขนาด​กว้าง​ 3.​25 in × สูง​ 3 in บน
Carhartt K122[9]

ขอบ​ข้าง​ซิป วิธี​ใด​ก็​ได้ งาน​พิมพ์​ห่าง​จาก​ซิป​ประ​มา​ณ 0.​5–1 in และ​งาน​ปัก​ห่าง​จาก​ซิป
ประ​มา​ณ 1–1.​5 in (USA Teamwear[2])

ด้าน​หลัง​ทั้ง
ตัว

ชื่อ​ทีม​หรือ​กราฟิก
ขนาด​ใหญ่ งาน​พิมพ์​ขนาด​จัมโบ้​สูง​สุด​ 18 × 23 in ที่​ Threadbird[10]

ข้าม​ซิป เฉพาะ​กรณี​ยก​เว้​น Threadbird เสนอ​ราคา​แยก​ตาม​แต่ละ​งาน​; Printful[11] ไม่​สามารถ
รับ​ประกัน​การ​เรียง​แนว​ข้าม​ชิ้น​ผ้า

ใช้​ตาราง​เป็น​เลย​์เอา​ต์มาตร​ฐาน​: เครื่องหมาย​เล็ก​ที่​อก​ งาน​อาร์ต​ใหญ่​ด้าน​หลัง​ และ​แขน​หรือ​ด้าน
ข้าง​ฮู้​ดสําหรับ​งาน​รอง​ กราฟิก​พาด​ข้าม​ซิป​เป็น​ข้อ​ยกเว้น​ที่​ต้อง​เสนอ​ราคา​และ​ทําตัว​อย่าง​แยก​
ไม่ใช่​ตําแหน่ง​พิมพ์​มาตร​ฐาน​ ปรับ​ขนาด​งาน​อก​ตาม​ไซ​ซ์เล็ก​ที่สุด​ใน​ล็อต เพราะ​งาน​ที่​ออกแบบ



สําหรับ​ 3XL จะ​เบียด​ซิป​บน​ไซ​ซ์เล็ก

จะ​กําหนด​สเปก​ ตรวจ​ปรู๊ฟ​ และ​อนุมัติ​คําสั่ง​ซื้อ​ซิป​เต็ม
ตัวอย่าง​ไร​? ↑

ขั้น​ตอน​ที่​ 1: เลือก​ช่อง​ทาง​ตาม​จํานวน

การ​พิมพ์​ตาม​สั่ง​เหมาะ​กับ​งาน​ชิ้น​เดียว​และ​การ​ทด​สอบ​ล็อตเล็ก​ ศูนย์​ช่วย​เห​ลือ​ Printful[12] ระบุ​ว่า
สินค้า​ส่วน​ใหญ่​ใช้​เวลา​จัดการ​เฉลี่ย​ 2–5​ วัน​ทําการ​ ไม่​รวม​การ​ขน​ส่ง​ และ​คําสั่ง​ซื้อ​มากกว่า​ 9
7% จะ​จัด​ส่ง​ภาย​ใน​ 5 วัน​ทําการ​ ตาม​ข้อมูล​จาก​ คู่มือ​ปี​ 2​026 ของ​ Sunday[13]การ​ตกแต่ง​เสื้อ​เปล่า
สต็อก​โดย​ทั่วไป​เริ่ม​ราว​ 10–25 ชิ้น​ ขณะ​ที่​การ​ตัด​จาก​ผ้า​ม้วน​เริ่ม​ที่​ประ​มา​ณ 100 ชิ้น​รวม​ทุก​ไซ
ซ์ โรงงาน​ที่​เปลี่ยน​ซิป​ กระ​เป๋า​ หรือ​แพ​ตเท​ิร์นม​ักวาง​แผนที่​ราว​ 100 ชิ้น​ต่อ​สี​ต่อ​แบบ[14]ขอ
ปริมาณ​ขั้น​ตํ่าเป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​จาก​ผู้​จัด​จําหน่าย​ที่​คุณ​ใช้​จร​ิง

ขั้น​ตอน​ที่​ 2​: ล็อก​ผ้า​ ซิป​ และ​ซับใน​ไว้​ใน​สเปก​ชี​ตเดีย​ว

คําขอ​ที่​สามารถ​เสนอ​ราคา​ได้​ต้อง​ระบุ​สัดส่วน​เส้น​ใย​ นํ้าหนัก​ทั้ง​หน่วย​ oz/yd² และ​ g/m² ข้อ
กําหนดการ​หด​ตัว​ล่วง​หน้า​ วัสดุ​และ​แบรนด์​ซิป​ ตัว​หยุด​บน​และ​ล่าง​ ประเภท​กระ​เป๋า​ ซับใน​ฮู้​ด และ
ช่วง​ไซ​ซ์ Sunday[13] แนะนําผ้า​ 2​80–400 GSM และ​ผ้า​ฝ้า​ย-​โพ​ลี​ที่​ผ่าน​การ​หด​ตัว​ล่วง​หน้า​ 80/20 to
95/5 สําหรับ​เสื้อ​ฮู้​ดบริษัท​ โครงสร้าง​ซิป​เต็ม​ตัว​เพิ่ม​ขั้น​ตอน​ทําสาบ​ และ​ Yite[15] รายงาน​ว่าการ
ติด​ตั้ง​ซิป​ใช้​แรงงาน​มากกว่า​เสื้อ​สวม​หัว​ประ​มา​ณ 15–20% อย่า​เปลี่ยน​แบรนด์​ซิป​ ชนิด​ฟัน​ซิป​ หรือ
โครงสร้าง​กระเป๋า​ระ​หว่าง​ล็อต เพราะ​ทุก​การ​เปลี่ยนแปลง​กระทบ​ทั้ง​ต้นทุน​และ​กําหนด​การ

ด้าน​ใน​ฟลี​ซขัด​เป็น​พื้น​ผิว​ที่​อยู่​ภาย​ใต้​ข้อ​กํากับ​ ไม่ใช่​เพียง​คุณสมบัติ​เพื่อ​ความ​สบาย​
แนวทาง​เสื้อผ้า​ของ​ CPSC[16] ระ​บุ​ “ซับใน​ที่​มี​พื้นที่​เปิด​เผย​ เช่น​ แจ​็กเก​็ตซิป​หน้า​ตลอด​ตัว​”
เป็น​ส่วน​ที่​เปิด​เผย​ ดัง​นั้น​ด้าน​ใน​ที่​มี​ผิว​ขน​ยก​อาจ​ต้อง​มี​การ​ทด​สอบ​ 16 CFR Part 1610 แยก​เอง​ แม้
ผ้า​ชั้น​นอก​จะ​เข้า​เกณฑ์​ยก​เว้​น

https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD


ขั้น​ตอน​ที่​ 3: จับ​คู่​วิธี​ตกแต่ง​กับ​จํานวน​และ​จํานว​นสี

กฎ​ง่ายๆ​ ของ​ Sunday คือ​ ใช้​การ​ปัก​กับ​โลโก้​และ​ลุ​คเรียบๆ​ ส่วน​การ​พิมพ์​เหมาะ​กับ​สี​ ขนาด​ และ
ดีไซน์​ที่​เน้น​กราฟิก​ การ​ปัก​บน​ผ้า​ฟลี​ซ 50/50 ก็​อาจ​ทําให้​ผ้า​ย่น​หลัง​ซัก​ได้​เช่น​กัน​ ช่าง​ปัก​แนะ
นํา[19] ให้​ใช้​แผ่น​รอง​แบบ​ตัด​ออก​หลัง​ปัก​ และ​ซัก​เสื้อ​เปล่า​ก่อ​น ​แทน​การ​พึ่ง​แผ่น​รอง​แบบ​ฉีก​ออก

ขั้น​ตอน​ที่​ 4: ตรวจ​ไฟล์​อาร์ต​ก่อน​ผลิ​ต

ก่อน​ทําปรู๊ฟ​ ให้​ยืนยัน​ว่า​อาร์ต​เป็น​เวก​เตอร์​หรือ​ความ​ละเอียด​สูง​ จํานวน​สี​พิเศษ​ที่​กําหนด
ต้นทุน​สก​รี​น ​ฟลี​ซสี​เข้ม​ต้อง​มี​รอง​พื้น​สี​ขาว​หรือ​ไม่​ ขนาด​พิมพ์​สําหรับ​แต่ละ​ไซ​ซ์เสื้อ​ และ​ระยะ
เว้น​ซิป​บน​ทั้ง​สอง​แผง​ การ​อนุมัติ​ยัง​เป็น​จุด​เริ่ม​นับ​กําหนดการ​ด้วย​ Threadbird[20] จะ​เริ่ม​นับ
เวลา​ผลิต​ก็​ต่อ​เมื่อ​มี​อาร์ต​พร้อม​พิมพ์​ ม็อก​อัป​ที่​อนุมัติ​ และ​ใบ​แจ้ง​หนี้​ที่​ชําระ​แล้ว​ หนึ่ง
สัปดาห์​ที่​เสีย​ไป​กับ​การ​แก้ไข​คือ​หนึ่ง​สัปดาห์​ที่​เพิ่ม​ให้การ​ส่ง​มอบ

ขั้น​ตอน​ที่​ 5: อนุมัติ​ตัวอย่าง​ที่​ซัก​และ​รูด​ซิป​แล้ว​ จาก​นั้น​จึง​ผลิต​จํานวน​มาก

ตัวอย่าง​ที่​ดู​เรียบร้อย​อาจ​ยัง​ไม่​ผ่า​น ​ใน​กรณี​ศึกษา​ของ​ Ninghow ปี​ 2​026 กรณี​ศึกษา​
Ninghow[21]รอย​แตก​ละเอียด​ปรากฏ​เฉพาะ​บริเวณ​หมึก​ที่​หนา​ที่สุด​หลัง​ซัก​และ​ยืด​ด้วย​มือ​ Yite[15] มี​กฎ
หน้า​งาน​ให้​ทดสอบ​ซัก​ตัวอย่าง​สาม​ครั้ง​ก่อน​ผลิต​จํานวน​มาก​ การ​ตั้ง​ค่า​การ​อบ​เซต​ต้อง​เป็น​ไป​ตาม
เอกสาร​ข้อมูล​หมึก​หรือ​ฟิล์ม​ Design Brand Print[22] ระบุ​ว่า​พล​าสติ​ซอ​ลที่​อบ​ไม่​พอ​จะ​เห​นี​ยว และ​หมึก
ที่​อบ​มาก​เกิน​ไป​จะ​เปราะ​ การ​อนุมัติ​ควร​ครอบคลุม​สี​บน​ตัว​เสื้อ​สี​อ่อน​และ​เข้ม​ การ​จัด​แนว​ของ​ 2​ แผง​
การ​เลื่อน​ของ​หัว​ซิป​กับ​งาน​พิมพ์​ การ​หด​ตัว​ รู​ปทรง​ฮู้​ด และ​ผ้า​จั๊มพ์



การ​ผลิต​จํานวน​มาก​โดย​ทั่วไป​ผ่าน​ขั้น​แพ​ตเท​ิร์น ​ผ้า​และ​อุป​กร​ณ์ ตัด​ ตก​แต่ง​ เย็บ​ และ​ QC เมื่อ​แบบ
ต้อง​พาด​ข้าม​สาบ​ ให้​ตกแต่ง​แผง​ที่​ตัด​แล้ว​ก่อน​เย็บ​ซิป​ แทน​การ​กด​ทับ​ฟัน​ซิป​ที่​ประกอบ​เสร็จ​แล้​ว

ขั้น​ตอน​ที่​ 6: ตรวจ​การ​ทํางาน​ของ​ซิป​ควบคู่​กับ​งาน​ตก​แต่​ง

รายการ​ตรวจ​ข้อ​บกพร่อง​ของ​ Ninghow[23] ระบุ​ว่า​ซิป​เป็น​คลื่น​ ฟัน​ซิป​ติด​ขัด​ และ​แผง​หน้า​จัด​แนว​ผิด​
เป็น​รายการ​ที่​ต้อง​ตรวจ​ โดย​ซิป​อาจ​ผ่าน​การ​ตรวจ​ด้วย​สายตา​แต่​ยัง​เสีย​ระหว่าง​ใช้​งาน​จาก​ความเค้น
ของ​เทป​ซิป​หรือ​การ​เย็บ​สาบ​ไม่​สมํ่าเสมอ​ รู​ดซิป​สุด​ทาง​ไป​กลับ​หลาย​ครั้ง​ ตรวจ​ผ้า​ติด​ฟัน​ซิป​ ยืนยัน
ว่า​ปลาย​ชาย​เสื้อ​มา​ประกบ​กัน​ และ​วัด​ตําแหน่ง​งาน​ตกแต่ง​เทียบ​ค่า​ความคลาด​เคลื่อนที่​ตกลง​กัน​
สําหรับ​หลัก​ฐาน​ใน​ห้อง​ปฏิบัติ​การ​ ASTM D2061[24] ครอบคลุม​ความ​แข็ง​แรง​ของ​ฟัน​ซิป​ ตัว​หยุด​ กลไก

https://v1backup.astm.org/Standards/D2061.htm


ล็อก​หัว​ซิป​ และ​ตัว​ดึง​ ควา​มคงทน​ต่อ​การ​ซัก​ของ​งาน​พิมพ์​มัก​ทดสอบ​ตาม​ AATCC TM61 หาก​ไม่มี​ราย​งา​น
อย่า​เรียก​งาน​ตกแต่ง​ใด​ว่า​ “ทน​การ​ซัก​”

ขั้น​ตอน​ที่​ 7: ผ่าน​ข้อ​กําหนด​สห​รัฐฯ​ ก่อน​เปิด​ตัว

ภาย​ใต้​ 16 CFR 1610.4[25]ผ้า​ที่​มี​ผิว​ขน​ยก​เป็น​ชั้น​ 1 เมื่อ​เวลา​ไหม้​เกิน​ 7.​0 วิ​นา​ที​ หรือ​เกิด
เพียง​การ​ลุก​วาบ​บน​ผิว​ ผ้า​ชั้น​ 3 ไม่​สามารถ​จําหน่าย​เป็น​เครื่อง​นุ่ง​ห่ม​ได้​ CPSC[16] กําหนด​ให้
เสื้อผ้า​ผู้ใหญ่​มี General Certificate of Conformity ส่วน​ไซ​ซ์เด็ก​ต้อง​ใช้​ CPC และ​ซิป​ต้อง​ผ่าน
การ​ทดสอบ​ตะกั่ว​ ป้าย​ต้อง​ระบุ​ปริมาณ​เส้นใย​ตาม​นํ้าหนัก​ ชื่อ​ผู้​ผลิต​หรือ​ RN และ​ประเทศ​แหล่ง
กําเนิด​ตาม​ 16 CFR 303.16[26]ดัง​นั้น​ผู้​ตกแต่ง​ไม่​ควร​ตัด​ป้าย​เดิม​ออก

รุ่น​เยาวชน​มี​อันตราย​เฉพาะ​ตัว​ CPSC[27] บันทึก​การ​เสีย​ชีวิต​ 2​6 ราย​ และ​เหตุการณ์​ไม่​ถึงแก่​ชี​วิ​ต
73 เหตุการณ์​ที่​เชื่อม​โยง​กับ​เชือก​คอ​และ​เชือก​ฮู้​ดของ​เสื้อ​ชั้น​นอก​เด็ก​ ระหว่าง​ปี​ 1985 ถึง
เดือน​มิถุนายน​ 2​019 ดัง​นั้น​ฮู้​ดเยาวชน​ควร​ส่ง​มอบ​โดย​ไม่มี​เชือก​ผูก​ กฎ​หมาย​ AB 1817[28] ห้าม​ใช้​
PFAS ที่​ถูก​กํากับ​ใน​สิ่ง​ทอ​ใหม่​ และ​เกณฑ์​ฟลูออรีน​อินทรีย์​รวม​ลด​จาก​ 100 ppm เห​ลือ​ 50 ppm ใน
วัน​ที่​ 1 มกราคม​ 2​027 ขอ​ข้อมูล​การ​ทดสอบ​สําหรับ​ฟลี​ซก​ันนํ้าทุก​ชนิด​ ผ้า​ฝ้าย​ผสม​นําเข้า​ยัง​ถูก
ตรวจ​เข้ม​ขึ้น​หลัง​จาก​ DHS เพิ่ม​บริษัท​ 43 แห่​ง[29] เข้า​สู่​ UFLPA Entity List เมื่อ​วัน​ที่​ 31
กรกฎาคม​ 2​026

ขั้น​ตอน​ที่​ 8: จัด​ส่ง​ แล้ว​ทําให้​การ​สั่ง​ซํ้าทําซํ้าได้

ระบุ​วัน​ผลิต​และ​วัน​ขนส่ง​แยก​กัน​เส​มอ​ งาน​สั่ง​ทําผลิต​ใน​จีน​จํานว​น ​300–500 ชิ้น​ ใช้​เวลา​ราว​ 2
5–35 วัน​หลัง​อนุมัติ​ตัว​อย่าง​ บวก​ประ​มา​ณ 10 วัน​ทาง​เรือ​ ตาม​ Yite[15]ไตร​มาส​ Q4 ทําให้​คิว​ถัก​และ​ปัก
ยาว​ขึ้น​ และ​คําสั่ง​ซื้อ​ผสม​จะ​จัด​ส่ง​ตาม​สาย​การ​ผลิต​ที่​ช้า​ที่​สุด​ สําหรับ​การ​สั่ง​ซํ้า ให้​เก็บ
ปรู๊ฟ​ที่​อนุมัติ​ ข้อมูล​อ้างอิง​ด้าย​และ​หมึก​ ตัวอย่าง​ที่​ซัก​แล้ว​ และ​สัดส่วน​ไซ​ซ์ เพื่อ​ให้
ล็อตถัด​ไป​ใช้​เสื้อ​เปล่า​และ​การ​ตั้ง​ค่า​เดีย​วก​ัน

ช่อง​ทาง​และ​เสื้อ​เปล่า​ใด​เหมาะ​กับ​คําสั่ง​ซื้อ​และ​งบ​ประมาณ​ของ

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.4
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Drawstrings-in-Childrens-Upper-Outerwear
https://www.dhs.gov/news/2026/07/31/dhs-announces-addition-43-companies-uflpa-entity-list


คุณ​? ↑
เลือก​ช่อง​ทาง​ตาม​ลักษณะ​คําสั่ง​ซื้อ​ งาน​อี​เวน​ต์งบ​จํากัด​ที่​มี​สี​พิเศษ​ไม่​กี่​สี​เหมาะ​กับ​ร้าน
สกรีน​และ​เสื้อ​เปล่า​พื้น​ฐาน​ โดย​มี​งาน​หลัง​และ​เครื่องหมาย​เล็ก​ที่​อก​ ร้าน​ออนไลน์​ที่​ขาย​งาน​เต็ม
สี​ชิ้น​เดียว​เหมาะ​กับ​พิมพ์​ตาม​สั่ง​ ทีม​หน้า​งาน​ที่​ต้องการ​ลุ​คยูนิฟอร์ม​เหมาะ​กับ​โปร​แก​รม​เวิร
์กแวร์หาก​กําหนดการ​เอื้อ​ การ​ตัด​เย็บ​ต่าง​ประเทศ​มี​เหตุผล​เฉพาะ​เมื่อ​ต้องการ​แพ​ตเท​ิร์น ​ผ้า​ หรือ
ซิป​แบบ​สั่ง​ทํา

เสื้อ​เปล​่า ผ้า นํ้าหน​ัก อุป​กร​ณ์โลหะ

Gildan 18600 50/50 ฮู้​ดไม่มี​ซับ​ใน 8.0 oz/yd² (271
g/m²)

ซิป​โลหะ​แบบ​คิสซิ​ง (YKK
ตาม​ Threadbird)

Independent SS4500Z 80/20 บน​สี​พื้น​ส่วน​ใหญ่​
ฮู้​ดซับ​ด้วย​ผ้า​เจอร์​ซี​ย์ 8.5 oz ซิป​โลหะ​แบบ​คิสซิง

Independent IND4000Z ฟลี​ซแบบ​ Three-end 10.0 oz/yd² (~330
GSM) #5​ นิกเกิล​แอ​นที​ก

Carhartt K122 50/50 ทรง​หลวม​สําหรับ​ชุด
ทํางาน

10.5 oz (Triple
Crown[33]) ซิป​ยาว​ตล​อด​ตัว

รุ่น​ 18600 เป็น​เสื้อ​เปล่า​สําหรับ​อี​เวน​ต์และ​อาสา​สมัคร​ ไม่ใช่​รุ่น​นํ้าหนัก​มาก​ ขณะ​ที่​
SS4500Z เหมาะ​กับ​สินค้า​ที่​ให้​ความ​รู้สึก​ค้า​ปลีก​ และ​ IND4000Z เหมาะ​กับ​ดร​อปสตรี​ทแวร์ ตัวเลข
นํ้าหนัก​จาก​ผู้​ขาย​ต่าง​ราย​ปะปน​หน่วย​ oz/yd² กับ​ GSM จึง​ควร​ระบุ​ทั้ง​สอง​หน่วย​ใน​ทุก​ใบ​เสนอ​รา​คา​
ใบรับ​รอง​ก็​มี​ขอบ​เขต​: ใบรับ​รอง​ OEKO-TEX 68252[34] เป็น​ Class II และ​ครอบคลุม​เสื้อ​เปล่า​ที่​ระ​บุ​
ไม่​รวม​งาน​พิมพ์​หรือ​งาน​ปัก​ที่​เพิ่ม​ภาย​หล​ัง

ควร​จําอะไร​บ้าง​ก่อน​ขอ​ใบ​เสนอ​รา​คา​? ↑
อย่า​วาง​งาน​อาร์ต​บน​ฟัน​ซิป — เว้น​ระยะ​งาน​พิมพ์​ประ​มา​ณ 0.​5–1 in และ​งาน​ปัก​ 1–1.​5 in (แหล่ง​ที่
มา)
“Heavy Blend” ไม่ใช่​สเปก​นํ้าหนัก​มาก — กลุ่ม​นํ้าหนัก​กลาง​ 2​80 g/m² อยู่​เหนือ​ 18600
ที่​ 2​71 g/m² (แหล่ง​ที่​มา)
ซับ​ใน​ฟลี​ซที่​เปิด​เผย​ต้อง​มี​หลัก​ฐาน​การ​ติด​ไฟ — พื้น​ผิว​ขน​ยก​เป็น​ Class 1 เมื่อ​เวลา​ไหม้
เกิน​ 7.​0 วิ​นา​ที​ (แหล่ง​ที่​มา)
เสื้อผ้า​ตกแต่ง​ใน​สห​รัฐฯ​ เป็น​หมวด​หมู่​ที่​กําลัง​เติบ​โต — $5.​11 พัน​ล้าน​ใน​ปี​ 2​023 พร้อม
คาด​กา​รณ​์ CAGR 13.2% สําหรับ​ช่วง​ 2​024–2030 (แหล่ง​ที่​มา)
ความ​ต้องการ​งาน​ตกแต่ง​ทั่ว​โลก​เติบโต​เร็ว​กว่า — $28 พัน​ล้าน​ใน​ปี​ 2​025 คาด​ว่า​จะ​เป็น​ $67.
3 พัน​ล้าน​ภายใน​ปี​ 2​032 (แหล่ง​ที่​มา)

พร้อม​กําหนด​ขอบเขต​คําสั่ง​ซื้อ​เสื้อ​ฮู้​ดซิป​เต็ม​ตัว​สั่ง​ทําของ
คุณ​หรือ​ยัง​? ↑
เสื้อ​ฮู้​ดซิป​เต็ม​ตัว​จะ​สําเร็จ​หรือ​ล้ม​เหลว​ได้​ก็​ตรง​ที่​ซิป​ ให้​วาง​งาน​ตกแต่ง​ไว้​ใน​โซน​หน้า​อก​ แข
น ​และ​หลัง​ ระบุ​นํ้าหนัก​ผ้า​เป็น​ทั้ง​สอง​หน่วย​ ระบุ​อุปกรณ์​โลหะ​ของ​ซิป​ให้​ชัด​เจ​น ​และ​อนุมัติ
เฉพาะ​ตัวอย่าง​ที่​ผ่าน​การ​ซัก​ ยืด​ และ​รูด​ซิป​แล้ว​เท่า​นั้น​ สําหรับ​เสื้อ​ฮู้​ดซิป​เต็ม​ตัว​พิมพ์​ลาย
ตาม​สั่ง​ ค่า​ MOQ วัน​ผลิต​ นํ้าหนัก​ต่อ​ชิ้น​ และ​ผล​การ​ซัก​ จะ​กําหนด​ไว้​ใน​ขั้น​ตอน​เสนอ​ราคา​และ​ตัว
อย่าง​ ไม่​ได้​สันนิษฐาน​ไว้​ล่วง​หน้า​ ส่ง​จํานวน​สิน​ค้า​ การ​แบ่ง​ไซ​ซ์ วัน​ที่​ต้องการ​รับ​สิน​ค้า​ และ
ไฟล์​งาน​ออกแบบ​มา​เพื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​ตัวอย่าง​ก่อน​การ​ผลิต​ที่​ผ่าน​การ​ซัก​แล้​ว

https://www.oeko-tex.com/en/detail?number=68252
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.4


[1]Blankstyle: คู่มือ​ผู้​ซื้อ​เสื้อ​ซิป​หน้า​ขายส่ง​ปี​ 2​026 ครอบคลุม​กรณี​ใช้​งา​น ​ต้น​ทุ​น ​และ​เสื้อ
เปล่า​ ↩

[2]USA Teamwear: ข้อ​ผิด​พลาด​การ​ออกแบบ​เสื้อ​ซิป​เต็ม​ตัว​ ระยะ​เว้น​ซิป​ และ​การ​จัด​ระดับ​วิธี​การ​
(2026-10-01) ↩

[3]งบ​ประมาณ​ทาง​ทหาร: อธิบาย​คลื่น​ซิป​ที่​เกิด​จาก​การ​หด​ตัว​ของ​ผ้า​ฝ้าย​และ​เทป​ซิป​ไม่​เท่า​กัน​ ↩

[7]คู่มือ​นํ้าหนัก​ Printful: กําหนด​ช่วง​นํ้าหนัก​เสื้อ​ฮู้​ดแบบ​เบา​ กลาง​ และ​หนัก​ใน​หน่วย​ g/m² ↩

[8]Printful Gildan 18600: ข้อมูล​จําเพาะ​ของ​สินค้า​สําหรับ​เสื้อ​ฮู้​ดซิป​ 18600 ↩

[9]Carhartt K122: พื้นที่​โลโก้​สําหรับ​เสื้อ​ฮู้​ดซิป​เต็ม​ตัว​ Marquette ↩

[10]Threadbird 18600: แนวทาง​กําหนด​ขนาด​งาน​พิมพ์​จัมโบ้​และ​งาน​พิมพ์​ข้าม​ซิป​สําหรับ​ Gildan 18600
↩

[11]เสื้อ​ฮู้​ดซิป​พิมพ์​ทั่ว​ตัว​ของ​ Printful: ไม่​รับ​ประกัน​การ​จัด​แนว​แบบ​ข้าม​แผง​ของ​งาน​ออกแบบ​บน
เสื้อ​ฮู้​ดซิป​ ↩

[12]ศูนย์​ช่วย​เห​ลือ​ Printful: ระยะ​เวลา​จัดการ​เฉลี่ย​และ​สัดส่วน​คําสั่ง​ซื้อ​ที่​ส่ง​ภาย​ใน​ 5 วัน​ ↩

[13]คู่​มือ​ Sunday: คู่มือ​เสื้อ​ฮู้​ดสั่ง​ทําปี​ 2​026 เรื่อง​ขั้น​ตํ่า GSM และ​การ​เลือก​วิธี​ตก​แต่ง​
↩

[14]VANRD: ผู้​ผลิต​เสื้อ​ฮู้​ดซิป​หน้าที่​อธิบาย​จํานวน​วางแผน​ต่อ​สี​และ​กระบวน​การ​ ↩

[15]Yite Clothing: ช่วง​แรง​งา​น ​การ​ทดสอบ​ซัก​ และ​เวลา​นําของ​เสื้อ​ฮู้​ดซิป​เต็ม​ตัว​ (2026-04-01) ↩

[16]แนวทาง​เสื้อผ้า​ของ​ CPSC: ซับใน​ที่​เปิด​เผย​ ข้อ​กําหน​ด GCC และ​การ​ทดสอบ​ตะกั่ว​ของ​ซิป​เด็ก​ ↩

[19]r/Machine_Embroidery: งาน​ปัก​เสื้อ​ฮู้​ดย่น​หลัง​ซัก​ พ​ร้อม​คําแนะนําเรื่อง​แผ่น​รอง​ ↩

[20]ระยะ​เวลา​ผลิต​ของ​ Threadbird: จุด​เริ่ม​นับ​เวลา​ผลิต​และ​ช่วง​เวลา​ผลิต​มาตร​ฐาน​ ↩

[21]กรณี​งาน​พิมพ์​แตก​ร้าว​ของ​ Ninghow: รอย​แตก​งาน​พิมพ์​ที่​พบ​หลัง​ซัก​และ​ยืด​เท่า​นั้น​ (2026-10-03)
↩

[22]Design Brand Print: ช่วง​การ​อบ​เซต​ต้อง​เป็น​ไป​ตาม​เอกสาร​ข้อมูล​หมึก​และ​ทดสอบ​กับ​ตัว​อย่าง​ ↩

[23]รายการ​ตรวจ​ข้อ​บกพร่อง​ของ​ Ninghow: จุด​ตรวจ​คลื่น​ซิป​ ซิป​ติด​ขัด​ และ​การ​จัด​แนว​แผง​ ↩

[24]ASTM D2061: วิธี​ทดสอบ​มาตรฐาน​สําหรับ​ความ​แข็ง​แรง​ของ​ซิป​ ↩

[25]eCFR 16 CFR 1610.4: ระดับ​การ​ติดไฟ​ของ​สิ่ง​ทอ​เสื้อผ้า​ผิว​เรียบ​และ​ผิว​ขน​ยก ↩

[26]eCFR 16 CFR 303.16: ข้อ​กําหนด​เนื้อหา​ป้าย​สิ่ง​ทอ​ของ​ FTC ↩

[27]เชือก​ผูก​ CPSC: อันตราย​และ​ข้อมูล​เหตุการณ์​จาก​เชือก​ผูก​เสื้อ​ชั้น​นอก​เด็ก​ ↩

[28]สรุป​ AB 1817: ข้อ​จํากัด​สิ่ง​ทอ PFAS ของ​แคลิฟอร์เนีย​และ​เกณฑ์​ฟลูออรีน​ ↩

[29]DHS: ประกาศ​การ​ขยาย​ UFLPA Entity List เมื่อ​ 2​026-07-31 ↩



[33]Triple Crown: รายการ​สั่ง​ทํา Carhartt K122 นํ้าหนัก​กลาง​ 10.​5 oz ↩

[34]ตรวจ​สอบ​ฉลาก​ OEKO-TEX: ใบรับ​รอง​ Gildan 68252 ขอบ​เขต​ Class II ↩

Product Option


