


หมวก​เบสบอล​ปัก​ลาย​แบบ​กําหนด​เอง​ 6 ชิ้น​ สําหรับ​ทีม​ แบ​รน​ด์ และ​งาน​อี​เวน​ต์
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Details
 

หมวก​เบส​บอล​ 6 ชิ้น​แบบ​ปัก​ลาย​กําหนด​เอง​ ปัก​โลโก้​ของ​คุณ​ลง​บน​ส่วน​ครอบ​ศีรษะ​โดยตรง​ด้วย​ด้าย
โพลีเอสเตอร์​บน​โครง​ปัก​หมวก​ เพื่อ​ผล​งาน​ที่​คม​ชัด​และ​สวม​ใส่​ได้​จริง​ ควร​จํากัด​ลาย​ด้าน​หน้า​ไว้​ใน
พื้นที่​ประ​มา​ณ 4 × 2 นิ้ว​ และ​ให้​ตัว​อักษร​สูง​อย่าง​น้อย​ 6 mm อนุมัติ​ตัวอย่าง​ปัก​จริง​บน​หมวก
เปล่า​รุ่น​สุดท้าย​ก่อน​เริ่ม​ผลิต​จํานวน​มาก

ใคร​สั่ง​หมวก​ปัก​แบบ​กําหนด​เอง​ 6 ชิ้น​ และ​สั่ง​ไป​เพื่อ​อะไร​? ↑
ผู้​ที่​สั่ง​ซื้อ​แทบ​ไม่ใช่​คน​เดียว​กับ​ผู้​สวม​หมวก​เสมอ​ไป​ ผู้​ซื้อ​ที่​พบ​บ่อย​ที่สุด​คือ​ผู้​จัดการ
สํานัก​งา​น ​ทีม​การ​ตลาด​ และ​ผู้รับ​ผิด​ชอบ​จัด​ซื้อ​ พ​วก​เขา​สั่ง​หมวก​สําหรับ​ชุด​ต้อนรับ​พนัก​งา​น ​ของ
ขวัญ​ลูก​ค้า​ งาน​แสดง​สิน​ค้า​ และ​ทีม​ภาค​สนาม​ โค้ช​ สโมสร​ผู้​สนับ​สน​ุน ​และ​อาสา​สมัคร​ลีก​สั่ง​ใช้​ตลอด
ฤดู​กาล​ แบรนด์​เครื่อง​แต่ง​กาย​ขนาด​เล็ก​และ​สถาน​ที่​จัด​งาน​สั่ง​ทําสินค้า​เม​อร​์ช บุคคล​ทั่วไป​สั่ง
หมวก​หนึ่ง​ถึง​ห้า​ใบ​สําหรับ​งาน​แต่ง​ งาน​รวม​ญาติ​ หรือ​ตัวอย่าง​ทดสอบ​ก่อน​สั่ง​สําหรับ​บริษัท​ แต่ละ
กลุ่ม​มี​คําถาม​ต่าง​กัน​ อย่างไร​ก็​ตาม​ ทุก​กลุ่ม​ยัง​ต้องการ​สาม​อย่าง​เหมือน​กัน​: โลโก้​อ่าน​ง่าย​ งาน



แต่​ละ​ล็อตสมํ่าเสมอ​ และ​ส่ง​มอบ​ก่อน​วัน​ที่​กําหนด

หมวก​มี​สัดส่วน​สําคัญ​ใน​งบ​สินค้า​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ PPAI รายงาน​ว่าย​อด​ขาย​ของ​ผู้​จัด​จําหน่าย​สินค้า
ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ใน​สห​รัฐฯ​ สําหรับ​หมวก​และ​หมวก​แก๊ป​เพิ่ม​จาก​ 7.​2% ใน​ 2​023 to 9% เป็น​ 2​024 ใน​ปี
นั้น​ ยอด​ขาย​รวม​ของ​อุตสาหกรรม​อยู่​ที่​ $26.​78 พัน​ล้าน​ดอลลาร์​ ตาม​ข้อมูล​จาก​ รายงาน​ปริมาณ​ยอด​ขาย​
PPAI PPAI 2024[1]. การ​ดําเนิน​งาน​สําคัญ​พอ​ ๆ กับ​จํานว​น ​ใน​แบบ​สํารวจ​ปี​ 2​025 ของ​ผู้​บริโภค​สห​รัฐฯ​
1,000 U คน​ 57% ระบุ​ว่า​จําแบ​รน​ด์ได้​เพราะ​โลโก้​ชัด​เจ​น ​และ​มาก​กว่า​ 60% ระบุ​ว่า​จะ​ปฏิเสธ​สินค้า
ใน​ทันที​หาก​วัสดุ​หรือ​งาน​ฝีมือ​ไม่​ดี​ (งาน​วิจัย​ PPAI, “ผลก​ระ​ทบ​ภาย​ใน​ 5 วิ​นา​ที”[2]).​ สําหรับ​หมวก​
นั่น​หมาย​ถึง​โลโก้​คม​ชัด​บน​หมวก​เปล่า​ที่​ผลิต​มา​อย่า​งดี

ทําไม​คําสั่ง​ซื้อ​หมวก​ปัก​จึง​ผิด​พลาด​ และ​ป้องกัน​อย่าง​ไร​? ↑
ก่อน​ชําระ​เงิน​จะ​มี​การ​ตรวจ​ความ​พร้อม​ของ​ไฟล์​ก่อ​น ​จาก​นั้น​จึง​ทําตัว​อย่าง​การ​ปัก​จริง​บน​หมวก
เปล่า​ชิ้น​สุดท้าย​ก่อน​ที่​ไฟล์​จะ​ถูก​ล็อก​ จํานวน​ฝี​เข็ม​ ตําแหน่ง​การ​ปัก​ และ​ประเภท​การ​ตกแต่ง​จะ
ระบุ​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ ค่า​ความคลาด​เคลื่อนที่​ยอมรับ​ได้​และ​เงื่อนไข​ที่​ต้อง​ปัก​ใหม่​จะ​ตกลง
กัน​ก่อน​เริ่ม​การ​ผลิต​จํานวน​มาก​ ยอด​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า (MOQ) ราคา​ต่อ​หน่วย​ และ​ระยะ​เวลา​ผลิต​ขึ้น
อยู่​กับ​งาน​ศิลป์​ หมวก​เปล่า​ และ​จํานวน​ที่​สั่ง​ จึง​จะ​ยืนยัน​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​ระหว่าง​ขั้น​ตอน
ทําตัว​อย่าง​ ไม่​ได้​กา​รัน​ตี​ไว้​ล่วง​หน​้า

สา​รบ​ัญ

ใคร​สั่ง​หมวก​ปัก​แบบ​กําหนด​เอง​ 6 ชิ้น​ และ​สั่ง​ไป​เพื่อ​อะไร​?
ทําไม​คําสั่ง​ซื้อ​หมวก​ปัก​จึง​ผิด​พลาด​?
หมวก​ปัก​แบบ​กําหนด​เอง​ 6 ชิ้น​คือ​อะไร​?
สั่ง​หมวก​อย่างไร​ให้​ตรง​กับ​ปรู๊ฟ​ที่​อนุมัติ​?
วิธี​ตกแต่ง​และ​เส้น​ทาง​จัดหา​วิธี​ใด​เหมาะ​กับ​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ​?
กฎ​ระเบียบ​และ​การ​ตรวจ​สอบ​การ​จัดหา​ใด​ของ​สห​รัฐฯ​ ที่​เกี่ยว​ข้อง​?
ประเด็น​สําคัญ​สําหรับ​ผู้​ซื้อ​หมวก
พร้อม​เปลี่ยน​โลโก้​ของ​คุณ​เป็น​ตัวอย่าง​ปัก​จริง​แล้ว​หรือ​ยัง​?

https://www.ppai.org/wp-content/uploads/2025/02/2024-PPAI-Sales-Volume-Report-2.pdf
https://www.ppai.org/wp-content/uploads/2025/02/2024-PPAI-Sales-Volume-Report-2.pdf
https://www.ppai.org/media-hub/ppai-research-the-5-second-impact/


หมวก​ปัก​แบบ​กําหนด​เอง​ 6 ชิ้น​คือ​อะไร​? ↑
หมวก​เบส​บอล​ 6 ชิ้น​ประกอบ​ด้วย​ชิ้น​ผ้า​หก​ชิ้น​เย็บ​เป็น​ส่วน​ครอบ​ศีรษะ​ โดย​มี​ตะเข็บ​กลาง​จาก​ด้าน
หน้า​ไป​ด้าน​หลัง​ รุ่น​ทรง​แข็ง​ใช้​ผ้า​บัคแรม​แข็ง​รอง​หลัง​แผง​หน้า​สอง​ชิ้น​ รุ่น​ทรง​นิ่ม​แบบ​ “dad hat”
นุ่ม​และ​แนบ​ตาม​ศีรษะ​ การ​ปัก​แบบ​กําหนด​เอง​คือ​การ​แปลง​โลโก้​เป็น​ไฟล์​ฝี​เข็ม​ หนีบ​หมวก​เข้า​กับ​โครง
ปัก​ แล้ว​เย็บ​ด้าย​ทะลุ​แผง​หน้า​ลง​ไป​โดย​ตรง​ ไม่ใช่​ชั้น​พิมพ์​หรือ​ติด​กาว​ Custom Ink เรียก​งาน​ปัก
ว่า​ “ม​าตรฐาน​ระดับ​ทอง​สําหรับ​หมวก​สั่ง​ทําส่วน​ใหญ่​” เพราะ​ให้​ “พื้น​ผิว​ 3D ที่​ทนทาน​และ​ดู​เป็น
มือ​อา​ชีพ​” คู่มือ​เดียวกัน​สงวน​การ​พิมพ์​สกรีน​ไว้​สําหรับ​งาน​สีสัน​จัด​ ราย​ละเอียด​สูง​ บน​หมวก​ทร
ักเกอร์​หน้า​พรีเมียร์​โฟม​ (คู่มือ​ปรับ​แต่ง​หมวก​ของ​ Custom Ink[7]).

พื้นที่​ที่​ปัก​ได้​เล็ก​กว่า​ที่​ผู้​ซื้อ​ส่วน​ใหญ่​คาด​ไว้​ Queensboro ระบุ​ว่า​ “พื้นที่​ที่​เรา​ปัก​บน
หมวก​ได้​มี​ขนาด​เล็ก​กว่า​: กว้าง​ 4 นิ้ว​ สูง​ 2​ นิ้ว​” โลโก้​ที่​สูง​เกิน​ 2​ นิ้ว​อาจ​ต้อง​ปรับ​แบบ​ใหม่​
(หน้า​ผลิต​ภัณฑ์​ Queensboro[8]).​ ผู้​ทําดิจิ​ไท​ซ์ให้​ช่วง​ใกล้​เคียง​กัน​ AA Creative Embroidery
แนะนําพื้นที่​ด้าน​หน้า​หมวก​มาตรฐาน​ประ​มา​ณ 57 × 102 mm และ​ความ​สูง​ตัว​อักษร​ขั้น​ตํ่า 6 mm อีก
ทั้ง​เตือน​ว่า​ “ตํ่ากว่า​ 6mm ช่อง​ว่าง​ระหว่าง​ตัว​อักษร​จะ​ปิด​เข้าหา​กัน​” (คําแนะนํากา​รด​ิจิ​ไท
ซ์หมวก​ของ​ AA Creative[9]).​ สําหรับ​งาน​พัฟ​ 3D Headwind Group กําหนด​ความ​กว้าง​เส้น​ขั้น​ตํ่าราว​ 0.
2 in (5 mm) และ​ระบุ​ว่า​ไฟล์​พัฟ​ไม่​สามารถ​ใช้​ไฟล์​ปัก​เรียบ​ซํ้าได้​ และ​หมวก​ทรง​นิ่ม​ไม่​เหมาะ​กับ
งาน​พัฟ​ (คู่มือ​งาน​พัฟ​ของ​ Headwind Group[10]).

พารา​มิ​เต​อร์ ค่า​อ้างอิง​ตาม​แนว​ปฏิบัติ​ทั่ว​ไป การ​ยืนยัน​คําสั่ง​ซื้อ
พื้นที่​ปัก​ด้าน​หน​้า ประ​มา​ณ 4 in × 2 in (≈57 × 102 mm) ยืนยัน​จาก​ตัวอย่าง​จร​ิง
ความ​สูง​ตัว​อักษร​ขั้น
ตํ่า 6 mm (0.25 in) ตรวจ​ใน​ขั้น​ตอน​ตรวจ​ไฟล์​ล่วง​หน

้า

ความ​กว้าง​เส้น​งาน​พัฟ​ 3D ขั้น​ตํ่าประ​มา​ณ 5 mm; สําหรับ​หมวก
ทรง​แข็ง​เท่า​นั้น

ต้อง​มี​ตัวอย่าง​งาน​พัฟ​แยก​ต่าง
หาก

ความ​หนา​แน่น​ของ​พื้น​ที่
ถม 65–75 SPI (ตาม​มาตรฐาน​ผู้​ผลิต​) ระบุ​ไว้​ใน​ใบ​เสนอ​ราค​า

จํานวน​ฝี​เข็ม​ด้าน​หน​้า ประ​มา​ณ 5,000–8,000 สําหรับ​โลโก้​ขนาด​
2–​2.​5 in

เสนอ​ราคา​จาก​ไฟล์​ดิจิ​ไท​ซ์ของ
คุณ



ตัวเลข​เหล่า​นี้​เป็น​ธรรมเนียม​การ​ค้า​ใน​หมู่​ผู้​ตกแต่ง​และ​ผู้​ทําดิจิ​ไท​ซ์ ไม่ใช่​มาตร​ฐาน​ ASTM
หรือ​ ISO ดัง​นั้น​ค่าที่​มี​ผล​ผูกพัน​สําหรับ​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ​คือ​ค่าที่​วัด​ได้​จาก​ตัวอย่าง​ปัก
จริง​ที่​อนุมัติ​ ช่วง​ความ​หนา​แน่น​และ​จํานวน​ฝี​เข็ม​มา​จาก​คู่มือ​ผู้​ซื้อ​ของ​ Arklavo ซึ่ง​ระบุ​ว่า​
65–75 SPI เป็น​มาตรฐาน​เฉพาะ​ของ​โครง​ปัก​หมวก​ ควา​มหนา​แน่น​ตํ่ากว่า​ประ​มา​ณ 60 SPI มัก​ทําให้​เห็น
เนื้อ​ผ้า​ และ​ความ​หนา​แน่น​สูง​กว่า​ประ​มา​ณ 80 SPI อาจ​ทําให้​ด้าน​หน้า​หมวก​ทรง​แข็ง​เป็น​รอย​บุ๋ม​
(คู่มือ​ผู้​ซื้อ​จํานวน​มาก​ของ​ Arklavo[11]).

สั่ง​หมวก​อย่างไร​ให้​ตรง​กับ​ปรู๊ฟ​ที่​อนุมัติ​? ↑

ขั้น​ตอ​น ​1: เลือก​โครงสร้าง​ส่วน​ครอบ​ศีรษะ​และ​แบบ​ปิด​ก่อน​ทํางาน​ศิลป​์

หมวก​เปล่า​เป็น​ตัว​กําหนด​ว่าการ​ปัก​ทําได้​ดี​แค่​ไห​น ​โลโก้​ที่​มี​ตัว​อักษร​มาก​หรือ​ราย​ละเอียด​หนา
แน่น​ควร​ใช้​ตัว​หมวก​แบบ​มี​โครง​รองรับ​และ​ด้าน​หน้า​ติด​วัสดุ​รอง​หลัง​ เพราะ​ด้าน​หน้าที่​นิ่ม​อาจ​ยุบ
ตัว​ภาย​ใต้​แรง​กด​ของ​เข็ม​และ​ทําให้​ตัว​อักษร​เบี้ยว​ได้​ หมวก​ที่​ไม่มี​โครง​เหมาะ​กับ​เครื่องหมาย
ขนาด​เล็ก​และ​เรียบ​ง่าย​ ให้​ระบุ​ทรง​ของ​ตัว​หมวก​ ควา​มโค้ง​ของ​ปีก​หมวก​ สี​ และ​ระบบ​รัด​หมวก​ (สแนปแบ​็ก
สาย​รัด​ผ้า​ หรือ​แบบ​ยืด​ได้​) ไว้​ใน​ใบ​เสนอ​รา​คา​ ทุก​ตัว​เลือก​จะ​ได้​รับ​การ​ยืนยัน​จาก​ตัวอย่าง​จริง​
ไม่ใช่​การ​สัน​นิ​ษฐาน​ และ​ควร​ตรวจ​ระบบ​รัด​หมวก​ให้​ละเอียด​เท่า​กับ​โลโก้

ขั้น​ตอน​ 2​: ตรวจ​ไฟล์​ล่วง​หน้า​ใน​ฐานะ​ไฟล์​หมวก​ ไม่ใช่​ไฟล์​เส​ื้อ

ส่ง​งาน​เวก​เตอร์​หรือ​งาน​ความ​ละเอียด​สูง​ จาก​นั้น​การ​ตรวจ​ล่วง​หน้า​จะ​ตรวจ​สี่​เรื่อง​: ความ​สูง​ตัว
อักษร​ ควา​มหนา​เส้น​ ไล่​เฉด​สี​ และ​สี​ที่​ต้อง​จับ​คู่​กับ​ด้าย​สต็อก​แทน​ RGB บน​หน้า​จอ​ ไฟล์​ที่
ทําสําหรับ​เสื้อผ้า​แบบ​แบน​ใช้​กับ​ส่วน​ครอบ​ศีรษะ​โค้ง​ไม่​ได้​ กา​รด​ิจิ​ไท​ซ์หมวก​ต้อง​เดิน​ “จาก​กลาง
ออก​นอก​ จาก​ล่าง​ขึ้น​บน​” และ​ฝี​เข็ม​ที่​สั้น​กว่า​ประ​มา​ณ 1.​5 mm อาจ​ “เจาะ​ผ่าน​วัสดุ​รอง​เหมือน​ดอก
สว่าน​” การ​ชดเชย​แรง​ดึง​ประ​มา​ณ 0.​30–0.​45 mm เป็น​ค่า​ปก​ติ​ (การ​ตั้ง​ค่า​หมวก​ของ​ Sassy Digitizing[13]).​
เส้น​ขอบ​ละ​เอียด​ ราย​ละเอียด​ภาพ​ถ่าย​ และ​สโลแกน​ตัว​เล็ก​จะ​ถูก​แจ้ง​เตือน​ใน​ขั้น​นี้​ ก่อน​ชําระ​เงิน​
แทนที่​จะ​เจอ​ปัญหา​ก่อน​งาน​ของ​คุณ​เพียง​ 2​ วัน



ขั้น​ตอ​น ​3: ใช้​จํานวน​ฝี​เข็ม​และ​ตําแหน่ง​เป็น​ด่าน​ของ​ใบ​เสนอ​ราค​า

ราคา​การ​ปัก​เพียง​ตัวเลข​เดียว​ซ่อน​ปัจจัย​ที่​ทําให้​ต้นทุน​เปลี่ยนแปลง​จริง​ไว้​ ใบ​เสนอ​ราคา​ที่
โปร่งใส​จะ​แสดง​จํานวน​ฝี​เข็ม​ SPI จํานวน​ตําแหน่ง​การ​ปัก​ การ​ปัก​แบบ​นูน​ (puff) หาก​มี​ และ​ค่า​ดิจิ​ไท
ซ์ ราคา​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​ของ​คุณ​คํานวณ​จาก​ไฟล์​ที่​ผ่าน​กา​รด​ิจิ​ไท​ซ์แล้​ว

ขั้น​ตอ​น ​4: อนุมัติ​ตัวอย่าง​ปัก​จริง​ แล้ว​ล็อก​ไฟ​ล์

ภาพ​จําลอง​บน​หน้า​จอ​ไม่​สามารถ​แสดง​ความ​เงา​ของ​ด้าย​ ควา​มคม​ของ​ขอบ​ หรือ​ตําแหน่ง​ตัว​อักษร​ที่​พาด
ผ่าน​รอย​ตะเข็บ​กลาง​ได้​ ตัวอย่าง​ต้อง​ใช้​หมวก​เปล่า​ ด้าย​ วัสดุ​รอง​หลัง​ และ​โครง​หมวก​ชิ้น​สุดท้าย
เท่า​นั้น​ Garment Decor อธิบาย​ลําดับ​ขั้น​ตอน​ว่า​ ตรวจ​สอบ​และ​ดิจิ​ไท​ซ์ ปัก​ตัวอย่าง​จริง​ ล็อก
ไฟล์​เมื่อ​ลูกค้า​อนุมัติ​ จาก​นั้น​จึง​เริ่ม​การ​ผลิต​ และ​ระบุ​ว่า​ “เมื่อ​ตัวอย่าง​ได้​รับ​การ​อนุมัติ​
ไฟล์​จะ​ถูก​ล็อก​และ​เริ่ม​การ​ผลิต​” (ขั้น​ตอน​การ​ผลิต​ของ​ Garment Decor[15]).​ การ​เปลี่ยนแปลง​สีห​รือ
ข้อความ​ใน​ภาย​หลัง​ถือ​เป็น​เวอร์ชัน​ใหม่​ หาก​วัน​ที่​ของ​คุณ​ตาย​ตัว​ ควร​วางแผน​รองรับ​เรื่อง​นี้​ไว้
ล่วง​หน​้า

ขั้น​ตอ​น ​5: ผลิต​บน​โครง​ปัก​หมวก​ด้วย​ค่าที่​อนุ​มัติ

การ​ผลิต​จํานวน​มาก​ต้อง​ใช้​หมวก​เปล่า​ SPI ประเภท​โค​รง​ และ​รหัส​ด้าย​เดียว​กับ​ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​
การ​เปลี่ยน​สิ่ง​ใด​สิ่ง​หนึ่ง​ทําให้​การ​อนุมัติ​ใช้​ไม่​ได้​ จัด​กึ่งกลาง​ด้าน​หน้า​ให้​ตรง​แนว​ตะ​เข​็บ
และ​หลีก​เลี่ยง​การ​ซ้อน​ฝี​เข็ม​หนา​แน่น​บน​สัน​ตะเข็บ​โดย​ตรง​ เพราะ​เป็น​จุด​ที่​ส่วน​ครอบ​ศีรษะ​โค้ง
เคลื่อน​ตัว​และ​เข็ม​เบน​ได้



ขั้น​ตอ​น ​6: ตรวจ​ผ่าน​สี่​ด่าน​ก่อน​บร​รจุ

กรอบ​การ​ตรวจ​ของ​ AceAccessory ครอบคลุม​สี่​ด้าน​ ด้าน​แรก​คือ​ความ​หนา​แน่น​และ​คุณภาพ​ขอบ​ของ​โลโก้
หน้า​ ด้าน​อื่น​คือ​รอย​ต่อ​โครงสร้าง​ตรง​ เทป​ด้าน​ใน​สะ​อาด​ และ​การ​เย็บ​ปีก​หมวก​สมํ่าเสมอ​ ผู้​ตรวจ​ยัง
มอง​หา​ด้าย​ลอย​ รอย​ย่น​ และ​ฝี​เข็ม​ข้าม​ (คู่มือ​การ​ตรวจ​ของ​ AceAccessory[17]).​ การ​ตรวจ​ด้วย​การ​สัมผัส
อย่าง​รวดเร็ว​ก็​ช่วย​ได้​ ใช้​นิ้ว​โป้ง​ลาก​ผ่าน​โลโก้​ ควร​รู้สึก​ว่า​เป็นการ​ปกคลุม​แน่​น ​ไม่ใช่​ผิว
สัมผัส​ของ​ผ้า

ด่าน​ตรวจ เงื่อนไข​ผ่า​น สัญญาณ​ปฏิ​เสธ



ตําแหน​่งโลโก้ อยู่​กึ่งกลาง​และ​ได้​ระดับ​เทียบ​กับ
ตัวอย่าง​ปัก​จริง​ที่​อนุ​มัติ

โลโก้​เอียง​ เยื้อง​ หรือ​แตก​ต่าง​กัน
ระหว่าง​หมวก​แต่​ละ​ใบ

การ​ปกคลุม​และ​ขอบ พื้นที่​ถม​แน่​น ​ขอบ​คม​ ไม่มี​วัสดุ​รอง
โผ​ล่

เห็น​เนื้อ​ผ้า​ มี​ด้าย​รุ่ย​ หรือ​เห็น
โฟม​พัฟ​ที่​ด้าน​ข้า​ง

รูป​ทรง​แผง​หน​้า ส่วน​ครอบ​ศีรษะ​คง​รูป​บริเวณ​รอบ​โลโก้ แผง​หน้า​ยุบ​ ย่น​ หรือ​เป็น​คลื่น

งาน​ประ​กอบ ตะเข็บ​ตรง​ ปีก​สม​มาตร​ เทป​ด้าน​ใน​สะ​อาด ส่วน​ครอบ​ศีรษะ​เอียง​ ปีก​บิด​เบี้ยว​
หรือ​มี​ด้าย​หล​วม

แบบ​ปิด​และ​ความ​พอ​ดี แบบ​ปิด​ใช้​งาน​ได้​ ส่ง​ขนาด​ถูก​ต้อ​ง สาย​ขาด​หรือ​ขนาด​ผิด

ตกลง​รายการ​ตรวจ​นี้​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ก่อน​ผลิต​ พ​ร้อม​ค่า​ความคลาด​เคลื่อนที่​วัด​ได้​สําหรับ
ตําแหน่ง​และ​ขนาด​ จาก​นั้น​รูป​ตัวอย่าง​ปัก​จริง​ที่​อนุมัติ​จะ​เป็น​ข้อมูล​อ้างอิง​เมื่อ​มี​ข้อ​พิพาท​
หาก​ไม่มี​รูป​นั้น​ คําว่า​ “อยู่​ใน​สเปก​” จะ​ไม่มี​นิ​ยาม

ขั้น​ตอ​น ​7: บรรจุ​ให้​คง​รูป​ จัด​ส่ง​ และ​เตรียม​การ​สั่ง​ซํ้า

ควร​ซ้อน​หรือ​รองรับ​หมวก​ให้​เหมาะ​สม​ เพื่อ​ไม่​ให้​ตัว​หมวก​ถูก​บีบ​จน​เสีย​รูป​ จํานวน​หมวก​ต่อ​กล่อง
ลัง​และ​นํ้าหนัก​การ​จัด​ส่ง​ขึ้น​อยู่​กับ​หมวก​เปล่า​ที่​อนุมัติ​แล้ว​และ​ขนาด​บรรจุ​ จึง​จะ​ยืนยัน​ทั้ง
สอง​อย่าง​หลัง​ทําตัว​อย่าง​ ควร​แนบ​คําแนะนําการ​ดูแล​รักษา​ไป​กับ​การ​จัด​ส่ง​ด้วย​ Eagle Ridge
Apparel เตือน​ว่า​ “ห้าม​ซัก​หมวก​ที่​มี​โครง​ใน​เครื่อง​ซัก​ผ้า​ เว้น​แต่​ป้าย​การ​ดูแล​จะ​ระบุ​ไว้​ชัดเจน
ว่า​ทําได้​ มิ​ฉะนั้น​ปีก​หมวก​จะ​บิด​งอ​” (คู่มือ​การ​ดูแล​ของ​ Eagle Ridge[19]).​ สําหรับ​การ​สั่ง​ซํ้า ให้
เก็บ​ข้อมูล​สี่​รายการ​ไว้​ ได้​แก่​ ไฟล์​ปัก​ รหัส​ด้าย​ หมายเลข​รุ่น​หมวก​เปล่า​ และ​ภาพถ่าย​ตัวอย่าง
การ​ปัก​ เมื่อ​มี​ข้อมูล​เหล่า​นี้​ การ​ผลิต​รอบ​ใหม่​จะ​ให้​ผลลัพธ์​ตรง​กับ​ชุด​แรก​ได้​โดย​ไม่​ต้อง​ผ่าน
ขั้น​ตอน​อนุมัติ​ใหม่

วิธี​ตกแต่ง​และ​เส้น​ทาง​จัดหา​วิธี​ใด​เหมาะ​กับ​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ​?
↑

วิธี​การ เหมาะ​ที่สุด​สําหรับ ข้อ​จํากัด ข้อ​สังเกต​ด้าน​ความ​ทน​ทาน



งาน​ปัก​เรี​ยบ โลโก้​บริษัท​ เครื่องหมาย​ทีม​
การ​สวม​ใส่​ประ​จําวัน

ไม่​รองรับ​ไล่​เฉด​หรือ
ภาพ​ถ่าย​; ข้อความ​เล็ก
ไม่​คม​ชัด

ด้าย​ยึด​อยู่​ใน​เนื้อ​ผ้า​;
เก็บ​ราย​ละเอียด​เล็ก​ได้
ดี​ที่​สุด

งาน​ปัก​พัฟ​
3D

ตัว​อักษร​บล็อก​หนา​บน​หมวก​ทรง​แข
็ง

เส้น​ละเอียด​จม​ลง​ใน​โฟม​;
ต้อง​ใช้​ไฟล์​แยก

ผิว​ที่​นูน​อาจ​ถูก​กด​ทับ
จาก​แรง​กด​และ​ความ​ร้อน

ป้าย​แพ
ตช์ปัก

งาน​ศิลป์​ละ​เอียด​; ใช้
เครื่องหมาย​เดียวกัน​กับ​หมวก
หลาย​รุ​่น

มี​ขั้น​ตอน​ผลิต​เพิ่ม​;
ใช้​เวลา​นา​นข​ึ้น

แพ​ตช์เย็บ​ติด​ทน​กว่า​แพ
ตช์ติด​ด้วย​ความ​ร้อน

พิมพ์​สก​รี​น ​/
DTF

งาน​สี​เต็ม​รูป​แบบ​บน​หมวก​ทร
ักเกอร์​หน้า​พรีเมียร์​โฟม

แผง​หน้า​หมวก​โค้ง​ 6 ชิ้น
ไม่​เหมาะ​กับ​การ​พิมพ์
แบบ​แบน

อาจ​แตก​ร้าว​หรือ​ซีด​เร็ว
กว่า​ด้าย

สําหรับ​หมวก​ 6 ชิ้น​ที่​ตั้งใจ​ให้​สวม​ตลอด​ฤดูกาล​หรือ​ยาวนาน​กว่า​ งาน​ปัก​เรียบ​คือ​ทาง​เลือก​เริ่ม
ต้น​ งาน​พัฟ​เหมาะ​เฉพาะ​เมื่อ​ตัว​อักษร​หนา​และ​ส่วน​ครอบ​ศีรษะ​เป็น​ทรง​แข็ง​ แพ​ตช์เหมาะ​กับ​งาน​ศิลป์
ที่​ละเอียด​เกิน​จะ​ปัก​โดย​ตรง​ การ​พิมพ์​เหมาะ​กับ​ชิ้น​งาน​อี​เวน​ต์สี​เต็ม​รูป​แบบ​อายุ​ใช้​งาน​สั้น​บน
หมวก​ทร​ักเกอร์​หน้า​พรีเมียร์​โฟม​ หลัก​การ​เลือก​นี้​สอดคล้อง​กับ​คําแนะนําของ​ Custom Ink และ​
Headwind ที่​อ้าง​ถึง​ข้าง​ต้น

กฎ​ระเบียบ​และ​การ​ตรวจ​สอบ​การ​จัดหา​ใด​ของ​สห​รัฐฯ​ ที่​เกี่ยว​ข้อง​?
↑
หมวก​ผู้ใหญ่​มาตรฐาน​อยู่​นอก​ข้อ​บังคับ​เครื่อง​แต่ง​กาย​หลาย​ข้อ​ แต่​ข้อ​ยกเว้น​มี​ขอบเขต​แคบ​
มาตรฐาน​การ​ติดไฟ​ของ​เสื้อผ้า​ยก​เว้​น ​“หมวก​ หาก​ไม่​ได้​เป็น​หรือ​เป็น​ส่วน​หนึ่ง​ของ​สิ่ง​ปกคลุม​คอ​ ใบ
หน้า​ หรือ​ไหล่​” ดัง​นั้น​หมวก​ที่​มี​แผ่น​ปิด​คอ​จึง​เสีย​สิทธิ์​ยก​เว้​น (16 CFR § 1610.1[23]).​ กฎ​หมาย​
Textile Fiber Products Identification Act ยกเว้น​ผลิตภัณฑ์​เส้นใย​ที่​เป็น​ส่วน​ประกอบ​ของ​เครื่อง​สวม
ศีรษะ​จาก​การ​ติด​ฉลาก​ปริมาณ​เส้น​ใย​ อย่างไร​ก็​ตาม​ คํากล่าว​อ้าง​เรื่อง​เส้น​ใย​ เช่น​ “ผ้า​ฝ้าย​
100%” ต้อง​เป็น​ความ​จริง​ (ข้อความ​กฎหมาย​สิ่ง​ทอ FTC[24]).​ หาก​เปิด​เผย​เส้น​ใย​ งาน​ตกแต่ง​ที่
ครอบคลุม​พื้น​ผิว​ไม่​เกิน​ 15% สามารถ​ไม่​นับ​รวม​ได้​ด้วย​ข้อ​ความ​ “ไม่​รวม​งาน​ตก​แต่ง​” (16 CFR §
303.12[25]).​ หมวก​สําหรับ​เด็ก​อา​ยุ​ 12 หรือ​ตํ่ากว่า​เป็น​ผลิตภัณฑ์​สําหรับ​เด็ก​ภาย​ใต้​ CPSIA ต้อง
ผ่าน​เส้น​ทางการ​ทดสอบ​และ​การ​รับรอง​แยก​ต่าง​หาก​ และ​ไม่​ควร​ใช้​แผ่น​สเปก​ร่วม​กับ​หมวก​ส่ง​เสริม​การ
ขาย​สําหรับ​ผู้​ใหญ่

หมวก​ผ้า​ฝ้าย​นําเข้า​ยัง​มี​ความ​เสี่ยง​ด้าน​ห่วง​โซ่​อุปทาน​ด้วย​ DHS ระบุ​เสื้อผ้า​และ​ผลิตภัณฑ์
ฝ้าย​เป็น​ภาค​ส่วน​ที่​มี​ความ​สําคัญ​สูง​ภาย​ใต้​พระ​ราช​บัญญัติ​ป้องกัน​แรงงาน​บังคับ​ชาว​อุย​กู​ร์
สินค้า​ที่​ผลิต​ทั้งหมด​หรือ​บาง​ส่วน​ใน​ซิ​นเจียง​ หรือ​ผลิต​โดย​นิติบุคคล​ที่​อยู่​ใน​ราย​ชื่อ​ จะ​ต้อง
เผชิญ​ข้อ​สันนิษฐาน​ว่า​เป็น​แรงงาน​บังคับ​ซึ่ง​สามารถ​หัก​ล้าง​ได้​ และ​อาจ​ถูก​กัก​ไว้​ (DHS UFLPA
FAQ[26]).​ ควร​ขอ​บันทึก​การ​ตรวจ​สอบ​ย้อน​กลับ​ตั้งแต่​เส้นใย​จนถึง​หมวก​สําเร็จ​รูป​ ไม่ใช่​เพียง​ใบรับ
รอง​แหล่ง​กําเนิด​สิน​ค้า​ การ​รับรอง​ด้าน​สาร​เคมี​ก็​มี​ข้อ​จํากัด​เช่น​กัน​ มาตร​ฐาน​ OEKO-TEX
STANDARD 100 ครอบคลุม​เฉพาะ​ชิ้น​งาน​ที่​ได้​รับ​การ​รับรอง​และ​ขั้น​ตอน​ใน​ห่วง​โซ่​อุปทาน​ที่​ถูก
รับรอง​เท่า​นั้น​ และ​กฎ​ฉบับ​ปรับปรุง​จะ​มี​ผล​บังคับ​ใช้​ตั้งแต่​ 2​026-06-01 (OEKO-TEX STANDARD
100[27]).​ ผ้า​ที่​ได้​รับ​การ​รับรอง​ไม่​ได้​ทําให้​หมวก​สําเร็จรูป​ได้​รับ​การ​รับรอง​ไป​ด้วย​ หมวก​เหล่า
นี้​จะ​ไม่​อ้าง​การ​รับรอง​ใดๆ​ เว้น​แต่​จะ​มี​เอกสาร​แนบ​มา​พร้อม​ใบ​เสนอ​ราค​า

ประเด็น​สําคัญ​สําหรับ​ผู้​ซื้อ​หมวก​ ↑
หมวก​มี​สัดส่วน​เพิ่ม​ขึ้น​ใน​งบ​สินค้า​ส่ง​เสริม​การ​ขาย — 9% ของ​ยอด​ขาย​ผู้​จัด​จําหน่าย​สห
รัฐฯ​ $26.​78B U ใน​ 2​024 (แหล่ง​ข้อ​มูล)
โลโก้​ที่​ชัดเจน​ช่วย​ให้​จดจําได้​; งาน​ฝีมือ​ที่​แย่​ทําให้​ถูก​ปฏิ​เสธ — จดจําได้​ 57% จาก
โลโก้​ชัด​เจน​; มาก​กว่า​ 60% ปฏิเสธ​คุณภาพ​ตํ่า (แหล่ง​ข้อ​มูล)
ออกแบบ​ตาม​พื้นที่​หมวก​ ไม่ใช่​นาม​บัตร — พื้นที่​ด้าน​หน้า​ประ​มา​ณ 4 in × 2 in (แหล่ง​ข้อ​มูล​)

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.1
https://www.ftc.gov/legal-library/browse/rules/textile-products-identification-act-text
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.12
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.12
https://www.dhs.gov/uflpa-frequently-asked-questions
https://www.dhs.gov/uflpa-frequently-asked-questions
https://www.oeko-tex.com/en/our-standards/oeko-tex-standard-100/
https://www.oeko-tex.com/en/our-standards/oeko-tex-standard-100/
https://www.ppai.org/wp-content/uploads/2025/02/2024-PPAI-Sales-Volume-Report-2.pdf
https://www.ppai.org/media-hub/ppai-research-the-5-second-impact/


ข้อความ​ขนาด​เล็ก​ต้อง​มี​ขนาด​ขั้น​ตํ่าที่​ชัด​เจน — ความ​สูง​ตัว​อักษร​ขั้น​ตํ่า 6 mm (แหล่ง
ข้อ​มูล​)
หมวก​มาตรฐาน​อยู่​นอก​กฎ​การ​ติดไฟ​ของ​เสื้อ​ผ้า — ได้​รับ​ยก​เว้​น ​เว้น​แต่​ปกคลุม​คอ​ ใบ​หน้า​ หรือ
ไหล่​ (แหล่ง​ข้อ​มูล)

พร้อม​เปลี่ยน​โลโก้​ของ​คุณ​เป็น​ตัวอย่าง​ปัก​จริง​แล้ว​หรือ​ยัง​? ↑
การ​สั่ง​ซื้อ​หมวก​ปัก​ที่​ดี​จะ​ถูก​ตัดสิน​ใจ​ก่อน​เข็ม​แรก​จะ​ลง​ผ้า​ ซึ่ง​หมาย​ถึง​การ​เลือก​ตัว​หมวก​ที่
เหมาะ​กับ​ดี​ไซน์​ ไฟล์​ที่​ออกแบบ​มา​สําหรับ​แผง​โค้ง​ ใบ​เสนอ​ราคา​ที่​ระบุ​จํานวน​ฝี​เข็ม​และ​ตําแหน่ง
การ​ปัก​ และ​ตัวอย่าง​จริง​ที่​จะ​กลาย​เป็น​ข้อ​กําหนด​อ้างอิง​หลัก​ ใบ​เสนอ​ราคา​สําหรับ​หมวก​เหล่า​นี้
จะ​ยืน​ยัน​ MOQ ราคา​ต่อ​หน่วย​ และ​ระยะ​เวลา​ผลิต​ตาม​งาน​ศิลป์​และ​จํานวนจริง​ของ​คุณ​ ส่วน​การ​ผลิต​จะ
รอ​จนกว่า​คุณ​จะ​อนุมัติ​ตัวอย่าง​การ​ปัก​บน​หมวก​เปล่า​ชิ้น​สุด​ท้าย​ ส่ง​ไฟล์​โลโก้​และ​วัน​ที่​ต้องการ
รับ​สินค้า​ของ​คุณ​มา​เพื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​ตัวอย่าง​การ​ปัก​สําหรับ​หมวก​เหล่า​นี้

[1]รายงาน​ปริมาณ​ยอด​ขาย​ PPAI PPAI 2024: ยอด​รวม​อุตสาหกรรม​และ​สัดส่วน​หมวก​ ปี​ 2​024 ↩

[2]ผลก​ระ​ทบ​ภาย​ใน PPAI 5 วิ​นาท​ี: แบบ​สํารวจ​ปี​ 2​025 ของ​ผู้​บริโภค​สห​รัฐฯ​ 1,000 U คน ↩

[7]คู่มือ​ปรับ​แต่ง​ของ​ Custom Ink: การ​เลือก​งาน​ปัก​ การ​พิมพ์​ และ​แพ​ตช์ ↩

[8]หน้า​ผลิต​ภัณฑ์​ Queensboro: พื้นที่​ปัก​หมวก​ขนาด​ 4 × 2 นิ้ว​ ↩

[9]AA Creative Embroidery: พื้นที่​หมวก​และ​ความ​สูง​ตัว​อักษร​ขั้น​ตํ่า 6 mm ↩

[10]Headwind Group: ความ​กว้าง​เส้น​ขั้น​ตํ่าของ​งาน​พัฟ​ 3D และ​ข้อ​จํากัด​ ↩

[11]คู่มือ​ผู้​ซื้อ​ Arklavo: ธรรม​เนียม​ SPI และ​จํานวน​ฝี​เข็ม​ของ​ผู้​ผลิต​ ↩

[13]Sassy Digitizing: การ​ตั้ง​ค่า​ความ​ยาว​และ​ลําดับ​ฝี​เข็ม​ของ​หมวก​ ↩

[15]Garment Decor: ขั้น​ตอน​อนุมัติ​ตัวอย่าง​ปัก​จริง​และ​ล็อก​ไฟล์​ ↩

[17]AceAccessory: กรอบ​ตรวจ​งาน​เย็บ​หมวก​สี่​จุด​ ↩

[19]Eagle Ridge Apparel: การ​ดูแล​ซัก​และ​ทําให้​หมวก​ทรง​แข็ง​แห้ง​ ↩

[23]16 CFR § 1610.1: ข้อ​ยกเว้น​หมวก​จาก​มาตรฐาน​การ​ติดไฟ​ของ​เสื้อ​ผ้า​ ↩

[24]กฎหมาย​สิ่ง​ทอ FTC: ข้อ​ยกเว้น​เครื่อง​สวม​ศีรษะ​ภาย​ใต้​ 15 U.S.C. § 70j. ↩

[25]16 CFR § 303.12: กฎ​การ​เปิด​เผย​ “ไม่​รวม​งาน​ตก​แต่ง​” ↩

[26]คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​ DHS UFLPA: เครื่อง​แต่ง​กาย​และ​ผ้า​ฝ้าย​เป็น​ภาค​ส่วน​บังคับ​ใช้​ลําดับ​ความ
สําคัญ​สูง​ ↩

[27]OEKO-TEX STANDARD 100: ขอบเขต​การ​รับรอง​และ​การ​ปรับปรุง​กฎ​ 2​026 ↩

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.1


Product Option


