


ซอง​ตั้ง​ได้​แบบ​มี​ซิป​พิมพ์​ลาย​ตาม​สั่ง​: วิธี​ระบุ​สเปก​ ทด​สอบ​ และ​สั่ง​ซื้อ​โดย​ไม่
ต้อง​พิมพ์​ใหม่​ราคา​แพง
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Details
 

ซอง​ตั้ง​ได้​แบบ​มี​ซิป​พิมพ์​ลาย​ตาม​สั่ง​เป็น​ถุง​บรรจุ​ภัณฑ์​ยืดหยุ่น​แบบ​มี​จีบ​ก้น​ ปิด​ซํ้าได้​ และ
พิมพ์​ด้วย​อาร์ต​เวิร​์กของ​คุณ​เอง​ เลือก​วิธี​การ​พิมพ์​ตาม​จํานวน​ต่อ​แบบ​ เลือก​โครงสร้าง​ฟิล์ม​ตาม
ความ​ไว​ของ​ผลิตภัณฑ์​ต่อ​ออกซิเจน​และ​ความ​ชื้น​ อนุมัติ​แต่​ละ​ล็อตหลัง​ผ่าน​การ​ทดสอบ​ความ​แข็ง​แรง
ของ​รอย​ซีล​ การ​รั่ว​ และ​การ​บรรจุ​ด้วย​ผลิตภัณฑ์​จริง​เท่า​นั้น

ใคร​สั่ง​ซื้อ​ซอง​ตั้ง​ได้​แบบ​มี​ซิป​พิมพ์​ลาย​ตาม​สั่ง​ และ​สั่ง​ใน
ช่วง​ใด​? ↑
ผู้​บริโภค​ปลาย​ทาง​แทบ​ไม่​ค้นหา​หมวด​หมู่​นี้​ ผู้​ซื้อ​ส่วน​ใหญ่​เป็น​ผู้​ที่​บริหาร​แบรนด์​หรือ​จัด
ซื้อ​บรรจุ​ภัณฑ์​ กลุ่ม​ใหญ่​ที่สุด​คือ​ผู้​ก่อ​ตั้ง​และ​ผู้​ดําเนิน​งาน​ของ​แบรนด์​อา​หาร​ กาแฟ​ ชา​ ของ
ว่าง​ อาหาร​เส​ริม​ และ​ขนม​สัตว์​เลี้ยง​ขนาด​เล็ก​ ที่​ขาย​ตรง​ถึง​ผู้​บริโภค​ บน Amazon หรือ​ผ่าน​ร้าน
ค้า​ปลีก​ระดับ​ภูมิ​ภาค​ หลาย​ราย​ยัง​ดูแล​งาน​ออกแบบ​และ​การ​บรรจุ​ด้วย​ กลุ่ม​ที่​สอง​คือ​ผู้​คั่ว​กาแฟ



งาน​อดิเรก​และ​ผู้​ขาย​ใน​ตลาด​เกษตรกร​ที่​ต้องการ​ถุง​เพียง​ไม่​กี่​ร้อย​ใบ​ กลุ่ม​ที่​สาม​คือ​ผู้​จัดการ
แบรนด์​และ​ผู้​จัด​ซื้อ​บรรจุ​ภัณฑ์​ใน​ระยะ​เติบ​โต​ ซึ่ง​กําลัง​เปลี่ยน​จาก​การ​พิมพ์​ดิจิทัล​ระยะ​สั้น
ไป​สู่​การ​ผลิต​ซํ้า และ​ต้องการ​เอกสาร​สเปก​ เอกสาร​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหน​ด และ​การ​ส่ง​มอบ​ตรง​เวลา​
ทั้ง​สาม​กลุ่ม​พิจารณา​คําถาม​สี่​ข้อ​เดียวกัน​ตาม​ลําดับ​โดย​ประ​มา​ณ: ผลิต​ตาม​จํานวน​ที่​ฉัน​ต้องการ
ได้​หรือ​ไม่​? ค่า​การ​กั้น​เหมาะ​กับ​ผลิตภัณฑ์​หรือ​ไม่​? สี​จะ​ตรง​กับ​แบบ​หรือ​ไม่​? คําสั่ง​ซื้อ​จะ​มา
ถึง​ตาม​ที่​สัญญา​หรือ​ไม่​?

ปริมาณ​การ​สั่ง​ซื้อ​มัก​เป็น​อุปสรรค​แรก​ที่​ต้อง​พิจารณา​ ควร​มอง​ขั้น​ตํ่าการ​สั่ง​ซื้อ​ (MOQ) ต่อ
แบบ​งาน​แต่ละ​แบบ​เป็น​ตัวแปร​หลัก​ใน​การ​วาง​แผน

เหตุ​ใด​ซอง​พิมพ์​ลาย​จึง​ล้ม​เหลว​หลัง​อนุมัติ​อาร์ต​เวิร​์กแล้ว​? ↑
ผู้​ซื้อ​ส่วน​ใหญ่​มัก​เริ่ม​จาก​โลโก้​ แต่​ความ​เสีย​หาย​ที่​ทําให้​เกิด​การ​คืน​สินค้า​มัก​เริ่ม​ที่​รอย
ซีล​ Aro Packaging[3] ระบุ​ว่า​ “ความ​ล้ม​เหลว​ของ​รอย​ซีล​เป็น​สาเหตุ​ที่​พบ​บ่อย​ที่สุด​เพียง​หนึ่ง​เดียว
ของ​บรรจุ​ภัณฑ์​ซอง​รั่ว​” แหล่ง​ข้อมูล​เดียวกัน​อธิบาย​ว่า​รอย​ซีล​จีบ​ก้น​ต้อง​หลอม​รวม​ผ่าน​ความ​หนา
ฟิล์ม​หลาย​ชั้น​พร้อม​กัน​ จึง​เสี่ยง​ต่อ​การ​หลอม​ไม่​สม​บูรณ​์ สินค้า​แบบ​เม็ด​จึง​อาจ​ค่อย​ ๆ ร่อน​ออก
จาก​มุม​ก้น​ได้

ความ​ล้ม​เหลว​ของ​รอย​ซีล​อาจ​มี​ต้นทุน​สูง​กว่า​ตัว​ซอง​มาก​ ใน​คดี​ที่​ฟลอริดา​ แบรนด์​อาหาร​เสริม​ฟ้อง
ซัพพลาย​เอ​อร​์ซอง​เกี่ยว​กับ​ซอง​ผง​โปร​ตี​น ​เอกสาร​ภายใน​ที่​อ้าง​ใน​คําฟ้อง​ระบุ​ว่า​ “ความ​เสีย​หาย​จาก
การ​แตก​อยู่​ใน​บริเวณ​ซีล​ความ​ร้อน​” หลัง​คําตัดสิน​ของ​คณะ​ลูกขุน​ใน​ปี​ 2​024 ทนาย​ของ​โจทก์​รายงาน
คําพิพากษา​มูล​ค่า​ $15.​4 ล้าน​ดอลลาร์​ ตาม​ข้อมูล​จาก​ PricePlow[4]ข้อ​ผิด​พลาด​ด้าน​ขนาด​ก็​แก้ไข​ย้อน
หลัง​ไม่​ได้​เช่น​กัน​ StandUpPouches.net[5] เตือน​ว่า​ “3 oz” หมาย​ถึง​นํ้าหนัก​ ไม่ใช่​ความ​จุ​ของ​ซอง​
ผง​ ของ​เหลว​ และ​ของแข็ง​ที่​มี​นํ้าหนัก​เท่า​กัน​ต้องการ​ปริมาตร​ต่าง​กัน​ และ​งาน​พิมพ์​ไม่​สามารถ​ปรับ
ขนาด​ได้​หลัง​การ​ผลิ​ต

วิธี​แก้​คือ​ตัดสิน​ใจ​ตาม​ลําดับ​ที่​ถูก​ต้อง​:

1 กําหนด​สภาวะ​การ​ใช้​งาน​จริง​ของ​ผลิตภัณฑ์​ให้​ชัด​เจน
2 เลือก​ฟิล์ม​และ​ระบบ​ปิด​ผนึก​จาก​ข้อ​มูล
3 ออกแบบ​บน​ได​คัทไลน์​ปัจจุบัน​ของ​ผู้​แปรรูป​บรรจุ​ภัณฑ​์
4 อนุมัติ​ตัวอย่าง​จริง​ที่​บรรจุ​ผลิตภัณฑ์​จร​ิง
5 อนุมัติ​แต่​ละ​ล็อตตาม​เกณฑ์​รอย​ซีล​และ​การ​รั่ว​ที่​เขียน​ไว้

หัวข้อ​ด้าน​ล่าง​จะ​ครอบคลุม​จุด​ตรวจ​สอบ​แต่ละ​ข้อ​เหล่า​นี้​ MOQ ระยะ​เวลา​การ​ผลิต​ และ​ราคา​ต่อ​หน่วย
ของ​เรา​ จะ​เสนอ​ราคา​ต่อ​แบบ​งาน​หลัง​จาก​ที่​เรา​ตรวจ​สอบ​ข้อ​กําหนด​ของ​คุณ​แล้​ว



สา​รบ​ัญ

ใคร​สั่ง​ซอง​เหล่า​นี้​ และ​สั่ง​ใน​ช่วง​ใด?
เหตุ​ใด​ซอง​พิมพ์​ลาย​จึง​ล้ม​เหลว​หลัง​อนุมัติ​แล้ว​?
ซอง​ตั้ง​ได้​แบบ​มี​ซิป​พิมพ์​ลาย​ตาม​สั่ง​คือ​อะไร​?
ระบุ​สเปก​ซอง​อย่างไร​ให้​ทน​ทาน​?
วิธี​พิมพ์​และ​ฟิล์ม​แบบ​ใด​เหมาะ​กับ​ระยะ​ของ​คุณ​?
ข้อ​อ้าง​ด้าน​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​และ​ความ​ยั่งยืน​ใด​ที่​เชื่อ​ถือ​ได้​?
ควร​จดจําอะไร​บ้าง​ก่อน​ขอ​ใบ​เสนอ​รา​คา?
เปลี่ยน​เอกสาร​สเปก​เป็น​ใบ​เสนอ​ราคา​ที่​แม่นยําได้​อย่าง​ไร?

ซอง​ตั้ง​ได้​แบบ​มี​ซิป​พิมพ์​ลาย​ตาม​สั่ง​คือ​อะไร​? ↑
ซอง​ตั้ง​ได้​แบบ​มี​ซิป​พิมพ์​ลาย​ตาม​สั่ง​คือ​ถุง​บรรจุ​ภัณฑ์​ยืดหยุ่น​แบบ​มี​จีบ​ก้น​ เมื่อ​บรรจุ​แล้ว​
ซอง​จะ​ตั้ง​บน​รอย​พับ​ก้น​ ซึ่ง​โดย​ทั่วไป​เป็น​ซีล​ K หรือ​ก้น​แบบ​ plow พิมพ์​อาร์ต​เวิร​์กเต็ม​พื้นที่
และ​มี​ซิป​ปิด​ซํ้าได้​ โครงสร้าง​ลา​มิ​เนต​ทั่วไป​แบ่ง​หน้าที่​ออก​เป็น​ 3 ชั้น​:

ชั้น​นอก​: รองรับ​งาน​พิมพ์​ มัก​เป็น​ PET
ชั้น​กั้น​ (ไม่​บัง​คับ​): PET เคลือบ​โลหะ​ แผ่น​อะลูมิเนียม​ หรือ​ EVOH
ชั้น​ใน: สร้าง​รอย​ซีล​ความ​ร้อน​ โดย​ปกติ​เป็น​ PE

ภายนอก​กระดาษ​คราฟท์​เปลี่ยน​รูป​ลักษณ์​และ​สัมผัส​ แต่​กระดาษ​เอง​ไม่​ให้​คุณสมบัติ​การ​กั้น​ ซอง​ตั้ง
ได้​เป็น​หมวด​หมู่​ที่​มี​ความ成熟และ​มี​ขนาด​ใหญ่​ Research and Markets[6] ประเมิน​ตลาด​โลก​ไว้​ที่​ $30.​6
พัน​ล้าน​ดอลลาร์​ใน​ปี​ 2​025 โดย​สห​รัฐฯ​ อยู่​ที่​ $9.​5 พัน​ล้าน​ดอลลาร์​ และ​คาด​กา​รณ​์ CAGR 7.1% จนถึง
ปี​ 2​032 นัก​วิเคราะห์​ราย​อื่น​เผย​แพร่​ฐาน​ข้อมูล​ที่​ต่าง​กัน​มาก​ ดัง​นั้น​ควร​มอง​ตัวเลข​ใด​ตัวเลข
หนึ่ง​ว่า​เป็น​นิยาม​หมวด​หมู่​ของ​บริษัท​นั้น



ซิป​เป็น​ทั้ง​คุณสมบัติ​ด้าน​ความ​สะดวก​หลัก​และ​จุด​อ่อน​เชิง​โครงสร้าง​หลัก​ StandUpPouches.net[7]

เรียก​ซิป​ว่า​ “จุด​อ่อน​ที่สุด​ของ​บรรจุ​ภัณฑ์​แบบ​ตั้ง​ได้​” เนื่องจาก​ซิป​ถูก​ซีล​ความ​ร้อน​เข้า​กับ​ซอง​
จึง​มี​แนว​โน้ม​รั่ว​บริเวณ​เทป​ซิป​มาก​กว่า​ BS Flexpack[8] เพิ่ม​กฎ​สําหรับ​สาย​บรรจุ​ว่า​ ห้าม​ให้​ขา
กรรไกร​ซีล​วิ่ง​ทับ​ซิป​ เพราะ​จะ​ทําให้​เกิด​ซีล​หลอก​และ​ราง​ซิป​เสีย​หาย​ใน​ขั้น​ตอน​เดียว​ แหล่ง​ข้อมูล
เดียวกัน​ระบุ​ว่า​สเปก​ทั่วไป​วาง​ซิป​ไว้​ตํ่ากว่า​ขอบ​บน​ประ​มา​ณ 30–35 mm

ตัว​เลือก​หลาย​อย่าง​เปลี่ยน​ได​คัทไลน์​และ​ต้น​ทุ​น ​จึง​ต้อง​ตัดสิน​ใจ​ก่อน​เริ่ม​ทําอาร์ต​เวิร​์ก:

คุณสมบัติ​พื้น​ฐาน​: รอย​บาก​ฉีก​และ​รู​แข​วน
กาแฟ​: วาล์ว​คาย​ก๊าซ​ทาง​เดียว​สําหรับ​กาแฟ​คั่ว​สด
ซอง​ขนาด​ใหญ่​: ซิป​แบบ​เลื่อ​น
ผลิตภัณฑ์​ที่​อยู่​ภาย​ใต้​ข้อ​กํากับ​: ซิป​ป้องกัน​เด็ก​เปิด
การ​จัด​แส​ดง: หน้า​ต่าง​ใส
ผิว​เคลือบ​: ด้าน​ เงา​ ซอ​ฟต์ทัช​ หรือ​เมท​ัลลิก

ผิว​เคลือบ​เปลี่ยน​ภาพ​ลักษณ์​บน​ชั้น​วาง​ แต่​ไม่​เปลี่ยน​คุณสมบัติ​กา​รก​ั้น



ระบุ​สเปก​ซอง​อย่างไร​ให้​ทน​ต่อ​การ​บรรจุ​ การ​ขน​ส่ง​ และ​การ​วาง​ขาย​?
↑

ขั้น​ตอ​น ​1: บันทึก​สภาวะ​การ​ใช้​งาน​ของ​ผลิตภัณฑ์​ก่อน​ออก​แบบ

เริ่ม​ด้วย​เอกสาร​สเปก​ 1 หน้าที่​ครอบ​คลุม​:

ประเภท​ผลิตภัณฑ์​และ​นํ้าหนัก​สุทธ​ิ
ความ​หนา​แน่น​รวม​ หรือ​ปริมาตร​บร​รจุ
ปริมาณ​นํ้ามัน​หรือ​รส​ชาต​ิ
ผลิตภัณฑ์​ปล่อย​ก๊าซ​หรือ​ไม่​ (กาแฟ​สด​ปล่อย​)
อุณหภูมิ​ขณะ​บร​รจุ
อายุ​การ​เก็บ​รักษา​เป้า​หมา​ย
ช่อง​ทาง​ขาย​: DTC ค้า​ปลีก​อุณหภูมิ​ห้อง​ หรือ​แช่​แข​็ง
วิธี​บรรจุ​: บรรจุ​ด้วย​มือ​ VFFS หรือ​เครื่อง​บรรจุ​ซอง​สําเร็จ​รูป

หาก​ไม่มี​ข้อมูล​ผลิตภัณฑ์​จริง​หรือ​ข้อมูล​การ​เร่ง​อา​ยุ​ ไม่มี​ใคร​ควร​รับ​ประกัน​อายุ​การ​เก็บ​รักษา​
เช่น​ “12–18 เดือน​” ตัวเลข​อายุ​การ​เก็บ​รักษา​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์อิง​จาก​การ​เปรียบ​เทียบ​วัสดุ​ของ​ตน​
ไม่ใช่​ผลิตภัณฑ์​ของ​คุณ

ขั้น​ตอน​ 2​: กําหนด​ขนาด​ซอง​ด้วย​ผลิตภัณฑ์​จริง​ ไม่ใช่​ฉลาก​ออ​นซ์

มี​สาม​เรื่อง​ที่​กําหนด​โดย​มิติ​จริง​ของ​ซอง​ ระดับ​การ​บรรจุ​ และ​การ​ทดสอบ​ตัว​อย่าง​ ได้แก่​ ควา​มจุ​
ควา​มมั่นคง​เมื่อ​ตั้ง​ และ​ความ​พอดี​ของ​ผลิตภัณฑ์​ใต้​รอย​ซีล​ ค่า​ระบุ​เป็น​ออนซ์​ใน​แค​็ตตา​ล็อก​ไม่
อาจ​แทน​การ​ทดสอบ​นี้​ได้

ซอง​ใหญ่​เกิน​ไป: จีบ​ก้น​กาง​ไม่​เต็ม​ที่​ และ​ซอง​ยวบ​เมื่อ​วาง​บน​ชั้น
ซอง​เล็ก​เกิน​ไป: ผลิตภัณฑ์​ดัน​เข้าไป​ใน​บริเวณ​รอย​ซีล

วัด​ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​แล้ว​ด้วย​เวอร์เนียร์​คา​ลิ​ปเปอร์​ บรรจุ​ผลิตภัณฑ์​จริง​ตาม​นํ้าหนัก​เป้า



หมาย​ จาก​นั้น​เรียง​ซ้อน​เพื่อ​ตรวจ​ว่า​ซอง​ยัง​ตั้ง​ได้​และ​จีบ​ก้น​ยัง​คง​สภา​พ

ขั้น​ตอ​น ​3: เลือก​โครงสร้าง​ฟิล์ม​จาก​ข้อมูล​ค่า​การ​กั้น​ที่​วัด​ได้

ขอ​ค่าตัว​เลข​สอง​รายการ​จาก​ผู้​แปรรูป​บรรจุ​ภัณฑ์​สําหรับ​ลา​มิ​เนต​ที่​คุณ​จะ​ซื้อ​จริง​:

OTR: อัตรา​การ​ซึม​ผ่าน​ของ​ออก​ซิ​เจน
WVTR (หรือ​ MVTR): อัตรา​การ​ซึม​ผ่าน​ของ​ไอ​นํ้า

แต่ละ​ค่า​ต้อง​ระบุ​อุณหภูมิ​และ​ความชื้น​ของ​การ​ทด​สอบ​ ตาม​ข้อมูล​จาก​ AMETEK MOCON[9]มาตร​ฐาน​
ASTM D3985 วัด​การ​ซึม​ผ่าน​ของ​ออกซิเจน​ภาย​ใต้​สภาวะ​แห้ง​ และ​ ASTM F1927 วัด​ภาย​ใต้
ความชื้นสัมพัทธ์​ที่​ควบคุม​ได้​ ไม่มี​มาตรฐาน​ใด​กําหนด​เกณฑ์​ผ่า​น ​เอกสาร​สเปก​ของ​คุณ​ต่าง​หาก​ที่
กําหน​ด ขนม​ที่​มี​นํ้ามัน​ ผง​โปร​ตี​น ​และ​กาแฟ​มัก​ต้อง​ใช้​ชั้น​ PET เคลือบ​โลหะ​ แผ่น​โลหะ​ หรือ​ EVOH
สภาวะ​ผิด​ปก​ติ​ เช่น​ กรด​สูง​ ไข​มัน​สูง​ หรือ​แช่​แข็ง​แล้ว​อุ่น​ใหม่​ ต้อง​บรรจุ​ตัวอย่าง​และ​ทดสอบ​ก่อน
ตัด​สิน​ใจ

ขั้น​ตอ​น ​4: สร้าง​อาร์ต​เวิร​์กบ​นได​คัทไลน์​การ​ผลิต​ปัจจุบัน​เท่า​นั้น

ขอ​ได​คัทไลน์​ที่​ใช้​งาน​จริง​ของ​ผู้​แปรรูป​บรรจุ​ภัณฑ์​สําหรับ​ขนาด​ โครง​สร้าง​ และ​คุณสมบัติ​ที่
แน่นอน​ของ​คุณ​ ตาม​ที่​ Pouchespack[10] อธิบาย​ไว้​ มิติ​จะ​วัด​จาก​ขอบ​การ​ผลิต​ ไม่ใช่​ประมาณ​จาก​ภาพ
จําลอง​ ยืนยัน​ว่า​วัด​ตําแหน่ง​วาล์ว​ถึง​จุด​กึ่ง​กลาง​ ขอบ​ หรือ​หน้า​แปล​น ​โปรไฟล์​ซิป​ ขอบ​บน​ของ​ซอง​
และ​แนว​ฉีก​ของ​ผู้​บริโภค​เป็น​สาม​เส้น​ที่​แยก​จาก​กัน

เตรียม​ไฟล์​ดัง​นี้​:

ขยาย​ bleed ให้​เต็ม​ได​คัทไลน์​ ข้อ​กําหนด​ทั่วไป​คือ​ประ​มา​ณ 1/8 นิ้ว​ แต่​ให้​ยึด​ได​คัทไลน์​ของ​ผู้
แปรรูป​บรรจุ​ภัณฑ​์
อย่า​วางข้อ​ความ​ บาร์​โค้ด​ และ​โลโก้​ใน​บริเวณ​รอย​ซีล​ แถบ​ซิป​ วาล์ว​ รู​แข​วน​ และ​พื้นที่​พิมพ์​รหัส
วัน​ที่
แปลง​ฟอนต์​เป็น​เส้น​โครง​ร่า​ง
ส่ง​ภาพ​แร​สเตอร์​ที่​ความ​ละ​เอียด​ 300 dpi
แยก​สี​พิเศษ​ หมึก​ขาว​ และ​วาร​์นิ​ชไว้​คน​ละ​เลเยอ​ร์

โปรด​ทราบ​ว่า​จีบ​ก้น​จะ​พับ​อยู่​ใต้​ซอง​เมื่อ​บรรจุ​แล้ว​ ดัง​นั้น​โลโก้​ที่​อยู่​กึ่งกลาง​ของ​อาร์ต​เวิร
์กแบบ​แบน​จะ​อยู่​สูง​ขึ้น​บน​ซอง​ที่​ตั้ง​ได้​ หาก​เปลี่ยน​ซัพพลาย​เอ​อร​์ ขนาด​ หรือ​คุณ​สมบัติ​ ได
คัทไลน์​เดิม​ทั้งหมด​จะ​ใช้​ไม่​ได้



ขั้น​ตอ​น ​5: อนุมัติ​ตัวอย่าง​จริง​ตาม​ลําดับ​ที่​กําหนด

อนุมัติ​ตัวอย่าง​ตาม​ลําดับ​นี้​:

1. ปรู๊ฟ​ดิจิทัล​: ตรวจ​เฉพาะ​เลย​์เอา​ต์และ​ตําแหน่ง​ของ​แต่ละ​คุณ​สม​บัติ
2. ตัวอย่าง​เปล่า​หรือ​ตัวอย่าง​โครงสร้าง​มาตร​ฐาน​: ตรวจ​การ​บรรจุ​ การ​ตั้ง​ การ​ซีล​ และ​การ​รับ​แรง​ตก
3. ปรู๊ฟ​สี​พิมพ์​: ตรวจ​สี​ เนื่องจาก​หน้า​จอ​ไม่​สามารถ​แสดง​ผลลัพธ์​สุดท้าย​ได้
4. การ​ทดลอง​เดิน​เครื่อง​: ซีล​ผลิตภัณฑ์​จริง​ด้วย​อุปกรณ์​ของ​คุณ​เอง

ระยะ​เวลา​นําส่ง​ของ​คําสั่ง​ซื้อ​แรก​เริ่ม​นับ​จาก​การ​อนุมัติ​ปรู๊ฟ​ ไม่ใช่​จาก​วัน​ที่​สอบ​ถาม​ หาก
ซัพพลาย​เอ​อร​์รับปาก​ค่า​ความคลาด​เคลื่อน​ของ​สี​ ให้​เขียน​ค่า​ดัง​กล่าว​ลง​ใน​ใบ​สั่ง​ซื้อ



ขั้น​ตอ​น ​6: อนุมัติ​แต่​ละ​ล็อตตาม​เกณฑ์​การ​ทดสอบ​ที่​ระบุ​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อัก​ษร

ควร​วัด​ความ​แข็ง​แรง​ของ​รอย​ซีล​ตาม​ ASTM F88/F88M-23[11]ซึ่ง​เป็น​ฉบับ​ปัจจุบัน​ที่​ใช้​แทน​
F88/F88M-21. วิธี​นี้​วัด​แรง​ที่​ต้อง​ใช้​ใน​การ​แยก​รอย​ซีล​ความ​ร้อน​และ​บันทึก​ลักษณะ​ความ​ล้ม​เหลว
ของ​รอย​ซีล​ ยืนยัน​ได้​ว่า​กระบวนการ​ซีล​มี​ความ​สมํ่าเสมอ​ แต่​ไม่​ได้​ทดสอบ​ว่า​ทั้ง​บรรจุ​ภัณฑ์
ปราศจาก​การ​รั่ว​ ควา​มแข็ง​แรง​ของ​รอย​ซีล​อาจ​ผ่าน​ใน​ห้อง​ปฏิบัติ​การ​แต่​ล้ม​เหลว​บน​เครื่อง​บรรจุ​ของ
คุณ​ หาก​อุณหภูมิ​ ควา​มเร็ว​สาย​การ​ผลิต​ หรือ​ผง​ใน​บริเวณ​ซีล​ต่าง​กัน​ ดัง​นั้น​การ​ทดลอง​เดิน​เครื่อง
ใน​ขั้น​ตอ​น ​5 จึง​เป็น​ข้อ​บัง​คับ

รายการ​ตรวจ​สอบ วิธี​การ ระบุ​ใน​ใบ​สั่ง​ซื้อ

ความ​แข็ง​แรง​ของ
รอย​ซีล ASTM F88/F88M-23

จํานวน​ตัว​อย่าง​ ตําแหน่ง​รอย​ซีล​ (บน​ ด้าน​ข้าง​
ใต้​ซิป​) แรง​ตํ่าสุด​และ​สูงสุด​ รู​ปแบบ​ความ​เสีย
หาย​ การ​ตั้ง​ค่า​ปาก​จับ

ความ​สมบูรณ์​ของ
การ​ป้องกัน​การ
รั่ว

การ​ทดสอบ​การ​รั่ว​ทั้ง​ซอง​ด้วย
สี​ย้อม​หรือ​สุญ​ญากาศ

อัตรา​การ​รั่ว​ที่​ยอมรับ​ได้​ต่อ​ล็อต เงื่อนไข
การ​ปฏิเสธ​และ​การ​เปลี่ยน​สิน​ค้า

มิต​ิ
ใช้​เวอร์เนียร์​คา​ลิ​ปเปอร์
เทียบ​กับ​ได​คัทไลน์​ที่​อนุ
มัติ

ค่า​ความคลาด​เคลื่อน​ของ​ความ​กว้าง​ ควา​มสูง​ และ
จี​บก​้น

การ​บรรจุ​และ​การ
ตั้ง

ผลิตภัณฑ์​จริง​ที่​นํ้าหนัก
เป้า​หมา​ย ซอง​ตั้ง​ได้​หลัง​เรียง​ซ้อน​ มุ​มจีบ​ก้น​สม​บูรณ​์

สี ปรู๊ฟ​จริง​ที่​ลง​นาม วัด​ความคลาด​เคลื่อนที่​ยอมรับ​ได้​เทียบ​กับ
ปรู๊ฟ​ ไม่ใช่​หน้า​จอ

ลา​มิ​เนต​และ​กล​ิ่น ตรวจ​ด้วย​สายตา​และ​กล​ิ่น ไม่มี​การ​พอง​ การ​ขาว​ หรือ​กลิ่น​ผิด​ปก​ติ​ และ​มี​กฎ
กัก​กัน​ล็อตที่​น่า​สง​สัย

ตาราง​นี้​เปลี่ยน​เป้า​หมาย​คุณภาพ​ทั่วไป​ให้​เป็น​เงื่อนไข​ที่​ทั้ง​สอง​ฝ่าย​ตรวจ​สอบ​ได้​ แรง​ซีล​ขั้น
ตํ่าช่วย​ให้​ซอง​ปิด​อยู่​ และ​แรง​สูงสุด​ช่วย​ให้​ลูกค้า​เปิด​ได้​ง่าย​ ตําแหน่ง​รอย​ซีล​สําคัญ​เพราะ
มุม​จีบ​ก้น​และ​ปลาย​ซิป​เป็น​จุด​ที่​ความเค้น​กระจุก​ตัว​ เงื่อนไข​การ​ปฏิเสธ​สําคัญ​เพราะ​วัน​ส่ง​มอบ
ไม่ใช่​เวลา​ที่​ควร​เริ่ม​เจรจา​ว่า​ใคร​จะ​รับ​ผิด​ชอบ​ล็อตที่​ล้ม​เห​ลว

https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmf88f88m23


ขั้น​ตอ​น ​7: รวบรวม​ชุด​เอกสาร​พร้อม​ทุก​คําสั่ง​ซื้อ

ขอ​รายการ​ต่อ​ไป​นี้​จาก​ซัพพลาย​เอ​อร​์:

โครงสร้าง​ลา​มิ​เนต
คําประกาศ​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​ด้าน​วัสดุ​สัมผัส​อาหาร​ที่​อ้างอิง​หมวด​ที่​เกี่ยวข้อง​ของ​ 21
CFR[12] หรือ​ Food Contact Notification
เลข​ล็อตที่​สืบ​ย้อน​กลับ​ไป​ยัง​ม้วน​ฟิล์ม​และ​งาน​พิมพ์​ได้
วัน​ที่​พิมพ์​และ​วัน​ที่​แปร​รูป
ผล​ทดสอบ​การ​แพร่​ย้าย​สาร​หรือ​โลหะ​หนัก​ หาก​ผู้​ค้า​ปลีก​ของ​คุณ​กําหนด

ใบรับ​รอง​ ISO 9001 หรือ​ BRCGS ระดับ​โรงงาน​ครอบคลุม​ระบบ​การ​จัดการ​ของ​โรง​งา​น ​ไม่​ได้​หมายความ
โดย​อัตโนมัติ​ว่า​ซอง​เฉพาะ​รุ่น​หนึ่ง​ตรง​ตาม​สเปก​ของ​ผู้​ค้า​ปลีก​คุณ

วิธี​พิมพ์​และ​โครงสร้าง​ฟิล์ม​แบบ​ใด​เหมาะ​กับ​ระยะ​คําสั่ง​ซื้อ​ของ
คุณ​? ↑

https://www.ecfr.gov/current/title-21
https://www.ecfr.gov/current/title-21


ข้อ​อ้าง​ด้าน​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​และ​ความ​ยั่งยืน​ใด​ที่​เชื่อ
ถือ​ได้​? ↑
FDA ไม่​ออก​ใบรับ​รอง​ “ซอง​ที่​ FDA อนุมัติ​” สําหรับ​ซอง​อาหาร​ทั่วไป​ พ​ลา​สติ​กสัมผัส​อาหาร​ต้อง​เป็น
ไป​ตาม​หมวด​ 2​1 CFR ที่​เกี่ยว​ข้อง​ โดย​มาก​คือ​ส่วน​ 177 สําหรับ​พอ​ลิ​เม​อร​์ หรือ​อยู่​ภาย​ใต้​ Food
Contact Notification ที่​มี​ผล​ใช้​ได้​ คําประกาศ​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ต้อง​ตรง​กับ​ประเภท​อา​หาร​ อุณห​ภู​มิ​
และ​เงื่อนไข​การ​สัมผัส​ของ​คุณ​ด้วย​ หมึก​ กาว​ และ​ซิป​ต่าง​อยู่​ภาย​ใต้​ข้อ​กําหนด​คน​ละ​ส่วน

ถ้อยคําด้าน​สิ่ง​แวดล้อม​ก็​มี​ความ​เสี่ยง​ทาง​กฎหมาย​เช่น​กัน​ FTC Green Guides[16] (16 CFR Part 260)
กําหนด​ให้​ข้อ​อ้าง​เรื่อง​การ​รีไซเคิล​สะท้อน​การ​เข้า​ถึง​ระบบ​รีไซเคิล​ที่​ผู้​บริโภค​ทั่วไป​มี​จริง​
EcoEnclose[17] ให้​ตัวอย่าง​ถ้อยคําที่​ซื่อตรง​ที่​มี​ประ​โย​ชน​์ โดย​ส่ง​เสริม​การ​ใช้​วัสดุ​รี​ไซ​เคิล
แต่​ระบุ​ว่า​ซอง​ PCR แบบ​เคลือบ​โลหะ​และ​ EVOH ของ​ตน​ “ไม่​สามารถ​รีไซเคิล​เป็น​ฟิล์ม​บาง​ได้​” และ​
“ออกแบบ​มา​สําหรับ​การ​ฝัง​กลบ​” การ​อ้าง​ว่า​มี​วัสดุ​รีไซเคิล​ไม่ใช่​การ​อ้าง​ว่า​ซอง​รีไซเคิล​ได้​ ห้าม
พิมพ์​คําว่า​ “รีไซเคิล​ได้​” บน​ลา​มิ​เนต​ PET/AL/PE

กฎ​ของ​รัฐ​และ​กฎ​การ​ส่ง​ออก​กําลัง​เข้ม​งวด​ขึ้น​ CalRecycle[18] ประกาศ​ว่า​กฎ​ถาวร​ SB SB 54 ของ
แคลิฟอร์เนีย​มี​ผล​ใช้​เมื่อ​ 1 พฤษภาคม​ 2​026 และ​กําหนด​ให้​ลง​ทะเบียน​ผู้​ผลิต​ภาย​ใน​ 1 มิถุนายน​ 2
026 Recycling Today[19] สรุป​เป้า​หมาย​ปี​ 2​032 ว่า​ บรรจุ​ภัณฑ์​ใช้​ครั้ง​เดียว​ที่​จําหน่าย​ใน
แคลิฟอร์เนีย​ต้อง​รีไซเคิล​ได้​หรือ​ทําปุ๋ย​หมัก​ได้​ 100% โดย​ต้อง​มี​ 65% ที่​ถูก​รีไซเคิล​จริง​
และ​การ​ใช้​ต้อง​ลด​ลง​ 2​5% สําหรับ​ผู้​ส่ง​ออก​ กฎ​ระเบียบ​สหภาพ​ยุโรป​ 2​025/40 (PPWR) มี​ผล​ใช้​โดย
ทั่วไป​ตั้ง​แต่​ 12 สิงหาคม​ 2​026 ตาม​ข้อมูล​จาก​ LabelProfi[20]. PPWR Connect[21] ระบุ​ว่า​ชั้น​แผ่น
อะลูมิเนียม​หนา​ 7 ไมครอน​ “ตัด​สิทธิ์​ทัน​ที​” ของ​ลา​มิ​เนต​จาก​การ​รีไซเคิล​ฟิล์ม​โพ​ลิ​โอ​เลฟิน PPWR
ไม่​ใช้​กับ​การ​ขาย​ใน​สห​รัฐฯ​ เท่า​นั้น​ แต่​จะ​เกี่ยวข้อง​หาก​คุณ​ส่ง​ออก​ไป​สหภาพ​ยุ​โร​ป หรือ​ผู้​ค้า​ปลีก
นําสเปก​ของ​สหภาพ​ยุโรป​มา​ใช้​ใน​คําสั่ง​ซื้อ​สห​รัฐฯ​ ของ​คุณ

ควร​จดจําอะไร​บ้าง​ก่อน​ขอ​ใบ​เสนอ​รา​คา​? ↑
ต้อง​ทดสอบ​ความ​แข็ง​แรง​ของ​รอย​ซีล​ตาม​มาตรฐาน​ที่​ระบุ​ชื่อ​ ไม่ใช่​ตัดสิน​ด้วย​ตา — ฉบับ
ปัจจุบัน​ ASTM F88/F88M-23 (แหล่ง​ข้อ​มูล)
ลา​มิ​เนต​แผ่น​โลหะ​ไม่​สามารถ​ขาย​โดย​อ้าง​ว่า​รีไซเคิล​เป็น​ฟิล์ม​ได้ — ชั้น​แผ่น​โลหะ​หนา​ 7

https://www.ftc.gov/legal-library/browse/rules/green-guides
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmf88f88m23


ไมครอน​ตัด​สิทธิ์​การ​รีไซเคิล​โพ​ลิ​โอ​เลฟิน ​(แหล่ง​ข้อ​มูล​)
EPR บรรจุ​ภัณฑ์​ของ​แคลิฟอร์เนีย​มี​ผล​บังคับ​ใช้​แล้​ว — กฎ​มี​ผล​เมื่อ​ 1 พฤษภาคม​ 2​026 (แหล่ง
ข้อ​มูล​)
หมวด​หมู่​นี้​มี​ขนาด​ใหญ่​ แต่​ตัวเลข​ของ​นัก​วิเคราะห์​แตก​ต่าง​กัน — ตลาด​โลก​ $30.​6 พัน​ล้าน
ดอลลาร์​ใน​ปี​ 2​025 ตาม​รายงาน​หนึ่ง​ฉบับ​ (แหล่ง​ข้อ​มูล​)

เปลี่ยน​เอกสาร​สเปก​ของ​คุณ​เป็น​ใบ​เสนอ​ราคา​ที่​แม่นยําได้​อย่าง​ไร
? ↑
ซอง​ซิป​พิมพ์​ลาย​ตาม​สั่ง​ที่​เชื่อ​ถือ​ได้​เป็น​ผล​จาก​การ​ตัดสิน​ใจ​ตาม​ลําดับ​ ไม่ใช่​การ​เลือก​จาก​แค
็ตตา​ล็อก​ กําหนด​สภาวะ​การ​ใช้​งาน​ของ​ผลิต​ภัณฑ์​ กําหนด​ขนาด​ซอง​ด้วย​ผลิตภัณฑ์​จริง​ เลือก​ค่า​การ
กั้น​จาก​ OTR และ​ WVTR ที่​วัด​ได้​ ออกแบบ​บน​ได​คัทไลน์​ที่​ใช้​งาน​จริง​ อนุมัติ​ตัวอย่าง​ที่​บรรจุ
แล้ว​ ระบุ​เกณฑ์​ความ​แข็ง​แรง​รอย​ซีล​ การ​รั่ว​ มิ​ติ​ และ​สี​ลง​ใน​ใบสั่ง​ซื้อ​ เรา​จะ​เสนอ​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ
ขั้น​ตํ่า เวลา​ใน​การ​ผลิต​ โครง​สร้าง​ และ​ราคา​ต่อ​ SKU หลัง​ตรวจ​สอบ​ข้อมูล​ดัง​กล่าว​เท่า​นั้น​ และ
สิ่ง​ที่​ยัง​ยืนยัน​ไม่​ได้​จะ​ระบุ​ว่า​อยู่​ระหว่าง​การ​เก็บ​ตัวอย่าง​หรือ​ทด​สอบ​ ส่ง​เอกสาร​สเปก​ 1 หน้า
พร้อม​นํ้าหนัก​บรรจุ​เป้า​หมาย​มา​ให้​เรา​เพื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราค​า

[3]Aro Packaging: สาเหตุ​ของ​ซอง​รั่ว​ แตก​ และ​การ​แยก​ชั้น↩

[4]PricePlow: รายงาน​คําพิพากษา​คดี​ซอง​ล้ม​เหลว​มูล​ค่า​ $15.​4 ล้าน​ดอลลา​ร์↩

[5]StandUpPouches.net: ข้อ​ผิด​พลาด​ทั่วไป​ใน​การ​สั่ง​ซอง​ตั้ง​ได้​ รวม​ถึง​การ​เลือก​ขนาด​ผิด↩

[6]Research and Markets: รายงาน​ตลาด​โลก​ซอง​ตั้ง​ได้​ เดือน​กันยายน​ 2​026↩

[7]StandUpPouches.net: เหตุ​ใด​ซิป​จึง​เป็น​จุด​อ่อน​ที่สุด​ของ​ซอง​ตั้ง​ได้↩

[8]BS Flexpack: วิธี​ซีล​ซอง​ตั้ง​ได้​โดย​ไม่​ทําให้​ซิป​เสีย​หาย↩

[9]AMETEK MOCON: วิธี​ทดสอบ​การ​ซึม​ผ่าน​ออก​ซิ​เจน​ ASTM D3985 และ​ F1927↩

[10]Pouchespack: คําอธิบาย​ได​คัทไลน์​ bleed พื้นที่​ปลอด​ภัย​ รอย​ซีล​ และ​จี​บก​้น↩

[11]ASTM F88/F88M-23: วิธี​ทดสอบ​ความ​แข็ง​แรง​รอย​ซีล​สําหรับ​วัสดุ​กั้น​แบบ​ยืด​หยุ​่น↩

[12]21 CFR: กฎ​ระเบียบ​อาหาร​และ​ยา​ของ​รัฐบาล​กลาง​สห​รัฐฯ​ รวม​ถึง​กฎ​วัสดุ​สัมผัส​อา​หาร↩

[16]FTC Green Guides: แนวทาง​ของ​รัฐบาล​กลาง​เกี่ยว​กับ​ข้อ​อ้าง​การ​ตลาด​ด้าน​สิ่ง​แวด​ล้อ​ม↩

[17]EcoEnclose: การ​รีไซเคิล​ซอง​ PCR และ​การ​เปิด​เผย​ข้อมูล​วัสดุ​สัมผัส​อา​หาร↩

[18]CalRecycle: กฎ​ถาวร​ SB SB 54 มี​ผล​เมื่อ​ 1 พฤษภาคม​ 2​026↩

[19]Recycling Today: สรุป​เป้า​หมาย​ SB SB 54 และ​กําหนด​เวลา​ EPR↩

[20]LabelProfi: ไท​ม์ไลน์​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ PPWR สําหรับ​ซอง​ตั้ง​ได้↩

[21]PPWR Connect: ระดับ​การ​รีไซเคิล​ตาม​ PPWR สําหรับ​ซอง​ตั้ง​ได้​และ​ซอง​ doypack↩
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