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Details
ชื่อ​ SEO: พวง​กุญแจ​โลหะ​ปั๊ม​สั่ง​ทํา | คู่มือ​ออกแบบ​และ​สั่ง​ซื้อ​ คําอธิบาย​เม​ตา​: วางแผน​พวง​กุญแจ
โลหะ​ปั๊ม​สั่ง​ทําสําหรับ​ของ​ขวัญ​และ​ของ​ที่​ระลึก​ติด​แบ​รน​ด์ เปรียบ​เทียบ​ผิว​เคลือบ​ ตรวจ​แบบ​งา​น
กําหนดการ​ตรวจ​สอบ​คุณ​ภาพ​ และ​เตรียม​ขอ​ใบ​เสนอ​รา​คา
 

พวง​กุญแจ​โลหะ​ปั๊ม​สั่ง​ทําเปลี่ยน​โลโก้​ ชื่อ​ และ​แบบ​ที่​ระลึก​ให้​เป็น​ลวดลาย​ที่​ขึ้น​รูป​บน​โลหะ​
เพื่อ​ให้การ​สั่ง​ซื้อ​สําเร็จ​ ควร​จับ​คู่​แบบ​งาน​กับ​วิธี​การ​ผลิต​ อนุมัติ​ตัวอย่าง​จริง​ และ​กําหนด
ผิว​สําเร็จ​ อุปกรณ์​ยึด​ บรรจุ​ภัณฑ์​ และ​ข้อ​กําหนดการ​จัด​ส่ง​ก่อน​การ​ผลิต​จํานวน​มาก

เพิ่ม​ราย​ละเอียด​ที่​จดจําได้​ให้​กับ​การ​ส่ง​มอบ​อสังหาริมทรัพย์​ วัน​ครบ​รอบ​บริษัท​ หรือ
คอลเล็กชัน​ของ​ที่​ระ​ลึก​ แบบ​ปั๊ม​เป็น​ทาง​เลือก​ที่​สัมผัส​ได้​แทน​กราฟิก​พิมพ์​ โดย​ราย​ละเอียด​นูน
และ​จม​ทําให้​โลหะ​เอง​เป็น​ส่วน​หนึ่ง​ของ​การนําเสน​อ

สําหรับ​ผู้​ซื้อ​สินค้า​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ สิ่ง​สําคัญ​คือ​ความ​สมํ่าเสมอ​ของ​แบรนด์​ตลอด​ทั้ง​คําสั่ง
ซื้อ​ ผู้​ค้า​ปลีก​ต้องการ​ผิว​สําเร็จ​และ​บรรจุ​ภัณฑ์​ที่​เหมาะ​กับ​ราคา​ขาย​ ทีม​งาน​ธุรกิจ​บริการ



ต้องการ​รหัส​ระบุ​ที่​อ่าน​ง่าย​ ขณะ​ที่​ผู้​ซื้อ​ของ​ขวัญ​ส่วน​บุคคล​อาจ​ชอบ​ลักษณะ​เฉพาะ​ของ​ตัว​อักษร
ปั๊ม​มือ​ การ​ใช้​งาน​เหล่า​นี้​ไม่​ควร​ใช้​สเปก​เดียวกัน​เพียง​เพราะ​ต่าง​ก็​เกี่ยวข้อง​กับ​ห่วง​พวง​กุ
ญแจ

ม็อก​อัป​ดิจิทัล​ที่​น่า​เชื่อ​ถือ​เป็น​เพียง​จุด​เริ่ม​ต้น​ ตัว​อักษร​ขนาด​เล็ก​อาจ​อ่าน​ยาก​ ผิว​สะท้อน
แสง​อาจ​บดบัง​ราย​ละ​เอียด​ และ​อุปกรณ์​ยึด​ที่​วาง​ผิด​ตําแหน่ง​อาจ​เปลี่ยน​ลักษณะ​การ​ห้อย​ของ​แบบ​ การ
พบ​ความ​แตก​ต่าง​เหล่า​นี้​หลัง​ส่ง​มอบ​อาจ​หมาย​ถึง​การ​บรรจุ​ใหม่​ การ​เปลี่ยน​สิน​ค้า​ หรือ​พลาด​กําหนด
วัน​แจก​จ่า​ย

แนวทาง​ปฏิบัติ​คือ​กําหนด​รูป​ลักษณ์​ โครง​สร้าง​ และ​เกณฑ์​การ​ยอมรับ​ร่วม​กัน​ คู่มือ​นี้​อธิบาย​สิ่ง
ที่​ควร​ระบุ​ใน​คําขอ​และ​สิ่ง​ที่​ควร​ตรวจ​สอบ​กับ​ตัว​อย่าง​ โดย​ไม่​ถือว่า​รา​คา​ ผล​ทด​สอบ​ หรือ​กําหนดการ
ผลิต​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ราย​อื่น​เป็น​คํามั่น​สําหรับ​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ

ขนาด​ วัส​ดุ​ นํ้าหนัก​ต่อ​ชิ้น​ ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า รา​คา​ และ​ระยะ​เวลา​การ​ผลิต​ ยัง​คง​ขึ้น​อยู่
กับ​การ​เสนอ​ราคา​และ​การ​ยืนยัน​ตัว​อย่าง​ ภาพ​ประกอบ​แสดง​รูป​แบบ​ที่​เสนอ​เท่า​นั้น​ ไม่ใช่​ตัวอย่าง
ที่​ได้​รับ​การ​อนุมัติ​หรือ​ผล​การ​ทดสอบ​ใน​โรงงาน​ที่​เสร็จ​สมบูรณ์​แล้​ว

สํารวจ​การ​ตัดสิน​ใจ​ด้าน​การ​ออก​แบบ​ การ​สั่ง​ซื้อ​ และ​คุณ​ภาพ

อะไร​ทําให้​พวง​กุญแจ​โลหะ​ปั๊ม​แตก​ต่าง​ออก​ไป?
ทําอย่างไร​ให้​แบบ​ยัง​อ่าน​ได้​ชัด​ใน​ขนาด​จริง​?
วัส​ดุ​ ผิว​สําเร็จ​ และ​อุปกรณ์​ยึด​แบบ​ใด​เหมาะ​กับ​การ​ใช้​งาน​ของ​คุณ​?
ควร​เตรียม​แบบ​งาน​เพื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​อย่าง​ไร?
ควร​ดําเนิน​การ​อะไร​ระหว่าง​อนุมัติ​แบบ​งาน​และ​การ​ผลิต​?
เมื่อ​ใด​ที่​การ​ปั๊ม​เป็น​ทาง​เลือก​การ​จัด​ซื้อ​ที่​เหมาะ​สม?
การ​ตรวจ​สอบ​คุณภาพ​ใด​ควร​กําหนดการ​ยอม​รับ​?
บรรจุ​ภัณฑ์​ การ​ขน​ส่ง​ และ​การ​สั่ง​ซื้อ​ซํ้าส่ง​ผล​ต่อ​ต้นทุน​อย่าง​ไร?
ควร​ตกลง​เรื่อง​ใด​ก่อน​สั่ง​ซื้อ​?
เปลี่ยน​แนวคิด​ของ​คุณ​ให้​เป็น​บร​ีฟผลิตภัณฑ์​ที่​ชัด​เจน



อะไร​ทําให้​พวง​กุญแจ​โลหะ​ปั๊ม​แตก​ต่าง​ออก​ไป​? ↑
ใน​การ​ปั๊ม​ด้วย​แม่​พิมพ์​ แม่​พิมพ์​เฉพาะ​จะ​กด​แบบ​ลง​บน​โลหะ​เพื่อ​สร้าง​ส่วน​ที่​นูน​และ​จม​ วิธี​นี้
เหมาะ​กับ​พวง​กุญแจ​ที่​ค่อน​ข้าง​แบน​และ​มี​ลาย​นูน​ให้​เห็น​ แทนที่​จะ​เป็น​รูป​ทรง​แกะ​สลัก​สาม​มิติ​ทั้ง
หมด​ ใน​ฐานะ​ข้อมูล​อ้างอิง​ด้าน​การ​ผลิต​ Jin Sheu อธิบาย​การ​ใช้​ทอง​เหลือง​หรือ​เหล็ก​ และ​ราย​ละเอียด
ขัด​เงา​ที่​ตัด​กับ​พื้น​หลัง​จม​ไว้​ใน​ คู่มือ​พวง​กุญแจ​ปั๊ม​ด้วย​แม่​พิมพ์[1].

การ​ปั๊ม​มือ​เป็น​ข้อ​เสนอ​การ​จัด​ซื้อ​ที่​ต่าง​ออก​ไป​ ตัว​อักษร​หรือ​สัญลักษณ์​ถูก​กด​ที​ละ​ตัว​ ระยะ​ห่าง
และ​การ​จัด​แนว​จึง​อาจ​ต่าง​กัน​ได้​ ลักษณะ​นี้​อาจ​เหมาะ​กับ​ของ​ที่​ระลึก​ส่วน​บุคคล​ แต่​ไม่​ควร​ถือว่า
ยอมรับ​ได้​สําหรับ​โลโก้​องค์กร​ที่​ต้อง​มี​รูป​ลักษณ์​สมํ่าเสมอ​ทั้ง​ล็อต

การ​ปั๊ม​อธิบาย​วิธี​ขึ้น​รูป​โลหะ​ ส่วน​อี​นา​เมล​อธิบาย​การ​ทําสี​ แบบ​โลหะ​ล้วน​สามารถ​ใช้​ความ​นูน​และ
ความ​ต่าง​ของ​ผิว​โดย​ไม่​เติม​สี​ ขณะ​ที่​แบบ​อี​นา​เมล​อาจ​ใช้​พื้นที่​จม​สําหรับ​สี​ ควร​ระบุ​ว่า​ต้องการ
ความ​ต่าง​ของ​ผิว​โลหะ​เปลือย​ สี​เติม​ หรือ​การ​ตกแต่ง​รูป​แบบ​อื่น​ แทนที่​จะ​อาศัย​คําว่า​ “ปั๊ม​” เพียง
อย่าง​เดีย​ว

ทําอย่างไร​ให้​แบบ​ยัง​อ่าน​ได้​ชัด​ใน​ขนาด​จริง​? ↑
เริ่ม​จาก​ขนาด​รับ​ชม​ของ​ชิ้น​งาน​จริง​ ไม่ใช่​โลโก้​ที่​ขยาย​บน​หน้า​จอ​ ระบุ​องค์​ประกอบ​ที่​ต้อง​ยัง
จดจําได้​ เช่น​ สัญลักษณ์​แบ​รน​ด์ รหัส​ระบุ​สถาน​ที่​ ข้อความ​สั้น​ หรือ​วัน​ที่​ระ​ลึก​ ของ​ตกแต่ง​รอง
ไม่​ควร​เบียด​บัง​องค์​ประกอบ​นั้น​ หรือ​บีบ​ให้​ตัว​อักษร​สําคัญ​อยู่​ใน​ขีด​จํากัด​การ​ผลิต​ที่​ยัง​ไม่
ได้​ตรวจ​สอบ

ขอ​ให้การ​ตรวจ​แบบ​งาน​กําหนด​ความ​กว้าง​เส้น​ขั้น​ตํ่า ระยะ​ห่าง​ ขนาด​ตัว​อักษร​ และ​ความ​ลึก​ของ​ลาย​นูน
สําหรับ​วัสดุ​และ​กระบวนการ​ที่​เส​นอ​ ยัง​ไม่มี​ค่า​ขั้น​ตํ่าสากล​ที่​ยืนยัน​สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​นี้​
หาก​แบบ​มี​ตัว​อักษร​ละ​เอียด​ ช่อง​ว่าง​แคบ​ หรือ​เส้น​ขอบ​ซับ​ซ้อ​น ​ให้​กําหนด​ความ​อ่าน​ได้​ของ​ตัวอย่าง
จริง​เป็น​เงื่อนไข​การ​อนุ​มัติ

ระบุ​ขนาด​ตัว​ชิ้น​งาน​แยก​จาก​อุปกรณ์​ยึด​ บันทึก​ความ​หนา​และ​ตําแหน่ง​รู​ใน​แบบ​ร่าง​ แล้ว​ประเมิน​ชุด
ประกอบ​ทั้งหมด​เมื่อ​จับ​จริง​ ภาพ​เรน​เดอร​์ไม่​สามารถ​ยืนยัน​นํ้าหนัก​จริง​ ลักษณะ​การ​ห้อย​ของ​พวง
กุญแจ​ หรือ​การ​ที่​จุด​เชื่อม​ต่อ​บัง​แบบ​งาน​ได้



รายการ​ข้อ​กําหนด หน่วย​หรือ​คําอธิบาย​ที่​ต้อง
การ เกณฑ์​การ​อนุ​มัติ

ขนาด​ตัว​ชิ้น​งาน​และ​ความ​หนา มม.​ แบบ​ร่าง​ที่​กํากับ​ขนาด​และ
ตัวอย่าง​ที่​วัด​แล้​ว

ตัว​อักษร​ ระยะ​ห่าง​ และ
ลักษณะ​นูน​หรือ​เว้​า

มม.​ ใน​กรณี​ที่​เกี่ยว​ข้อง​; นูน
หรือ​เว้​า

การ​ตรวจ​สอบ​งาน​ศิลป์​และ​ตัวอย่าง
ขนาด​จร​ิง

รูป​ทรง​ของ​ส่วน​ยึด​ติด ตําแหน่ง​รู​ ขนาด​ห่วง​ และ
ประเภท​การ​เชื่อม​ต่อ

ตัวอย่าง​ที่​ประกอบ​เสร็จ​แล้ว​และ
การ​จัด​เรียง​กุญแจ​ที่​ต้อง​การ

นํ้าหนัก​ต่อ​ชิ้น​ของ​ชิ้น​งาน
สําเร็จ​รูป กรัม​ รวม​ส่วน​ยึด​ติด​ที่​ระ​บุ ตัวอย่าง​ที่​วัด​แล้​ว

หัวข้อ​เหล่า​นี้​กําหนด​สิ่ง​ที่​ต้อง​วัด​ ไม่ใช่​สเปก​ผลิตภัณฑ์​ที่​เผย​แพร่​ ควา​มจุ​ของ​กุญแจ​ ควา
มเหมาะ​สมใน​การ​รับ​นํ้าหนัก​ และ​ความ​พอดี​ขึ้น​อยู่​กับ​ขนาด​จริง​ รู​ปแบบ​เมื่อ​บรรทุก​ และ​การ​ยืนยัน
ด้วย​ตัว​อย่าง​ อย่า​สรุป​จาก​ภาพ​ถ่าย

วัส​ดุ​ ผิว​สําเร็จ​ และ​อุปกรณ์​ยึด​แบบ​ใด​เหมาะ​กับ​การ​ใช้​งาน​ของ​คุณ
? ↑
ให้​พิจารณา​โลหะ​ฐาน​และ​ผิว​สําเร็จ​เป็น​ตัว​เลือก​แยก​กัน​ รู​ปลัก​ษณ์สี​เงิน​ไม่​ได้​ยืนยัน​โลหะ​ผสม​ที่
อยู่​ข้าง​ใต้​ และ​รูป​ลักษณ์​แบบ​วิน​เท​จไม่​ได้​ยืนยัน​ความ​หนา​ของ​สาร​เคลือบ​ ขอ​ระบุ​วัสดุ​ที่​เสนอ​และ
คําอธิบาย​การ​ทําผิว​ใน​ใบ​เสนอ​ราค​า

ทอง​เห​ลือ​ง เหล็ก​หรือ​เหล็ก​กล้า​ อะลูมิเนียม​ และ​สแตน​เลส ถูก​กล่าว​ถึง​ใน​เอกสาร​อ้างอิง​ด้าน​การ
ผลิต​ แต่​ไม่​ควร​นําเสนอ​เป็น​ทาง​เลือก​ที่​ใช้​แทน​กัน​ได้​ซึ่ง​มี​พฤติกรรม​การ​ปั๊ม​ขึ้น​รูป​เหมือน​กัน​
ขอ​ให้​ยืนยัน​ว่า​วัสดุ​ใด​เหมาะ​กับ​การ​ออกแบบ​ที่​ได้​รับ​การ​อนุมัติ​ ใน​ทํานอง​เดียว​กัน​ อย่า​อธิบาย
ชิ้น​งาน​หล่อ​จาก​โลหะ​ผสม​สังกะสี​โดย​อัตโนมัติ​ว่า​เป็น​ผลิตภัณฑ์​ที่​ปั๊ม​จาก​แผ่น​โลหะ

ด้าน​รูป​ลักษณ์​ ให้​เปรียบ​เทียบ​ตัวอย่าง​ผิว​ขัด​เงา​ ด้าน​ พ​่นท​ราย​ และ​สไตล์​วิน​เท​จเมื่อ​มี​ ควร​ตรวจ
ดู​ภาย​ใต้​แสง​ทั่วไป​และ​จาก​ภาพถ่าย​ระยะ​ใกล้​ การ​ตัดสิน​ใจ​ไม่​ได้​อยู่​แค่​ว่า​ผิว​ใด​ดู​สว่าง​ที่​สุด​
โลโก้​และ​ตัว​อักษร​ต้อง​ยัง​อ่าน​ได้​ใน​การนําเสนอ​ที่​ตั้งใจ​ไว้



รวม​ด้าน​หลัง​ไว้​ใน​บร​ีฟ ระบุ​ว่า​จะ​ปล่อย​ให้​เรียบ​ ทําซํ้าแบบ​งา​น ​หรือ​ใส่​ข้อมูล​อื่น​ งาน​สอง​หน้า
ต้อง​มี​การ​ตรวจ​ทาน​และ​เสนอ​ราคา​แยก​ต่าง​หาก​ ไม่​ควร​ถือว่า​รวม​อยู่​ใน​ราคา​งาน​หน้า​เดีย​ว

สําหรับ​จุด​เชื่อม​ต่อ​ ให้​ระบุ​การ​จัด​วาง​ห่วง​ โซ่​ หรือ​ตัว​ล็อก​ และ​ตําแหน่ง​เทียบ​กับ​แบบ​งา​น ​ตรวจ
ตัวอย่าง​ที่​ประกอบ​แล้ว​แทน​การ​อนุมัติ​เฉพาะ​ตัว​ชิ้น​งาน​ตก​แต่ง​ การ​สึก​ของ​ผิว​ ชิ้น​ส่วน​เชื่อม​ต่อ
ที่​งอ​ และ​การ​ปิด​ห่วง​ที่​ไม่​ดี​เป็น​ความ​ล้ม​เหลว​คนละ​แบบ​และ​ต้อง​ตรวจ​ต่าง​กัน

ควร​เตรียม​แบบ​งาน​เพื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​อย่าง​ไร​? ↑
ชุด​แบบ​งาน​ที่​มี​ประโยชน์​ต้อง​สื่อสาร​โครง​สร้าง​ ไม่ใช่​เพียง​รูป​ลักษณ์​ ส่ง​ไฟล์​เวก​เตอร์​เมื่อ​มี​
พ​ร้อม​ภาพ​ตัวอย่าง​ที่​อ่าน​ได้​และ​ข้อความ​ตาม​ต้อง​การ​ แยก​ด้าน​หน้า​และ​ด้าน​หลัง​ให้​ชัดเจน​เพื่อ​ให้
งาน​ที่​เสนอ​ราคา​ตรง​กับ​ผลิตภัณฑ์​สําเร็จ​ที่​ตั้งใจ​ไว้

กําหนด​เส้น​ขอบ​รูป​ทรง​: แสดง​รูป​ทรงตัว​ชิ้น​งา​น ​ตําแหน่ง​รู​ และ​ทิศทาง​เมื่อ​ประกอบ​กับ​อุป​กร
ณ์ยึด
ระบุ​ระดับ​ผิว​: แยก​โลหะ​นูน​ โลหะ​จม​ และ​พื้นที่​ที่​เสนอ​ให้​เติม​สี
ยืนยัน​ข้อ​ความ​: ตรวจ​การ​สะ​กด​ วัน​ที่​ เครื่องหมาย​วรรค​ตอ​น ​และ​ทิศทาง​ของ​ข้อความ​ด้าน​หล​ัง
ทําเครื่องหมาย​ราย​ละเอียด​ที่​ยาก​: ระบุ​เส้น​ละ​เอียด​ ตัว​อักษร​ขนาด​เล็ก​ หรือ​องค์​ประกอบ​ที่
อยู่​ชิด​กัน​ซึ่ง​ต้อง​ตรวจ​สอบ​ความ​เป็น​ไป​ได้
แยก​เนื้อหา​ที่​เปลี่ยน​แป​ลง: อธิบาย​ว่า​ทุก​ชิ้น​เหมือน​กัน​หรือ​ชื่อ​และ​ตัวเลข​เปลี่ยน​ไป
รวม​ใน​บร​ีฟก​ารจัด​ซื้อ​: จํานวน​ตาม​แบบ​ การ​ใช้​งาน​ที่​ตั้งใจ​ไว้​ ผิว​สําเร็จ​ที่​ต้อง​การ​ บรรจุ
ภัณฑ์​ ปลาย​ทาง​ และ​วัน​ที่​ต้อง​ได้​รับ​สิน​ค้า

หาก​ราย​ละเอียด​ใด​ทําซํ้าได้​ไม่​ชัด​เจ​น ​ให้​อนุมัติ​การ​แก้ไข​ที่​เจาะ​จง​ แทน​การ​ยอมรับ​คําสั่ง​ที่
ไม่​ชัดเจน​ว่า​ “ทําให้​ใช้​ได้​” ทาง​เลือก​อาจ​รวม​ถึง​การ​ทําโลโก้​ให้​ง่าย​ขึ้น​ ตัด​ข้อความ​รอง​
เปลี่ยน​ขนาด​ตัว​ชิ้น​งา​น ​หรือ​ประเมิน​วิธี​ทําเครื่องหมาย​อื่น​ แต่ละ​ทาง​เลือก​อาจ​ส่ง​ผล​ต่อ​รูป
ลักษณ์​หรือ​ต้น​ทุน

เก็บ​เวอร์ชัน​แบบ​งาน​ที่​อนุมัติ​ไว้​กับ​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​บันทึก​ตัว​อย่าง​ การ​เปลี่ยน​ชื่อ​ ตําแหน่ง
รู​ หรือ​แบบ​ด้าน​หลัง​ใน​ภาย​หลัง​ควร​สะท้อน​ใน​เอกสาร​เหล่า​นั้น​ก่อน​เริ่ม​การ​ผลิต​ เพื่อ​ให้​ทั้ง​สอง
ฝ่าย​มี​ข้อมูล​อ้างอิง​ชัดเจน​หาก​สินค้า​ที่​ส่ง​มอบ​ต่าง​จาก​ความ​คาด​หวัง



ควร​ดําเนิน​การ​อะไร​ระหว่าง​อนุมัติ​แบบ​งาน​และ​การ​ผลิต​? ↑
ลําดับ​การ​ผลิต​ทั่วไป​ประกอบ​ด้วย​การ​ทบทวน​การ​ออก​แบบ​ การ​ทําแม่​พิมพ์​และ​เครื่อง​มือ​ การ​ขึ้น​รูป​
การ​ตกแต่ง​ผิว​ การ​ประ​กอบ​ และ​การ​ตรวจ​สอบ​ Sourcify แยก​การ​ปั๊ม​ขึ้น​รูป​แผ่น​โลหะ​ออก​จาก​เส้น​ทางการ
ผลิต​พวง​กุญแจ​รูป​แบบ​อื่น​ใน​ ภาพ​รวม​การ​ผลิต​พวง​กุ​ญแจ[2]. ลําดับ​และ​ระยะ​เวลา​ที่แท้​จริง​ของ​คําสั่ง
ซื้อ​แต่ละ​รายการ​ยัง​คง​ต้อง​ได้​รับ​การ​ยืน​ยัน

ตรวจ​สอบ​ความ​เป็น​ไป​ได้ ตกลง​เรื่อง​วัส​ดุ​ ลาย​นูน​ รู​ปทรง​ อุปกรณ์​ยึด​ และ​ราย​ละเอียด​แบบ​งาน1.
ที่​ยาก​ก่อน​ผูกพัน​กับ​การ​ทําเครื่อง​มือ
ยืนยัน​ขอบเขต​ทาง​การ​ค้า แยก​ค่า​เครื่อง​มือ​ ค่าตัว​อย่าง​ ค่า​ผลิต​ต่อ​ชิ้น​ ค่า​บรรจุ​ภัณฑ์​ ค่า2.
ทด​สอบ​ และ​ค่า​ขน​ส่ง
อนุมัติ​ปรู​๊ฟ ตรวจ​ขนาด​ ข้อ​ความ​ ระดับ​แบบ​งา​น ​ทิศทาง​ด้าน​หน้า​และ​ด้าน​หลัง​ และ​ตําแหน่ง​จุด3.
เชื่อม​ต่อ
ประเมิน​ตัวอย่าง​จร​ิง ประเมิน​ความ​อ่าน​ได้​ ขอบ​ ผิว​สําเร็จ​ นํ้าหนัก​ และ​การ​ทํางาน​ของ4.
อุปกรณ์​ยึด​เทียบ​กับ​บร​ีฟที่​ตก​ลง
อนุมัติ​การ​จัด​วาง​ที่​ผ่าน​การ​อนุ​มัติ บันทึก​ราย​ละเอียด​ที่​ยอมรับ​และ​การ​แก้ไข​ที่​ค้าง​อยู่5.
ก่อน​การ​ผลิต​จํานวน​มาก
ตรวจ​สอบ​และ​บร​รจุ ตรวจ​ชุด​ประกอบ​และ​บรรจุ​ภัณฑ์​ที่​เสร็จ​แล้ว​เทียบ​กับ​ตัวอย่าง​และ​ข้อ6.
กําหนดการ​จัด​ซื้อ

ขอ​ระยะ​เวลา​แยก​สําหรับ​การ​ตรวจ​แบบ​งา​น ​การ​ทําเครื่อง​มือ​และ​ตัว​อย่าง​ การ​ผลิต​จํานวน​มาก​ และ​การ​ขน
ส่ง​ ชี้แจง​ว่าการ​อนุมัติ​ใด​เริ่ม​แต่ละ​ขั้น​ และ​วัน​ที่​เสนอ​เป็น​วัน​ทําการ​หรือ​วัน​ปฏิ​ทิน​ ประมาณ
การ​การ​ผลิต​ไม่ใช่​การ​รับ​ประกัน​วัน​ถึง​ โดย​เฉพาะ​เมื่อ​การ​แก้ตัว​อย่าง​หรือ​พิธีการ​ปลาย​ทาง​ยัง​ไม่
คลี่​คลา​ย

เมื่อ​ใด​ที่​การ​ปั๊ม​เป็น​ทาง​เลือก​การ​จัด​ซื้อ​ที่​เหมาะ​สม​? ↑
เลือก​วิธี​ตาม​แบบ​งา​น ​แทน​การ​ถือว่า​กระบวนการ​ใด​เหนือ​กว่า​ทุก​กรณี​ ตาราง​จัด​ซื้อ​ด้าน​ล่าง​แยก​แบบ
ลาย​นูน​ซํ้า ข้อความ​เฉพาะ​ราย​ รู​ปทรง​แกะ​สลัก​ และ​การ​ตกแต่ง​เส้น​ละ​เอ​ียด



วิธี​การ แนวทาง​การ​ออก​แบบ ข้อ​แลก​เปลี่ยน​ใน​การ​จัด​ซื้อ สิ่ง​ที่​ต้อง​ตรวจ​สอบ
การ​ปั๊ม
ด้วย​แม่
พิมพ์

โลโก้​ซํ้าและ​ลาย​นูน
ที่​ค่อน​ข้าง​แบน

เครื่อง​มือ​เฉพาะ​เป็น​ส่วน
หนึ่ง​ของ​โครง​การ

ความ​ชัด​ของ​ลาย​นูน​ ค่า​เครื่อง
มือ​ การ​ยอมรับ​ตัว​อย่า​ง

การ​ปั๊ม​มือ ตัว​อักษร​ส่วน​บุคคล
และ​ลักษณะ​งาน​ทํามือ รอย​กด​แต่ละ​จุด​อาจ​แตก​ต่าง​กัน ความคลาด​เคลื่อน​ของ​การ​จัด​แนว

และ​ความ​ลึก​ที่​ยอมรับ​ได้
การ​หล่อ
ด้วย​แม่
พิมพ์

รูป​ทรง​แกะ​สลัก​และ
รูป​ทรง​สาม​มิติ​ที่
ซับ​ซ้อ​นก​ว่า

ข้อ​กําหนด​โครงสร้าง​และ
เครื่อง​มือ​ต่าง​กัน

ความ​เป็น​ไป​ได้​ของ​รูป​ทรง​และ
จุด​เชื่อม​ต่อ​ที่​เปราะ​บาง

การ​แกะ​สลัก
ด้วย​เลเซอ
ร์

ชื่อ​ ข้อมูล​ซีเรีย​ล
และ​ข้อความ​ละ​เอ​ียด

การ​ทําเครื่องหมาย​ไม่​ได้
สร้าง​ลาย​นูน​แบบ​เดีย​วก​ัน

ความ​ต่าง​และ​รูป​ลักษณ์​การ
ทําเครื่องหมาย​จร​ิง

การ​กัด​ลาย
ด้วย​ภาพ
ถ่าย

ลาย​เส้น​ละเอียด​และ
การ​ตกแต่ง​แบบ​จม​ตื้น

ลาย​นูน​และ​ความ​หนา​ต่าง​จาก​แนว
ทา​งอ​ื่น

การ​ถ่ายทอด​ราย​ละเอียด​และ
ลักษณะ​ขอบ

ใช้​การ​เปรียบ​เทียบ​นี้​เพื่อ​เลือก​แนวทาง​ทําตัว​อย่าง​ ไม่ใช่​เพื่อ​จัด​อันดับ​ความ​ทนทาน​โดย​อัต​โน
มัติ​ วัส​ดุ​ การ​ทําผิว​ รู​ปทรง​ และ​การ​ประกอบ​ยัง​ส่ง​ผล​ต่อ​ผล​ลัพธ์​ แบบ​เส้น​ละเอียด​ที่​เหมาะ​กับ​การ
กัด​อาจ​ต้อง​ทําให้​ง่าย​ลง​สําหรับ​การ​ปั๊ม​ ขณะ​ที่​มาส​คอ​ตแบบ​แกะ​สลัก​อาจ​สมควร​ประเมิน​การ​หล​่อ

โปรด​ยืนยัน​ระดับ​ราคา​และ​ MOQ ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​ของ​คุณ​ ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​ตาม​ปริมาณ​ที่​คุณ​ต้องการ​โดย​ใช้
ข้อ​กําหนด​เดียว​กัน​ เปรียบ​เทียบ​ต้นทุน​รวม​ของ​คําสั่ง​ซื้อ​ ไม่ใช่​เพียง​ราคา​ต่อ​ชิ้น​ และ​ตรวจ​สอบ
ว่า​ปริมาณ​ที่​ต่าง​กัน​ต้อง​มี​การ​เปลี่ยนแปลง​บรรจุ​ภัณฑ์​ การ​จัดสรร​แม่​พิมพ์​และ​เครื่อง​มือ​ หรือ
การ​จัดการ​การ​ผลิต​หรือ​ไม่

ชื่อ​และ​ตัวเลข​ที่​เปลี่ยนแปลง​ต้อง​ได้​รับ​ความ​ใส่ใจ​เป็น​พิเศษ​ ยืนยัน​ว่า​จะ​ใส่​ข้อมูล​ที่​เปลี่ยน
อย่าง​ไร​ ต้อง​มี​ขั้น​ตอน​แยก​หรือ​ไม่​ และ​จะ​ตรวจ​แต่ละ​เวอร์ชัน​อย่าง​ไร​ อย่า​ถือว่า​เครื่อง​มือ​โลโก้
ร่วม​กัน​ทําให้​การ​ปรับ​เฉพาะ​บุคคล​ทุก​รูป​แบบ​มี​ต้นทุน​หรือ​ระยะ​เวลา​เท่า​กัน

การ​ตรวจ​สอบ​คุณภาพ​ใด​ควร​กําหนดการ​ยอม​รับ​? ↑
เปลี่ยน​คําบรรยาย​อย่าง​ “พรีเมียม​” และ​ “ทน​ทาน​” ให้​เป็น​เกณฑ์​ที่​ตรวจ​สังเกต​ได้​ ตกลง​ว่า​จะ​ตรวจ
อะไร​ ประเมิน​อย่าง​ไร​ และ​ข้อ​บกพร่อง​ใด​รับ​ไม่​ได้​ก่อน​การ​ผลิต​จํานวน​มาก​ แผน​ด้าน​ล่าง​เสนอ​รายการ
ตรวจ​สอบ​ ไม่ใช่​ผล​ทดสอบ​ที่​เสร็จ​สิ้น​แล้​ว

ความ​เสี่ย​ง การ​ตรวจ​สอบ​ที่​เสน​อ บันทึก​ที่​ต้อ​งมี
รอย​ปั๊ม​ไม่​ชัด​หรือ​ไม่​สม
ํ่าเส​มอ

เปรียบ​เทียบ​ตัว​อักษร​และ​ลาย​นูน​กับ
ตัวอย่าง​จริง​ที่​อนุ​มัติ

ข้อมูล​อ้างอิง​ตัวอย่าง​และ
ภาพถ่าย​การ​ตรวจ​สอบ

ขอบ​คม​หรือ​ครีบ ตรวจ​ขอบ​โดย​รอบ​ รู​ และ​บริเวณ​จุด
เชื่อม​ต่อ

เกณฑ์​การ​ยอมรับ​ขอบ​ที่​บันทึก
ไว้

ผิว​สําเร็จ​ไม่​ตรง​หรือ
เสื่อม​สภา​พ

ตรวจ​ด้วย​สาย​ตา​; ทดสอบ​สาร​เคลือบ​และ
การ​กัดกร่อน​เมื่อ​ระ​บุ

สเปก​ผิว​สําเร็จ​และ​รายงาน​ทดสอบ
ที่​เกี่ยว​ข้อ​ง

ฮาร์ดแวร์​หลวม​หรือ​เสีย
รูป

ตรวจ​การ​ปิด​และ​ทดสอบ​แรง​ดึง​หรือ​การ
ใช้​งาน​ตาม​ที่​ตก​ลง

คําอธิบาย​การ​ประ​กอบ​ วิธี​การ​
และ​เกณฑ์​การ​ยอ​มร​ับ

ความ​เสีย​หาย​ระหว่าง​การก
ระ​จา​ยสิน​ค้า

ตรวจ​การ​ป้องกัน​ใน​บรรจุ​ภัณฑ์​และ​การ
ประเมิน​การ​ตก​ตาม​ที่​ตก​ลง

สเปก​บรรจุ​ภัณฑ์​และ​ผล​การ​ตรวจ
สอบ

จํานวน​ตัว​อย่าง​ เงื่อนไข​ทด​สอบ​ และ​เกณฑ์​การ​ยอมรับ​ยัง​ต้อง​ตก​ลง​ ภาพถ่าย​ไม่​สามารถ​ยืนยัน​ความ
แข็ง​แรง​ของ​อุปกรณ์​ยึด​ และ​ตัวอย่าง​ที่​มี​ผิว​สวย​ไม่​สามารถ​ยืนยัน​ประสิทธิภาพ​สาร​เคลือบ​ทั้ง
ล็อตได้​ จับ​คู่​ผล​ที่​กล่าว​อ้าง​แต่ละ​รายการ​กับ​โครงสร้าง​จริง​ที่​ทด​สอบ



แยก​วิธี​ทดสอบ​การ​กัดกร่อน​ออก​จาก​การ​รับ​ประกัน​ผลิต​ภัณฑ​์

การ​ทดสอบ​การ​พ่น​ละออง​เกลือ​เป็นการ​ประเมิน​การ​กัดกร่อน​ที่​เป็น​ไป​ได้​ และ​แนว​ปฏิบัติ​มาตร​ฐาน​
ASTM B117[3] เกี่ยวข้อง​กับ​สภาพ​แวดล้อม​การ​ทดสอบ​ที่​ควบคุม​ไว้​ เพียง​แค่​ระบุ​ชื่อ​มาตรฐาน​นั้น​ไม่
ได้​เป็น​หลัก​ฐาน​ว่า​พวง​กุญแจ​นี้​ผ่าน​การ​ทด​สอบ​ ISO 9227 เป็น​อีก​วิธี​หนึ่ง​ของ​การ​ทดสอบ​การ​พ่น
ละออง​เก​ลือ​ รายงาน​ที่​ขอ​ควร​ระบุ​ตัวอย่าง​ทด​สอบ​ ผิว​สําเร็จ​ สภาวะ​การ​สัมผัส​ ระยะ​เวลา​ และ​เกณฑ์
การ​ประ​เม​ิน

ควร​ระบุ​ผล​การ​กัดกร่อน​ ควา​มหนา​ของ​การ​เคลือบ​ อายุ​การ​ใช้​งาน​ด้าน​การ​สึก​หรอ​ หรือ​การ​ทดสอบ​ความ
แข็ง​แรง​ของ​ส่วน​ยึด​ติด​ไว้​ใน​ข้อ​กําหนดการ​ทดสอบ​เมื่อ​จําเป็น​ อย่า​แปลง​ผลลัพธ์​ของ​ผู้​ผลิต​ราย
อื่น​ให้​กลาย​เป็นการ​รับ​ประกัน​อายุ​การ​ใช้​งาน​สําหรับ​รูป​แบบ​ที่​คุณ​เลือ​ก

กําหนด​คํากล่าว​อ้าง​ด้าน​ความ​ปลอดภัย​และ​สิ่ง​แวดล้อม​ตาม​ปลาย​ทาง​และ​การ​ใช้​งาน

ความ​ปลอดภัย​ของ​วัสดุ​เป็น​ประเด็น​ด้าน​การ​จัด​ซื้อ​ ไม่ใช่​เพียง​ฉลาก​ตก​แต่ง​ ดัง​เห็น​ได้​จาก​ การ
เรียก​คืน​พวง​กุญแจ​โลหะ​ CPSC[4] แสดง​ให้​เห็น​ว่า​เหตุ​ใด​หลัก​ฐาน​ด้าน​วัสดุ​จึง​มี​ความ​สําคัญ​ เป็น
ข้อมูล​บริบท​ทาง​ประวัติ​ศาสตร์​ ไม่ใช่​หลัก​ฐาน​ว่า​ผลิตภัณฑ์​นี้​มี​ข้อ​บก​พร​่อง

ระบุ​ตลาด​ปลาย​ทาง​ กลุ่ม​อายุ​ที่​ตั้ง​ใจ​ และ​การ​ใช้​งาน​ที่​คาด​ไว้​ก่อน​กําหนด​ข้อ​กําหนดการ​ปฏิบัติ
ตาม​ เมื่อ​เกี่ยว​ข้อง​ ให้​ระบุ​ข้อ​กําหน​ด CPSIA, REACH, California Proposition 65 หรือ​ข้อ​กําหนด
วัสดุ​ของ​รัฐ​ที่​ใช้​กับ​สินค้า​แท้​จริง​ กฎ​เฉพาะ​เครื่อง​ประดับ​ไม่​ควร​ถูก​นํามา​ใช้​กับ​พวง​กุญแจ​ใช้
งาน​โดย​อัต​โน​มัติ​ และ​คําอธิบาย​ว่า​ใช้​งาน​ได้​ก็​ไม่​ควร​ถูก​ถือ​เป็น​ข้อ​ยกเว้น​แบบ​ครอบ​คลุม

คํากล่าว​อ้าง​ เช่น​ “ปราศจาก​ตะกั่ว​” “ปราศจาก​นิกเกิล​” “ไม่​ก่อ​ให้​เกิด​อาการ​แพ้​” หรือ​ “เป็น​ไป
ตาม​ข้อ​กําหน​ด” ต้อง​มี​หลัก​ฐาน​สนับสนุน​ที่​เหมาะ​สม​ เช่น​เดียว​กัน​ ยัง​ไม่มี​การ​ยืนยัน​เปอร์เซ็นต์
วัสดุ​รีไซเคิล​หรือ​ใบรับ​รอง​ด้าน​สิ่ง​แวด​ล้อม​ หาก​สิ่ง​เหล่า​นี้​เป็น​ข้อ​กําหนดการ​จัด​ซื้อ​ ให้​รวม
เอกสาร​และ​การ​ทดสอบ​ไว้​ใน​ขอบเขต​ใบ​เสนอ​รา​คา​ แทน​การ​อนุมาน​จาก​ชื่อ​วัส​ดุ

https://www.astm.org/Standards/B117.htm
https://www.cpsc.gov/Recalls/2007/various-metal-key-chains-recalled-by-dollar-general-for-lead-poisoning-hazard
https://www.cpsc.gov/Recalls/2007/various-metal-key-chains-recalled-by-dollar-general-for-lead-poisoning-hazard


บรรจุ​ภัณฑ์​ การ​ขน​ส่ง​ และ​การ​สั่ง​ซื้อ​ซํ้าส่ง​ผล​ต่อ​ต้นทุน​อย่าง
ไร​? ↑
บรรจุ​ภัณฑ์​ควร​สอดคล้อง​กับ​ประสบการณ์​ตอน​ส่ง​มอบ​ สินค้า​ที่​ป้องกัน​แยก​ชิ้น​อาจ​เหมาะ​กับ​การ​แจก
จ่าย​ ขณะ​ที่​กล่อง​นําเสนอ​อาจ​เหมาะ​กับ​ของ​ขวัญ​ลูกค้า​หรือ​การ​จัด​แสดง​หน้า​ร้า​น ​เสนอ​ราคา​บรรจุ
ภัณฑ์​ที่​เสนอ​พร้อม​พวง​กุญแจ​ เพื่อ​ให้​เห็น​ต้นทุน​การนําเสนอ​ก่อน​อนุมัติ​แบบ​งาน

ตรวจ​ว่า​อุปกรณ์​ยึด​อาจ​เสียดสี​กับ​ด้าน​ตกแต่ง​ระหว่าง​ขนส่ง​หรือ​ไม่​ ยืนยัน​จํานวน​บรรจุ​ ขนาด
บรรจุ​ภัณฑ์​ และ​นํ้าหนัก​รวม​บรรจุ​ก่อน​เปรียบ​เทียบ​ทาง​เลือก​ค่า​ระ​วาง​ ทั้ง​นํ้าหนัก​ต่อ​ชิ้น​หลัง
ผลิต​และ​นํ้าหนัก​ขนส่ง​ไม่​ได้​ยืนยัน​จาก​ภาพ​ประกอบ​ผลิต​ภัณฑ​์

เครื่อง​มือ​และ​ตัว​อย่าง​: ระบุ​ค่า​ใช้​จ่าย​แยก​ต่าง​หาก​และ​วิธี​จัดการ​การ​แก้​ไข
การ​ผลิต​: ระบุ​จํานว​น ​ผิว​สําเร็จ​ อุปกรณ์​ยึด​ และ​รวม​งาน​ด้าน​หลัง​หรือ​ไม่
บรรจุ​ภัณฑ์​: แยก​ค่า​ใช้​จ่าย​การ​ป้องกัน​ราย​ชิ้น​ออก​จาก​การนําเสนอ​และ​กล่อง​นอก
การ​ส่ง​มอบ​: ชี้แจง​ปลาย​ทาง​ บริการ​ขน​ส่ง​ อากร​หรือ​ภาษี​ และ​ผู้รับ​ผิด​ชอบ​ค่า​ใช้​จ่าย​แต่ละ​ราย
การ
ข้อ​บก​พร่อง​: ตกลง​กระบวนการ​ราย​งา​น ​เงื่อนไข​การ​เปลี่ยน​สินค้า​หรือ​คืน​เงิน​ และ​ผู้รับ​ผิด
ชอบ​ค่า​ขน​ส่ง​คืน

สําหรับ​การ​สั่ง​ซื้อ​ซํ้า ให้​เก็บ​ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​ เวอร์ชัน​แบบ​งา​น ​คําอธิบาย​วัสดุ​และ​ผิว
สําเร็จ​ สเปก​อุปกรณ์​ยึด​ และ​ราย​ละเอียด​การ​บรรจุ​ สอบถาม​เรื่อง​กรรมสิทธิ์​เครื่อง​มือ​ การ​จัด
เก็บ​ และ​ค่า​ใช้​จ่าย​การ​ใช้​ซํ้า ยัง​ไม่มี​การ​ยืนยัน​ระยะ​เวลา​เก็บ​รักษา​หรือ​นโยบาย​ใช้​ซํ้าโดย​ไม่
คิด​ค่า​ใช้​จ่าย​สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​นี้

ควร​ระบุ​คําแนะนําการ​ดูแล​รักษา​ที่​เหมาะ​สม​ไป​พร้อม​กับ​รูป​แบบ​สุด​ท้าย​ แนวทาง​การ​ดูแล​ทั่วไป
แนะนําให้​ทําความ​สะอาด​อย่าง​อ่อน​โย​น ​และ​หลีก​เลี่ยง​การ​ขัด​ถู​ที่​รุนแรง​หรือ​การ​แช่​นํ้าเป็น​เวลา
นา​น ​ตรวจ​สอบ​ถ้อยคําเกี่ยว​กับ​การ​ดูแล​กับ​ผิว​สําเร็จ​ที่​ได้​รับ​การ​อนุมัติ​ แทนที่​จะ​รับรอง​ว่า
โลหะ​หรือ​ชั้น​เคลือบ​ทุก​ชนิด​ไม่​ต้อง​บํารุง​รัก​ษา



ควร​ตกลง​เรื่อง​ใด​ก่อน​สั่ง​ซื้อ​? ↑
แนวทาง​ความ​หนา​ที่​เผย​แพร่​ไม่ใช่​ข้อ​กําหนด​ผลิตภัณฑ์​ที่​ได้​รับ​การ​ยืน​ยัน — 1.5–4 mm เป็น
ช่วง​อ้างอิง​ของ​ MicroMetal สําหรับ​การ​ปั๊ม​ขึ้น​รูป​ ส่วน​ความ​หนา​ของ​ผลิตภัณฑ์​นี้​ต้อง​ผ่าน
การ​อนุมัติ​จาก​แบบ​ร่าง​และ​ตัวอย่าง​ก่อ​น ​(แหล่ง​ที่​มา[5]).
การ​อนุมัติ​รูป​ลักษณ์​ต้อง​มี​ข้อมูล​อ้างอิง​ขนาด​จร​ิง — ตกลง​เรื่อง​ตัว​อักษร​ ลาย​นูน​ แบบ​ด้าน
หน้า​และ​ด้าน​หลัง​ ผิว​สําเร็จ​ และ​ตําแหน่ง​จุด​เชื่อม​ต่อ
เงื่อนไข​ทางการ​ค้า​ต้อง​มี​ใบ​เสนอ​ราคา​เฉพาะ​ผลิต​ภัณฑ​์ — ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา
ผลิต​ นํ้าหนัก​ต่อ​ชิ้น​ รา​คา​ และ​เงื่อนไข​เครื่อง​มือ​ยัง​ไม่​ได้​ยืน​ยัน
คํากล่าว​อ้าง​ด้าน​คุณภาพ​ต้อง​มี​หลัก​ฐาน​ที่​กําหนด​ชัด​เจน — ตกลง​เกณฑ์​ตรวจ​สอบ​และ​การ​ทดสอบ
วัส​ดุ​ การ​กัด​กร่อน​ หรือ​อุปกรณ์​ยึด​ที่​จําเป็น
คําสั่ง​ซื้อ​มี​มากกว่า​ตัว​ชิ้น​งาน​ตก​แต่​ง — บรรจุ​ภัณฑ์​ ควา​มร​ับผิด​ชอบ​ค่า​ระ​วาง​ การ​จัดการ
ข้อ​บก​พร่อง​ และ​บันทึก​การ​สั่ง​ซื้อ​ซํ้าควร​อยู่​ใน​ข้อ​ตกลง​การ​ซื้อ

เปลี่ยน​แนวคิด​ของ​คุณ​ให้​เป็น​บร​ีฟผลิตภัณฑ์​ที่​ชัด​เจน​ ↑
พวง​กุญแจ​ปั๊ม​ที่​เหมาะ​สม​เริ่ม​จาก​วัตถุประสงค์​ที่​ชัดเจน​และ​จบ​ด้วย​ชุด​ประกอบ​ที่​อนุมัติ​ ไม่ใช่
แค่​ภาพ​เรน​เดอร​์สวย​งาม​ บร​ีฟที่​กระชับ​ช่วย​ให้​ประเมิน​แบบ​ เปรียบ​เทียบ​ใบ​เสนอ​รา​คา​ และ​ระบุ​การ
ตัดสิน​ใจ​ที่​ยัง​ต้อง​ใช้​ตัวอย่าง​จริง​ได้​ง่าย​ขึ้น

ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​สําหรับ​พวง​กุญแจ​โลหะ​ขึ้น​รูป​ด้วย​การ​ปั๊ม​ตาม​สั่ง​ พ​ร้อม​ระบุ​งาน​ศิลป์​ ปริ​มา​ณ ขนาด
และ​ผิว​สําเร็จ​ที่​ต้องการ​ ควา​มต้องการ​ด้าน​บรรจุ​ภัณฑ์​ สถาน​ที่​จัด​ส่ง​ และ​วัน​ที่​ต้องการ​ให้
สินค้า​ถึง​ปลาย​ทาง

[1]โครงสร้าง​ปั๊ม​ด้วย​แม่​พิมพ์: คําอธิบาย​ผลิตภัณฑ์​ของ​ Jin Sheu สนับสนุน​ความ​แตก​ต่าง​ระหว่าง​ลาย
นูน​โลหะ​ที่​กด​ขึ้น​รูป​และ​การ​ตกแต่ง​ผิว​ เงื่อนไข​ทางการ​ค้า​และ​ความ​สามารถ​ของ​บริษัท​ไม่​ได้​ถูก
อ้าง​ว่า​ใช้​กับ​ผลิตภัณฑ์​นี้​ ↩

[2]ภาพ​รวม​การ​ผลิ​ต: Sourcify ให้​บริบท​ทั่วไป​เกี่ยว​กับ​การ​ผลิต​พวง​กุญแจ​ ลําดับ​การ​อนุมัติ​ที่​เสนอ
เป็นก​รอบ​การ​จัด​ซื้อ​ ไม่ใช่​ขั้น​ตอน​โรงงาน​ที่​ยืนยัน​แล้ว​ ↩

[3]การ​ทดสอบ​การ​กัด​กร​่อน: ASTM B117 เป็น​แนว​ปฏิบัติ​ด้าน​สภาพ​แวดล้อม​การ​ทด​สอบ​ ไม่ใช่​ใบรับ​รอง
ผลิตภัณฑ์​หรือ​ผล​การ​ทดสอบ​ของ​ผลิตภัณฑ์​นี้​ ↩

[4]บริบท​ด้าน​ความ​ปลอดภัย​ของ​วัส​ดุ: การ​เรียก​คืน​ของ​ CPSC เกี่ยวข้อง​กับ​ผลิตภัณฑ์​ใน​อดีต​จาก
ผู้นําเข้า​อีก​ราย​ สนับสนุน​การ​ขอ​หลัก​ฐาน​วัสดุ​ที่​เกี่ยว​ข้อง​ ไม่ใช่​การ​สรุป​เรื่อง​ความ​ปลอดภัย
ของ​ผลิตภัณฑ์​นี้​ ↩

[5]เอกสาร​อ้างอิง​การ​เลือก​กระบวน​การ: การ​เปรียบ​เทียบ​ด้าน​การ​ผลิต​ของ​ MicroMetal ให้​แนวทาง​ความ
หนา​ทั่วไป​สําหรับ​การ​ปั๊ม​ขึ้น​รูป​ ไม่ใช่​ข้อ​กําหนด​ที่​ได้​รับ​การ​อนุมัติ​ ↩
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