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Details
 

พวง​กุญแจ​หล่อ​ขึ้น​รูป​ตาม​สั่ง​เปลี่ยน​โลโก้​ สถาน​ที่​สําคัญ​ หรือ​รูป​ทรง​ต้นฉบับ​ให้​เป็น​เครื่อง
ประดับ​โลหะ​แบบ​มี​มิ​ติ​ จัด​ทําข้อ​กําหนด​โดย​คํานึง​ถึง​งาน​ศิลป์​ที่​อ่าน​ง่าย​ สัดส่วน​ที่​จับ​สบาย​
ผิว​เคลือบ​ที่​ตกลง​ร่วม​กัน​ และ​อุปกรณ์​ยึด​ติด​ที่​มั่น​คง​ รา​คา​ ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา
การ​ผลิต​ และ​นํ้าหนัก​ชิ้น​งาน​สําเร็จ​ต้อง​ยืนยัน​เป็น​ราย​โครง​การ

พวง​กุญแจ​โลหะ​สั่ง​ทําเหมาะ​กับ​แบรนด์​ของ​คุณ​ใน​ด้าน​ใด​บ้าง​? ↑
สําหรับ​ของ​ขวัญ​องค์กร​ พ​วง​กุญแจ​ช่วย​สื่อ​สัญลักษณ์​ที่​จดจําได้​โดย​ไม่​ต้อง​ใช้​รูป​แบบ​การนําเสนอ
ขนาด​ใหญ่​ สําหรับ​ร้าน​ขาย​ของ​ที่​ระลึก​ รู​ปทรง​สามารถ​สะท้อน​สถาน​ที่​ อา​คา​ร หรือ​สัญลักษณ์​ท้อง
ถิ่น​ได้​ สําหรับ​ชมรม​และ​คอ​ลเลก​ชัน​สินค้า​ลิขสิทธิ์​ต้น​ฉบับ​ การ​ออกแบบ​อาจ​เน้น​มาส​คอ​ต วัน​ครบ​รอบ​
หรือ​อัต​ลักษณ์​ร่วม​ การ​ใช้​งาน​แต่ละ​แบบ​มี​ลําดับ​ความ​สําคัญ​ต่าง​กัน​ ไม่ใช่​เพียง​เปลี่ยน​โลโก้

ทีม​การ​ตลาด​และ​งาน​อี​เวน​ต์: ให้​ความ​สําคัญ​กับ​การ​จดจําได้​ทัน​ที​ จุด​ยึด​ที่​ใช้​งาน​ได้​จริง​



และ​บรรจุ​ภัณฑ์​ที่​เหมาะ​กับ​การ​แจก​จ่า​ย
ผู้​จัด​ซื้อ​พิพิธ​ภัณฑ์​ การ​ท่อง​เที่ยว​ และ​โรง​แรม​: สร้าง​สมดุล​ระหว่าง​ราย​ละเอียด
สถาปัตยกรรม​ที่​จดจําได้​กับ​การ​ใช้​งาน​ประจําวัน​อย่าง​สบาย​มือ
แบรนด์​ยาน​ยนต์​และ​กลุ่ม​ผู้​หลงใหล​: ระบุ​รูป​ทรง​เงา​และ​คุณลักษณะ​ที่​ต้อง​คง​อยู่​เมื่อ​นําไป
สร้าง​เป็น​วัตถุ​โลหะ​ขนาด​เล็ก
ผู้​ค้า​ปลีก​อิสระ​และ​ครี​เอ​เต​อร​์: กําหนด​ชุด​สินค้า​เริ่ม​ต้น​ จํานวน​ต่อ​แบบ​ และ​บรรจุ​ภัณฑ์
ก่อน​เปรียบ​เทียบ​ต้นทุน​การ​พัฒน​า

ของ​สะสม​เชิง​ประติมากรรม​และ​ของ​แจก​สําหรับ​พก​พา​ทุก​วัน​ไม่​จําเป็น​ต้อง​มี​ความ​หนา​หรือ​นํ้าหนัก
เท่า​กัน​ ตัดสิน​ใจ​ว่า​ผู้รับ​จะ​นําไป​ตั้ง​โชว์​ ให้​เป็น​ของ​ขวัญ​ สะ​สม​ หรือ​พก​พา​เป็น​หลัก​ การ​ตัดสิน
ใจ​นี้​เป็น​จุด​เริ่ม​ต้น​ที่​มี​ประโยชน์​กว่า​การ​ขอ​โครงสร้าง​ที่​หนัก​ที่สุด​เท่า​ที่​ทําได้

ข้อ​กําหนด​ที่​ชัดเจน​ช่วย​ป้องกัน​ไม่​ให้​แนวคิด​ที่​น่า​สนใจ​กลาย
เป็น​สินค้า​ที่​ไม่​ตรง​ความ​ต้อง​การ​ ↑
ไฟล์​โลโก้​เพียง​อย่าง​เดียว​ทําให้​การ​ตัดสิน​ใจ​จัด​ซื้อ​สําคัญ​หลาย​เรื่อง​ยัง​ไม่​ชัด​เจ​น ​“โลหะ​โบ​รา
ณ” “ความ​รู้สึก​พรีเมียม​” และ​ “สอง​ด้าน​” อาจ​มี​ความ​หมาย​ต่าง​กัน​สําหรับ​แต่ละ​คน​ หาก​ไม่มี​ข้อมูล
อ้างอิง​ที่​ตกลง​กัน​ ใบ​เสนอ​ราคา​อาจ​อธิบาย​การ​ตีความ​แบบ​หนึ่ง​ ขณะ​ที่​ผู้​ซื้อ​คาด​หวัง​อีก​แบบ​หน​ึ่ง

ผลก​ระ​ทบ​ไม่​ได้​จํากัด​อยู่​ที่​รูป​ลักษณ์​ ตัว​อักษร​ขนาด​เล็ก​อาจ​ไม่​ชัด​ จุด​ยึด​อาจ​บัง​แบบ​ หรือ​อาจ
ไม่มี​งบ​บรรจุ​ภัณฑ์​แยก​ชิ้น​ การ​พบ​ความ​ต่าง​เหล่า​นี้​หลัง​ทําแม่​พิมพ์​หรือ​เริ่ม​ผลิต​ แก้ไข​ยาก
กว่า​การ​แก้​ระหว่าง​ทบทวน​งาน​ศิลป​์

ทางออก​คือ​ขั้น​ตอน​การ​อนุมัติ​: กําหนดการ​ใช้​งา​น ​บันทึก​แบบ​ทาง​กาย​ภาพ​ เปรียบ​เทียบ​ผิว​เคลือบ​ที่
เส​นอ​ อนุมัติ​แนวทาง​การ​ทําตัว​อย่าง​ และ​ตกลง​เกณฑ์​การ​ตรวจ​สอบ​ ให้​ถือ​การ​อนุมัติ​แต่ละ​ครั้ง​เป็น
บันทึก​เฉพาะ​เจาะ​จง​ ไม่ใช่​คําสั่ง​กว้าง​ ๆ ว่า​ “ทําให้​คุณภาพ​ดี”

แนวคิด​ประกอบ​ภาพ​ทั่ว​หน้า​นี้​แสดง​ประเด็น​ใน​การ​จัด​ซื้อ​ ไม่ใช่​ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​แล้ว​หรือ​ผล
การ​ผลิต​ที่​ยืนยัน​แล้​ว

สํารวจ​สินค้า​และ​คู่มือ​การ​จัด​ซื้อ



จับ​คู่​สินค้า​ให้​เหมาะ​กับ​กลุ่ม​เป้า​หมา​ย
ป้องกัน​ข้อ​กําหนด​ไม่​ตรง​กัน
ทําความ​เข้าใจ​การ​หล่อ​ขึ้น​รูป
กําหนด​ขนาด​และ​ความ​อ่าน​ง่า​ย
เลือก​ผิว​เคลือบ​และ​อุป​กร​ณ์ยึด
เตรียม​งาน​ศิลป์​เพื่อ​ตรวจ​ทาน
วางแผน​การ​ทําตัว​อย่าง​และ​การ​ผลิ​ต
เปรียบ​เทียบ​โครงสร้าง​ทาง​เลือ​ก
เปรียบ​เทียบ​ใบ​เสนอ​ราคา​แบบ​ครบ​ถ้วน
ระบุ​ข้อ​กําหนด​ด้าน​การ​ตรวจ​สอบ​และ​ตล​าด
วางแผน​บรรจุ​ภัณฑ์​ การ​ขน​ส่ง​ และ​การ​สั่ง​ซํ้า
ประเด็น​สําคัญ
เตรียม​ข้อมูล​สรุป​โครง​การ

อะไร​ทําให้​พวง​กุญแจ​เป็น​แบบ​หล่อ​ขึ้น​รูป​แทนที่​จะ​เป็น​แบบ​ปั๊ม​?
↑
การ​หล่อ​ขึ้น​รูป​สร้าง​ชิ้น​ส่วน​โลหะ​ด้วย​การ​ฉีด​โลหะ​หลอมเหลว​เข้า​แม่​พิมพ์​ โลหะ​ผสม​สังกะสี​เป็น
วัสดุ​ที่​ใช้​ทั่วไป​ใน​หมวด​นี้​ กระบวนการ​นี้​รองรับ​ลวดลาย​นูน​มี​มิติ​ รู​ปทรง​ไม่​สมํ่าเสมอ​ และ​ช่อง
เปิด​ภาย​ใน​ ตาม​ที่​อธิบาย​ไว้​ใน​ ภาพ​รวม​กระบวนการ​ผลิต​พวง​กุญแจ​หล่อ​ขึ้น​รูป[1].

ส่วน​การ​ผลิต​แบบ​ปั๊ม​ใช้​แม่​พิมพ์​สร้าง​ลวดลาย​นูน​บน​โลหะ​แข็ง​ ควา​มแตก​ต่าง​นี้​สําคัญ​เมื่อ​งาน
ศิลป์​ของ​คุณ​ต้อง​อาศัย​ความ​ลึก​แบบ​ประติ​มา​กร​รม​ ช่อง​เปิด​ หรือ​รูป​ทรง​ที่​แปลก​ตา​ ชื่อ​กระบวนการ
ทั้ง​สอง​ไม่​ได้​เป็น​เครื่อง​ยืนยัน​คุณภาพ​ของ​ชิ้น​งาน​สําเร็จ​ ยัง​ต้อง​ประเมิน​การ​ถ่ายทอด​งาน​ศิลป์​
การ​ปรับ​สภาพ​ผิว​ และ​การ​ประ​กอบ

ควร​แยก​โครงสร้าง​ออก​จาก​การ​ตกแต่ง​ด้วย​ “หล่อ​ขึ้น​รูป​” อธิบาย​วิธี​ขึ้น​รูป​ตัว​ชิ้น​งา​น ​ส่วน​ “อี​นา
เมล​นิ่ม​” หรือ​ “อี​นา​เมล​แข็ง​” อธิบาย​การ​ลง​สี​ เอกสาร​จัด​ซื้อ​ควร​ระบุ​ทั้ง​สอง​อย่าง​ โลหะ​ผสม​ที่​แน่
นอ​น ​ชุด​ผิว​เคลือบ​ และ​ความ​เป็น​ไป​ได้​ใน​การ​ผลิต​ของ​สินค้า​นี้​ยัง​ขึ้น​อยู่​กับ​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​การ
อนุมัติ​ตัว​อย่า​ง

จะ​สร้าง​สมดุล​ระหว่าง​ราย​ละเอียด​ที่​อ่าน​ง่าย​กับ​การ​พก​พา​ที่​สบาย
ได้​อย่าง​ไร​? ↑
เริ่ม​จาก​องค์​ประกอบ​แบรนด์​สําคัญ​ที่​เล็ก​ที่สุด​ รู​ปทรง​ที่​จดจําได้​อาจ​ใช้ได้​โดย​ไม่​ต้อง​มี
ข้อความ​ละ​เอียด​ ขณะ​ที่​แบบ​ฉลอง​ครบ​รอบ​อาจ​ต้อง​อาศัย​วัน​ที่​ที่​อ่าน​ได้​ ทบทวน​งาน​ศิลป์​ที่​ขนาด
ชิ้น​งาน​สําเร็จ​ตาม​ต้อง​การ​ ไม่ใช่​ดู​เฉพาะ​ภาพ​ขยาย​บน​หน้า​จอ​ แยก​ราย​ละเอียด​สําคัญ​ออก​จาก​ส่วน
ตกแต่ง​ที่​ย่อ​ให้​ง่าย​ได้

บันทึก​ความ​ยาว​ ควา​มก​ว้าง​ และ​ความ​หนา​ของ​ตัว​เรือน​เป็น​มิลลิ​เมตร​ และ​นํ้าหนัก​ของ​ชิ้น​งาน​ประกอบ
สําเร็จรูป​เป็นก​รัม​ แยก​ขนาด​ของ​ตัว​เรือน​ออก​จาก​ชุด​ประกอบ​ทั้ง​หมด​ รวม​ถึง​ห่วง​และ​ตัว​เชื่อม​
ยืนยัน​ขนาด​เหล่า​นี้​และ​นํ้าหนัก​ของ​ชิ้น​งาน​ประกอบ​ใน​ขั้น​ตอน​การ​กําหนด​สเปก​และ​การ​อนุมัติ​ตัว
อย่า​ง

ขอ​ให้​ทบทวน​ช่อง​เปิด​แคบ​ คาน​บาง​ มุ​มคม​ ตัว​อักษร​นูน​ และ​บริเวณ​จุด​ยึด​ตาม​แบบ​เฉ​พา​ะ อย่า​นําความ​หนา
ผนัง​ขั้น​ตํ่าหรือ​ขนาด​ตัว​อักษร​ของ​ผู้​จัด​จําหน่าย​ราย​อื่น​มา​ใช้​เป็น​ข้อ​จํากัด​สากล​ รู​ปทรง
เรขาคณิต​ที่​เสนอ​จําเป็น​ต้อง​ประเมิน​ผ่าน​การ​ทบทวน​แม่​พิมพ์​และ​ตัวอย่าง​จร​ิง



ตรวจ​สอบ​การ​จับ​ใช้​งาน​ควบคู่​กับ​รูป​ลักษณ์​ ตัวอย่าง​ควร​ช่วย​ให้​คุณ​ประเมิน​ได้​ว่า​ขอบ​รูป​ทรง
เกี่ยว​ติด​หรือ​ไม่​ ลวดลาย​นูน​จับ​สบาย​หรือ​ไม่​ และ​ตัว​เชื่อม​ขยับ​ได้​อิสระ​หรือ​ไม่​ ควา​มจุ​สําหรับ
กุญแจ​ ควา​มพอดี​ของ​จุด​ยึด​ และ​ความ​คาด​หวัง​ด้าน​แรง​รับ​นํ้าหนัก​ขึ้น​อยู่​กับ​ขนาด​จริง​ ลักษณะ​ขณะ
ใส่​กุญแจ​ และ​การ​ยืนยัน​จาก​ตัว​อย่าง​ แนวคิด​ประกอบ​ภาพ​ไม่​ได้​ยืนยัน​สิ่ง​เหล่า​นี้

ตัว​เลือก​ผิว​เคลือบ​และ​จุด​ยึด​แบบ​ใด​สนับสนุน​งาน​ออกแบบ​ของ​คุณ​? ↑
อธิบาย​ผิว​ที่​ต้องการ​ด้วย​ตัวอย่าง​อ้างอิง​หรือ​ชื่อ​ผิว​เคลือบ​ที่​ระบุ​ชัด​ แทน​การ​ใช้​เพียง​คําว่า​
“หรู​หรา​” หรือ​ “วิน​เท​จ” ผิว​เงา​ ผิว​ด้าน​ และ​เอ​ฟเฟ็กต์โบราณ​สื่อ​ทิศทาง​ภาพ​ที่​ต่าง​กัน​ ลักษณะ​สี
ทอง​เป็น​คําอธิบาย​ผิว​เคลือบ​ ไม่ใช่​การ​ยืนยัน​ว่า​ตัว​ชิ้น​งาน​ทําจาก​ทอง

สําหรับ​งาน​ศิลป์​ที่​เติม​สี​ อี​นา​เมล​อ่อน​จะ​สร้าง​พื้นที่​สี​เว้า​ระหว่าง​เส้น​โลหะ​ที่​นูน​ ขณะ​ที่
รูป​แบบ​อี​นา​เมล​แข็ง​มุ่ง​ไป​ที่​พื้น​ผิว​ที่​เรียบ​กว่า​ ควา​มแตก​ต่าง​ทาง​ภาพ​เหล่า​นี้​แสดง​ไว้​ใน​
ตัวอย่าง​โครงสร้าง​ของ​ Monterey Company[2] ตัวอย่าง​เหล่า​นี้​อธิบาย​ตัว​เลือก​ประเภท​สิน​ค้า​
ไม่ใช่​ความ​พร้อม​จําหน่าย​ที่​ยืนยัน​แล้ว​สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​นี้

ระบุ​ด้าน​หน้า​และ​ด้าน​หลัง​แยก​กัน​ โลโก้​ด้าน​หลัง​ รหัส​สลัก​ งาน​ศิลป์​ทาง​เลือก​ หรือ​หลัง​เรียบ​ ล้วน
เปลี่ยน​สิ่ง​ที่​ต้อง​อนุมัติ​ หาก​เสนอ​ราย​ละเอียด​พิมพ์​หรือ​ชั้น​เคลือบ​ป้องกัน​ใส​ ให้​ระบุ
ตําแหน่ง​และ​ลักษณะ​ใน​เอกสาร​ตัว​อย่าง​ แทน​การ​ถือว่า​รวม​อยู่​แล้​ว



ให้​ถือ​ห่วง​แยก​ โซ่​ หรือ​คลิป​ล็อก​เป็น​ส่วน​หนึ่ง​ของ​ชุด​ประ​กอบ​ ไม่ใช่​อุปกรณ์​เสริม​ที่​ไม่​สําคัญ​
สอบถาม​ว่า​ระบุ​ชิ้น​ส่วน​เชื่อม​ต่อ​แต่ละ​ชิ้น​อย่าง​ไร​ และ​ทิศทาง​ของ​ชิ้น​ส่วน​นั้น​รบกวน​งาน​ศิลป์
หรือ​ไม่​ ควร​ตรวจ​สอบ​การ​จับ​คู่​ผิว​เคลือบ​ระหว่าง​ตัว​ชิ้น​งาน​กับ​ฮาร์ดแวร์​บน​ตัว​อย่า​งด​้วย

ชุด​งาน​ศิลป์​ของ​คุณ​ควร​มี​อะไร​บ้าง​ก่อน​ขอ​ใบ​เสนอ​รา​คา​? ↑
ส่ง​งาน​ศิลป์​เวก​เตอร์​ที่​แก้ไข​ได้​เมื่อ​มี​ เช่น​ AI, EPS หรือ​ PDF เวก​เต​อร​์ โดย​แปลง​ตัว​อักษร​เป็น
เส้น​โครง​ร่าง​ PDF ที่​มี​เพียง​ภาพถ่าย​ฝัง​อยู่​ไม่​เทียบ​เท่า​งาน​เวก​เตอร์​ที่​แก้ไข​ได้​ ภาพ​อ้างอิง
แบบ​แร​สเตอร์​ช่วย​สื่อ​แนวคิด​ได้​ แต่​แบบ​สําหรับ​การ​ผลิต​ที่​เสนอ​ยัง​ต้อง​ผ่าน​การ​ทบ​ทวน

ระบุ​แต่ละ​แบบ​: กําหนด​ชื่อ​เวอร์ชัน​และ​แสดง​มุม​มอง​ด้าน​หน้า​และ​ด้าน​หล​ัง1.
กําหนด​เส้น​รอบ​รูป​: แยก​รูป​ทรง​ภาย​นอก​ ช่อง​เปิด​ภาย​ใน​ และ​ตําแหน่ง​จุด​ยึด2.
อธิบาย​ความ​ลึก​: ระบุ​ส่วน​ที่​นูน​ เว้า​ และ​ขึ้น​รูป​แบบ​ประติ​มา​กร​รม​ แทน​การ​พึ่งพา​เงา​เพียง3.
อย่าง​เดีย​ว
ระบุ​ข้อมูล​อ้างอิง​สี: ระบุ​ชื่อ​สี​อ้างอิง​หรือ​ตัวอย่าง​จริง​ และ​ชี้​ส่วน​โลหะ​ที่​เปิด​เผย4.
ระบุ​ลําดับ​ความ​สําคัญ​: ทําเครื่องหมาย​องค์​ประกอบ​แบรนด์​ที่​ต่อ​รอง​ไม่​ได้​และ​ราย​ละเอียด5.
ที่​ย่อ​ให้​ง่าย​ได้
ระบุ​บริบท​การ​จัด​ซื้อ​: ระบุ​จํานวน​แยก​ตาม​แบบ​ ปลาย​ทาง​ การ​ใช้​งา​น ​บรรจุ​ภัณฑ์​ที่​ต้อง​การ​ และ6.
วัน​ที่​ต้อง​ได้​รับ​สิน​ค้า



ขอ​ให้​ทําเครื่องหมาย​การ​เปลี่ยนแปลง​ที่​เสนอ​ให้​เห็น​ชัด​ เส้น​ที่​ลด​ทอ​น ​ช่อง​เปิด​ที่​ขยาย​ หรือ​การ
ย้าย​ตําแหน่ง​ตัว​เชื่อม​ ไม่​ควร​ถูก​ซ่อน​ไว้​ใน​ฉบับ​แก้ไข​ที่​ไม่มี​คําอธิ​บาย​ เก็บ​เวอร์ชัน​งาน
ศิลป์​ที่​อนุมัติ​แนบ​กับ​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​การ​อนุมัติ​ตัว​อย่าง​ เพื่อ​ให้​ทุก​ฝ่าย​อ้างอิง​แบบ​เดีย​วก​ัน

การ​อนุมัติ​ตัวอย่าง​และ​การ​ผลิต​ควร​ดําเนิน​การ​อย่าง​ไร​? ↑
แบบ​ปรู​ฟดิจิทัล​ช่วย​ให้การ​จัด​วาง​ตรง​กัน​ แต่​ไม่​ได้​ยืนยัน​นํ้าหนัก​จริง​ ลักษณะ​ผิว​ หรือ​พฤติกรรม
ของ​จุด​ยึด​ หาก​คุณลักษณะ​เหล่า​นี้​มี​ผล​ต่อ​การ​ยอม​รับ​ ควร​กําหนด​ขั้น​ตอน​ทําตัว​อย่าง​จริง​ก่อน
อนุญาต​การ​ผลิต​จํานวน​มาก​ ยืนยัน​ค่า​ทําตัว​อย่าง​ การ​จัดการ​แก้​ไข​ และ​คุณลักษณะ​ที่​ตัวอย่าง​เป็น
ตัว​แทน

การ​ทบทวน​แบบ​: แก้ไข​ประเด็น​ด้าน​รูป​ทรง​ งาน​ศิลป์​ สี​ และ​การ​ประ​กอบ1.
ข้อ​ตกลง​แม่​พิมพ์​และ​ตัว​อย่าง​: บันทึก​ขอบเขต​การ​พัฒนา​ ค่า​ใช้​จ่าย​ และ​ขั้น​ตอน​การ​อนุมัติ2.
ตัว​อย่า​ง
การ​ประเมิน​ทาง​กาย​ภาพ​: ตรวจ​สอบ​ขนาด​ ราย​ละเอียด​ที่​อ่าน​ได้​ ผิว​เคลือบ​ ทิศทาง​ด้าน​หลัง​ และ3.
ฮาร์ด​แวร์
การ​ปล่อย​ผลิต​: อนุญาต​เวอร์ชัน​ที่​ตกลง​ พ​ร้อม​จํานวน​และ​การ​จัดสรร​บรรจุ​ภัณฑ​์4.
การ​ตรวจ​สอบ​และ​จัด​ส่ง​: ดําเนิน​การ​ตรวจ​ตาม​ที่​ตกลง​และ​ตรวจ​ทาน​ข้อมูล​การ​บรรจุ​ให้​ตรง​กัน5.
ก่อน​จัด​ส่ง



ขอ​ระยะ​เวลา​แยก​ต่าง​หาก​สําหรับ​การ​พัฒนา​ การ​ทําตัว​อย่าง​ การ​ผลิต​ การ​ตรวจ​สอบ​ และ​การ​ขน​ส่ง​ ระบุ
ว่า​ระยะ​เวลา​ที่​เสนอ​ใช้​วัน​ปฏิทิน​หรือ​วัน​ทําการ​ และ​อะไร​เป็น​จุด​เริ่ม​ต้น​ของ​แต่ละ​ช่วง​ ยืนยัน
เวลา​การ​ผลิต​และ​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่าใน​ใบ​เสนอ​ราคา​โครงการ​ที่​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อัก​ษร

สําหรับ​กําหนด​ส่ง​ของ​งาน​อี​เวน​ต์ ให้​แยก​วัน​ที่​ต้อง​ได้​รับ​สินค้า​ออก​จาก​วัน​ที่​เสนอ​จัด​ส่ง​ เผื่อ
เวลา​สําหรับ​การ​แก้ไข​หลัง​อนุมัติ​และ​การ​ทดสอบ​ที่​ขอ​ ตาราง​เร่ง​ด่วน​ควร​ระบุ​ว่า​ขั้น​ตอน​ใด​เปลี่ยน
ไป​ แทน​การ​ตัด​ข้อ​กําหนด​ด้าน​ตัวอย่าง​หรือ​การ​ตรวจ​สอบ​ออก​โดย​ไม่​แจ้​ง

โครงสร้าง​แบบ​ใด​เหมาะ​กับ​งาน​ศิลป์​และ​ลําดับ​ความ​สําคัญ​ด้าน​การ
จัด​ซื้อ​ของ​คุณ​ที่​สุด​? ↑

ตัว​เลือ​ก ทิศทาง​การ​ออก​แบบ ประเด็น​สําคัญ​ใน​การ​จัด​ซื้อ

ตัว​ชิ้น​งาน​โลหะ
หล่อ​ขึ้น​รูป

ลวดลาย​นูน​มี​มิติ​ รู​ปทรง​เฉ​พา​ะ
และ​แนวคิด​เชิง​ประติ​มา​กรร​ม

ประเมิน​แม่​พิมพ์​ รู​ปทรง​เรขา​คณิต​
นํ้าหนัก​เมื่อ​ประ​กอบ​ และ​ผิว​เคลือบ​ร่วม
กัน

ตัว​ชิ้น​งาน​โลหะ
แบบ​ปั๊ม

งาน​ศิลป์​นูน​ที่​มี​ลักษณะ​โลหะ
ปั๊ม

เปรียบ​เทียบ​ความ​ลึก​และ​เส้น​รอบ​รูป​ที่
ต้องการ​กับ​ตัวอย่าง​ที่​เสน​อ

การ​ตกแต่ง​อี​นา​เมล
นิ​่ม

พื้นที่​สี​ชัดเจน​ที่​มี​ขอบเขต
โลหะ​นูน​มอง​เห็น​ได้

ตรวจ​สอบ​พื้นที่​สี​ขนาด​เล็ก​ ควา​มชัด​ของ
เส้น​ และ​ลักษณะ​ผิว​เว้​า

การ​ตกแต่ง​อี​นา​เมล
แข​็ง

การนําเสนอ​แบบ​ลง​สี​ที่​ผิว​เรียบ
กว่า

ยืนยัน​ความ​เข้า​กัน​ได้​กับ​แบบ​และ​เปรียบ
เทียบ​ต้นทุน​การ​ทําผิว

ทาง​เลือก​อะคริ​ลิ
กพิมพ์​ลาย

งาน​ศิลป์​ภาพ​ถ่าย​ ไล่​เฉด​สี​ หรือ
กราฟิก​สี​เต็ม​รูป​แบบ

ประเมิน​การ​ปกป้อง​งาน​พิมพ์​ สภาพ​ขอบ​ และ
รูป​ลักษณ์​ที่​ไม่ใช่​โลหะ​ตาม​ต้อง​การ

ทาง​เลือก​ PVC นิ่ม
ขึ้น​รูป

รูป​ทรง​ยืดหยุ่น​และ​งาน​ออกแบบ​สี
ซ้อน​ชั้น

ประเมิน​ความ​ยืด​หยุ่น​ การ​ถ่ายทอด​ราย​ละ
เอียด​ และ​ข้อ​กําหนด​ด้าน​การ​ใช้​งาน

ตัว​เลือก​เหล่า​นี้​ไม่​ได้​เป็น​วัสดุ​ที่​แข่งขัน​กัน​ทั้ง​หมด​ อี​นา​เมล​เป็น​วิธี​ตกแต่ง​ที่​ใช้​ร่วม​กับ
ตัว​ชิ้น​งาน​โลหะ​ได้​ เปรียบ​เทียบ​โครงสร้าง​ทั้ง​หมด​ แทนที่​จะ​มอง​ “หล่อ​ขึ้น​รูป​เทียบ​กับ​อี​นา​เมล​”
เป็นการ​ตัดสิน​ใจ​เรื่อง​วัส​ดุ​ ตาราง​นี้​เป็น​แนวทาง​เลือก​ ไม่ใช่​การ​จัด​อันดับ​ความ​ทนทาน​หรือ
คํายืนยัน​ว่า​ทุก​ตัว​เลือก​มี​ให้​ภาย​ใต้​รหัส​สินค้า​อ้างอิง​นี้



จะ​เปรียบ​เทียบ​ใบ​เสนอ​ราคา​โดย​ไม่​พลาด​ต้นทุน​การ​พัฒนา​ได้​อย่าง​ไร
? ↑
เปรียบ​เทียบ​ใบ​เสนอ​ราคา​กับ​แบบ​ จํานว​น ​ผิว​เคลือบ​ จุด​ยึด​ และ​บรรจุ​ภัณฑ์​ที่​เหมือน​กัน​ ราคา​ต่อ
ชิ้น​ที่​ตํ่ากว่า​เปรียบ​เทียบ​โดยตรง​ไม่​ได้​หาก​ไม่​รวม​ค่า​แม่​พิมพ์​หรือ​อธิบาย​การ​ทําด้าน​หลัง
ต่าง​กัน​ ขอ​ให้​แต่ละ​ใบ​เสนอ​ราคา​แยก​รายการ​พัฒนา​แบบ​ครั้ง​เดียว​ออก​จาก​ค่า​ใช้​จ่าย​ต่อ​ชิ้น​ที่​เกิด
ซํ้า

หัวข้อ​ใน​ใบ​เสนอ​ราค
า ข้อมูล​ที่​ต้อง​บัน​ทึก เหตุ​ใด​จึง​สําคัญ

จํานวน​และ​ปริมาณ
สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า

จํานวน​ชิ้น​รวม​และ​การ​จัดสรร​ต่อ
แบบ​หรือ​เวอร์​ชัน

ยอด​สั่ง​ซื้อ​รวม​อาจ​ไม่​ถึง​จํานวน​ขั้น
ตํ่าที่​ใช้​แยก​สําหรับ​แต่ละ​แบบ

การ​พัฒนา​และ​แม่
พิมพ์

ค่า​ใช้​จ่าย​ การ​แก้ไข​ที่​รวม​
สิทธิ์​ความ​เป็น​เจ้าของ​แม่​พิมพ์​
และ​เงื่อนไข​การ​เก็บ​รัก​ษา

การ​พัฒนา​เริ่ม​ต้น​และ​การนํากลับ​มา​ใช้​ใน
อนาคต​ต้อง​มี​เงื่อนไข​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร
แยก​กัน

ราคา​ต่อ​หน​่วย USD ต่อ​ชิ้น​ โดย​ระบุ​โครงสร้าง
ที่​รวม​อยู่

ผิว​เคลือบ​ งาน​ศิลป์​ด้าน​หลัง​ ฮาร์ดแวร์​
และ​บรรจุ​ภัณฑ์​อาจ​เปลี่ยน​ผล​การ​เปรียบ​เท
ียบ

การ​ทําตัว​อย่าง​และ
การ​ทด​สอบ

ขอบเขต​ตัว​อย่าง​ วิธี​ทด​สอบ​ และ
งาน​ที่​คิด​ค่า​ใช้​จ่าย​แยก

ไม่​ควร​ถือว่า​การ​ทําตัว​อย่าง​จริง​หรือ​การ
ทดสอบ​โดย​บุคคล​ที่​สาม​ไม่มี​ค่า​ใช้​จ่า​ย

เงื่อนไข​การ​ส่ง​มอบ ค่า​ขน​ส่ง​ ปลาย​ทาง​ อา​กร​ ภาษี​ และ
ความ​รับ​ผิด​ชอบ

ราคา​สินค้า​เพียง​อย่าง​เดียว​ไม่ใช่​ต้นทุน
โครงการ​ที่​ส่ง​มอบ​ถึง​ปลาย​ทาง

ขอ​ราคา​ที่​ปริมาณ​จริง​ของ​คุณ​และ​ปริมาณ​การ​สั่ง​ซื้อ​ซํ้าที่​เป็น​ไป​ได้​จริง​ใดๆ​ โดย​ใช้​ข้อ​กําหนด
เดียว​กัน​ เพื่อ​ให้การ​เปรียบ​เทียบ​มี​ประ​โย​ชน์

การ​ขึ้น​รูป​ซับ​ซ้อ​น ​เวอร์ชัน​เพิ่ม​เติม​ ฮาร์ดแวร์​พิเศษ​ และ​บรรจุ​ภัณฑ์​นําเสนอ​ราย​ชิ้น​ควร​เป็น
ตัว​เลือก​ที่​เห็น​ได้​ชัด​ใน​งบ​ประ​มา​ณ หาก​จําเป็น​ต้อง​ลด​ต้น​ทุ​น ​ให้​เปรียบ​เทียบ​แบบ​ที่​ทําให้​ง่าย
ขึ้น​กับ​ข้อมูล​สรุป​เดิม​ และ​ระบุ​ชัด​ว่า​อะไร​เปลี่ยน​ไป​ อย่า​เปลี่ยน​ไป​ใช้​โลหะ​ผสม​หรือ​ผิว​เคลือบ
ที่​ไม่​ระบุ​เพียง​เพื่อ​ให้​ได้​ราคา​ตาม​เป้า​หมา​ย

การ​ตรวจ​สอบ​ควร​ยืนยัน​อะไร​บ้าง​ก่อน​ที่​คุณ​จะ​ยอมรับ​งาน​ตาม
คําสั่ง​ซื้อ​? ↑
ตกลง​เกณฑ์​การ​ยอมรับ​ก่อน​การ​ผลิต​ การ​ตรวจ​ที่​มี​ประโยชน์​รวม​ถึง​ความ​ถูก​ต้อง​ของ​งาน​ศิลป์​ ขนาด​ ควา
มสมํ่าเสมอ​ของ​ผิว​เคลือบ​ สภาพ​ขอบ​ ควา​มมั่นคง​ของ​การ​ประ​กอบ​ และ​ความ​ครบ​ถ้วน​ของ​บรรจุ​ภัณฑ์​ ระบุ
วิธี​ตรวจ​ แผนการ​สุ่ม​ตัว​อย่าง​ ประเภท​ข้อ​บก​พร่อง​ และ​วิธี​จัดการ​สินค้า​ที่​ไม่​เป็น​ไป​ตาม​ข้อ​กําหน
ด แทน​การ​ปล่อย​ให้การ​ยอมรับ​ขึ้น​อยู่​กับ​ความ​เห็น​ส่วน​บุ​คคล

รูป​ลักษณ์​: เปรียบ​เทียบ​ความ​ชัด​ของ​โลโก้​ สี​อ้าง​อิง​ การ​จัด​แนว​ด้าน​หน้า​และ​ด้าน​หลัง​ และ
ตัวอย่าง​ข้อ​บกพร่อง​ผิว​ที่​ตก​ลง​กัน
ขนาด​และ​นํ้าหนัก​: วัด​เทียบ​กับ​แบบ​ที่​อนุมัติ​และ​ค่า​ความคลาด​เคลื่อนที่​ตกลง​ พ​ร้อม​บันทึก
สภาพ​เมื่อ​ประกอบ​แล้​ว
ฮาร์ดแวร์​: ตรวจ​การ​ปิด​และ​การ​ทํางาน​ของ​ตัว​เชื่อม​ จาก​นั้น​ทําการ​ทดสอบ​แรง​ดึง​หรือ​การ
เคลื่อนไหว​ตาม​ที่​ตก​ลง​ ภาย​ใต้​เงื่อนไข​ที่​กําหนด
สมรรถนะ​ของ​พื้น​ผิว​: ระบุ​การ​ทดสอบ​ความ​ทน​ต่อ​การ​เสียด​สี​ การ​ยึด​เกาะ​ของ​ชั้น​เคลือบ​ หรือ​การ
กัดกร่อน​เมื่อ​จําเป็น​ พ​ร้อม​บันทึก​วิธี​การ​และ​เกณฑ์​ผ่า​น
การ​สอบ​กลับ​: เชื่อม​โยง​ผล​การ​ตรวจ​และ​รหัส​ตัวอย่าง​กับ​คําสั่ง​ซื้อ​และ​ล็อตที่​เกี่ยว​ข้อ​ง



สําหรับ​การ​ทดสอบ​การ​กัด​กร่อน​ ให้​ดู ISO 9227 การ​ทดสอบ​การ​พ่น​ละออง​เก​ลือ[3] คําขอ​ทดสอบ​ควร​ระบุ
ขั้น​ตอน​ที่​เส​นอ​ ระยะ​เวลา​การ​สัมผัส​ ชิ้น​ทด​สอบ​ และ​เกณฑ์​การ​ยอม​รับ​ ยัง​ไม่มี​การ​ยืนยัน​ผล​การ​พ่น
เกลือ​ ควา​มหนา​ของ​การ​เคลือบ​ ควา​มแข็ง​แรง​ดึง​ หรือ​ผล​การ​ขัด​ถู​สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​นี้

ความ​ปลอดภัย​ของ​วัสดุ​ก็​ต้อง​อาศัย​หลัก​ฐาน​ มากกว่า​การ​ตัดสิน​ด้วย​สาย​ตา​ เมื่อ​วัน​ที่​ 18 เมษายน​ 2
008 CPSC ประกาศ​การ​เรียก​คืน​ที่​เกี่ยวข้อง​กับ​จํานวน​ประ​มา​ณ 12,000 พวง​กุญแจ​รูป​จี้​ เนื่องจาก
จี้​เหล่า​นั้น​อาจ​มี​ปริมาณ​ตะกั่ว​สูง​ ดู​ได้​ที่​ ประกาศ​การ​เรียก​คืน​อย่าง​เป็น​ทางการ​ของ​ CPSC[4]

กรณี​ใน​อดีต​นี้​ไม่ใช่​หลัก​ฐาน​เกี่ยว​กับ​ผลิตภัณฑ์​นี้​ หรือ​ความ​แพร่​หลาย​ของ​ปัญหา​ใน​ปัจจุบ​ัน

ควร​ระบุ​ประเทศ​ปลาย​ทาง​และ​ผู้​ใช้​ที่​ตั้งใจ​ไว้​เมื่อ​พูด​ถึง​การ​ทด​สอบ​ ควร​ยืนยัน​ข้อ​กําหนด​ด้าน​สาร
เคมี​ ฉลาก​ และ​การ​จําแนก​ประเภท​ผลิตภัณฑ์​ที่​ใช้​บังคับ​กับ​โครงสร้าง​และ​การ​ใช้​งาน​จริง​ การ​อ้าง
ถึง​ CPSIA, ข้อ​เส​นอ​ 65 ของ​รัฐ​แค​ลิ​ฟอร​์เนีย​, REACH, การ​ปลด​ปล่อย​นิกเกิล​ หรือ​มาตรฐาน​ของ​เล่น​ ไม่
ควร​กลาย​เป็นการ​รับรอง​ความ​สอดคล้อง​แบบ​เหมา​รวม​ ควร​ขอ​ใบรับ​รอง​เฉพาะ​ผลิตภัณฑ์​หรือ​รายงาน​ห้อง
ปฏิบัติ​การ​สําหรับ​ข้อ​กล่าว​อ้าง​ที่​จําเป็น​ทุกข​้อ

เช่น​เดียว​กัน​ อย่า​เปลี่ยน​คําว่า​ “โลหะ​” ให้​เป็น​คํากล่าว​อ้าง​ด้าน​สิ่ง​แวดล้อม​ที่​ไม่มี​หลัก​ฐาน​
การ​อ้าง​ปริมาณ​วัสดุ​รีไซเคิล​ต้อง​มี​เอกสาร​สนับ​สน​ุน ​และ​คํากล่าว​อ้าง​ว่า​รีไซเคิล​ได้​ควร​คํานึง
ถึง​วัสดุ​ที่​ประกอบ​รวม​กัน​และ​ระบบ​รวบรวม​ใน​ตลาด​ปลาย​ทาง​ สามารถ​ประเมิน​ทาง​เลือก​บรรจุ​ภัณฑ์​แยก
ต่าง​หาก​ได้​ โดย​ไม่​ต้อง​ประกาศ​ว่า​สินค้า​ทั้ง​ชิ้น​ได้​รับ​การ​รับรอง​ด้าน​สิ่ง​แวด​ล้อ​ม

จะ​ปกป้อง​ภาพ​ลักษณ์​ใน​การ​ขนส่ง​และ​การ​สั่ง​ซํ้าได้​อย่าง​ไร​? ↑
เลือก​บรรจุ​ภัณฑ์​ตาม​การ​แจก​จ่าย​และ​การ​จัด​แส​ดง​ การ​ปกป้อง​ราย​ชิ้น​ แผ่น​รอง​สิน​ค้า​ หรือ​กล่อง
นําเสนอ​อาจ​มี​วัตถุประสงค์​ต่าง​กัน​ ต้อง​ยืนยัน​ความ​พร้อม​และ​ต้น​ทุ​น ​ประเมิน​ว่าการ​จัด​เรียง​ที่
เสนอ​แยก​พื้น​ผิว​ได้​เพียง​พอ​และ​ป้องกัน​ไม่​ให้​ฮาร์ดแวร์​รบกวน​การนําเสนอ​หรือ​ไม่

ระบุ​จํานวน​ต่อ​แพ็ก​ การ​แยก​แบบ​ เครื่องหมาย​บน​กล่อง​ และ​ข้อ​กําหนด​รหัส​สินค้า​ปลีก​ กล่อง​บรรจุ​ได้
กี่​ชิ้น​และ​จํานวน​บรรจุ​ต้อง​กําหนด​จาก​ขนาด​สินค้า​จริง​ ลักษณะ​การ​บรรจุ​ และ​การ​ยืนยัน​จาก​ตัว
อย่าง​ นํ้าหนัก​ขนส่ง​ควร​อิง​ชุด​ประกอบ​และ​บรรจุ​ภัณฑ์​ที่​ตก​ลง​ ไม่ใช่​ตัวอย่าง​แค​็ตตา​ล็อก​ที่​ไม่
เกี่ยว​ข้อ​ง

https://www.iso.org/standard/81744.html
https://www.cpsc.gov/Recalls/2008/wal-mart-recalls-charm-key-chains-due-to-risk-of-lead-exposure


สําหรับ​การ​สั่ง​ซํ้า ให้​เก็บ​แบบ​ที่​อนุมัติ​ ข้อมูล​อ้างอิง​ผิว​เคลือบ​ ข้อ​กําหนด​จุด​ยึด​ ราย
ละเอียด​บรรจุ​ภัณฑ์​ และ​ตัวอย่าง​อ้างอิง​จริง​ตาม​ที่​ตก​ลง​ ยืนยัน​ความ​พร้อม​และ​สภาพ​ของ​แม่​พิมพ์
ก่อน​พึ่งพา​เครื่อง​มือ​เดิม​ งาน​ศิลป์​ที่​ไม่​เปลี่ยน​ไม่​ได้​ยืนยัน​ด้วย​ตัว​เอง​ว่า​จะ​ใช้​แม่​พิมพ์
ซํ้าฟรี​หรือ​มี​เงื่อนไข​ทางการ​ค้า​เห​มือ​นเดิม

บันทึก​การ​เปลี่ยน​วัสดุ​หรือ​ชิ้น​ส่วน​ที่​เสนอ​ทุก​ครั้ง​ก่อน​การ​ผลิต​ซํ้า การ​เปลี่ยน​ตัว​เชื่อม​
การ​ลง​สี​ หรือ​บรรจุ​ภัณฑ์​ควร​ได้​รับ​การ​ทบทวน​เทียบ​กับ​ข้อ​กําหนด​เดิม​ ตกลง​ล่วง​หน้า​ว่า​จะบัน​ทึก
ของ​ขาด​หรือ​ข้อ​บกพร่อง​อย่าง​ไร​ ต้อง​ใช้​หลัก​ฐาน​ใด​ และ​ใคร​รับ​ผิด​ชอบ​ค่า​เปลี่ยน​ทดแทน​หรือ​ส่ง​คืน

ประเด็น​สําคัญ​สําหรับ​การ​จัด​ซื้อ​ที่​พร้อม​ตัดสิน​ใจ ↑
ระบุ​ชุด​ประ​กอบ​ ไม่ใช่​แค่​โลโก้ รวม​ขนาด​ตัว​ชิ้น​งา​น ​งาน​ศิลป์​ด้าน​หลัง​ ผิว​เคลือบ​ ตัว​เชื่อม​
และ​บรรจุ​ภัณฑ​์
อนุมัติ​คุณลักษณะ​ทาง​กายภาพ​ด้วย​การ​ตรวจ​จร​ิง นํ้าหนัก​ การ​จับ​ใช้​งาน​ ควา​มพอดี​ของ​จุด​ยึด​
และ​ลักษณะ​ผิว​ยัง​คง​เป็น​รายการ​ที่​ต้อง​ยืนยัน​ด้วย​ตัว​อย่า​ง
เปรียบ​เทียบ​ต้นทุน​โครงการ​ทั้ง​หมด แยก​ต้นทุน​การ​พัฒนา​ ราคา​ต่อ​หน่วย​ การ​ทําตัว​อย่าง​ การ
ทด​สอบ​ บรรจุ​ภัณฑ์​ และ​การ​ขน​ส่ง
ขอ​หลัก​ฐาน​สําหรับ​ข้อ​กล่าว​อ้าง​ด้าน​สมร​รถ​นะ ยืนยัน​ผล​การ​ทดสอบ​จาก​โรงงาน​และ​ใบรับ​รอง
ผลิตภัณฑ์​สําหรับ​โครงสร้าง​ที่​ตกลง​กัน​ไว้
ระบุ​ความ​ไม่​แน่นอน​ทางการ​ค้า​ให้​ชัด​เจน ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา​การ​ผลิต​
นํ้าหนัก​ต่อ​ชิ้น​ และ​ราคา​ต้อง​ยืนยัน​เป็น​ราย​โครง​การ

เปลี่ยน​แนวคิด​ของ​คุณ​ให้​เป็น​ข้อ​กําหนด​ที่​คุณ​อนุมัติ​ได้​ ↑
จุด​เริ่ม​ต้น​ที่​ดี​ที่สุด​คือ​ข้อมูล​สรุป​แบบ​ที่​กําหนด​ชัด​เจ​น ​ได้​แก่​ การ​ใช้​งาน​ที่​ชัด​เจ​น ​งาน
ศิลป์​สําคัญ​ ขนาด​ที่​เส​นอ​ จํานวน​แยก​ตาม​เวอร์​ชัน​ ปลาย​ทาง​ และ​เงื่อนไข​วัน​รับ​สิน​ค้า​ สิ่ง​นี้
ทําให้​กระบวนการ​เสนอ​ราคา​และ​ทําตัว​อย่าง​มี​พื้น​ฐาน​ที่​เป็น​รูป​ธร​รม​ โดย​ไม่​ต้อง​พึ่งพา​คําสัญญา
ที่​ไม่มี​หลัก​ฐาน​เกี่ยว​กับ​ต้น​ทุ​น ​คุณ​ภาพ​ หรือ​การ​ส่ง​มอบ

ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​เฉพาะ​โครงการ​สําหรับ​พวง​กุญแจ​โลหะ​ดาย​คาส​ต์แบบ​กําหนด​เอง​ของ​คุณ​ พ​ร้อม​งาน​ศิลป์​



ปริ​มา​ณ การ​ตกแต่ง​ผิว​ที่​ต้องการ​ ควา​มต้องการ​ด้าน​บรรจุ​ภัณฑ์​ ปลาย​ทาง​ และ​วัน​ที่​ต้องการ​ให้​ถึง

[1]การ​ผลิต​แบบ​หล่อ​ขึ้น​รูป: หน้า​สินค้า​ของ​ Star Lapel Pin อธิบาย​การ​หล่อ​โลหะ​ผสม​สังกะสี​และ​ชิ้น
ส่วน​รูป​ทรง​พิเศษ​ เป็น​ข้อมูล​อ้างอิง​ระดับ​หมวด​สิน​ค้า​ ไม่ใช่​หลัก​ฐาน​ความ​สามารถ​ของ​ผู้​จัด
จําหน่าย​หรือ​เงื่อนไข​ทางการ​ค้า​ของ​สินค้า​นี้​ ↩

[2]ตัวอย่าง​โครงสร้าง​และ​การ​ตก​แต่​ง: Monterey Company แสดง​ตัวอย่าง​โครงสร้าง​โลหะ​และ​การ
ทําพื้น​ผิว​เคลือบ​อี​นา​เมล​ ตัวอย่าง​เหล่า​นี้​ไม่​ได้​ยืนยัน​รูป​แบบ​ที่​มี​ให้​สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​นี้​
↩

[3]การ​ทดสอบ​การ​กัด​กร​่อน: มาตรฐาน​การ​พ่น​เกลือ​ของ​ ISO เป็น​ข้อมูล​อ้างอิง​สําหรับ​การ​ทด​สอบ​ การก​ล่า
วถึง​วิธี​นี้​ไม่​ถือ​เป็น​ผล​ทด​สอบ​ ใบรับ​รอง​สิน​ค้า​ หรือ​การ​รับ​ประกัน​อายุ​การ​ใช้​งาน​ ↩

[4]หลัก​ฐาน​ด้าน​ความ​ปลอดภัย​ของ​วัสดุ​ใน​อด​ีต: การ​เรียก​คืน​พวง​กุญแจ​ชา​ร์มของ​ CPSC สนับสนุน​ความ
สําคัญ​ของ​การ​ประเมิน​วัสดุ​เฉพาะ​สิน​ค้า​ แต่​ไม่​ได้​อธิบาย​สินค้า​นี้​ ↩
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