


กล่อง​พับ​ก้น​ล็อก​อัตโนมัติ​สั่ง​ทํา เพื่อ​บรรจุ​สินค้า​ได้​รวดเร็ว​และ​ปลอดภัย
ยิ่ง​ขึ้น
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Details
 

กล่อง​ก้น​ล็อก​อัตโนมัติ​สั่ง​ทําเป็นก​ล่อง​พับ​ที่​มี​ก้น​ติด​กาว​ไว้​ล่วง​หน้า​ เมื่อ​กาง​และ​จัด​ทรง​
กล่อง​จะ​เปิด​และ​ล็อก​เอง​ ช่วย​ลด​ขั้น​ตอน​ปิด​ก้น​ จัด​ส่ง​แบบ​แบ​น ​รองรับ​กราฟิก​ตาม​สั่ง​ และ​ให้​ฐาน​ที่
มั่นคง​ยิ่ง​ขึ้น​สําหรับ​สิน​ค้า​ เช่น​ เทียน​ เครื่อง​สําอา​ง สินค้า​บรรจุ​ขวด​ อาหาร​แห้ง​ ผลิตภัณฑ์
เสริม​อา​หาร​ และ​อุปกรณ์​ค้า​ปลีก​ ขนาด​สุด​ท้าย​ เกรด​กระดาษ​แข็ง​ ขีด​จํากัด​การ​รับ​นํ้าหนัก​ ปริมาณ
สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา​ผลิต​ และ​นํ้าหนัก​ต่อ​หน่วย​ ต้อง​ยืนยัน​จาก​ใบ​เสนอ​รา​คา​ ตัวอย่าง​จริง​
และ​การ​ทดสอบ​ตาม​การ​ใช้​งาน

กล่อง​ก้น​ล็อก​อัตโนมัติ​เหมาะ​กับ​ใคร​มาก​ที่​สุด​?↑
กล่อง​เหล่า​นี้​ออกแบบ​มา​สําหรับ​โครงการ​บรรจุ​ภัณฑ์​ B2B ที่​ต้องการ​ความเร็ว​ใน​การ​ประกอบ​ รู​ปลัก
ษณ์ที่​สมํ่าเสมอ​ และ​ความ​มั่นคง​ของ​ก้น​กล่อง​พร้อม​กัน​ ผู้​ซื้อ​ทั่ว​ไป​ ได้​แก่​ แบรนด์​อี​คอม​เม​ิร์ซ
ทีม​ผลิตภัณฑ์​ค้า​ปลีก​ ผู้รับ​จ้าง​บรรจุ​ ผู้​จัดการ​จัด​ซื้อ​ ผู้​ดําเนิน​การก​ล่อง​สมา​ชิ​ก และ​ผู้
ผลิต​อิสระ​ที่​ต้องการ​ก้าว​ข้าม​กล่อง​มาตรฐาน​กับ​ฉลาก​สําเร็จ​รูป



การ​ใช้​งาน​ทั่ว​ไป​ ได้​แก่​ ภาชนะ​ใส่​เทียน​ กระปุก​เครื่อง​สําอา​ง ขวด​ผลิตภัณฑ์​ดูแล​ร่าง​กาย​ สินค้า
ชา​และ​กาแฟ​ อาหาร​แห้ง​ ผลิตภัณฑ์​เสริม​อา​หาร​ อุปกรณ์​อิเล็กทรอนิกส์​ขนาด​เล็ก​ ของ​ขวัญ​ และ​สินค้า
อื่น​ที่​ต้องการ​กล่อง​พับ​ซึ่ง​มี​ก้น​มั่นคง​กว่า​ฝา​ปิด​แบบ​สอด​พื้น​ฐาน​ รุ่น​กระดาษ​แข็ง​อาจ​เหมาะ​กับ
การนําเสนอ​สินค้า​นํ้าหนัก​เบา​บน​ชั้น​วาง​ ส่วน​โครงสร้าง​ลูกฟูก​หรือ​โครงสร้าง​ที่​มี​ความ​หนา
มากกว่า​อาจ​พิจารณา​เมื่อ​มี​แรง​กด​เฉพาะ​จุด​มาก​ขึ้น​หรือ​มี​ความ​เสี่ยง​จาก​การก​ระ​จา​ยสิน​ค้า​ ทั้ง​สอง
แบบ​ไม่​ควร​ถือ​เป็น​ค่า​รับ​นํ้าหนัก​สากล​ ควา​มเหมาะ​สม​ขึ้น​อยู่​กับ​ขนาด​สิน​ค้า​ ทิศทาง​การ​บรรจุ​ จุด
ศูนย์​ถ่วง​ ข้อ​กําหนด​กระดาษ​แข็ง​ ชิ้น​เส​ริม​ และ​ผล​ทดสอบ​ตัวอย่าง​ที่​ยืนยัน​แล้​ว

กล่อง​ก้น​ล็อก​อัตโนมัติ​เหมาะ​อย่าง​ยิ่ง​เมื่อ​บรรจุ​ซํ้าด้วย​กล่อง​ขนาด​เดียว​กัน​ หาก​ปริมาณ​ต่อ​วัน
ตํ่ามาก​หรือ​มี SKU หลาย​ขนาด​ที่​เปลี่ยน​บ่อย​ ต้นทุน​แปรรูป​และ​ติด​กาว​ล่วง​หน้า​อาจ​สูง​กว่า
ประโยชน์​ด้าน​แรง​งา​น ​ดัง​นั้น​ควร​เปรียบ​เทียบ​ต้นทุน​การ​บรรจุ​รวม​ ไม่ใช่​ดู​เฉพาะ​ราคา​กล​่อง

เหตุ​ใด​ก้น​กล่อง​แบบ​ทั่วไป​จึง​ทําให้​การ​บรรจุ​เกิด​คอ​ขวด​?↑
กล่อง​ราคา​ถูก​อาจ​มี​ต้นทุน​สูง​เมื่อ​ถึง​โต๊ะ​บรรจุ​ พ​นักงาน​อาจ​ต้อง​พับ​แผ่น​ปิด​หลาย​ชิ้น​ตาม​ลําดับ​
จัด​ฐาน​ให้​เป็น​สี่​เห​ลี่​ยม​ ติด​เทป​ ตรวจ​รอย​ปิด​ และ​แก้​กล่อง​ที่​ปิด​ไม่​สมํ่าเสมอ​ ทุก​การ
เคลื่อนไหว​ที่​เพิ่ม​ขึ้น​ยิ่ง​มี​ผล​เมื่อ​ปริมาณ​คําสั่ง​ซื้อ​เติบ​โต​ การ​ใช้​เทป​ยัง​เพิ่ม​งาน​จัด​ซื้อ​
เติม​สต็อก​ กําจัด​ และ​จัดการ​พื้นที่​ทํางาน

ปัญหา​รุนแรง​ขึ้น​เมื่อ​ใช้​กับ​โหล​แก้ว​ ขวด​ หรือ​สินค้า​ที่​มี​นํ้าหนัก​กระจุก​ตัว​ กระดาษ​แข็ง​ที่
อ่อน​ สินค้า​ที่​พอดี​ไม่​ดี​ รอย​พับ​คลาด​เคลื่อน​ หรือ​ก้น​ปิด​ไม่​สนิท​ อาจ​ทําให้​กล่อง​ยุบ​ เอียง​
กราฟิก​เสีย​หาย​ หรือ​สินค้า​สูญ​หาย​ ทีม​แบรนด์​ยัง​ต้อง​เผชิญ​ปัญหา​อีก​ด้าน​ คือ​กล่อง​ทั่วไป​หรือ​บิด
เบี้ยว​ทําให้​การนําเสนอ​บน​ชั้น​วาง​ดู​ด้อย​ลง​ แม้​ตัว​สินค้า​จะ​มี​ระดับ​พร​ีเมีย​ม

ก้น​ล็อก​อัตโนมัติ​แก้​ปัญหา​เหล่า​นี้​ด้วย​โครงสร้าง​พับ​ที่​ติด​กาว​ล่วง​หน้า​ เมื่อ​เปิด​และ​จัด​ทรง
กล่อง​แบ​น ​แผง​ก้น​จะ​เคลื่อน​ไป​ยัง​ตําแหน่ง​ล็อก​ อย่างไร​ก็​ตาม​ วิธี​นี้​ไม่​ได้​แข็ง​แรง​โดย​อัตโนมัติ​
ควา​มแม่นยําของ​โครง​สร้าง​ ประสิทธิภาพ​กาว​ การ​เลือก​กระดาษ​แข็ง​ การ​ขึ้น​รูป​ที่​ถูก​ต้อง​ และ​การ
ทดสอบ​รับ​นํ้าหนัก​ยัง​คง​จําเป็น

สา​รบ​ัญ



กล่อง​ก้น​ล็อก​อัตโนมัติ​เหมาะ​กับ​ใคร​มาก​ที่​สุด​?
เหตุ​ใด​ก้น​กล่อง​แบบ​ทั่วไป​จึง​ทําให้​การ​บรรจุ​เกิด​คอ​ขวด​?
กล่อง​พับ​ก้น​ล็อก​อัตโนมัติ​สั่ง​ทําคือ​อะไร​?
ควร​กําหนด​และ​อนุมัติ​กล่อง​อย่าง​ไร?
รูป​แบบ​ก้น​กล่อง​ใด​เหมาะ​กับ​การ​ทํางาน​ของ​คุณ​?
ควร​ทดสอบ​อะไร​บ้าง​ก่อน​อนุมัติ​การ​ผลิต​?
อะไร​มี​ผล​ต่อ​ต้น​ทุ​น ​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า และ​ระยะ​เวลา​ส่ง​มอบ​?
ประเด็น​สําคัญ​สําหรับ​การ​จัด​ซื้อ​มี​อะไร​บ้าง​?
ควร​เปลี่ยน​จาก​แนวคิด​ไป​สู่​การ​ผลิต​อย่าง​ไร?

กล่อง​พับ​ก้น​ล็อก​อัตโนมัติ​สั่ง​ทําคือ​อะไร​?↑
กล่อง​ก้น​ล็อก​อัตโนมัติ​สั่ง​ทํา หรือ​เรียก​ว่า​กล่อง​ก้น​อัตโนมัติ​หรือ​กล่อง​แค​รชล​็อก​ จัด​ส่ง​ใน
สภาพ​แบ​น ​โดย​แผง​ก้น​ติด​กาว​เชื่อม​ต่อ​กัน​ไว้​แล้ว​ เมื่อ​จัด​ทรง​กล่อง​ แผง​เหล่า​นี้​จะ​กาง​ออก​และ​กลาย
เป็น​ฐาน​ โดย​ปกติ​ไม่​ต้อง​ใช้​เทป​หรือ​กาว​เพิ่ม​ที่​จุด​บรรจุ​ เอกสาร​อ้างอิง​เชิง​พาณิชย์​อธิบาย​ว่า
ฐาน​ติด​กาว​ล่วง​หน้า​จะ​เด้ง​เข้า​รูป​ได้​รวด​เร็ว​ และ​ออกแบบ​มา​เพื่อ​รองรับ​สินค้า​ที่​หนัก​กว่า​ฝา​พับ
แบบ​ง่าย​ ทั้งนี้​ขึ้น​อยู่​กับ​วัสดุ​ที่​เลือก​และ​การ​ใช้​งาน​ที่​อนุ​มัติโครงสร้าง​ก้น​ล็อก​อัตโนมัติ
ติด​กาว​ล่วง​หน​้า[1]

โครงสร้าง​นี้​เป็น​ส่วน​หนึ่ง​ของ​ตระกูล​กล่อง​ติด​กาว​สําเร็จรูป​ที่​กว้าง​ขึ้น​ ซึ่ง​จัด​ทําตาม​ รหัส
การ​ออกแบบ​บรรจุ​ภัณฑ์​ FEFCO[2]. ฝา​ด้าน​บน​แบบ​สอด​มัก​ใช้​ร่วม​กัน​ แต่​ควร​ออกแบบ​การ​ปิด​ด้าน​บน​ แผ่น
กัน​ฝุ่น​ ราย​ละเอียด​การ​ล็อก​ ชิ้น​เส​ริม​ ช่อง​หน้า​ต่าง​ และ​พื้นที่​สําหรับ​ฉลาก​กัน​การ​แกะ​เปิด​ให้
สอดคล้อง​กับ​สินค้า​จริง​และ​ช่อง​ทาง​จําหน​่าย

ไม่​สามารถ​อนุมาน​ความ​สามารถ​รับ​นํ้าหนัก​จาก​คําว่า​ “ก​้นล็อก​อัต​โน​มัติ​” ได้​ รู​ปทรง​ก้น​เป็น​เพียง
ส่วน​หนึ่ง​ของ​บรรจุ​ภัณฑ์​ ควา​มหนา​กระ​ดาษ​ องค์​ประกอบ​เส้น​ใย​ ลอน​ลูกฟูก​เมื่อ​ใช้​ ขนาด​แผง​ ทิศทาง
เสี้ยน​ คุณภาพ​รอย​พับ​ ปริมาณ​กาว​ การก​ระ​จา​ยนํ้าหนัก​สิน​ค้า​ และ​ความชื้น​ใน​การ​เก็บ​รักษา​ล้วน
เปลี่ยน​ประสิทธิภาพ​ได้​ การ​เลือก​ลูกฟูก​ควร​ประเมิน​จาก​การ​ซ้อน​และ​การ​ต้าน​การ​เจาะ​ที่​เหมาะ​สม​
ไม่ใช่​อาศัย​ชื่อ​กระดาษ​ทั่ว​ไป​ คู่มือ​อุตสาหกรรม​ด้าน​โครงสร้าง​ลูกฟูก​อธิบาย​ว่า​ต้อง​พิจารณา​ลอน​
แผ่น​ผิว​ กระดาษ​กลาง​ และ​วิธี​ทดสอบ​ร่วม​กันหลัก​การ​เลือก​กระดาษ​ลูก​ฟูก[3]
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ตัว​เลือก​การ​ออกแบบ​อาจ​รวม​ถึง​การ​พิมพ์​ CMYK หรือ​สี​พิเศษ​ กราฟิก​ภายนอก​หรือ​ภาย​ใน​ ผิว​ด้าน​หรือ
เงา​ เคลือบ​สัมผัส​นุ่ม​ ปั๊ม​ฟอยล์​ ปั๊ม​นูน​ ปั๊ม​จม UV เฉพาะ​จุด​ ช่อง​หน้า​ต่าง​ หู​แข​วน​ ชิ้น​เส​ริม​
และ​ฉลาก​กัน​เปิด​ สิ่ง​เหล่า​นี้​เป็น​ความ​เป็น​ไป​ได้​ใน​การ​ปรับ​แต่ง​ ไม่ใช่​ความ​สามารถ​การ​ผลิต​ที่
ยืนยัน​แล้ว​สําหรับ​ SKU ชั่วคราว​นี้​ ต้อง​ยืนยัน​ทุก​ตัว​เลือก​ใน​ใบ​เสนอ​รา​คา​ เพราะ​สาร​เคลือบ​และ​ลา
มิ​เนต​อาจ​มี​ผล​ต่อ​การ​รี​ไซ​เคิล การ​เลือก​กาว​ พ​ฤต​ิกรรม​รอย​พับ​ ต้น​ทุ​น ​และ​เส้น​ทางการ​ผลิ​ต

ควร​กําหนด​และ​อนุมัติ​กล่อง​อย่าง​ไร?↑

1.​ กําหนด​สินค้า​ที่​บรรจุ​ก่อน​เลือก​กระ​ดาษ

บันทึก​ขนาด​ภายนอก​สูง​สุด​ นํ้าหนัก​เมื่อ​บรรจุ​ ทิศทาง​การ​วาง​ จุด​ศูนย์​ถ่วง​ จุดสัมผัส​ ควา​มเปราะ
บาง​ และ​การ​ใช้​ชิ้น​เสริม​หรือ​ถุง​ป้อง​กัน​ ระบุ​ว่า​กล่อง​เป็น​หน่วย​ขาย​ปลีก​ กล่อง​จัด​ส่ง​อี​คอม​เม
ิร์ซ หรือ​กล่อง​ด้าน​ใน​ที่​อยู่​ภายใน​กล่อง​ขนส่ง​แยก​ต่าง​หาก​ กล่อง​พับ​ที่​ทํางาน​ดี​บน​ชั้น​วาง​อาจ
ยัง​ต้อง​มี​การ​ป้องกัน​ภายนอก​สําหรับ​การ​ขน​ส่ง​พัสดุ

2.​ ยืนยัน​ขนาด​ภายใน​และ​ระยะ​เผื่อ​การ​บร​รจุ

คําขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​ควร​ระบุ​ว่า​ความ​ยาว​ ควา​มก​ว้าง​ และ​ความ​สูง​เป็น​ขนาด​ภายใน​หรือ​ภาย​นอก​ ขนาด​ภายใน
มี​ประโยชน์​ต่อ​การ​พอดี​กับ​สินค้า​มากกว่า​โดย​ทั่ว​ไป​ แต่​แบบ​โครงสร้าง​ต้อง​คํานึง​ถึง​ความ​หนา​ของ
วัส​ดุ​ รอย​พับ​ ชิ้น​เส​ริม​ และ​ระยะ​เผื่อ​การ​บรรจุ​ หลีก​เลี่ยง​การ​คัด​ลอก​ขนาด​จาก​กล่อง​คู่​แข่ง​โดย
ไม่​ตรวจ​สอบ​สินค้า​จร​ิง

ควร​ตรวจ​สอบ​การ​อ่าน​งาน​พิมพ์​บน​กล่อง​ที่​ประกอบ​แล้ว​ ไม่ใช่​เฉพาะ​แบบ​ได​คัทแบ​น ​วางข้อ​ความ​สําคัญ​
บาร์​โค้ด​ ข้อความ​กํากับ​ โลโก้​ และ​คําแนะนําการ​เปิด​ให้​ห่าง​จาก​เส้น​ตัด​ รอย​พับ​ พ​ื้นที​่กาว​ และ
รอย​ต่อ​แผง​ ตรวจ​สอบ​การ​จัด​แนว​ของ​แผง​หน้า​ ด้าน​ข้าง​ ด้าน​หลัง​ ด้าน​บน​ และ​ด้าน​ล่าง​เมื่อ​ขึ้น​รูป​กล
่อง

3.​ เลือก​วัสดุ​จาก​การ​ทบทวน​ทาง​วิศว​กรร​ม

กระดาษ​แข็ง​ กระดาษ​แข็ง​ครา​ฟต์ กระดาษ​แข็ง​ที่​มี​วัสดุ​รี​ไซ​เคิล และ​เกรด​ลูกฟูก​มี​จําหน่าย​ทั่วไป
ใน​ตลาด​ แต่​ไม่​ควร​ยอมรับ​เกรด​ใด​เพียง​เพราะ​นิยม​ใช้​กับ​สินค้า​คล้าย​กัน​ สําหรับ​บรรจุ​ภัณฑ์​ลูก​ฟูก​



การ​ทด​สอบ​ ECT และ​ Mullen วัด​คุณสมบัติ​ต่าง​กัน​ ECT เน้น​แรง​กด​ตาม​ขอบ​และ​การ​ช่วย​รับ​แรง​ซ้อ​น ​ส่วน​
Mullen วัด​ความ​ต้านทาน​การ​แตก​ คู่มือ​เทคนิค​อธิบาย​ว่า​ควร​เลือก​วิธี​ให้​ตรง​กับ​อันตราย​ใน​การก​ระ​จา
ยสิน​ค้า​ ไม่ใช่​ถือ​เป็น​ฉลาก​ความ​แข็ง​แรง​ที่​ใช้​แทน​กัน​ได้การ​เลือก​การ​ทด​สอบ​ ECT และ​ Mullen[4]

4.​ สร้าง​แบบ​ได​คัทตาม​วัสดุ​ที่​เลือ​ก

ควร​สร้าง​แบบ​ได​คัทหลัง​ทราบ​วัสดุ​และ​ขนาด​สิน​ค้า​ ระบุ​เส้น​ตัด​ เส้น​พับ​ โซน​กาว​ ระยะ​ตัด​เผื่อ​ ขอบ
ปลอด​ภัย​ ทิศทาง​แผง​ และ​ลําดับ​การ​ปิด​ ก้น​อัตโนมัติ​และ​แบบ​ก้น​ 1-2-3 ไม่​สามารถ​ใช้​แทน​กัน​ได้​ แบบ
อัตโนมัติ​ใช้​แผง​เชื่อม​ติด​กาว​ล่วง​หน้า​ ส่วน​แบบ​สแน็ปล็อก​ต้อง​ให้​ผู้​บรรจุ​พับ​แผ่น​ปิด​หลาย​ชิ้น
เข้า​ที่​ คําแนะนําโครงสร้าง​ที่​เปรียบ​เทียบ​สอง​รูป​แบบ​แสดง​ให้​เห็น​ว่า​ต้อง​ออกแบบ​กลไก​ก้น​ก่อน
สรุป​งา​นพ​ิมพ์การ​วางแผน​แบบ​ได​คัทก​้นอ​ัตโน​มัติ[5]

5.​ ตรวจ​สอบ​งาน​พิมพ์​ก่อน​ทําตัว​อย่าง​จร​ิง

การ​ตรวจ​สอบ​ก่อน​พิมพ์​ควร​เช็กเวอร์ชัน​แบบ​ได​คัท ขนาด​เอกสาร​ ควา​มละ​เอียด​ภาพ​ โหมด​สี​ ฟอนต์​ การ
ตั้ง​ค่า​โอเวอร์​พิมพ์​ คอน​ทร​าสต์บาร์​โค้ด​ ระยะ​ตัด​เผื่อ​ โซน​ปลอด​ภัย​ สี​พิเศษ​ และ​ชั้น​หมึก​ขาว
เมื่อ​เกี่ยวข้อง​ พ​รู​ฟที่​อนุมัติ​ควร​แยก​เส้น​โครงสร้าง​ออก​จาก​เนื้อหา​ที่​พิมพ์​ได้​อย่าง​ชัด​เจ​น
และ​ระบุ​เพล​ตง​านเคลือบ​หรือ​ผิว​พิเศษ

6.​ อนุมัติ​ตัวอย่าง​จริง​ที่​ขึ้น​รูป​แล้​ว

ภาพ​ตัวอย่าง​บน​หน้า​จอ​ช่วย​ค้นหา​ปัญหา​การ​จัด​วาง​ได้​ แต่​ไม่​สามารถ​ยืนยัน​ความ​พอดี​ ควา​มแข็ง​ของ
กระดาษ​ พ​ฤต​ิกรรม​รอย​พับ​ ควา​มสมบูรณ์​ของ​กาว​ หรือ​ประสิทธิภาพ​รับ​นํ้าหนัก​ ตัวอย่าง​อนุมัติ​ต้อง
ขึ้น​รูป​ บรรจุ​สินค้า​จริง​ เปิด​ปิด​ซํ้าตาม​ความ​เหมาะ​สม​ และ​ตรวจ​ภาย​ใต้​แสง​ใกล้​เคียง​การ​ใช้​งา​น
หาก​ต้อง​จัด​ส่ง​ ควร​นําตัวอย่าง​ที่​บรรจุ​สินค้า​จริง​และ​เป็น​ตัวแทน​ไป​ทดสอบ​การก​ระ​จา​ยสินค้า​ที่
บันทึก​ผล​และ​เหมาะ​กับ​ช่อง​ทาง​ขาย

7.​ ล็อก​ข้อ​กําหนด​ที่​อนุมัติ​แล้​ว

ข้อ​กําหนด​จัด​ซื้อ​ควร​บันทึก​การ​แก้ไข​แบบ​ได​คัทล​่าสุด​ ขนาด​ภาย​ใน​ การ​ระบุ​วัส​ดุ​ มาตรฐาน​การ​พิมพ์​
งาน​เคลือบ​หรือ​ผิว​พิเศษ​ พ​ื้นที​่กาว​ เกณฑ์​ตรวจ​สอบ​ วิธี​บรรจุ​ ไฟล์​งาน​พิมพ์​ และ​ข้อมูล​อ้างอิง

https://crownpack.com/wp-content/uploads/2023/11/Crown-Packaging-Mullen-vs-ECT-Whitepaper.pdf
https://www.pack.ly/en/blog/post/dieline-1-2-3-bottom-box-auto-bottom-box


ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​ เพื่อ​ป้องกัน​ไม่​ให้​พรู​ฟที่​อนุมัติ​ด้าน​ภาพ​กลาย​เป็น​แหล่ง​ข้อมูล​เพียง​แห่ง
เดีย​ว

รูป​แบบ​ก้น​กล่อง​ใด​เหมาะ​กับ​การ​ทํางาน​ของ​คุณ​?↑

ปัจจัย​การ​ตัด
สิน​ใจ ก้น​ล็อก​อัต​โน​มัติ ก้น​สแน็ปล็อก​ / 1-2-3 ก้น​สอด​พื้น​ฐาน​หรือ​ก้น​ติด

เทป

การ​ขึ้น​รู​ปก
้น

แผง​ที่​ติด​กาว​ล่วง​หน้า​จะ
เคลื่อน​เข้า​ที่​เมื่อ​จัด​ทรง
กล​่อง

พับ​และ​ขัด​ล็อก​แถบ​หลาย
ชิ้น​ด้วย​มือ

พับ​สอด​ ติด​กาว​ หรือ​ติด​เทป
ตาม​แบบ

ลําดับ​ความ
สําคัญ​ใน​การ
บร​รจุ

ขึ้น​รูป​ได้​รวดเร็ว​และ
สมํ่าเสมอ​สําหรับ​งาน​บรรจุ
ซํ้า

ต้นทุน​กล่อง​แปรรูป
ตํ่ากว่า​ โดย​ยอมรับ​การ
ประกอบ​ด้วย​มือ

โครงสร้าง​เรียบ​ง่าย​ ประ
หยัด​ เหมาะ​กับ​สินค้า
นํ้าหนัก​เบา

แนว​โน้ม​ต้น
ทุน

มัก​มี​ต้นทุน​แปรรูป​สูง​กว่า
เนื่องจาก​ขั้น​ตอน​ติด​กาว​และ
โครงสร้าง​เพิ่ม​เต​ิม

มัก​ถูก​กว่า​ก้น​ล็อก
อัตโนมัติ​แต่​ยัง​คง​ฐาน
ขัด​ล็อก

มัก​มี​ต้นทุน​โครงสร้าง
ตํ่าที่​สุด​ แม้​แรงงาน
บรรจุ​และ​เทป​อาจ​เพิ่ม​ต้น
ทุ​นร​วม

การ​ตัดสิน​ใจ
ด้าน​ความ​แข็ง
แรง

ขึ้น​อยู่​กับ​วัส​ดุ​ ขนาด​ ควา
มสมบูรณ์​ของ​กาว​ การ​บรรจุ​
และ​การ​ทดสอบ​ตัว​อย่า​ง

ให้การ​ขัด​ล็อก​ด้วย​มือ
ที่​แข็ง​แรง​ได้​ แต่​ยัง
ต้อง​ทดสอบ​ตาม​การ​ใช้​งาน

ต้อง​จับ​คู่​กับ​นํ้าหนัก
และ​วิธี​ปิด​อย่าง​รอบ​คอบ

รูป​แบบ​การ​ใช้
งาน​ที่​เหมาะ
ที่​สุด

SKU ที่​บรรจุ​ซํ้า ควา​มถี่
บรรจุ​สูง​ และ​ความ​สมํ่าเสมอ
ของ​การนําเสน​อ

ปริมาณ​น้อย​ โครงการ
คํานึง​ถึง​ต้น​ทุ​น ​และ
บรรจุ​ด้วย​มือ

สินค้า​นํ้าหนัก​เบา​หรือ
การ​ใช้​งาน​ที่​ก้น​พื้น​ฐาน
เพียง​พอ

ความ​เสี่ยง​หล
ัก

ล็อก​ไม่​สนิท​ กาว​อ่อน​ รับ
นํ้าหนัก​เกิน​ หรือ​ค่า​คลาด
เคลื่อน​มิติ​สูง

ลําดับ​พับ​ไม่​ถูก​ต้อง
หรือ​ประกอบ​โดย​พนักงาน
ช้า​ลง

ก้น​เปิด​ การ​พึ่งพา​เทป​
หรือ​การนําเสนอ​ที่​อ่อน​แอ

ตาราง​นี้​แยก​ต้นทุน​กล่อง​แปรรูป​ออก​จาก​ต้นทุน​การ​ดําเนิน​งาน​รวม​ การ​เปรียบ​เทียบ​ใน​อุตสาหกรรม
ระบุ​สมํ่าเสมอ​ว่า​กล่อง​สแน็ปล็อก​ผลิต​ถูก​กว่า​ เพราะ​ไม่มี​โครงสร้าง​ติด​กาว​อัตโนมัติ​ล่วง​หน้า​
ขณะ​ที่​กล่อง​ก้น​ล็อก​อัตโนมัติ​ให้​ความ​สําคัญ​กับ​ความเร็ว​ใน​การ​ขึ้น​รูปข้อ​แลก​เปลี่ยน​ด้าน
ต้นทุน​ระหว่าง​ก้น​ล็อก​อัตโนมัติ​กับ​สแน็ปล็อก[6] ตัว​เลือก​ที่​ถูก​ต้อง​ขึ้น​อยู่​กับ​จํานวน​ครั้ง​ใช้

https://www.conquestgraphics.com/blog/conquest-graphics/2022/01/31/what-s-the-difference-between-snap-lock-boxes-and-auto-lock-bottom-boxes
https://www.conquestgraphics.com/blog/conquest-graphics/2022/01/31/what-s-the-difference-between-snap-lock-boxes-and-auto-lock-bottom-boxes


กล่อง​ต่อ​กะ​ ต้นทุน​แรง​งา​น ​การ​ใช้​เทป​ จํานว​น SKU ความ​เสี่ยง​เสีย​หาย​ และ​คุณค่า​ที่​ให้​กับ​ความ
สมํ่าเสมอ​ของ​การนําเสน​อ

เลือก​ก้น​ล็อก​อัตโนมัติ​เมื่อ​การ​ขึ้น​รูป​ซํ้าอย่าง​รวดเร็ว​มี​คุณค่า​และ​ตัวอย่าง​จริง​ผ่าน​การ
ทดสอบ​ที่​กําหน​ด เลือก​สแน็ปล็อก​เมื่อ​พนักงาน​ยอมรับ​ขั้น​ตอน​พับ​เพิ่ม​และ​ส่วน​ต่าง​ราคา​กล่อง
สําคัญ​กว่า​ปริมาณ​งา​น ​เลือก​โครงสร้าง​สอด​หรือ​ติด​เทป​ที่​ง่าย​กว่า​เมื่อ​ นํ้าหนัก​สินค้า​และ
อันตราย​จาก​การก​ระ​จา​ยสินค้า​ไม่​คุ้ม​กับ​ก้น​ที่​ซับ​ซ้อ​นก​ว่า

ควร​ทดสอบ​อะไร​บ้าง​ก่อน​อนุมัติ​การ​ผลิต​?↑
การ​ยอมรับ​ควร​เริ่ม​จาก​ความ​พอดี​และ​การ​ทํางา​น ​นํากล่อง​ออก​จาก​สภาพ​แบน​แล้ว​ขึ้น​รูป​ ตรวจ​ว่า​ฐาน
เปิด​ได้​โดย​ไม่​ฉีก​ เอียง​ หรือ​ใช้​แรง​มาก​เกิน​ไป​ ยืนยัน​ว่า​แผง​ก้น​เข้า​ตําแหน่ง​ที่​กําหน​ด และ​รอย
กาว​ไม่​ยก​ตัว​ ย่น​ ล้น​ หรือ​ขัด​ขวาง​การ​บรรจุ​สิน​ค้า​ ทําซํ้ากับ​หลาย​ตัว​อย่าง​ แทน​การ​อนุมัติ​กล่อง
ที่​สมบูรณ์​แบบ​เพียง​ใบ​เดีย​ว

การ​ตรวจ​สอบ​มิ​ติ: เปรียบ​เทียบ​ขนาด​ภายใน​ ควา​มเป็น​ฉาก​ของ​แผง​ แนว​แผ่น​ปิด​ และ​ระยะ​ห่าง​สินค้า
กับ​ข้อ​กําหนด​ที่​อนุ​มัติ
การ​เข้า​ล็อก​ก้น​: ยืนยัน​การ​ล็อก​เต็ม​ที่​หลัง​ขึ้น​รูป​ และ​ตรวจ​การ​ซ้อน​ทับ​ไม่​ครบ​หรือ​แผง​ชนก
ัน
การ​ตรวจ​สอบ​กาว​: ตรวจ​ตําแหน่ง​การ​ยึด​ การ​บ่ม​ การ​ฉีก​ของ​เส้นใย​เมื่อ​เหมาะ​สม​ กาว​ล้น​ และ​ความ
เข้า​กัน​ได้​กับ​พื้น​ผิว​พิมพ์​หรือ​ลา​มิ​เนต
การ​ทดลอง​รับ​นํ้าหนัก​และ​ทิศ​ทาง​: ใช้​สินค้า​จริง​ ชิ้น​เส​ริม​ และ​ทิศทาง​การ​บรรจุ​ที่​ตั้งใจ
ไว้​ ควา​มจุ​และ​จํานวน​สินค้า​ที่​เหมาะ​สม​ต้อง​ตัดสิน​จาก​การ​ประเมิน​ทาง​กายภาพ​นี้
การ​ทบทวน​แรง​กด​และ​การ​ซ้อน​: ทดสอบ​เมื่อ​คลัง​สิน​ค้า​ การ​วาง​บน​พา​เลต​ หรือ​การ​จัด​แสดง​ค้า​ปลีก
แบบ​ซ้อน​ทําให้​เกิด​แรง​กด​ต่อ​เนื่อง
การ​จําลอง​การก​ระ​จา​ยสิน​ค้า​: ประเมิน​แรง​กระแทก​ การ​สั่น​สะ​เทือ​น ​แรง​กด​ การ​ขน​ย้าย​ และ​สภาพ
แวดล้อม​เมื่อ​กล่อง​อยู่​ใน​กระบวนการ​จัด​ส่ง
การ​ตรวจ​สอบ​งาน​พิมพ์​: เปรียบ​เทียบ​สี​ การ​ลง​ทะเบียน​พิมพ์​ สาร​เคลือบ​ การ​อ่าน​บาร์​โค้ด​
ตําแหน่ง​ผิว​พิเศษ​ รอย​ขีด​ข่วน​ และ​ความ​ชัดเจน​ของ​ข้อความ​กับ​พรู​ฟที่​อนุ​มัติ

ASTM D4169 เป็นก​รอบ​มาตรฐาน​ที่​ยอมรับ​สําหรับ​ทดสอบ​ประสิทธิภาพ​ภาชนะ​และ​ระบบ​ขนส่ง​ภาย​ใต้



อันตราย​ตาม​รอบ​การก​ระ​จา​ยสินค้า​ที่​วางแผน​ไว้การ​ทดสอบ​ประสิทธิภาพ​ภาชนะ​ขน​ส่ง ต้อง​เลือก​ระดับ
ความ​เชื่อ​มั่น​ ลําดับ​การ​ทด​สอบ​ การ​ปรับ​สภาพ​ จํานวน​ตัว​อย่าง​ และ​เกณฑ์​ผ่าน​ให้​เหมาะ​กับ​สภาพ​การก
ระ​จา​ยสินค้า​จริง​ การ​ระบุ​ชื่อ​มาตรฐาน​เพียง​อย่าง​เดียว​ไม่​ได้​พิสูจน์​ว่า​กล่อง​ผ่าน​มาตร​ฐาน​นั้น

อา​หาร​ เครื่อง​สําอา​ง ผลิตภัณฑ์​เสริม​อา​หาร​ หรือ​สินค้า​สําหรับ​เด็ก​ อาจ​มี​ข้อ​ผูกพัน​เพิ่ม​เติม
ด้าน​วัส​ดุ​ ฉลาก​ การ​ตรวจ​สอบ​ย้อน​กลับ​ และ​กฎ​ระเบียบ​ ข้อ​กําหนด​เหล่า​นี้​ขึ้น​อยู่​กับ​สินค้า​ที่
บรรจุ​และ​การ​สัมผัส​โดยตรง​หรือ​โดย​อ้อม​ ดัง​นั้น​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​ควร​เป็น​ข้อมูล​โครงการ
ที่​บันทึก​ไว้​ ไม่ใช่​คุณสมบัติ​ที่​สันนิษฐาน​ของ​กล่อง​กระดาษ​แข​็ง

อะไร​มี​ผล​ต่อ​ต้น​ทุ​น ​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า และ​ระยะ​เวลา​ส่ง​มอบ
?↑
การ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​ต้องการ​มากกว่า​ขนาด​กล่อง​ ตัวแปร​ราคา​สําคัญ​ ได้​แก่​ เกรด​และ​ความ​หนา​กระดาษ​ พ
ื้นที​่ชิ้น​แบ​น ​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ จํานวน​เวอร์ชัน​งาน​พิมพ์​ วิธี​พิมพ์​ ปริมาณ​หมึก​ การ​พิมพ์​ภาย​ใน​
แม่​พิมพ์​ การ​ติด​กาว​ล่วง​หน้า​ แผ่น​ปะ​ช่อง​หน้า​ต่าง​ ชิ้น​เส​ริม​ งาน​ผิว​พิเศษ​ การ​ทําพรู​ฟ ข้อ​กําหนด
ตรวจ​สอบ​ รู​ปแบบ​บรรจุ​ วิธี​ขน​ส่ง​ และ​ปลาย​ทาง

ไม่มี​ข้อมูล​ยืนยัน​จาก​โรงงาน​เกี่ยว​กับ​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา​ผลิต​ นํ้าหนัก​ต่อ
หน่วย​ ควา​มสามารถ​รับ​นํ้าหนัก​ ใบรับ​รอง​ หรือ​ช่วง​วัสดุ​มาตรฐาน​สําหรับ​ SKU ชั่ว​คราว​
NSKU-725-03 รายการ​เหล่า​นี้​ต้อง​คง​เป็น​ผล​จาก​ใบ​เสนอ​รา​คา​ การ​ทําตัว​อย่าง​ หรือ​การ​ทด​สอบ​ ไม่​ควร
อนุมาน​จาก​รายการ​ของ​คู่​แข​่ง

ระยะ​เวลา​ของ​ผู้​จัด​จําหน่าย​สาธารณะ​แตก​ต่าง​กัน​มาก​ คู่มือ​จัด​ซื้อ​อุตสาหกรรม​รายงาน​ว่า​ระยะ​เวลา
จัดหา​บรรจุ​ภัณฑ์​อาจ​อยู่​ตั้งแต่​ไม่​กี่​วัน​ถึง​หลาย​เดือน​ และ​ให้​เกณฑ์​ต่าง​ประเทศ​สูง​สุด​ 6–15
สัปดาห์​รวม​ค่า​ขนส่ง​สําหรับ​เส้น​ทาง​บรรจุ​ภัณฑ์​บาง​ประ​เภทเกณฑ์​อ้างอิง​ระยะ​เวลา​จัดหา​บรรจุ​ภัณฑ
์[8] ตัวเลข​เหล่า​นี้​เป็น​ข้อมูล​อ้างอิง​ตลาด​ ไม่ใช่​ระยะ​เวลา​ผลิต​ที่​รับ​ประกัน​สําหรับ​สินค้า​นี้

ผู้​ซื้อ​ปริมาณ​น้อย​ควร​คาด​ว่า​ต้นทุน​การ​ตั้ง​งาน​จะ​มี​ผล​ต่อ​ราคา​ต่อ​หน่วย​ การ​สนทนา​ของ​ธุรกิจ​ขนาด
เล็ก​รายงาน​ว่า​ผู้​ขาย​บรรจุ​ภัณฑ์​จํานวน​มาก​ยัง​ขอ​อย่าง​น้อย​ 2​50–1,000 หน่วย​สําหรับ​โครงการ​บรรจุ
ภัณฑ์​สั่ง​ทําพิมพ์​เต็ม​พื้นที่​บาง​ประ​เภท​ แม้​มี​การ​พิมพ์​ดิจิ​ทัลประสบการณ์​ผู้​ซื้อ​ปริมาณ​สั่ง
ซื้อ​ขั้น​ตํ่าตํ่า[9] แนวทาง​ปฏิบัติ​คือ​ขอ​ราคา​ใน​ปริมาณ​ที่​ต้องการ​และ​ระดับ​ปริมาณ​สูง​ขึ้น​อีก​สอง
สาม​ระ​ดับ​ จาก​นั้น​เปรียบ​เทียบ​ความ​เสี่ยง​ด้าน​สินค้า​คงคลัง​กับ​การ​ประหยัด​ต้นทุน​ต่อ​หน​่วย

แบบ​จําลอง​ต้นทุน​ที่​ปลอดภัย​กว่า​ควร​รวม​ราคา​กล่อง​ ค่า​แม่​พิมพ์​ พ​รู​ฟ ค่า​ขน​ส่ง​ ต้นทุน​นําเข้า
เมื่อ​เกี่ยว​ข้อง​ ค่า​เก็บ​รักษา​ แรงงาน​บรรจุ​ เทป​ ของ​เสีย​ ควา​มเสีย​หาย​ และ​การ​แก้​ไข​ โครงสร้าง​ก้น
ล็อก​อัตโนมัติ​น่า​สนใจ​ที่สุด​เมื่อ​ค่า​แปรรูป​ที่​เพิ่ม​ขึ้น​ถูก​ชดเชย​ด้วย​ประสิทธิภาพ​การ​บรรจุ
ซํ้าหรือ​การ​ลด​การ​จัดการ​ตัว​ปิด

https://www.astm.org/Standards/D4169.htm
https://www.howtobuypackaging.com/packaging-lead-time/
https://www.howtobuypackaging.com/packaging-lead-time/
https://www.reddit.com/r/smallbusiness/comments/1qaxe6i/is_finding_custom_packaging_with_low_moqs_still_a/
https://www.reddit.com/r/smallbusiness/comments/1qaxe6i/is_finding_custom_packaging_with_low_moqs_still_a/


สําหรับ​การ​จัด​ส่ง​และ​คําสั่ง​ซื้อ​ซํ้า ควร​เก็บ​กล่อง​ใน​สภาพ​แบ​น ​แห้ง​ ป้องกัน​การ​บด​ทับ​ และ​ติด
ฉลาก​ SKU เวอร์ชัน​งาน​พิมพ์​ ปริ​มา​ณ และ​ล็อต การ​สั่ง​ซํ้าควร​อ้างอิง​แบบ​ได​คัทและ​ตัวอย่าง​จริง
ที่​อนุมัติ​ พ​ร้อม​ตรวจ​ว่า​สิน​ค้า​ งาน​พิมพ์​ แหล่ง​กระ​ดาษ​ เส้น​ทาง​ขน​ส่ง​ หรือ​ข้อ​กําหนด​กํากับ​ดูแล
เปลี่ยนแปลง​หรือ​ไม่

ประเด็น​สําคัญ​สําหรับ​การ​จัด​ซื้อ​มี​อะไร​บ้าง​?↑
หมวด​คําค้น​นี้​มุ่ง​เชิง​พาณิชย์​แต่​มี​ขอบเขต​แคบ — ปริมาณ​ค้นหา​ราย​เดือน​ใน​สห​รัฐฯ​ 50
ปริมาณ​ค้นหา​ราย​เดือน​ทั่ว​โลก​ 9​0 ความ​ยาก​ของ​คีย์​เวิร์ด​ 10% และ​ CPC $8.09 (2026-08-11)
(แหล่ง​ที่​มา).
การ​เปรียบ​เทียบ​การ​ทํางาน​ที่​เผย​แพร่​แสดง​ข้อ​ได้​เปรียบ​ด้าน​ความเร็ว​ใน​การ​ประกอบ​อย่าง​มี
นัย​สําคัญ — ประเมิน​ว่า​กล่อง​ก้น​ล็อก​อัตโนมัติ​ใช้​เวลา​ 2–5​ วินาที​ต่อ​กล่อง​ เทียบ​กับ​
10–20 วินาที​สําหรับ​การ​พับ​และ​ติด​เทป​ก้น​ RSC ด้วย​มือ​ หรือ​เร็ว​ขึ้น​ประมาณ​ 2–​4 เท่า​ (แหล่ง
ที่​มา[11]).
การ​สนทนา​ของ​ผู้​ซื้อ​มือ​อาชีพ​สนับสนุน​โครงสร้าง​ก้น​ล็อก​อัตโนมัติ​สําหรับ​สินค้า​ที่​บรรจุ
ขวด​นํ้าหนัก​กระ​จุก​ตัว — ตัวอย่าง​จาก​ชุมชน​บรรจุ​ภัณฑ์​แนะนําก้น​ล็อก​อัตโนมัติ​แทน​ก้น​สอด
มาตรฐาน​สําหรับ​ขวด​ 2​13 g ขณะ​ที่​ความ​เหมาะ​สม​สุดท้าย​ยัง​ต้อง​ทดสอบ​ตัวอย่าง​เฉพาะ​สิน​ค้า​
(แหล่ง​ที่​มา[12]).
ก้น​ล็อก​อัตโนมัติ​ไม่​ได้​หมาย​ถึง​ความ​แข็ง​แรง​ไม่​จํากัด — ขนาด​สิน​ค้า​ ทิศทาง​เมื่อ​บรรจุ​
ข้อ​กําหนด​กระดาษ​ ควา​มสมบูรณ์​ของ​กาว​ ชิ้น​เส​ริม​ สภาพ​แวด​ล้อม​ และ​ผล​ทดสอบ​ตัวอย่าง​เป็น​ตัว
กําหนด​ความ​จุ
การ​เปรียบ​เทียบ​ที่​ดี​ที่สุด​คือ​ต้นทุน​บรรจุ​รวม — รวม​ค่า​แปร​รูป​ แรง​งา​น ​เทป​ การ​เก็บ​รักษา​
ของ​เสีย​ ค่า​ขนส่ง​ ควา​มเสีย​หาย​ และ​ความ​เสี่ยง​สต็อก​ แทน​การ​เลือก​จาก​ราคา​กล่อง​ต่อ​หน่วย
เพียง​อย่าง​เดีย​ว

ควร​เปลี่ยน​จาก​แนวคิด​ไป​สู่​การ​ผลิต​อย่าง​ไร?↑
กล่อง​ก้น​ล็อก​อัตโนมัติ​สั่ง​ทําสามารถ​รวม​การ​ขึ้น​รูป​ที่​มี​ประ​สิทธิ​ภาพ​ ฐาน​ติด​กาว​ล่วง​หน้าที่
มั่น​คง​ การ​เก็บ​แบบ​แบ​น ​และ​การนําเสนอ​ค้า​ปลีก​ที่​มี​แบ​รน​ด์ คุณค่า​จะ​สูงสุด​เมื่อ​ใช้​กล่อง​เดิม
บรรจุ​ซํ้าและ​ออกแบบ​โครงสร้าง​รอบ​สินค้า​จริง​ แทน​การ​เลือก​จาก​คํากล่าว​อ้าง​ความ​แข็ง​แรง​ทั่ว​ไป

https://www.semrush.com/analytics/keyword/overview/?q=custom%20auto%20lock%20bottom%20boxes
https://www.mtdpack.com/can-auto-lock-bottom-boxes-really-cut-your-packaging-time-and-costs/
https://www.mtdpack.com/can-auto-lock-bottom-boxes-really-cut-your-packaging-time-and-costs/
https://www.reddit.com/r/Packaging/comments/1uv6z1t/does_this_sound_ok_for_heavy_perfume_bottle/


โครงการ​ที่​เชื่อ​ถือ​ได้​เริ่ม​จาก​ขนาด​ภายใน​และ​นํ้าหนัก​บรรจุ​ จาก​นั้น​ผ่าน​การ​เลือก​วัส​ดุ​ การ
ออกแบบ​โครง​สร้าง​ การ​ตรวจ​งาน​พิมพ์​ ตัวอย่าง​จริง​ที่​ขึ้น​รูป​ การ​ทดสอบ​รับ​นํ้าหนัก​และ​การก​ระ​จา
ยสิน​ค้า​ และ​ข้อ​กําหนด​จัด​ซื้อ​ที่​ล็อก​แล้ว​ ลําดับ​นี้​ลด​ความ​เสี่ยง​หลัก​ ได้แก่​ ควา​มพอดี​ไม่​ถูก
ต้อง​ การ​ล็อก​ผิด​ รอย​กาว​อ่อน​ ข้อ​ผิด​พลาด​พิมพ์​กับ​เส้น​ตัด​ การ​บรรจุ​ไม่​มั่น​คง​ และ​การ​แลก​เปลี่ยน
ด้าน​ระยะ​เวลา​หรือ​ต้นทุน​ต่อ​หน่วย​ที่​ไม่​คาด​คิด

ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​ตาม​ข้อ​กําหนด​และ​ต้นแบบ​จริง​สําหรับ​ NSKU-725-03 โดย​ใช้​ขนาด​สิน​ค้า​ นํ้าหนัก
บรรจุ​ ปริ​มา​ณ งาน​พิมพ์​ ข้อ​กําหนด​ผิว​พิเศษ​ ปลาย​ทาง​ และ​วิธี​การก​ระ​จา​ยสินค้า​ที่​ตั้งใจ​ไว้

[1]โครงสร้าง​ก้น​ล็อก​อัตโนมัติ​ของ​ UPrinting: แหล่ง​อ้างอิง​เชิง​พาณิชย์​สําหรับ​ก้น​ติด​กาว​ล่วง​หน้า​
การ​ขึ้น​รูป​อย่าง​รวด​เร็ว​ และ​ตัว​เลือก​กล่อง​ปรับ​แต่ง​ได้​ ↩

[2]รหัส​ FEFCO: ระบบ​อ้างอิง​สากล​สําหรับ​การ​ออกแบบ​บรรจุ​ภัณฑ์​ลูกฟูก​ทั่ว​ไป​ รวม​ถึง​โครงสร้าง​ติด
กาว​สําเร็จ​รูป​ ↩

[3]คู่มือ​โครงสร้าง​ลูก​ฟูก: ภาพ​รวม​แผ่น​ผิว​ ลอน​ลูก​ฟูก​ การ​ผสม​กระ​ดาษ​ และ​ข้อ​พิจารณา​ใน​การ​เลือก​ ↩

[4]ECT เทียบ​กับ​ Mullen: การ​เปรียบ​เทียบ​ทาง​เทคนิค​ระหว่าง​การ​ทดสอบ​แรง​กด​ขอบ​และ​แรง​ต้าน​การ​แตก
สําหรับ​บรรจุ​ภัณฑ์​ลูก​ฟูก​ ↩

[5]แบบ​ได​คัทก​้นอ​ัตโน​มัติ: การ​เปรียบ​เทียบ​โครงสร้าง​ระหว่าง​แบบ​ก้น​อัตโนมัติ​กับ​ก้น​ 1-2-3 ↩

[6]การ​เปรียบ​เทียบ​รูป​แบ​บก​้น: คําอธิบาย​อุตสาหกรรม​เกี่ยว​กับ​ความ​แตก​ต่าง​ด้าน​การ​ประกอบ​และ
ต้นทุน​ระหว่าง​กล่อง​สแน็ปล็อก​กับ​ก้น​ล็อก​อัต​โน​มัติ ↩

[8]ระยะ​เวลา​จัดหา​บรรจุ​ภัณฑ​์: เกณฑ์​อุตสาหกรรม​ที่​แสดง​ว่าการ​ทําพรู​ฟ การ​ผลิต​ และ​การ​ขนส่ง​อาจ​ยืด
ตาราง​จัด​ซื้อ​ ↩

[9]ประสบการณ์​ผู้​ซื้อ​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่าตํ่า: การ​สนทนา​ธุรกิจ​ขนาด​เล็ก​ที่​บันทึก​ข้อ​กังวล
ด้าน​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่าและ​เศรษฐศาสตร์​ต่อ​หน่วย​ ↩

[11]การ​วิเคราะห์​เวลา​ประ​กอบ: การ​เปรียบ​เทียบ​ที่​เผย​แพร่​เกี่ยว​กับ​เวลา​ประกอบ​ก้น​ล็อก​อัตโนมัติ
และ​ก้น​ RSC ติด​เทป​ด้วย​มือ​ ↩

[12]การ​สนทนา​เรื่อง​บรรจุ​ขวด: คําแนะนําจาก​ชุมชน​บรรจุ​ภัณฑ์​เกี่ยว​กับ​ขวด​ 2​13 g และ​การ​เลือก​รูป
แบบ​ก้น​ ↩
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