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Details

เข็ม​กลัด​กระดุม​พิมพ์​ลาย​สั่ง​ทําช่วย​เปลี่ยน​โลโก้​ ข้อความ​รณ​รงค์​ งาน​ศิลป์​ และ​อัต​ลักษณ์​ของ​งาน
ให้​เป็น​สื่อ​สวม​ใส่​ได้​ใน​ราคา​ประ​หยัด​ เลือก​เส้น​ผ่าน​ศูนย์​กลาง​ ผิว​สําเร็จ​ ด้าน​หลัง​ จํานว​น
บรรจุ​ภัณฑ์​ และ​เป้า​หมาย​การ​จัด​ส่ง​ อนุมัติ​ปรู๊ฟ​ดิจิทัล​ก่อน​ผลิต​จํานวน​มาก​ และ​ควบคุม​ความ
เสี่ยง​สําคัญ​ ได้แก่​ ควา​มชัด​เจ​น ​การ​แปลง​สี​ การ​ยํ้าขอบ​ ควา​มแน่น​ของ​เข็ม​ การ​ปกป้อง​พื้น​ผิว​ และ
ความ​น่า​เชื่อ​ถือ​ของ​กําหน​ดส่ง

ใคร​ได้​ประโยชน์​สูงสุด​จาก​การ​ผลิต​เข็ม​กลัด​กระดุม​สั่ง​ทําโดยตรง
จาก​โรง​งาน​?↑
เข็ม​กลัด​เหล่า​นี้​เหมาะ​กับ​ผู้​ซื้อ​ที่​ต้องการ​การ​ผลิต​ซํ้าอย่าง​สมํ่าเสมอ​ ไม่ใช่​ของ​แปลก​ใหม่
เพียง​ครั้ง​เดียว​ ผู้​ใช้​ทั่ว​ไป​ ได้​แก่​ ผู้​จัดการ​แบรนด์​ที่​สั่ง​ของ​แจก​ใน​งาน​แสดง​สิน​ค้า​ ทีม
รณรงค์​ที่​เผย​แพร่​ข้อความ​ซึ่ง​มอง​เห็น​ได้​ชัด​ โรงเรียน​ที่​ทําตรา​ชม​รม​ องค์กร​ไม่​แสวงหา​กําไร​ที่
สนับสนุน​กิจกรรม​สร้าง​ความ​ตระ​หนัก​ ศิลปิน​ที่​เตรียม​สินค้า​สําหรับ​โต๊ะ​ใน​งาน​คอน​เวน​ชัน​ วง​ดนตรี



ที่​ขาย​สินค้า​ราคา​เข้า​ถึง​ได้​ และ​ทีม​ฟู​ลฟิลเมน​ต์ที่​จัด​ชุด​ส่ง​เสริม​การ​ขาย

เหตุผล​เชิง​พาณิชย์​ไม่​ได้​มี​เพียง​ราคา​ต่อ​ชิ้น​ตํ่า ตาม​ราย​งาน​ ปริมาณ​ยอด​ขาย​ของ​ PPAI[1]

อุตสาหกรรม​ผลิตภัณฑ์​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ของ​สห​รัฐฯ​ สร้าง​ยอด​ขาย​ผ่าน​ผู้​จัด​จําหน่าย​ 2​6.​78 พัน​ล้าน
ดอลลาร์​ใน​ปี​ 2​024 เข็ม​กลัด​กระดุม​เหมาะ​กับ​ตลาด​นี้​เพราะ​มี​ขนาด​กะ​ทัด​รัด​ ปรับ​แต่ง​ได้​มาก​ แจก
จ่าย​ง่าย​ และ​ยัง​มอง​เห็น​ได้​อีก​นาน​หลัง​จบ​งา​น ​ไม่ใช่​แค่​ตอน​ส่ง​มอบ

ทีม​องค์กร​และ​งาน​แสดง​สิน​ค้า​: เข็ม​กลัด​โลโก้​ การ​เปิด​ตัว​สิน​ค้า​ แคมเปญ​พนัก​งา​น ​ชุด​งาน​ประ
ชุม​ และ​การก​ระ​จา​ยไป​หลาย​สถาน​ที่
องค์กร​การเมือง​และ​กลุ่ม​รณ​รงค์​: การ​ระบุ​อาสา​สมัคร​ การ​ระดม​ทุ​น ​การ​ชุม​นุ​ม การ​เข้า​ถึง​ผู้​มี
สิทธิ​เลือก​ตั้ง​ และ​การ​สร้าง​ความ​ตระหนัก​ต่อ​ประเด​็น
โรงเรียน​และ​องค์กร​ไม่​แสวงหา​กําไร: ชม​รม​ โครงการ​อ่าน​หนังสือ​ การ​เชิด​ชู​ การ​ระดม​ทุ​น
สมาชิก​ภาพ​ และ​กิจกรรม​ชุม​ชน
ศิลปิน​ วง​ดนตรี​ และ​ผู้​ค้า​ปลีก​: สินค้า​ขนาด​เล็ก​ ชุด​ตาม​ธีม​ โบนัส​พร​ีออ​ร์เดอร​์ และ​สินค้า
เสริม​ราคา​ประหยัด​ที่​จุด​ชําระ​เงิน
งาน​กิจกรรม​และ​การ​เฉลิม​ฉลอง​ส่วน​ตัว​: งาน​รวม​รุ่น​ งาน​แต่ง​ งาน​รําลึก​ วัน​เกิด​ เข็ม​กลัด​ภาพ
ถ่าย​ และ​การ​ระบุ​ตัวผู้​เข้า​ร่วม

ต้นทุน​ต่อ​ชิ้น​ตํ่าไม่​ควร​สร้าง​ความ​เสี่ยง​สูง​ให้​กับ​งาน↑
ปัญหา​: เข็ม​กลัด​กระดุม​ดู​เรียบ​ง่าย​ แต่​คําสั่ง​ซื้อ​จํานวน​มาก​รวม​ทั้ง​การเต​รี​ยม​อาร์ต​เวิร​์ก การ
แปลง​สี​ การ​ตัด​ ฟิล์ม​ป้อง​กัน​ ชิ้น​ส่วน​โลหะ​ การ​ประกอบ​ด้วย​แรง​กด​ การ​ตรวจ​สอบ​ การ​บรรจุ​ และ​การ​ขน
ส่ง​ การ​ตัดสิน​ใจ​ที่​ผิด​พลาด​ใน​ขั้น​ตอน​ใด​ก็ตาม​อาจ​กระทบ​สินค้า​หลาย​ร้อย​หรือ​หลาย​พัน​ชิ​้น

ผลก​ระ​ทบ: โลโก้​ที่​แปลง​จาก​ Pantone เป็น​ CMYK ไม่​ดี​จะ​สูญ​เสีย​เอกลักษณ์​แบ​รน​ด์ ข้อความ​ที่​ดู
ใช้ได้​บน​จอ​อาจ​อ่าน​ไม่​ออก​เมื่อ​มี​ขนาด​ 1 นิ้ว​ การ​ตัด​เยื้อง​ศูนย์​ดัน​กรอบ​เข้าไป​ใน​ขอบ​ม้วน​ แรง
ยํ้าไม่​พอ​ทําให้​เปลือก​หลวม​ ส่วน​แรง​มาก​เกิน​ไป​หรือ​ไม่​สมํ่าเสมอ​ทําให้​ฟิล์ม​ย่น​ แม้​คําสั่ง
ซื้อ​ถูก​ต้อง​ก็​อาจ​ไป​ไม่ทัน​งา​น ​หาก​สับสน​ระหว่าง​เวลา​ผลิต​กับ​เวลา​ขน​ส่ง

ทาง​แก้​: จัดการ​คําสั่ง​ซื้อ​เป็น​ข้อ​กําหนด​ที่​ควบคุม​ได้​ บันทึก​ขนาด​สําเร็จ​ รุ่น​อาร์ต​เวิร​์ก
โหมด​สี​ พ​ื้นที​่ปลอด​ภัย​ ผิว​สําเร็จ​ ด้าน​หลัง​ จํานวน​ รู​ปแบบ​บรรจุ​ เวลา​อนุมัติ​ปรู๊ฟ​ เป้า​หมาย​การ
ผลิต​ บริการ​ขน​ส่ง​ และ​รหัส​ไปรษณีย์​ปลาย​ทาง​ก่อน​เริ่ม​ผลิต​ วิธี​นี้​เปลี่ยน​คําขอ​ว่า​ "ทําโลโก้​นี้
เป็น​เข็ม​กลัด​" ให้​เป็น​บร​ีฟก​ารผลิต​ที่​พร้อม​สั่ง​ซื้อ

https://www.ppai.org/wp-content/uploads/2025/02/2024-PPAI-Sales-Volume-Report.pdf


สินค้า​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​แบบ​สวม​ใส่​ยัง​สร้าง​การ​มอง​เห็น​ต่อ​เนื่อง​หลัง​แจก​จ่าย​ งาน​ศึกษา​ปี​ 2​026 ของ​
ASI ประเมิน​ว่า​ผลิตภัณฑ์​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ทั่วไป​สร้าง​การ​มอง​เห็น​แบรนด์​ตลอด​อายุ​การ​ใช้​งาน​ประ​มา
ณ 3,300 ครั้ง​ แต่​ผล​จริง​ขึ้น​อยู่​กับ​ประโยชน์​ใช้​สอย​ การ​ออก​แบบ​ กลุ่ม​เป้า​หมาย​ และ​การ​เก็บ​รักษา​
ดู งาน​วิจัย​การ​มอง​เห็น​โฆษณา​ของ​ ASI[2]

สา​รบ​ัญ

ใคร​ได้​ประโยชน์​สูงสุด​จาก​การ​ผลิต​เข็ม​กลัด​กระดุม​สั่ง​ทําโดยตรง​จาก​โรง​งาน​?
ต้นทุน​ต่อ​ชิ้น​ตํ่าไม่​ควร​สร้าง​ความ​เสี่ยง​สูง​ให้​กับ​งาน
เข็ม​กลัด​กระดุม​พิมพ์​ลาย​สั่ง​ทําคือ​อะไร​?
ขนาด​ใด​ให้​ความ​ชัดเจน​และ​ความ​คุ้ม​ค่า​ดี​ที่​สุด​?
ควร​เลือก​ผิว​สําเร็จ​และ​ด้าน​หลัง​อย่าง​ไร?
เตรียม​คําสั่ง​ซื้อ​ให้​พร้อม​ผลิต​อย่าง​ไร?
กระบวนการ​ผลิต​ที่​ตรวจ​สอบ​ย้อน​กลับ​ได้​ช่วย​คุ้มครอง​แบบ​ที่​อนุ​มัติ
การ​ตรวจ​สอบ​คุณภาพ​ควร​ยืนยัน​อะไร​บ้าง​?
การ​วางแผน​บรรจุ​ภัณฑ์​และ​การ​จัด​ส่ง​ช่วย​คุ้มครอง​สินค้า​สําเร็จ
ช่อง​ทาง​ซื้อ​ใด​เหมาะ​กับ​จํานวน​และ​เป้า​หมาย​คุณภาพ​ของ​คุณ​?
ประเด็น​สําคัญ​สําหรับ​คําสั่ง​ซื้อ​จํานวน​มาก​ที่​เสี่ยง​น้อย​ลง
เปลี่ยน​แบบ​ให้​เป็น​ข้อ​กําหนด​โรงงาน​ที่​ควบคุม​ได้

เข็ม​กลัด​กระดุม​พิมพ์​ลาย​สั่ง​ทําคือ​อะไร​?↑
เข็ม​กลัด​กระดุม​พิมพ์​ลาย​สั่ง​ทําคือ​ตรา​สวม​ใส่​ที่​ประกอบ​ด้วย​แรง​กด​ โครงสร้าง​ทั่วไป​ประกอบ​ด้วย
เปลือก​โลหะ​ขึ้น​รูป​ ภาพ​พิมพ์​ ฟิล์ม​ป้องกัน​ใส​ และ​แผ่น​หลัง​โลหะ​ติด​เข็ม​ ระหว่าง​ประ​กอบ​ ภาพ​และ
ฟิล์ม​จะ​หุ้ม​รอบ​เปลือก​ ก่อน​ยํ้าเปลือก​กับ​แผ่น​หลัง​เข้า​ด้วย​กัน

โครงสร้าง​นี้​ต่าง​จาก​เข็ม​กลัด​ลง​ยา​ เข็ม​กลัด​กระดุม​ใช้​ภาพ​พิมพ์​ใต้​พื้น​ผิว​ป้อง​กัน​ จึง​รองรับ
ภาพถ่าย​สี​เต็ม​รูป​แบบ​ การ​ไล่​เฉด​ ภาพ​วาด​ละ​เอียด​ หลาย​แบบ​ และ​การ​เปลี่ยน​อาร์ต​เวิร​์กอ​ย่าง
รวดเร็ว​โดย​ไม่​ต้อง​ทําแม่​พิมพ์​โลหะ​เฉพาะ​สําหรับ​แต่ละ​ภาพ​ ส่วน​เข็ม​กลัด​ลงยา​ใช้​โลหะ​ขึ้น​รูป​และ
พื้นที่​เติม​สี​ โดย​ทั่วไป​จึง​หนัก​กว่า​ ให้​ความ​รู้สึก​สะสม​ได้​มาก​กว่า​ และ​มี​ต้นทุน​ตั้ง​ต้น​สู​งก

https://media.asicentral.com/resources/AdImpressionStudy/Ad-Impressions-2026.pdf


ว่า

คําอธิบาย​วัสดุ​ควร​วัด​ได้​ ผู้​จําหน่าย​ชิ้น​ส่วน​ที่​มีชื่อ​เสียง​อธิบาย​โครงสร้าง​ด้วย​เหล็ก
สําหรับ​งาน​หนัก​และ​ฟิล์ม​ป้อง​กัน​ 3 mil ดู ข้อ​กําหนด​ชิ้น​ส่วน​เข็ม​กลัด​กระ​ดุม[3] ใบ​เสนอ​ราคา​ควร
ระบุ​วัสดุ​และ​ข้อ​กําหนด​ฟิล์ม​จริง​ของ​คําสั่ง​ซื้อ​นั้น​ ไม่ใช่​ยืม​ข้อ​กําหนด​ของ​คู่​แข่ง​มา​ใช้

พื้น​ผิว​พิมพ์​ทน​ละออง​นํ้าเมื่อ​มี​การ​ป้อง​กัน​ แต่​ไม่​ควร​กล่าว​ว่า​เข็ม​กลัด​กระดุม​กระดาษ​และ​ฟิล์ม
มาตรฐาน​กัน​นํ้า หาก​ไม่มี​วิธี​และ​ผล​ทดสอบ​การ​แช่​นํ้าที่​บันทึก​ไว้​ เช่น​เดียว​กัน​ คําว่า​ "ทน​สี​ซีด
" ควร​มี​ระยะ​เวลา​รับ​รัง​สี UV อุป​กร​ณ์ เกณฑ์​ยอม​รับ​ และ​วัน​ที่​ทดสอบ​รอง​รับ​ หน้า​นี้​ไม่มี​ข้อมูล​เฉ
พา​ะล็อตเกี่ยว​กับ​ชั่ว​โมง​ UV การ​ยึด​เข็ม​ รอบ​การ​ขัด​ถู​ หรือ​การ​กัด​กร่อน​ คุณสมบัติ​เหล่า​นี้​จึง
เป็น​จุด​ตรวจ​สอบ​เฉพาะ​คําสั่ง​ซื้อ​ ไม่ใช่​คํารับ​ประกัน​ที่​ไร้​หลัก​ฐาน

ขนาด​ใด​ให้​ความ​ชัดเจน​และ​ความ​คุ้ม​ค่า​ดี​ที่​สุด​?↑
ขนาด​เปลี่ยน​มากกว่า​รูป​ลักษณ์​ เพราะ​ส่ง​ผล​ต่อ​พื้นที่​พิมพ์​ ควา​มชัดเจน​ของ​ข้อความ​ ควา​มสบาย​ของ
ผู้​สวม​ นํ้าหนัก​บรรจุ​ มู​ลค่าที่​รับ​รู้​ และ​ต้นทุน​ต่อ​ชิ้น​ แนวทาง​ขนาด​ใน​อุตสาหกรรม​ระบุ​ว่า​ 2​.​2​5
นิ้ว​เป็น​รูป​แบบ​คลาส​สิ​กสําหรับ​แคมเปญ​ 3 นิ้ว​เหมาะ​กับ​เข็ม​กลัด​ภาพ​ถ่าย​ และ​ 1.​25–1.​5 นิ้ว​เป็น​รูป
แบบ​ยอด​นิยม​สําหรับ​ศิลปิน​และ​สินค้า​ทั่ว​ไป​ ดู คู่มือ​ขนาด​เข็ม​กลัด​กระ​ดุม[4]

เส้น​ผ่าน
ศูนย์กลาง
สําเร็จ

ค่า​เทียบ
เท่า​เม​ตริ​ก เหมาะ​ที่สุด​สําหรับ สิ่ง​สําคัญ​ใน​การ​ออก​แบบ

1 นิ​้ว 25.4 mm ชุด​ศิลปิน​ สินค้า​วง​ดนตรี​
โลโก้​กะ​ทัด​รัด

สัญลักษณ์​เด่น​หนึ่ง​ชิ้น​และ
ข้อความ​น้อย​ที่​สุด

1.​25 นิ​้ว 31.75 mm โรง​เรียน​ ชุด​ค้า​ปลีก​ การ​สวม
ใส่​ทั่ว​ไป ข้อความ​สั้น​และ​คอน​ทร​าสต์สูง

1.​5 นิ​้ว 38.1 mm ไอคอน​แบ​รน​ด์ ภาพ​ตัว​ละคร​
สินค้า​งาน​กิจ​กรร​ม ภาพ​สมดุล​กับ​ข้อ​ความ​สั้น

1.​75 นิ​้ว 44.45 mm การ​แจก​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ทั่ว​ไป โลโก้​พร้อม​ข้อความ​ที่​อ่าน​ง่าย
หนึ่ง​ข้อ​ความ

2.​25 นิ​้ว 57.15 mm แคมเปญ​ ประเด็น​รณ​รงค์​ งาน​ประ
ชุม​ การ​ระดม​ทุน

มอง​เห็น​ได้​จาก​อีก​ฟาก​ห้อง​หรือ
ท่ามกลาง​ฝูง​ชน

3 นิ​้ว 76.2 mm ภาพ​ถ่าย​ ภาพ​บุคคล​ ข้อความ​ขนาด
ใหญ่

ราย​ละเอียด​ภาพ​และ​ผลก​ระ​ทบ​ทาง​อา
รม​ณ์

ตาราง​นี้​เป็น​แนวทาง​เลือก​ ไม่ใช่​กฎ​ตาย​ตัว​ ทดสอบ​อาร์ต​เวิร​์กที่​เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง​จริง​ของ
สินค้า​สําเร็จ​ โดย​พิมพ์​ที่​สเกล​ 100% วาง​ไว้​ใน​ระยะ​มอง​ปก​ติ​ และ​ยืนยัน​ว่า​ข้อความ​สําคัญ​ที่​เล็ก
ที่สุด​อ่าน​ได้​ทัน​ที​ หาก​อ่าน​ไม่​ได้​ ให้​เพิ่ม​ขนาด​เข็ม​กลัด​หรือ​ลด​ความ​ซับ​ซ้อน​ของ​เลย​์เอา​ต์

https://www.buttonmakers.net/300buttons
https://www.busybeaver.net/button-sizes/


หลีก​เลี่ยง​การ​วางข้อ​ความ​สําคัญ​ใน​พื้นที่​ม้วน​ด้าน​นอก​ หน้า​ด้าน​หน้าที่​มอง​เห็น​มี​ขนาด​เล็ก​กว่า
แม่​แบบ​ตัด​ เพราะ​ส่วน​หนึ่ง​ของ​ภาพ​พิมพ์​ต้อง​พับ​รอบ​เปลือก​ ปรู๊ฟ​ควร​แยก​เส้น​ตัด​ หน้า​สําเร็จ​ พ
ื้นที​่พับ​ และ​โซน​ปลอดภัย​ให้​ชัด​ ไม่ใช่​แค่​แสดง​ภาพ​ครอ​ปวง​กลม

ควร​เลือก​ผิว​สําเร็จ​และ​ด้าน​หลัง​อย่าง​ไร?↑
รูป​แบบ​ที่​ดี​ที่สุด​ขึ้น​อยู่​กับ​สภาพ​แวดล้อม​การ​ใช้​งา​น ​ผิว​เงา​เน้น​สี​อิ่ม​ตัว​และ​ภาพ​ถ่าย​ ผิว​ด้าน
ลด​แสง​สะท้อน​ใต้​ไฟ​นิทรรศ​การ​ และ​ทําให้​งาน​องค์กร​ที่​เรียบ​ขรึม​ดู​ตั้งใจ​มาก​ขึ้น​ ฟิล์ม​พิเศษ
เพิ่ม​พื้น​ผิว​หรือ​เอ​ฟเฟก​ต์ภาพ​ แต่​ควร​มี​ตัวอย่าง​วัสดุ​จริง​สําหรับ​วัสดุ​ที่​ไม่​ปกติ​ทุก​ชนิด​
เมื่อ​ความ​แม่นยําของ​สีห​รือ​การนําเสนอ​หน้า​ร้าน​มี​ความ​สําคัญ

ตัว​เลือ​ก ข้อดี​หล​ัก ข้อ​แลก​เปล​ี่ยน การ​ใช้​งาน​ที่​แนะ​นํา

ผิว​เงา สี​สด​และ​คอน​ทร​าสต์ภาพ
ถ่าย​ชัด เห็น​แสง​สะท้อน​มาก​กว่า แคมเปญ​ งาน​เฉลิม​ฉล​อง​ อาร์ต

เวิร​์กสีสัน​สด​ใส

ผิว​ด้าน แสง​สะท้อน​ตํ่าและ​รูป
ลักษณ์​นุ่ม​นวล พลัง​ของ​สีสะ​ท้อ​นแสง​น้อย​ลง โครงการ​องค์​กร​ ภาพ​ประ​กอบ​

ชุด​พร​ีเมีย​ม
เข็ม​กลัด​ด้าน
หลัง​มาตร​ฐาน

ตัว​เลือก​สวม​ใส่​ที่​มี
ต้นทุน​ตํ่าสุด

เจาะ​เนื้อ​ผ้า​และ​มี​ปลาย​แหล
ม

งาน​ขนาด​ใหญ่​ เสื้อผ้า​ลําลอง​
กระ​เป๋​า

แม่​เหล็ก​ติด
เสื้อ​ผ้า ไม่​เจาะ​เสื้อ​ผ้า ต้นทุน​สูง​กว่า​ ประสิทธิภาพ

ต่าง​กัน​ตาม​ความ​หนา​ผ้า
เครื่อง​แบบ​ ชุด​ทาง​การ​ ตรา
พนักงาน​แบบ​ใช้​ซํ้า

คลิป​บูลด​็อก ติด​ได้​รวดเร็ว​โดย​ไม่
เกิด​รู​เข​็ม

ต้อง​มี​ขอบ​หรือ​กระเป๋า​ที่
รอง​รับ

งาน​ประชุม​และ​ป้าย​ระบุ​ตัว
ชั่ว​ครา​ว

แม่​เหล็ก​ติด
ตู้​เย็น

แสดง​บน​พื้น​ผิว​โลหะ​ได้
ระยะ​ยาว

ไม่ใช่​ด้าน​หลัง​สําหรับ​สวม
ใส่

การ​ท่อง​เที่ยว​ การ​ระดม​ทุ​น
ข้อความ​เตือน​ใน​บ้า​น

ดัง​นั้น​ "ด้าน​หลัง​ที่​ดี​ที่​สุด​" จึง​ขึ้น​อยู่​กับ​สถานการณ์​เส​มอ​ เข็ม​กลัด​ราคา​ประหยัด​อาจ​เหมาะ
ที่สุด​สําหรับ​ของ​แจก​ใน​การ​ชุม​นุ​ม 10,000 ชิ้น​ ขณะ​ที่​แม่​เหล็ก​ติด​เสื้อผ้า​อาจ​เหมาะ​กว่า​มาก
สําหรับ​พนักงาน​ 2​00 คนใน​เครื่อง​แบบ​ตัด​เย็บ​ ยืนยัน​ด้าน​หลัง​ที่​เลือก​ไว้​ใน​ปรู๊ฟ​และ​ใบ​เสนอ​รา​คา​
เพราะ​ด้าน​หลัง​แต่ละ​แบบ​ไม่​ได้​รองรับ​ทุก​เส้น​ผ่าน​ศูนย์​กล​าง



หาก​ต้องการ​ของ​สะสม​พรีเมียม​ ให้​เปรียบ​เทียบ​เข็ม​กลัด​กระดุม​พิมพ์​กับ​เข็ม​กลัด​ลงยา​ขึ้น​รูป​ก่อน
สั่ง​ซื้อ​ การ​เปรียบ​เทียบ​ใน​อุตสาหกรรม​มัก​มอง​ว่า​เข็ม​กลัด​กระดุม​เป็น​ทาง​เลือก​ที่​เร็ว​และ
ประหยัด​กว่า​สําหรับ​การ​สื่อสาร​ปริมาณ​มาก​ ส่วน​เข็ม​กลัด​ลงยา​หนัก​กว่า​และ​เหมาะ​กับ​มูลค่า​ของ​สะสม
ระยะ​ยาว​ ดู การ​เปรียบ​เทียบ​เข็ม​กลัด​ลงยา​กับ​เข็ม​กลัด​กระ​ดุม[5]

เตรียม​คําสั่ง​ซื้อ​ให้​พร้อม​ผลิต​อย่าง​ไร?↑
คําขอ​ที่​พร้อม​ผลิต​ต้อง​ตอบ​หก​คําถาม​ก่อน​สรุป​รา​คา​: ขนาด​สําเร็จ​เท่า​ไร​? ต้องการ​กี่​ชิ้น​? มี​กี่
แบบ​ที่​ไม่​ซํ้ากัน​? ต้องการ​ผิว​และ​ด้าน​หลัง​แบบ​ใด​? สินค้า​ต้อง​ถึง​เมื่อไร​และ​ที่​ไหน​? ควร​จัด
กลุ่ม​หรือ​ติด​ฉลาก​อย่าง​ไร?

กําหนดการ​ใช้​งาน ระบุ​ว่า​เข็ม​กลัด​ใช้​สําหรับ​แคมเปญ​ การ​ขาย​ปลีก​ โรง​เรียน​ เครื่อง​แบบ​ การ1.
ระดม​ทุ​น ​หรือ​ของ​แจก​ทั่ว​ไป
เลือก​เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง​สําเร็จ พ​ิจา​รณ​าจาก​ระยะ​มอง​ ควา​มซับ​ซ้อน​ของ​อาร์ต​เวิร​์ก ความ​สบาย2.
ของ​ผู้​สวม​ และ​นํ้าหนัก​บร​รจุ
ส่ง​อาร์ต​เวิร​์กที่​ดี​ที่สุด​ที่​มี แนะนําไฟล์​เวก​เต​อร​์ PDF, AI, EPS หรือ​ SVG สําหรับ​โลโก้3.
และ​ตัว​อักษร​ ส่วน​ PNG, TIFF, PSD หรือ​ JPEG ความ​ละเอียด​สูง​เหมาะ​กับ​ภาพ​ถ่าย
ระบุ​สี​ที่​ต้อง​ควบ​คุม ให้​ข้อมูล​อ้าง​อิง​ Pantone เมื่อ​เกี่ยว​ข้อง​ โดย​เข้าใจ​ว่าการ​พิมพ์​4.
CMYK มาตรฐาน​อาจ​จําลอง​สี​พิเศษ​บาง​สี​ได้​เท่า​นั้น
ระบุ​กําหนด​ส่ง​ให้​ถูก​ต้อ​ง ใส่​วัน​ที่​ต้อง​ได้​รับ​สิน​ค้า​ รหัส​ไปรษณีย์​ปลาย​ทาง​ และ​วัน​จัด​งาน5.
ที่​เลื่อน​ไม่​ได้
กําหนด​รูป​แบบ​บร​รจุ ระบุ​การ​บรรจุ​รวม​ การ​ใส่​ถุง​ราย​ชิ้น​ มัด​ตาม​จํานว​น ​การ์ด​รอง​ ฉลาก​บาร์6.
โค้ด​ หรือ​กล่อง​แยก​ตาม​แบบ

https://www.custompinsnow.com/post/what-is-the-difference-between-an-enamel-pin-and-a-button-pin


สําหรับ​อาร์ต​เวิร​์กแร​สเต​อร​์ 300 DPI ที่​ขนาด​พิมพ์​จริง​เป็น​ค่า​ขั้น​ตํ่าที่​ผู้​ผลิต​ที่​มีชื่อ
เสียง​ใช้​ Busy Beaver อธิบาย​ใน แนวทาง​ด้าน​ความ​ละ​เอ​ียด[6] ว่า​อาร์ต​เวิร​์กควร​มี​ 300 DPI และ​มี
ขนาด​อย่าง​น้อย​เท่ากับ​เข็ม​กลัด​สําเร็จ​ การ​ขยาย​ภาพ​เว็บ​ขนาด​เล็ก​ไม่​ทําให้​ราย​ละเอียด​ที่​หาย​ไป
กลับ​มา​ แต่​เพียง​ขยาย​พิกเซล

ปรู๊ฟ​ดิจิทัล​ควร​แสดง​รุ่น​ของ​แบบ​ ขนาด​สําเร็จ​ ทิศทาง​ พ​ื้นที​่ปลอด​ภัย​ และ​ด้าน​หลัง​เมื่อ​ทิศทาง
มี​ความ​สําคัญ​ การ​อนุมัติ​ปรู๊ฟ​คือ​ด่าน​การ​ผลิต​ ไม่ใช่​อีเมล​ตาม​พิธี​ ผู้​จําหน่าย​ที่​ให้​ปรู๊ฟ
ดิจิทัล​ฟรี​มัก​กําหนด​ให้​อนุมัติ​ก่อน​ผลิต​ ขั้น​ตอน​นี้​บันทึก​ไว้​ใน กระบวนการ​บริการ​ของ​
CustomButtons.com[7]

ความ​คาด​หวัง​ด้าน​สี​ก็​ต้อง​มี​วินัย​เช่น​กัน​ งาน​พิมพ์​ CMYK สี​พิเศษ​ Pantone และ​จอ RGB มี​ขอบเขต​สี
ที่​สร้าง​ซํ้าได้​ต่าง​กัน​ สําหรับ​งาน​ที่​อ่อน​ไหว​ต่อ​สี​แบ​รน​ด์ ให้​ขอตัว​อย่าง​จริง​หรือ​เป้า​สี
พิมพ์​ที่​ควบ​คุม​ แทน​การ​พึ่ง​หน้า​จอ​โทรศัพท์​เพียง​อย่าง​เดีย​ว

กระบวนการ​ผลิต​ที่​ตรวจ​สอบ​ย้อน​กลับ​ได้​ช่วย​คุ้มครอง​แบบ​ที่​อนุ
มัติ↑
เมื่อ​อนุมัติ​ปรู๊ฟ​แล้ว​ โรงงาน​ควร​ผลิต​ซํ้าตาม​รุ่น​นั้น​โดย​ไม่​เปลี่ยน​วัสดุ​หรือ​ข้อมูล​โดย​ไม่
บัน​ทึก​ กระบวนการ​ที่​ใช้ได้​จริง​จะ​เชื่อม​แต่ละ​ขั้น​ตอน​การ​ผลิต​กับ​จุด​ควบ​คุม​:

ขั้น​ตอน งาน​หล​ัก จุด​ควบ​คุม
1.​ ปล่อย​คําสั่ง
ผลิ​ต

ล็อก​จํานว​น ​ขนาด​ รุ่น​อาร์ต​เวิร​์ก
ด้าน​หลัง​ และ​รูป​แบบ​บร​รจุ ข้อ​กําหนด​ที่​อนุมัติ​ตรง​กับ​ใบสั่ง​งาน

2.​ เตรียม​อาร์ต
เวิร​์ก

จัด​วาง​อาร์ต​เวิร​์กพร้อม​ระยะ​ตัด​ตก
และ​รูป​ทรง​การ​ตัด

ไม่มี​การ​ปรับ​สเกล​ ฟอนต์​หาย​ หรือ​เปลี่ยน
โดย​ไม่​ตั้ง​ใจ

3.​ พิมพ์ ผลิต​แผ่น​ภาพ​กราฟิก​สี​เต็ม​รูป​แบบ ความ​ชัด​ ควา​มหนา​แน่​น ​การ​ตรง​แนว​ และ​สี
อ้า​งอ​ิง

4.​ ติด​ฟิล์ม เพิ่ม​ชั้น​ป้องกัน​โปร่ง​ใส ไม่มี​ฝุ่น​ รอย​ขีด​ข่วน​ รอย​ย่น​ หรือ​เศษ
วัสดุ​ติด​ค้า​ง

https://www.busybeaver.net/how-to-resolutions/
https://www.custombuttons.com/button-services
https://www.custombuttons.com/button-services


ขั้น​ตอน งาน​หล​ัก จุด​ควบ​คุม

5.​ ตัด ตัด​ภาพ​แต่ละ​ชิ้น​ตาม​เส้น​ผ่าน
ศูนย์กลาง​ชิ้น​ส่วน​ที่​ต้อง​การ

เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง​ถูก​ต้อง​และ​เลย​์เอา
ต์อยู่​กึ่ง​กล​าง

6.​ ประ​กอบ ใส่​เปลือก​ อาร์ต​เวิร​์ก ฟิล์ม​ และ
แผ่น​หลัง​ลง​ใน​เครื่อง​กด ทิศทาง​และ​ชุด​ชิ้น​ส่วน​ถูก​ต้อ​ง

7.​ ยํ้าขอบ เชื่อม​เปลือก​กับ​แผ่น​หลัง​ด้วย​แร​งกด ขอบ​ปิด​สนิท​ ไม่มี​รอย​แยก​ ครีบ​คม​ หรือ
ส่วน​หล​วม

8.​ ตรวจ​สอบ ตรวจ​ข้อ​กําหนด​ด้าน​ภาพ​และ​การ​ใช้​งาน แยก​สินค้า​มี​ตําหนิ​ก่อน​บร​รจุ

9.​ บร​รจุ นับ​ แยก​ ติด​ฉลาก​ และ​บรรจุ​กล​่อง จํานว​น ​สัดส่วน​แบบ​ และ​เครื่องหมาย​ขนส่ง
ถูก​ต้อ​ง

ตาราง​ทําให้​เห็น​ความ​รับ​ผิด​ชอบ​ชัด​เจ​น ​การ​ตรวจ​งาน​พิมพ์​แก้​การ​ยํ้าที่​หลวม​ไม่​ได้​ และ​การ​นับ
ขั้น​สุดท้าย​ซ่อม​อาร์ต​เวิร​์กรุ่น​เก่า​ไม่​ได้​ แต่ละ​ขั้น​ตอน​คุ้มครอง​คนละ​ส่วน​ของ​ข้อ​กําหนด
คําสั่ง​ซื้อ

ตัวอย่าง​โรงงาน​ที่​เผย​แพร่​ระบุ​การ​พิมพ์​ เคลือบ​ ตัด​ กด​ด้วย​มือ​ ตรวจ​สอบ​ คัด​แยก​ และ​บรรจุ​เป็น​งาน
คนละ​ขั้น​ ดู กระบวนการ​ผลิต​เข็ม​กลัด​กระดุม​ที่​มี​การ​บัน​ทึก[8] อุปกรณ์​จริง​อาจ​แตก​ต่าง​กัน​ แต่​การ
ควบคุม​พื้น​ฐาน​ ได้​แก่​ รุ่น​ งาน​พิมพ์​ การ​ตัด​ การ​ยํ้า การ​ตรวจ​ และ​การ​นับ​ ยัง​คง​ใช้​ได้

การ​ตรวจ​สอบ​คุณภาพ​ควร​ยืนยัน​อะไร​บ้าง​?↑
คําว่า​ "คุณภาพ​สูง​" จะ​มี​ประโยชน์​ก็​ต่อ​เมื่อ​แปลง​เป็น​คุณลักษณะ​ที่​ตรวจ​สอบ​ได้​ คําสั่ง​ซื้อ
จํานวน​มาก​ควร​ประเมิน​เทียบ​กับ​ปรู๊ฟ​และ​ข้อ​กําหนดการ​ซื้อ​ที่​อนุมัติ​ ไม่ใช่​แนวคิด​เรื่อง​ความ
สมบูรณ์​แบบ​ที่​ไม่​ได้​กําหนด

รุ่น​อาร์ต​เวิร​์ก: แบบ​ที่​ผลิต​ตรง​กับ​ไฟล์​สุดท้าย​ที่​อนุ​มัติ
ความ​ชัด​ของ​งาน​พิมพ์​: เส้น​และ​ข้อความ​ที่​ตั้งใจ​ไว้​คม​ชัด​ ไม่มี​พิกเซล​แตก​ที่​ระยะ​มอง​ปก​ติ
สี: ทั้ง​ล็อตสมํ่าเสมอ​ภายใน​และ​อยู่​ใน​วิธี​อ้างอิง​ที่​ตก​ลง​กัน
การ​จัด​กึ่ง​กลาง​: องค์​ประกอบ​สําคัญ​อยู่​ภายใน​พื้นที่​ปลอดภัย​ที่​กําหนด
สภาพ​พื้น​ผิว​: ไม่มี​รอย​ขีด​ข่วน​ เศษ​วัสดุ​ติด​ค้าง​ ฟอง​ รอย​ย่น​ของ​ฟิล์ม​ หรือ​รอย​แตก​ที่​ยอมรับ

https://uberbuttons.com/blog/how-we-make-our-pinback-buttons/


ไม่​ได้
สภาพ​ขอบ​: ขอบ​ม้วน​ปิด​สมํ่าเสมอ​และ​ไม่มี​ครีบ​โผ​ล่
ทิศทาง​ด้าน​หลัง​: ภาพ​ตั้ง​ถูก​ต้อง​เมื่อ​สวม​เข็ม​กล​ัด
การ​ทํางาน​ของ​เข็ม​: เข็ม​เปิด​ ปิด​ และ​เข้า​ตัว​ล็อก​ได้​ตาม​ที่​กําหนด
จํานวน​และ​สัด​ส่วน​: จํานวน​ที่​บรรจุ​และ​อัตราส่วน​แต่ละ​แบบ​ตรง​กับ​คําสั่ง​ซื้อ

การ​จัดการ​สีสา​มา​รถ​สอดคล้อง​กับ​หลัก​การ​ผลิต​งาน​พิมพ์​ที่​ได้​รับ​การ​ยอม​รับ​ ISO/TC 130 เผย​แพร่
มาตรฐาน​และ​แนวทาง​เกี่ยว​กับ​การ​ควบคุม​กระบวนการ​เทคโนโลยี​กราฟิก​ การ​วัด​ และ​การ​สื่อ​สาร​ แนวทาง
การ​ผลิต​งาน​พิมพ์​ของ​ ISO[9] ให้​กรอบ​อ้างอิง​ที่​เชื่อ​ถือ​ได้​ แต่​ไม่​ควร​นําการ​อ้าง​ ISO มา​เสนอ​ว่า
เป็น​ใบรับ​รอง​โรง​งา​น ​เว้น​แต่​มี​เอกสาร​รับรอง​จร​ิง

โครงการ​สําหรับ​โรงเรียน​และ​เด็ก​ต้อง​ตัดสิน​ใจ​เพิ่ม​เติม​ คณะ​กรรมาธิการ​ความ​ปลอดภัย​สินค้า
อุปโภค​บริโภค​ของ​สห​รัฐฯ​ อธิบาย​ว่า​ ของ​ตกแต่ง​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​อาจ​ทําให้​สินค้า​ถูก​จัด​เป็น
ผลิตภัณฑ์​สําหรับ​เด็ก​ หาก​ออกแบบ​หรือ​มี​เจตนา​หลัก​ให้​เด็ก​อา​ยุ​ 12 ปี​หรือ​ตํ่ากว่า​ใช้​ ดู แนวทาง
ผลิตภัณฑ์​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ของ​ CPSC[10]

สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​เด็ก​ที่​เข้า​เกณฑ์​ ใบ​สําแดง​วัสดุ​เพียง​อย่าง​เดียว​อาจ​ใช้​แทน​การ​ทดสอบ​และ​การ
รับรอง​ที่​กําหนด​ไม่​ได้​ แนว​ทาง​ CPSC ระบุ​ว่า​ชิ้น​ส่วน​ที่​เด็ก​สัมผัส​ได้​อยู่​ภาย​ใต้​ขีด​จํากัด
ตะกั่ว​รวม​ 100 ppm โปรด​ดู ข้อ​กําหนด​ตะกั่ว​รวม​ของ​ CPSC[11] ฉบับ​ปัจจุบัน​ เนื่องจาก​เข็ม​กลัด​มี
ปลาย​แหลม​และ​อาจ​มี​ชิ้น​ส่วน​เล็ก​ ผู้​ซื้อ​ควร​แจ้ง​กลุ่ม​อายุ​เป้า​หมาย​ก่อน​ผลิ​ต

การ​วางแผน​บรรจุ​ภัณฑ์​และ​การ​จัด​ส่ง​ช่วย​คุ้มครอง​สินค้า
สําเร็จ↑
บรรจุ​ภัณฑ์​มี​สอง​หน้า​ที่​ คือ​ปกป้อง​พื้น​ผิว​และ​ลด​แรงงาน​ที่​ปลาย​ทาง​ การ​บรรจุ​ถุง​รวม​มี
ประสิทธิภาพ​สําหรับ​การ​แจก​จํานวน​มาก​ มัด​ตาม​จํานวน​ช่วย​ให้​อาสา​สมัคร​แจก​ง่าย​ขึ้น​ ถุง​ราย​ชิ้น​ลด
การ​เสียดสี​ระหว่าง​พื้น​ผิว​ การ์ด​รอง​และ​ฉลาก​บาร์​โค้ด​รองรับ​การ​ขาย​ปลีก​ ส่วน​กล่อง​แยก​ตาม​แบบ
ช่วย​ให้​แคมเปญ​หรือ​แฟรน​ไช​ส์ส่ง​หลาย​เวอร์ชัน​ได้​โดย​ไม่​ต้อง​เปิด​ทุก​ห่อ

https://committee.iso.org/files/live/sites/tc130/files/Resources/Guidelines%20for%20using%20print%20production%20standards%20v2%20Jan%202024.pdf
https://committee.iso.org/files/live/sites/tc130/files/Resources/Guidelines%20for%20using%20print%20production%20standards%20v2%20Jan%202024.pdf
https://www.cpsc.gov/business--manufacturing/business-education/business-guidance/PromotionalProducts
https://www.cpsc.gov/business--manufacturing/business-education/business-guidance/PromotionalProducts
https://www.cpsc.gov/FAQ/Total-Lead-Content


เวลา​ผลิต​และ​เวลา​ขนส่ง​ควร​แสดง​เป็น​คนละ​ช่อง​ การ​ประเมิน​เวลา​ผลิต​ห้า​วัน​ไม่​ได้​หมายความ​ว่า​จะ​ส่ง
ถึง​ภายใน​ห้า​วัน​ แผน​วัน​ที่​ต้อง​ได้​รับ​สินค้า​ต้อง​รวม​เวลา​ตอบ​ปรู๊ฟ​ วัน​หยุด​สุด​สัปดาห์​ การ​เข้า
รับ​สินค้า​ของ​ผู้​ขน​ส่ง​ ระยะ​เวลา​ขน​ส่ง​ ศุลกากร​เมื่อ​เกี่ยว​ข้อง​ และ​เวลา​สํารอง​สําหรับ​งาน​ที่
เลื่อน​ไม่​ได้

สําหรับ​คําสั่ง​ซื้อ​หลาย​แบบ​ ข้อ​กําหนดการ​บรรจุ​ควร​ระบุ​จํานวน​ต่อ​แบบ​ ชิ้น​ต่อ​ถุง​ ถุง​ต่อ​กล่อง​
ฉลาก​กล่อง​ การ​จัดสรร​ปลาย​ทาง​ และ​นโยบาย​ค่า​คลาด​เคลื่อน​ สําหรับ​การ​สั่ง​ซํ้า ให้​เก็บ​รุ่น​อาร์ต
เวิร​์กที่​อนุมัติ​ ขนาด​สําเร็จ​ ด้าน​หลัง​ ผิว​สําเร็จ​ และ​รหัส​บรรจุ​ภัณฑ์​ อย่า​พึ่ง​ภาพ​ขนาด​ย่อ
หรือ​คําอธิบาย​ใน​ใบ​แจ้ง​หนี้​เดิม​เมื่อ​สีห​รือ​ทิศทาง​มี​ความ​สําคัญ

ช่อง​ทาง​ซื้อ​ใด​เหมาะ​กับ​จํานวน​และ​เป้า​หมาย​คุณภาพ​ของ​คุณ​?↑

ช่อง​ทาง​ซื้อ เหมาะ​ที่​สุด ข้อ​ดี ข้อ​จํากัด​หล​ัก

ชุด​พลาสติก​ประกบ
เอง​ DIY

ห้อง​เรียน​ กิจกรรม
งาน​ฝี​มือ​ โครงการ
ขนาด​เล็ก​มาก

ไม่​ต้อง​ใช้​เครื่อง​กด​
เปลี่ยน​อาร์ต​เวิร​์กได้

ต้อง​ออกแรง​ปิด​ด้วย​มือ​
เสี่ยง​แตก​ร้าว​ ตัว​ยึด​เล็ก​
การ​ประกอบ​ไม่​สม​ํ่าเส​มอ

เครื่อง​กด​เข็ม
กลัด​ภายใน​องค์​กร

งาน​ท้อง​ถิ่น​ที่​จัด
บ่อย​และ​ต้อง​เติม​สิน
ค้า​เร็ว

ผลิต​ได้​ทันที​และ​ควบคุม
สัดส่วน​แบบ​ได้

ค่า​อุป​กร​ณ์ การ​ฝึก​ผู้
ปฏิบัติ​งาน​ ควา​มเข้า​กัน​ได้
ของ​วัสดุ​สิ้น​เปลือง​ และ​ของ
เส​ีย

ผู้​ขาย​ใน​มาร์เก็ต
เพล​ส

คําสั่ง​ซื้อ​ผู้
บริโภค​แบบ​ง่า​ย

ชําระ​เงิน​เร็ว​และ​ใช้
แพลตฟอร์ม​ที่​คุ้น​เคย

คุณภาพ​ชิ้น​ส่วน​ไม่​แน่​นอ​น
ควบคุม​ปรู๊ฟ​จํากัด​ ข้อ
กําหนด​งาน​จํานวน​มาก​ไม่​ละ​เอ
ียด

แพลตฟอร์ม​พิมพ์​ออ
นไลน์

ขนาด​มาตรฐาน​และ​ไฟล์
ไม่​ซับ​ซ้อ​น

ดูรา​คา​ ทําปรู๊ฟ​ และ
สั่ง​ซํ้าสะ​ดวก

สินค้า​บาง​ชนิด​มี​ตัว​เลือก
ด้าน​หลัง​หรือ​บรรจุ​ภัณฑ์
น้อย​กว่า

ผลิต​จํานวน​มาก
โดยตรง​จาก​โรง​งาน

องค์​กร​ แคมเปญ​ ผู้
จัด​จําหน่าย​ และ​ผู้
ค้า​ปลี​ก

ราคา​ปรับ​ตาม​ปริ​มา​ณ
ควบคุม​ข้อ​กําหน​ด บรรจุ
แบบ​สั่ง​ทํา และ​วางแผน
หลาย​แบบ

ต้อง​มี​บร​ีฟที่​ถูก​ต้อง​และ
เวลา​เตรียม​เพียง​พอ



ช่อง​ทาง​ซื้อ เหมาะ​ที่​สุด ข้อ​ดี ข้อ​จํากัด​หล​ัก

ผลิต​เข็ม​กลัด​ลงยา
สั่ง​ทํา

ของ​สะสม​พรีเมียม​และ
สินค้า​ระยะ​ยาว

โครงสร้าง​หนัก​กว่า​และ
มูลค่า​ที่​รับ​รู้​สู​งก
ว่า

ต้นทุน​ตั้ง​ต้น​สูง​กว่า​ ใช้
เวลา​พัฒนา​นาน​กว่า​ และ​ไม่
เหมาะ​กับ​การ​พิมพ์​ภาพ​ถ่าย

ช่อง​ทาง​ที่​ถูก​ต้อง​ขึ้น​อยู่​กับ​ต้นทุน​รวม​ ไม่ใช่​เพียง​ราคา​ซื้อ​ ตัวอย่าง​รี​วิว​ Amazon ที่​ให้​มา
สําหรับ​โครงการ​นี้​แสดง​ข้อ​แลก​เปลี่ยน​ ชุด​พลาสติก​ใส DIY 50 ชิ้น​ได้​คะแนน​ 4.​2 ดาว​จาก​ 2​,266 คะแนน​
แต่​ผู้​รีวิว​ราย​บุคคล​รายงาน​ทั้ง​การ​ปรับ​แต่ง​ที่​ง่าย​ และ​ความ​ยาก​ใน​การ​ปิด​ เปิด​ใหม่​ หรือ​ติด​เข็ม
ขนาด​เล็ก​ เข็ม​กลัด​กระดุม​โลหะ​ที่​โรงงาน​ประกอบ​ช่วย​ตัด​ขั้น​ตอน​ประกอบ​ของ​ลูก​ค้า​ ขณะ​ที่​เครื่อง
กด​ภายใน​องค์กร​ยัง​น่า​สนใจ​เมื่อ​การ​เติม​สินค้า​ทันที​สําคัญ​กว่า​ค่าแรง​และ​ค่า​อุป​กร​ณ์

สําหรับ​การ​จัด​ซื้อ​จํานวน​มาก​ ให้​เปรียบ​เทียบ​ใบ​เสนอ​ราคา​บน​ข้อ​กําหนด​เดียว​กัน​ ราคา​ที่​ไม่​รวม
การ​ทําปรู๊ฟ​ บรรจุ​ราย​ชิ้น​ แยก​แบบ​ ผลิต​ด่วน​ หรือ​ค่า​ขน​ส่ง​ ไม่​สามารถ​เปรียบ​เทียบ​โดยตรง​กับ​ข้อ
เสนอ​แบบ​รวม​ทุก​อย่าง​ได้​ กําหนด​ให้​ผู้​จําหน่าย​แต่ละ​ราย​ระบุ​สิ่ง​ที่​ทําให้​มี​ค่า​ใช้​จ่าย​เพ​ิ่ม

ประเด็น​สําคัญ​สําหรับ​คําสั่ง​ซื้อ​จํานวน​มาก​ที่​เสี่ยง​น้อย​ลง↑
ตลาด​ผลิตภัณฑ์​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​รองรับ​อุป​สงค์​ B2B อย่าง​ต่อ​เนื่อง — ยอด​ขาย​ผ่าน​ผู้​จัด
จําหน่าย​ใน​สหรัฐฯ​ 2​6.​78 พัน​ล้าน​ดอลลาร์​ใน​ปี​ 2​024 (แหล่ง​ข้อ​มูล)
ควร​ตรวจ​สอบ​ขนาด​จริง​ก่อน​อนุมัติ​อาร์ต​เวิร​์ก — 25.4 mm สําหรับ​เข็ม​กลัด​ 1 นิ้ว​ และ​ 57.​15
mm สําหรับ​เข็ม​กลัด​ 2​.​2​5 นิ้ว​ (แหล่ง​ข้อ​มูล)
ควร​เตรียม​อาร์ต​เวิร​์กแร​สเตอร์​ที่​ความ​ละเอียด​การ​ผลิ​ต — 300 DPI ที่​ขนาด​จริง​ที่​ต้อง​การ​
(แหล่ง​ข้อ​มูล)
ปรู๊ฟ​ควร​เป็น​ด่าน​บังคับ​ก่อน​ผลิต​เส​มอ — ขั้น​ตอน​ที่​บันทึก​ไว้​กําหนด​ให้​อนุมัติ​ก่อน​ผลิต​
(แหล่ง​ข้อ​มูล)
คํากล่าว​อ้าง​ด้าน​โครงสร้าง​ควร​ใช้​ข้อมูล​วัสดุ​ที่​วัด​ได้ — ฟิล์ม​ป้อง​กัน​ 3 mil ใน
ตัวอย่าง​ชิ้น​ส่วน​ที่​มี​การ​บัน​ทึก​ (แหล่ง​ข้อ​มูล)
งาน​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ที่​มุ่ง​เป้า​เด็ก​ต้อง​จัด​ประเภท​การ​ปฏิบัติ​ตาม​กฎ​ตั้ง​แต่​ต้น — เจตนา
หลัก​สําหรับ​เด็ก​อา​ยุ​ 12 ปี​หรือ​ตํ่ากว่า​คือ​เกณฑ์​สําคัญ​ของ​ CPSC (แหล่ง​ข้อ​มูล)
ผลิตภัณฑ์​เด็ก​ที่​เข้า​เกณฑ์​ต้อง​ควบคุม​ปริมาณ​ตะ​กั่ว — ขีด​จํากัด​ตะกั่ว​รวม​ 100 ppm
สําหรับ​ชิ้น​ส่วน​ที่​สัมผัส​ได้​ (แหล่ง​ข้อ​มูล)

เปลี่ยน​แบบ​ให้​เป็น​ข้อ​กําหนด​โรงงาน​ที่​ควบคุม​ได้↑
เข็ม​กลัด​กระดุม​พิมพ์​ลาย​สั่ง​ทําโดยตรง​จาก​โรงงาน​ให้​ผล​ดี​ที่สุด​เมื่อ​พิจารณา​ราคา​ รู​ปลัก​ษณ์
การ​ใช้​งา​น ​บรรจุ​ภัณฑ์​ และ​การ​จัด​ส่ง​ร่วม​กัน​ แบบ​ต้อง​เหมาะ​กับ​เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง​จริง​ อาร์ต​เวิร
์กต้อง​ผ่าน​การ​ตรวจ​ไฟล์​ ปรู๊ฟ​ต้อง​ระบุ​รุ่น​ที่​ใช้​ผลิต​ ผิว​และ​ด้าน​หลัง​ต้อง​ตรง​กับ​การ​ใช้​งา​น ​และ
คําสั่ง​ซื้อ​ต้อง​แยก​เวลา​ผลิต​ออก​จาก​เวลา​ขน​ส่ง​ วิธี​นี้​รักษา​ข้อ​ได้​เปรียบ​ด้าน​ต้นทุน​ตํ่า โดย
ไม่​ถือว่า​คุณภาพ​หรือ​กําหนด​ส่ง​เป็น​เรื่อง​ที่​คาด​เดา​เอา​เอง

พร้อม​ล็อก​ข้อ​กําหนด​แล้ว​หรือ​ยัง​? ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​จาก​โรงงาน​โดย​ระบุ​จํานว​น ​เส้น​ผ่าน​ศูนย์​กลาง​
อาร์ต​เวิร​์ก ผิว​สําเร็จ​ ด้าน​หลัง​ แผน​บรรจุ​ รหัส​ไปรษณีย์​ปลาย​ทาง​ และ​วัน​ที่​ต้อง​ได้​รับ​สิน​ค้า

[1]รายงาน​ปริมาณ​ยอด​ขาย​ปี​ 2​024 ของ​ PPAI: รายงาน​ยอด​ขาย​ผลิตภัณฑ์​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ผ่าน​ผู้​จัด
จําหน่าย​ใน​สหรัฐฯ​ 2​6.​78 พัน​ล้าน​ดอลลาร์​ใน​ปี​ 2​024 ↩

[2]การ​ศึกษา​การ​มอง​เห็น​โฆษณา​ปี​ 2​026 ของ​ ASI: งาน​วิจัย​เรื่อง​การ​เก็บ​รักษา​ การ​จด​จํา จํานวน​การ
มอง​เห็น​ และ​ต้นทุน​ต่อ​การ​มอง​เห็น​ของ​ผลิตภัณฑ์​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ ↩

https://www.ppai.org/wp-content/uploads/2025/02/2024-PPAI-Sales-Volume-Report.pdf
https://www.busybeaver.net/button-sizes/
https://www.busybeaver.net/how-to-resolutions/
https://www.custombuttons.com/button-services
https://www.buttonmakers.net/300buttons
https://www.cpsc.gov/business--manufacturing/business-education/business-guidance/PromotionalProducts
https://www.cpsc.gov/FAQ/Total-Lead-Content


[3]ข้อ​กําหนด​ชิ้น​ส่วน​เข็ม​กลัด​กระ​ดุม: ตัวอย่าง​ที่​อธิบาย​ชิ้น​ส่วน​เข็ม​กลัด​กระดุม​เหล็ก​และ​ฟิล์ม
ป้อง​กัน​ 3 mil ↩

[4]คู่มือ​ขนาด​เข็ม​กลัด​กระ​ดุม​ Busy Beaver: แนวทาง​ใช้​งาน​เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง​ทั่ว​ไป​ รวม​ถึง​รูป​แบบ
สําหรับ​แคมเปญ​ ภาพ​ถ่าย​ และ​ศิลปิน​ ↩

[5]เข็ม​กลัด​ลงยา​เทียบ​กับ​เข็ม​กลัด​กระ​ดุม: การ​เปรียบ​เทียบ​โครง​สร้าง​ ต้นทุน​ ควา​มทน​ทา​น ​และ​การ​ใช้
งาน​ใน​อุตสาห​กร​รม ↩

[6]แนวทาง​ความ​ละเอียด​อาร์ต​เวิร​์ก: แนะนําอาร์ต​เวิร​์ก 300 DPI ที่​มี​ขนาด​อย่าง​น้อย​เท่ากับ​เข็ม
กลัด​สําเร็จ​ ↩

[7]ขั้น​ตอน​ปรู๊ฟ​ดิจิ​ทัล: บันทึก​การ​อนุมัติ​ปรู๊ฟ​และ​ตัว​เลือก​บริการ​ผลิต​เข็ม​กลัด​กระดุม​สั่ง​ทํา
↩

[8]กระบวนการ​ผลิต​เข็ม​กลัด​กระ​ดุม: แสดง​การ​พิมพ์​ เคลือบ​ ตัด​ กด​ ตรวจ​สอบ​ คัด​แยก​ และ​บรรจุ​ ↩

[9]แนวทาง​การ​ผลิต​งาน​พิมพ์​ของ​ ISO: แนวทาง​ใช้​มาตรฐาน​การ​ผลิต​ด้าน​เทคโนโลยี​กราฟิก​และ​วิธี​ควบคุม
กระบวน​การ​ ↩

[10]แนวทาง​ผลิตภัณฑ์​ส่ง​เสริม​การ​ขาย​ของ​ CPSC: อธิบาย​ว่าการ​ตกแต่ง​และ​กลุ่ม​เป้า​หมาย​ส่ง​ผล​ต่อ​การ
จัด​ประเภท​ผลิตภัณฑ์​เด็ก​อย่าง​ไร ↩

[11]ข้อ​กําหนด​ตะกั่ว​รวม​ของ​ CPSC: ระบุ​ขีด​จํากัด​ตะกั่ว​รวม​ของ​รัฐบาล​กลาง​สําหรับ​ชิ้น​ส่วน
ผลิตภัณฑ์​เด็ก​ที่​สัมผัส​ได้​ ↩

Product Option


