


กระบวนการ​ผลิต​ฮู้​ดดี้​สั่ง​ทําสําหรับ​ธุรกิจ​ขนาด​เล็ก​: ขั้น​ตอน​หลัง​คุณ​อนุมัติ​มอ​คอ​ัป

Details
คําตอบ​สั้น​: กระบวนการ​ผลิต​ฮู้​ดดี้​สั่ง​ทําสําหรับ​ธุรกิจ​ขนาด​เล็ก​ผ่าน​เจ็ด​ด่า​น ​เริ่ม​จาก​เลือก
เส้น​ทางการ​ผลิต​ (เสื้อ​เปล่า​สต็อก​ที่​นํามา​ตกแต่ง​ลาย​ หรือ​ตัด​เย็บ​) จาก​นั้น​ล็อก​สเปก​ ตั้ง​ค่า​การ
ตกแต่ง​ลาย​ อนุมัติ​ตัวอย่าง​ก่อน​ผลิต​จริง​ แล้ว​เข้า​สู่​การ​ตัด​ เย็บ​ และ​ตกแต่ง​ลาย​ใน​ปริมาณ​มาก​ ปิด
ท้าย​ด้วย​ QC ขั้น​สุดท้าย​และ​เอกสาร​ด้าน​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​ ควา​มล​่าช้า​ส่วน​ใหญ่​เกิด​ก่อน
เริ่ม​ผลิต​ จาก​งาน​อาร์ต​เวิร​์กที่​ยัง​ไม่​เสร็จ​ ตัวอย่าง​ที่​ยัง​ไม่​อนุมัติ​ หรือ​การ​ไม่​ระบุ
สัดส่วน​ไซ​ซ์ ส่วน​ข้อ​บกพร่อง​ส่วน​ใหญ่​เกิด​ที่​สาม​จุด​ คือ​สาบ​ซิป​ ขั้น​ตอน​อบ​ลาย​พิมพ์​ และ​ป้าย​ฉลาก​
โดย​ปกติ​การ​นับ​เวลา​การ​ผลิต​จะ​เริ่ม​ก็​ต่อ​เมื่อ​ยืนยัน​อาร์ต​เวิร​์ก ตัว​อย่าง​ และ​การ​ชําระ​เงิน​ครบ
แล้ว​เท่า​นั้น

คุณ​อนุมัติ​มอ​คอ​ัป จ่าย​มัด​จํา แล้ว​ก็​เงียบ​หาย​ไป​ทั้ง​สัปดาห์​ สําหรับ​ธุรกิจ​ขนาด​เล็ก​ นี่​คือ
ช่วง​ที่​กดดัน​ที่สุด​ของ​กระบวนการ​ผลิต​ฮู้​ดดี้​สั่ง​ทํา เพราะ​มอง​ไม่​เห็น​ว่า​เกิด​อะไร​ขึ้น​บ้าง​
และ​ไม่รู้​ด้วย​ว่า​กําหนด​วาง​ขาย​ที่​ตั้ง​ไว้​ยัง​เป็น​ไป​ได้​อยู่​หรือ​ไม่

ความ​เงียบ​นี้​สําคัญ​ เพราะ​ปัญหา​มัก​โผล่​ตอน​ท้าย​ รีวิว​ของ​ผู้​ซื้อ​ฮู้​ดดี้​แบบ​ซิป​หน้า​ก็​เป็น​รูป
แบบ​เดียว​กัน​ ซิป​ “พัง​ตั้งแต่​วัน​แรก​” สาบ​ซิป​เป็น​คลื่น​หลัง​ซัก​ครั้ง​เดียว​ เพราะ​ตัว​เสื้อผ้า​ฝ้าย
หด​แต่​ผ้า​เทป​ซิป​ไม่​หด​ ได้​รับ​ผ้า​เทป​ซิป​สี​ขาว​ที่​ไม่​เคย​ปรากฏ​ใน​ภาพ​ตัวอย่าง​ดิจิทัล​ ลาย​พิมพ์
บริเวณ​อกแตก​ตรง​จุด​ที่​พาด​ผ่าน​ฟัน​ซิป​ ข้อ​บกพร่อง​เหล่า​นี้​ไม่มี​อย่าง​ใด​เลย​ที่​เห็น​ได้​จาก​มอ​คอ
ัปแบบ​แบ​น ​แต่​ทุก​ข้อ​สามารถ​ตรวจ​พบ​ได้ที่​ด่าน​การ​ผลิต​ใด​ด่าน​หนึ่ง​โดย​เฉ​พาะ

คู่มือ​นี้​ติดตาม​คําสั่ง​ซื้อ​ฮู้​ดดี้​ตั้งแต่​อนุมัติ​จนถึง​ส่ง​มอบ​ ที​ละ​ขั้น​ตอ​น ​ใน​แต่ละ​ขั้น​คุณ
จะ​เห็น​ว่า​โรงงาน​กําลัง​ทําอะไร​ ต้องการ​อะไร​จาก​คุณ​ ตาราง​งาน​มัก​เลื่อน​ตรง​ไห​น ​และ​ข้อ​บกพร่อง
เริ่ม​ก่อ​ตัว​ที่​จุด​ใด​ หาก​คุณ​ยัง​อยู่​ระหว่าง​ตัดสิน​ใจ​ว่า​จะ​สั่ง​อะไร​ ไม่ใช่​ว่า​ผลิต​อย่าง​ไร​ หน้า
ของ​เรา​เรื่อง​ ฮู้​ดดี้​ซิป​หน้า​สกรีน​ลาย​ที่​กําหนด​สเปก​ให้​ทน​ต่อ​ซิป ครอบคลุม​เรื่อง​สเปก​ โซน​วาง
อาร์ต​เวิร​์ก และ​การ​เลือก​ช่อง​ทาง

สา​รบ​ัญ

“กา​รผลิต​” หมาย​ถึง​อะไร​สําหรับ​คําสั่ง​ซื้อ​ฮู้​ดดี้​ขนาด​เล็ก1.
กระบวนการ​ดําเนิน​ไป​อย่าง​ไร​ ที​ละ​ขั้น​ตอน2.
ความ​ล่าช้า​และ​ข้อ​บกพร่อง​เริ่ม​ที่​ใด​: เปรียบ​เทียบ​เส้น​ทาง​และ​วิธี​การ3.
คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย4.
ประเด็น​สําคัญ5.
บท​สรุป6.

“กา​รผลิต​” หมาย​ถึง​อะไร​สําหรับ​คําสั่ง​ซื้อ​ฮู้​ดดี้​ขนาด​เล็ก​?
คําสั่ง​ซื้อ​ฮู้​ดดี้​ของ​ธุรกิจ​ขนาด​เล็ก​เดิน​ไป​ตาม​หนึ่ง​ใน​สอง​เส้น​ทาง​ และ​แต่ละ​เส้น​ทาง​ใช้​การ​นับ
เวลา​การ​ผลิต​ที่​ต่าง​กัน

เสื้อ​เปล่า​สต็อก​ที่​นํามา​ตกแต่ง​ลาย ตัว​เสื้อ​มี​อยู่​แล้ว​ โรงงาน​ทอ​ถัก​ผ้า​ฟลี​ซ โรงงาน​เย็บ​ผลิต
เป็น​ฮู้​ดดี้​ และ​ผู้​จัด​จําหน่าย​เก็บ​สต็อก​แยก​ตาม​สี​และ​ไซ​ซ์ คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ​จึง​เป็น​งาน
ตกแต่ง​ลาย​เป็น​หลัก​ คือ​โรงงาน​หยิบ​เสื้อ​เปล่า​มา​ แล้ว​สก​รี​น ​ปัก​ หรือ​ติด​อาร์ต​เวิร​์กด​้วยทร
านเฟอร์​ จาก​นั้น​ตรวจ​สอบ​และ​จัด​ส่ง​ คุณ​ควบคุม​อาร์ต​เวิร​์กและ​ตําแหน่ง​วาง​ลาย​ได้​ แต่​ควบคุม
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นํ้าหนัก​ผ้า​ ชุด​ซิป​ ซับใน​ฮู้​ด หรือ​ทรง​เสื้อ​ไม่​ได้​ ฮู้​ดดี้​โลโก้​สั่ง​ทําสําหรับ​พนัก​งา​น ​อี​เวน
ต์ และ​ทีม​ส่วน​ใหญ่​ใช้​เส้น​ทาง​นี้

ตัด​เย็บ ตัว​เสื้อ​ถูก​ผลิต​ขึ้น​เพื่อ​คุณ​ ผ้า​ถูก​จัดหา​หรือ​ถัก​ตาม​สเปก​ แพ​ตเท​ิร์นถูก​ไล่​ไซ​ซ์ตาม
ขนาด​ที่​คุณ​สั่ง​ ตัด​เป็น​ชิ้น​ส่วน​ แล้ว​เย็บ​เป็น​ฮู้​ดดี้​พร้อม​ซิป​ กระ​เป๋า​ และ​อุปกรณ์​ประกอบ​ที่
คุณ​เลือก​ จาก​นั้น​สามารถ​ตกแต่ง​ลาย​บน​ชิ้น​ผ้า​แบน​ที่​ตัด​แล้ว​ก่อน​ประ​กอบ​ ซึ่ง​เป็น​วิธี​ที่​สะอาด
ที่สุด​ใน​การ​วาง​อาร์ต​เวิร​์กใกล้​สาบ​ซิป​ คุณ​ควบคุม​ได้​เกือบ​ทุก​อย่าง​ แลก​กับ​การ​ทําตัว​อย่าง​หลาย
รอบ​ขึ้น​ ขั้น​ตํ่าต่อ​สี​ และ​ตาราง​เวลา​ที่​ยา​วก​ว่า

แบรนด์​เล็ก​จํานวน​มาก​เริ่ม​จาก​เสื้อ​เปล่า​ แล้ว​ค่อย​ย้าย​ไป​ตัด​เย็บ​เมื่อ​มี​ดีไซน์​หนึ่ง​ที่
พิสูจน์​แล้ว​ว่า​ขาย​ได้​ ขั้น​ตอน​ด้าน​ล่าง​ใช้ได้​กับ​ทั้ง​สอง​เส้น​ทาง​ โดย​เส้น​ทาง​ตัด​เย็บ​ต้อง​ผ่าน
ครบ​ทุก​ขั้น​ตอ​น ​ส่วน​เส้น​ทาง​เสื้อ​เปล่า​ข้าม​งาน​ด้าน​ผ้า​และ​แพ​ตเท​ิร์นไป

กระบวนการ​ผลิต​ฮู้​ดดี้​สั่ง​ทําสําหรับ​ธุรกิจ​ขนาด​เล็ก​ดําเนิน​ไป
อย่าง​ไร​ ที​ละ​ขั้น​ตอน



ขั้น​ตอน​ที่​ 1: การ​เลือก​เส้น​ทาง​และ​รับคําสั่ง​ซื้อ

สิ่ง​ที่​เกิด​ขึ้น​: โรงงาน​ยืนยัน​เส้น​ทางการ​ผลิต​ เสื้อ​เปล่า​หรือ​ผ้า​ วิธี​ตกแต่ง​ลาย​ จํานวน​ต่อ​สี​
และ​วัน​ที่​คุณ​ต้องการ​รับ​สิน​ค้า

สิ่ง​ที่​โรงงาน​ต้องการ​จาก​คุณ​: ข้อมูล​ห้า​อย่าง​ที่​ต้อง​เป็น​ค่า​แน่นอน​ทั้ง​หมด​ ได้​แก่​ ไซ
ซ์ผู้ใหญ่​หรือ​ไซ​ซ์เด็ก​ ตลาด​ปลาย​ทาง​ สัดส่วน​ไซ​ซ์ต่อ​สี​ งบ​ต่อ​ชิ้น​เป้า​หมาย​ และ​กําหนด​ส่ง​จริง​
กําหนด​ส่ง​ควร​เป็น​วัน​จัด​งา​น ​ไม่​ใช่​ “เร็ว​ที่สุด​เท่า​ที่​ทําได้​”

ความ​ล่าช้า​เริ่ม​ที่​ไหน​: ที่​พบ​บ่อย​ที่สุด​คือ​สัดส่วน​ไซ​ซ์ที่​ส่ง​มา​ช้า​ เสื้อ​เปล่า​ถูก​จัดสรร​ตาม
สี​และ​ไซ​ซ์ ประ​โยค​ “สัปดาห์​หน้า​ค่อย​ยืนยัน​ไซ​ซ์” ทําให้​ทั้ง​คําสั่ง​ซื้อ​ค้าง​ รวม​ถึง​สี​ที่​ตัดสิน
ใจ​แล้ว​ด้วย​ ใน​เส้น​ทาง​ตัด​เย็บ​ แต่ละ​สี​ที่​เพิ่ม​มา​มัก​มี​ขั้น​ตํ่าของ​ตัว​เอง​ การ​แบ่ง​จํานวน​เดียว
ออก​เป็น​หลาย​สี​อาจ​ทําให้​คําสั่ง​ซื้อ​ตํ่ากว่า​เกณฑ์​ และ​ต้อง​เปิด​ใบ​เสนอ​รา​คา​ใหม่

ขั้น​ตอน​ที่​ 2​: การ​ล็อก​สเปก​ (tech pack)

สิ่ง​ที่​เกิด​ขึ้น​: ตัวแปร​ทุก​อย่าง​ที่​ส่ง​ผล​ต่อ​ต้นทุน​หรือ​กําหนด​เวลา​จะ​ถูก​เขียน​ลง​เอกสาร​เพียง
ครั้ง​เดียว​ ได้​แก่​ องค์​ประกอบ​เส้นใย​และ​นํ้าหนัก​ผ้า​ การ​หด​ผ้า​ล่วง​หน้า​ ชนิด​ซิป​ (โลหะ​หรือ​คอ​ยล​์
สี​ผ้า​เทป​ แบบ​หัว​ซิป​ ตัว​หยุด​บน​และ​ล่าง​) โครงสร้าง​ฮู้​ด แบบ​กระ​เป๋า​ ขอบ​ริบ​ เนื้อหา​บน​ป้าย​ฉลาก​
และ​บรรจุ​ภัณฑ​์

ข้อ​บกพร่อง​เริ่ม​ที่​ไหน​: การ​ระบุ​นํ้าหนัก​แบบ​คลุม​เครือ​ ให้​เขียน​นํ้าหนัก​ผ้า​ทั้ง​สอง​หน่วย​ คือ​
oz/yd² และ​ g/m² (1 oz/yd² ≈ 33.9 g/m²) เพราะ​ผู้​จัด​จําหน่าย​ใน​สห​รัฐฯ​ กับ​โรงงาน​ทอ​ใน​ต่าง​ประเทศ
ใช้​หน่วย​ไม่​เหมือน​กัน​ ชื่อ​ทางการ​ตลาด​ไม่ใช่​สเปก​ ฮู้​ดดี้​ซิป​หน้า​รุ่น​หนึ่ง​ที่​ขาย​กัน​แพร่​หลาย​
นํ้าหนัก​ 8.​0 oz/yd² (≈271 g/m²) เนื้อ​ผ้า​ผสม​ 50/50 ถูก​ขาย​ใน​ชื่อ​ “ผ้า​ผสม​หนา​” ผู้​ซื้อ​ที่​ยืนยัน
การ​ซื้อ​แล้ว​ส่ง​คืน​เพ​รา​ะ “บอก​ว่า​หนา​ แต่​ไม่​ได้​หนา​เลย​” หาก​ต้องการ​สัมผัส​ผ้า​หนา​ ให้​ระบุ​เป็น​ตัว
เลข

ซิป​ก็​ต้อง​อยู่​ใน​เอกสาร​ฉบับ​นี้​ ไม่ใช่​ไป​บอก​กัน​ใน​อีเมล​ที​หลัง​ ฮู้​ดดี้​ซิป​หน้า​มี​ขั้น​ตอน​ทําสาบ
ซิป​เพิ่ม​เข้า​มา​ ซึ่ง​แบบ​สวม​หัว​ไม่​มี​ ตัว​เสื้อ​ฟลี​ซหนา​จะ​ดึง​ซิป​ที่​เบา​ และ​ซิป​ที่​แข็ง​ก็​ทําให้
ตัว​เสื้อ​นุ่ม​บิด​เบี้ยว​ การ​เปลี่ยน​ยี่ห้อ​ซิป​ ชนิด​ฟัน​ หรือ​สี​ผ้า​เทป​หลัง​ตัด​ผ้า​แล้ว​ ส่ง​ผล​ต่อ



ทั้ง​ต้นทุน​และ​ระยะ​เวลา​รอ​คอย​ ให้​ถือว่า​ซิป​ถูก​ล็อก​แล้ว​เมื่อ​ลง​นาม​ใน​ขั้น​ตอน​ที่​ 2

เกณฑ์​อ้างอิง​ที่​ควร​ขอ: ควา​มแข็ง​แรง​ของ​ซิป​มี​วิธี​ทดสอบ​ที่​เป็น​ที่​ยอม​รับ​ คือ​ ASTM D2061[1] วิธี
นี้​ครอบคลุม​ความ​แข็ง​แรง​ของ​แถว​ฟัน​ซิป​ใน​แนว​ขวาง​ ควา​มแข็ง​แรง​ใน​การ​ยึด​ตัว​หยุด​ ควา​มแข็ง​แรง​ใน
การ​ยึด​ของ​ตัว​ล็อก​หัว​ซิป​ และ​ความ​ต้านทาน​การ​ดึง​หลุด​ หาก​ซัพพลาย​เอ​อร​์บอก​ว่า​ซิป​ “ทน​ทาน​” ให้​ถาม
ว่าการ​ทดสอบ​ข้อ​ใด​รองรับ​คํากล่าว​อ้าง​นั้น

ขั้น​ตอน​ที่​ 3: การเต​รี​ยม​อาร์ต​เวิร​์กและ​ตั้ง​ค่า​การ​ตกแต่ง​ลาย

สิ่ง​ที่​เกิด​ขึ้น​: อาร์ต​เวิร​์กของ​คุณ​ถูก​แปลง​เป็น​เครื่อง​มือ​ผลิต​สําหรับ​วิธี​ที่​เลือก​ การ​สกรีน
ต้อง​ใช้​ฟิล์ม​หนึ่ง​แผ่น​และ​บล็อก​สกรีน​หนึ่ง​บล็อก​ต่อ​สีห​มึก​หนึ่ง​สี​ การ​ปัก​ต้อง​ใช้​ไฟล์​ลาย​ปัก​
ซึ่ง​แปลง​เป็น​ดิจิทัล​แยก​จาก​ไฟล์​โลโก้​ และ​กําหนด​ความ​หนา​แน่น​ของ​ฝี​เข็ม​ ชั้น​ฝี​เข็ม​รอง​ และ​แผ่น
รอง​ปัก​ DTG ต้อง​ใช้​โปรไฟล์​การ​พิมพ์​ และ​มัก​มี​ขั้น​ตอน​เคลือบ​นํ้ายา​ก่อน​พิมพ์​สําหรับ​เสื้อ​สี
เข้ม​ DTF ต้อง​ใช้​ฟิล์ม​ทร​านเฟอร์​ที่​พิมพ์​และ​โรย​ผง​กาว​แล้​ว

ความ​ล่าช้า​เริ่ม​ที่​ไหน​: อาร์ต​เวิร​์กสําหรับ​ผลิต​ที่​จริง​ ๆ แล้ว​ยัง​ไม่​พร้อม​ผลิต​ ตัวอย่าง​ที่​พบ
บ่อย​คือ​ไฟล์​รา​สเตอร์​ที่​ต้อง​วาด​ใหม่​ ฟอนต์​ที่​ไม่​เคย​แปลง​เป็น​เส้น​ หรือ​สีห​มึก​ที่​ไม่​เคย​จับ​คู่
สี​ ร้าน​จํานวน​มาก​ระบุ​ชัด​ว่าการ​นับ​เวลา​การ​ผลิต​จะ​ไม่​เริ่ม​จนกว่า​จะ​ได้​รับ​อาร์ต​เวิร​์กพร้อม
พิมพ์​ มอ​คอ​ัปที่​อนุมัติ​แล้ว​ และ​การ​ชําระ​เงิน​ครบ​ สิ่ง​ที่​คุณ​ส่ง​ช้า​ใน​ขั้น​นี้​จะ​เลื่อน​วัน​จัด
ส่ง​ไป​เท่า​กัน​พอ​ดี

ข้อ​บกพร่อง​เริ่ม​ที่​ไหน​: ตําแหน่ง​วาง​ลาย​เมื่อ​เทียบ​กับ​ซิป​ อาร์ต​เวิร​์กบ​นฮู้​ดดี้​ซิป​หน้า​ควร
อยู่​ที่​อก​ซ้าย​ ด้าน​หลัง​ หรือ​แขน​เสื้อ​ และ​เว้น​ห่าง​จาก​ฟัน​ซิป​ เรา​อธิบาย​เหตุผล​และ​โซน​ต่าง​ ๆ ไว้
ใน หน้า​สินค้า​ฮู้​ดดี้​ซิป​หน​้าแล้ว​ จึง​ขอ​พูด​เฉพาะ​ผล​ที่​ตาม​มา​ต่อ​การ​ผลิต​ใน​ที่​นี้​ อาร์ต​เวิร
์กที่​พาด​ผ่าน​สาบ​ซิป​จะ​กลาย​เป็น​ข้อ​ยกเว้น​ที่​เสนอ​ราคา​เป็น​งา​น ๆ​ ไป​ พ​ร้อม​ตัวอย่าง​ของ​ตัว​เอง​
ไม่ใช่​รายการ​มาตร​ฐาน

ระบบ​อัตโนมัติ​ช่วย​ย่น​เวลา​ตั้ง​ค่า​สําหรับ​งาน​จํานวน​น้อย​ รายงาน​ของ​อุตสาหกรรม​เกี่ยว​กับ​ฤดู​งาน
แสดง​สินค้า​ 2​026 เน้น​ไลน์​ DTF ที่​ผู้​ปฏิบัติ​งาน​คน​เดียว​ใส่​เสื้อ​ สแกน​บาร์​โค้ด​ แล้ว​กด​เครื่อง​
ขณะ​ที่​ระบบ​พิมพ์​ อบ​ และ​จัดการ​งาน​ทร​านเฟอร์​ให้​ (Impressions, สถานการณ์​การ​ตกแต่ง​เสื้อผ้า​ใน​ปี​
2​026[2]) การ​ตั้ง​ค่าที่​เร็ว​ขึ้น​ก็​ยัง​ไม่​ทําให้​เครื่อง​รีด​ความ​ร้อน​วาง​ราบ​เรียบ​บน​ฟัน​ซิป​ได้

ขั้น​ตอน​ที่​ 4: ตัวอย่าง​ก่อน​ผลิต​จริง​และ​การ​อนุ​มัติ

สิ่ง​ที่​เกิด​ขึ้น​: โรงงาน​ผลิต​ฮู้​ดดี้​สําเร็จรูป​หนึ่ง​ตัว​หรือ​มากกว่า​บน​เสื้อ​เปล่า​หรือ​ผ้า​จริง​
ใช้​ซิป​จริง​ ตกแต่ง​ลาย​ด้วย​วิธี​จริง​ นี่​คือ​จังหวะ​สุดท้าย​ที่​แก้​อะไร​ได้​ใน​ราคา​ถูก

ข้อ​บกพร่อง​ซ่อน​อยู่​ที่​ไหน​: ตัวอย่าง​ใหม่​ ๆ มัก​ดู​สมบูรณ์​แบบ​ การ​แตก​ร้าว​ใน​บริเวณ​หมึก​หนา​ การ
ย่น​รอบ​งาน​ปัก​ที่​หนา​แน่​น ​และ​สาบ​ซิป​เป็น​คลื่น​ มัก​ปรากฏ​หลัง​การ​ซัก​ การ​ยืด​ และ​การ​ใช้​งาน​ซํ้า ๆ
กรณี​ศึกษา​ของ​โรงงาน​แห่ง​หนึ่ง​เล่า​ถึง​ลาย​พิมพ์​ด้าน​หลัง​ที่​ดู​เรียบร้อย​ตอน​มา​ถึง​ แต่​หลัง​ซัก
กลับ​มี​รอย​แตก​ละเอียด​ที่​ผิว​ใน​บริเวณ​หมึก​หนา​ที่​สุด​ กระดาน​สนทนา​เรื่อง​งาน​ปัก​รายงาน​รูป​แบบ
เดียวกัน​บน​ผ้า​ฟลี​ซ 50/50 คือ​ลาย​ปัก​เรียบ​ก่อน​ซัก​ แต่​ย่น​หลัง​เข้า​เครื่อง​อบ​ผ้า​ วิธี​แก้​ที่​ใช้
กัน​ทั่วไป​คือ​แผ่น​รอง​ปัก​แบบ​ตัด​ทิ้ง​และ​ลด​ความ​หนา​แน่น​ของ​ฝี​เข​็ม

สิ่ง​ที่​ควร​ทดสอบ​ก่อน​ลงนา​มอ​นุ​มัติ:

ซัก​และ​อบ​แห้ง​ตัวอย่าง​ใน​เครื่อง​อบ​อย่าง​น้อย​สาม​ครั้ง​ โดย​กลับ​ด้าน​ใน​ ตาม​สัญลักษณ์​บน​ป้าย
ดูแล​รักษา​ที่​คุณ​วางแผน​จะ​พิมพ์
รูด​ซิป​เปิด​-ปิด​สุด​ทาง​หลาย​ครั้ง​ ตรวจ​ดู​ว่า​ฟัน​ซิป​คาบ​ผ้า​ หัว​ซิป​ครูด​อาร์ต​เวิร​์ก หรือ​สาบ
ซิป​ไม่​เรียบ​เสมอ​กัน​อีก​ต่อ​ไป​หรือ​ไม่
ใช้​มือ​ยืด​บริเวณ​ที่​พิมพ์​ แล้ว​ดู​ว่า​มี​รอย​แตก​ตาม​ขอบ​หมึก​หรือ​ไม่
เปรียบ​เทียบ​สี​บน​เสื้อ​สี​เข้ม​และ​สี​อ่อน​แยก​กัน​ บน​ผ้า​สี​เข้ม​ หมึก​ขาว​จาก​ DTG อาจ​ปล่อย​ให้​สี

https://v1backup.astm.org/Standards/D2061.htm
https://th.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-full-zip-hoodies.html
https://impressionsmagazine.com/news/special-report-state-of-decorated-apparel-industry-2026/169196/
https://impressionsmagazine.com/news/special-report-state-of-decorated-apparel-industry-2026/169196/


พื้น​เดิม​ทะลุ​ขึ้น​มา​บาง​ส่วน​ ซึ่ง​การ​สกรีน​มัก​ไม่​เป็น​เช่น​นั้น
เรื่อง​ความ​คงทน​ของ​สี​ ให้​ถาม​ว่า​ผ้า​หรือ​ลาย​ตกแต่ง​ผ่าน​การ​ทดสอบ​ตาม​ AATCC TM61 (การ​ซัก
เร่ง​แบบ​ใช้​ใน​บ้าน​) หรือ​ไม่​ และ​ได้​ระดับ​เก​รย์สเกล​เท่า​ใด

ให้​ลงนา​มอ​นุ​มัติ​จาก​ตัวอย่าง​ที่​ซัก​แล้ว​ ไม่ใช่​ตัวอย่าง​ใหม่​ ถ่าย​รูป​เก็บ​ไว้​ และ​อ้างอิง​ใน
ใบสั่ง​ซื้อ​ว่า​เป็น​มาตรฐาน​ที่​อนุ​มัติ

ขั้น​ตอน​ที่​ 5: การ​ผลิต​จํานวน​มาก

สิ่ง​ที่​เกิด​ขึ้น​ใน​เส้น​ทาง​เสื้อ​เปล่า​: เสื้อ​เปล่า​จะ​ถูก​รับ​เข้า​และ​นับ​แยก​ตาม​ไซ​ซ์และ​สี​ จาก​นั้น
ตกแต่ง​ลาย​ อบ​หรือ​ทําขั้น​ตอน​สุด​ท้าย​ และ​พับ​ จํานวน​ที่​ขาด​จาก​ผู้​จัด​จําหน่าย​เป็น​เรื่อง
เซอร์ไพรส์​ที่​พบ​บ่อย​ที่​สุด​ โรงงาน​ที่​ดี​จะแจ้ง​ว่า​ของ​ขาด​ก่อน​ตกแต่ง​ลาย​ ไม่ใช่​หลัง​จา​กน​ั้น

สิ่ง​ที่​เกิด​ขึ้น​ใน​เส้น​ทาง​ตัด​เย็บ​: ผ้า​ถูก​ตรวจ​สอบ​และ​พัก​ผ้า​ ตัด​ชิ้น​ส่วน​ตาม​ไซ​ซ์ ตกแต่ง​ลาย​บน
ชิ้น​ผ้า​แบน​หาก​ดีไซน์​ต้อง​การ​ จาก​นั้น​เย็บ​ตัว​เสื้อ​ ฮู้​ด แข​น ​กระ​เป๋า​ และ​สาบ​ซิป​ การ​ติด​ตั้ง​ซิป
เป็น​ขั้น​ตอน​ที่​ช้า​ที่สุด​ใน​ไลน์​ และ​เป็น​ขั้น​ตอน​ที่​มี​แนว​โน้ม​ก่อ​ข้อ​บกพร่อง​มาก​ที่​สุด​ หาก​ตัว
เสื้อผ้า​ฝ้าย​ไม่​ได้​ผ่าน​การ​หด​ล่วง​หน้า​ และ​ผ้า​เทป​ซิป​ไนลอน​ไม่​หด​ การ​ซัก​ที่​บ้าน​ครั้ง​แรก​จะ
ทําให้​สาบ​ซิป​เป็น​คลื่น​ ซึ่ง​ผู้​ซื้อ​เรียก​ว่า​ซิป​ “เบคอน​”

ข้อ​บกพร่อง​เริ่ม​ที่​ไหน​: ที่​ขั้น​ตอน​อบ​ พ​ลา​สติ​ซอ​ลที่​อบ​ไม่​เต็ม​ที่​จะ​ยัง​เหนียว​และ​หลุด​เมื่อ​ซัก​
หมึก​ที่​อบ​เกิน​จะ​เปราะ​และ​แตก​ ทร​านเฟอร์​ DTF ที่​อุณห​ภู​มิ​ แรง​กด​ หรือ​เวลา​กด​คลาด​เคลื่อน​จาก​ที่
กําหนด​จะ​ลอก​ตาม​ขอบ​ ช่วง​ค่าที่​ถูก​ต้อง​มา​จาก​เอกสาร​ข้อมูล​ทาง​เทคนิค​ของ​ผู้​ผลิต​หมึก​หรือ​ฟิล์ม​
ไม่ใช่​จาก​บล็อก​ ให้​ถาม​โรงงาน​ว่า​อบ​ตาม​เอกสาร​ข้อมูล​ฉบับ​ใด

ขั้น​ตอน​ที่​ 6: การ​ควบคุม​คุณภาพ​ระหว่าง​ผลิต​และ​ขั้น​สุด​ท้า​ย

สิ่ง​ที่​เกิด​ขึ้น​: การ​ตรวจ​สอบ​เกิด​ขึ้น​สอง​ครั้ง​ การ​ตรวจ​ระหว่าง​ผลิต​ขณะ​เย็บ​และ​ตกแต่ง​ลาย​ช่วย
จับ​ข้อ​ผิด​พลาด​เชิง​ระบบ​ได้​เร็ว​ ส่วน​การ​ตรวจ​สุด​ท้าย​ ซึ่ง​มัก​เป็นการ​สุ่ม​ตัวอย่าง​ตาม​ AQL จาก
กล่อง​ที่​บรรจุ​แล้ว​ จะ​ตัดสิน​ว่า​ล็อตน​ี้ส่ง​ออก​ได้​หรือ​ไม่

รายการ​ตรวจ​ QC สําหรับ​ฮู้​ดดี้​ซิป​หน้า​:



รูด​ซิป​สุด​ทางใน​ทุก​ชิ้น​ที่​สุ่ม​ตรวจ​: ไม่มี​ฟัน​ซิป​ที่​ข้าม​ ไม่มี​ผ้า​ติด​ใน​แถว​ฟัน​ ไม่มี​หัว
ซิป​หล​วม
สาบ​ซิป​เรียบ​เมื่อ​รูด​ซิป​ปิด​ และ​ชาย​เสื้อ​ซ้าย​ขวา​เรียง​ตรง​กัน​ที่​ด้าน​ล่า​ง
ตําแหน่ง​ลาย​ตกแต่ง​สมํ่าเสมอ​ทุก​ไซ​ซ์ ใน​ไซ​ซ์ใหญ่​ ให้​ตรวจ​ว่า​ขยาย​อาร์ต​เวิร​์กตาม​ที่​ตกลง
กัน​ไว้​หรือ​ไม่
ลาย​พิมพ์​ไม่​แตก​หลัง​ทดสอบ​ยืด​ และ​ไม่มี​ลาย​ปัก​ย่น​หรือ​ฝี​เข็ม​ข้าม​ที่​หล​วม
ขนาด​ของ​ตัว​เสื้อ​ใน​แต่ละ​ไซ​ซ์ตรง​กับ​ใบ​สเปก​ที่​ตกลง​กัน​ไว้
ป้าย​ฉลาก​ครบ​ถ้วน​ อ่าน​ออก​ และ​ถูก​ต้อง​ (ดู​ขั้น​ตอน​ที่​ 7)

วางแผน​รองรับ​ของ​เสีย​: ผู้​ตกแต่ง​ลาย​มัก​เสนอ​อัตรา​ของ​เสีย​ 2–​3% ใน​งาน​พิมพ์​ สําหรับ​งาน​อี​เวน
ต์ที่​ไม่มี​ที่​ว่าง​ให้​พิมพ์​ซํ้า ให้​ถาม​ว่า​รวม​ชิ้น​สํารอง​เกิน​ไซ​ซ์ละ​ไม่​กี่​ชิ้น​ไว้​แล้ว​หรือ​ควร
เพิ่ม​เอง

ขั้น​ตอน​ที่​ 7: การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหน​ด การ​ติด​ฉลาก​ และ​การ​จัด​ส่ง

นี่​คือ​ขั้น​ตอน​ที่​ธุรกิจ​ขนาด​เล็ก​มัก​ข้าม​ และ​เป็น​จุด​ที่​คําสั่ง​ซื้อ​ที่​ผลิต​เสร็จ​แล้ว​อาจ​ถูก
กัก​ที่​ท่าเรือ​หรือ​ถูก​ถอน​ออก​จาก​การ​ขาย

การ​ติด​ไฟ สิ่ง​ทอ​เครื่อง​แต่ง​กาย​ที่​ขาย​ใน​สห​รัฐฯ​ อยู่​ภาย​ใต้​ 16 CFR ส่วน​ที่​ 1610 ผ้า​ฟลี​ซเป็น
ผ้า​ผิว​มี​ขน​ และ​ผ้า​ผิว​มี​ขน​ถูก​จัด​ประเภท​ต่าง​จาก​ผ้า​ผิว​เรียบ​ ผ้า​ผิว​มี​ขน​จัด​เป็น​คลาส​ 1 หาก​เวลา
เผา​ไหม้​เกิน​ 7.​0 วิ​นา​ที​ หรือ​เกิด​เพียง​เปลว​วาบ​ที่​ผิว​ซึ่ง​ไม่​ลาม​ไป​ติด​ผ้า​ฐาน​ ผ้า​ผิว​เรียบ​ต้อง​มี​
3.​5 วินาที​ขึ้น​ไป​ ผ้า​คลาส​ 3 ใช้​ทําเสื้อผ้า​ไม่​ได้​ (16 CFR §1610.4[3]) แนวทาง​ของ​ CPSC ระ​บุ​ “แจ
็กเก​็ตซิป​หน้า​เต็ม​ตัว​” เป็น​ตัวอย่าง​ของ​ซับใน​ที่​มี​พื้นที่​เปิด​เผย​ ดัง​นั้น​ด้าน​ใน​ผ้า​ฟลี​ซแบบ
ขน​แปรง​ที่​มอง​เห็น​เมื่อ​รูด​ซิป​เปิด​ฮู้​ดดี้​อาจ​ต้อง​ทดสอบ​แยก​ต่าง​หาก​ แม้​ผิว​ด้าน​นอก​จะ​เข้า​เกณฑ์
ได้​รับ​การ​ยกเว้น​ก็​ตาม​ เสื้อผ้า​ผู้ใหญ่​ต้อง​มี​ใบรับ​รอง​ความ​สอดคล้อง​ทั่ว​ไป​ (GCC) ที่​เป็น​ลาย
ลักษณ์​อักษร​ (แนวทาง​ด้าน​เสื้อผ้า​ของ​ CPSC[4]).

ป้าย​ฉล​าก เสื้อผ้า​ทุก​ตัว​ต้อง​มีชื่อ​สามัญ​และ​ร้อย​ละ​โดย​นํ้าหนัก​ของ​เส้นใย​ทุก​ชนิด​ที่​มี​ 5%
ขึ้น​ไป​ ชื่อ​ผู้​ผลิต​หรือ​หมาย​เลข​ RN และ​ประเทศ​แหล่ง​กําเนิด​ (16 CFR §303.16[5]) นอกจาก​นี้​ต้อง​มี
คําแนะนําการ​ดูแล​รักษา​แบบ​ถาวร​ตาม​ กฎ​การ​ติด​ฉลาก​การ​ดูแล​รักษา​ของ​ FTC[6] หาก​ผู้​ตกแต่ง​ลาย​ตัด
ป้าย​เดิม​ของ​เสื้อ​เปล่า​ออก​แล้ว​เย็บ​เพียง​ป้าย​โลโก้​เข้า​ไป​ เสื้อผ้า​นั้น​อาจ​ไม่​เป็น​ไป​ตาม​ข้อ

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.4
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-D/part-423


กําหนด

ไซ​ซ์เด็ก​เป็น​คนละ​ผลิต​ภัณฑ​์ เชือก​ผูก​ที่​คอ​และ​ฮู้​ดบน​เสื้อผ้า​ชั้น​นอก​ท่อน​บน​สําหรับ​เด็ก​ไซ​ซ์
2T–12 ถือ​เป็น​อันตราย​ร้าย​แรง​ของ​ผลิต​ภัณฑ์​ ส่วน​เชือก​ผูก​ที่​เอว​และ​ชาย​เสื้อ​ใน​ไซ​ซ์ 2T–16 ให้
ยื่น​ออก​มา​ได้​ไม่​เกิน​ 3 นิ้ว​ และ​ห้าม​มี​ตัว​ล็อก​หรือ​ปม​ผูก​ เจ้า​หน้า​ที่​ CPSC ทราบ​ว่า​มี​ผู้​เสีย
ชีวิต​ 2​6 ราย​ และ​เหตุการณ์​ที่​ไม่​ถึง​ชี​วิ​ต 73 ครั้ง​ที่​เกี่ยวข้อง​กับ​เชือก​ผูก​ที่​คอ​และ​ฮู้​ดร
ะหว่าง​ 1985 ถึง​ 2​019 (แนวทาง​เรื่อง​เชือก​ผูก​ของ​ CPSC[7]) ผลิตภัณฑ์​สําหรับ​เด็ก​ยัง​ต้อง​มี​ป้าย
ถาวร​ประ​เภท​ ป้าย​ติดตาม​สิน​ค้า[8] และ​ใบรับ​รอง​ผลิตภัณฑ์​เด็ก​ (CPC) ชิ้น​ส่วน​โลหะ​หรือ​พลาสติก
อย่าง​ซิป​ต้อง​ผ่าน​การ​ทดสอบ​สาร​ตะกั่ว​ คําสั่ง​ซื้อ​ของ​ทีม​ที่​มี​ไซ​ซ์เด็ก​รวม​อยู่​ด้วย​ไม่​สามารถ
นําสเปก​ผู้ใหญ่​มา​ลด​ขนาด​แล้ว​ใช้​ซํ้าได้

เคมีภัณฑ์​และ​แหล่ง​ที่​มา มี​การ​ตรวจ​สอบ​เพิ่ม​เติม​อีก​สอง​รายการ​ที่​ใช้​กับ​คําสั่ง​ซื้อ​จํานวน​มาก

PFAS: ตั้ง​แต่​ 1 มกราคม​ 2​025 เป็นต้น​มา​ รัฐ​แคลิฟอร์เนีย​และ​นิวยอร์ก​จํากัด​การ​ใช้​ PFAS
ใน​สิ่ง​ทอ​ ใน​การ​ทดสอบ​อิสระ​ที่​รายงาน​เมื่อ​ 2​026 ผลิตภัณฑ์​ราว​ 80% จาก​ประ​มา​ณ 115 ราย​การ​
เป็น​ไป​ตาม​กฎหมาย​ของ​รัฐ​ และ​บาง​รายการ​ไม่​เป็น​ไป​ตาม​กฎ​หมาย​ (The Guardian[9]) ผ้า​ฟลี​ซก
ันนํ้าหรือ​กัน​คราบ​ต้อง​มี​ผล​ตรวจ​ฟลูออรีน​อินทรีย์​รวม​จาก​ซัพพลาย​เอ​อร์
การนําเข้า​ฝ้าย​: เมื่อ​วัน​ที่​ 31 กรกฎาคม​ 2​026 DHS เพิ่ม​ 43 บริษัท​เข้า​สู่​ UFLPA Entity
List ทําให้​ทั้ง​ราย​ชื่อ​รวม​เป็น​ 187 CBP ปฏิเสธ​การนําเข้า​สินค้า​ไป​แล้ว​มากกว่า​ 2​4,300
รายการ​ขนส่ง​ตาม​กฎหมาย​นี้​ (DHS[10]) ผ้า​ฟลี​ซผสม​ฝ้าย​ที่​นําเข้า​ต้อง​มี​เอกสาร​ที่​ตรวจ​สอบ​ย้อน
กลับ​ได้​ตั้งแต่​เส้นใย​จนถึง​เสื้อผ้า​สําเร็จ​รูป

ใบรับ​รอง​สาร​อันตราย​แบบ​สมัคร​ใจ​ เช่น​ OEKO-TEX STANDARD 100[11] สามารถ​สนับสนุน​ข้อ​อ้าง​ของ​คุณ
ได้​ ฮู้​ดดี้​โดย​ปกติ​อยู่​ใน​ผลิตภัณฑ์​คลาส​ II (สัมผัส​ผิว​โดย​ตรง​) ใบรับ​รอง​ที่​ผู้​ผลิต​เสื้อ​เปล่า
ถือ​ไว้​ครอบคลุม​เฉพาะ​ตัว​เสื้อ​เปล่า​นั้น​ ไม่​รวม​หมึก​หรือ​ทร​านเฟอร์​ที่​เพิ่ม​เข้าไป​ภาย​หล​ัง

ความ​ล่าช้า​และ​ข้อ​บกพร่อง​เริ่ม​ที่​ใด​? เปรียบ​เทียบ​เส้น​ทาง​และ
วิธี​การ
ตาราง​แรก​แสดง​ตัวแปร​ที่​ควบคุม​ได้​และ​จุด​ล้ม​เหลว​ที่​พบ​บ่อย​ที่สุด​ของ​แต่ละ​เส้น​ทางการ​ผลิต​ ระยะ

https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Drawstrings-in-Childrens-Upper-Outerwear
https://www.cpsc.gov/FAQ/Tracking-Label
https://www.theguardian.com/environment/2026/jun/15/pfas-clothing-textiles-report
https://www.dhs.gov/news/2026/07/31/dhs-announces-addition-43-companies-uflpa-entity-list
https://www.oeko-tex.com/importedmedia/downloadfiles/OEKO-TEX_STANDARD_100_Standard_EN_DE.pdf


เวลา​รอ​คอย​และ​ขั้น​ตํ่าแตก​ต่าง​กัน​ตาม​โรง​งา​น ​สต็อก​เสื้อ​เปล่า​ และ​ฤดู​กาล​ จึง​ควร​ยืนยัน​เป็น​ลาย
ลักษณ์​อักษร​กับ​ซัพพลาย​เอ​อร์

ปัจจัย เสื้อ​เปล่า​สต็อก​ที่
นํามา​ตกแต่ง​ลาย ตัด​เย็บ พิมพ์​ตาม​สั่ง​ (ที​ละ​ชิ้น​)

สิ่ง​ที่​คุณ
ควบคุม​ได้

อาร์ต​เวิร​์ก ตําแหน่ง
วาง​ลาย​ วิธี​ตกแต่ง​ลาย

ผ้า​ นํ้าหนัก​ผ้า​ ซิป​ ทรง
เสื้อ​ อุปกรณ์​ประ​กอบ​ ป้าย
ฉลาก​ อาร์ต​เวิร​์ก

อาร์ต​เวิร​์กและ​ตําแหน่ง
วาง​ลาย​ภายใน​เท​มเพล​ต

ขั้น​ตอน​ที่​ใช้
จร​ิง

1, 3, 4 (มัก​มี​เพียง​ภาพ
พรู​ฟดิจิทัล​), 5, 6, 7

ครบ​ทั้ง​เจ็ด​ขั้น​ตอน​ พ​ร้อม
การ​ทําตัว​อย่าง​หลาย​รอ​บก
ว่า

ขั้น​ตอน​ที่​ 3, 5 และ​ 6
ทํางาน​อัตโนมัติ​เป็น​ส่วน
ใหญ่

ความ​ล่าช้า​มัก
เริ่ม​ที่​ไหน

เสื้อ​เปล่า​หมด​สต็อก
ตาม​สี​และ​ไซ​ซ์; อาร์ต
เวิร​์กส่ง​ช้า

การ​จัดหา​ผ้า​ การ​แก้​แพ​ตเท
ิร์น ​การ​แก้ตัว​อย่า​ง

คิว​ช่วง​ฤดู​กาล​; คําสั่ง
ซื้อ​หลาย​รายการ​จะ​จัด​ส่ง
ตาม​รายการ​ที่​ช้า​ที่​สุด

ข้อ​บกพร่อง​มัก
เริ่ม​ที่​ไหน

การ​อบ​ลาย​ตก​แต่ง​;
ตําแหน่ง​วาง​ลาย​ใกล้
ซิป

การ​ติด​ตั้ง​ซิป​ การ​หด​ตัว
ไม่​เท่า​กัน​ การ​ติด​ป้าย​ฉล
าก

คุณภาพ​เสื้อ​เปล่า​ที่
กําหนด​เอง​ไม่​ได้​; หมึก​ขาว​
DTG บน​ผ้า​สี​เข้​ม

ภาระ​ด้าน​การ
ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ
กําหนด​ที่​ตก
อยู่​กับ​คุณ

เก็บ​ป้าย​เดิม​ไว้​; ตรวจ
เชือก​ผูก​ของ​ไซ​ซ์เด็ก

ครบ​ถ้วน​: การ​ทดสอบ​ตาม​
1610, GCC/CPC, ฉลาก​ FTC,
บันทึก​แหล่ง​ที่​มา

แบ่ง​ความ​รับ​ผิด​ชอบ​กับ
แพลตฟอร์ม​; ตรวจ​สอบ​สําหรับ
ไซ​ซ์เด็ก

เห​มา​ะกับ พนัก​งา​น ​อี​เวน​ต์ ทีม​
ล็อตแรก

การ​ดร​อปสินค้า​ของ​แบรนด์
หลัง​ดีไซน์​หนึ่ง​พิสูจน์
แล้ว​ว่า​ขาย​ได้

ทดสอบ​ดี​ไซน์​ ของ​ขวัญ​ชิ้น
เดีย​ว

ตาราง​ที่​สอง​เปรียบ​เทียบ​วิธี​ตกแต่ง​ลาย​ตามพ​ฤต​ิกรรม​ใน​กระบวนการ​ผลิ​ต

วิธ​ี ขั้น​ตอน​เตรียม​การ ขั้น​ตอน​สุดท้าย​ที่​มัก​ล้ม
เห​ลว

ข้อ​บกพร่อง​ทั่วไป​ใน​ฮู้​ดดี้​ซิป
หน​้า

การ​สก
รีน

บล็อก​สกรีน​หนึ่ง​บล็อก​ต่อ
สี การ​อบ​หมึก แตก​ร้าว​ใน​บริเวณ​หมึก​หนา​; หมึก

ขัง​ใน​ร่อง​ซิป

การ​ปัก ไฟล์​ลาย​ปัก​ที่​แปลง​เป็น
ดิจิ​ทัล

การ​เลือก​แผ่น​รอง​ปัก​และ
ความ​หนา​แน่​น ย่น​หลัง​ซัก​ครั้ง​แรก

DTG โปรไฟล์​การ​พิมพ์​และ​การ
เคลือบ​นํ้ายา​ก่อ​นพ​ิมพ์

เคลือบ​นํ้ายา​ก่อน​พิมพ์
และ​อบ

เห็น​รอย​กรอบ​นํ้ายา​เคลือบ​ก่อน
พิมพ์​; สี​ขาว​หม่น​บน​ฟลี​ซสี​เข้​ม

DTF ฟิล์ม​ที่​พิมพ์​และ​โรย​ผง
กาว

อุณห​ภู​มิ​ แรง​กด​ และ​เวลา​กด
ของ​เครื่อง​รีด

ขอบ​ลอก​ โดย​เฉพาะ​ใกล้​ตะเข็บ​และ
ฟัน​ซิป

คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย
คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: การ​นับ​เวลา​การ​ผลิต​เริ่ม​เมื่อ​ใด​กัน​แน่​?

เริ่ม​เมื่อ​ยืนยัน​ครบ​ทั้ง​สาม​อย่าง​ โดย​อย่าง​สุดท้าย​ที่​ยืนยัน​เป็น​ตัว​กําหน​ด ได้​แก่​ อาร์ต​เวิร
์กพร้อม​ผลิต​ ภาพ​พรู​ฟหรือ​ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​แล้ว​ และ​การ​ชําระ​เงิน​ วัน​ที่​สั่ง​ซื้อ​ไม่​นับ​ เวลา
ที่​ใช้​แก้​อาร์ต​เวิร​์กหรือ​รอ​ความ​เห็น​เรื่อง​ตัวอย่าง​จะ​ถูก​บวก​เพิ่ม​เข้าไป​ใน​ตาราง​เวลา​ ไม่​ได้
ถูก​ดูด​ซับ​ไว้​ ให้​ขอ​ให้​ซัพพลาย​เอ​อร​์ระบุ​เงื่อนไข​เริ่ม​นับ​เวลา​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ และ​แจ้ง
จํานวน​วัน​ผลิต​กับ​วัน​ขนส่ง​แยก​กัน

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: เปลี่ยน​สี​ซิป​หรือ​แบบ​กระเป๋า​หลัง​อนุมัติ​แล้ว​ได้​ไหม​?

ใน​เส้น​ทาง​เสื้อ​เปล่า​ ทําได้​โดย​เปลี่ยน​ไป​ใช้​เสื้อ​เปล่า​อีก​แบบ​เท่า​นั้น​ ซึ่ง​ต้อง​เริ่ม​ตรวจ



สต็อก​และ​ภาพ​พรู​ฟใหม่​ ใน​เส้น​ทาง​ตัด​เย็บ​ การ​เปลี่ยน​หลัง​ตัด​ผ้า​แล้ว​มัก​หมาย​ถึง​อุปกรณ์​ประกอบ
ใหม่​ ต้นทุน​ใหม่​ และ​ตาราง​เวลา​ใหม่​ ให้​ล็อก​ชนิด​ซิป​ สี​ผ้า​เทป​ และ​กระเป๋า​ไว้​ใน​สเปก​ของ​ขั้น​ตอน
ที่​ 2

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ควร​สั่ง​เผื่อ​กี่​ชิ้น​?

ผู้​ตกแต่ง​ลาย​มัก​อ้าง​อัตรา​ของ​เสีย​ 2–​3% ใน​งาน​พิมพ์​ หาก​การ​ขาด​จํานวน​จะ​สร้าง​ปัญหา​จริง​ เช่น​
งาน​อี​เวน​ต์ที่​มี​วัน​กําหนด​หรือ​พนักงาน​จํานวน​คง​ที่​ ให้​ถาม​ว่า​มี​ชิ้น​สํารอง​เกิน​ต่อ​ไซ​ซ์รวม​อยู่
แล้ว​หรือ​ไม่​ หรือ​เพิ่ม​ส่วน​เผื่อ​เล็ก​น้อย​เอง

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ฮู้​ดดี้​โปรโมชัน​สําหรับ​ผู้ใหญ่​ต้อง​มี​ใบรับ​รอง​การ​ติดไฟ​หรือ​ไม่​?

ต้อง​ เสื้อผ้า​ผู้ใหญ่​ที่​ไม่​ได้​รับ​การ​ยกเว้น​ซึ่ง​ขาย​ใน​สห​รัฐฯ​ ต้อง​มี​ใบรับ​รอง​ความ​สอดคล้อง
ทั่วไป​ที่​อิง​ตาม​ 16 CFR ส่วน​ที่​ 1610 สําหรับ​ฮู้​ดดี้​ซิป​หน้าที่​ด้าน​ใน​เป็น​ผ้า​ขน​แปรง​ซึ่ง​มอง
เห็น​เมื่อ​รูด​ซิป​เปิด​ ให้​ยืนยัน​ว่า​ได้​ประเมิน​ซับใน​ที่​เปิด​เผย​ด้วย​ ไม่ใช่​เฉพาะ​ผิว​ด้าน​นอก

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ไซ​ซ์เด็ก​ใช้​สเปก​เดียว​กับ​คําสั่ง​ซื้อ​ผู้ใหญ่​ได้​ไหม​?

ไม่​ได้​ ไซ​ซ์เด็ก​ต้อง​ใช้​ฮู้​ดที่​ไม่มี​เชือก​ผูก​คอ​ เชือก​ผูก​เอว​ที่​เป็น​ไป​ตาม​ข้อ​กําหน​ด การ​ทดสอบ
สาร​ตะกั่ว​ใน​ส่วน​ประกอบ​อย่าง​ซิป​ ป้าย​ติดตาม​สิน​ค้า​ และ​ใบรับ​รอง​ผลิตภัณฑ์​เด็ก​ ให้​ถือว่า​ไซ
ซ์เด็ก​เป็น​สาย​การ​ผลิต​แยก​ต่าง​หาก​ภายใน​คําสั่ง​ซื้อ​เดีย​วก​ัน

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: วาง​โลโก้​พาด​ผ่าน​ซิป​ได้​ไหม​?

ทําได้​ แต่​เป็น​ข้อ​ยกเว้น​ที่​ต้อง​เสนอ​ราคา​แยก​และ​ต้อง​มี​ตัวอย่าง​ของ​ตัว​เอง​ ไม่ใช่​ตําแหน่ง​วาง
ลาย​มาตร​ฐาน​ โซน​ที่​ปลอดภัย​และ​เหตุผล​เบื้อง​หลัง​ได้​อธิบาย​ไว้​ใน​หน้า​ ฮู้​ดดี้​ซิป​หน้า​สั่ง​ทํา ของ
เรา

ประเด็น​สําคัญ
ผ้า​ฟลี​ซเป็น​ไป​ตาม​กฎ​การ​ติดไฟ​ของ​ผ้า​ผิว​มี​ขน​ และ​ซับใน​ซิป​หน้าที่​เปิด​เผย​ก็​นับ​ด้วย — คลาส​
1 ต้อง​มี​เวลา​เผา​ไหม้​เกิน​ 7.​0 วินาที​สําหรับ​ผ้า​ผิว​มี​ขน​ (แหล่ง​ที่​มา)
ป้าย​ฉลาก​เป็น​ส่วน​หนึ่ง​ของ​การ​ผลิต​ ไม่ใช่​การ​ตก​แต่​ง — ต้อง​เปิด​เผย​เส้นใย​ทุก​ชนิด​ที่​มี​
5% ขึ้น​ไป​พร้อม​ร้อย​ละ​ ควบคู่​กับ​แหล่ง​กําเนิด​ และ​หมาย​เลข​ RN หรือ​ชื่อ​ (แหล่ง​ที่​มา)
ฮู้​ดดี้​ไซ​ซ์เด็ก​ต้อง​มี​สเปก​ของ​ตัว​เอง — ผู้​เสีย​ชีวิต​ 2​6 ราย​ และ​เหตุการณ์​ที่​ไม่​ถึง​ชี​วิ
ต 73 ครั้ง​ ที่​เกี่ยวข้อง​กับ​เชือก​ผูก​ที่​คอ​และ​ฮู้​ด ใน​ช่วง​ 1985–2019 (แหล่ง​ที่​มา)
ผ้า​ฟลี​ซฝ้าย​นําเข้า​ต้อง​มี​บันทึก​แหล่ง​ที่มา​ที่​ตรวจ​สอบ​ย้อน​กลับ​ได้ — เพิ่ม​ 43 บริษัท​ใน
เดือน​กรกฎาคม​ 2​026, 187 บน UFLPA Entity List (แหล่ง​ที่​มา)
ผ้า​ฟลี​ซที่​ผ่าน​การ​เคลือบ​ PFAS เป็น​ความ​เสี่ยง​ที่​เกิด​ขึ้น​จริง​ใน​แคลิฟอร์เนีย​และ​นิ​วยอ
ร์ก — ผลิตภัณฑ์​ที่​ทดสอบ​ราว​ 80% จาก​ประ​มา​ณ 115 ราย​การ​ เป็น​ไป​ตาม​กฎหมาย​ของ​รัฐ​ ดัง​นั้น
ราว​ 2​0% จึง​ไม่​เป็น​ไป​ตาม​กฎ​หมาย​ (แหล่ง​ที่​มา)

บท​สรุป​: ทําให้​ทุก​ด่าน​มอง​เห็น​ได้
คําสั่ง​ซื้อ​ฮู้​ดดี้​ของ​ธุรกิจ​ขนาด​เล็ก​แทบ​ไม่​เคย​ล้ม​เหลว​พร้อม​กัน​ทั้ง​หมด​ มัน​สะดุด​ตั้งแต่
รับคําสั่ง​ซื้อ​เมื่อ​ไซ​ซ์มา​ช้า​ ตอน​ตั้ง​ค่า​เมื่อ​อาร์ต​เวิร​์กยัง​ไม่​พร้อม​ผลิต​ และ​ตอน​อนุมัติ
เมื่อ​ตัวอย่าง​ใหม่​ถูก​อนุมัติ​โดย​ไม่​ผ่าน​การ​ซัก​ ข้อ​บกพร่อง​มา​จาก​สาบ​ซิป​ ขั้น​ตอน​อบ​ และ​ป้าย​ฉลาก​
การ​ขอ​ให้​ซัพพลาย​เอ​อร​์รายงาน​ความ​คืบ​หน้า​ตาม​เจ็ด​ด่าน​นี้​ จะ​เปลี่ยน​ความ​เงียบ​หนึ่ง​สัปดาห์​ให้
เป็น​สถานะ​ที่​คุณ​นําไป​ลงมือ​ทําต่อ​ได้

หาก​คุณ​กําลัง​วางแผน​สั่ง​ฮู้​ดดี้​ซิป​หน้า​สกรีน​ลาย​เป็น​ล็อต บอก​เรา​ถึง​จํานวน​ต่อ​สี​ ไซ​ซ์ วิธี
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ตกแต่ง​ลาย​ และ​วัน​ที่​ต้องการ​รับ​สิน​ค้า​ แล้ว​เรา​จะ​ประเมิน​ขอบเขต​งาน​ให้​ที​ละ​ด่า​น ​เริ่ม​จาก​หน้า​
ฮู้​ดดี้​ซิป​หน้า​สั่ง​ทํา ของ​เรา​ แล้ว​ขอ​ใบ​เสนอ​รา​คา​ เรา​ยืนยัน​ขั้น​ตํ่า ระยะ​เวลา​รอ​คอย​ และ​การ
ทดสอบ​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ให้​ตรง​กับ​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​คุณ​โดย​เฉ​พา​ะ โดย​ไม่​อ้าง​ตัวเลข​ทั่ว​ไป
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