


ฉลาก​ม้วน​พิมพ์​ลาย​สําเร็จ​ หรือ​ฉลาก​ม้วน​เปล่า​ที่​พิมพ์​เอง​ใน​โรง​งาน​? คู่มือ​ตัดสิน​ใจ​สําหรับ​ผู้
จัดการ​ฝ่าย​ปฏิบัติ​การ​และ​ฝ่าย​บรรจุ​ภัณฑ​์

Details

คําตอบ​สั้น​ ๆ: สั่ง​ฉลาก​ม้วน​พิมพ์​ลาย​สําเร็จ​จาก​ผู้​แปรรูป​ฉลาก​เมื่อ​ลาย​เดียว​ซํ้ากัน​ตลอด​การ
ผลิต​รอบ​ยาว​ ต้องการ​สี​เต็ม​รูป​แบบ​หรือ​ผิว​เคลือบ​ฟิล์ม​ลา​มิ​เนต​ และ​แทบ​ไม่​เปลี่ยน​แป​ลง​ ให้​พิมพ์
ฉลาก​ม้วน​เปล่า​เอง​ใน​โรงงาน​ด้วย​เครื่องพิมพ์​แบบ​ถ่ายเท​ความ​ร้อน​เมื่อ​คุณ​มี SKU จํานวน​มาก​ที่
ผลิต​เป็น​ล็อตสั้น​ ๆ หรือ​เมื่อ​ฉลาก​ส่วน​ใหญ่​เป็น​รหัส​ล็อต วัน​ที่​ นํ้าหนัก​ หรือ​บาร์​โค้ด​ สาย​การ
ผลิต​อา​หาร​ เครื่อง​ดื่ม​ และ​ผลิตภัณฑ์​ดูแล​ส่วน​บุคคล​จํานวน​มาก​ใช้​ทั้ง​สอง​วิธี​: ม้วน​ที่​ผู้
แปรรูป​พิมพ์​ให้​สําหรับ​แผง​แบ​รน​ด์ และ​พิมพ์​ข้อมูล​ผันแปร​ทับ​เอง​ใน​โรง​งาน

มัก​มี​การ​ตั้ง​คําถาม​ว่า​ “ซื้อ​ฉลาก​สําเร็จ​รูป​ หรือ​ซื้อ​เครื่อง​พิมพ์​” กรอบ​คิด​แบบ​นี้​ซ่อน​ปัจจัย
ต้นทุน​ที่แท้​จริง​ไว้​ คู่มือ​นี้​เปรียบ​เทียบ​สอง​แนวทาง​ด้วย​ห้า​ปัจจัย​ที่​วัด​ได้​ ได้​แก่​ จํานว​น
SKU สัดส่วน​ข้อมูล​ผันแปร​ใน​ฉลาก​แต่ละ​ใบ​ ควา​มยาว​รอบ​การ​ผลิต​ต่อ​เวอร์ชัน​ลาย​พิมพ์​ ต้นทุน​รวม​ต่อ
ฉลาก​ ที่​ติด​จร​ิง และ​จุด​ที่​แต่ละ​แนวทาง​อาจ​ทําให้​สาย​การ​ผลิต​ของ​คุณ​หยุด​ชะ​งัก​ เนื้อหา​นี้​เขียน
สําหรับ​ผู้​ดูแล​ตาราง​การ​บรรจุ​หรือ​การ​แพ็ก​ ไม่ใช่​คน​ที่​เลือก​สี

ทําไม​การ​ตัดสิน​ใจ​เรื่อง​ฉลาก​ม้วน​จึง​มัก​ผิด​พล​าด
ทีม​ส่วน​ใหญ่​เปรียบ​เทียบ​ราคา​ต่อ​หน่วย​ที่​ผู้​แปรรูป​ฉลาก​เส​นอ​ กับ​ต้นทุน​ของ​ฉลาก​เปล่า​หนึ่ง​กล่อง
และ​ริบ​บอน​หนึ่ง​ม้วน​ การ​เปรียบ​เทียบ​แบบ​นี้​ละเลย​ต้นทุน​สูง​สาม​อย่าง​ ได้​แก่​ สต็อก​ที่​กลาย​เป็น
ของ​ล้า​สมัย​ แรงงาน​ที่​เครื่อง​พิมพ์​ และ​นาที​ที่​สาย​การ​ผลิต​หยุด​นิ​่ง

ความ​ล้า​สมัย​ของ​สต็อก​คือ​ต้นทุน​ที่​ทีม​มัก​มอง​ข้าม​มาก​ที่​สุด​ นัก​วิเคราะห์​ด้าน​บรรจุ​ภัณฑ์​เพื่อ
การ​ดูแล​สุขภาพ​ระบุ​ว่า​ สต็อก​ฉลาก​ที่​พิมพ์​ลาย​สําเร็จ​แล้ว​มัก​นอน​อยู่​ใน​คลัง​สินค้า​จน​กระ​ทั่ง​
การ​ปรับปรุง​กฎ​ระเบียบ​ การ​แก้ไข​ลาย​พิมพ์​ หรือ​การ​ยกเลิก​สิน​ค้า​ ทําให้​ต้อง​ทําลาย​ทิ้ง[1]. แบรนด์

https://www.healthcarepackaging.com/leaders-new/labeling-marking-coding/article/22970531/the-label-nobody-counted-why-labeling-is-regulated-packagings-overlooked-sustainability-problem


อาหาร​เจอ​ตัวอย่าง​ที่​ชัดเจน​ใน​ 2​026 โดย​กฎ​หมาย​ AB 660 ของ​แคลิฟอร์เนีย​กําหนด​ให้​ใช้
ถ้อยคําระบุ​วัน​ที่​มาตร​ฐาน​ (“BEST if Used by”, “USE by”) กับ​อาหาร​ที่​ผลิต​ตั้งแต่​วัน​ที่​ 1
กรกฎาคม​ 2​026 เป็นต้น​ไป​ และ​ ห้าม​ใช้​ถ้อย​คํา “sell by” ที่​หัน​หน้า​ไป​ทาง​ผู้​บร​ิโภค[2]. ม้วน​ใด​ก็ตาม
ที่​พิมพ์​วลี​วัน​ที่​แบบ​เดิม​ลง​ใน​ลาย​พิมพ์​คง​ที่​ กลาย​เป็น​ของ​เสีย​สําหรับ​สินค้า​ที่​ส่ง​ไป​แค​ลิ​ฟอร
์เนีย

การ​หยุด​ชะงัก​เป็นต้น​ทุน​ที่​ถูก​มอง​ข้าม​เป็น​อันดับ​สอง​ ข้อ​ร้อง​เรียน​จาก​ผู้​ซื้อ​ใน​งาน​วิจัย​ของ
เรา​ระบุ​ว่า​ ฉลาก​ 500 ดวง​ถูก​ส่ง​มา​เป็น​สี่​ม้วน​ ม้วน​ละ​ 125 ดวง​ ทําให้​ต้อง​หยุด​เครื่อง​ติด​ฉลาก
เพื่อ​เปลี่ยน​ม้วน​ทุก​ 125 ดวง​ นอกจาก​นี้​ยัง​มี​รายงาน​ว่า​กาว​เยิ้ม​ออก​จาก​ขอบ​ฉลาก​จน​ต้อง​ทําความ
สะอาด​เครื่อง​ติด​ฉลาก​ประมาณ​ทุก​ 100 ดวง​ การ​พิมพ์​เอง​ใน​โรงงาน​ก็​เสีย​หาย​ได้​ใน​รูป​แบบ​อื่น​ เช่น​
หัว​พิมพ์​สึก​หรอ​ ริบ​บอน​หมด​กลาง​ล็อต หรือ​พนักงาน​โหลด​เทมเพลต​ผิด​ ไม่มี​แนวทาง​ใด​ปลอด​ความ​เสี่ยง​
เพียง​แต่​ความ​เสี่ยง​อยู่​คนละ​จุด

ทาง​แก้​คือ​การ​ตัดสิน​ใจ ที​ละ​ช่อง​ข้อมูล​และ​ที​ละ SKUโดย​ใช้​แบบ​จําลอง​ต้นทุน​ต่อ​ฉลาก​ที่​ติด​จริง​
แทน​การ​เปรียบ​เทียบ​ใบ​เสนอ​ราค​า

สา​รบ​ัญ

ม้วน​พิมพ์​ลาย​สําเร็จ​เทียบ​กับ​ฉลาก​ม้วน​เปล่า​: แต่ละ​แนวทาง​หมาย​ถึง​อะไร1.
วิธี​ตัดสิน​ใจ​ใน​หก​ขั้น​ตอน2.
เมื่อไร​ที่​ฉลาก​ม้วน​พิมพ์​ลาย​สําเร็จ​เหมาะ​ที่​สุด​ และ​เมื่อไร​ที่​ไม่​เห​มาะ3.
แนวทาง​ผสม​: ม้วน​จาก​ผู้​แปรรูป​ฉลาก​บวก​การ​พิมพ์​ทับ​เอง​ใน​โรง​งาน4.
ความ​เสี่ยง​จาก​การ​หยุด​สาย​การ​ผลิต​ใน​แต่ละ​แนว​ทาง5.
คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย6.
ประเด็น​สําคัญ7.

ม้วน​พิมพ์​ลาย​สําเร็จ​เทียบ​กับ​ฉลาก​ม้วน​เปล่า​: แต่ละ​แนวทาง​หมาย
ถึง​อะไร
ม้วน​ที่​ผู้​แปรรูป​ฉลาก​พิมพ์​ให้ (หรือ​เรียก​ว่า​ฉลาก​ม้วน​พิมพ์​) จะ​มา​พร้อม​กราฟิก​ที่​พิมพ์​เสร็จ
แล้ว​ ผู้​แปรรูป​ฉลาก​พิมพ์​ฉลาก​ด้วย​เครื่องพิมพ์​เฟล​็กโซ​หรือ​ดิจิทัล​ มัก​เพิ่ม​ชั้น​ลา​มิ​เนต​หรือ
วา​นิ​ช ปั๊ม​ได​คัท และ​ม้วน​กลับ​เข้า​แกน​ตาม​ข้อ​กําหนดการ​คลี่​ม้วน​ของ​คุณ​ หมึก​ถูก​บ่ม​ที่​ความเร็ว
ของ​เครื่อง​พิมพ์​ สี​ ควา​มสมํ่าเสมอ​ของ​การ​เคลือบ​ และ​ความ​ทน​ต่อ​รอย​ขีด​ข่วน​จึง​มัก​ดี​กว่า​ที่
เครื่องตั้ง​โต๊ะ​ทําได้​ แต่​แลก​กับ​การ​ที่​การ​แก้​ลาย​พิมพ์​ทุก​ครั้ง​ต้อง​เป็น​งาน​ผลิต​ใหม่​ หาก
ต้องการ​เข้าใจ​โครงสร้าง​ของ​ฉลาก​ (วัสดุ​ผิว​หน้า​ กาว​ และ​แผ่น​รอง​) หน้า​สินค้า​ของ​เรา​อธิบาย​เรื่อง​
โครงสร้าง​ของ​ฉลาก​ม้วน​กาว​ไว​ต่อ​แร​งกด. คู่มือ​ฉบับ​นี้​จะ​ไม่​ทวน​เนื้อหา​ส่วน​นั้น

ฉลาก​ม้วน​เปล​่า คือ​ฉลาก​กาว​ไว​ต่อ​แรง​กด​โครงสร้าง​เดียวกัน​แต่​ไม่มี​กราฟิก​ คุณ​พิมพ์​ ณ จุด​ใช้​งา​น
และ​มี​เทคโนโลยี​ที่​พบ​บ่อย​สาม​แบบ​:

พิมพ์​ถ่ายเท​ความ​ร้อน​: หัว​พิมพ์​ที่​ร้อน​จะ​หลอม​หมึก​จาก​ริบ​บอน​ลง​บน​ฉลาก​ ทน​ทา​น ​คม​พอ​สําหรับ
บาร์​โค้ด​ และ​เมื่อ​ใช้​ริบ​บอน​เรซิน​จะ​ยึด​ติด​กับ​ฟิล์ม​ได้​ดี​ ผล​งาน​พิมพ์​โดย​ทั่วไป​เป็น​ 1 สี
พิมพ์​ความ​ร้อน​โดย​ตรง​: กระดาษ​ไว​ต่อ​ความ​ร้อน​จะ​เปลี่ยน​เป็น​สี​เข้ม​ใต้​หัว​พิมพ์​ จึง​ไม่​ต้อง
ใช้​ริบ​บอ​น ​ภาพ​ซีด​จาง​เมื่อ​โดน​ความ​ร้อน​และ​แสง​ เหมาะ​กับ​ฉลาก​จัด​ส่ง​ แต่​ไม่​เหมาะ​กับ​สิ่ง​ที่
วาง​อยู่​บน​ชั้น​วาง​สิน​ค้า
เครื่องพิมพ์​ม้วน​อิง​ก์เจ​็ทสี​แบบ​ตั้ง​โต๊ะ​: พ​ิมพ์สี​เต็ม​รูป​แบบ​ใน​ล็อตสั้น​ อัตรา​การ​ผลิต​
ต้นทุน​หมึก​ต่อ​ฉลาก​ และ​ความ​ทน​นํ้าขึ้น​อยู่​กับ​วัสดุ​ฉลาก​และ​ชั้น​เคลือบ​เป็น​อย่าง​มาก

บริบท​ของ​ตลาด​มี​ผล​ต่อ​จังหวะ​การ​ตัดสิน​ใจ Smithers รายงาน​ว่า​ฉลาก​กาว​ไว​ต่อ​แรง​กด​คิด​เป็น​ 61.​9%
ของ​ตลาด​ฉลาก​บรรจุ​ภัณฑ์​ใน​แง่​มูล​ค่า[3]. ส่วน​แบ่ง​ของ​การ​พิมพ์​ดิจิทัล​ใน​ปริมาณ​ฉลาก​คาด​ว่า​จะ​เพิ่ม

https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/billCompareClient.xhtml?bill_id=202320240AB660&showamends=false
https://th.zigpac.com/custom-stickers/custom-pressure-sensitive-roll-labels.html
https://www.smithers.com/resources/2025/may/significant-growth-for-printed-packaging-labels
https://www.smithers.com/resources/2025/may/significant-growth-for-printed-packaging-labels


ขึ้น​จาก​ 7.​0% ใน​ 2​024 to 11.3% ใน​ 2​030 ขณะ​ที่​การ​พิมพ์​เฟล​็กโซ​ยัง​ให้​ผลผลิต​มาก​กว่า​ 40% ของ
ทั้ง​หมด​ เมื่อ​ผู้​แปรรูป​ฉลาก​เพิ่ม​กําลัง​การ​พิมพ์​ดิจิทัล​ งาน​พิมพ์​ลาย​สําเร็จ​ล็อตสั้น​จะ​ถูก​ลง​
ซึ่ง​เลื่อน​จุด​คุ้ม​ทุน​ที่​คุณ​อาจ​คํานวณ​ไว้​เมื่อ​ไม่​กี่​ปี​ก่อ​น

วิธี​ตัดสิน​ใจ​ใน​หก​ขั้น​ตอน
นับ​เวอร์ชัน​ลาย​พิมพ์​ ไม่ใช่​นับ​ผลิต​ภัณฑ​์ ทุก​ชุด​ผสม​ของ​รส​ชา​ติ​ × ขนาด​ × ตลาด​ × ข้อ​กําหนด1.
ทาง​กฎ​ระเบียบ​ ถือ​เป็น​เวอร์ชัน​แยก​กัน​ สาย​ผลิตภัณฑ์​ที่​มี​ 6 รสชาติ​ 2​ ขนาด​ และ​มี​แผง​วัน​ที่
สําหรับ​แคลิฟอร์เนีย​แยก​ต่าง​หาก​ จะ​มี​ 2​4 เวอร์​ชัน​ ไม่​ใช่​ 6 ความ​คุ้ม​ค่า​ของ​ฉลาก​พิมพ์​ลาย
สําเร็จ​ขึ้น​อยู่​กับ​ปริ​มา​ณ ต่อ​เวอร์​ชัน.
แยก​ฉลาก​ทุก​ใบ​เป็น​ช่อง​ข้อมูล​คงที่​และ​ช่อง​ข้อมูล​ผัน​แปร ช่อง​ข้อมูล​คงที่​ได้แก่​ลาย​แบ​รน​ด์2.
แผง​ส่วน​ประ​กอบ​ และ​บล็อก​สี​ ช่อง​ข้อมูล​ผันแปร​ได้แก่​รหัส​ล็อต วัน​ที่​ นํ้าหนัก​สุ​ทธิ​ รา​คา​
หมายเลข​ซีเรีย​ล และ​บาร์​โค้ด​ ตาม​กฎ​การ​ตรวจ​สอบ​ย้อน​กลับ​อาหาร​ของ​ FDA อาหาร​ที่​อยู่​ใน
รายการ​อาหาร​ที่​ต้อง​ตรวจ​สอบ​ย้อน​กลับ​ (Food Traceability List) ต้อง​มี รหัส​ล็อตเพื่อ​การ​ตรวจ
สอบ​ย้อน​กลับ​ (Traceability Lot Code) ตลอด​เหตุการณ์​สําคัญ​ โดย​เลื่อน​การ​บังคับ​ใช้​ออก​ไป​ไม่
ก่อน​วัน​ที่​ 2​0 กรกฎาคม​ 2​028[4]. ช่อง​ข้อมูล​ลักษณะ​นี้​พิมพ์​ล่วง​หน้า​ไม่​ได้​ ดัง​นั้น​ฉลาก​ที่
ส่วน​ใหญ่​เป็น​ข้อมูล​ผันแปร​จึง​เอน​ไป​ทางการ​พิมพ์​เอง​ใน​โรง​งาน
วัด​จํานวน​เดือน​ของ​สต็อก​เทียบ​กับ​รอบ​การ​เปลี่ยน​ลาย​พิมพ์ นําปริมาณ​ที่​คุณ​จะ​สั่ง​สําหรับ3.
แต่ละ​เวอร์ชัน​มา​หาร​ด้วย​การ​ใช้​ต่อ​เดือน​ หาก​สต็อก​นั้น​ใช้ได้​นาน​กว่า​ระยะ​เวลา​ที่​เวอร์ชัน
นั้น​มัก​อยู่​ระหว่าง​การ​เปลี่ยน​ลาย​พิมพ์​ ส่วน​ต่าง​นั้น​มี​โอกาส​สูง​ที่​จะ​ต้อง​ตัด​จําหน่าย​
ให้​นับ​เป็นต้น​ทุน
สร้าง​แบบ​จําลอง​ต้นทุน​ต่อ​ฉลาก​ที่​ติด​จร​ิง ใช้​สูตร​ใน​กล่อง​ด้าน​ล่าง​ รวม​แรงงาน​และ​ของ​เสีย4.
ด้วย​ ไม่ใช่​แค่​วัสดุ​สิ้น​เปล​ือง
ประเมิน​ความ​เสี่ยง​จาก​การ​หยุด​สาย​การ​ผลิ​ต ประมาณ​ว่าการ​หยุด​หนึ่ง​ชั่วโมง​ทําให้​คุณ​เสีย5.
เท่า​ไร​ คูณ​ด้วย​จํานวน​ครั้ง​ที่​น่า​จะ​หยุด​ของ​แต่ละ​แนว​ทาง​ (ดู​หัวข้อ​การ​หยุด​สาย​การ​ผลิต​)
แล้ว​บวก​ผลลัพธ์​เข้าไป​ใน​แบบ​จําลอง
ทดลอง​นําร่อง​ก่อน​ตัด​สิน​ใจ สั่ง​งาน​สั้น​ ๆ จาก​ผู้​แปรรูป​ฉลาก​และ​พิมพ์​เอง​ใน​โรงงาน​หนึ่ง6.
ล็อตสําหรับ​ SKU เดียว​กัน​ ติด​ทั้ง​สอง​แบบ​ลง​บน​ภาชนะ​จริง​ แล้ว​ตรวจ​ขอบ​ รอย​ขีด​ข่วน​ และ​ความ
ชัด​ของ​รหัส​หลัง​ทิ้ง​ไว้​อย่าง​น้อย​ 48 ชั่ว​โมง​ การ​ยึด​เกาะ​ของ​กาว​เพิ่ม​ขึ้น​ตาม​เวลา​ การ​ตรวจ
ใน​วัน​เดียวกัน​จึง​อาจ​ทําให้​เข้าใจ​ผิด

ต้นทุน​ต่อ​ฉลาก​ที่​ติด​จร​ิง = (ต้นทุน​ฉลาก​หรือ​ฉลาก​ม้วน​เปล่า​ + ริบ​บอน​/หมึก​ + แรงงาน​พิมพ์​ + ค่า
เสื่อม​ราคา​อุป​กร​ณ์ + เวลา​เปลี่ยน​งา​น ​+ ฉลาก​เสีย​ + สต็อก​ล้า​สมัย​ + ต้นทุน​จาก​การ​หยุด​สาย​การ
ผลิต​) ÷ ฉลาก​ที่​ไป​ถึง​บรรจุ​ภัณฑ์​ที่​ขาย​ได้

คํานวณ​แบบ​จําลอง​แยก​ตาม​แต่ละ​เวอร์ชัน​ลาย​พิมพ์​ เมื่อ​มี​ราคา​จาก​ผู้​แปรรูป​ฉลาก​เกี่ยว​ข้อง​ ให้​ขอ
ใบ​เสนอ​ราคา​ตาม​ปริมาณ​ต่อ​ปี​จริง​ของ​แต่ละ​เวอร์​ชัน​ จํานวน​ที่​กรอก​ใน​แบบ​ฟอร์ม​ขอ​ราคา​ด่วน​มัก
ไม่ใช่​ตัวเลข​ที่​ถูก​ต้อ​ง

https://www.fda.gov/food/food-safety-modernization-act-fsma/fsma-final-rule-requirements-additional-traceability-records-certain-foods
https://www.fda.gov/food/food-safety-modernization-act-fsma/fsma-final-rule-requirements-additional-traceability-records-certain-foods
https://www.fda.gov/food/food-safety-modernization-act-fsma/fsma-final-rule-requirements-additional-traceability-records-certain-foods


เมื่อไร​ที่​ฉลาก​ม้วน​พิมพ์​ลาย​สําเร็จ​เหมาะ​ที่​สุด​ และ​เมื่อไร
ที่​ไม่​เห​มาะ

ปัจจัย
เอน​เอียง​ไป​ทาง​ม้วน​ที่
ผู้​แปรรูป​ฉลาก​พิมพ์

ให้
เอน​เอียง​ไป​ทาง​ฉลาก​ม้วน

เปล่า​ที่​พิมพ์​เอง​ใน​โรง​งาน เหมาะ​กับ​แนว​ทาง​ผสม

SKU / เวอร์ชัน
ลาย​พิมพ์

เวอร์ชัน​น้อย​ แต่ละ
เวอร์ชัน​มี​ปริมาณ​สม
ํ่าเส​มอ

เวอร์ชัน​มาก​ เปิด​ตัว
สินค้า​บ่อย​ หรือ​มี​รุ่น​ตาม
ฤดู​กาล

ลาย​พื้น​ฐาน​ร่วม​กัน​ทุก
เวอร์​ชัน​ และ​พิมพ์​ทับ​ราย
ละเอียด​ของ​แต่ละ​รุ​่น

สัดส่วน​ข้อมูล
ผัน​แปร

น้อย​มาก​หรือ​ไม่มี​เลย​
(มี​เฉพาะ​แผง​แบ​รน​ด์)

ฉลาก​ส่วน​ใหญ่​เป็น​รหัส​ล็อต
วัน​ที่​ นํ้าหนัก​ รา​คา​ หรือ
หมายเลข​ซีเรีย​ล

ลาย​แบรนด์​คงที่​ พ​ร้อม​ช่อง
ข้อมูล​ผันแปร​ขนาด​เล็ก

ความ​ยาว​รอบ​การ
ผลิต​ต่อ​เวอร์
ชัน

ยาว​ พ​ร้อม​การ​คาด​การณ์
ที่​นิ​่ง

สั้น​ ไม่​สมํ่าเสมอ​ หรือ
ผลิต​ตาม​สั่ง

รอบ​ฐาน​ยาว​ ล็อตข้อมูล​ผัน
แป​รส​ั้น

สี​และ​งาน
เคลือบ​ผิว

สี​เต็ม​รูป​แบบ​ สี​พิเศษ​
เมท​ัลลิ​ก ลา​มิ​เนต

ข้อความ​และ​บาร์​โค้ด​ 1 สี​
(พิมพ์​ถ่ายเท​ความ​ร้อน​); สี
พื้น​ฐาน​ (อิง​ก์เจ​็ท)

ลาย​พื้น​ฐาน​คุณภาพ​สูง​ พ
ร้อมร​หัส​สี​เดีย​ว

ความ​ทน​ทาน
หมึก​ที่​บ่ม​แล้ว​และ​ลา
มิ​เนต​ทน​รอย​ขีด​ข่วน​
นํ้ามัน​ และ​การ​ควบ​แน่​น

ริบ​บอน​เรซิน​แบบ​ถ่ายเท​ความ
ร้อน​บน​ฟิล์ม​ทน​ทา​น ​ส่วน​การ
พิมพ์​ความ​ร้อน​โดยตรง​ไม่​ทน
พอ​สําหรับ​ชั้น​วาง​สิน​ค้า

ขึ้น​อยู่​กับ​ว่า​ริบ​บอน​และ
ชั้น​เคลือบ​ผิว​เข้า​กัน​ได้
หรือ​ไม่

เงิน​ลงทุน​และ
แรง​งาน

ไม่​ต้อง​ซื้อ​เครื่อง
พิมพ์​ รับ​ของ​ เก็บ​ และ
โหลด​เข้า​เครื่อง

เครื่อง​พิมพ์​ หัว​พิมพ์
สํารอง​ ริบ​บอ​น ​เวลา​ของ​พนัก
งาน

เครื่องพิมพ์​หนึ่ง​เครื่อง
ต่อ​สาย​การ​ผลิต​ แต่​ใช้​เวลา
พิมพ์​ต่อ​ฉลาก​น้อย​ลง

ความ​เสี่ยง
สต็อก​ล้า​สม​ัย

สูง​ หาก​ลาย​พิมพ์​หรือ​กฎ
ระเบียบ​เปลี่ยน​ขณะ​ที่
ยัง​มี​สต็อก​อยู่

ตํ่า: ฉลาก​ม้วน​เปล่า​ใช้ได้
ทั่ว​ไป

ปาน​กลาง​: เฉพาะ​ลาย​พื้น​ฐาน
ที่​อาจ​ล้า​สม​ัย



ปัจจัย
เอน​เอียง​ไป​ทาง​ม้วน​ที่
ผู้​แปรรูป​ฉลาก​พิมพ์

ให้
เอน​เอียง​ไป​ทาง​ฉลาก​ม้วน

เปล่า​ที่​พิมพ์​เอง​ใน​โรง​งาน เหมาะ​กับ​แนว​ทาง​ผสม

รูป​แบบ​ความ​ล้ม
เหลว​ที่​พบ​บ่อ​ย

ม้วน​ถูก​แบ่ง​ คลี่​ม้วน
ผิด​ทิศ​ทาง​ กาว​เยิ้ม​
ส่ง​ช้า

หัว​พิมพ์​สึก​หรอ​ ริบ​บอน​ไม่
เข้า​กัน​ เทมเพลต​ผิด​ รหัส
ซีด​จาง

หมึก​เลอะ​หาก​ริบ​บอน​ไม่
เหมาะ​กับ​ชั้น​เคลือบ​ผิว

วิธี​อ่าน​ตาราง​แบบ​ใช้​งาน​จริง​: หาก​สําหรับ​เวอร์ชัน​หนึ่ง​คุณ​ตอบ​ว่า​ “ผู้​แปรรูป​ฉลาก​” ตั้งแต่​สี่
แถว​ขึ้น​ไป​ ให้​ซื้อ​เวอร์ชัน​นั้น​แบบ​พิมพ์​ลาย​สําเร็จ​ หาก​ทั้ง​ข้อมูล​ผันแปร​และ​จํานวน​เวอร์ชัน
ชี้​ไป​ทาง​พิมพ์​เอง​ใน​โรง​งา​น ​ให้​คง SKU นั้น​ไว้​กับ​ฉลาก​ม้วน​เปล่า​จนกว่า​ปริมาณ​จะ​นิ่ง​ ผล​ที่​ปะปน
กัน​ส่วน​ใหญ่​ชี้​ไป​ที่​แนวทาง​ผสม​ซึ่ง​อธิบาย​ต่อ​ไป

การ​ตรวจ​สอบ​ทาง​เทคนิค​สอง​ข้อ​ใช้​กับ​ทั้ง​สอง​แนว​ทาง​ ข้อ​แรก​ เรื่อง​กาว​เหมือน​กัน​ไม่​ว่า​คุณ​จะ​ซื้อ
ฉลาก​ม้วน​ที่​พิมพ์​ลาย​สําเร็จ​หรือ​ม้วน​เปล่า​ สําหรับ​บรรจุ​ภัณฑ์​อา​หาร​ ผู้​จัด​จําหน่าย​มัก​อ้าง
ถึง​ 21 CFR 175.105 ซึ่ง​ควบคุม​กาว​ที่​ใช้​ใน​บรรจุ​ภัณฑ์​อา​หาร[5]. ข้อ​บังคับ​นี้​ครอบคลุม​กาว​ภาย​ใต้
เงื่อนไข​การ​สัมผัส​ทาง​อ้อม​ที่​กําหนด​ไว้​ ไม่​ได้​รับรอง​ฉลาก​ทั้ง​ชิ้น​ และ​ไม่​ครอบคลุม​การ​ติด​ลง​บน
อาหาร​โดย​ตรง​ ข้อ​ที่​สอง​ เมื่อ​ผู้​จัด​จําหน่าย​บอก​ว่า​ฉลาก​ “ผ่าน​การ​ทดสอบ​แรง​ลอก​” ให้​ถาม​ว่า​ใช้
วิธี​ใด ASTM D3330 วัด​แรง​ยึด​เกาะ​แบบ​ลอก​ของ​เทป​ไว​ต่อ​แร​งกด[6] และ​ตัว​มาตรฐาน​เอง​ก็​ระบุ​ว่า​ค่าแรง
ลอก​ไม่​สอดคล้อง​โดยตรง​กับ​สมรรถนะ​ใน​การ​ใช้​งาน​จริง​ FINAT FTM 1 วัด​แรง​ลอก​ 180° ที่​ 300 mm/นา​ที​
สําหรับ​ฉล​าก[7] และ​อนุญาต​ให้​ใช้​ระยะ​เวลา​พัก​ที่​นาน​กว่า​ ผลลัพธ์​จาก​สอง​วิธี​นี้​เปรียบ​เทียบ​กัน
โดยตรง​ไม่​ได้

แนวทาง​ผสม​: ม้วน​จาก​ผู้​แปรรูป​ฉลาก​บวก​การ​พิมพ์​ทับ​เอง​ใน​โรง​งาน
คําตอบ​ที่​พบ​บ่อย​ที่สุด​สําหรับ​สาย​อา​หาร​ กาแฟ​ อาหาร​เส​ริม​ และ​ผลิตภัณฑ์​ดูแล​ส่วน​บุคคล​คือ​ ซื้อ
ฉลาก​ม้วน​ที่​พิมพ์​ลาย​มา​แล้ว​โดย​เว้น​พื้นที่​ว่าง​ไว้​โดย​ตั้ง​ใจ​ จาก​นั้น​พิมพ์​รหัส​ล็อต วัน​ที่​ และ
ราคา​บน​สาย​การ​ผลิต​ด้วย​เครื่องพิมพ์​แบบ​ถ่ายเท​ความ​ร้อน​ ผู้​ปฏิบัติ​งาน​รายงาน​ว่า​วิธี​นี้​ให้​งาน
แบรนด์​ใน​ระดับ​พร้อม​วาง​ชั้น​ขาย​ ขณะ​ที่​ข้อมูล​ผันแปร​ยัง​ยืด​หยุ่น​ และ​ยัง​จํากัด​ความ​เสี่ยง​สต็อก
ล้า​สมัย​ไว้​ที่​ลาย​แบ​รน​ด์ ซึ่ง​เปลี่ยน​น้อย​กว่า​วัน​ที่​หรือ​ถ้อยคําด้าน​การ​ปฏิบัติ​ตาม​กฎ​ระเบียบ
มาก

https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-B
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025
https://www.finat.com/knowledge/finat-test-methods
https://www.finat.com/knowledge/finat-test-methods


การ​ทําแนวทาง​ผสม​ให้​ได้​ผล​ต้อง​ตกลง​สาม​ข้อ​กําหนด​กับ​ผู้​แปรรูป​ฉลาก​ก่อน​การ​พิมพ์​รอบ​แรก​:

ช่อง​ที่​รับ​การ​พิมพ์​ได้ ฟิล์ม​ลา​มิ​เนต​หรือ​ฟิล์ม​เคลือบ​วานิช​หนา​อาจ​ไม่​รับ​ริบ​บอน​แว็กซ์และ
แว็กซ์-เรซิน​ ให้​เว้น​ช่อง​ข้อมูล​ผันแปร​ไว้​โดย​ไม่​เคลือบ​วา​นิ​ช หรือ​ยืนยัน​ว่า​ริบ​บอน​เรซิน
ยึด​ติด​กับ​ชั้น​เคลือบ​ผิว​ได้​ ทดสอบ​ด้วย​การ​ดึง​เทป​และ​ถู​ด้วย​แอลกอฮอล์​ก่อน​อนุ​มัติ
ตําแหน่ง​ช่อง​เมื่อ​เทียบ​กับ​หัว​พิมพ์ พ​ื้นที​่ว่าง​ต้อง​ตรง​กับ​ตําแหน่ง​ที่​เครื่องพิมพ์​ของ
คุณ​พิมพ์​เมื่อ​ฉลาก​เคลื่อน​ผ่า​น ​ให้​ผู้​แปรรูป​ฉลาก​ทราบ​ค่า​ชดเชย​พื้นที่​พิมพ์​ของ
เครื่องพิมพ์​คุณ​ ไม่ใช่​แค่​ขนาด​ฉล​าก
คุณภาพ​บาร์​โค้ด​หาก​พิมพ์​รหัส​เอง​ใน​โรง​งาน บาร์​โค้ด​สําหรับ​ค้า​ปลีก​และ​โลจิ​สติ​กส์เป็น​ไป
ตาม​ GS1 ข้อ​กําหนด​ทั่ว​ไป​ (ฉบับ​เผย​แพร่​ที่​ 2​6.​0 เดือน​มกราคม​ 2​026)[8]. ส่วน​คุณภาพ​การ​พิมพ์
ของ​รหัส​แบบ​เส้น​จะ​ประเมิน​เกรด​ตาม​ ISO/IEC 15416:2025[9]. คู่มือ​อุตสาหกรรม​มัก​อ้าง​ว่า​เก​รด
C (2.0) เป็น​เกณฑ์​ขั้น​ตํ่าสําหรับ​ค้า​ปลีก​ แต่​ควร​ยืนยัน​ข้อ​กําหนด​ของ​สัญลักษณ์​ที่​คุณ​ใช้
ใน​ตาราง​ของ​ GS1 ตรวจ​สอบ​รหัส​ทุก​ครั้ง​เมื่อ​เริ่ม​กะ​ เพราะ​การ​สึกหรอ​ของ​หัว​พิมพ์​จะ​ปรากฏ
เป็น​แท่ง​บาร์​ที่​อ่าน​ไม่​ผ่าน​ก่อน​อย่า​งอ​ื่น

ทีม​ที่​พิมพ์​ข้อมูล​ผันแปร​เอง​ใน​โรงงาน​อาจ​พิจารณา​การ​ลด​แผ่น​รอง​ได้​ด้วย​ ฉลาก​แบบ​ไม่มี​แผ่น​รอง​คิด
เป็น​ ประ​มา​ณ 6% ของ​ปริมาณ​ฉลาก​กาว​ไว​ต่อ​แรง​กด​ทั่ว​โลก​ใน​ 2​025[10] และ​เติบโต​ใน​อัตรา​เลข​หลัก​เดียว
ระดับ​สูง​ ฉลาก​ประเภท​นี้​ต้อง​ใช้​เครื่องพิมพ์​ที่​รอง​รับ​ จึง​ควร​มอง​เป็นการ​ตัดสิน​ใจ​เรื่อง​อุป​กร
ณ์ ไม่ใช่​แค่​เปลี่ยน​ฉล​าก

ความ​เสี่ยง​จาก​การ​หยุด​สาย​การ​ผลิต​ใน​แต่ละ​แนว​ทาง
การ​หยุด​สาย​การ​ผลิต​คือ​จุด​ที่​สอง​แนวทาง​ต่าง​กัน​มาก​ที่​สุด​ และ​แทบ​ไม่​ปรากฏ​ใน​ใบ​เสนอ​รา​คา​ ให้​ระบุ
รูป​แบบ​ความ​ล้ม​เหลว​ของ​แต่ละ​แนว​ทาง​ และ​กําหนด​ผู้รับ​ผิด​ชอบ​แต่​ละ​ข้อ

ม้วน​ที่​ผู้​แปรรูป​ฉลาก​พิมพ์​ให้​มัก​มี​ปัญหา​ตอน​รับ​มอบ ปัญหา​ที่​พบ​บ่อย​คือ​ทิศทาง​การ​คลี่​ม้วน​ผิด​
แกน​หรือ​เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง​ภายนอก​ที่​ไม่​พอดี​กับ​เครื่อง​ติด​ฉลาก​ของ​คุณ​ การ​แบ่ง​ออ​เดอร​์เป็น​ม้วน
เล็ก​ ๆ และ​กาว​ที่​ซึม​ไป​ที่​ขอบ​ได​คัท ปัญหา​เหล่า​นี้​ส่วน​ใหญ่​ป้องกัน​ได้​ด้วย​ข้อ​กําหนด​ม้วน​ฉลาก
ที่​เขียน​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ หน้า​สินค้า​ของ​เรา​อธิบาย​เรื่อง​ วิธี​กําหนด​สเปก​ม้วน​ฉลาก​ให้​ใช้
งาน​ได้​ตั้งแต่​วัน​แรก จึง​ไม่​ขอ​ทวน​รายการ​ตรวจ​สอบ​ซํ้าที่​นี่​ กาว​เยิ้ม​เป็น​ปัญหา​ที่​เกิด​จาก​สูตร
กาว​ ใน​เรื่อง​นี้​ เอกสาร​ทาง​เทคนิค​ 2​023 PSTC ระบุ​ว่า​ ค่าแรง​เฉือน​สถิต​ใน​ห้อง​ทดลอง​ที่​ตํ่ากว่า

https://www.gs1.org/standards/barcodes-epcrfid-id-keys/gs1-general-specifications
http://committee.iso.org/standard/83390.html
https://www.labelandnarrowweb.com/linerless-labels/
https://th.zigpac.com/custom-stickers/custom-pressure-sensitive-roll-labels.html
https://th.zigpac.com/custom-stickers/custom-pressure-sensitive-roll-labels.html
https://pstc.org/wp-content/uploads/2023/05/Identifying-the-Right-Pressure-Sensitive-Adhesive-for-Filmic-Applications-vfinal-Submitted.pdf


ประ​มา​ณ 1,000 นา​ที​ (1 in × 1 in × 1 kg) เป็น​สัญญาณ​เตือน​ว่า​อาจ​มี​กาว​สะสม​บน​แม่​พิมพ์​ได​คัทและ​ลูก
กล​ิ้ง[11]. คุณ​สอบถาม​ผู้​แปรรูป​ฉลาก​เรื่อง​นี้​ได้​อย่าง​สม​เหตุ​สม​ผล​ เรื่อง​กําหนด​เวลา​จัด​ส่ง​ก็​เป็น
ความ​เสี่ยง​เช่น​กัน​ ควร​เก็บ​สต็อก​สํารอง​ให้​พอ​ครอบคลุม​รอบ​สั่ง​ซื้อ​ซํ้าที่​นาน​ที่สุด​เท่า​ที่
เป็น​ไป​ได้​ รวม​ถึง​เวลา​อนุมัติ​ปรู๊ฟ​งา​นพ​ิมพ์

การ​พิมพ์​เอง​ใน​โรงงาน​มี​ปัญหา​ระหว่าง​ใช้​งาน หัว​พิมพ์​สึกหรอ​และ​เริ่ม​พิมพ์​จุด​ตก​ ซึ่ง​กระทบ​บาร์
โค้ด​ก่อ​น ​ริบ​บอน​ที่​สั้น​กว่า​ม้วน​ฉลาก​บังคับ​ให้​ต้อง​เปลี่ยน​เพิ่ม​กลาง​ม้วน​ พ​นักงาน​อาจ​เลือก
เทมเพลต​หรือ​รูป​แบบ​วัน​ที่​ผิด​ ซึ่ง​เป็น​ข้อ​ผิด​พลาด​ด้าน​การ​ปฏิบัติ​ตาม​กฎ​ระเบียบ​ ไม่ใช่​แค่
เรื่อง​ความ​สวย​งาม​ บรรเทา​ได้​ด้วย​การ​จับ​คู่​ความ​ยาว​ริบ​บอน​กับ​จํานวน​ฉลาก​ ล็อก​เทมเพลต​ให้
พนักงาน​เลือก​จาก​รายการ​แทน​การ​พิมพ์​เอง​ และ​มี​หัว​พิมพ์​สํารอง​ประจําแต่ละ​สาย​การ​ผลิต​ ห้าม​ใช้
ฉลาก​พิมพ์​ความ​ร้อน​โดยตรง​กับ​สิ่ง​ที่​จะ​วาง​บน​ชั้น​วาง​หรือ​อยู่​ใกล้​ความ​ร้อน

แบบ​ฝึกหัด​ที่​มี​ประโยชน์​คือ​ประเมิน​จํานวน​ครั้ง​ที่​หยุด​เครื่อง​ต่อ​ฉลาก​ 10,000 ดวง​ของ​แต่ละ
แนวทาง​จาก​บันทึก​ของ​คุณ​เอง​ คูณ​ด้วย​ต้นทุน​ต่อ​ชั่วโมง​ที่​หยุด​เครื่อง​ แล้ว​นําผล​ไป​บวก​ใน​แบบ
จําลอง​ต้นทุน​ต่อ​ฉลาก​ที่​ติด​จริง​ แนวทาง​ที่​เสนอ​ราคา​ตํ่ากว่า​มัก​กลับ​เป็น​ฝ่าย​แพ้​เมื่อ​นับ
ต้นทุน​การ​หยุด​เครื่อง​แล้​ว

คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย
คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: เพิ่ม​รหัส​ล็อตและ​วัน​ที่​ลง​บน​ฉลาก​ม้วน​พิมพ์​ลาย​สําเร็จ​ได้​หรือ​ไม่

ได้​ ขอ​ให้​ผู้​แปรรูป​ฉลาก​เว้น​ช่อง​ที่​ไม่​เคลือบ​วานิช​หรือ​รับ​การ​พิมพ์​ได้​ และ​ยืนยัน​ว่า​ริบ​บอน
ถ่ายเท​ความ​ร้อน​ของ​คุณ​ยึด​ติด​กับ​ช่อง​นั้น​ ทดสอบ​ด้วย​การ​ดึง​เทป​และ​ถู​ด้วย​แอลกอฮอล์​ก่อน​อนุมัติ
การ​ผลิต​รอบ​แรก

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ควร​พิมพ์​ฉลาก​ม้วน​เอง​ใน​โรงงาน​ด้วย​แบบ​ถ่ายเท​ความ​ร้อน​หรือ​แบบ​ความ​ร้อน​โดย​ตรง

ใช้​แบบ​ถ่ายเท​ความ​ร้อน​สําหรับ​ทุก​อย่าง​ที่​วาง​บน​ชั้น​วาง​ค้า​ปลีก​ อยู่​ใน​ห่วง​โซ่​ความ​เย็น​ หรือ
โดน​แสง​ ภาพ​จาก​การ​พิมพ์​ความ​ร้อน​โดยตรง​จะ​ซีด​เมื่อ​โดน​ความ​ร้อน​และ​แสง​ จึง​เหมาะ​กับ​ฉลาก​จัด​ส่ง
และ​โลจิ​สติ​กส์อายุ​สั้น​ ไม่ใช่​ฉลาก​สิน​ค้า

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: เครื่องพิมพ์​ม้วน​สี​แบบ​ตั้ง​โต๊ะ​ใช้​แทน​การ​พิมพ์​โดย​ผู้​แปรรูป​ฉลาก​ได้​หรือ​ไม่

ใช้ได้​กับ​งาน​ล็อตสั้น​มาก​ ต้น​แบบ​ และ​รุ่น​ตาม​ฤดูกาล​ที่​เปลี่ยน​บ่อย​ สําหรับ​งาน​รอบ​ยาว​ ให้
เปรียบ​เทียบ​ต้นทุน​หมึก​ต่อ​ฉลาก​ ควา​มเร็ว​พิมพ์​ และ​ความ​ทน​นํ้าบน​ภาชนะ​จริง​ของ​คุณ​ กับ​ใบ​เสนอ​ราคา
ของ​ผู้​แปรรูป​ฉลาก​ที่​ปริมาณ​จริง​ต่อ​เวอร์​ชัน

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: มี SKU กี่​รายการ​จึง​คุ้ม​ที่​จะ​พิมพ์​เอง​ใน​โรง​งาน

ไม่มี​เกณฑ์​ตาย​ตัว​ สิ่ง​สําคัญ​คือ​ปริมาณ​ต่อ​เวอร์ชัน​ลาย​พิมพ์​ และ​ความถี่​ที่​แต่ละ​เวอร์ชัน
เปลี่ยน​ หาก​สต็อก​ที่​สั่ง​ไว้​จะ​อยู่​นาน​กว่า​อายุ​การ​ใช้​งาน​โดย​ทั่วไป​ของ​ลาย​พิมพ์​ ต้น​ทุน​สต็อก
ล้า​สมัย​เพียง​อย่าง​เดียว​ก็​มัก​ทําให้​ฉลาก​ม้วน​เปล่า​หรือ​แนวทาง​ผสม​ได้​เปร​ียบ

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: การ​พิมพ์​เอง​ใน​โรงงาน​ทําให้​การ​ปฏิบัติ​ตาม​กฎ​ระเบียบ​ง่าย​ขึ้น​หรือ​ไม่

ทําให้​การ​เปลี่ยนแปลง​เร็ว​ขึ้น​ เช่น​ การ​เปลี่ยน​ถ้อยคําวัน​ที่​ตาม​กฎ​หมาย​ AB 660 ของ​แค​ลิ​ฟอร
์เนีย​ แต่​ก็​ทําให้​ทีม​ของ​คุณ​ต้อง​รับ​ผิด​ชอบ​การ​ควบคุม​เทมเพลต​ การ​ตรวจ​สอบ​บาร์​โค้ด​ และ​ความ​เหมาะ
สม​ของ​กาว​ ซึ่ง​โดย​ปกติ​ผู้​แปรรูป​ฉลาก​จะ​ช่วย​แบ่ง​ความ​รับ​ผิด​ชอบ

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ควร​คาด​หวัง​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่าและ​ระยะ​เวลา​ผลิต​เท่าไร​สําหรับ​ม้วน​พิมพ์
ลาย​สําเร็จ

ขึ้น​อยู่​กับ​ขนาด​ วัส​ดุ​ งาน​เคลือบ​ผิว​ และ​ข้อ​กําหนด​ของ​ม้วน​ ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​พร้อม​ปริมาณ​ต่อ​ปี​ของ

https://pstc.org/wp-content/uploads/2023/05/Identifying-the-Right-Pressure-Sensitive-Adhesive-for-Filmic-Applications-vfinal-Submitted.pdf
https://pstc.org/wp-content/uploads/2023/05/Identifying-the-Right-Pressure-Sensitive-Adhesive-for-Filmic-Applications-vfinal-Submitted.pdf


แต่ละ​เวอร์ชัน​ลาย​พิมพ์​และ​ราย​ละเอียด​เครื่อง​ติด​ฉลาก​ของ​คุณ​ เพื่อ​ให้​ตัวเลข​สะท้อน​งาน​จริง​ของ
คุณ

ประเด็น​สําคัญ
งาน​พิมพ์​ลาย​สําเร็จ​ล็อตสั้น​ถูก​ลง​ จึง​ควร​ทบทวน​การ​คํานวณ​จุด​คุ้ม​ทุน​เดิม ส่วน​แบ่ง​ของ
ดิจิทัล​ใน​ปริมาณ​ฉลาก​คาด​ว่า​จะ​เพิ่ม​ขึ้น​จาก​ 7.​0% (2024) เป็น​ 11.​3% (2030) (แหล่ง​ที่​มา)
การ​เปลี่ยน​ถ้อยคําตาม​กฎ​ระเบียบ​อาจ​ทําให้​สต็อก​พิมพ์​ลาย​สําเร็จ​กลาย​เป็น​ของ​เส​ีย ข้อ
กําหนด​ถ้อยคําวัน​ที่​มาตรฐาน​ของ​แคลิฟอร์เนีย​ใช้​กับ​อาหาร​ที่​ผลิต​ตั้งแต่​วัน​ที่​ 1
กรกฎาคม​ 2​026 เป็นต้น​ไป​ (แหล่ง​ที่​มา)
รหัส​ตรวจ​สอบ​ย้อน​กลับ​เป็น​ข้อมูล​ผัน​แปร​ จึง​ควร​วางแผน​ขั้น​ตอน​การ​พิมพ์​เอง​ใน​โรง​งาน FDA
เลื่อน​การ​บังคับ​ใช้​กฎ​การ​ตรวจ​สอบ​ย้อน​กลับ​อาหาร​ออก​ไป​ไม่​ก่อน​วัน​ที่​ 2​0 กรกฎาคม​ 2​028
(แหล่ง​ที่​มา)
บาร์​โค้ด​ที่​พิมพ์​เอง​ใน​โรงงาน​ต้อง​ตรวจ​สอบ​เป็น​ประ​จํา ไม่ใช่​ตรวจ​ครั้ง​เดียว​ตอน​ตั้ง​ค่า
คุณภาพ​การ​พิมพ์​ประเมิน​เกรด​ตาม​ ISO/IEC 15416:2025 (แหล่ง​ที่​มา)
ถาม​ผู้​แปรรูป​ฉลาก​เรื่อง​แรง​เฉือน​ของ​กาว​เพื่อ​ลด​กาว​เยิ้ม​บน​เครื่อง​ติด​ฉลาก​ของ​คุณ เอกสาร
ของ​ PSTC ระบุ​ว่า​ค่าแรง​เฉือน​สถิต​ตํ่ากว่า​ประ​มา​ณ 1,000 นาที​เป็น​สัญญาณ​เตือน​ (แหล่ง​ที่
มา)
ฉลาก​กาว​ไว​ต่อ​แรง​กด​ยัง​คง​เป็น​รูป​แบบ​ฉลาก​หลัก​ ไม่​ว่า​คุณ​จะ​เลือก​แนว​ทาง​ใด คิด​เป็น​ 61.​9%
ของ​ตลาด​ฉลาก​บรรจุ​ภัณฑ์​ใน​แง่​มูล​ค่า​ (แหล่ง​ที่​มา)

บท​สรุป
อย่า​ตัดสิน​ใจ​เรื่อง​นี้​ใน​ระดับ​บริษัท​ ให้​ตัดสิน​ใจ​เป็น​ราย​เวอร์ชัน​ลาย​พิมพ์​ และ​วัด​ด้วย​ต้นทุน
ต่อ​ฉลาก​ที่​ติด​จริง​ รวม​การ​ตัด​จําหน่าย​สต็อก​และ​การ​หยุด​สาย​การ​ผลิต​ ลาย​สี​เต็ม​รูป​แบบ​ที่​คงที่
และ​ปริมาณ​สูง​ควร​ใช้​ม้วน​ที่​ผู้​แปรรูป​ฉลาก​พิมพ์​ให้​ SKU ที่​ผัน​ผวน​ มี​ข้อมูล​ผันแปร​มาก​ และ​ผลิ​ตล
็อตสั้น​ควร​ใช้​ฉลาก​ม้วน​เปล่า​ ส่วน​ที่​อยู่​ระหว่าง​กลาง​เหมาะ​กับ​แนวทาง​ผสม​ เมื่อ​การ​วิเคราะห์
ของ​คุณ​ชี้​ไป​ที่​ม้วน​ที่​ผู้​แปรรูป​ฉลาก​พิมพ์​ให้​ ส่ง​ภา​ชนะ​ ราย​ละเอียด​เครื่อง​ติด​ฉลาก​ และ​ปริมาณ
ต่อ​เวอร์ชัน​มา​ให้​เรา​ แล้ว​เรา​จะ​เสนอ​รา​คา ฉลาก​ม้วน​แบบ​กําหนด​เอง​ที่​ระบุ​สเปก​ให้​เหมาะ​กับ​สาย​การ
ผลิต​ของ​คุณ.
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