


สติ​กเกอร์​เรซิน​ 3D: โลโก้​ สี​ และ​ชนิด​ของ​เรซิน​ส่ง​ผล​ต่อ​เอ​ฟเฟก​ต์โดม​อย่าง​ไร

Details

คําตอบ​โดย​ย่อ​: สติ​กเกอร์​เรซิน​ 3D ทํางาน​เหมือน​เลนส์​ขนาด​เล็ก​ โดม​ใส​ช่วย​ให้​สี​ลึก​ขึ้น​ ขยาย​ส่วน
กลาง​ และ​ทําให้​ภาพ​บริเวณ​ใกล้​ขอบ​บิด​เบี้ยว​ งาน​อาร์ต​เวิร​์กม​ีโอกาส​ผ่าน​การ​อนุมัติ​ตั้งแต่
ปรู๊ฟ​แรก​มาก​ที่​สุด​ เมื่อ​ข้อความ​สําคัญ​อยู่​ห่าง​จาก​ไหล่​โดม​ มุ​มได​คัทที่​แหลมคม​ถูก​ทําให้​มน​ เอ
ฟเฟก​ต์โลหะ​มา​จาก​ฟิล์ม​ฐาน​ที่​พิมพ์​ ไม่ใช่​จาก​เรซิน​ และ​ใช้​โพ​ลี​ยู​รี​เท​นอ​ะลิ​ฟาติก​แทน​อี​พอก​ซี
มาตรฐาน​ใน​ทุก​จุด​ที่​สี​อ่อน​ต้อง​เจอ​แสง​กลาง​วัน

อัป​เดตเดือน​ตุลาคม​ 2​026 · คู่มือ​ด้าน​การ​ออกแบบ​และ​งาน​ก่อน​พิมพ์​สําหรับ​ทีม​แบ​รน​ด์ บรรจุ​ภัณฑ์​
และ​ผลิต​ภัณฑ​์

สติ​กเกอร์​เรซิน​ 3D แทบ​ไม่​เคย​มี​ปัญหา​ตอน​เสนอ​รา​คา​ แต่​มัก​มี​ปัญหา​ตอน​ปรู๊ฟ​ ไฟล์​ PDF บน​หน้า​จอ​ดู
สมบูรณ์​แบบ​ แต่​พอตัว​อย่าง​จริง​มา​ถึง​ หมายเลข​ซีเรีย​ลก็​บิด​เบี้ยว​ที่​ขอบ​ เส้น​กรอบ​บาง​พิเศษ​ดู
เหมือน​หาย​ไป​ พ​ื้นขา​วก​ลาย​เป็น​สี​ครีม​ใน​ไม่​กี่​เดือน​หลัง​เปิด​ตัว​สิน​ค้า​ และ​โลโก้​ตัว​อักษร​ลายมือ
ที่​มี​เส้น​เชื่อม​บาง​ทําให้​เรซิน​จับ​ตัว​เป็น​หย่อม​นูน​ไม่​เรียบ​ การ​แก้ไข​แต่ละ​ครั้ง​ต้อง​เสีย​รอบ
ปรู๊ฟ​เพิ่ม​ บาง​ปัญหา​ เช่น​ การ​เหลือง​และ​ขอบ​ฉลาก​ลอก​ จะ​ปรากฏ​หลัง​จาก​ฉลาก​ถูก​ติด​บน​สินค้า​ที่​ส่ง
ออก​ไป​แล้ว​เท่า​นั้น

ปัญหา​เหล่า​นี้​เกือบ​ทั้งหมด​คาด​การณ์​ได้​จาก​ไฟล์​งาน​อาร์ต​เวิร​์กและ​ข้อ​กําหนด​ของ​เรซิน​ก่อน
เริ่ม​พิมพ์​ โดม​ไม่ใช่​สาร​เคลือบ​ แต่​เป็น​ชิ้น​ส่วน​ทาง​แสง​ที่​วาง​อยู่​เหนือ​งาน​ออกแบบ​ของ​คุณ​ และ
เปลี่ยน​วิธี​ที่​เส้น​ สี​ และ​รูป​ทรง​ทุก​อย่าง​ถูก​มอง​เห็น​ หัวข้อ​ด้าน​ล่าง​แสดง​ให้​เห็น​ว่า​องค์
ประกอบ​แต่ละ​อย่าง​ตอบ​สนอง​ต่อ​เรซิน​อย่าง​ไร​ และ​เคมี​ของ​เรซิน​เปลี่ยน​เอ​ฟเฟก​ต์ได้​อย่าง​ไร​ คุณ​ยัง
จะ​ได้​เช็กล​ิสต์งาน​อาร์ต​เวิร​์กที่​ทีม​ก่อน​พิมพ์​ใช้​ตรวจ​ก่อน​ส่ง​ไฟล์​ สําหรับ​คําถาม​ด้าน​การ​จัด
ซื้อ​ เช่น​ การ​ขอตัว​อย่าง​ ระดับ​รา​คา​ และ​กรณี​การ​ใช้​งา​น ​โปรด​ดู​หน้า​ สติ​กเกอร์​โดม​อี​พอก​ซี​สั่ง​ทํา
ของ​เรา

สา​รบ​ัญ

สติ​กเกอร์​เรซิน​ 3D ส่ง​ผล​ต่อ​งาน​อาร์ต​เวิร​์กของ​คุณ​อย่างไร​กัน​แน่1.
ชนิด​ของ​เรซิน​เปลี่ยน​เอ​ฟเฟก​ต์ทาง​แสง​อย่าง​ไร2.
วิธี​เตรียม​งาน​อาร์ต​เวิร​์กสําหรับ​โดม​: แปด​ขั้น​ตอน3.
เปรียบ​เทียบ​: งาน​เคลือบ​แต่ละ​แบบ​แสดง​องค์​ประกอบ​การ​ออกแบบ​ทั่วไป​อย่าง​ไร4.
คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย5.
ประเด็น​สําคัญ6.
บท​สรุป7.

สติ​กเกอร์​เรซิน​ 3D ส่ง​ผล​ต่อ​งาน​อาร์ต​เวิร​์กของ​คุณ​อย่างไร​กัน
แน่
สติ​กเกอร์​โดม​คือ​ฉลาก​ได​คัทที่​พิมพ์​แล้ว​ โดย​มี​เรซิน​เหลว​ใส​หยด​ลง​บน​ผิว​หน้า​ เรซิน​จะ​ไหล​ออก​ไป
จนถึง​ขอบ​ที่​ตัด​ และ​แรง​ตึง​ผิว​จะ​หยุด​มัน​ไว้​ตรง​นั้น​ เกิด​เป็น​เม​นิ​สคัสโค้ง​ที่​บ่ม​จน​กลาย​เป็น
เลนส์​แข็ง​ ราย​ละเอียด​โครงสร้าง​ทั้งหมด​อยู่​ใน​หน้า​สินค้า​ของ​เรา​ สําหรับ​นัก​ออก​แบบ​ ข้อ​เท็จ​จริง
ที่​สําคัญ​ที่สุด​มี​ข้อ​เดียว​ คือ​โดม​ที่​บ่ม​แล้ว​เป็น​เลนส์นูน​แบน​ด้าน​เดียว​ และ​แต่ละ​ส่วน​ของ​มัน
ปฏิบัติ​ต่อ​งาน​อาร์ต​เวิร​์กของ​คุณ​ต่าง​กัน

https://th.zigpac.com/custom-stickers/custom-domed-epoxy-stickers.html


การ​แบ่ง​โดม​ทุก​อัน​ออก​เป็น​สาม​โซน​ทาง​แสง​จะ​ช่วย​ให้​เข้าใจ​ง่าย​ขึ้น​:

ส่วน​ยอด​โดม (ส่วน​กลาง​ที่​ค่อน​ข้าง​แบน​) เป็น​โซน​ที่​ถ่ายทอด​ภาพ​ได้​ตรง​ที่​สุด​ ลวดลาย​ดู​ขยาย
ขึ้น​เล็ก​น้อย​ สี​อิ่ม​และ​เงา​งาม​ ซึ่ง​เป็น​เอ​ฟเฟก​ต์ “อัญ​มณี​” ที่​ลูกค้า​จ่าย​เงิน​เพื่อ​ให้​ได้
ส่วน​ลําตัว​โดม (โซน​ระหว่าง​ตรง​กลาง​กับ​ขอบ​) ความ​โค้ง​เพิ่ม​ขึ้น​ใน​ส่วน​นี้​ และ​แสง​สะท้อน​จาก
ไฟ​เหนือ​ศีรษะ​จะ​ตกลง​บน​วงแหวน​นี้​ ข้อความ​ตัว​เล็ก​สี​เข้ม​ใน​โซน​นี้​อาจ​ถูก​แสง​จ้า​บัง​ไว้​ใน​บาง
มุม​มอง
ไหล่​โดม (ขอบ​ชัน​ที่​อยู่​ถัด​จาก​เส้น​ตัด​เข้า​มา​) การ​หักเห​ของ​แสง​รุนแรง​ที่สุด​ใน​ส่วน​นี้​
เส้น​โค้ง​งอ​ ตัว​อักษร​เล็ก​บิด​เบี้ยว​ และ​ข้อ​บกพร่อง​ของ​งาน​พิมพ์​ทุก​อย่าง​ถูก​ขยาย​ให้​เห็น
ชัด​ขึ้น​ คู่มือ​ของ​โรง​พิมพ์​ฉบับ​หนึ่ง​ที่​มี​การ​อ้างอิง​กัน​อย่าง​กว้าง​ขวาง​สรุป​ไว้​ตรง​ ๆ ว่า​
ส่วน​โค้ง​ขยาย​ทุก​สิ่ง​ที่​อยู่​ใต้​ไหล่​โดม

การ​แบ่ง​โซน​นี้​อธิบาย​ได้​ว่า​ทําไม​ปรู๊ฟ​แรก​จึง​ถูก​ปฏิเสธ​บ่อย​ ทีม​แบรนด์​อนุมัติ​ไฟล์​ PDF แบบ
เรียบ​ที่​องค์​ประกอบ​ทุก​อย่าง​มี​นํ้าหนัก​การ​มอง​เห็น​เท่า​กัน​ แต่​หลัง​ทําโดม​ องค์​ประกอบ​ใกล้​ขอบ
อ่าน​ยาก​ขึ้น​ ขณะ​ที่​องค์​ประกอบ​ตรง​กลาง​โดด​เด่น​ขึ้น​ งาน​อาร์ต​เวิร​์กสําหรับ​โดม​ที่​ดี​ต้อง​จัด​วาง
เพื่อ​เลนส์​ ไม่ใช่​เพื่อ​แผ่น​งาน​แบบ​เรี​ยบ

ชนิด​ของ​เรซิน​เปลี่ยน​เอ​ฟเฟก​ต์ทาง​แสง​อย่าง​ไร
อี​พอก​ซี​และ​โพ​ลี​ยู​รี​เท​นที​่เพิ่ง​บ่ม​เสร็จ​ดู​เกือบ​เหมือน​กัน​ ทั้ง​คู่​ใส​ เงา​สูง​ และ​มี​มิติ​ ควา
มแตก​ต่าง​จะ​ปรากฏ​ใน​อีก​หลาย​สัปดาห์​และ​หลาย​เดือน​ต่อ​มา​ และ​ส่ง​ผล​ต่อ​สี​มากกว่า​รูป​ทรง

อี​พอก​ซี​มาตร​ฐาน บ่ม​แล้ว​แข็ง​และ​เปราะ​ เพราะ​โดม​คง​รูป​ได้​คม​ชัด​ ขอบ​จึง​ดู​คม​และ​ใส​เหมือน​แก้ว​ ข้อ
แลก​เปลี่ยน​คือ​เสถียรภาพ​ของ​สี​ เคมี​ของ​อี​พอก​ซี​มี​แนว​โน้ม​เหลือง​เมื่อ​โดน​แสง​ UV และ​ความ​ร้อน​ ผู้
ผลิต​โดม​อธิบาย​ว่าการ​เปลี่ยน​สี​สังเกต​ได้​ภายใน​หนึ่ง​ถึง​สองฤดู​ที่​โดน​แสง​กลาง​วัน​ และ​การ​เปลี่ยน
สี​จาก​ความ​ร้อน​อาจ​เกิด​ขึ้น​ได้​แม้​ใน​โกดัง​หรือ​บน​ตัว​เครื่องจักร​ที่​ไม่​โดน​แดด​โดย​ตรง​ การ​เปลี่ยน
สี​นี้​ย้อน​กลับ​ไม่​ได้​ และ​เห็น​ชัด​ที่สุด​บน​งาน​สี​ขาว​ เทา​อ่อน​ ฟ้า​อ่อน​ และ​สี​พาส​เท​ล งาน​วิจัย​ด้าน
สาร​เคลือบ​แสดง​ว่าการ​เลือก​เรซิน​และ​สาร​บ่ม​เป็น​ตัว​กําหนด​พฤติกรรม​นี้​ งาน​ที่​ตี​พิมพ์​โดย​
American Coatings Association อธิบาย​อี​พอก​ซี​ไซ​โคล​อะลิ​ฟาติก​ที่​จับ​คู่​กับ​สาร​บ่ม​แบ​บอ​ะมีน​ที่
เหลือง​น้อย​ ซึ่ง​ช่วย​ให้​ความ​เงา​และ​การ​คง​สี​ดี​ขึ้น​อย่าง​มี​นัย​สําคัญ​ใน การ​ทด​สอบ​ UV แบบ​เร่ง​ตาม
มาตร​ฐาน​ ASTM G154 รอบ​ที่​ 2[1] การ​ศึกษา​นั้น​เกี่ยว​กับ​สาร​เคลือบ​โลหะ​ใน​งาน​อุตสาห​กร​รม​ ไม่ใช่​สติ

https://www.paint.org/coatingstech-magazine/articles/higher-solids-lower-yellowing-epoxy-system-for-industrial-dtm-coatings/
https://www.paint.org/coatingstech-magazine/articles/higher-solids-lower-yellowing-epoxy-system-for-industrial-dtm-coatings/


กเก​อร​์ บท​เรียน​สําหรับ​นัก​ออกแบบ​คือ​ “อี​พอก​ซี​” ไม่​ได้​มี​พฤติกรรม​ทาง​แสง​แบบ​เดียว​ และ​คําอ้าง​ว่า
เหลือง​น้อย​จะ​มี​ความ​หมาย​ก็​ต่อ​เมื่อ​ผูก​กับ​วิธี​ทด​สอบ

โพ​ลี​ยู​รี​เท​นอ​ะลิ​ฟาติก​ (PU) คง​ความ​ยืดหยุ่น​หลัง​บ่ม​ เรซิน​ทําโดม​แบบ​ยืดหยุ่น​มัก​มี​ความ​แข็ง​ราว​
Shore A 70–90 ขณะ​ที่​อี​พอก​ซี​เชิง​โครงสร้าง​อาจ​แข็ง​เกิน​ Shore D 80 โดม​ที่​นุ่ม​จะ​คืน​รูป​จาก​รอย
บุ๋ม​เบา​ ๆ ได้​ ลอง​กด​เล็บ​ลง​บน​โดม​ PU ที่​ดี​ รอย​จะ​จาง​หาย​ภายใน​ราว​สิบ​กว่า​วิ​นา​ที​ ใน​ด้าน​ทาง​แสง​ PU
อะลิ​ฟาติก​คือ​เรซิน​สําหรับ​สติ​กเกอร์​เรซิน​ 3D ที่​สี​ขาว​และ​สี​อ่อนข​อง​แบรนด์​ต้อง​คง​ความ​ถูก​ต้อง
เมื่อ​ใช้​กลาง​แจ้ง​ โพ​ลี​ยู​รี​เท​นอ​ะโร​มา​ติก เป็น​ตัว​เลือก​ที่​ราคา​ถูก​กว่า​และ​เหลือง​เมื่อ​โดน​ UV
เช่น​กัน​ ดัง​นั้น​การ​ระบุ​เพียง​ “โพ​ลี​ยู​รี​เท​น” จึง​ไม่​เพียง​พอ​สําหรับ​ข้อ​กําหน​ด ให้​ขอ​คําว่า​
“อะลิ​ฟาติก​” เป็น​ลาย​ลักษณ์​อัก​ษร

เรซิน​บ่ม​ด้วย​ UV แข็ง​ตัว​ภายใน​ไม่​กี่​วินาที​ใต้​หลอด​ไฟ​ แทนที่​จะ​ใช้​เวลา​หลาย​ชั่ว​โมง​ เหมาะ​กับ
การ​ผลิต​ที่​ต้อง​รวด​เร็ว​ แต่​พฤติกรรม​ของ​สี​ใน​ระยะ​ยาว​ขึ้น​กับ​สูตร​เฉ​พา​ะ จึง​ควร​ปฏิบัติ​ต่อ​มัน
เหมือน​อี​พอก​ซี​ไป​ก่อ​น ​จนกว่า​ซัพพลาย​เอ​อร​์จะ​แสดง​ข้อมูล​การ​ทดสอบ​สภาพ​อา​กาศ

มี​ข้อ​สังเกต​ของ​ตลาด​หนึ่ง​ข้อ​ที่​เกี่ยว​กับ​การ​อนุมัติ​งาน​อาร์ต​เวิร​์ก หน้า​สินค้า​จํานวน​มาก​ที่
ระบุ​ว่า​ “อี​พอก​ซี​” จริง​ ๆ แล้ว​หมาย​ถึง​สาร​เคลือบ​โพ​ลี​ยู​รี​เท​น ​และ​ซัพพลาย​เอ​อร​์บาง​ราย​ไม่​เคย​ระบุ
เคมี​ของ​เรซิน​เลย​ แนวทาง​ของ​อุตสาหกรรม​คือ​ให้​ถือว่า​เรซิน​ที่​ไม่​ระบุ​ชนิด​เป็น​สินค้า​สําหรับ​ใช้
ใน​ร่ม​ ก่อน​อนุมัติ​งาน​สี​อ่อน​ ให้​ยืนยัน​ตระกูล​ของ​เรซิน​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ เรซิน​สําหรับ​สติ
กเกอร์​ที่​คุณ​เลือก​เป็น​ตัว​ตัดสิน​ว่า​สี​ขาว​ของ​คุณ​จะ​ยัง​ขาว​อยู่​หรือ​ไม่

วิธี​เตรียม​งาน​อาร์ต​เวิร​์กสําหรับ​โดม​: แปด​ขั้น​ตอน
ขั้น​ตอน​ด้าน​ล่าง​เรียง​ตาม​ลําดับ​ที่​ผู้​ตรวจ​งาน​ก่อน​พิมพ์​ใช้​ตรวจ​ไฟล์​โดม​ แต่ละ​ขั้น​ตอน​มุ่ง​แก้
เหตุ​ที่​ทําให้​ปรู๊ฟ​ถูก​ปฏิเสธ​โดย​เฉ​พาะ

ขั้น​ตอน​ที่​ 1: กําหนด​สภาพ​แวดล้อม​ก่อน​กําหน​ดสี

งาน​ใน​ร่ม​ ผิว​เรียบ​ และ​อายุ​การ​ใช้​งาน​สั้น​ใช้​อี​พอก​ซี​ได้​ ส่วน​แสง​กลาง​วัน​ พ​ื้นผิว​โค้ง​ หรือ​อายุ
แบรนด์​ที่​ยาวนาน​ชี้​ไป​ที่​ PU อะลิ​ฟาติก​ ให้​ตัดสิน​ใจ​เรื่อง​นี้​ก่อ​น ​เพราะ​มัน​เปลี่ยน​ปริมาณ
พื้นที่​สี​อ่อน​ที่​งาน​ออกแบบ​ของ​คุณ​รับ​ได้​อย่าง​ปลอด​ภัย​ หาก​งบ​ประมาณ​ทําให้​ต้อง​ใช้​อี​พอก​ซี​ ให้



ปรับ​พื้น​ขาว​ผืน​ใหญ่​ไป​เป็น​โทน​กลาง​หรือ​สี​แบรนด์​ที่​อิ่ม​ตัว​ ซึ่ง​ซ่อน​การ​เปลี่ยน​เป็น​โทน​อุ่น
เล็ก​น้อย​ได้​ดี​กว่า​สี​ขาว​กระดาษ​มาก​ หน้า​สินค้า​ของ​เรา​อธิบาย​วิธี​กําหนด​สภาพ​แวดล้อม​และ​อนุมัติ
ตัว​อย่าง​ คู่มือ​นี้​จึง​ไม่​ขอก​ล่า​วซํ้า

ขั้น​ตอน​ที่​ 2​: จัด​วาง​โดย​คํานึง​ถึง​เลน​ส์

วาง​เครื่องหมาย​โลโก้​ ชื่อ​สิน​ค้า​ และ​ทุก​อย่าง​ที่​ต้อง​อ่าน​ให้​ได้​ไว้​ที่​ส่วน​ยอด​โดม
อย่า​ให้​หมายเลข​ซีเรีย​ล URL ข้อความ​ทาง​กฎหมาย​ตัว​เล็ก​ และ​เส้น​บาง​อยู่​ใน​ไหล่​โดม​ หาก
จําเป็น​ต้อง​มี​ ให้​ย้าย​เข้า​มา​ด้าน​ใน​ และ​ขยาย​ให้​ใหญ่​ขึ้น​ แทนที่​จะ​พึ่ง​พื้นที่​ใกล้​ขอบ
ปล่อย​ให้​องค์​ประกอบ​ตก​แต่ง​ เช่น​ สี​พื้น​หลัง​ พ​ื้นผิว​ และ​ลวด​ลาย​ ขยาย​ไป​จนถึง​เส้น​ตัด​ การ
บิด​เบี้ยว​บาง​ส่วน​ตรง​นั้น​ดู​เป็น​ธรรม​ชาต​ิ
ขยาย​สี​พื้น​หลัง​เลย​เส้น​ได​คัทอ​อก​ไป​เป็น​พื้นที่​เผื่อ​ตัด​ เพื่อ​ไม่​ให้การ​ตัด​คลาด​เคลื่อน
เล็ก​น้อย​ทิ้ง​แถบ​ที่​ไม่​ได้​พิมพ์​ไว้​ใต้​เรซิน​ ขอ​ค่า​พื้นที่​เผื่อ​ตัด​และ​โซน​ปลอดภัย​สําหรับ
งาน​โดม​จาก​โรง​พิมพ์​ แล้ว​ใส่​ไว้​ใน​เท​มเพล​ต

ขั้น​ตอน​ที่​ 3: ทํารูป​ทรง​ได​คัทให้​เรียบ​ง่า​ย

เรซิน​สร้าง​รูป​ทรง​ของ​ตัว​เอง​จาก​แรง​ตึง​ผิว​ที่​ขอบ​ตัด​ ดัง​นั้น​เส้น​ขอบ​จึง​ควบคุม​โดม​ มุ​มน​อก​ที่
แหลม​และ​มุม​ใน​ที่​แคบ​ทําให้​แรง​ตึง​ผิว​ไม่​เสถียร​ เรซิน​อาจ​ไหล​ล้น​เกิน​เส้น​ขอบ​ หรือ​หด​กลับ​จน​เปิด
ให้​เห็น​งาน​พิมพ์​เปล่า​ที่​ปลาย​แห​ลม​ คอ​ที่​แคบ​และ​สะพาน​บาง​แบ่ง​โดม​หนึ่ง​อัน​ออก​เป็นก​ลีบ​ที่​ไม่
เท่า​กัน​ ช่อง​ตัด​ด้าน​ใน​ เช่น​ ช่อง​ว่าง​ใน​ตัว​อักษร​ของ​โลโก้​ที่​ตัด​ตาม​รูป​ทรง​ เพิ่ม​ขอบ​อีก​หลาย
แห่ง​ที่​ต่าง​ต้อง​มี​เม​นิ​สคัสของ​ตัว​เอง

วิธี​แก้​ที่​ใช้ได้​จริง​คือ​ทําให้​ทุก​มุม​มน​ และ​วาง​โลโก้​ที่​ซับ​ซ้อน​บน​รูป​ทรง​พื้น​รอง​แบบ​เรียบ​ง่าย​
เช่น​ วง​กลม​ วง​รี​ สี่เหลี่ยม​มุม​มน​ หรือ​โล่​โค้ง​นุ่ม​ โลโก้​ยัง​คง​ราย​ละเอียด​ไว้​ใน​งาน​พิมพ์​ ส่วน
เรซิน​มี​ขอบ​ที่​สะอาด​หนึ่ง​เส้น​ให้​เกาะ​ เส้น​ขอบ​ที่​ซับ​ซ้อน​หลาย​องค์​ประกอบ​ยัง​เพิ่ม​จุด​จ่าย​เรซิน
และ​ของ​เสีย​ด้วย​ ดัง​นั้น​แม่​พิมพ์​ได​คัทที่​เรียบ​ง่าย​กว่า​มัก​มี​ต้นทุน​ผลิต​ให้​สมํ่าเสมอ​ตํ่ากว่า

ขั้น​ตอน​ที่​ 4: วางแผน​สี​เพื่อ​ความ​เงา​และ​ความ​ลึก

โดม​เพิ่ม​ความ​อิ่ม​ตัว​ของ​สี​และ​ความ​เงา​ สี​ที่​อนุมัติ​จาก​แผ่น​สี​แบบ​ด้าน​จึง​ดู​ลึก​และ​เข้ม​ข้น​ขึ้น



ใต้​เรซิน​ สี​กรมท่า​เข้ม​อาจ​ดู​ใกล้​เคียง​สี​ดํา และ​สี​เขียว​โทน​กลาง​จะ​เข้ม​ขึ้น​ หาก​สี​แบรนด์​ของ​คุณ
มี​ค่า​ Pantone เป้า​หมาย​ ให้​อนุมัติ​บน​ปรู๊ฟ​โดม​จริง​ที่​พิมพ์​บน​ฟิล์ม​ที่​ใช้​งาน​จริง​ ไม่ใช่​บน​งาน
พิมพ์​แบบ​เรียบ​หรือ​บน​หน้า​จอ​ พ​ื้นดําทึบ​ผืน​ใหญ่​ดูหรู​หรา​แต่​ทําหน้าที่​เหมือน​กระจก​และ​สะท้อน
แหล่ง​กําเนิด​แสง​ หาก​ต้องการ​พื้น​หลัง​สี​เข้ม​ ให้​ใช้​ตัว​อักษร​ขาว​กลับ​สีห​รือ​สี​สว่าง​ เพื่อ​ไม่​ให้
แสง​จ้า​กลืน​ข้อ​ความ

ขั้น​ตอน​ที่​ 5: จัดการ​เส้น​ละ​เอียด​ ตัว​อักษร​เล็ก​ และ​เก​รเดีย​นต์

เลนส์​ขยาย​ข้อ​บกพร่อง​ของ​งาน​พิมพ์​ได้​ตรง​ตาม​ที่​ขยาย​งาน​ออก​แบบ​ จุด​ฮาล์ฟ​โท​น ​แถบ​ที่​เกิด​ใน​เก
รเดีย​นต์ และ​การ​พิมพ์​เหลื่อม​สี​เล็ก​น้อย​ล้วน​มอง​เห็น​ชัด​ขึ้น​ โดย​เฉพาะ​ใกล้​ไหล่​โดม​ ใน​ทาง
ปฏิบัติ​:

ใช้​งาน​เวก​เตอร์​และ​ฟอนต์​ที่​แปลง​เป็น​เส้น​โครง​ร่าง​แล้ว​ หลีก​เลี่ยง​โลโก้​แร​สเตอร์​ความ
ละเอียด​ตํ่า เพราะ​การ​ขยาย​จะ​เผย​ขอบ​พิกเซล
ขอ​ค่า​ความ​หนา​เส้น​ตํ่าสุด​ของ​เส้น​ปกติ​และ​เส้น​กลับ​สี​สําหรับ​งาน​โดม​จาก​โรง​พิมพ์​ แล้ว​ปรู๊ฟ
ที่​ขนาด​ 100%
ทําเก​รเดีย​นต์ให้​เรียบ​และ​กว้าง​ ระดับ​โทน​สี​ที่​ต่าง​กัน​น้อย​มาก​ใกล้​ขอบ​มี​แนว​โน้ม​เกิด​แถบ
หลีก​เลี่ยง​เส้น​กรอบ​บาง​พิเศษ​ที่​ชิด​เส้น​ได​คัท แม้​ความคลาด​เคลื่อน​ของ​การ​ตัด​เพียง​เล็ก
น้อย​ก็​ดู​ชัด​เมื่อ​เส้น​ขอบ​บาง​เลื่อน​ออก​จาก​กึ่งกลาง​ใต้​เลน​ส์

ขั้น​ตอน​ที่​ 6: สร้าง​เอ​ฟเฟก​ต์โลหะ​จาก​ฐาน​ ไม่ใช่​จาก​เรซิน

เอ​ฟเฟก​ต์โลหะ​และ​โฮ​โลก​รา​ฟิก​คือ​สิ่ง​ที่​ทําให้​โดม​ดู​ดี​ที่​สุด​ โดย​มี​เงื่อนไข​ว่า​เอ​ฟเฟก​ต์ต้อง
อยู่​ใน​ฐาน​ที่​พิมพ์​ วิธี​ที่​พบ​บ่อย​คือ​:

ฟิล์ม​โครเมียม​หรือ​ฟิล์ม​โลหะ​ขัด​เงา​แบบ​เส​้น พ​ิมพ์สี​ทับ​บน​พื้น​ขาว​รอง​พิมพ์​ ส่วน​ที่​ไม่มี
สี​ขาว​จะ​เผย​ให้​เห็น​โลหะ​ผ่าน​โดม​ ใต้​เรซิน​ โครเมียม​สว่าง​ดู​เหมือน​โลหะ​เหลว​ และ​พื้น​ผิว​โลหะ
ขัด​แบบ​เส้น​ดู​มี​ความ​ลึก​ขึ้น​ ผู้​ที่​ชอบ​ซ่อมแซม​ป้าย​ตรา​คอมพิวเตอร์​วิน​เท​จราย​งาน​ว่า​วัสดุ
สติ​กเกอร์​โลหะ​ขัด​แบบ​เส้น​ที่​เคลือบ​เรซิน​โดม​ใช้ได้​ดี​ด้วย​เหตุผล​นี้​เอง
แผ่น​โลหะ​โฮ​โลก​รา​ฟิก เลนส์​ขยาย​ลวดลาย​สายรุ้ง​และ​เพิ่ม​ความ​เคลื่อนไหว​เมื่อ​ผู้​ชม​เอียง​สิน
ค้า
หมึก​โลหะ​บน​ฟิล์ม​ขาว แบบ​นี้​ละเอียด​อ่อน​กว่า​และ​คอน​ทร​าสต์ตํ่ากว่า​ ควร​ปรู๊ฟ​ เพราะ​โดม​อาจ
ทําให้​ประกาย​โลหะ​แบน​ลง​เหลือ​เพียง​ความ​เงา​ธร​รม​ดา

วางแผน​พื้น​ขาว​รอง​พิมพ์​เป็น​เลเยอร์​สี​พิเศษ​แยก​ต่าง​หาก​ใน​ไฟล์​ หมึก​ต้อง​แห้ง​สนิท​ก่อน​ทําโดม​
หมึก​นํ้ามัน​ที่​แห้ง​ไม่​พอ​เป็น​สาเหตุ​ที่​พบ​บ่อย​ของ​การ​ที่​เรซิน​หลุด​ลอก​ระหว่าง​ชั้น​ ส่วน​งาน
พิมพ์​สก​รี​น ​ออฟ​เซต​ เลเซอร์​ และ​การ​พิมพ์​ถ่ายเท​ความ​ร้อน​รับ​เรซิน​ได้​น่า​เชื่อ​ถือ​กว่า



ขั้น​ตอน​ที่​ 7: ปรู๊ฟ​ตัวอย่าง​จริง​ ไม่ใช่​ดู​แค่​สี

เมื่อ​ปรู๊ฟ​โดม​มา​ถึง​ ให้​ตรวจ​มากกว่า​สี​ ดู​ขอบ​ภาย​ใต้​แสง​ที่​ทํามุม​ตํ่า โดม​ควร​ไหล​ไป​ถึง​เส้น​ตัด
เต็ม​ที่​ ไม่มี​การ​หด​กลับ​ที่​มุม​และ​ไม่มี​การ​ล้น​ ตรวจ​หา​ฟอง​อา​กา​ศ รอย​ขุ่น​เป็น​เส้น​ และ​จุด​เห​นี​ยว
แนวทาง​การ​ผลิต​เชื่อม​โยง​ปัญหา​เหล่า​นี้​กับ​ข้อ​ผิด​พลาด​ใน​อัตราส่วน​ผสม​ที่​เล็ก​เพียง​ 1–2% และ​กับ
ความ​ชื้น​ ซึ่ง​เป็น​เหตุผล​ที่​ห้อง​ทําโดม​มัก​ควบคุม​อุณหภูมิ​ไว้​ใกล้​ 2​2–24°C และ
ความชื้นสัมพัทธ์​ตํ่ากว่า​ประ​มา​ณ 40–45% กด​เล็บ​ลง​ที่​กึ่งกลาง​เพื่อ​ยืนยัน​ว่า​ตระกูล​ของ​เรซิน
ตรง​กับ​ที่​สั่ง​ จาก​นั้น​ลอง​ติดตัว​อย่าง​สอง​สาม​ชิ้น​บน​พื้น​ผิว​สินค้า​จริง​ ไม่ใช่​บน​การ์ด​ตัว​อย่าง​
ทําความ​สะอาด​พื้น​ผิว​ด้วย​ไอ​โซ​โพ​รพิ​ลแอลกอฮอล์​ กด​จาก​กึ่งกลาง​ออก​ไป​ด้าน​นอก​ และ​รักษา​อุณหภูมิ
พื้น​ผิว​ให้​สูง​กว่า​ประ​มา​ณ 10°C (50°F) ระหว่าง​การ​ติด​ หาก​การ​ยึด​ติด​มี​ผล​ทาง​สัญญา​ ให้​ขอ​ข้อมูล
แรง​ลอก​ที่​วัด​ด้วย​วิธี​ที่​เป็น​ที่​ยอม​รับ​ เช่น​ ASTM D3330/D3330M[2] และ​ถาม​ด้วย​ว่า​ใช้​พื้น​ผิว
ทดสอบ​ชนิด​ใด

https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025


ขั้น​ตอน​ที่​ 8: ตรวจ​สอบ​ถ้อยคําที่​มี​นํ้าหนัก​ทาง​กฎ​หมา​ย

ข้อความ​บาง​ส่วน​ใน​งาน​อาร์ต​เวิร​์กม​ีภาระ​ผูกพัน​เกิน​กว่า​เรื่อง​การ​ออก​แบบ​ หาก​ฉลาก​โดม​ใช้​เป็น
ป้าย​ชื่อ​อุปกรณ์​ถาวร​หรือ​เครื่องหมาย​ความ​ปลอด​ภัย​ UL จะ​ประเมิน​โครงสร้าง​ฉลาก​ทั้ง​ชุด​ (วัสดุ
หน้า​ หมึก​ กาว​ และ​พื้น​ผิว​ที่​ติด​) ภาย​ใต้​ โปรแกรม​ระบบ​การ​ทําเครื่องหมาย​และ​ฉล​าก[3] โดย​อ้าง​อิง​ UL
969 (ฉบับ​ 6th, 2025)[4] โดม​ตกแต่ง​ไม่​ได้​รับ​สถานะ​นั้น​โดย​อัต​โน​มัติ​ ข้อความ​แสดง​แหล่ง​กําเนิด​
เช่น​ “Made in USA” ที่​พิมพ์​อยู่​ใน​งาน​อาร์ต​เวิร​์กต้อง​เป็น​ไป​ตาม​ มาตร​ฐาน​ Made in USA ของ​ FTC[5]

ซึ่ง​บัญญัติ​ไว้​ใน 16 CFR ส่วน​ที่​ 323[6] หาก​ฉลาก​อยู่​บน​บรรจุ​ภัณฑ์​อาหาร​ใกล้​บริเวณ​ที่​สัมผัส​อา
หาร​ โปรด​ทราบ​ว่า​กฎ​ของ​สหภาพ​ยุโรป​เกี่ยว​กับ​บิ​สฟีน​อลเอ​ใน​สาร​เคลือบ​อี​พอก​ซี​เปลี่ยน​ไป​ตาม​ ข้อ​บัง
คับ​ (EU) 2024/3190[7] ข้อ​บังคับ​นี้​มุ่ง​เน้น​สาร​เคลือบ​ที่​สัมผัส​อา​หาร​ ไม่​ได้​ครอบคลุม​ฉลาก​โดม
โดย​ทั่ว​ไป​ ชุด​กฎ​เกณฑ์​ที่​กว้าง​กว่า​ของ​ปี​ 2​026 สําหรับ​การ​สั่ง​ทําโดม​สรุป​ไว้​ใน หน้า​สินค้า​ฉลาก
เรซิน​โดม​ของ​เรา.

เปรียบ​เทียบ​: งาน​เคลือบ​แต่ละ​แบบ​แสดง​องค์​ประกอบ​การ​ออกแบบ
ทั่วไป​อย่าง​ไร
ตาราง​นี้​เปรียบ​เทียบ​เฉพาะ​พฤติกรรม​ทาง​แสง​ สําหรับ​ข้อ​แลก​เปลี่ยน​ด้าน​ต้นทุน​และ​งบ​ประมาณ
ระหว่าง​งาน​เคลือบ​เหล่า​นี้​ โปรด​ดู​หน้า​สิน​ค้า

องค์​ประกอบ​การ
ออก​แบบ โดม​อี​พอก​ซี​มาตร​ฐาน โดม​ PU อะลิ​ฟาติก โดม​เรซิน​บ่ม​ด้วย​

UV
ไว​นิล​แบบ​เรียบ​ +

ฟิล์ม​ลา​มิ​เนต​
(ไม่มี​โดม​)

ความ​ใส​และ​ความ
เงา​เริ่ม​ต้น

สูง​มาก​ ใส​เหมือน
แก้​ว สูง​มาก สูง​ ขึ้น​กับ​สูต​ร เงา​ปาน​กลาง​ ไม่มี

ความ​ลึก

พื้น​ขาว​และ​พื้น
พาส​เท​ลเมื่อ
เวลา​ผ่าน​ไป

เปลี่ยน​เป็น​โทน
อุ่น​หรือ​สี​อําพัน
เมื่อ​โดน​ UV และ
ความ​ร้อน​ ย้อน​กลับ
ไม่​ได้

คง​ความ​ใส​ตาม
คําอ้าง​ของ​ซัพพลาย
เอ​อร​์สําหรับ​การ
ใช้​กลาง​แจ้​ง

ยัง​พิสูจน์​ไม่
ได้​จนกว่า​จะ​แสดง
ข้อมูล​การ​ทดสอบ
สภาพ​อา​กาศ

ขึ้น​กับ​ค่า​ทน​ทาน​ UV
ของ​ฟิล์ม​ลา​มิ​เนต

https://www.ul.com/services/marking-and-labeling-systems-program
https://webstore.ansi.org/standards/ul/ul969ed2025
https://webstore.ansi.org/standards/ul/ul969ed2025
https://www.ftc.gov/business-guidance/resources/complying-made-usa-standard
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-323
https://www.researchgate.net/publication/397781637_Migration_of_Bisphenol_A_and_Its_Derivatives_From_Epoxy_Coatings_and_Demand_for_BPA-NI_Products_Scientific_Insights_and_Perspectives_Leading_to_Regulation_EU_20243190
https://www.researchgate.net/publication/397781637_Migration_of_Bisphenol_A_and_Its_Derivatives_From_Epoxy_Coatings_and_Demand_for_BPA-NI_Products_Scientific_Insights_and_Perspectives_Leading_to_Regulation_EU_20243190
https://th.zigpac.com/custom-stickers/custom-domed-epoxy-stickers.html
https://th.zigpac.com/custom-stickers/custom-domed-epoxy-stickers.html


องค์​ประกอบ​การ
ออก​แบบ โดม​อี​พอก​ซี​มาตร​ฐาน โดม​ PU อะลิ​ฟาติก โดม​เรซิน​บ่ม​ด้วย​

UV
ไว​นิล​แบบ​เรียบ​ +

ฟิล์ม​ลา​มิ​เนต​
(ไม่มี​โดม​)

เส้น​ละเอียด​และ
ตัว​อักษร​เล็ก
ใกล้​ขอบ

บิด​เบี้ยว​จาก​การ
หักเห​ที่​ไหล่​โดม

บิด​เบี้ยว​จาก​การ
หักเห​ที่​ไหล่​โดม

บิด​เบี้ยว​จาก​การ
หักเห​ที่​ไหล่​โดม

ถ่ายทอด​ได้​เรียบ​และ
ตรง​ตาม​จร​ิง

ฐาน​โลหะ​และ​โฮ
โลก​รา​ฟิก

เลนส์​ช่วย​เสริม​เอ
ฟเฟก​ต์ได้​อย่าง​ชัด
เจน

เลนส์​ช่วย​เสริม​เอ
ฟเฟก​ต์ได้​อย่าง​ชัด
เจน

เลนส์​ช่วย​เสริม
เอ​ฟเฟก​ต์ได้
อย่าง​ชัด​เจน

มอง​เห็น​ได้​แต่​ดู​แบน

รอย​บุ๋ม​และ​รอย
ขีด​ข่วน

เป็น​รอย​ถาวร​ พ
ื้นผิว​แข​็ง

รอย​บุ๋ม​เบา​ ๆ คืน
รูป​ได้

มัก​แข็ง​ เป็น​รอย
ถา​วร

รอย​ขูด​ขีด​บน​ฟิล์ม​ลา
มิ​เนต

พื้น​ผิว​โค​้ง ขอบ​มี​แนว​โน้ม​ลอก
หรือ​แตก

ปรับ​ตาม​ความ​โค้ง
เล็ก​น้อย​ได้ ขึ้น​กับ​สูต​ร แนบ​ตาม​พื้น​ผิว​ได้​ดี

เหมาะ​กับ​งาน
อาร์ต​เวิร​์กแบบ

สี​อิ่ม​ตัว​ ใช้​ใน
ร่ม​ พ​ื้นผิว​เรียบ​
อายุ​การ​ใช้​งาน​สั้น

สี​อ่อนข​อง​แบ​รน​ด์
ใช้​กลาง​แจ้ง​ อายุ
การ​ใช้​งาน​ยาว

งาน​ผลิต​เร่ง​ด่วน
หลัง​ผ่าน​การ​ตรวจ
สอบ​ยืนยัน​แล้​ว

ตัว​อักษร​เล็ก​มาก​ พ
ื้นผิว​โค้ง​มาก​
กระบวนการ​ที่​ใช้
ความ​ร้อน

มี​ข้อ​จํากัด​สอง​ข้อ​ที่​ใช้​กับ​โดม​ทุก​อัน​ ข้อ​แรก​ ห้าม​นําชิ้น​งาน​โดม​ผ่าน​เครื่อง​ลา​มิ​เนต​ เครื่อง
รีด​ร้อน​ หรือ​เตา​อบ​ เพราะ​เรซิน​จะ​อ่อน​ตัว​ก่อน​ไว​นิล​ด้าน​ล่าง​และ​เกิด​รอย​ถาวร​ ข้อ​สอง​ โดม​ปิด​ผนึก
ด้าน​หน้า​แต่​ไม่​ได้​ปิด​ด้าน​หลัง​ นํ้าเข้า​ได้ที่​แนว​กาว​ ดัง​นั้น​การเต​รี​ยม​พื้น​ผิว​ตอน​ติด​จึง
สําคัญ​กว่า​คําอ้าง​เรื่อง​กัน​นํ้าของ​เรซิน

คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย
คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ใส่​ข้อความ​ตัว​เล็ก​ เช่น​ หมายเลข​ซีเรีย​ล บน​สติ​กเกอร์​เรซิน​ 3D ได้​หรือ​ไม่

ได้​ หาก​อยู่​ที่​ส่วน​ยอด​โดม​และ​ขยาย​ขนาด​ให้​ใหญ่​กว่า​ที่​ใช้บน​ฉลาก​แบบ​เรียบ​ ข้อความ​ที่​วาง​บน​ไหล่
โดม​ที่​ชัน​จะ​โค้ง​งอ​และ​อาจ​อ่าน​ไม่​ออก​เมื่อ​มอง​เป็น​มุม​ หาก​ต้อง​ให้​เครื่อง​สแกน​หรือ​ผู้​ตรวจ​สอบ
อ่าน​หมายเลข​นั้น​ ให้​วาง​ไว้​ตรง​กลาง​ หรือ​พิมพ์​บน​ฉลาก​แบบ​เรียบ​แยก​ต่าง​หาก

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ทําไม​พื้น​หลัง​สี​ขาว​ของ​ฉัน​กลาย​เป็น​สี​ครีม​หลัง​อนุมัติ​ไป​หลาย​เดือ​น

สี​ขาว​เป็น​สี​ที่​ไว​ที่สุด​ต่อ​การ​เผย​ให้​เห็น​การ​เสื่อม​สภาพ​ของ​เรซิน​ ทั้ง​อี​พอก​ซี​มาตรฐาน​และ​โพ​ลี
ยู​รี​เท​นอ​ะโร​มาติก​เปลี่ยน​สี​เมื่อ​โดน​แสง​ UV และ​ความ​ร้อน​ และ​การ​เปลี่ยนแปลง​นี้​ย้อน​กลับ​ไม่​ได้​
สําหรับ​งาน​สี​อ่อน​ที่​ใช้​ใน​แสง​กลาง​วัน​ ให้​ระบุ​โพ​ลี​ยู​รี​เท​นอ​ะลิ​ฟาติก​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ หรือ
ออกแบบ​ใหม่​ให้​ใช้​พื้น​หลัง​โทน​กลาง​ หาก​จําเป็น​ต้อง​ใช้​อี​พอก​ซี

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ทําโดม​ให้​โลโก้​ตัว​อักษร​ลายมือ​หรือ​โลโก้​ที่​ตัด​ตาม​รูป​ทรง​ได้​หรือ​ไม่​ หาก
ไม่มี​รูป​ทรง​พื้น​รอง

บาง​ครั้ง​ทําได้​ แต่​เส้น​บาง​และ​มุม​ใน​จะ​แบ่ง​เม​นิ​สคัสอ​อก​เป็นก​ลีบ​ที่​ไม่​เท่า​กัน​ และ​เรซิน​จะ​หด
กลับ​ที่​ปลาย​แห​ลม​ การ​วางตัว​อักษร​ลายมือ​บน​รูป​ทรง​พื้น​รอง​ที่​มน​ ช่วย​ให้​เรซิน​มี​ขอบ​สะอาด​หนึ่ง
เส้น​ และ​ทําให้​ทุก​เส้น​อยู่​ใต้​โดม

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ดู​อย่างไร​ว่า​ปรู๊ฟ​เป็น​อี​พอก​ซี​หรือ​โพ​ลี​ยู​รี​เทน

กด​เล็บ​ลง​ที่​กึ่งกลาง​ของ​โดม​ หาก​รอย​จาง​หาย​ภายใน​ราว​สิบ​กว่า​วิ​นา​ที​ แสดง​ว่า​เป็น​โพ​ลี​ยู​รี​เท​นแบบ
ยืด​หยุ่น​ หาก​รอย​คง​อยู่​ถาวร​ หรือ​พื้น​ผิว​แข็ง​จน​กด​ไม่​เป็น​รอย​ แสดง​ว่า​เป็น​อี​พอก​ซี​ จาก​นั้น​ให้
ยืนยัน​ตระกูล​และ​เกรด​ของ​เรซิน​ที่​แน่ชัด​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ เพราะ​ตัวอย่าง​ใหม่​ของ​ทั้ง​สอง​ชนิด
ดู​เกือบ​เห​มือ​นก​ัน



คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: เอกสาร​เกี่ยว​กับ​กาว​และ​เรซิน​ใน​ปี​ 2​026 ควร​ครอบคลุม​อะไร​บ้า​ง

ขอ​เอกสาร​ข้อมูล​ความ​ปลอดภัย​สําหรับ​ทั้ง​เรซิน​และ​ชั้น​กาว​ ใน​สหรัฐ​อเมริกา​ ผู้​ผลิต​และ
ผู้นําเข้า​กาว​ต้อง​รายงาน​แบบ​ครั้ง​เดียว​เกี่ยว​กับ​ PFAS ที่​ใช้​มา​ตั้งแต่​ปี​ 2​011 ตาม​มา​ตรา​
8(a)(7) ของ​ TSCA[8] รวม​ถึง​สาร​ช่วย​กระบวน​การ​ นอกจาก​นี้​ 40 CFR 751.407[9] ห้าม​จําหน่าย​สินค้า​ที่
มี PIP (3:1) ใน​เชิง​พาณิชย์​หลัง​วัน​ที่​ 31 ตุลาคม​ 2​026 ดัง​นั้น​ควร​ยืนยัน​ว่า​ไม่มี​กาว​หรือ​สาร​เติม
แต่ง​ใด​ใน​โครงสร้าง​ที่​มี​สาร​นี้

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: โดม​ใช้​กับ​สินค้า​ที่​มี​พื้น​ผิว​โค้ง​ เช่น​ ขวด​หรือ​หมวก​กัน​น็อก​ ได้​หรือ​ไม่

โดม​ขนาด​เล็ก​บน​พื้น​ผิว​ที่​โค้ง​เล็ก​น้อย​มัก​ใช้ได้​กับ​โพ​ลี​ยู​รี​เท​นแบบ​ยืด​หยุ่น​ อี​พอก​ซี​แบบ​แข็ง​มี
แนว​โน้ม​แตก​หรือ​ลอก​ที่​ขอบ​ และ​บน​พื้น​ผิว​ที่​โค้ง​มาก​ โดม​จะ​ลอก​ที่​ขอบ​ไม่​ว่า​จะ​ใช้​กาว​ชนิด​ใด​ก็​ตาม​
สําหรับ​พื้น​ผิว​ที่​โค้ง​แคบ​ ไว​นิล​พิมพ์​แบบ​เรียบ​พร้อม​ฟิล์ม​ลา​มิ​เนต​เป็น​ตัว​เลือก​การ​ออกแบบ​ที่
ปลอด​ภัย​กว่า

ประเด็น​สําคัญ
สี​อ่อน​เผย​ให้​เห็น​การ​เสื่อม​สภาพ​ของ​เรซิน​ก่อ​น ​ดัง​นั้น​ให้​ผูก​คําอ้าง​ว่า​ “เหลือง​น้อย​”
ทุก​ครั้ง​เข้า​กับ​วิธี​ทด​สอบ — ASTM G154 รอบ​ที่​ 2 QUV-A ถูก​ใช้​วัด​ความ​เงา​และ​การ​คง​สี​ใน
งาน​วิจัย​อี​พอก​ซี​เหลือง​น้อย​ที่​ตี​พิมพ์​ (แหล่ง​ที่​มา)
พิสูจน์​การ​ยึด​ติด​บน​พื้น​ผิว​สินค้า​จริง​ ไม่ใช่​บน​การ์ด​ตัว​อย่า​ง — ASTM D3330 ครอบคลุม
การ​ลอก​มุม​ 180° (วิธี​ A) และ​การ​ลอก​มุม​ 9​0° (วิธี​ F) (แหล่ง​ที่​มา)
งาน​อาร์ต​เวิร​์กของ​ป้าย​ชื่อ​ได้​รับ​อนุมัติ​เป็น​ระบบ​ฉลาก​ทั้ง​ชุด​ ไม่ใช่​การ​ออกแบบ​สติ​กเก
อร์ — UL 969, 6th ฉบับ​ เผย​แพร่​เมื่อ​ 2​025 (แหล่ง​ที่​มา)
บรรทัด​ “Made in USA” ที่​พิมพ์​ใน​งาน​อาร์ต​เวิร​์กเป็น​ข้อ​กล่าว​อ้าง​ที่​มี​กฎหมาย​ควบ​คุม —
16 CFR ส่วน​ที่​ 323 กําหนด​ให้​ชิ้น​ส่วน​ทั้งหมด​หรือ​เกือบ​ทั้งหมด​ผลิต​และ​จัดหา​ใน​สหรัฐ
อเมริกา​ (แหล่ง​ที่​มา)
เคมี​ของ​กาว​เป็น​ส่วน​หนึ่ง​ของ​ข้อ​กําหน​ด ไม่ใช่​เรื่อง​ที่​คิด​ตาม​หล​ัง — การ​จําหน่าย​สินค้า
ที่​มี PIP (3:1) ถูก​ห้าม​หลัง​วัน​ที่​ 31 ตุลาคม​ 2​026 (แหล่ง​ที่​มา)
เอกสาร​จาก​ซัพพลาย​เอ​อร​์ควร​ไล่​ตาม​สาร​เติม​แต่ง​ที่​ซ่อน​อยู่​ได้ — การ​ราย​งาน​ PFAS ตาม​ TSCA
สําหรับ​กาว​ย้อน​หลัง​ไป​ถึง​ปี​ 2​011 (แหล่ง​ที่​มา)

บท​สรุป
การ​ได้​รับ​อนุมัติ​ตั้งแต่​ปรู๊ฟ​แรก​สําหรับ​ฉลาก​โดม​ขึ้น​อยู่​กับ​การ​ออกแบบ​เพื่อ​เลนส์​ วาง​สิ่ง
สําคัญ​ไว้​ที่​ส่วน​ยอด​โดม​ เก็บ​ราย​ละเอียด​ที่​เปราะ​บาง​ไว้​นอก​ไหล่​โดม​ ให้​เรซิน​มี​ขอบ​มน​เรียบ​ง่าย​
สร้าง​เอ​ฟเฟก​ต์โลหะ​ไว้​ใน​ฟิล์ม​ฐาน​ และ​เลือก​เรซิน​ที่​สี​ใน​ระยะ​ยาว​สอดคล้อง​กับ​ปริมาณ​สี​ขาว​และ​สี
พาส​เท​ลที่​แบรนด์​ของ​คุณ​ใช้​ อนุมัติ​บน​ปรู๊ฟ​โดม​จริง​ที่​ติด​บน​พื้น​ผิว​จริง​ ไม่ใช่​บน PDF แบบ​เรี​ยบ

หาก​งาน​อาร์ต​เวิร​์กของ​คุณ​พร้อม​แล้ว​ หรือ​เกือบ​พร้อม​ ส่ง​มา​พร้อม​หมายเหตุ​เกี่ยว​กับ​สภาพ​แวดล้อม
และ​พื้น​ผิว​ที่​จะ​ติด​ เรา​จะ​ตรวจ​เทียบ​กับ​ประเด็น​ข้าง​ต้น​ก่อน​ส่ง​งาน​เข้า​พิมพ์​ เริ่ม​ได้ที่​หน้า​
สติ​กเกอร์​เรซิน​โดม​สั่ง​ทํา เพื่อ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​และ​ปรู​๊ฟ

แหล่ง​อ้า​งอ​ิง
American Coatings Association, CoatingsTech Magazine, “ระบบ​อี​พอก​ซี​ที่​มี​ของแข็ง​สูง​ขึ้น1.
และ​เหลือง​น้อย​ลง​สําหรับ​สาร​เคลือบ​อุตสาหกรรม​แบบ​ทา​ตรง​บน​โลหะ​ (DTM)” เผย​แพร่​เมื่อ​ 2
025-12-18 เข้า​ถึง​เมื่อ​ 2​026-10
https://www.paint.org/coatingstech-magazine/articles/higher-solids-lower-yellowing-epoxy-syste

https://www.adhesivesmag.com/articles/102349-pfas-update-2026-continued-refinement-of-us-and-global-strategies-and-greater-focus-on-adhesives-and-sealants
https://www.adhesivesmag.com/articles/102349-pfas-update-2026-continued-refinement-of-us-and-global-strategies-and-greater-focus-on-adhesives-and-sealants
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/40/751.407
https://www.paint.org/coatingstech-magazine/articles/higher-solids-lower-yellowing-epoxy-system-for-industrial-dtm-coatings/
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025
https://webstore.ansi.org/standards/ul/ul969ed2025
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-323
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/40/751.407
https://www.adhesivesmag.com/articles/102349-pfas-update-2026-continued-refinement-of-us-and-global-strategies-and-greater-focus-on-adhesives-and-sealants
https://th.zigpac.com/custom-stickers/custom-domed-epoxy-stickers.html
https://www.paint.org/coatingstech-magazine/articles/higher-solids-lower-yellowing-epoxy-system-for-industrial-dtm-coatings/


m-for-industrial-dtm-coatings/ ↩
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