


สติ​กเกอร์​ได​คัตแบบ​แผ่​น ​แบบ​ชิ้น​เดี่ยว​ และ​แบบ​ม้วน​: คู่มือ​เลือก​รูป​แบบ​ B2B สําหรับ​ชุด​โปร​โม
ชัน​ แพ็ก​ขาย​ปลีก​ และ​สาย​การ​ผลิ​ต

Details
คําตอบ​สั้นๆ​: เลือก​สติ​กเกอร์​ได​คัตแบบ​แผ่น​เมื่อ​ผู้​ใช้​คน​หนึ่ง​ลอก​หลาย​ลาย​จาก​แผ่น​รอง​หลัง​เดียว
กัน​ เช่น​ใน​ชุด​โปรโมชัน​และ​แพ็ก​ขาย​ปลีก​ เลือก​สติ​กเกอร์​ได​คัตแบบ​ชิ้น​เดี่ยว​เมื่อ​สติ​กเกอร์
แต่ละ​ดวง​ถูก​แจก​หรือ​ส่ง​ทาง​ไปรษณีย์​แยก​กัน​ และ​เลือก​แบบ​ม้วน​ทุก​ครั้ง​ที่​ใช้​เครื่อง​จ่าย​ฉลาก
หรือ​เครื่อง​ติด​ฉลาก​ใน​การ​ติด

RFQ สติ​กเกอร์​ส่วน​ใหญ่​ระบุ​ราย​ละเอียด​ของ​งาน​ออก​แบบ​ วัส​ดุ​ และ​จํานวน​อย่าง​ละ​เอียด​ แล้ว​ปล่อย
เรื่อง​รูป​แบบ​ไว้​เป็น​เรื่อง​รอง​ ทั้ง​ที่​รูป​แบบ​เป็นการ​ตัดสิน​ใจ​ที่​กําหนด​ว่า​ใคร​จะ​จัดการ​สติ​กเก
อร​์ บรรจุ​อย่าง​ไร​ ต้นทุน​ต่อ​หน่วย​จริง​เมื่อ​รวม​ค่าแรง​แล้ว​เป็น​เท่า​ไร​ และ​สต็อก​จะ​เคลื่อนไหว
อย่างไร​เมื่อ​ลาย​หนึ่ง​ขาย​เร็ว​กว่า​อีก​ลาย​หนึ่ง​ คู่มือ​นี้​เปรียบ​เทียบ​สติ​กเกอร์​ได​คัตแบบ​แผ่​น
แบบ​ชิ้น​เดี่ยว​ และ​แบบ​ม้วน​สั่ง​ทําใน​ ห้า​ปัจจัย​ดัง​กล่าว​ เพื่อ​ให้​คุณ​ระบุ​รูป​แบบ​ที่​เหมาะ​สม​ได้
ก่อน​ปรู๊ฟ​ครั้ง​แรก

ทําไม​การ​เลือก​รูป​แบบ​สติ​กเกอร์​ผิด​จึง​เสีย​ค่า​ใช้​จ่าย​มากกว่า
การ​เลือก​สี​ผิด
ปัญหา​เรื่อง​สี​มอง​เห็น​ได้​ตั้งแต่​ขั้น​ตอน​ปรู๊ฟ​ ส่วน​ปัญหา​เรื่อง​รูป​แบบ​มัก​โผล่​ที​หลัง​ ที่​โต๊ะ
บรรจุ​หรือ​บน​สาย​การ​ผลิต​ หลัง​จาก​ที่​สั่ง​พิมพ์​และ​จ่าย​เงิน​ไป​แล้​ว

รูป​แบบ​ความ​ล้ม​เหลว​คาด​เดา​ได้​ สติ​กเกอร์​ชิ้น​เดี่ยว​ที่​หย่อน​ลง​ใน​ชุด​โปรโมชัน​จะ​เลื่อน​หลุด
ตําแหน​่ง ผู้​บรรจุ​จึง​ต้อง​นับ​ด้วย​มือ​และ​การ​ประกอบ​ชุด​ช้า​ลง​ สติ​กเกอร์​แบบ​แผ่น​ที่​ส่ง​ให้​ผู้รับ
จ้าง​บรรจุ​ซึ่ง​คาด​ว่า​จะ​ได้​แบบ​ม้วน​ไม่​สามารถ​ใส่​เข้า​หัว​ติด​ฉลาก​ได้​ งาน​เครื่องจักร​จึง​กลาย​เป็น
งาน​มือ​ แบบ​ม้วน​ที่​สั่ง​สําหรับ​แพ็ก​ขาย​ปลีก​บังคับ​ให้​ร้าน​ค้า​ต้อง​ลอก​ฉลาก​แล้ว​ใส่​ถุง​ใหม่​ที​ละ
ดวง​ ใน​รีวิว​สาธารณะ​ของ​ผู้​ซื้อ​ ข้อ​ร้อง​เรียน​ที่​พบ​ซํ้าๆ​ ข้อ​หนึ่ง​คือ​คิสคัตที่​ตัด​ไม่​ทะลุ​ถึง
แผ่น​รอง​หลัง​: ผู้​ซื้อ​ราย​หนึ่ง​แจ้ง​ว่า​ไม่มี​สติ​กเกอร์​สัก​ดวง​เดียว​ใน​คําสั่ง​ซื้อ​ของ​โปรโมชัน
จํานว​น ​500 ชิ้น​ที่​ลอก​ออก​จาก​แผ่น​รอง​ได้​ งาน​ออกแบบ​ไม่มี​ปัญหา​ แต่​การ​ตัด​และ​รูป​แบบ​ไม่​เหมาะ​กับ
งาน

วิธี​แก้​คือ​เลือก​รูป​แบบ​ก่อน​ขอ​ใบ​เสนอ​รา​คา​ เริ่ม​จาก​สาม​คําถาม​: ใคร​เป็น​ผู้​ติด​สติ​กเก​อร​์ มี​กี่
ลาย​ที่​ส่ง​ไป​ด้วย​กัน​ และ​สินค้า​ไป​ถึง​ผู้​ใช้​ปลาย​ทาง​อย่าง​ไร​ ส่วน​ต่อ​ไป​จะ​แปลง​คําถาม​เหล่า​นี้
เป็น​ข้อ​กําหนด

สา​รบ​ัญ

สติ​กเกอร์​ได​คัตแบบ​แผ่​น ​แบบ​ชิ้น​เดี่ยว​ และ​แบบ​ม้วน​คือ​อะไร1.
สาม​รูป​แบบ​เปรียบ​เทียบ​กัน​แบบ​เคียง​ข้าง​กัน​เป็น​อย่าง​ไร2.
เลือก​รูป​แบบ​ใน​ หก​ขั้น​ตอน​ได้​อย่าง​ไร3.
รูป​แบบ​ใด​เหมาะ​กับ​ชุด​โปร​โม​ชัน​ แพ็ก​ขาย​ปลีก​ และ​สาย​การ​ผลิ​ต4.
ควร​ตรวจ​สอบ​อะไร​บ้าง​ใน​แต่ละ​รูป​แบบ5.
เมื่อ​รูป​แบบ​ใช้​ฟิล์ม​สะท้อน​แสง​ อะไร​จะ​เปลี่ยน​ไป6.
คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย7.
ข้อ​สรุป​สําคัญ8.



สติ​กเกอร์​ได​คัตแบบ​แผ่​น ​แบบ​ชิ้น​เดี่ยว​ และ​แบบ​ม้วน​คือ​อะไร
ทั้ง​สาม​รูป​แบบ​สามารถ​ใช้​ไว​นิล​ที่​พิมพ์​ชนิด​เดียวกัน​ได้​ สิ่ง​ที่​ต่าง​กัน​คือ​ความ​ลึก​ที่​ใบ​มีด​ตัด
และ​วิธี​ใช้​แผ่น​รอง​หลัง​ร่วม​กัน​ และ​สอง​อย่าง​นี้​เอง​ที่​กําหนด​ว่า​สติ​กเกอร์​จะ​ออก​จาก​โรงงาน​ใน
ลักษณะ​ใด

สติ​กเกอร์​ได​คัตแบบ​แผ่​น บรรจุ​สติ​กเกอร์​หลาย​ดวง​บน​แผ่น​รอง​หลัง​เดียว​กัน​ แต่ละ​รูป​ทรง​ถูก​คิสคัต
คือ​ใบ​มีด​ตัด​ผ่าน​ฟิล์ม​หน้า​และ​กาว​แต่​หยุด​ที่​แผ่น​รอง​หลัง​ จาก​นั้น​ขอบ​ด้าน​นอก​ของ​แผ่น​จะ​ถูก
ตัดขาด​เป็น​รูป​สี่เหลี่ยม​ผืน​ผ้า​หรือ​เส้น​ขอบ​ตาม​แบ​รน​ด์ แผ่น​คือ​หน่วย​ที่​ถูก​จัด​ส่ง​ บรรจุ​ และ​ขาย​
และ​ผู้​ใช้​ลอก​สติ​กเกอร์​ออก​ที​ละ​ดวง

สติ​กเกอร์​ได​คัตแบบ​ชิ้น​เดี​่ยว(มัก​ขาย​ใน​ชื่อ​สติ​กเกอร์​ตัด​รูป​สั่ง​ทํา) ใช้​การ​ตัด​ขาด​ คือ​ตัด
ฟิล์ม​หน้า​และ​แผ่น​รอง​หลัง​ไป​พร้อม​กัน​ตาม​เส้น​ขอบ​งาน​ออก​แบบ​ ทําให้​สติ​กเกอร์​แต่ละ​ดวง​เป็น​ชิ้น
งาน​ของ​ตัว​เอง​พร้อม​แผ่น​รอง​หลัง​ของ​ตัว​เอง​ แต่ละ​ชิ้น​สามารถ​แจก​ หย่อน​ลง​ซอง​พัสดุ​ หรือ​วาง​บน
เคาน์เตอร์​ได้​โดย​ลําพัง

ม้วน​สั่ง​ทํา บรรจุ​ฉลาก​คิสคัตบ​นแผ่น​รอง​หลัง​ต่อ​เนื่อง​ ฟิล์ม​ส่วน​เกิน​ระหว่าง​ฉลาก​ที่​เรียก​ว่า
เมท​ริก​ซ์จะ​ถูก​ลอก​ออก​ แล้ว​ม้วน​แผ่น​รอง​หลัง​เข้า​กับ​แก​น ​ม้วน​ถูก​สร้าง​มา​เพื่อ​เครื่อง​จ่าย​ฉลาก
หรือ​เครื่อง​ติด​ฉลาก​อัต​โน​มัติ​ จึง​ต้อง​มี​ข้อ​กําหนด​ที่​แบบ​แผ่น​และ​แบบ​ชิ้น​เดี่ยว​ไม่​เคย​ต้อง​ใช้​
ได้​แก่​ เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง​แก​น ​เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง​ภายนอก​สูง​สุด​ ระยะ​ห่าง​ระหว่าง​ฉลาก​ ทิศทาง​ของ
ฉลาก​ และ​ทิศทาง​การ​คลี่​ม้วน

สาม​รูป​แบบ​เปรียบ​เทียบ​กัน​แบบ​เคียง​ข้าง​กัน​เป็น​อย่าง​ไร
ตาราง​นี้​เปรียบ​เทียบ​รูป​แบบ​ ไม่ใช่​วัส​ดุ​ ฟิล์ม​หน้า​และ​กาว​ชนิด​เดียวกัน​ใช้ได้​กับ​ทั้ง​สาม​รูป
แบบ​ ควา​มแตก​ต่าง​มา​จาก​การ​ตัด​ การ​จัด​การ​ และ​การ​บร​รจุ

ปัจจัย สติ​กเกอร์​ได​คัตแบบ​แผ่​น สติ​กเกอร์​ได​คัตแบบ
ชิ้น​เดี​่ยว ม้วน​สั่ง​ทํา



ปัจจัย สติ​กเกอร์​ได​คัตแบบ​แผ่​น สติ​กเกอร์​ได​คัตแบบ
ชิ้น​เดี​่ยว ม้วน​สั่ง​ทํา

ประเภท​การ​ตัด รูป​ทรง​คิสคัต ขอบ​แผ่น​ตัด​ขาด ตัดขาด​ทุก​ชิ​้น คิสคัตบ​นแผ่น​รอง​หลัง​ต่อ
เนื่อง​ ลอก​เมท​ริก​ซ์ออก

หน่วย​ที่​ถูก​ส่ง
ไป​ด้วย​กัน 1 แผ่น​ที่​บรรจุ​ชุด​ลาย​ออก​แบบ สติ​กเกอร์​หนึ่ง​ดวง หนึ่ง​ม้วน​ที่​บรรจุ​ฉลาก​หลาย

ร้อย​หรือ​หลาย​พัน​ดวง

วิธี​ติด ด้วย​มือ​ ผู้​ใช้​ปลาย​ทาง​ลอก​ที
ละ​ดวง

ด้วย​มือ​ โดย​ผู้​ใช้
ปลาย​ทาง​หรือ​เจ้า
หน้า​ที่

เครื่อง​จ่าย​ฉลาก​ เครื่อง
กึ่ง​อัต​โน​มัติ​ หรือ​เครื่อง
ติด​ฉลาก​ใน​สาย​การ​ผลิ​ต

การ​บร​รจุ วาง​ราบ​: ใน​ซอง​ การ์ด​หัว​แพ็ก​
ชิ้น​เสริม​ใน​ชุด

ใส่​ถุง​ตาม​จํานว​น
สอด​แบบ​หลวม​ หรือ
ติด​บน​การ​์ด

บรรจุ​กล่อง​ตาม​จํานวน​ม้วน​
บาง​ครั้ง​ห่อ​ด้วย​ฟิล์ม​หด

ปัจจัย​หลัก​ที่
กําหนด​ต้นทุน
ต่อ​หน​่วย

จํานวน​รูป​ทรง​ต่อ​แผ่​น
ประสิทธิภาพ​การ​จัด​เรียง​รูป
ทรง​ การ​ตัด​ขอบ​แผ่​น

เส้น​ทาง​ตัด​ต่อ​ชิ้น​
แรงงาน​นับ​และ​ใส่
ถุง

ระ​ยะ​พิทช์ฉลาก​ เศษ​เมท​ริก​ซ์
การ​ม้วน​กลับ​และ​การ​ตั้ง​ค่า
ม้วน

พฤติกรรม​ของ
สต็อก

สัดส่วน​ลาย​คงที่​ต่อ​แผ่น​; SKU
เดียว​มี​ครบ​ทั้ง​ชุด

แต่ละ​ลาย​เติม​สต็อก
แยก​กัน​ได้

SKU น้อย​ ปริมาณ​มาก​ ต้อง
ติดตาม​ม้วน​และ​ล็อต

เหมาะ​ที่​สุ​ดก​ับ ชุด​โปร​โม​ชัน​ แพ็ก​ขาย​ปลีก​ ชุด
สติ​กเก​อร​์ คําแนะนําหลาย​ฉล​าก

ของ​แจก​ ชิ้น​เสริม
ใน​ซอง​พัสดุ​ สินค้า
โลโก้​เดีย​ว

สาย​การ​บรรจุ​ การ​ปิด​ผนึก​ซอง
พัสดุ​ใน​ปริมาณ​มาก​ การ​ติด
ฉลาก​สิน​ค้า

สิ่ง​ที่​ต้อง
ตรวจ​เพราะ​อาจ
ล้ม​เห​ลว

คิสคัตตื้น​เกิน​ไป​จน​ลอก​ไม่
ออก​ หรือ​ลึก​จน​ตัด​ทะลุ​แผ่น​รอง
หล​ัง

ขอบ​หยาบ​ที่​หลุด​ล่อ
น ​เริ่ม​ลอก​แผ่น​รอง
หลัง​ยาก

แนว​ตัด​เคลื่อน​ไป​ตาม​ความ​ยาว
ม้วน​ ทิศทาง​การ​คลี่​ม้วน​ผิด

ความ​เชื่อ​ทั่วไป​คือ​แบบ​แผ่น​ถูก​กว่า​เสมอ​เพราะ​สติ​กเกอร์​หลาย​ดวง​ใช้​แผ่น​รอง​หลัง​ร่วม​กัน​ ซึ่ง
จริง​ก็​ต่อ​เมื่อ​รูป​ทรง​จัด​เรียง​ชิด​กัน​ได้​ดี​ แผ่น​ที่​มี​โลโก้​ใหญ่​หนึ่ง​อัน​และ​ไอคอน​เล็ก​สาม​อัน
อาจ​เปลือง​ฟิล์ม​มากกว่า​สติ​กเกอร์​ชิ้น​เดี่ยว​สี่​ชิ้น​ที่​ตัด​ด้วย​เครื่อง​ตัด​ดิจิทัล​ แบบ​ม้วน​ลด
ต้นทุน​ต่อ​ฉลาก​เมื่อ​ผลิต​ปริมาณ​มาก​ แต่​เพิ่ม​ขั้น​ตอน​ตั้ง​ค่า​เรื่อง​แก​น ​การ​ม้วน​ และ​ฉลาก​ติด​ม้วน​
ซึ่ง​มี​ผล​น้อย​กว่า​ใน​รอบ​ผลิต​ยาว​เมื่อ​เทียบ​กับ​รอบ​ผลิต​สั้น

เลือก​รูป​แบบ​ใน​ หก​ขั้น​ตอน​ได้​อย่าง​ไร

ขั้น​ตอน​ที่​ 1: ตัดสิน​ใจ​ว่า​ใคร​เป็น​ผู้​ติด​สติ​กเก​อร์

หาก​ใช้​เครื่อง​ติด​ คําตอบ​คือ​แบบ​ม้วน​ และ​ทุก​การ​ตัดสิน​ใจ​อื่น​จะ​ตาม​มา​จาก​เครื่อง​ติด​ฉลาก​ ให้​ถาม
วิศวกร​สาย​การ​ผลิต​หรือ​ผู้รับ​จ้าง​บรรจุ​ถึง​รุ่น​เครื่อง​ติด​ฉลาก​ เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง​แกน​ที่​รอง​รับ​
ม้วน​ที่​ใหญ่​ที่สุด​ที่​ใส่​ได้​ และ​ตําแหน่ง​การ​คลี่​ม้วน​ ซึ่ง​คือ​ทิศทาง​ของ​ฉลาก​ขณะ​ออก​จาก​ม้วน​
ม้วน​สติ​กเกอร์​ที่​ม้วน​สั่ง​ทําด้วย​ตําแหน่ง​การ​คลี่​ม้วน​ผิด​จะ​ป้อน​กลับ​หัว​หรือ​ตะ​แค​ง และ​การ​ม้วน
ใหม่​ภาย​หลัง​เป็น​แรงงาน​เพิ่ม​ หาก​ติด​ด้วย​มือ​ ให้​ไป​ที่​ขั้น​ตอน​ที่​ 2

ขั้น​ตอน​ที่​ 2​: นับ​จํานวน​ลาย​ที่​ส่ง​ไป​ด้วย​กัน

เมื่อ​ผู้รับ​หนึ่ง​คน​ควร​ได้​รับ​สาม​ถึง​แปด​ลาย​พร้อม​กัน​ เช่น​ ชุด​แบ​รน​ด์ ไอคอน​ความ​ปลอดภัย​ของ​ผลิต
ภัณฑ์​ หรือ​ชุด​สะ​สม​ แบบ​แผ่น​จะ​รวม​ทั้ง​ชุด​ไว้​ด้วย​กัน​และ​ทําให้​การ​บรรจุ​เหลือ​การ​หยิบ​ครั้ง​เดียว
แทนที่​จะ​หลาย​ครั้ง​ เมื่อ​ผู้รับ​แต่ละ​คน​ได้​ลาย​เดียว​ แบบ​ชิ้น​เดี่ยว​จะ​ไม่​ต้อง​พิมพ์​สติ​กเกอร์
ที่​ไม่มี​ใคร​ต้อง​การ

ขั้น​ตอน​ที่​ 3: เลือก​รูป​แบบ​ให้​เข้า​กับ​บรรจุ​ภัณฑ​์

แบบ​แผ่น​วาง​ราบ​ เหมาะ​กับ​ถุง​พลาสติก​ กล่อง​ชุด​ และ​ซอง​ขาย​ปลีก​ และ​แผ่น​ที่​พิมพ์​ลาย​แล้ว​อาจ​ใช้
เป็น​การ์ด​นําเสนอ​ของ​แพ็ก​ได้​เลย​ แบบ​ชิ้น​เดี่ยว​จะ​ถูก​นับ​ใส่​ถุง​หรือ​หย่อน​หลวม​ใน​ซอง​พัสดุ​ จึง



ควร​ระบุ​ว่า​ต้องการ​ให้​นับ​ล่วง​หน้า​หรือ​ไม่​ และ​เป็น​มัด​ละ​เท่า​ใด​ แบบ​ม้วน​มา​ใน​กล่อง​ ให้​แจ้ง​ผู้
จัดหา​ว่า​แต่ละ​ม้วน​มี​ฉลาก​กี่​ดวง​ เพื่อ​ให้​จํานวน​ตรง​กับ​ล็อตก​ารผลิต​ของ​คุณ​ และ​ผู้​ปฏิบัติ​งาน
ไม่​ต้อง​ต่อ​ม้วน​กลาง​กะ

ขั้น​ตอน​ที่​ 4: คิด​ราคา​การ​จัด​การ​ ไม่ใช่​แค่​งา​นพ​ิมพ์

ใบ​เสนอ​ราคา​ครอบคลุม​การ​พิมพ์​และ​การ​ตัด​ ต้นทุน​ต่อ​หน่วย​จริง​ของ​คุณ​ยัง​รวม​สิ่ง​ที่​เกิด​ขึ้น​หลัง
ส่ง​มอบ​ ได้​แก่​ การ​นับ​ การ​ใส่​ถุง​ การ​ลอก​ และ​การ​ติด​ แบบ​ม้วน​ที่​ราคา​สูง​กว่า​เล็ก​น้อย​อาจ​เป็น​ตัว
เลือก​ที่​ถูก​ที่สุด​หาก​ช่วย​ตัด​การ​ติด​ด้วย​มือ​ และ​แบบ​แผ่น​อาจ​ชนะ​แบบ​ชิ้น​เดี่ยว​ได้​ด้วย​การ
เปลี่ยน​การ​หยิบ​แปด​ครั้ง​ให้​เหลือ​ครั้ง​เดียว​ ขอ​ให้​ผู้​จัดหา​เสนอ​ราคา​งาน​ออกแบบ​เดียวกัน​ใน​สอง
รูป​แบบ​เพื่อ​เปรียบ​เทียบ​อย่าง​เท่า​เทียม​กัน​ และ​เพิ่ม​ประมาณ​การ​ค่าแรง​ของ​คุณ​เอง​ต่อ​หน​่วย

ขั้น​ตอน​ที่​ 5: จําลอง​การ​เคลื่อนไหว​ของ​สต็อก

แบบ​แผ่น​ตรึง​สัดส่วน​ระหว่าง​ลาย​ หาก​หนึ่ง​ลาย​บน​แผ่น​ที่​มี​หก​ลาย​ถูก​ใช้​เร็ว​กว่า​ลาย​อื่น​สอง​เท่า​
คุณ​จะ​หมด​ลาย​นั้น​ทั้ง​ที่​ยัง​เหลือ​อีก​ห้า​ลาย​ แบบ​ชิ้น​เดี่ยว​เติม​สต็อก​ได้ที​ละ​ลาย​ แต่​ทําให้​ SKU
และ​ช่อง​เก็บ​เพิ่ม​ขึ้น​หลาย​เท่า​ แบบ​ม้วน​เก็บ​ปริมาณ​มาก​ใน SKU จํานวน​น้อย​ แต่​ต้อง​ติดตา​มล​็อต
เพราะ​ปัญหา​ด้าน​คุณภาพ​มัก​กระทบ​ทั้ง​ม้วน​หรือ​ทั้ง​ล็อต ไม่ใช่​กระจาย​อยู่​ใน​บาง​ชิ​้น

ขั้น​ตอน​ที่​ 6: เขียน​วิธี​ตัด​ลง​ใน​ใบ​สั่ง​ซื้อ

ระ​บุ​ “คิสคัตบ​นแผ่น​” “ชิ้น​เดี่ยว​ตัด​ขาด​” หรือ​ “ม​้วน​คิสคัต ลอก​เมท​ริก​ซ์ออก​” ด้วย​ถ้อยคําที่
เข้าใจ​ง่าย​ และ​แนบ​เส้น​ตัด​แบบ​เวก​เตอร์​แยก​จาก​ไฟล์​พิมพ์​ ถ้อยคํากํากวม​คือ​ต้น​เหตุ​ของ​ข้อ​ร้อง
เรียน​เรื่อง​รูป​แบบ​ส่วน​ใหญ่​ เพราะ​คําว่า​ “ได​คัต” อาจ​หมาย​ถึง​ชิ้น​เดี่ยว​ตัดขาด​สําหรับ​ผู้​จัดหา
ราย​หนึ่ง​ และ​รูป​ทรง​คิสคัตสําหรับ​อีก​ราย​ สําหรับ​สติ​กเกอร์​ไว​นิล​ได​คัตสั่ง​ทําที่​มี​มุม​ด้าน​ใน
แหลม​หรือ​สะพาน​เชื่อม​บาง​ ให้​ขอตัว​อย่าง​การ​ตัด​จริง​ใน​รูป​แบบ​ที่​เลือก​ก่อน​อนุมัติ​การ​ผลิต​ทั้ง
หมด



รูป​แบบ​ใด​เหมาะ​กับ​ชุด​โปร​โม​ชัน​ แพ็ก​ขาย​ปลีก​ และ​สาย​การ​ผลิ​ต

กรณี​การ​ใช้​งาน รูป​แบบ​ที่​แนะ
นํา เห​ตุ​ผล สิ่ง​ที่​ต้อง​ระบุ​ใน

RFQ

ชุด​ต้อนรับ​พนักงาน
ใหม่​หรือ​ชุด​โปร​โม​ชัน แบบ​แผ่​น หยิบ​ครั้ง​เดียว​ต่อ​ชุด​ และ​ได้

ครบ​ทั้ง​ชุด​เส​มอ
เส้น​ขอบ​แผ่​น ​จํานวน​ลาย
ต่อ​แผ่​น ​แผ่น​พอดี​กับ
ชิ้น​เสริม​ของ​ชุด

แพ็ก​สติ​กเกอร์​ขาย​ปลี​ก
แบบ​แผ่​น ​หรือ
แบบ​ชิ้น
เดี่ยว​ใน​ซอง

แผ่น​ใช้​เป็น​การ์ด​แสดง​สินค้า​ได้
ด้วย​ ส่วน​แบบ​ชิ้น​เดี่ยว​เหมาะ
กับ​แพ็ก​สุ่ม​หรือ​แพ็ก​เลือก​ผสม

รู​แขวน​หรือ​พื้นที่
การ์ด​หัว​แพ็ก​ การ​บรรจุ
แบบ​ราบ​ จํานวน​ต่อ​แพ​็ก

ของ​แจก​ใน​งาน​อี​เวน
ต์และ​งาน​แสดง​สิน​ค้า

แบบ​ชิ้น​เดี
่ยว

เจ้า​หน้าที่​แจก​ที​ละ​ชิ้น​ ไม่
เสีย​ของ​ไป​กับ​ลาย​ที่​ไม่มี​ใคร
ต้อง​การ

จํานวน​ต่อ​มัด​ การ​แบ่ง
สัดส่วน​ลาย​ตาม​ปริมาณ
ทั้ง​หมด

ชิ้น​เสริม​ใน​ซอง​พัสดุ
อี​คอม​เม​ิร์ซ

แบบ​ชิ้น
เดี่ยว​หรือ
แผ่น​ขนาด​เล็ก

ใส่​ใน​ซอง​พัสดุ​แบบ​แบน​ได้​โดย​ไม่
ต้อง​งอ​ แผ่น​ขนาด​เล็ก​ใช้​พิมพ์
กราฟิก​การ​ดูแล​สินค้า​หรือ​การ
สั่ง​ซื้อ​ซํ้าได้

ขนาด​ชิ้น​เสริม​สูง​สุด​
ใส่​ถุง​หรือ​หล​วม

การ​ติด​ฉลาก​สินค้า​บน
สาย​การ​ผลิ​ต แบบ​ม้วน

เครื่อง​ติด​ฉลาก​ต้องการ​แผ่น​รอง
หลัง​ต่อ​เนื่อง​ ระ​ยะ
พิทช์สมํ่าเสมอ​ และ​ทิศทาง​การ
คลี่​ม้วน​ที่​ทราบ​แน่​ชัด

แก​น ​เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง
ภายนอก​สูง​สุด​ ระยะ​ห่าง​
ตําแหน่ง​การ​คลี่​ม้วน​
จํานวน​ฉลาก​ต่อม​้วน

ปิด​ผนึก​กล่อง​หรือ​ซอง
พัสดุ​ใน​ปริมาณ​มาก

แบบ​ม้วน​บน
เครื่อง​จ่าย
ฉลาก​แบบ​มือ
ถือ

เร็ว​กว่า​การ​ลอก​จาก​แผ่​น ​และ​ไม่
ต้อง​ให้​นิ้ว​สัมผัส​กาว

ความ​เข้า​กัน​ได้​กับ
เครื่อง​จ่าย​ฉลาก​
จํานวน​ฉลาก​ต่อม​้วน

การ​ติด​แท็กทรัพย์สิน
หรือ​หมายเลข​ซีเรีย​ล

แบบ​แผ่น​หรือ
แบบ​ม้วน​ที่
พิมพ์​ข้อมูล
เรียง​ลําดับ

รักษา​ลําดับ​หมายเลข​ให้​เรียง​กัน​
ซึ่ง​แบบ​ชิ้น​เดี่ยว​ที่​หลวม
ทําไม่​ได้

ช่วง​หมาย​เลข​ ทิศทาง
ลําดับ​ หนึ่ง​หมายเลข
ต่อ​หนึ่ง​ตําแหน​่ง

โปรแกรม​แบบ​ผสม​พบ​ได้​บ่อย​ แบรนด์​อาจ​ส่ง​แบบ​ม้วน​ไป​ที่​สาย​การ​บรรจุ​สําหรับ​ฉลาก​สิน​ค้า​ และ​ส่ง​สติ
กเกอร์​ได​คัตแบบ​แผ่น​ที่​ใช้​งาน​ออกแบบ​เดียวกัน​ไป​ให้​พันธมิตร​ค้า​ปลีก​ หาก​วางแผน​ทั้ง​สอง​แบบ​ ให้
ขอ​การ​พิมพ์​หนึ่ง​รอบ​และ​งาน​หลัง​พิมพ์​สอง​เส้น​ทาง​ เพื่อ​ให้​สีต​รง​กัน​ใน​ทุก​รูป​แบบ



ควร​ตรวจ​สอบ​อะไร​บ้าง​ใน​แต่ละ​รูป​แบบ
แต่ละ​รูป​แบบ​ล้ม​เหลว​ใน​แบบ​ของ​ตัว​เอง​ การ​ตรวจ​รับ​สินค้า​จึง​ควร​ต่าง​กัน​ตาม​รูป​แบบ​ด้วย​ การ​ตรวจ
ด้าน​ล่าง​ทําได้​ด้วย​ไม้​บรรทัด​ นาฬิกา​จับ​เวลา​ และ​พื้น​ผิว​ทด​สอบ​ ไม่​ต้อง​ใช้​ห้อง​ปฏิบัติ​การ

รูป​แบบ ราย​การ​ตรวจ วิธี​วัด ปฏิเสธ​หรือ​ส่ง​ต่อ​เม​ื่อ

แบบ​แผ่​น ความ​ลึก​คิสคัต ลอก​สติ​กเกอร์​ต่อ​เนื่อง​ 2​0
ดวง​จาก​แผ่น​ที่​สุ่ม​มา

สติ​กเกอร์​ดวง​ใด​ฉีก​ขาด​ ค้าง​บน​แผ่น
รอง​หลัง​ หรือ​แผ่น​รอง​หลัง​ถูก​ตัด​ทะ
ลุ

แบบ​แผ่​น
ความ​ตรง​ตําแหน่ง
ระหว่าง​งาน​พิมพ์
กับ​แนว​ตัด

วัด​ค่า​เยื้อง​ที่​มาก​ที่สุด
ระหว่าง​ขอบ​งาน​พิมพ์​กับ​เส้น
ตัด

ค่า​เยื้อง​เกิน​ค่า​ความคลาด
เคลื่อนที่​ตกลง​กัน​ไว้​ตอน​ปรู​๊ฟ

แบบ​ชิ้น
เดี​่ยว คุณภาพ​ขอบ ตรวจ​ขอบ​ที่​ตัด​ภาย​ใต้​แสง​เฉ

ียง
ขอบ​เป็น​เส้นใย​หรือ​ขรุขระ​ ซึ่ง​กัก
ความชื้น​และ​ทําให้​หลุด​ล่อ​น

แบบ​ชิ้น
เดี​่ยว

การ​เริ่ม​ลอก​แผ่น
รอง​หล​ัง

จับ​เวลา​ที่​ใช้​เริ่ม​ลอก​ด้วย
มือ

เจ้า​หน้าที่​ต้อง​ใช้​เครื่อง​มือ
หรือ​ต้อง​งอ​สติ​กเกอร์​เพื่อ​เริ่ม
ลอก

แบบ​ม้วน แนว​ตัด​เคลื่อน​ไป
ตาม​ความ​ยาว​ม้วน

วัด​ความ​ตรง​ตําแหน่ง​ที่​หัว​
กลาง​ และ​ท้า​ยม​้วน

การ​เคลื่อน​เพิ่ม​ขึ้น​ไป​ตาม​ม้วน​
ซึ่ง​ผู้​ซื้อ​รายงาน​ใน​งาน​ผลิต​รอบ
ยาว

แบบ​ม้วน การ​คลี่​ม้วน​และ​จุด
ต่อ

ติด​ตั้ง​หนึ่ง​ม้วน​บน​เครื่อง
ติด​ฉลาก​จร​ิง

ทิศทาง​ผิด​ จุด​ต่อ​ที่​ไม่มี​เครื่อง
หมาย​ หรือ​มี​เมท​ริก​ซ์ค้าง​บน​แผ่น​รอง
หล​ัง

ทุก​รูป
แบบ

การ​ยึด​ติด​บน​พื้น
ผิว​เป้า​หมา​ย

ติดตัว​อย่าง​ แล้ว​ตรวจ​ขอบ​ที่​
7 และ​ 14 วัน​ รวม​ถึง​รอบ​ที่
โดน​ความ​ชื้น

มุม​หรือ​ส่วน​แคบ​หลุด​ล่อน​ก่อ​น ​14
วัน

ทุก​รูป
แบบ

การ​ตรวจ​สอบ​ย้อน​กล
ับ

บัน​ทึก​ล็อตวัสดุ​และ​หมายเลข
ม้วน​หรือ​หมายเลข​ชุด​การ​ผลิ​ต

ไม่มี​หมาย​เลข​ล็อตบ​นก​ล่อง​หรือ​ฉลาก
ม้วน

การ​ตรวจ​สอบ​ย้อน​กลับ​สําคัญ​ที่สุด​กับ​แบบ​ม้วน​ เพราะ​ข้อ​บกพร่อง​มัก​กระทบ​ทั้ง​ล็อต บันทึก​การ



เรียก​คืน​ด้าน​ความ​ปลอดภัย​ที่​เปิด​เผย​ต่อ​สาธารณะ​แสดง​ให้​เห็น​ว่า​ข้อ​บกพร่อง​ระ​ดับ​ล็อตอ​าจถูก
นิยาม​อย่าง​แคบ​เพียง​ใด​: รายงาน​การ​เรียก​คืน​ของ​หน่วย​งาน​รัฐบาล​กลาง​ฉบับ​หนึ่ง​ครอบคลุม​เทป​เพิ่ม
การ​มอง​เห็น​ล็อตเดียว​จํานวน​ 2​44 ม้วน​ ซึ่ง​ตํ่ากว่า​ค่าที่​กําหนด​เพียง​ที่​มุม​วัด​เดียว​ ขณะ​ที่
ผ่าน​เกณฑ์​ที่​มุม​อื่น​ (รายงาน​การ​เรียก​คืน​ NHTSA 23E-033[1]).​ สติ​กเกอร์​ได​คัตไม่ใช่​เทป​ที่​อยู่
ภาย​ใต้​กฎ​ระเบียบ​ แต่​บท​เรียน​นี้​ใช้ได้​เช่น​กัน​: หาก​ฉลาก​ของ​ทุก​ม้วน​แสดง​หมาย​เลข​ล็อต ปัญหา​จะ​ถูก
จํากัด​อยู่​ใน​ล็อตเดียว​แทนที่​จะ​ลาม​ทั้ง​คําสั่ง​ซื้อ​ ผู้​ซื้อ​สามารถ​ค้น​ประวัติการ​เรียก​คืน
อุปกรณ์​ยาน​ยนต์​ที่​อยู่​ภาย​ใต้​กฎ​ระเบียบ​ได้​ใน ฐาน​ข้อมูล​ปัญหา​ด้าน​ความ​ปลอดภัย​ของ​ NHTSA[2].

ความ​ร้อน​ระหว่าง​การ​แปรรูป​เป็นการ​ตรวจ​อีก​ข้อ​ที่​มัก​ถูก​ข้าม​ เมื่อ​สติ​กเกอร์​ผ่าน​การ​อบ​แห้ง​หรือ
อบ​บ่ม​ก่อน​การ​ตัด​ขั้น​สุด​ท้าย​ ฟิล์ม​หน้า​และ​แผ่น​รอง​หลัง​ต้อง​ยัง​ตัด​ได้​สะอาด​หลัง​จาก​นั้น​ ข้อ
กําหนด​ของ​กรม​ขนส่ง​แห่ง​รัฐ​เท​็กซัสสําหรับ​สติ​กเกอร์​ตรวจ​สอบ​สถานะ​กําหนด​ให้​ชุด​ประกอบ​แผ่น
ฟิล์ม​สะท้อน​แสง​และ​แผ่น​รอง​หลัง​ต้อง​ยัง​ได​คัตได้​โดย​กาว​ไม่​ซึม​และ​ไม่​แตก​ร้าว​หลัง​อบ​แห้ง​ที่
อุณหภูมิ​สูง​สุด​ 360°F (182°C) (TxDOT DMS-8391[3]).​ ข้อ​กําหนด​นี้​เป็นต้น​แบบ​ที่​ดี​สําหรับ​ทุก
โปรแกรม​สติ​กเกอร์​แบบ​แผ่น​หรือ​แบบ​ม้วน​ที่​มี​ขั้น​ตอน​ให้​ความ​ร้อน

เมื่อ​รูป​แบบ​ใช้​ฟิล์ม​สะท้อน​แสง​ อะไร​จะ​เปลี่ยน​ไป
ไว​นิล​สะท้อน​แสง​สร้าง​แรง​กดดัน​ต่อ​ทุก​การ​เลือก​รูป​แบบ​มาก​ขึ้น​ ไว​นิล​ชนิด​นี้​หนา​และ​แข็ง​กว่า​พี​วี
ซี​เงา​มาตร​ฐาน​ (ฟิล์ม​หน้า​สะท้อน​แสง​ที่​พิมพ์​ได้​มัก​มี​รายงาน​ว่า​หนา​ประ​มา​ณ 130–160 μm เทียบ​กับ
ประ​มา​ณ 70–100 μm สําหรับ​พี​วี​ซี​เงา​) ไม่มี​ร่อง​ระบาย​อา​กา​ศ และ​กาว​ยึด​แน่น​มาก​ ใน​ทาง​ปฏิบัติ​หมาย
ถึง​การ​ปรับ​ตาม​รูป​แบบ​สาม​ข้อ

แบบ​แผ่น​: ช่วง​ความ​ลึก​คิสคัตที่​ใช้​งาน​ได้​แคบ​ลง​ การ​ทดสอบ​ลอก​แบบ​ดึง​ 2​0 ครั้ง​ข้าง​ต้น​จึง
สําคัญ​ขึ้น​ ผู้​เชี่ยวชาญ​ด้าน​งาน​พิมพ์​รายงาน​ว่า​ฟิล์ม​สะท้อน​แสง​แบบ​เม็ด​แก้ว​คิสคัตได้​บน
พล​็อตเตอร์​มาตร​ฐาน​ ส่วน​ฟิล์ม​แบบ​ปริซึม​มัก​ต้อง​ใช้​เครื่อง​ตัด​แบบ​แท่น​เรียบ​หรือ​เลเซอ​ร์
แบบ​ชิ้น​เดี่ยว​: มุ​มโค้ง​มน​อยู่​ได้​นาน​กว่า​มุม​แห​ลม​ เพราะ​ฟิล์ม​แข็ง​จะ​หลุด​ล่อน​ที่​ปลาย​แหลม
และ​มุม​ด้าน​ใน​ที่​แคบ​ก่อ​น
แบบ​ม้วน​: ยืนยัน​ว่า​เครื่อง​ติด​ฉลาก​รองรับ​โครงสร้าง​ที่​หนา​กว่า​ได้​โดย​ไม่​ทําให้​ฉลาก​ม้วน
งอ​ที่​แผ่น​ลอก​ ขอ​ม้วน​ทดลอง​ก่อน​ยืนยัน​คําสั่ง​ผลิต​เต็ม​จํานวน

ข้อ​กล่าว​อ้าง​เรื่อง​ความ​สว่าง​ควร​มี​วิธี​วัด​กํากับ​ด้วย​ การ​สะท้อน​กลับ​วัด​ภาย​ใต้​เรขาคณิต​ที่

https://static.nhtsa.gov/odi/rcl/2023/RCLRPT-23E033-7392.PDF
https://www.nhtsa.gov/search-safety-issues
https://ftp.dot.state.tx.us/pub/txdot-info/cst/DMS/8000_series/pdfs/8391.pdf


กําหนด​ไว้​ คู่มือ​ป้าย​จราจร​ของ​สห​รัฐฯ​ กําหนด​ค่า​ขั้น​ตํ่าที่​ต้อง​รักษา​ไว้​ที่​มุม​สังเกต​ 0.​2° และ
มุม​ตกกระ​ทบ​ −4.​0° (FHWA MUTCD บท​ที่​ 2A[4]) และ​วิธี​ทดสอบ​ด้วย​เครื่อง​มือ​กําหนด​ไว้​ใน ASTM
E810[5]. ชื่อ​ประเภท​สับสน​ได้​ง่าย​: สห​รัฐฯ​ ใช้​ระบบ​จัด​ประเภท​แผ่น​ฟิล์ม​สะท้อน​แสง​ระดับ​ประเทศ​สอง
ระบบ​ และ​หมายเลข​ประเภท​ไม่​จําเป็น​ต้อง​บ่ง​บอก​ประสิทธิภาพ​เปรียบ​เทียบ​ (Manual of Traffic Signs[6])
หน่วย​งาน​ระดับ​รัฐ​บาง​แห่ง​ถึง​ขั้น​เผย​แพร่​คู่มือ​ระบุ​ชนิด​ด้วย​ภาพ​เพื่อ​แยก​ประเภท​แผ่น​ฟิล์ม
สะท้อน​แสง​ (คู่มือ​ระบุ​ประเภท​แผ่น​สะท้อน​แสง​ของ​ MnDOT[7]).

สุดท้าย​นี้​ รู​ปแบบ​ไม่​ได้​เปลี่ยน​สถานะ​ทาง​กฎหมาย​ของ​สติ​กเกอร์​สะท้อน​แสง​เพื่อ​การ​ตก​แต่ง​ บน​รถ
เพื่อ​การ​พาณิชย์​ พ​ื้นผิว​สะท้อน​แสง​เพิ่ม​เติม​ใช้​ร่วม​กับ​ตัว​สะท้อน​แสง​ที่​กฎหมาย​กําหนด​ได้​ แต่
ใช้​แทน​ไม่​ได้​ (49 CFR § 393.26[8]) และ​สติ​กเกอร์​บน​หมวก​นิรภัย​ไม่​ได้​ทําให้​ชุด​ของ​ผู้​สวม​ใส่​กลาย
เป็น​เครื่อง​แต่ง​กาย​สะท้อน​แสง​เพื่อ​ความ​ปลอดภัย​ตาม​มาตร​ฐาน​ ANSI/ISEA 107-2020[9]. เกรด​วัส​ดุ​ ข้อ
กําหนด​ของ​งาน​ออก​แบบ​ และ​เส้น​แบ่ง​ระหว่าง​การ​ตกแต่ง​กับ​เทป​เพิ่ม​การ​มอง​เห็น​ที่​อยู่​ภาย​ใต้​กฎ
ระเบียบ​ มี​อธิบาย​ไว้​ใน หน้า​สติ​กเกอร์​ได​คัตสะท้อน​แสง​ของ​เรา.

คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย
คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: สติ​กเกอร์​ได​คัตแบบ​แผ่น​ถูก​กว่า​แบบ​ชิ้น​เดี่ยว​หรือ​ไม่

ไม่​เสมอ​ไป​ แบบ​แผ่น​ประหยัด​เงิน​เมื่อ​รูป​ทรง​จัด​เรียง​ชิด​กัน​และ​เมื่อ​การ​หยิบ​ครั้ง​เดียว​มา​แทน
หลาย​ครั้ง​ระหว่าง​บรรจุ​ แต่​จะ​แพง​กว่า​เมื่อ​ลาย​ใหญ่​และ​ลาย​เล็ก​อยู่​แผ่น​เดียวกัน​จน​เหลือ​ฟิล์ม
ที่​ไม่​ได้​ใช้​ หรือ​เมื่อ​ลาย​หนึ่ง​บน​แผ่น​ถูก​ใช้​เร็ว​กว่า​ลาย​อื่น​มาก​ ให้​ขอ​เสนอ​ราคา​ทั้ง​สอง​รูป
แบบ​ด้วย​งาน​ออกแบบ​เดียว​กัน​ และ​บวก​ค่าแรง​การ​จัดการ​ของ​คุณ​ก่อน​เปรียบ​เท​ียบ

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: หลาย​ลาย​อยู่​บน​ 1 แผ่น​เดียวกัน​ได้​หรือ​ไม่

ได้​ และ​นั่น​คือ​เหตุผล​หลัก​ที่​ควร​เลือก​แบบ​แผ่​น ​ข้อ​แลก​เปลี่ยน​คือ​สัดส่วน​คง​ที่​: ทุก​แผ่น​มี​ส่วน
ผสม​เหมือน​กัน​ คุณ​จึง​ต้อง​สั่ง​ทั้ง​ชุด​ใหม่​ แม้​มี​เพียง​ลาย​เดียว​ที่​ใกล้​หมด​ หาก​การ​ใช้​ไม่
สมํ่าเสมอ​ ให้​แยก​ลาย​ที่​ใช้​มาก​ไป​ไว้​บน​แผ่น​ของ​ตัว​เอง​ หรือ​เปลี่ยน​เป็น​แบบ​ชิ้น​เดี​่ยว

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ใช้​มือ​ติด​สติ​กเกอร์​แบบ​ม้วน​ได้​หรือ​ไม่

ได้​ เครื่อง​จ่าย​ฉลาก​แบบ​มือ​ถือ​ทําให้​แบบ​ม้วน​ใช้​ปิด​ผนึก​กล่อง​และ​ติด​ฉลาก​ตาม​ชุด​การ​ผลิต​ได้​รวด
เร็ว​ และ​ผู้​ใช้​ไม่​ต้อง​สัมผัส​กาว​ ใน​ทาง​กลับ​กัน​ทําไม่​ได้​: แบบ​แผ่น​และ​แบบ​ชิ้น​เดี่ยว​ป้อน​เข้า
เครื่อง​ติด​ฉลาก​อัตโนมัติ​ไม่​ได้​ ดัง​นั้น​โปรแกรม​ใด​ที่​มี​ขั้น​ตอน​ใช้​เครื่องจักร​ควร​ขอ​เสนอ​ราคา
เป็น​แบบ​ม้วน​ตั้ง​แต่​ต้น

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: คิสคัตก​ับได​คัตบ​นแผ่น​สติ​กเกอร์​ต่าง​กัน​อย่าง​ไร

บน​แผ่​น ​สติ​กเกอร์​แต่ละ​ดวง​ถูก​คิสคัตผ่าน​เฉพาะ​ไว​นิล​และ​กาว​ จึง​ลอก​ออก​จาก​แผ่น​รอง​หลัง​ที่​ยัง​สม
บูรณ​์ ขอบ​ด้าน​นอก​ของ​แผ่น​เป็นการ​ตัด​ขาด​ คือ​ตัด​ไว​นิล​และ​แผ่น​รอง​หลัง​ไป​พร้อม​กัน​ ส่วน​สติ​กเกอร์
ได​คัตแบบ​ชิ้น​เดี่ยว​ตัดขาด​ตาม​เส้น​ขอบ​งาน​ออก​แบบ​ แผ่น​รอง​หลัง​จึง​มี​รูป​ร่าง​ตาม​สติ​กเก​อร์

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ผู้​จัดหา​ต้องการ​ข้อมูล​อะไร​จาก​ฉัน​เพื่อ​เสนอ​ราคา​แบบ​ม้วน

รุ่น​ของ​เครื่อง​ติด​ฉลาก​หรือ​เครื่อง​จ่าย​ฉลาก​ เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง​ภายใน​ของ​แก​น ​เส้น​ผ่าน
ศูนย์กลาง​ภายนอก​สูงสุด​ของ​ม้วน​ จํานวน​ฉลาก​ต่อ​ม้วน​ ระยะ​ห่าง​ระหว่าง​ฉลาก​ ทิศทาง​ของ​ฉลาก​และ
ตําแหน่ง​การ​คลี่​ม้วน​ และ​ต้อง​ลอก​เมท​ริก​ซ์ออก​หรือ​ไม่​ หาก​ไม่​ทราบ​ข้อมูล​เหล่า​นี้​ รู​ปถ่าย​แกน
หมุน​ของ​เครื่อง​ติด​ฉลาก​และ​ม้วน​ปัจจุบัน​มัก​เพียง​พอ​ให้​ผู้​จัดหา​ยืนยัน​ได้

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: สติ​กเกอร์​สะท้อน​แสง​ใช้ได้​กับ​แบบ​แผ่น​และ​แบบ​ม้วน​หรือ​ไม่

ได้​ แต่​ต้อง​ควบคุม​การ​ตัด​แน่น​ขึ้น​ ฟิล์ม​สะท้อน​แสง​หนา​และ​แข็ง​กว่า​ ควา​มล​ึกคิสคัตบ​นแผ่น​และ​การ

https://mutcd.fhwa.dot.gov/pdfs/11th_Edition/Chapter2a.pdf
https://store.astm.org/e0810-20r25.html
https://store.astm.org/e0810-20r25.html
https://www.trafficsign.us/signsheet.html
https://www.dot.state.mn.us/trafficeng/signing/doc/retroreflectivesheetingIDguide.pdf
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/49/393.26
https://webstore.ansi.org/standards/isea/ansiisea1072020
https://th.zigpac.com/custom-stickers/custom-reflective-die-cut-stickers.html


ม้วน​งอ​ของ​ฉลาก​บน​ม้วน​จึง​ต้อง​ตรวจ​ด้วย​ตัวอย่าง​จริง​ทั้ง​คู่​ ฟิล์ม​แบบ​ปริซึม​โดย​ทั่ว​ไป​คิสคัตยาก
กว่า​ฟิล์ม​แบบ​เม็ด​แก้ว​ และ​มัก​ต้อง​ตัด​ด้วย​เครื่อง​แท่น​เรียบ​หรือ​เลเซอ​ร์

ข้อ​สรุป​สําคัญ
ใส่​หมาย​เลข​ล็อตบ​นท​ุกม​้วน​ เพื่อ​ให้​จํากัด​ขอบเขต​ข้อ​บกพร่อง​ได้ — การ​เรียก​คืน​ระดับ
รัฐบาล​กลาง​ครั้ง​หนึ่ง​ครอบคลุม​ม้วน​จํานวน​ 2​44 ม้วน​จา​กล​็อตเดียว​ที่​ไม่​ผ่าน​เกณฑ์​ที่​มุม
วัด​เดียว​ (แหล่ง​ที่​มา)
ยืนยัน​ว่า​ขั้น​ตอน​ให้​ความ​ร้อน​จะ​ไม่​ทําให้​การ​ตัด​บน​แบบ​แผ่น​และ​แบบ​ม้วน​เสีย​หาย — ข้อ
กําหนด​ของ​กรม​ขนส่ง​ระดับ​รัฐ​ระบุ​ว่า​แผ่น​ฟิล์ม​และ​แผ่น​รอง​หลัง​ต้อง​ยัง​ได​คัตได้​หลัง​อบ​แห้ง
ที่​อุณหภูมิ​สูง​สุด​ 360°F / 182°C (แหล่ง​ที่​มา)
ขอ​ให้​ระบุ​วิธี​วัด​ควบคู่​กับ​ข้อ​กล่าว​อ้าง​เรื่อง​ความ​สว่าง​ของ​ฟิล์ม​สะท้อน​แสง — มุม​สังเกต​
0.​2° และ​มุม​ตกกระ​ทบ​ −4.​0° ใน​คู่มือ​ป้าย​จราจร​ของ​สห​รัฐฯ​ (แหล่ง​ที่​มา)
การ​ทดสอบ​ด้วย​เครื่อง​มือ​ครอบคลุม​ช่วง​มุม​ที่​กําหน​ด ไม่​ใช่​ “ม​อง​เห็น​ได้​จาก​ระยะ​ไกล​” —
ASTM E810 ใช้​กับ​มุม​สังเกต​ 0.​1°–2.​0° และ​มุม​ตกกระ​ทบ​สูง​สุด​ 60° (แหล่ง​ที่​มา)
สติ​กเกอร์​สะท้อน​แสง​บน​ยาน​พาหนะ​เป็น​ส่วน​เสริม​ของ​ตัว​สะท้อน​แสง​ที่​กฎหมาย​กําหน​ด ไม่ใช่
สิ่ง​ทด​แทน — ห่าง​จาก​ไฟ​หรือ​ตัว​สะท้อน​แสง​ที่​กฎหมาย​กําหนด​อย่าง​น้อย​ 3 นิ้ว​ เว้น​แต่​เป็น​สี
เดียว​กัน​ (แหล่ง​ที่​มา)

เลือก​รูป​แบบ​ก่อ​น ​แล้ว​ค่อย​ขอ​ใบ​เสนอ​ราค​า
วิธี​เลือก​รูป​แบบ​ที่​เชื่อ​ถือ​ได้ที่​สุด​คือ​ไล่​ย้อน​จาก​มือ​คู่​สุดท้าย​หรือ​เครื่องจักร​เครื่อง
สุดท้าย​ที่​สัมผัส​สติ​กเก​อร​์ การ​ติด​ด้วย​เครื่องจักร​ชี้​ไป​ที่​แบบ​ม้วน​ หลาย​ลาย​ต่อ​ผู้รับ​หนึ่ง
ราย​ชี้​ไป​ที่​สติ​กเกอร์​ได​คัตแบบ​แผ่​น ​หนึ่ง​ลาย​ต่อ​ผู้รับ​หนึ่ง​ราย​ชี้​ไป​ที่​แบบ​ชิ้น​เดี่ยว​ เมื่อ
กําหนด​รูป​แบบ​แล้ว​ ให้​เขียน​ประเภท​การ​ตัด​ลง​ใน​ใบสั่ง​ซื้อ​ให้​ชัด​เจ​น ​ตรวจ​เฉพาะ​รูป​แบบ​กับ​ตัว
อย่าง​ และ​ติดตา​มล​็อตตั้งแต่​การ​ส่ง​มอบ​ครั้ง​แรก

หาก​โปรแกรม​ของ​คุณ​ใช้​ฟิล์ม​สะท้อน​แสง​ ไม่​ว่า​จะ​เป็น​แผ่น​ใน​ชุด​ ชิ้น​เดี่ยว​สําหรับ​งาน​อี​เวน​ต์
หรือ​ม้วน​สําหรับ​สาย​ติด​ฉลาก​ ให้​ส่ง​งาน​ออกแบบ​ พ​ื้นผิว​ที่​จะ​ใช้​ วิธี​การ​ติด​ และ​รูป​แบบ​ที่​คุณ​คิด
ไว้​มา​ให้​เรา​ เรา​จะ​ยืนยัน​ว่า​วัสดุ​และ​การ​ตัด​รองรับ​อะไร​ได้​บ้าง​ แล้ว​ส่ง​ใบ​เสนอ​ราคา​กลับ​ไป​ เริ่ม
จาก​ หน้า​สินค้า​สติ​กเกอร์​ได​คัตสะท้อน​แสง เพื่อ​ส่ง​ราย​ละ​เอียด​ RFQ ของ​คุณ
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รี​ส์ 913-72, 2023 https://static.nhtsa.gov/odi/rcl/2023/RCLRPT-23E033-7392.PDF ↩
สํานักงาน​บริหาร​ความ​ปลอดภัย​การ​จราจร​บน​ทางหลวง​แห่ง​ชา​ติ​ (NHTSA), ค้นหา​ปัญหา​ด้าน​ความ2.
ปลอด​ภัย​ https://www.nhtsa.gov/search-safety-issues ↩
กรม​ขนส่ง​แห่ง​รัฐ​เท​็กซัส ข้อ​กําหนด​วัส​ดุ DMS-83913.
https://ftp.dot.state.tx.us/pub/txdot-info/cst/DMS/8000_series/pdfs/8391.pdf ↩
สํานักงาน​ทางหลวง​แห่ง​สห​พันธ​รัฐ​ (FHWA), คู่มือ​อุปกรณ์​ควบคุม​การ​จราจร​แบบ​เอก​ภาพ​4.
(MUTCD), ฉบับ​ 11th บท​ที่​ 2A. https://mutcd.fhwa.dot.gov/pdfs/11th_Edition/Chapter2a.pdf ↩
ASTM International, E810-20(2025), วิธี​ทดสอบ​มาตรฐาน​สําหรับ​สัมประสิทธิ์​การ​สะท้อน​กลับ5.
ของ​แผ่น​ฟิล์ม​สะท้อน​แสง​โดย​ใช้​เรขาคณิต​แบบ​ระนาบ​เดียว​กัน​
https://store.astm.org/e0810-20r25.html ↩
Manual of Traffic Signs, แผ่น​ฟิล์ม​สะท้อน​แสง​สําหรับ​ป้าย​6.
https://www.trafficsign.us/signsheet.html ↩
กรม​ขนส่ง​แห่ง​รัฐ​มินนิโซตา​, คู่มือ​ระบุ​ประเภท​แผ่น​ฟิล์ม​สะท้อน​แสง​7.
https://www.dot.state.mn.us/trafficeng/signing/doc/retroreflectivesheetingIDguide.pdf ↩
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สถาบัน​ข้อมูล​กฎ​หมาย​ คณะ​นิติศาสตร์​มหาวิทยาลัย​คอ​ร์เนลล์, 49 CFR § 393.26 ข้อ​กําหนด8.
สําหรับ​ตัว​สะท้อน​แสง​ https://www.law.cornell.edu/cfr/text/49/393.26 ↩
สถาบัน​มาตรฐาน​แห่ง​ชาติ​อเมริกัน​ (ANSI) / สมาคม​อุปกรณ์​ความ​ปลอดภัย​ระหว่าง​ประ​เทศ​ (ISEA),9.
ANSI/ISEA 107-2020 เครื่อง​แต่ง​กาย​สะท้อน​แสง​เพื่อ​ความ​ปลอด​ภัย​
https://webstore.ansi.org/standards/isea/ansiisea1072020 ↩
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