


ถุง​ซีล​แบบ​ครีบ​กับ​ถุง​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​: วิธี​เลือก​ซีล​ด้าน​หลัง​ให้​ถูก​ต้อง​ก่อน​ส่ง​คําขอ​ใบ​เสนอ​ราค​า

Details

คําตอบ​โดย​สรุป​: ซีล​แบบ​ครีบ​จะ​เชื่อม​ชั้น​ปิด​ผนึก​ด้าน​ใน​ของ​ถุง​เข้า​กับ​ตัว​มัน​เอง​ และ​พับ​แบน​เป็น
ครีบ​ยก​ขึ้น​ จึง​ใช้ได้​กับ​ฟิล์ม​ประกอบ​เกือบ​ทุก​ชนิด​ที่​มี​ชั้น​ด้าน​ใน​ซึ่ง​ปิด​ผนึก​ด้วย​ความ​ร้อน
ได้​หนึ่ง​ชั้น​ รวม​ถึง​โครงสร้าง​ที่​ใช้​แผ่น​โลหะ​และ​ฟิล์ม​เคลือบ​โลหะ​ ส่วน​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​จะ​ซ้อน
ชั้น​ด้าน​ใน​ทับ​ลง​บน​ผิว​ด้าน​นอก​ ซีล​แบบ​นี้​แบน​กว่า​และ​ใช้​ฟิล์ม​น้อย​กว่า​ แต่​จะ​ทํางาน​ได้​ก็​ต่อ
เมื่อ​ทั้ง​สอง​ผิว​ของ​ฟิล์ม​ปิด​ผนึก​เข้า​ด้วย​กัน​ด้วย​ความ​ร้อน​ได้​ สําหรับ​ฟิล์ม​ประกอบ​กั้น​ที่​ใช้
กับ​ผลิตภัณฑ์​แห้ง​ส่วน​ใหญ่​ ควร​ระบุ​เป็น​ซีล​แบบ​ครีบ​ เลือก​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​เมื่อ​คุณ​ใช้​ฟิล์ม​วัสดุ
ชนิด​เดียว​ที่​ปิด​ผนึก​ได้​ทั้ง​สอง​ด้าน​ และ​ต้องการ​ประหยัด​ฟิล์ม​หรือ​ให้​แผง​ด้าน​หลัง​เรี​ยบ

เมื่อ​คุณ​เปรียบ​เทียบ​ถุง​ซีล​แบบ​ครีบ​กับ​ถุง​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​ คุณ​กําลัง​เลือก​วิธี​การ​สร้าง​รอย​ต่อ
ยาว​ที่​ด้าน​หลัง​ของ​ถุง​ซีล​กลาง​ (เรียก​อีก​อย่าง​ว่า​ ซีล​ด้าน​หลัง​ ซีล​ T หรือ​ถุง​หมอน​) การ​เลือก​นี้
กําหนด​ว่า​คุณ​ใช้​ฟิล์ม​ชนิด​ใด​ได้​บ้าง​ ตะเข็บ​รับ​แรง​อย่าง​ไร​ ถุง​แต่ละ​ใบ​ใช้​ฟิล์ม​มาก​น้อย​เพียง​ใด​
และ​งาน​พิมพ์​ของ​คุณ​จะ​ถูก​ขัดจังหวะ​ตรง​จุด​ใด​ ผู้​ซื้อ​มัก​ละเว้น​เรื่อง​นี้​จาก​คําขอ​ใบ​เสนอ​รา​คา​
(RFQ) ทั้ง​หมด​ และ​ช่อง​ว่าง​เพียง​จุด​เดียว​นี้​เอง​ที่​ทําให้​ใบ​เสนอ​ราคา​หลาย​ฉบับ​เปรียบ​เทียบ​กัน
ไม่​ได้

เหตุ​ใด​ประเภท​ซีล​ด้าน​หลัง​จึง​ควร​อยู่​ใน​ข้อ​กําหนด​ของ​คุณ
ปัญหา​: ซัพพลาย​เอ​อร​์สอง​ราย​เสนอ​รา​คา​ “ถุง​ซีล​กลาง​” ทั้ง​คู่​ ราย​หนึ่ง​เสนอ​ฟิล์ม​ประ​กอบ​ PET/PE ที่
พิมพ์​กลับ​ด้าน​พร้อม​ซีล​แบบ​ครีบ​ อีก​ราย​เสนอ​ฟิล์ม​อัด​รีด​ร่วม​พร้อม​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​ ราคา​ต่อ​หน่วย​
ควา​มก​ว้าง​ของ​ม้วน​ฟิล์ม​ และ​สมมติฐาน​ด้าน​ระยะ​เวลา​นําส่ง​ล้วน​แตก​ต่าง​กัน​ และ​ไม่มี​ใคร​บอก​ได้​ว่า
โครงสร้าง​ใด​จะ​ใช้​งาน​ได้​จริง​บน​สาย​การ​ผลิต​แบบ​ขึ้น​รูป​-บ​รรจุ​-ซีล​ (VFFS) ของ​คุณ

เหตุ​ใด​จึง​เป็น​ปัญหา​: ตะเข็บ​ด้าน​หลัง​และ​จุด​ที่​ตัด​ผ่าน​รอย​ซีล​ด้าน​บน​และ​ด้าน​ล่าง​เป็น​จุด​ที่​ถุง



ยืดหยุ่น​มัก​เสีย​หาย​บ่อย​ที่​สุด​ คู่​มือ​ Bacteriological Analytical Manual ของ​ FDA ที่​ว่า​ด้วย​บรรจุ
ภัณฑ์​ยืดหยุ่น​ระบุ​รอย​รั่ว​แบบ​ช่อง​ทาง​ รอย​ซีล​ที่​ปน​เปื้อน​ และ​รอย​รั่ว​ที่​มุม​ว่า​เป็น​ข้อ​บก​พร่อง​
และ​กําชับ​ให้​ผู้​ตรวจ​สอบ​ดู​อย่าง​ละเอียด​ตรง​จุด​ที่​รอย​ซีล​หัว​ตัด​กับ​รอย​ซีล​ข้าง​ การ​ตรวจ​สอบ​บรรจุ
ภัณฑ์​ยืดหยุ่น​ตาม​ FDA BAM[1]. ต้นทุน​นี้​ไม่ใช่​เรื่อง​สม​มติ​ การ​วิเคราะห์​ที่​ผ่าน​การ​ทบทวน​โดย
ผู้​เชี่ยวชาญ​ปี​ 2​025 เกี่ยว​กับ​การ​เรียก​คืน​สินค้า​ของ​ FDA ตั้งแต่​มกราคม​ 2​019 ถึง​มกราคม​ 2​025
พบ​รหัส​ผลิตภัณฑ์​ที่​เกี่ยวข้อง​กับ​ความ​สมบูรณ์​ของ​รอย​ซีล​จํานว​น ​791 ราย​การ​ ถุง​หรือ​ซอง​คิด​เป็น​
74.​8% ของ​จํานวน​นั้น​ และ​ 54% (430 จาก​ 791) ถูก​จัด​ประเภท​เป็น​ “รอย​ซีล​ไม่​สมบูรณ์​หรือ​บก​พร่อง​”
การ​ศึกษา​การ​เรียก​คืน​สินค้า​ที่​เกี่ยวข้อง​กับ​ความ​สมบูรณ์​ของ​รอย​ซีล[2]. เหล่า​นั้น​เป็น​ผลิตภัณฑ์
ทางการ​แพทย์​ ไม่ใช่​ถุง​ขนม​ แต่​กลไก​ความ​ล้ม​เหลว​ของ​รอย​ซีล​ด้วย​ความ​ร้อน​เห​มือ​นก​ัน

วิธี​แก้​ไข: ตัดสิน​ใจ​เลือก​ประเภท​ซีล​ด้าน​หลัง​อย่าง​ตั้ง​ใจ​ ระบุ​ไว้​ใน​ข้อ​กําหนด​ของ​คุณ​ และ​ขอ​ให้
ซัพพลาย​เอ​อร​์ทุก​ราย​เสนอ​ราคา​โครงสร้าง​เดียว​กัน​ ส่วน​ด้าน​ล่าง​อธิบาย​ข้อดี​ข้อ​เสีย​เพื่อ​ให้​คุณ
ตัดสิน​ใจ​ได้​ก่อน​ขอ​ราค​า

สา​รบ​ัญ

ซีล​แบบ​ครีบ​และ​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​คือ​อะไร1.
ข้อ​กําหนด​ฟิล์ม​สําหรับ​ถุง​ซีล​แบบ​ครีบ​ และ​สิ่ง​ที่​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​เพิ่ม​เข้า​มา2.
ความ​แข็ง​แรง​ของ​รอย​ซีล​: แรง​ลอก​เทียบ​กับ​แรง​เฉ​ือน3.
การ​ใช้​ฟิล์ม​และ​พื้น​ที่​พิมพ์4.
เมื่อ​ใด​ควร​ใช้​ถุง​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​: การ​ตัดสิน​ใจ​ห้า​ขั้น​ตอน5.
ตาราง​เปรียบ​เทียบ​ถุง​ซีล​แบบ​ครีบ​และ​ซีล​แบบ​ซ้อ​นท​ับ6.
คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย7.
ประเด็น​สําคัญ8.

ความ​แตก​ต่าง​ระหว่าง​ซีล​แบบ​ครีบ​และ​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​คือ​อะไร
ทั้ง​สอง​แบบ​เป็น​ชนิด​ซีล​ด้าน​หลัง​ของ​ถุง​ ฟิล์ม​แผ่น​เดียว​ถูก​พัน​รอบ​ท่อ​ขึ้น​รูป​ ขอบ​ยาว​ทั้ง​สอง
ด้าน​ถูก​เชื่อม​เป็น​ตะเข็บ​แนว​ตั้ง​ และ​ซีล​ตัด​ปิด​ด้าน​บน​และ​ด้าน​ล่าง​ ควา​มแตก​ต่าง​อยู่​ที่​ตะเข็บ
แนว​ตั้ง​เท่า​นั้น

ซีล​แบบ​ครีบ​ (ด้าน​ใน​ต่อ​ด้าน​ใน​): ขอบ​ทั้ง​สอง​ถูก​นํามา​ประกบ​กัน​โดย​ให้​ชั้น​ปิด​ผนึก​ด้าน​ใน​หัน
เข้าหา​ชั้น​ปิด​ผนึก​ด้าน​ใน​ แถบ​ที่​ยึด​ติด​กัน​จะ​ตั้ง​ขึ้น​จาก​แผง​ด้าน​หลัง​เหมือน​ครีบ​ แล้ว​พับ
แบน​ไป​ด้าน​ใด​ด้าน​หนึ่ง​ เนื่องจาก​วัสดุ​ชนิด​เดียวกัน​หลอม​ติด​กัน​เอง​ ฟิล์ม​จึง​ต้อง​มี​พื้น
ผิว​ที่​ปิด​ผนึก​ด้วย​ความ​ร้อน​ได้​เพียง​ 1 ด้าน​เท่า​นั้น
ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​ (ด้าน​ใน​ต่อ​ด้าน​นอก​): ขอบ​ด้าน​หนึ่ง​ซ้อน​ทับ​อีก​ด้าน​หนึ่ง​ และ​ชั้น​ปิด​ผนึก
ด้าน​ใน​ของ​ขอบ​บน​หลอม​ติด​กับ​ผิว​ด้าน​นอก​ของ​ขอบ​ล่าง​ ไม่มี​ส่วน​ใด​ยก​ขึ้น​ ด้าน​หลัง​จึง​แบน
เกือบ​สนิท​ วิธี​นี้​ใช้ได้​เฉพาะ​เมื่อ​ผิว​ด้าน​นอก​ยึด​ติด​ได้ที่​อุณหภูมิ​ของ​ชุด​หนีบ​ซีล​เท่า
นั้น

รอย​ซีล​ตัด​ปิด​ด้าน​บน​และ​ด้าน​ล่าง​ของ​ทั้ง​สอง​แบบ​ทําใน​ลักษณะ​เดียว​กัน​ ดัง​นั้น​ใน​การ​ใช้​งา​น ​การ
เลือก​ระหว่าง​บรรจุ​ภัณฑ์​แบบ​ซีล​ซ้อน​ทับ​กับ​ซีล​ครีบ​จึง​ขึ้น​อยู่​กับ​ความ​เข้า​กัน​ได้​ของ​ฟิล์ม​ กลไก
การ​รับ​แรง​ของ​ตะ​เข​็บ การ​ใช้​ฟิล์ม​ และ​ลักษณะ​ของ​แผง​ด้าน​หล​ัง

ข้อ​กําหนด​ฟิล์ม​สําหรับ​ถุง​ซีล​แบบ​ครีบ​ และ​สิ่ง​ที่​ซีล​แบบ​ซ้อน
ทับ​เพิ่ม​เข้า​มา
ซีล​แบบ​ครีบ​เป็น​ค่า​เริ่ม​ต้น​สําหรับ​ฟิล์ม​ประ​กอบ​ เพราะ​ไม่​ต้องการ​อะไร​มาก​จาก​โครง​สร้าง​
โครงสร้าง​ประกอบ​ใด​ก็ตาม​ที่​มี​ชั้น​ด้าน​ใน​ปิด​ผนึก​ด้วย​ความ​ร้อน​ได้​ก็​ใช้​ได้​ เช่น​ PET/PE ใส

https://foodsafety.wisc.edu/wp-content/uploads/sites/1026/2024/02/BAM_TestingFlexiblePkg.pdf
https://foodsafety.wisc.edu/wp-content/uploads/sites/1026/2024/02/BAM_TestingFlexiblePkg.pdf
https://link.springer.com/article/10.1186/s41120-025-00134-2


PET/VMPET/PE ที่​เคลือบ​โลหะ​ หรือ​ PET/AL/PE ที่​มี​แผ่น​โลหะ​ PET ชั้น​นอก​มี​จุดหลอมเหลว​สูง​กว่า​
PE ชั้น​ปิด​ผนึก​ จึง​ทําให้​ชุด​หนีบ​หลอม​ด้าน​ใน​ได้​โดย​ไม่​ติด​กับ​ด้าน​นอก​ คุณสมบัติ​เดียวกัน​นี้
ทําให้​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​ใช้​ไม่​ได้​ ที่​อุณหภูมิ​การ​ซีล​ปก​ติ​ ผิว​ PET ด้าน​นอก​จะ​ไม่​หลอม​ติด​กับ​ชั้น​ PE
ด้าน​ใน

ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​ต้อง​อาศัย​สิ่ง​ใด​สิ่ง​หนึ่ง​ใน​สอง​อย่าง​ อย่าง​แรก​คือ​ฟิล์ม​ที่​ปิด​ผนึก​ได้​ทั้ง​สอง
ด้าน​ ซึ่ง​โดย​ทั่วไป​เป็น​ฟิล์ม​อัด​รีด​ร่วม​ที่​มี​ชั้น​ปิด​ผนึก​ด้วย​ความ​ร้อน​ทั้ง​สอง​ด้าน​ อย่าง​ที่
สอง​คือ​แลคเกอร์​หรือ​สาร​เคลือบ​ปิด​ผนึก​ด้วย​ความ​ร้อน​ที่​ทา​ไว้​บน​ผิว​ด้าน​นอก​ใน​บริเวณ​ที่​ซ้อน​ทับ​
ตัว​เลือก​แต่ละ​อย่าง​จํากัด​ตัว​เลือก​วัสดุ​ของ​คุณ​ และ​การ​ใช้​วิธี​เคลือบ​จะ​เพิ่ม​ชั้น​ที่​คุณ​ต้อง
ตรวจ​รับ​รอ​งด​้วย

เอกสาร​เกี่ยว​กับ​การ​สัมผัส​อาหาร​ก็​เป็น​ไป​ตาม​การ​แบ่ง​แบบ​เดียว​กัน​ ไม่​ว่า​จะ​เป็น​แบบ​ใด​ ชั้น​ปิด
ผนึก​ด้าน​ใน​ที่​สัมผัส​อาหาร​มัก​เป็น​โพลิเมอร์​โอ​เลฟิน ​และ​ใน​สห​รัฐฯ​ จะ​ตรวจ​สอบ​ตาม​เงื่อนไข​การ​ใช้
งาน​ใน 21 CFR 177.1520 (โพลิเมอร์​โอ​เลฟิน)[3]. ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​เพิ่ม​ความ​เสี่ยง​สอง​ประการ​ที่​ไม่
ค่อย​เห็น​ชัด​ ประการ​แรก​ ขอบ​ด้าน​ใน​ของ​ส่วน​ซ้อน​ทับ​อยู่​ภายใน​ถุง​ ดัง​นั้น​แถบ​แคบ​ ๆ ของ​ผิว​ด้าน​นอก​
(และ​หมึก​หรือ​สาร​เคลือบ​ใด​บน​ผิว​นั้น​) อาจ​หัน​เข้าหา​ผลิตภัณฑ์​ได้​ ประการ​ที่​สอง​ ขอบ​ตัด​ของ​ม้วน
ฟิล์ม​ที่​ซ้อน​ทับ​อยู่​ภายใน​ถุง​ ดัง​นั้น​หาก​ใช้​ฟิล์ม​ประกอบ​แผ่น​โลหะ​ ขอบ​แผ่น​โลหะ​จะ​หัน​เข้าหา
สิ่ง​บรรจุ​ ส่วน​ซีล​แบบ​ครีบ​เก็บ​ขอบ​ตัด​ทั้ง​สอง​ไว้​ที่​ปลาย​ครีบ​ อยู่​นอก​พื้นที่​ของ​ผลิต​ภัณฑ์​ หาก
คุณ​เลือก​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​ ให้​ขอบ​ริ​เวณซ้อน​ทับที่​ไม่มี​หมึก​ และ​การ​ยืนยัน​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ว่า
สาร​เคลือบ​เหมาะ​กับ​การ​สัมผัส​อา​หาร

สาร​เคลือบ​ก็​สําคัญ​หาก​ถุง​จะ​ถูก​ส่ง​ไป​ยุโรป​ใน​อนาคต​ ตั้ง​แต่​ 12 สิงหาคม​ 2​026 บรรจุ​ภัณฑ์​อาหาร​ใน
สหภาพ​ยุโรป​ต้อง​ไม่​มี PFAS ใน​ระดับ​ 2​5 ppb ขึ้น​ไป​สําหรับ​สาร​เดี่ยว​ใด​ก็ได้​ 2​50 ppb สําหรับ​ผล
รวม​ของ​ PFAS ที่​กําหนด​เป้า​หมาย​ หรือ​ 50 ppm ฟลูออรีน​ทั้ง​หมด​ ข้อ​จํากัด​เหล่า​นี้​ใช้​กับ​ความ
เข้ม​ข้น​ใน​บรรจุ​ภัณฑ์​ ไม่ใช่​การ​ย้าย​ผ่า​น ​และ​ยัง​ครอบคลุม​สินค้า​ที่​ผลิต​ก่อน​วัน​ดัง​กล่าว​แต่
นําออก​จําหน่าย​หลัง​จาก​นั้น​ด้วย​ ข้อ​จํากัด​ PFAS ของ​สหภาพ​ยุโรป​ภาย​ใต้​ PPWR[4]. แลคเกอร์​ปิด​ผนึก
ด้วย​ความ​ร้อน​และ​สาร​เคลือบ​กั้น​ควร​อยู่​ใน​รายการ​ทดสอบ​ของ​คุณ

การ​รีไซเคิล​อาจ​ผลัก​ดัน​ให้​คุณ​เลือก​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​ ฟิล์ม​วัสดุ​ชนิด​เดียว​ที่​ปิด​ผนึก​ได้​ทั้ง​สอง
ด้าน​เหมาะ​กับ​ความ​ต้องการ​ของ​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​พอ​ดี​ และ​นั่น​ก็​เป็น​ทิศทาง​ที่​การ​ออกแบบ​เพื่อ​การ
รีไซเคิล​กําลัง​มุ่ง​ไป​ อย่างไร​ก็​ตาม​ ควร​ระวัง​เรื่อง​การ​อ้าง​สิ​ทธิ​์ ฉลาก​การนําไป​ทิ้ง​ที่​ร้าน
ค้า​ของ​ How2Recycle มี​เฉพาะ​ใน​สห​รัฐฯ​ และ​ไม่​เหมือน​กับ​การ​รับ​คืน​ผ่าน​ระบบ​เก็บ​ขยะ​หน้า​บ้าน​
How2Recycle แนวทาง​การนําไป​ทิ้ง​ที่​ร้าน​ค้า[5]. ใน​สหภาพ​ยุ​โร​ป เกรด​สมรรถนะ​การ​รีไซเคิล​ยัง​อยู่
ระหว่าง​การ​กําหน​ด และ​ตั้ง​แต่​ 1 มกราคม​ 2​038 บรรจุ​ภัณฑ์​ต้อง​ได้​เกรด​อย่าง​น้อย​ B จึง​จะ​นําออก
จําหน่าย​ใน​ตลาด​ได้​ ข้อ​บัง​คับ​ (EU) 2025/40[6].

ความ​แข็ง​แรง​ของ​รอย​ซีล​: แต่ละ​ตะเข็บ​ด้าน​หลัง​รับ​แรง​อย่าง​ไร
รอย​ซีล​ทั้ง​สอง​แบบ​เสีย​หาย​ด้วย​วิธี​ที่​ต่าง​กัน​เพราะ​รับ​แรง​ต่าง​กัน​ เมื่อ​ถุง​หมอน​ที่​บรรจุ​ของ
แล้ว​ถูก​บีบ​ใน​กล่อง​คา​ร์ตอ​น ​อัด​ด้วย​ไน​โต​รเจ​น ​หรือ​บิน​ที่​ระดับ​ความ​สูง​ แรง​ดัน​ภายใน​จะ​ดึง​ผนัง
ทั้ง​สอง​ด้าน​ให้​แยก​ออก​จาก​กัน

ซีล​แบบ​ครีบ​: แรง​ลอก แรง​ดัน​พยายาม​ดึง​ครีบ​ให้​หลุด​ออก​จาก​ราก​ของ​มัน​ เหมือน​การ​ฉีก​ถุง​ขนม​กร
อบ​ การ​ลอก​เป็น​ทิศทาง​ที่​อ่อนแอ​ที่สุด​สําหรับ​รอย​ซีล​ด้วย​ความ​ร้อน​ทุก​แบบ​ ดัง​นั้น
ประสิทธิภาพ​ของ​ซีล​แบบ​ครีบ​ขึ้น​อยู่​กับ​ราก​ที่​หลอม​ติด​ดี​และ​ไม่มี​การ​ปนเป​ื้อน
ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​: แรง​เฉ​ือน แรง​ดัน​ทําให้​ชั้น​ที่​ซ้อน​ทับ​กัน​เลื่อน​ผ่าน​กัน​แทนที่​จะ​แยก​ออก
จาก​กัน​ โดย​ทั่วไป​รอย​ซีล​ต้าน​แรง​เฉือน​ได้​ดี​กว่า​แรง​ลอก​ สิ่ง​ที่​ต้อง​แลก​คือ​การ​ยึด​เกาะ​ขึ้น
อยู่​กับ​ผิว​ด้าน​นอก​ ซึ่ง​สาร​ช่วย​ให้​ลื่น​ หมึก​ นํ้าหนัก​สาร​เคลือบ​ หรือ​ฝุ่น​ อาจ​แตก​ต่าง​กัน
ไป​ใน​แต่​ละ​ม้วน

จุด​ต่อ​รูป​ตัว​ T คือ​จุด​ที่​ตะเข็บ​แนว​ตั้ง​มา​บรรจบ​กับ​รอย​ซีล​ตัด​ และ​สอง​แบบ​นี้​ทํางาน​ต่าง​กัน​มาก
ที่​จุด​นั้น​ ครีบ​ที่​พับ​จะ​เพิ่ม​ชั้น​อีก​สอง​ชั้น​บน​ผนัง​ด้าน​หลัง​ ดัง​นั้น​ชุด​หนีบ​รอย​ซีล​ตัด​ต้อง

https://www.ecfr.gov/current/title-21/section-177.1520
https://foodpackagingforum.org/news/ppwr-pfas-limits-apply-from-august-12
https://how2recycle.info/about-the-how2recycle-label/store-drop-off-us-only/
https://eur-lex.europa.eu/eli/reg/2025/40/oj


เปลี่ยน​จาก​สอง​ชั้น​เป็น​สี่​ชั้น​ภายใน​ระยะ​ไม่​กี่​มิลลิ​เมตร​ ส่วน​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​เปลี่ยน​จาก​สอง
ชั้น​เป็น​สาม​ชั้น​ ยิ่ง​ขั้น​ชัน​มาก​เท่า​ไร​ ก็​ยิ่ง​ยาก​ที่​จะ​หลอม​ขอบ​ของ​ขั้น​นั้น​ให้​สนิท​ และ​เส้น​ทาง
เล็ก​ ๆ ที่​ไม่​ได้​หลอม​จะ​กลาย​เป็น​รอย​รั่ว​แบบ​ช่อง​ทาง​ นี่​คือ​เหตุผล​ที่​สาย​การ​ผลิต​ซีล​แบบ​ครีบ​มัก
ต้อง​เพิ่ม​แรง​กด​ของ​ชุด​หนีบ​หรือ​อุณหภูมิ​ที่​สูง​ขึ้น​เล็ก​น้อย​ที่​รอย​ซีล​ตัด​ ขอ​ให้​ซัพพลาย​เอ​อร
์ตรวจ​สอบ​จุด​ต่อ​รูป​ตัว​ T ใน​ชิ้น​งาน​ตัวอย่าง​แรก​ ไม่ใช่​เฉพาะ​พื้นที่​รอย​ซีล​แบน​เท่า​นั้น

การ​ทดสอบ​ก็​ต้อง​ระมัดระวัง​เช่น​กัน​ ASTM F88 วัด​แรง​ที่​ต้อง​ใช้​ใน​การ​ดึง​รอย​ซีล​ให้​แยก​ออก​
ตัวอย่าง​ซีล​แบบ​ครีบ​ถูก​ดึง​ใน​แนว​การ​ลอก​ ส่วน​ตัวอย่าง​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​เมื่อ​ถูก​ดึง​ด้วย​วิธี
เดียวกัน​จะ​รับ​แรง​เป็น​หลัก​ใน​แนว​เฉือน​ ดัง​นั้น​ผลลัพธ์​ทั้ง​สอง​จึง​เปรียบ​เทียบ​กัน​โดยตรง​ไม่​ได้​
แม้​หน่วย​จะ​เหมือน​กัน​ก็​ตาม​ ขอ​ผล​การ​ทด​สอบ​ F88 ของ​ตะเข็บ​ด้าน​หลัง​และ​รอย​ซีล​ตัด​ทั้ง​สอง​ด้าน​แยก
กัน​ พ​ร้อมรา​ยง​านค่า​เฉลี่ย​และ​ค่า​ตํ่าสุด​ เพื่อ​ให้​เห็น​ภาพ​ขนาด​ หน่วย​งาน​โลจิ​สติ​กส์กลาโหม​ของ​สห
รัฐฯ​ (DLA) กําหนด​ข้อ​กําหนด​ด้าน​คุณภาพ​สําหรับ​ถุง​อาหาร​สํารอง​ว่า​ หาก​ค่า​ความ​แข็ง​แรง​ของ​รอย​ซีล
เฉลี่ย​ตํ่ากว่า​ 6 lb ต่อ​นิ้ว​ของ​ความ​กว้าง​ หรือ​ชิ้น​ตัวอย่าง​ใด​ชิ้น​เดียว​ตํ่ากว่า​ 5 lb ต่อ​นิ้ว​
ให้​ถือ​เป็น​ข้อ​บกพร่อง​ร้าย​แรง​ เอกสาร​เดียวกัน​นิยาม​รอย​ซีล​ที่​มี​ประสิทธิผล​ว่า​เป็น​เส้น​ทาง​ที่
ไม่มี​การ​ปน​เปื้อน​ หลอม​ยึด​ด้วย​ความ​ร้อน​ และ​ต่อ​เนื่อง​กว้าง​อย่าง​น้อย​ 1/16 นิ้ว​ ข้อ​กําหนด​ด้าน
คุณภาพ​ของ​ถุง​อาหาร​สํารอง​ของ​ DLA[7]. ข้อ​กําหนด​ถุง​อาหาร​ยืดหยุ่น​ทาง​ทหาร​เข้ม​งวด​กว่า​นั้น​ โดย
กําหนด​ให้​รอย​ซีล​ด้วย​ความ​ร้อน​แบบ​ทั่วไป​ต้อง​มี​ความ​กว้าง​อย่าง​น้อย​ 1/8 นิ้ว​ และ​ไม่มี​ลวดลาย​นูน
ที่​ซ่อน​ข้อ​บก​พร่อง​ MIL-PRF-44073J[8]. เกณฑ์​เหล่า​นี้​เป็น​จุด​อ้างอิง​สําหรับ​การ​ใช้​งาน​ที่​ต้องการ
ความ​เข้ม​งวด​ ไม่ใช่​เกณฑ์​ผ่าน​สากล​สําหรับ​ถุง​ขนม​แห้ง​ ควร​ตกลง​เกณฑ์​ของ​คุณ​เอง​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อัก
ษร

ควร​ตกลง​กัน​ด้วย​ว่า​จะ​จัด​ประเภท​ข้อ​บกพร่อง​อย่าง​ไร​ แนวทาง​ข้อ​บกพร่อง​ของ​บรรจุ​ภัณฑ์​ยืดหยุ่น​ของ
โครงการ​อาหาร​โลก​ (WFP) จัด​รอย​รั่ว​แบบ​ช่อง​ทาง​เป็น​ข้อ​บกพร่อง​ร้าย​แรง​ และ​รอย​ซีล​ที่​ไม่​สมบูรณ์
ใน​พื้นที่​พับ​หลาย​ชั้น​เป็น​ระดับ​วิก​ฤต การ​จัด​ประเภท​ข้อ​บกพร่อง​ของ​ WFP[9]. ถ้อยคําเกี่ยว​กับ
พื้นที่​พับ​นี้​เหมาะ​กับ​จุด​ต่อ​รูป​ตัว​ T ของ​ซีล​แบบ​ครีบ​มาก​ ใช้​ถ้อยคํานี้​เพื่อ​ไม่​ให้​ถุง​ที่​ “ด
ูเหมือน​ปิด​ผนึก​แล้ว​” ได้​รับ​การ​ยอมรับ​จาก​รูป​ลักษณ์​ภายนอก​เพียง​อย่าง​เดีย​ว

การ​ใช้​ฟิล์ม​และ​พื้น​ที่​พิมพ์
การ​ใช้​ฟิล์ม ครีบ​ใช้​ฟิล์ม​จาก​ขอบ​ทั้ง​สอง​ด้าน​ของ​ม้วน​ฟิล์ม​ ประมาณ​สอง​เท่า​ของ​ความ​สูง​ครีบ​ ส่วน

https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/cids/qapkg/Q-20177E.pdf
https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/cids/qapkg/Q-20177E.pdf
https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/mil/44073J_ch01.pdf
https://docs.wfp.org/api/documents/WFP-0000156789/download/


ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​ใช้​เพียง​ความ​กว้าง​ของ​ส่วน​ซ้อน​ทับ​หนึ่ง​ครั้ง​ ดัง​นั้น​สําหรับ​ถุง​สําเร็จรูป​แบบ
เดียว​กัน​ ม้วน​ฟิล์ม​ของ​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​จะ​แคบ​กว่า​ สําหรับ​ถุง​ใบ​เดียว​การ​ประหยัด​มี​น้อย​ แต่​ใน​ม้วน
ปริมาณ​มาก​จะ​สะสม​มาก​ขึ้น​ ขอ​ให้​ซัพพลาย​เอ​อร​์ระบุ​ความ​กว้าง​ม้วน​ฟิล์ม​ของ​แต่ละ​ตัว​เลือก​ เพื่อ
คุณ​จะ​ได้​คํานวณ​ปริมาณ​ฟิล์ม​ต่อ​หนึ่ง​พัน​ใบ​แทน​การ​คาด​เดา

พื้น​ที่​พิมพ์ ทั้ง​สอง​แบบ​ทําให้​แผง​ด้าน​หน้า​ไม่มี​ตะ​เข​็บ ซึ่ง​ยัง​คง​เป็น​ข้อ​ได้​เปรียบ​หลัก​ด้าน
การ​สร้าง​แบรนด์​ของ​ถุง​ซีล​กลาง​ ส่วน​แผง​ด้าน​หลัง​ทํางาน​ต่าง​กัน​:

ซีล​แบบ​ครีบ​: งาน​พิมพ์​ใด​ก็ตาม​ที่​อยู่​ใน​โซน​ครีบ​จะ​หาย​ไป​ใน​ตะ​เข​็บ เมื่อ​ครีบ​พับ​แบ​น ​ครีบ​จะ
ปิด​ทับ​แถบ​ของ​แผง​ด้าน​หลัง​ไว้​ 1 ด้าน​ ระบุ​ทิศทาง​การ​พับ​ (ซ้าย​หรือ​ขวา​) เพื่อ​ให้​ผู้​ออกแบบ
รู้​ว่า​ด้าน​ใด​ถูก​ซ่อน​ไว้
ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​: ด้าน​หลัง​แบน​กว่า​ เหมาะ​กับ​ฉลาก​ รหัส​วัน​ที่​ และ​การ​เรียง​ซ้อน​กล่อง​คา​ร์ตอ​น
แถบ​งาน​พิมพ์​ด้าน​นอก​ที่​ซ้อน​ทับ​จะ​ถูก​ซ่อน​ และ​หมึก​ใน​โซน​ยึด​เกาะ​อาจ​ทําให้​รอย​ซีล​อ่อน​ลง​
ดัง​นั้น​ส่วน​ซ้อน​ทับ​มัก​ต้อง​มี​แถบ​ที่​ไม่มี​หมึก​หรือ​แถบ​ที่​เคลือบ​ไว้

สําหรับ​ทั้ง​สอง​แบบ​ ให้​เก็บ​บาร์​โค้ด​ แผง​ข้อมูล​โภชนา​การ​ และ​ช่อง​รหัส​ล็อตให้​ห่าง​จาก​ตะเข็บ​และ
จุด​ต่อ​รูป​ตัว​ T การ​ตั้ง​ค่า​งาน​พิมพ์​ฉบับ​เต็ม​อยู่​ใน ถุง​ซีล​กลาง​แบบ​กําหนด​เอง หน้า​ จึง​ไม่​กล่าว
ซํ้าที่​นี่

เมื่อ​ใด​ควร​ใช้​ถุง​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​: การ​ตัดสิน​ใจ​ห้า​ขั้น​ตอน
สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​แห้​ง

เริ่ม​จาก​สมรรถนะ​การ​กั้น​ที่​คุณ​ต้อง​การ​ ไม่ใช่​จาก​รอย​ซีล หาก​ผลิตภัณฑ์​ของ​คุณ​ต้อง​ใช้1.
ฟิล์ม​ประกอบ​ที่​เคลือบ​โลหะ​หรือ​มี​แผ่น​โลหะ​พร้อม​ชั้น​นอก​เป็น​ PET การ​ตัดสิน​ใจ​ก็​เสร็จ​แล้ว​
คือ​ซีล​แบบ​ครีบ​ ใน​ฐานะ​เกณฑ์​อ้างอิง​ระดับ​บน​ ข้อ​กําหนด​ถุง​ทาง​ทหาร​กําหนด​ขีด​จํากัด​ของ​วัส
ดุ O2TR ไม่​เกิน​ 0.​06 cc/m²/24 h/atm และ​ WVTR ไม่​เกิน​ 0.​01 g/m²/24 h [8]. สินค้า​ปลีก​แห้ง
ส่วน​ใหญ่​ต้องการ​น้อย​กว่า​มาก​ ดัง​นั้น​ควร​ยืนยัน​เป้า​หมาย​จริง​ของ​คุณ​ก่อน​จ่าย​เงิน​ซื้อ​แผ่น
โลหะ
ดู​ที่​สินค้า​ที่​บร​รจุ ผง​ละ​เอียด​ เช่น​ เครื่อง​เทศ​ แป้ง​ และ​ส่วน​ผสม​เครื่อง​ดื่ม​ อาจ​ทําให้2.
พื้นที่​รอย​ซีล​มี​ฝุ่น​ได้​ สินค้า​ที่​หนา​แน่น​หรือ​หนัก​จะ​กด​นํ้าหนัก​ลง​ที่​จุด​ต่อ​รูป​ตัว​ T

https://th.zigpac.com/custom-plastic-bags/custom-center-seal-flat-pouches.html


ด้าน​ล่าง​ ขนม​ที่​อัด​แก๊ส​ไนโตรเจน​ทําให้​ถุง​หมอน​อยู่​ภาย​ใต้​แรง​ดัน​ตลอด​การ​ขน​ส่ง​ ใน​ทั้ง​สาม
กรณี​ ให้​เผื่อ​ระยะ​ปลอดภัย​ที่​จุด​ต่อ​รูป​ตัว​ T และ​ขอ​ข้อมูล​การ​ทดสอบ​จาก​ถุง​ที่​บรรจุ​ของ​แล้ว​
ไม่ใช่​ถุง​เปล​่า
พิจารณา​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​เมื่อ​ฟิล์ม​รองรับ​ได้​อยู่​แล้​ว สินค้า​แห้ง​ที่​เบา​กว่า​ซึ่ง​บรรจุ​ใน3.
ฟิล์ม​วัสดุ​ชนิด​เดียว​ที่​ปิด​ผนึก​ได้​ทั้ง​สอง​ด้าน​ และ​ต้องการ​แผง​ด้าน​หลัง​ที่​แบน​หรือ​การ
ประหยัด​ฟิล์ม​ เป็นก​รณ​ีที่​เหมาะ​กับ​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​โดย​ธรรม​ชา​ติ​ อย่า​บังคับ​ใช้​ซีล​แบบ​ซ้อน
ทับ​กับ​ฟิล์ม​ประกอบ​ที่​ต้อง​ใช้​สาร​เคลือบ​เพิ่ม​เติม​เพียง​เพื่อ​ให้​ยึด​ติด​ได้
ตรวจ​สอบ​เครื่อง​จัก​ร ปลอก​ขึ้น​รูป​และ​ชุด​ซีล​ด้าน​หลัง​ถูก​ตั้ง​ค่า​ไว้​สําหรับ​รูป​แบบ​เดียว​4.
การ​เปลี่ยน​ไป​ใช้​กับ​สาย​การ​ผลิต​ VFFS ที่​มี​อยู่​มัก​หมาย​ถึง​การ​เปลี่ยน​ชิ้น​ส่วน​และ​การ​ตรวจ
สอบ​ความ​ถูก​ต้อง​ของ​การ​ซีล​ใหม่​ ถุง​ที่​ซีล​บน​เครื่อง​บรรจุ​ของ​คุณ​ไม่​ได้​ ไม่​ได้​ช่วย​ประหยัด
อะไร​เลย
ระบุ​ไว้​ใน​คําขอ​ใบ​เสนอ​รา​คา​ (RFQ) ระบุ​ประเภท​ซีล​ ทิศทาง​การ​พับ​ครีบ​หรือ​ด้าน​ที่​ซ้อน​ทับ​5.
ผิว​ฟิล์ม​ใด​ที่​ต้อง​ปิด​ผนึก​ได้​ โซน​ที่​ไม่มี​หมึก​ใด​ และ​วิธี​ทดสอบ​รอย​ซีล​พร้อม​การ​รายงาน​ค่า
เฉลี่ย​และ​ค่า​ตํ่าสุด​ วิธี​นี้​ทําให้​ใบ​เสนอ​ราคา​เปรียบ​เทียบ​ได้ที​ละ​ราย​การ

ถุง​ซีล​แบบ​ครีบ​เทียบ​กับ​ถุง​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​: เปรียบ​เทียบ​เคียง​ข้า
งก​ัน

ปัจจัย ซีล​แบบ​ครีบ ซีล​แบบ​ซ้อ​นท​ับ

การ​ยึด​เกา​ะ ชั้น​ปิด​ผนึก​ด้าน​ใน​ต่อ​ชั้น​ปิด​ผนึก
ด้าน​ใน ชั้น​ปิด​ผนึก​ด้าน​ใน​ต่อ​ผิว​ด้าน​นอก

ข้อ​กําหน​ดฟิล์ม ชั้น​ด้าน​ใน​หนึ่ง​ชั้น​ที่​ปิด​ผนึก
ด้วย​ความ​ร้อน​ได้

ปิด​ผนึก​ได้​ทั้ง​สอง​ด้าน​ หรือ​มี​สาร
เคลือบ​ปิด​ผนึก​ด้วย​ความ​ร้อน​ที่​ผิว
ด้าน​นอก

โครงสร้าง​ทั่ว​ไป ฟิล์ม​ประ​กอบ​ PET/PE, PET/VMPET/PE,
PET/AL/PE

ฟิล์ม​อัด​รีด​ร่วม​ที่​ปิด​ผนึก​ได้​ทั้ง
สอง​ด้าน​; ฟิล์ม​เคลือ​บ

แรง​ที่​กระทําต่อ
ตะเข็บ​ภาย​ใต้​แร​งด​ัน การ​ลอก​ (ทิศทาง​ที่​อ่อน​กว่า​) การ​เฉือน​ (โดย​ทั่วไป​เป็น​ทิศทาง​ที่

แข็ง​แรง​กว่า​)
ขั้น​ชั้น​ที่​จุด​ต่อ
รูป​ตัว​ T 2 to 4 ชั้น​เมื่อ​พับ​ครีบ 2 to 3 ชั้น

ขอบ​ตัด อยู่​นอก​พื้นที่​ของ​ผลิต​ภัณฑ​์
ขอบ​ด้าน​หนึ่ง​อยู่​ภายใน​ถุง​ (ขอบ​แผ่น
โลหะ​จะ​เปิด​ออก​หาก​เป็น​ฟิล์ม​ประกอบ
แผ่น​โลหะ​)

ปริมาณ​การ​ใช้​ฟิล์ม ประมาณ​สอง​เท่า​ของ​ความ​สูง​ครีบ ความ​กว้าง​ของ​ส่วน​ซ้อน​ทับ​หนึ่ง​เท่​า
แผง​ด้าน​หล​ัง ครีบ​ที่​ยก​ขึ้น​พับ​ไป​ยัง​ 1 ด้าน แบน​กว่า​ โดย​มี​ขั้น​ซ้อน​ทับ​เล็ก​น้อย
ช่วง​การ​ซีล​ขึ้น​อยู่
กับ วัสดุ​ชนิด​เดียว​หลอม​ติด​กับ​ตัว​เอง สอง​ผิว​ รวม​ถึง​หมึก​ สาร​เคลือบ​ และ

สาร​เติม​แต่ง​ที่​ด้าน​นอก

เหมาะ​ที่สุด​สําหรับ
ผลิตภัณฑ์​แห้​ง

ฟิล์ม​ประกอบ​แบบ​กั้น​ ผง​ละ​เอียด​ ขนม
ที่​อัด​แก๊ส​ กาแฟ​ และ​เครื่อง​เทศ​ ใน
ฟิล์ม​แผ่น​โลหะ​หรือ​ฟิล์ม​เคลือบ​โลหะ

สินค้า​แห้ง​ที่​เบา​กว่า​ใน​ฟิล์ม​วัสดุ
ชนิด​เดียว​ ซึ่ง​ความ​เรียบ​หรือ​การ
ประหยัด​ฟิล์ม​มี​ความ​สําคัญ

คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย
คําถาม​: ซีล​แบบ​ครีบ​หรือ​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​แข็ง​แรง​กว่า​กัน​?

ภาย​ใต้​แรง​ดัน​ภาย​ใน​ ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​รับ​แรง​เฉือน​และ​โดย​ทั่วไป​ต้าน​การ​เปิด​ได้​ดี​กว่า​ซีล​แบบ​ครีบ
ซึ่ง​รับ​แรง​ลอก​ ใน​ทาง​ปฏิบัติ​ จุด​ต่อ​รูป​ตัว​ T และ​การ​ปน​เปื้อน​ของ​รอย​ซีล​เป็น​ตัว​กําหนด​ความ​ล้ม
เหลว​มากกว่า​รูป​ทรง​ของ​ตะ​เข​็บ ซีล​แบบ​ครีบ​ที่​ตรวจ​สอบ​ความ​ถูก​ต้อง​ดีแล้ว​จะ​ทํางาน​ได้​ดี​กว่า​ซีล
แบบ​ซ้อน​ทับที่​ยึด​ติด​ไม่​ดี​ ประเมิน​ความ​แข็ง​แรง​ด้วย​ข้อ​มูล​ ASTM F88 จาก​ฟิล์ม​ของ​คุณ​เอง​ รายงาน



แยก​สําหรับ​แต่ละ​รอย​ซีล​และ​แสดง​ค่า​ตํ่าสุด

คําถาม​: ฟิล์ม​ประกอบ​ใด​ก็​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​ได้​หรือ​ไม่​?

ไม่​ได้​ ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​ต้อง​ให้​ผิว​ด้าน​นอก​หลอม​ติด​กับ​สาร​ปิด​ผนึก​ด้าน​ใน​ ฟิล์ม​ประ​กอบ​ PET/PE และ​
PET/AL/PE ที่​พิมพ์​กลับ​ด้าน​มาตรฐาน​มี​ชั้น​นอก​เป็น​ PET ซึ่ง​จะ​ไม่​ยึด​ติด​กับ​ PE ที่​อุณหภูมิ​การ
ซีล​ จึง​ต้อง​ใช้​สาร​เคลือบ​ปิด​ผนึก​ด้วย​ความ​ร้อน​ใน​โซน​ซ้อน​ทับ​ หรือ​เปลี่ยน​ไป​ใช้​ซีล​แบบ​ครีบ​แทน

คําถาม​: ซีล​ด้าน​หลัง​แบบ​ใด​เหมาะ​กว่า​สําหรับ​กาแฟ​ เครื่อง​เทศ​ และ​ผง?

ผลิตภัณฑ์​เหล่า​นี้​มัก​ต้อง​ใช้​ฟิล์ม​กั้น​ชนิด​เคลือบ​โลหะ​หรือ​แผ่น​โลหะ​ ซึ่ง​ชี้​ไป​ทาง​ซีล​แบบ​ครีบ​
ผง​สามารถ​ทําให้​พื้นที่​ซีล​มี​ฝุ่น​ได้​ ดัง​นั้น​ควร​ขอ​การ​ทดสอบ​ถุง​ที่​บรรจุ​แล้ว​ที่​จุด​ต่อ​รูป​ตัว​ T
และ​ขอ​การ​จัด​ประเภท​ข้อ​บกพร่อง​ที่​ถือว่า​รอย​รั่ว​แบบ​ช่อง​ทาง​เป็น​ข้อ​บกพร่อง​ร้าย​แรง

คําถาม​: ถุง​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​ราคา​ถูก​กว่า​เสมอ​หรือ​ไม่​?

ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​ใช้​ม้วน​ฟิล์ม​ที่​แคบ​กว่า​ ดัง​นั้น​ฟิล์ม​ต่อ​ถุง​จึง​น้อย​กว่า​ การ​ประหยัด​นี้​อาจ​หาย
ไป​ได้​หาก​ฟิล์ม​ต้อง​ใช้​สาร​เคลือบ​พิเศษ​หรือ​โครงสร้าง​วัสดุ​ชนิด​เดียว​ที่​ปิด​ผนึก​ได้​ทั้ง​สอง​ด้าน
ที่​แพง​กว่า​ หรือ​หาก​เครื่อง​บรรจุ​ของ​คุณ​ต้อง​เปลี่ยน​ชิ้น​ส่วน​ เปรียบ​เทียบ​ต้นทุน​รวม​จาก​ใบ​เสนอ
ราคา​ที่​ระบุ​ความ​กว้าง​ม้วน​ฟิล์ม​ โครง​สร้าง​ และ​สาร​เคลือ​บ

คําถาม​: ถุง​ซีล​แบบ​ครีบ​และ​ถุง​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​รีไซเคิล​ได้​หรือ​ไม่​?

ความ​สามารถ​ใน​การ​รีไซเคิล​ขึ้น​อยู่​กับ​ฟิล์ม​ ไม่ใช่​ตะ​เข​็บ ฟิล์ม​วัสดุ​ชนิด​เดียว​ PE หรือ​ PP ซึ่ง
มัก​เหมาะ​กับ​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​ ถูก​ออกแบบ​มา​สําหรับ​กระบวนการ​รี​ไซ​เคิล ส่วน​ฟิล์ม​แผ่น​โลหะ​หลาย
วัสดุ​มัก​ไม่​ได้​ ใน​สห​รัฐฯ​ การ​รับ​ทิ้ง​ที่​ร้าน​ค้า​ไม่​เหมือน​กับ​การ​เก็บ​ขยะ​หน้า​บ้า​น ​ดัง​นั้น​ควร
อ้าง​สิทธิ์​การ​รีไซเคิล​เฉพาะ​สําหรับ​ฟิล์ม​และ​ช่อง​ทาง​ที่​ใช้​จริง​เท่า​นั้น

คําถาม​: ควร​ขอ​เอกสาร​อะไร​เกี่ยว​กับ​การ​สัมผัส​อาหาร​บ้าง​?

ขอ​เอกสาร​การ​ประกาศ​วัสดุ​แบบ​แยก​ชั้น​ และ​คําแถลง​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​ที่​ผูก​กับ​ประเภท​อาหาร
และ​เงื่อนไข​การ​ใช้​งาน​ของ​คุณ​ ไม่ใช่​คํากล่าว​อ้าง​ทั่วไป​ว่า​ “เกรด​อา​หาร​” สําหรับ​เนื้อ​สัตว์​และ
สัตว์​ปีก​ USDA FSIS คาด​หวัง​ให้​ผู้​ประกอบ​การ​เก็บ​จดหมาย​รับรอง​สําหรับ​วัสดุ​บรรจุ​ภัณฑ์​ไว้​เพื่อ
การ​ตรวจ​สอบ​ แนวทาง​วัสดุ​บรรจุ​ภัณฑ์​ของ​ FSIS[10]. สําหรับ​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​ ให้​ยืนยัน​สาร​เคลือบ​และ
หมึก​ใดๆ​ ใกล้​ส่วน​ซ้อน​ทับ​ด้วย

ประเด็น​สําคัญ
ความ​สมบูรณ์​ของ​รอย​ซีล​เป็น​เหตุผล​ที่​พบ​บ่อย​ที่สุด​ที่​ทําให้​ถุง​ถูก​เรียก​คืน​ ดัง​นั้น
ตะเข็บ​ด้าน​หลัง​สมควร​มี​ข้อ​กําหนด​ที่​ชัด​เจน — 54% (430 จาก​ 791) ของ​รหัส​ผลิตภัณฑ์​ที่
เรียก​คืน​จาก​ FDA ซึ่ง​เกี่ยวข้อง​กับ​รอย​ซีล​ ถูก​จัด​เป็น​ “รอย​ซีล​ไม่​สมบูรณ์​หรือ​บก​พร่อง​”
และ​ 74.​8% เกี่ยวข้อง​กับ​ถุง​หรือ​ซอง​ (ที่​มา)
ซีล​แบบ​ครีบ​เหมาะ​กับ​ฟิล์ม​ประกอบ​กั้น​แทบ​ทุก​ชนิด​ ส่วน​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​ต้อง​ให้​ผิว​ฟิล์ม​ทั้ง
สอง​ด้าน​ปิด​ผนึก​ได้ — สาร​ปิด​ผนึก​ด้าน​ใน​มัก​เป็น​โพลิเมอร์​โอ​เลฟิน ​ซึ่ง​ตรวจ​สอบ​ภาย​ใต้​ 2​1
CFR 177.1520 (ที่​มา)
ใช้​เกณฑ์​มาตรฐาน​ที่​เผย​แพร่​เป็น​ข้อมูล​อ้างอิง​เมื่อ​คุณ​กําหนด​เกณฑ์​การ​ยอมรับ​รอย​ซีล —
ถุง​อาหาร​สํารอง​ถือว่า​ค่า​เฉลี่ย​ตํ่ากว่า​ 6 lb/in หรือ​ชิ้น​ตัวอย่าง​ใด​ตํ่ากว่า​ 5 lb/in เป็น
ข้อ​บกพร่อง​ร้าย​แรง​ (ที่​มา)
ความ​กว้าง​ของ​รอย​ซีล​และ​ข้อ​บกพร่อง​ที่​ซ่อน​อยู่​มี​ความ​สําคัญ​พอ​ ๆ กับ​ความ​แข็ง​แรง — รอย
ซีล​ด้วย​ความ​ร้อน​แบบ​ทั่วไป​อย่าง​น้อย​ 1/8 นิ้ว​ โดย​ไม่มี​ลวดลาย​นูน​ที่​ซ่อน​ข้อ​บก​พร่อง​ ตาม​
MIL-PRF-44073J (ที่​มา)

http://www.fsis.usda.gov/food-safety/safe-food-handling-and-preparation/food-safety-basics/meat-and-poultry-packaging
https://link.springer.com/article/10.1186/s41120-025-00134-2
https://www.ecfr.gov/current/title-21/section-177.1520
https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/cids/qapkg/Q-20177E.pdf
https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/mil/44073J_ch01.pdf


สาร​เคลือบ​ที่​ทําให้​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​เป็น​ไป​ได้​ต้อง​ผ่าน​ข้อ​จํากัด​ PFAS ของ​สหภาพ​ยุโรป​ด้วย​
หาก​คุณ​ส่ง​ออก — 25 ppb สําหรับ​สาร​เดี่ยว​ 2​50 ppb สําหรับ​ผล​รวม​ 50 ppm ฟลูออรีน​ทั้ง​หมด​
ตั้ง​แต่​ 12 สิงหาคม​ 2​026 (ที่​มา)

สรุป
การ​ตัดสิน​ใจ​เลือก​ถุง​ซีล​แบบ​ครีบ​หรือ​ซีล​แบบ​ซ้อน​ทับ​ขึ้น​อยู่​กับ​ฟิล์ม​ของ​คุณ​ หาก​ผลิตภัณฑ์​แห้ง
ของ​คุณ​ต้อง​ใช้​ฟิล์ม​ประกอบ​เคลือบ​โลหะ​หรือ​แผ่น​โลหะ​ที่​มี​ผิว​หน้า​เป็น​ PET ให้​ระบุ​ซีล​แบบ​ครีบ​
ระบุ​ทิศทาง​การ​พับ​ และ​ขอ​ให้​ทดสอบ​ที่​จุด​ต่อ​รูป​ตัว​ T หาก​คุณ​ใช้​ฟิล์ม​วัสดุ​ชนิด​เดียว​ที่​ปิด​ผนึก
ได้​ทั้ง​สอง​ด้าน​ และ​ให้​ความ​สําคัญ​กับ​แผง​ด้าน​หลัง​ที่​แบน​หรือ​การ​ประหยัด​ฟิล์ม​ ควร​เสนอ​ราคา​ซีล
แบบ​ซ้อน​ทับ​ โดย​ต้อง​ควบคุม​โซน​ซ้อน​ทับ​และ​ตรวจ​สอบ​ความ​ถูก​ต้อง​บน​เครื่อง​บรรจุ​ของ​คุณ​เอง​ ไม่​ว่า
จะ​เลือก​แบบ​ใด​ ให้​ระบุ​ประเภท​ซีล​ พ​ื้นผิว​ที่​ปิด​ผนึก​ได้​ และ​วิธี​ทดสอบ​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ เพื่อ
ให้​ซัพพลาย​เอ​อร​์ทุก​ราย​เสนอ​ราคา​ถุง​แบบ​เดียว​กัน​ เมื่อ​พร้อม​แล้ว​ ให้​ส่ง​ราย​ละเอียด​ของ​คุณ​ผ่าน​
หน้า​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​ถุง​ซีล​กล​าง และ​เรา​จะ​เสนอ​ราคา​โครงสร้าง​ที่​คุณ​ระบุ​ไว้

เอกสาร​อ้า​งอ​ิง
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