


วิธี​กําหนด​ขนาด​ถุง​แบน​: เปลี่ยน​นํ้าหนัก​บรรจุ​เป็น​ความ​กว้าง​และ​ความ​ยาว​สําเร็จ​รูป

Details
คําตอบ​โดย​สังเขป​: ใน​การ​กําหนด​ขนาด​ถุง​แบ​น ​ให้​แปลง​นํ้าหนัก​สุทธิ​เป็น​ปริมาตร​ด้วย​ความ​หนา​แน่น
รวม​ของ​ผลิต​ภัณฑ์​ จาก​นั้น​เลือก​ความ​กว้าง​และ​ความ​ยาว​ภายใน​ที่​บรรจุ​ปริมาตร​นั้น​พร้อม​ช่อง​ว่าง
เหนือ​ระดับ​บรรจุ​ แล้ว​บวก​ความ​กว้าง​ซีล​ พ​ื้นที​่รอย​บาก​ฉีก​ และ​ส่วน​หัว​ถุง​สําหรับ​แข​วน​ (ถ้า​มี​)
เพื่อ​ให้​ได้​ขนาด​ภายนอก​ที่​คุณ​ระบุ​ใน​ใบ​เสนอ​ราค​า

การ​รู้​วิธี​กําหนด​ขนาด​ถุง​แบน​ก่อน​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​ช่วย​ประหยัด​การ​ทดสอบ​ตัวอย่าง​ไป​ได้​หนึ่ง​รอบ
เต็ม​ ข้อ​ผิด​พลาด​ด้าน​ขนาด​ส่วน​ใหญ่​เกิด​จาก​นิสัย​เดียว​คือ​การ​เลือก​ขนาด​สําเร็จรูป​ด้วย​สายตา​แล้ว
หวัง​ว่า​ผลิตภัณฑ์​จะ​พอ​ดี​ คู่มือ​นี้​ให้การ​คํานวณ​ที่​ทําซํ้าได้​ เริ่ม​จาก​ปริ​มาตร​ นํ้าหนัก​ รู
ปทรง​ และ​วิธี​บรรจุ​ของ​ผลิต​ภัณฑ์​ และ​ลงท้าย​ด้วย​ความ​กว้าง​และ​ความ​ยาว​สําเร็จ​รูป​ รวม​ถึง​ค่า​เผื่อ
สําหรับ​ซีล​ รอย​บาก​ฉีก​ ช่อง​ว่าง​เหนือ​ระดับ​บรรจุ​ และ​รู​แข​วน

เหตุ​ใด​การ​กําหนด​ขนาด​ถุง​แบน​จึง​ผิด​พล​าด
ปัญหา ถุง​แบน​ดู​เรียบ​ง่าย​ มี​สอง​ด้าน​หน้า​ ซีล​จาก​โรงงาน​สาม​ด้าน​ และ​ขอบ​เปิด​หนึ่ง​ด้าน​ รู​ปแบบ​ถุง
แบน​ยัง​เป็น​ถุง​ที่​พบ​มาก​ที่สุด​ใน​ตลาด​ Smithers ประเมิน​ว่า​ 620.​5 พัน​ล้าน​ถุง​ตั้ง​ได้​และ​ถุง​แบน[1]

จะ​ถูก​ใช้​ทั่ว​โลก​ใน​ปี​ 2​024 โดย​ถุง​แบน​คิด​เป็น​สัดส่วน​ราว​สาม​ใน​สี่​ของ​ตลาด​นั้น​ เนื่องจาก​รูป​แบบ
นี้​แพร่​หลาย​มาก​ ผู้​ซื้อ​จึง​มัก​คิด​ว่า​ขนาด​มาตรฐาน​ของ​ผู้​แปรรูป​ราย​ใด​ก็ตาม​จะ​พอ​ดี​ แต่​มัก​ไม่​พอ
ดี

เหตุ​ใด​จึง​เป็น​ปัญหา ถุง​ที่​เล็ก​เกิน​ไป​จะ​ทําให้​ผลิตภัณฑ์​ติด​อยู่​ใน​ขา​กรรไกร​ซีล​ระหว่าง​การ​ปิด
ผนึก​ ซึ่ง​ทําให้​ซีล​สุดท้าย​อ่อนแอ​ลง​หรือ​ทําให้​รั่ว​ ถุง​ที่​ใหญ่​เกิน​ไป​จะ​มี​ฟิล์ม​ส่วน​เกิน​ที่
มอง​เห็น​ได้​ สิ้น​เปลือง​ฟิล์ม​ และ​ทําให้​ออกซิเจน​และ​ความชื้น​ซึม​ผ่าน​พื้นที่​ผิว​เพิ่ม​เติม​ได้
มาก​ขึ้น​ หาก​คุณ​เพิ่ม​รู​แขวน​โดย​ไม่​สงวน​ส่วน​หัว​ถุง​ไว้​ การ​เจาะ​อาจ​ตัด​เข้าไป​ใน​พื้นที่​บรรจุ
ผลิตภัณฑ์​ ควา​มล​้มเหลว​เหล่า​นี้​แต่ละ​อย่าง​จะ​ปรากฏ​หลัง​จาก​พิมพ์​คําสั่ง​ซื้อ​แล้ว​เท่า​นั้น

วิธี​แก้​ไข กําหนด​ขนาด​จาก​ภายใน​ออก​ไป​ข้าง​นอก​ คํานวณ​พื้นที่​ที่​ผลิตภัณฑ์​ต้องการ​จริง​ จาก​นั้น
เพิ่ม​ค่า​เผื่อ​คงที่​สําหรับ​ทุก​พื้นที่​ที่​ไม่ใช่​พื้นที่​บรรจุ​ผลิต​ภัณฑ์​ วิธี​ด้าน​ล่าง​ใช้ได้
กับ​ผง​ละ​เอียด​ เม็ด​เล็ก​ ซอง​ครีม​ และ​ชิ้น​ของแข็ง​เห​มือ​นก​ัน

สา​รบ​ัญ

“ขนาด​ถุง​แบน​” หมายความ​ว่า​อย่างไร​จริง​ๆ1.
วิธี​กําหนด​ขนาด​ถุง​แบน​ใน​แปด​ขั้น​ตอน2.
ตัวอย่าง​การ​คํานว​ณ: ผง​ 30 g3.
การ​เปรียบ​เทียบ​วิธี​กําหนด​ขน​าด4.
คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย5.
ประเด็น​สําคัญ6.
ก่อน​ขอ​ใบ​เสนอ​ราค​า7.

“ขนาด​ถุง​แบน​” หมายความ​ว่า​อย่างไร​จริง​ๆ
คู่มือ​ถุง​รี​ทอ​ร์ทของ​หน่วย​งาน​ตรวจ​สอบ​อาหาร​แคนาดา​อธิบาย​ว่า​ถุง​ขึ้น​รูป​สําเร็จ​ที่​พบ​บ่อย
ที่สุด​คือ​ถุง​ที่​มี ซีล​ไว้​ล่วง​หน้า​แล้ว​ 3 ด้าน​โดย​ผู้​ผลิต​ถุง[2]ซึ่ง​ทําให้​ผู้​บรรจุ​ต้อง​ใช้​แท่ง

https://www.smithers.com/resources/2024/june/innovation-sustainability-drive-growth-in-pouches
https://inspection.canada.ca/en/preventive-controls/flexible-retort-pouch


ความ​ร้อน​เพียง​แท่ง​เดียว​ใน​การ​ปิด​ถุง​ โครงสร้าง​นี้​กําหนดการ​วัด​ที่​คุณ​ต้อง​ระ​บุ:

ความ​กว้าง​ภาย​นอก​ (W): วัด​จาก​ขอบ​ถึง​ขอบ​ข้าม​ถุง​ รวม​ทั้ง​ซีล​ด้าน​ข้าง​ทั้ง​สอ​งด​้าน
ความ​ยาว​ภาย​นอก​ (L): วัด​จาก​ขอบ​ด้าน​ล่าง​ถึง​ขอบ​ด้าน​บน​ รวม​ซีล​ด้าน​ล่าง​ พ​ื้นที​่บรรจุ​ผลิต
ภัณฑ์​ ช่อง​ว่าง​เหนือ​ระดับ​บรรจุ​ ซีล​ด้าน​บน​สุด​ท้าย​ และ​ส่วน​หัว​ถุง​สําหรับ​แข​วน​ (ถ้า​มี)
ความ​กว้าง​และ​ความ​ยาว​ภาย​ใน​ (ส่วน​ที่​ใช้​งาน​ได้​): ขนาด​ระหว่าง​ขอบ​ด้าน​ใน​ของ​ซีล​ มี​เพียง
พื้นที่​นี้​เท่านั้น​ที่​บรรจุ​ผลิต​ภัณฑ​์
ความ​กว้าง​ซีล​: แถบ​ของ​ซีล​ความ​ร้อน​แต่ละ​จุด​ ทุก​มิลลิเมตร​ใน​ส่วน​นี้​คือ​ฟิล์ม​ที่​คุณ​ต้อง
จ่าย​แต่​ไม่​ได้​บรรจุ​อะไร​เลย

ผู้​แปรรูป​มัก​ระบุ​ขนาด​ภายนอก​เป็น​ความ​กว้าง​ × ความ​ยาว​ โดย​ให้​ขอบ​ที่​เปิด​อยู่​ทาง​ปลาย​ด้าน​บน​ของ
ความ​ยาว​ การ​คํานวณ​ของ​คุณ​ทํางาน​ใน​ทิศทาง​ตรง​กัน​ข้าม​ คือ​เริ่ม​จาก​พื้นที่​ภายใน​แล้ว​บวก​ซีล​ออก​ไป
ด้าน​นอก​ เศรษฐศาสตร์​ของ​ซีล​ไม่ใช่​เรื่อง​เล็ก​ สิทธิ​บัตร​สหรัฐ​ปี​ 1999 US สําหรับ​ถุง​ซีล​ 3 ด้าน​
ระบุ​ว่าการ​ไม่​ทําซีล​ด้าน​ที่​สี่​ช่วย​ให้​ ลด​ต้นทุน​วัสดุ​ลง​ประ​มา​ณ 10%[3]. ตัวเลข​นี้​มา​จาก​แบบ​ของ
ผู้​ประดิษฐ์​เพียง​คน​เดียว​ แต่​แสดง​ให้​เห็น​ว่า​ฟิล์ม​ของ​ถุง​ขนาด​เล็ก​จํานวน​มาก​อาจ​อยู่​ใน​โซน​ซีล
ได้

วิธี​กําหนด​ขนาด​ถุง​แบน​ใน​แปด​ขั้น​ตอน

ขั้น​ตอน​ที่​ 1: แปลง​นํ้าหนัก​สุทธิ​เป็น​ปริมาตร​บร​รจุ

ถุง​บรรจุ​ปริ​มาตร​ ไม่ใช่​กรัม​ ให้​ชั่ง​ปริมาตร​ที่​ทราบ​ของ​ผลิตภัณฑ์​ใน​สภาพ​ที่มา​ถึง​เครื่อง​บรรจุ
จริง​ ไม่ใช่​หลัง​ทรุด​ตัว​ระหว่าง​การ​ขน​ส่ง​ หาร​นํ้าหนัก​สุทธิ​ด้วย​ความ​หนา​แน่น​รวม​แบบ​หลวม​นั้น
เพื่อ​ให้​ได้​ปริมาตร​บรรจุ​ สําหรับ​ผง​ ให้​วัด​ความ​หนา​แน่น​หลัง​เคาะ​หลัง​การ​สั่น​ด้วย​ ช่อง​ว่าง
ระหว่าง​สอง​ค่า​นี้​บอก​คุณ​ว่า​ผลิตภัณฑ์​จะ​ทรุด​ตัว​มาก​เพียง​ใด​ และ​จะ​เกิด​ช่อง​ว่าง​ที่​มอง​เห็น​ได้
มาก​เพียง​ใด​หลัง​การ​ขน​ส่ง​ ผง​ที่​มี​ความ​หนา​แน่น​แบบ​หลวม​ 0.​45 g/mL ต้อง​ใช้​ประ​มา​ณ 67 mL สําหรับ
การ​บรรจุ​ 30 g ส่วน​ผง​ที่​มี​ความ​หนา​แน่​น ​0.​65 g/mL ต้อง​ใช้​เพียง​ 46 mL สําหรับ​นํ้าหนัก​เท่า​กัน​
ดัง​นั้น​คําถาม​ว่า​ “ถุง​แบน​บรรจุ​ได้​เท่า​ไร​” จึง​ไม่มี​คําตอบ​เป็นก​รัม​จนกว่า​คุณ​จะ​ทราบ​ความ​หนา​แน่
น

https://patents.justia.com/patent/6006501


ขั้น​ตอน​ที่​ 2​: กําหนด​ความ​กว้าง​ภายใน​จาก​วิธี​บร​รจุ

ความ​กว้าง​มัก​ถูก​กําหนด​โดย​การ​บรรจุ​ ไม่ใช่​โดย​กราฟิก​ ให้​วัด​สาม​สิ่ง​ ได้​แก่​ เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง
ภายนอก​ของ​หัว​จ่าย​หรือ​กรวย​บรรจุ​ ปาก​ถุง​เปิด​กว้าง​เท่าใด​บน​เครื่อง​บรรจุ​ของ​คุณ​ (หรือ​ด้วย​มือ​)
และ​มิติ​ที่​กว้าง​ที่สุด​ของ​ชิ้น​ของแข็ง​ใดๆ​ ควา​มก​ว้าง​ภายใน​ต้อง​เหลือ​ที่​ว่าง​ให้​หัว​จ่าย​ผ่าน​ได้​
และ​ให้​ผู้​ปฏิบัติ​งาน​หรือ​ตัว​จับ​เปิด​ปาก​ถุง​ได้​ สําหรับ​ชิ้น​ของ​แข็ง​ เช่น​ ทิช​ชู​่เปียก​ ซอง​ใน​ซอง​
หรือ​การ์ด​ตัว​อย่าง​ ให้​เผื่อ​ระยะ​ห่าง​ทั้ง​สอง​ด้าน​เพื่อ​ให้​ชิ้น​นั้น​เลื่อน​เข้าไป​ได้​โดย​ไม่​ลาก
ผ่าน​ชั้น​สาร​ซีล

ขั้น​ตอน​ที่​ 3: ประมาณ​ความ​จุ​สูง​สุด

เมื่อ​ถุง​แบน​ถูก​บรรจุ​ มัน​จะ​พอง​เป็น​รูป​หมอน​และ​พื้นที่​ฐาน​แบน​จะ​หด​ลง​ เพดาน​ที่​ใช้​งาน​ได้​มา​จาก​
“ปัญหา​ถุง​กระ​ดาษ​” ทาง​คณิต​ศาสตร์​ ซึ่ง​ประมาณ​ปริมาตร​ที่​ใหญ่​ที่สุด​ที่​สี่เหลี่ยม​ฟิล์ม​ยืดหยุ่น
ที่​ปิด​ผนึก​แล้ว​สามารถ​บรรจุ​ได้​ เมื่อ​กําหนด​ความ​กว้าง​ภาย​ใน w และ​ความ​ยาว​ภาย​ใน l (โดย​ l ≥ w):

V_max ≈ w³ × [ l / (π × w) − 0.142 × (1 − 10^(−l/w)) ]

สําหรับ​ถุง​สี่เหลี่ยม​จัตุ​รัส​ ค่า​นี้​ให้​ประ​มา​ณ 0.​19 × w³ ให้​ถือ​เป็น​ขอบเขต​บน​สุด​ เพราะ​ถุง​ที่
บรรจุ​จนถึง​ระดับ​นี้​จะ​ไม่มี​ช่อง​ว่าง​เหนือ​ระดับ​บรรจุ​และ​ไม่มี​พื้นที่​แบน​ให้​ปิด​ผนึก​ สําหรับ​ผง
ที่​ควร​วางตัว​ค่อน​ข้าง​แบน​และ​ทําให้​โซน​ซีล​สะ​อาด​ ต้นแบบ​ชุด​แรก​ที่​เหมาะ​สมควร​ตั้ง​เป้า​ประ​มา​ณ
40–60% ของ​ V_max ช่วง​นี้​เป็น​สมมติฐาน​เริ่ม​ต้น​ ไม่ใช่​มาตร​ฐาน​ ขั้น​ตอน​ที่​ 8 จะ​ยืนยัน​ค่า​นี้

ขั้น​ตอน​ที่​ 4: เพิ่ม​ค่า​เผื่อ​ความ​กว้าง​ซีล

การ​เผื่อ​ความ​กว้าง​ซีล​ใน​การ​กําหนด​ขนาด​ถุง​มี​ 2​ ด้าน​ ซีล​ต้อง​กว้าง​พอที่​จะ​ทน​ต่อ​การ​พิมพ์​ไม่​ตรง
แนว​ รอย​ยับ​ และ​การ​จัด​การ​ แต่​ทุก​มิลลิเมตร​ที่​เพิ่ม​ขึ้น​จะ​ทําให้​ความ​กว้าง​และ​ความ​ยาว​เพิ่ม​ขึ้น​
ข้อ​กําหนด​ที่​เผย​แพร่​ให้​ค่า​ตํ่าสุด​ที่​เป็น​ประ​โย​ชน​์ ข้อ​กําหนดการ​บรรจุ​อาหาร​ทหาร​ของ​หน่วย​งาน
โลจิ​สติ​กส์กลาโหม​สห​รัฐ​ PCR-G-003B นิยาม​ซีล​ที่​มี​ประสิทธิภาพ​ว่า​เป็น​ซีล​ที่​หลอม​รวม​ ต่อ​เนื่อง​
และ​ไม่มี​ผลิตภัณฑ์​ปน​ โดย​มี ความ​กว้าง​ตํ่าสุด​ 1/16 นิ​้ว[4]และ​ปฏิ​เส​ธล็อตหาก​ซีล​ด้าน​ใด​ด้าน​หนึ่ง
จาก​ซีล​ทั้ง​สาม​ด้าน​เฉลี่ย​ตํ่ากว่า​ 6 lb ต่อ​นิ้ว​ของ​ความ​กว้าง​ คู่​มือ​ CFIA จัด​ประเภท​ซีล​ที่​เหลือ
ความ​กว้าง​สมบูรณ์​น้อย​กว่า​ 3 mm หลัง​การ​ลอก​ชั้น​ที่​ขอบ​ว่า​เป็น​ข้อ​บกพร่อง​ร้าย​แรง

ข้อ​กําหนด​เหล่า​นี้​คือ​ค่า​การ​ยอมรับ​ขั้น​ตํ่า ไม่ใช่​เป้า​หมาย​การ​ออก​แบบ​ ผู้​แปรรูป​มัก​เสนอ​ความ
กว้าง​ซีล​ระบุ​ขนาด​ใน​ช่วง​ 5, 8 หรือ​ 10 mm ให้​สอบถาม​ว่า​ขา​กรรไกร​ซีล​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ของ​คุณ​ผลิต
ความ​กว้าง​ใด​ได้​บ้าง​ แล้ว​ออกแบบ​โดย​ใช้​หนึ่ง​ใน​ความ​กว้าง​เหล่า​นั้น​ ซีล​ด้าน​ข้าง​ที่​กว้าง​ขึ้น
ยัง​ให้​พื้นที่​ให้​รอย​บาก​ฉีก​เริ่ม​ต้น​ได้​ การ​ตรวจ​สอบ​ความ​แข็ง​แรง​ทําแยก​ต่าง​หาก​: ASTM
F88/F88M-23[5] วัด​แรง​ที่​ต้อง​ใช้​ใน​การ​ลอก​แถบ​ซีล​ออก​จาก​กัน​ และ​บันทึก​ว่า​ซีล​ล้ม​เหลว​อย่าง​ไร​ แต่
ไม่​ได้​พิสูจน์​ว่า​ถุง​ไม่​รั่ว​ ปัญหา​ซีล​ไม่ใช่​เรื่อง​หา​ยาก​ การ​วิเคราะห์​ข้อมูล​การ​เรียก​คืน​ของ​
FDA ตั้งแต่​เดือน​มกราคม​ 2​019 ถึง​เดือน​มกราคม​ 2​025 พบ​ว่า​ ซีล​ที่​ไม่​สมบูรณ์​หรือ​บก​พร​่อง[6] เป็น
สาเหตุ​ใน​ 54% (430 จาก​ 791) ของ​การ​เรียก​คืน​ผลิตภัณฑ์​ทางการ​แพทย์​ที่​เกี่ยว​กับ​ความ​สมบูรณ์​ของ
ซีล​ เหล่า​นั้น​เป็น​ผลิตภัณฑ์​ทางการ​แพทย์​ แต่​จุด​ที่​ล้ม​เหลว​คือ​การ​ขึ้น​รูป​ซีล​ ซึ่ง​เหมือน​กัน
ทั้ง​ใน​ถุง​อาหาร​และ​ถุง​เครื่อง​สําอาง

ขั้น​ตอน​ที่​ 5: สงวน​ช่อง​ว่าง​เหนือ​ระดับ​บรรจุ​ไว้​เหนือ​เส้น​ระดับ​การ​บร​รจุ

ช่อง​ว่าง​เหนือ​ระดับ​บรรจุ​คือ​ฟิล์ม​ใส​ระหว่าง​ด้าน​บน​ของ​ผลิตภัณฑ์​กับ​ขอบ​ด้าน​ใน​ของ​ซีล​ด้าน​บน​สุด
ท้าย​ ช่อง​ว่าง​นี้​ช่วย​ไม่​ให้​ผลิตภัณฑ์​เข้าไป​ใน​ขา​กรรไกร​ซีล​ และ​สําคัญ​ที่สุด​สําหรับ​ผง​ การ
ศึกษา​การ​ทดสอบ​แรง​ลอก​ใน​ปี​ 2​019 โดย​ Bamps และ​คณะ​พบ​ว่าการ​ปน​เปื้อน​ผง​ใน​บริเวณ​ซีล​ทําให้​ความ
แข็ง​แรง​ของ​ซีล​ที่​ปรับ​ให้​เหมาะ​สม​แล้ว​ลด​ลง​ประ​มา​ณ 16–79% ขึ้น​อยู่​กับ​สาร​ซีล​ คู่​มือ​ CFIA ระบุ
ปัญหา​ที่​เกี่ยวข้อง​สําหรับ​ของ​เหลว​ คือ​สุญญากาศ​ที่​มาก​เกิน​ไป​ก่อน​การ​ปิด​ผนึก​อาจ​ดูด​ผลิตภัณฑ์
เข้าไป​ใน​บริเวณ​ซีล​ได้​ ให้​ปรับ​ช่อง​ว่าง​เหนือ​ระดับ​บรรจุ​ให้​เหมาะ​กับ​วิธี​บรรจุ​ของ​คุณ​ ผง
ละเอียด​ที่​บรรจุ​ด้วย​สก​รู​ลําเลียง​จะ​ฟุ้ง​ฝุ่น​มากกว่า​เม็ด​ และ​ถุง​ที่​บรรจุ​ด้วย​มือ​ต้อง​มี​ที่

https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/frozen/mre/mre40/g003B_ch02.pdf
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmf88f88m23
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmf88f88m23
https://link.springer.com/article/10.1186/s41120-025-00134-2


ว่าง​ให้​นิ้ว​มือ​จับ​ปาก​ถุง​ให้​แบน​ได้​ อย่า​ปรับ​ช่อง​ว่าง​เหนือ​ระดับ​บรรจุ​เพื่อ​ความ​สวยงาม​เพียง
อย่าง​เดียว​ เพราะ​ส่วน​ที่​หย่อน​มาก​เกิน​ไป​ทําให้​ผลิตภัณฑ์​พรีเมียม​ดู​เหมือน​บรรจุ​ไม่​เต​็ม

ขั้น​ตอน​ที่​ 6: วาง​รอย​บาก​ฉีก​และ​ซิป​ (ถ้า​มี)

รอย​บาก​ฉีก​อยู่​ใน​ซีล​ด้าน​ข้าง​ ต้อง​อยู่​เหนือ​ระดับ​บรรจุ​เพื่อ​ไม่​ให้​ผู้​บริโภค​ฉีก​ทะลุ​ผลิต​ภัณฑ์​
และ​อยู่​ตํ่ากว่า​ซีล​ด้าน​บน​ หาก​ถุง​มี​ซิป​ รอย​บาก​ต้อง​อยู่​เหนือ​ซิป​ เพราะ​เส้น​ฉีก​ที่​อยู่​ตํ่ากว่า
แถบ​ปิด​ซํ้าจะ​ทําให้​ซิป​ใช้​การ​ไม่​ได้​ การ​ออกแบบ​ซีล​มี​ผล​ต่อ​แรง​เปิด​พอๆ​ กับ​ตําแหน่ง​ของ​รอย​บาก​ ใน
รายงาน​เหตุการณ์​ไม่​พึง​ประสงค์​ของ​ FDA ลูกค้า​คน​หนึ่ง​เปิด​ถุง​การ์ด​รี​เอ​เจน​ต์ประ​มา​ณ 400 ถุง​ต่อ
วัน​ และ​รายงาน​ว่า​พนักงาน​ได้​รับ​บาด​เจ็บ​ที่​แขน​ท่อน​ล่าง​ การ​สอบสวน​สืบ​ย้อน​ไป​ถึง​ ถุง​ที่​เปิด​ยาก[7]

ซึ่ง​เกิด​จาก​การ​ใช้​รอย​บาก​ฉีก​แบบ​หยัก​ร่วม​กับ​ซีล​ด้าน​ข้าง​สาม​สัน​ และ​ผู้​ใช้​พบ​ว่า​ซีล​สอง​สัน​พร้อม
รอย​บาก​เดียว​เปิด​ได้​ง่าย​กว่า​ เมื่อ​คุณ​ระบุ​รอย​บาก​ ให้​ทําเครื่องหมาย​ความ​สูง​จาก​ขอบ​ด้าน​บน​บน
เส้น​ตัด​ของ​แบบ​พิมพ์​ และ​เพิ่ม​ความ​ยาว​หาก​พื้นที่​รอย​บาก​ทับ​ซ้อน​กับ​ช่อง​ว่าง​เหนือ​ระดับ​บร​รจุ

ขั้น​ตอน​ที่​ 7: เพิ่ม​ส่วน​หัว​ถุง​สําหรับ​รู​แข​วน

หาก​ถุง​จะ​แขวน​บน​ตะ​ขอ​ ให้​เพิ่ม​ส่วน​หัว​ถุง​ไว้​เหนือ​ซีล​ด้าน​บน​ แนวทาง​การ​กําหนด​ขนาด​ที่​เผย​แพร่
จาก​ผู้​แปรรูป​ระบุ​ความ​สูง​ไว้​ที่​ 1 to 1.5 นิ้ว​ (ประมาณ​ 2​5–40 mm) สําหรับ​ช่อง​ยูโร​หรือ​รู​กลม​
ขึ้น​อยู่​กับ​รูป​แบบ​ของ​รู​และ​ปริมาณ​ฟิล์ม​แบน​ที่​ตะขอ​แขวน​สินค้า​ใน​ร้าน​ค้า​ต้อง​การ​ หาก​ไม่มี​ส่วน
นี้​ การ​เจาะ​จะ​ไป​โดน​ซีล​หรือ​พื้นที่​บรรจุ​ผลิต​ภัณฑ์​ ช่อง​ยูโร​ต้องการ​ความ​สูง​ส่วน​หัว​มากกว่า​รู
กลม​ขนาด​เล็ก​ ส่วน​หัว​ถุง​คือ​ความ​ยาว​เพิ่ม​ล้วนๆ​ ดัง​นั้น​ให้​ละ​ส่วน​นี้​สําหรับ​ถุง​ที่​จะ​จัด​ส่ง
อยู่​ใน​กล่อง​กระดาษ​ลูกฟูก​หรือ​ซอง​ไป​รษณีย์

ขั้น​ตอน​ที่​ 8: ตรวจ​สอบ​พื้นที่​ฟิล์ม​ แล้ว​จึง​ทดลอง​บร​รจุ

ขนาด​ถุง​ยัง​กําหนด​สมรรถนะ​การ​กั้น​ด้วย​ อัตรา​การ​ส่ง​ผ่าน​ออกซิเจน​ภาย​ใต้​ ASTM D3985[8] ถูก​รายงาน
เป็น​ต่อตา​ราง​เมตร​ต่อ​วัน​ ดัง​นั้น​ปริมาณ​ออกซิเจน​ทั้งหมด​ที่​ไป​ถึง​ผลิตภัณฑ์​จะ​แปรผัน​ตาม​พื้นที่
ฟิล์ม​ ถุง​ที่​ใหญ่​เกิน​ไปย​อม​ให้​ออกซิเจน​เข้า​มา​ได้​มาก​ขึ้น​ภาย​ใต้​สเปก​ฟิล์ม​เดียว​กัน​ ตัวอย่าง
การ​คํานวณ​ด้าน​ล่าง​แสดง​ปริมาณ​นี้​เป็น​ตัว​เลข

ถุง​ขนาด​เล็ก​ยัง​เพิ่ม​อัตราส่วน​ของ​ฟิล์ม​ต่อ​ผลิต​ภัณฑ์​ ซึ่ง​สําคัญ​ต่อ​การ​ประเมิน​การ​สัมผัส​อา​หาร​

https://www.accessdata.fda.gov/scripts/cdrh/cfdocs/cfmaude/detail.cfm?mdrfoi__id=8565229&pc=LQM
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd398517


ใน​สหรัฐ​อเมริกา​ ชั้น​ซีล​ที่​สัมผัส​อาหาร​โดย​ทั่วไป​คือ​โพ​ลี​โอ​เลฟินที​่ถูก​ปกคลุม​ด้วย​ 21 CFR
§177.1520[9] ใช้​ภาย​ใต้​เงื่อนไข​ของ​มาตรา​นั้น​ ใน​สหภาพ​ยุ​โร​ป ระเบียบ​ (EU) ฉบับ​ที่​ 10/2011[10]

จํากัด​การ​ย้าย​ออก​รวม​ไว้​ที่​ 10 mg ต่อ​ dm² ของ​พื้น​ผิว​ที่​สัมผัส​อา​หาร​ ซอง​ตัวอย่าง​ขนาด​ 30 g
อาจ​มี​พื้นที่​ฟิล์ม​ต่อ​กรัม​มากกว่า​ถุง​ขนาด​ครอบครัว​หลาย​เท่า​ ดัง​นั้น​ขอ​ให้​ซัพพลาย​เอ​อร​์ยืนยัน
ว่าการ​ทดสอบ​การ​ย้าย​ออก​สะท้อน​ขนาด​ถุง​และ​ประเภท​อาหาร​จริง​ของ​คุณ​ หน้า​ผลิตภัณฑ์​อธิบาย​ว่า​ควร​ขอ
เอกสาร​ใด​บ้าง​ คู่มือ​นี้​ครอบคลุม​เฉพาะ​ด้าน​ขนาด​เท่า​นั้น

สุด​ท้าย​ ให้​สั่ง​ถุง​เปล่า​หรือ​ถุง​ธรรมดา​ตาม​ขนาด​ที่​คํานวณ​ได้​ และ​ขนาด​เพิ่ม​หรือ​ลด​หนึ่ง​ขั้น
ทั้ง​สอง​ด้าน​ บรรจุ​บน​สาย​การ​ผลิต​จริง​หรือ​ด้วย​วิธี​บรรจุ​ด้วย​มือ​จริง​ของ​คุณ​ ปิด​ผนึก​ แล้ว​ตรวจ​สี่
อย่าง​ ได้​แก่​ ผลิตภัณฑ์​อยู่​ตํ่ากว่า​รอย​บาก​ บริเวณ​ซีล​สะอาด​เห็น​ได้​ชัด​ ถุง​ที่​บรรจุ​แล้ว​พอดี
กับ​กล่อง​หรือ​ซอง​ไปรษณีย์​ และ​ความ​หย่อน​ดู​ยอมรับ​ได้​หลัง​การ​ทดสอบ​การ​เขย่า​ที่​จําลอง​การ​ทรุด​ตัว

ตัวอย่าง​การ​คํานว​ณ: ขนาด​ถุง​แบน​สําหรับ​ผง​ (30 g)
ตัวอย่าง​นี้​ใช้​ค่า​ประกอบ​เพื่อ​แสดง​การ​คํานว​ณ แทนที่​แต่ละ​ค่า​ด้วย​การ​วัด​ของ​คุณ​เอง

ปริมาตร​บรรจุ​.​ 30 g ที่​ความ​หนา​แน่น​รวม​แบบ​หลวม​ 0.​45 g/mL = ประ​มา​ณ 67 mL1.
ความ​กว้าง​ภาย​ใน.​ หัว​จ่าย​ของ​เครื่อง​บรรจุ​และ​ปาก​ถุง​แนะนําความ​กว้าง​ภายใน​ที่​ 80 mm2.
ความ​ยาว​ภาย​ใน.​ ลอง​ใช้​ 115 mm ระหว่าง​ซีล​ด้าน​ล่าง​กับ​ขอบ​ด้าน​ใน​ของ​ซีล​ด้าน​บน​ (รวม​ช่อง3.
ว่าง​เหนือ​ระดับ​บรรจุ​) เมื่อ​ l/w = 1.44 V_max ≈ 80³ × [0.458 − 0.137] ≈ 164 mL การ​บรรจุ​
67 mL คิด​เป็น​ประ​มา​ณ 41% ของ​เพดาน​นั้น​ ซึ่ง​อยู่​ใน​ช่วง​เริ่ม​ต้น​ 40–60%
ค่า​เผื่อ​ความ​กว้าง​.​ ซีล​ด้าน​ข้าง​ 2​ ด้าน​ สมมติ​ว่า​ด้าน​ละ​ 8 mm: 80 + 16 = 96 mm ความ​กว้าง4.
ภาย​นอก
ค่า​เผื่อ​ความ​ยาว​.​ ซีล​ด้าน​ล่าง​ 8 mm + ภาย​ใน​ 115 mm + ซีล​ด้าน​บน​ 8 mm = 131 mm ความ5.
ยาว​ภาย​นอก​ เพิ่ม​ส่วน​หัว​ถุง​ 30 mm หาก​ถุง​จะ​แข​วน​: 161 mm
ตรวจ​สอบ​พื้น​ที่​.​ ที่​ 9​6 × 131 mm ถุง​มี​ฟิล์ม​ประ​มา​ณ 0.​025 m² ทั้ง​สอง​ด้าน​ การ​เลือก​ขนาด6.
สําเร็จรูป​ที่​ “พอใช้​ได้​” 110 × 150 mm จะ​เพิ่ม​เป็น​ประ​มา​ณ 0.​033 m² ซึ่ง​เพิ่ม​พื้นที่
ฟิล์ม​ประ​มา​ณ 31% และ​ที่​ OTR ของ​ฟิล์ม​เท่า​กัน​ การ​ซึม​ของ​ออกซิเจน​เข้า​มา​ก็​เพิ่ม​ขึ้น​ประ​มา
ณ 31%

ข้อ​กําหนด​ที่​ได้​คือ​ 9​6 mm W × 131 mm L (ขนาด​ภาย​นอก​) ซีล​ 8 mm โดย​รอย​บาก​ฉีก​อยู่​ใน​ซีล​ด้าน
ข้าง​ระหว่าง​เส้น​ระดับ​บรรจุ​กับ​ซีล​ด้าน​บน​ เปิด​จาก​ด้าน​บน​ นี่​คือ​รูป​แบบ​ของ​ข้อ​กําหนด​ที่​ผู้
แปรรูป​สามารถ​เสนอ​ราคา​ได้​โดย​ไม่​ต้อง​เดา

https://www.ecfr.gov/current/title-21/section-177.1520
https://www.ecfr.gov/current/title-21/section-177.1520
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX:02011R0010-20250316


การ​เปรียบ​เทียบ​วิธี​กําหนด​ขนาด​ถุง​แบน

วิธ​ี ข้อมูล​นําเข้า​ที่​ใช้ จุด​ที่​ล้ม​เห​ลว เหมาะ​ที่สุด​สําหรับ

เลือก​ขนาด
สําเร็จรูป​ด้วย
สาย​ตา

การ​เดา​ด้วย​สายตา​และ
ตัวอย่าง​บน​โต​๊ะ

ไม่​คํานึง​ถึง​ความ​หนา​แน่​น ​การ
ทรุด​ตัว​ และ​ช่อง​ว่าง​เหนือ
ระดับ​บรรจุ​ มัก​มี​ขนาด​ใหญ่​เกิน
ไป​ ทําให้​มี​ช่อง​ว่าง​ที่​ไม่
เต็ม​และ​พื้นที่​ฟิล์ม​เพิ่ม
ขึ้น

เฉพาะ​แผ่น​แนวคิด​ช่วง
แรก​สุด​เท่า​นั้น

คัด​ลอก​ถุง​ของ​คู่
แข​่ง

ถุง​ที่​วัด​ด้วย​ไม้​บร
รทัด

ความ​หนา​แน่น​ของ​ผลิต​ภัณฑ์​ วิธี
บรรจุ​ และ​ความ​กว้าง​ซีล​ของ​พวก
เขา​แตก​ต่าง​จาก​ของ​คุณ

จุด​อ้างอิง​คร่าว​ๆ

คํานวณ​จาก​ปริ​มาตร​
(คู่มือ​นี้​)

ความ​หนา​แน่น​รวม​ ขนาด
หัว​จ่าย​ ควา​มก​ว้าง
ซีล​ ควา​มต้องการ​รอย
บาก​และ​ส่วน​หัว​ถุง

สูตร​ความ​จุ​เป็น​ค่า​ประมาณ​ พ​ฤต
ิกรรมการ​บรรจุ​จริง​ยัง​คง​แปร
ผัน

การ​เขียน​ข้อ​กําหนด
ที่​พร้อม​ใช้​ขอ​ใบ​เสนอ
ราค​า

คํานว​ณ แล้ว​ทดลอง
บร​รจุ

ทุก​วิธี​ข้าง​ต้น​บวก
ต้นแบบ​จร​ิง

ใช้​เวลา​ใน​รอบ​การ​ทดสอบ
ตัวอย่าง​สั้นๆ

ผลิตภัณฑ์​ใดๆ​ ที่​เข้า
สาย​การ​ผลิต​อัตโนมัติ
หรือ​วาง​ขาย​ปลี​ก

วิธี​คํานวณ​ทําให้​คุณ​ได้​ขนาด​ที่​มี​เหตุผล​รอง​รับ​ การ​ทดลอง​บรรจุ​จะ​ยืนยัน​ก่อน​จัด​พิมพ์​แม่​พิมพ์
หรือ​การ​พิมพ์​ดิจิทัล​ปริมาณ​มาก​ที่​จะ​ล็อก​ขนาด​นั้น​ไว้

คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย
คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ถุง​แบน​บรรจุ​ได้​เท่า​ไร

ขึ้น​อยู่​กับ​ขนาด​ภายใน​และ​ความ​หนา​แน่น​ของ​ผลิต​ภัณฑ์​ การ​ประมาณ​แบบ​ถุง​กระดาษ​ให้​เพดาน​ทาง​ทฤษฎี
ประ​มา​ณ 0.​19 × w³ สําหรับ​ถุง​สี่เหลี่ยม​จัตุรัส​ที่​มี​ความ​กว้าง​ภาย​ใน w ถุง​ที่​มี​ขนาด​ภาย​ใน​ 80 ×
115 mm จะ​ถึง​จุด​สูงสุด​ใกล้​ 164 mL สําหรับ​แพ็ก​ผง​ที่​วาง​ราบ​ ให้​วางแผน​บรรจุ​ประ​มา​ณ 40–60%



ของ​เพดาน​นั้น​ แล้ว​ยืนยัน​ด้วย​การ​ทดลอง​บรรจุ​ แปลง​เป็นก​รัม​ได้​ก็​ต่อ​เมื่อ​วัด​ความ​หนา​แน่น​รวม​ของ
ผลิตภัณฑ์​แล้ว​เท่า​นั้น

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: การ​วัด​ความ​กว้าง​และ​ความ​ยาว​ของ​ถุง​แบน​วัด​จาก​ด้าน​ใน​หรือ​ด้าน​นอก

ผู้​แปรรูป​มัก​ระบุ​ขนาด​ภาย​นอก​ วัด​ขอบ​ถึง​ขอบ​ เขียน​เป็น​ความ​กว้าง​ × ความ​ยาว​ การ​คํานวณ​ของ​คุณ​ควร
เริ่ม​จาก​ขนาด​ภาย​ใน​ แล้ว​บวก​ความ​กว้าง​ซีล​ ช่อง​ว่าง​เหนือ​ระดับ​บรรจุ​ พ​ื้นที​่รอย​บาก​ และ​ส่วน​หัว
ถุง​ ระบุ​ทั้ง​สอง​ค่า​ใน​ข้อ​กําหนด​ของ​คุณ​ พ​ร้อมความ​กว้าง​ซีล​ที่​คุณ​สมมติ​ไว้​ เพื่อ​ไม่​ให้​ใคร​หัก
ค่า​ซีล​ซํ้าสอง​ครั้ง

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ควร​ใช้​ค่า​เผื่อ​ความ​กว้าง​ซีล​เท่าใด​ใน​การ​กําหนด​ขนาด​ถุง

ใช้​ความ​กว้าง​ระบุ​ขนาด​ที่​ขา​กรรไกร​ซีล​ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ผลิต​ได้​จริง​ โดย​ทั่วไป​อยู่​ใน​ช่วง​ 5–10
mm และ​บวก​เข้า​กับ​ทุกข​อบ​ที่​ปิด​ผนึก​ ได้​แก่​ ทั้ง​สอง​ด้าน​ ด้าน​ล่าง​ และ​ซีล​ด้าน​บน​หลัง​บรรจุ​ ค่า
การ​ยอมรับ​ที่​เผย​แพร่​แคบ​กว่า​มาก​ เช่น​ ซีล​ที่​มี​ประสิทธิภาพ​ขั้น​ตํ่า 1/16 นิ้ว​ใน DLA PCR-
G-003B และ​เกณฑ์​ความ​กว้าง​ซีล​คง​เห​ลือ​ 3 mm ใน​คู่มือ​ถุง​รี​ทอ​ร์ทของ​ CFIA ดัง​นั้น​ให้​ออกแบบ​ให้
สูง​กว่า​ค่า​เหล่า​นี้​มาก

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ขนาด​ถุง​แบน​แบบ​ใด​เหมาะ​ที่สุด​สําหรับ​ผง

ผง​ต้องการ​ช่อง​ว่าง​เหนือ​ระดับ​บรรจุ​มากกว่า​ของ​แข็ง​ เพราะ​ฝุ่น​ใน​โซน​ซีล​ทําให้​ซีล​อ่อน​ลง​ การ
ศึกษา​การ​ทดสอบ​แรง​ลอก​ปี​ 2​019 วัด​การ​สูญ​เสีย​ความ​แข็ง​แรง​ได้​ประ​มา​ณ 16–79% กําหนด​ความ​กว้าง
ภายใน​ให้​พอ​ผ่าน​สก​รู​ลําเลียง​หรือ​กรวย​ของ​คุณ​ เติม​ให้​ตํ่ากว่า​ซีล​ด้าน​บน​มาก​ และ​ตรวจ​ความ​หนา
แน่น​หลัง​เคาะ​ เพื่อ​ไม่​ให้​ถุง​ดู​เหมือน​ครึ่ง​ว่าง​หลัง​การ​ขน​ส่ง

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: รู​แขวน​ต้อง​ใช้​ความ​ยาว​เพิ่ม​เท่า​ใด

แนวทาง​การ​กําหนด​ขนาด​ของ​ผู้​แปรรูป​มัก​สงวน​ส่วน​หัว​ถุง​ประมาณ​ 2​5–40 mm (1–1.5 นิ้ว​) เหนือ​ซีล
ด้าน​บน​สําหรับ​รู​กลม​หรือ​ช่อง​ยู​โร​ ให้​ข้าม​ส่วน​หัว​ถุง​หาก​ถุง​จะ​จัด​ส่ง​อยู่​ใน​กล่อง​ เพราะ​จะ​เพิ่ม
ฟิล์ม​โดย​ไม่​เพิ่ม​ความ​จุ

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ใช้​ขนาด​สําเร็จรูป​มาตรฐาน​ได้​เลย​หรือ​ไม่

ใช้ได้​หาก​ขนาด​ที่​คํานวณ​ของ​คุณ​ตรง​กับ​ขนาด​สําเร็จรูป​พอ​ดี​ หาก​ขนาด​สําเร็จรูป​ที่​ใกล้​ที่สุด
ใหญ่​กว่า​มาก​ คุณ​จะ​ต้อง​จ่าย​ค่า​ฟิล์ม​เพิ่ม​ ยอมรับ​การ​ซึม​ของ​ออกซิเจน​ที่​มาก​ขึ้น​ผ่าน​พื้นที่​ที่
เพิ่ม​เข้า​มา​ และ​เสี่ยง​ที่​จะ​มี​ช่อง​ว่าง​ที่​มอง​เห็น​ได้​ ให้​คํานวณ​ก่อ​น ​แล้ว​จึง​เทียบ​กับ​ขนาด​ที่
มี

ประเด็น​สําคัญ
ถุง​แบน​ครอง​ปริมาณ​ถุง​ทั้ง​หมด​ ขนาด​สําเร็จรูป​จึง​มี​อยู่​ทั่ว​ไป​ แต่​ไม่​ได้​ถูก​กําหนด​ขนาด
สําหรับ​ผลิตภัณฑ์​ของ​คุณ — ราว​สาม​ใน​สี่​ของ​ 620.​5 พัน​ล้าน​ถุง​ใน​ปี​ 2​024 (แหล่ง​ที่​มา)
เกณฑ์​การ​ยอมรับ​ซีล​ที่​เผย​แพร่​มี​ค่า​แคบ​ ดัง​นั้น​ให้​ออกแบบ​ซีล​ให้​สูง​กว่า​ค่า​เหล่า​นั้น​มาก
— ซีล​ที่​มี​ประสิทธิภาพ​ขั้น​ตํ่า 1/16 นิ้ว​ และ​ความ​แข็ง​แรง​เฉ​ลี่​ย 6 lb/นิ้ว​ ใน​ข้อ​กําหนด
อาหาร​ทหาร​ของ​สห​รัฐฯ​ (แหล่ง​ที่​มา)
ความ​กว้าง​ซีล​คง​เหลือ​หลัง​การ​ลอก​ชั้น​เป็น​ข้อ​บกพร่อง​ที่​แบ่ง​ระดับ​ได้ — ตํ่ากว่า​ 3 mm
ถือว่า​ร้าย​แรง​ (แหล่ง​ที่​มา)
การ​ขึ้น​รูป​ซีล​ ไม่ใช่​รู​เข็ม​ใน​ฟิล์ม​ เป็น​สาเหตุ​ของ​การ​เรียก​คืน​เกี่ยว​กับ​ความ​สมบูรณ์​ของ
ซีล​ส่วน​ใหญ่ — 54% จาก​ 791 รหัส​ผลิตภัณฑ์​ที่​เรียก​คืน​อ้าง​ถึง​ซีล​ที่​ไม่​สมบูรณ์​หรือ​บก
พร่อง​ (แหล่ง​ที่​มา)
การ​เผื่อ​ขนาด​ให้​ใหญ่​เกิน​ไป​จะ​เพิ่ม​การ​สัมผัส​ต่อ​การ​กั้น​ออก​ซิ​เจ​น ​เพ​รา​ะ OTR วัด​ต่อ​หน่วย

https://www.smithers.com/resources/2024/june/innovation-sustainability-drive-growth-in-pouches
https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/frozen/mre/mre40/g003B_ch02.pdf
https://inspection.canada.ca/en/preventive-controls/flexible-retort-pouch
https://link.springer.com/article/10.1186/s41120-025-00134-2


พื้น​ที่ — พื้นที่​ฟิล์ม​เพิ่ม​ขึ้น​ประ​มา​ณ 31% ใน​ตัว​เลือก​ขนาด​ใหญ่​เกิน​ของ​ตัวอย่าง​การ
คํานว​ณ (แหล่ง​ที่​มา)
พื้นที่​ซีล​เป็น​ส่วน​หนึ่ง​ของ​ต้นทุน​ฟิล์ม​จร​ิง — การ​ตัด​ซีล​หนึ่ง​ด้าน​ออก​ช่วย​ประหยัด​วัสดุ
ได้​ประ​มา​ณ 10% ใน​แบบ​สิทธิ​บัตร​ปี​ 1999 (แหล่ง​ที่​มา)

ก่อน​ขอ​ใบ​เสนอ​ราค​า
การ​กําหนด​ขนาด​เป็น​ส่วน​ของ​ข้อ​กําหนด​ที่​มี​เพียง​คุณ​เท่านั้น​ที่​ให้​ได้​ เพราะ​มี​เพียง​คุณ
เท่านั้น​ที่​รู้​ความ​หนา​แน่น​ของ​ผลิต​ภัณฑ์​ วิธี​บรรจุ​ และ​วิธี​จัด​ส่ง​หรือ​จัด​แสดง​ถุง​ จง​ส่งตัว​เลข
สี่​ค่า​ให้​ผู้​แปร​รูป​ ได้​แก่​ ปริมาตร​บรรจุ​ ควา​มก​ว้าง​และ​ความ​ยาว​ภายใน​ ควา​มก​ว้าง​ซีล​ที่​คุณ​สมมติ
ไว้​ และ​ความ​สูง​ส่วน​หัว​ถุง​ (ถ้า​มี​) พร้อม​ตําแหน่ง​รอย​บาก​ฉีก​ที่​ทําเครื่องหมาย​จาก​ขอบ​ด้าน​บน​
เมื่อ​มี​ข้อมูล​เหล่า​นี้​แล้ว​ การ​เลือก​วัส​ดุ​ เอก​สาร​ และ​ขั้น​ตอน​การ​สั่ง​ซื้อ​จะ​เดิน​หน้า​ได้​รวด
เร็ว​ ดู​เพิ่ม​เติม​ได้ที่​หน้า​ของ​เรา​เกี่ยว​กับ​ ถุง​แบน​ซีล​ 3 ด้าน​แบบ​กําหนด​เอง หน้า​นั้น​ครอบคลุม
ขั้น​ตอน​ถัด​ไป​เหล่า​นี้​และ​วิธี​ส่ง​ข้อ​กําหนด​ที่​พร้อม​ขอ​ใบ​เสนอ​ราค​า
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