


ถุง​กระดาษ​ครา​ฟต์ขาว​ เทียบ​กับ​ ครา​ฟต์นํ้าตาล​: ความ​เที่ยง​ตรง​ของ​สี​พิมพ์​ ควา​มแข็ง​แรง​ ต้น​ทุ​น
และ​ความ​เข้า​กับ​แบ​รน​ด์

Details
คําตอบ​โดย​ย่อ​: ใน​การ​ตัดสิน​ใจ​ระหว่าง​ถุง​กระดาษ​ครา​ฟต์ขาว​กับ​ครา​ฟต์นํ้าตาล​ ให้​เลือก​ ครา​ฟต์ขาว​
(ฟอก​ขาว​) เมื่อ​งาน​ออกแบบ​ของ​คุณ​พึ่งพา​สี​อ่อน​ การ​พิมพ์​ CMYK เต็ม​สี​ หรือ​สี​แบรนด์​ที่​ต้อง​ตรง​ตาม
ที่​กําหน​ด และ​คุณ​ต้องการ​ลุ​คที่​สะอาด​และ​ดู​พรีเมียม​ เลือก​ ครา​ฟต์นํ้าตาล​ (ไม่​ฟอก​ขาว​) เมื่อ​คุณ
พิมพ์​หมึก​เข้ม​เพียง​หนึ่ง​หรือ​สอง​สี​ ต้องการ​ความ​ทน​ต่อ​การ​ฉีก​ขาด​และ​แรง​ดัน​ทะลุ​ต่อ​กรัม​ที่​สูง
กว่า​ และ​ต้องการ​ต้นทุน​ต่อ​หน่วย​ที่​ตํ่ากว่า​พร้อม​ลุ​คธรรม​ชา​ติ​ สี​ใด​สีห​นึ่ง​ไม่​ได้​ปลอดภัย​ต่อ​อา
หาร​ กัน​นํ้า หรือ​ “ยั่งยืน​กว่า​” โดย​อัต​โน​มัติ​ คุณสมบัติ​เหล่า​นี้​ขึ้น​อยู่​กับ​สาร​เคลือบ​ โครง
สร้าง​ และ​เอกสาร​ประกอบ​ของ​ถุง​นั้น

ทีม​แบรนด์​และ​ฝ่าย​จัด​ซื้อ​ส่วน​ใหญ่​มอง​คําถาม​ว่า​ถุง​กระดาษ​ครา​ฟต์ขาว​หรือ​ครา​ฟต์นํ้าตาล​ดี​กว่า
กัน​เป็น​เรื่อง​ของ​รส​นิ​ยม​ นัก​ออกแบบ​เลือก​สี​ขาว​เพ​รา​ะ “ด​ูพรีเมียม​” หรือ​ผู้​ซื้อ​เลือก​สี​นํ้าตาล
เพ​รา​ะ “ด​ูรักษ์​โลก​” จาก​นั้น​วัสดุ​พื้น​ฐาน​ก็​ค่อยๆ​ ทําให้​โจทย์​ตั้ง​ต้น​ไม่มี​ความ​หมาย​ โลโก้​สี
เขียว​ป่า​พิมพ์​บน​กระดาษ​นํ้าตาล​จะ​ออก​เป็น​สี​มะ​กอก​ ข้อความ​สี​ขาว​แบบ​กลับ​สี​จะ​หาย​ไป​ใน​เนื้อ​กระ​ดาษ​
ถุง​สี​ขาว​ที่มา​ถึง​พร้อม​รอย​ขีด​ข่วน​ซึ่ง​จะ​มอง​ไม่​เห็น​บน​สี​นํ้าตาล​ และ​แผ่น​กระดาษ​ฟอก​ขาว​ที่
นํ้าหนัก​เท่า​กัน​จะ​ฉีก​ขาด​เร็ว​กว่า​เมื่อ​ใช้​งาน​หน​ัก

ความ​ล้ม​เหลว​เหล่า​นี้​มี​ค่า​ใช้​จ่าย​สูง​เพราะ​ปรากฏ​หลัง​จาก​การ​ผลิต​ชุด​นั้น​ชําระ​เงิน​แล้ว​ ณ จุด
ที่​ลูกค้า​หิ้ว​แบรนด์​ของ​คุณ​ออก​จาก​ร้า​น ​คู่มือ​นี้​เปรียบ​เทียบ​วัสดุ​ถุง​ครา​ฟต์ฟอก​ขาว​และ​ไม่​ฟอก
ขาว​ตาม​หก​ปัจจัย​ ได้แก่​ ควา​มเที่ยง​ตรง​ของ​สี​ พ​ฤต​ิกรรม​ของ​หมึก​ การ​รับ​รู้​ของ​แบรนด์​ ควา​มแข็ง​แรง​
โปรไฟล์​สิ่ง​แวด​ล้อม​ และ​ต้นทุน​ต่อ​หน่วย​ นอกจาก​นี้​ยัง​มี​ขั้น​ตอน​การ​ตัดสิน​ใจ​แบบ​สั้นๆ​ เพื่อ​ให้
คุณ​เลือก​วัสดุ​จาก​งาน​ออกแบบ​และ​กรณี​การ​ใช้​งา​น ​แทนที่​จะ​เลือก​จาก​สัญชาต​ญาณ

สา​รบ​ัญ

ความ​แตก​ต่าง​ระหว่าง​ครา​ฟต์ขาว​กับ​ครา​ฟต์นํ้าตาล​คือ​อะไร​?1.
การ​พิมพ์​บน​กระดาษ​ครา​ฟต์ขาว​และ​ครา​ฟต์นํ้าตาล​: สี​และ​พฤติกรรม​ของ​หมึก2.
ความ​แข็ง​แรง​: การ​ฟอก​ขาว​ส่ง​ผล​ต่อ​แผ่น​กระดาษ​อย่าง​ไร3.
การ​รับ​รู้​ของ​แบรนด์​และ​การ​สึกหรอ​ใน​การ​ใช้​งาน​จร​ิง4.
โปรไฟล์​สิ่ง​แวด​ล้อม​: กระดาษ​ครา​ฟต์ฟอก​ขาว​เทียบ​กับ​ไม่​ฟอก​ขาว5.
วิธี​เลือก​ใน​ห้า​ขั้น​ตอน6.
ถุง​กระดาษ​ครา​ฟต์ขาว​กับ​ครา​ฟต์นํ้าตาล​: เปรียบ​เทียบ​เคียง​ข้า​งก​ัน7.
คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย8.
ประเด็น​สําคัญ9.

ความ​แตก​ต่าง​ระหว่าง​ครา​ฟต์ขาว​กับ​ครา​ฟต์นํ้าตาล​คือ​อะไร​?
กระดาษ​ทั้ง​สอง​ชนิด​เริ่ม​ต้น​จาก​กระบวนการ​เดียว​กัน​ ชิป​ไม้​ถูก​ต้ม​ใน​กระบวนการ​เยื่อ​กระดาษ​ครา​ฟต์
(ซัลเฟต​) ซึ่ง​ช่วย​ให้​เส้นใย​เซลลูโลส​ยาว​และ​ได้​แผ่น​กระดาษ​ที่​แข็ง​แรง​ ครา​ฟต์นํ้าตาล​คือ​เยื่อ
ชนิด​เดียวกัน​ที่​ไม่​ผ่าน​การ​ฟอก​ขาว​ สี​นํ้าตาล​อ่อนข​อง​มัน​จึง​มา​จาก​ลิ​กน​ินที​่หลง​เหลือ​อยู่​ ครา
ฟต์ขาว​ผ่าน​ขั้น​ตอน​การ​ฟอก​ขาว​เพิ่ม​เติม​ซึ่ง​กําจัด​ลิ​กน​ินและ​สี​ส่วน​ใหญ่​ที่​เหลือ​อยู่​ ผลลัพธ์
คือ​พื้น​ผิว​ที่​สว่าง​กว่า​และ​สมํ่าเสมอ​กว่า​ แต่​ยัง​คง​เป็นก​ระ​ดาษ​ครา​ฟต์ที่​ไม่​เคลือบ​ ซึ่ง​แยก​มัน
ออก​จาก​ “ก​ระ​ดาษ​อาร์ต​” ที่​เคลือบ​ดิน​เหนียว​และ​ใช้​ทําถุง​หรูหรา​แบบ​มัน​วาว



ขั้น​ตอน​การ​แปรรูป​เพิ่ม​เติม​เพียง​ขั้น​ตอน​เดียว​นี้​อธิบาย​การ​แลก​เปลี่ยน​เกือบ​ทั้งหมด​ใน​บทความ
นี้​ มัน​สร้าง​พื้น​ผิว​พิมพ์​ที่​ดี​กว่า​ โครง​ข่าย​เส้นใย​ที่​อ่อน​ลง​เล็ก​น้อย​ ลุ​คที่​พรีเมียม​ขึ้น​
ต้นทุน​การ​ผลิต​ที่​สูง​ขึ้น​ และ​เรื่อง​ราว​ด้าน​สิ่ง​แวดล้อม​ที่​แตก​ต่าง​ออก​ไป​ ครา​ฟต์นํ้าตาล​ยัง​คง
ครอง​สัดส่วน​ตาม​ปริ​มา​ณ Grand View Research ระบุ​ว่า​ครา​ฟต์นํ้าตาล​มี​สัดส่วน​มาก​กว่า​ 66.​4% ของ
ตลาด​ถุง​กระดาษ​ครา​ฟต์ทั่ว​โลก​ใน​ปี​ 2​024 และ​ระบุ​ว่า​ครา​ฟต์ขาว​เป็น​ประเภท​กระดาษ​ที่​เติบโต​เร็ว
ที่​สุด​ ใน​ตลาด​ที่​มี​มูลค่า​ประ​มา​ณ USD 4.5 พัน​ล้าน​ใน​ปี​นั้น​ (รายงาน​ตลาด​ถุง​กระดาษ​ครา​ฟต์ของ​
Grand View Research[1]) งาน​ศึกษา​แยก​ต่าง​หาก​ที่​เน้น​สห​รัฐฯ​ ได้​ข้อ​สรุป​การ​แบ่ง​สัดส่วน​เดียว​กัน​
คือ​ ครา​ฟต์นํ้าตาล​เป็น​วัสดุ​ที่​มี​สัดส่วน​มาก​ที่​สุด​ และ​ครา​ฟต์ขาว​เป็น​ประเภท​ที่​เติบโต​เร็ว​ที่
สุด​ (การ​ศึกษา​ถุง​กระดาษ​ใน​สห​รัฐฯ​ ของ​ Market Research Future)[2]).

การ​พิมพ์​บน​กระดาษ​ครา​ฟต์ขาว​และ​ครา​ฟต์นํ้าตาล​: สี​และ​พฤติกรรม
ของ​หมึก
ความ​แม่นยําของ​สี​เป็น​ความ​แตก​ต่าง​เชิง​ปฏิบัติ​ที่​สําคัญ​ที่​สุด​ และ​สาเหตุ​เป็น​เรื่อง​ทาง​กาย​ภาพ​
หมึก​เฟล​็กโซก​รา​ฟิก​และ​ออฟ​เซต​ที่​ใช้​กับ​ถุง​กระดาษ​ส่วน​ใหญ่​โปร่ง​แสง​ ดัง​นั้น​สี​ของ​กระดาษ​จะ​อยู่
ใต้​หมึก​ทุก​ชั้น​และ​เปลี่ยน​สี​ของ​หมึก​ บน​ครา​ฟต์นํ้าตาล​ สี​เหลือง​จะ​กลาย​เป็น​สี​มัสตาร์ด​หรือ​หม่น​
สี​แดง​จะ​เข้ม​ไป​ทาง​สี​อิฐ​ สี​ฟ้า​อ่อน​และ​สี​เขียว​จะ​เปลี่ยน​ไป​ทาง​สี​เท​อร​์ควอยซ์​หรือ​สี​มะ​กอก​ สี​พาส
เท​ลและ​สี​ขาว​แทบ​จะ​ปรากฏ​ไม่​ได้​เลย​ เว้น​แต่​ผู้​พิมพ์​จะ​พิมพ์​ชั้น​รอง​พื้น​สี​ขาว​ทึบ​ก่อ​น ​ชั้น​รอง
พื้น​นี้​เพิ่ม​ขั้น​ตอน​การ​พิมพ์​อีก​รอบ​ และ​อาจ​ยัง​ดู​เป็น​สี​เทา​หรือ​มี​จุด​ด่าง​เล็ก​น้อย​บน​พื้น​ผิว
ที่​มี​เส้นใย​มาก

ครา​ฟต์ขาว​กําจัด​สี​โทน​ที่​กล่าว​มา​ข้าง​ต้น​ได้​เกือบ​ทั้ง​หมด​ ทําให้​สี​อ่อน​ งาน​หลาย​สี​ และ​ภาพ​ CMYK
ใกล้​เคียง​กับ​งาน​ออกแบบ​ที่​อนุมัติ​แล้ว​มาก​ขึ้น​ อย่างไร​ก็​ตาม​ มัน​ไม่​ได้​ทําให้​ครา​ฟต์กลาย​เป็นก
ระ​ดาษ​เคลือบ​ ทั้ง​ครา​ฟต์ขาว​และ​ครา​ฟต์นํ้าตาล​ต่าง​ไม่​เคลือบ​และ​ดูด​ซึม​ได้​ หมึก​ซึม​เข้าไป​ใน​เส้น
ใย​ ปรากฏการณ์​ที่​เรียก​ว่า​ ดอตเก​น (dot gain) ซึ่ง​ทําให้​จุด​ฮาล์ฟ​โทน​ละ​เอียด​ เส้น​บาง​ และ​ตัว
อักษร​มี​เชิด​ขนาด​เล็ก​เลือน​ลาง​ ผล​ที่​ตาม​มา​เชิง​ปฏิบัติ​มี​ดัง​นี้​:

เทียบ​กับ​ค่า​อ้างอิง​แบบ​ไม่​เคลือ​บ ระบุ​เป้า​หมาย​ Pantone “U” (ไม่​เคลือบ​) ไม่​ใช่​ “C” และ
อนุมัติ​สี​บน​กระดาษ​จริง​ ไม่ใช่​บน​หน้า​จอ​หรือ​บน​ภาพ​พิสูจน์​แบบ​เคลือ​บ
ออกแบบ​งาน​บน​ครา​ฟต์นํ้าตาล​ให้​มี​ความ​ตัด​กัน หมึก​เข้ม​และ​อิ่ม​ตัว​หนึ่ง​หรือ​สอง​สี​ เช่น​ ดํา

https://www.grandviewresearch.com/industry-analysis/kraft-paper-bag-market-report
https://www.grandviewresearch.com/industry-analysis/kraft-paper-bag-market-report
https://www.marketresearchfuture.com/reports/us-paper-bags-packaging-market-20209


นํ้าเงิน​เข้ม​ เขียว​เข้ม​ หรือ​แดง​เลือด​หมู​ ดู​ตั้งใจ​ทําบน​สี​นํ้าตาล​ ส่วน​การ​ไล่​เฉด​และ
ภาพถ่าย​มัก​ไม่​เป็น​เช่น​นั้น
รักษา​ราย​ละเอียด​ให้​เพียง​พอ​ทั้ง​สอง​แบบ ใช้​ความ​ละเอียด​สกรีน​ที่​หยาบ​กว่า​ ควา​มหนา​เส้น
ขั้น​ตํ่าที่​มาก​กว่า​ และ​ขนาด​ตัว​อักษร​ขั้น​ตํ่าที่​ใหญ่​กว่า​ที่​คุณ​จะ​ใช้​กับ​กระ​ดาษ​เคลือ​บ
ตกลง​ค่า​ความคลาด​เคลื่อน​ของ​สี​ร่วม​กัน ค่า​ขีด​จํากัด​ ΔE ที่​วัด​ได้​เทียบ​กับ​แผ่น​ทดสอบ​สี​ที่
ลงนา​มร​ับร​อง​แล้ว​ จะ​เปลี่ยน​คําว่า​ “สี​เขียว​ดู​ผิด​” ให้​เป็นการ​ตรวจ​สอบ​แบบ​ผ่าน​/ไม่​ผ่า​น

ครา​ฟต์ขาว​ยัง​มี​ความ​สว่าง​แตก​ต่าง​กัน​ระหว่าง​โรง​ผลิต​และ​ล็อตก​ระ​ดาษ​ ดัง​นั้น​การ​สั่ง​ซื้อ​ซํ้าอาจ
ดู​เย็น​กว่า​หรือ​อุ่น​กว่า​ชุด​แรก​ หาก​ความ​สมํ่าเสมอ​ของ​สี​สําคัญ​ข้าม​ฤดู​กาล​ ให้​ขอ​ให้​คง​แหล่ง
กระดาษ​ไว้​เหมือน​เดิม​ หน้า​สินค้า​จะ​อธิ​บาย​ วิธี​ปกป้อง​ความ​อ่าน​ง่าย​ของ​งาน​ออกแบบ​และ​สี​บน​ถุง
กระดาษ​ครา​ฟต์ขาว​แบบ​สั่ง​ทําพิเศษ ดัง​นั้น​คู่มือ​นี้​จึง​ไม่​ได้​กล่าว​ซํ้าขั้น​ตอน​ดัง​กล​่าว

ความ​แข็ง​แรง​: การ​ฟอก​ขาว​ส่ง​ผล​ต่อ​แผ่น​กระดาษ​อย่าง​ไร
การ​ฟอก​ขาว​ชะ​ลิ​กน​ินอ​อก​ และ​กระบวนการ​ทาง​เคมี​อาจ​ทําให้​เส้นใย​บาง​ส่วน​สั้น​และ​อ่อน​ลง​ การ​เปรียบ
เทียบ​การ​จัด​ซื้อ​ใน​อุตสาหกรรม​มัก​ประมาณ​การ​ว่า​ ครา​ฟต์ไม่​ฟอก​ขาว​ให้​ค่าแรง​ดัน​ทะลุ​สูง​กว่า​ครา
ฟต์ฟอก​ขาว​ประมาณ​ 2​0–30% ที่​นํ้าหนัก​พื้น​ฐาน​เท่า​กัน​ ควร​ถือว่า​ตัวเลข​นี้​เป็น​ช่วง​สําหรับ​การ
วาง​แผน​ ไม่ใช่​ค่าที่​รับ​รอง​ เพราะ​ส่วน​ผสม​ของ​เยื่อ​ โรง​งา​น ​และ​ความชื้น​ล้วน​มี​ผล​ต่อ​ผลลัพธ์​ ควา
มต้านทาน​การ​ฉีก​ขาด​เป็น​ไป​ใน​ทิศทาง​เดีย​วก​ัน

ใน​ทาง​ปฏิบัติ​ สี​แทบ​ไม่ใช่​สาเหตุ​หลัก​เมื่อ​ถุง​เสีย​หาย​ การ​ร้อง​เรียน​ของ​ผู้​ซื้อ​เกี่ยว​กับ​ถุง
กระดาษ​มัก​เน้น​ที่​หู​หิ้ว​หลุด​ ก้น​ถุง​เปิด​ตาม​แนว​กาว​ และ​ตะเข็บ​ฉีก​ สิ่ง​เหล่า​นี้​เป็น​ข้อ​บกพร่อง
ด้าน​โครงสร้าง​และ​การ​ติด​กาว​ที่​เกิด​ขึ้น​ได้​กับ​ทั้ง​สอง​สี​ สิ่ง​ที่​การ​ฟอก​ขาว​เปลี่ยนแปลง​คือ​ส่วน
เผื่อ​ความ​แข็ง​แรง​ หาก​คุณ​เปลี่ยน​จาก​นํ้าตาล​เป็น​ขาว​ที่​นํ้าหนัก​กระดาษ​เท่า​กัน​ คุณ​จะ​เสีย​ส่วน
เผื่อ​ความ​แข็ง​แรง​ไป​บาง​ส่วน​ ดัง​นั้น​วิธี​แก้​ที่​ใช้​บ่อย​คือ​เพิ่ม​นํ้าหนัก​พื้น​ฐาน​ หรือ​เพิ่ม
แผ่น​เสริม​ที่​หู​หิ้ว​และ​แผ่น​รอง​ก้น​ถุง​ ครา​ฟต์ที่​ไม่​เคลือบ​ทั้ง​สอง​สี​ก็​สูญ​เสีย​ความ​แข็ง​แรง​ไป
มาก​เมื่อ​เปียก​นํ้า ถุง​สี​ขาว​ไม่​ได้​เปราะ​บาง​กว่า​ถุง​สี​นํ้าตาล​เมื่อ​โดน​ฝน​ และ​ทั้ง​สอง​แบบ​ก็​ไม่
กัน​นํ้าหาก​ไม่มี​สาร​เคลือ​บ

หาก​ต้องการ​เปรียบ​เทียบ​วัสดุ​ทั้ง​สอง​อย่าง​เป็นก​ลาง​ ให้​ขอ​ผล​ทดสอบ​ตาม​วิธี​ที่​ได้​รับ​การ​ยอม​รับ​
แทนที่​จะ​ใช้​คําคุณศัพท์​อย่าง​ “ทนทาน​สูง​” วิธี​อ้างอิง​ที่​มี​ประโยชน์​ได้​แก่​ ISO 2758 สําหรับ
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แรง​ดัน​ทะ​ลุ ISO 1974 สําหรับ​การ​ฉีก​ขาด​ ISO 1924-2 สําหรับ​ความ​ทน​แรง​ดึง​ และ​การ​ทด​สอบ​ค็อบ​บ์ (ISO
535) สําหรับ​การ​ดูด​ซึม​นํ้า ขอ​ให้​ทดสอบ​กระดาษ​ทั้ง​สอง​ชนิด​ที่​นํ้าหนัก​พื้น​ฐาน​เดียว​กัน​ เพื่อ
ให้การ​เปรียบ​เทียบ​แยก​ผล​ของ​การ​ฟอก​ขาว​ออก​มา​ได้

การ​รับ​รู้​ของ​แบรนด์​และ​การ​สึกหรอ​ใน​การ​ใช้​งาน​จร​ิง
ผู้​ซื้อ​ตีความ​ 2​ สี​นี้​ต่าง​กัน​ตั้งแต่​ก่อน​จะ​เห็น​โลโก้​ ครา​ฟต์ขาว​สื่อ​ถึง​ความ​สะ​อาด​ ทัน​สมัย​ และ
ดู​เป็น​คลินิก​ ซึ่ง​เป็น​เหตุผล​ที่​มัน​ปรากฏ​ใน​ร้าน​ขาย​ยา​ เครื่อง​สําอา​ง บูท​ีก ร้าน​เบเก​อร​ี่ และ
บริการ​อาหาร​ระดับ​หรู​ ครา​ฟต์นํ้าตาล​สื่อ​ถึง​ความ​เป็น​ธรรม​ชา​ติ​ งาน​ฝี​มือ​ และ​ความ​ไม่​ผ่าน​การ​แปร
รูป​ ซึ่ง​เหมาะ​กับ​ร้าน​ขาย​ของ​ออร์แกน​ิก กาแฟ​ ผลผลิต​จาก​ฟาร์ม​ และ​แบรนด์​ที่​สร้าง​เรื่อง​ราว​แบบ
ทํามือ​ การ​ตีความ​ทั้ง​สอง​แบบ​ไม่​ถูก​หรือ​ผิด​ ข้อ​ผิด​พลาด​คือ​การ​เลือก​สี​ที่​ขัด​กับ​อัต​ลักษณ์​อื่น
ของ​คุณ​ เช่น​ แบรนด์​หรู​สี​ดําทองบน​นํ้าตาล​สไตล์​รัส​ติก​ หรือ​แบ​รน​ด์ zero-waste บน​ขาว​สด​ที่​ฟอก​ขาว
จัด

ความ​ขาว​มี​ต้นทุน​ใน​การ​ดําเนิน​งาน​ที่​ครา​ฟต์นํ้าตาล​ช่วย​ซ่อน​ไว้​ รอย​นิ้ว​มือ​ รอย​รองเท้า​จาก​พื้น
โรง​งา​น ​จุด​คราบ​ไข​มัน​ รอย​ถู​จาก​กล่อง​ และ​หู​หิ้ว​ที่​งอ​ จะ​เด่น​ชัด​บน​พื้น​ผิว​สี​อ่อน​ ส่วน​บน​ครา
ฟต์นํ้าตาล​ ข้อ​บกพร่อง​เดียวกัน​มัก​ไม่​ถูก​สังเกต​ หาก​คุณ​เลือก​สี​ขาว​ ให้​วางแผน​รอง​รับ​ เช่น​ เกณฑ์
การ​ยอมรับ​ความ​สวยงาม​ที่​เข้ม​งวด​ขึ้น​ การ​บรรจุ​ด้าน​ใน​ที่​ดี​ขึ้น​ และ​กิจวัตร​การ​จัด​ร้าน​ที่
ทําให้​สต็อก​ไม่​วาง​บน​พื้น​ สําหรับ​อาหาร​กลับ​บ้าน​ที่​มี​คราบ​ไข​มัน​ชัด​เจ​น ​ถุง​สี​นํ้าตาล​หรือ​ถุง
ที่​บุ​ชั้น​กั้น​อาจ​รักษา​ความ​ประทับ​ใจ​ของ​แบรนด์​ได้​ดี​กว่า​ถุง​ขาว​ธร​รม​ดา

โปรไฟล์​สิ่ง​แวด​ล้อม​: กระดาษ​ครา​ฟต์ฟอก​ขาว​เทียบ​กับ​ไม่​ฟอก​ขาว
ครา​ฟต์นํ้าตาล​มี​เรื่อง​ราว​ที่​เรียบ​ง่าย​กว่า​ เพราะ​ข้าม​ขั้น​ตอน​การ​ฟอก​ขาว​และ​สาร​เคมี​กับ​พลังงาน
ที่​ขั้น​ตอน​นั้น​ใช้​ และ​มี​จําหน่าย​อย่าง​แพร่​หลาย​กว่า​ใน​รูป​แบบ​ที่​มี​เนื้อ​กระดาษ​รี​ไซ​เคิล ครา
ฟต์ขาว​ส่วน​ใหญ่​ผลิต​จาก​เส้นใย​บริสุทธิ์​ เพราะ​เยื่อ​รีไซเคิล​แทบ​ไม่​สามารถ​ให้​สี​ขาว​สว่าง​และ
สมํ่าเสมอ​ได้​ อย่างไร​ก็​ตาม​ ไม่มี​ชนิด​ใด​เป็น​ทาง​เลือก​ที่​ยั่งยืน​โดย​อัต​โน​มัติ​ การ​อ้าง​ที่​คุณ
นําไป​พิมพ์​ได้​ขึ้น​อยู่​กับ​โครงสร้าง​และ​หลัก​ฐาน​ ไม่ใช่​ขึ้น​กับ​สี

รีไซเคิล​ได้ ภาย​ใต้​ Green Guides ของ​ FTC สห​รัฐฯ​ การ​อ้าง​ว่า​ “รีไซเคิล​ได้​” แบบ​ไม่มี
เงื่อนไข​ต้อง​มี​การ​เข้า​ถึง​การ​รีไซเคิล​สําหรับ​ผู้​บริโภค​ส่วน​ใหญ่​อย่าง​มาก​ โดย​กําหนด​ให้
เข้า​ถึง​ได้​อย่าง​น้อย​ 60% (16 CFR 260.12[3]) การ​ลา​มิ​เนต​พลาสติก​ หู​หิ้ว​เชือก​ PP และ​ตาไก่
โลหะ​ ทําให้​การ​อ้าง​นี้​อ่อน​ลง​สําหรับ​ทั้ง​สอง​สี
เนื้อ​กระดาษ​รี​ไซ​เคิล เนื้อ​กระดาษ​รีไซเคิล​บาง​ส่วน​ต้อง​ระบุ​เงื่อน​ไข​ โดย​ปกติ​ระบุ​เป็น
เปอร์เซ็นต์​ตาม​นํ้าหนัก​ (16 CFR 260.13[4]) ส่วน​นี้​ทําได้​ง่าย​กว่า​เมื่อ​ใช้​กระดาษ​ครา
ฟต์นํ้าตาล
การ​จัดหา​อย่าง​รับ​ผิด​ชอบ ทั้ง​กระดาษ​ฟอก​ขาว​และ​ไม่​ฟอก​ขาว​สามารถ​มี​การ​อ้าง​อิง​ FSC ได้​
ใบรับ​รอง​ห่วง​โซ่​การ​ควบ​คุม​ (chain-of-custody) ของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ต้อง​ครอบคลุม​ผลิต​ภัณฑ์​ และ
คุณ​สามารถ​ตรวจ​สอบ​ได้​ใน ฐาน​ข้อมูล​ใบรับ​รอง​ FSC[5].
ย่อย​สลาย​ได้​เชิง​ปุ๋ย​หมัก กระดาษ​ธรรมดา​ไม่​ได้​รับ​ฉลาก​ว่า​ย่อย​สลาย​ได้​เพียง​เพราะ​เป็น​
“ธรรม​ชา​ติ​” เมื่อ​เติม​สาร​เคลือบ​หรือ​ฟิล์ม​โพลิเมอร์​ลง​บน​กระดาษ​และ​ถุง​ถูก​ติด​ฉลาก​ว่า​ย่อย
สลาย​ได้​ ตาม​ ASTM D6868[6] กําหนด​ข้อ​กําหนดการ​ติด​ฉลาก​สําหรับ​การ​ทําปุ๋ย​หมัก​เชิง​อุตสาห
กรร​ม

การ​ใช้​กับ​อาหาร​ก็​ใช้​หลัก​เดียว​กัน​ สี​ของ​ถุง​ไม่​ได้​บอก​อะไร​เกี่ยว​กับ​การ​สัมผัส​อาหาร​เลย​ ใน​สห
รัฐฯ​ กระดาษ​ที่​สัมผัส​กับ​อาหาร​ที่​มี​นํ้าและ​อาหาร​ที่​มี​ไข​มัน​อยู่​ภาย​ใต้​ 21 CFR 176.170[7], ซึ่ง
รวม​ถึง​ขีด​จํากัด​สาร​สกัด​ที่​ 0.​5 mg ต่อตา​ราง​นิ้ว​ของ​พื้น​ผิว​ที่​สัมผัส​อา​หาร​ อาหาร​แห้ง​อยู่​ภาย
ใต้​ 21 CFR 176.180[8]. ความ​ต้านทาน​ไข​มัน​ไม่​อาจ​พึ่งพา​สาร​บําบัด​กลุ่ม​ PFAS ได้​อีก​ต่อ​ไป FDA
รายงาน​ใน​เดือน​กุมภาพันธ์​ 2​024 ว่า​ สาร​กัน​ไข​มัน​กลุ่ม​ PFAS ไม่มี​การ​ขาย​สําหรับ​บรรจุ​ภัณฑ์
อาหาร​ใน​สห​รัฐฯ​ อีก​ต่อ​ไป[9] และ​ภาย​หลัง​ได้​ระบุ​ว่า​ การ​แจ้ง​การ​สัมผัส​อาหาร​ที่​เกี่ยวข้อง​จํานว​น
35 ราย​การ​ ไม่มี​ผล​บังคับ​ใช้​อีก​ต่อ​ไป[10]. ใน EU ขีด​จํากัด​ PFAS สําหรับ​บรรจุ​ภัณฑ์​ที่​สัมผัส
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อาหาร​มี​ผล​บังคับ​ใช้​ตั้งแต่​วัน​ที่​ 12 สิงหาคม​ 2​026 การ​ทบทวน​ล่าสุด​พบ​ว่า​ไม่มี​วัสดุ​ปราศจาก
ฟลูออรีน​ชนิด​เดียว​ที่​ทํางาน​เทียบ​เท่า​ PFAS ได้​ใน​ทุก​กรณี​ แม้​ระบบ​เฉพาะ​การ​ใช้​งาน​บาง​ระบบ​จะ
ทํางาน​ได้​แข่งขัน​ได้​ (New Food Magazine[11]) ผู้​ผลิต​ถุง​กระดาษ​ใน​ยุโรป​ยัง​ได้​ปรับ​ปรุง​ แนวทาง
การ​สัมผัส​อา​หาร[12] ซึ่ง​เชื่อม​โยง​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​เข้า​กับ​องค์​ประกอบ​ของ​ถุง​ ชนิด​อา​หาร​
อุณห​ภู​มิ​ และ​ระยะ​เวลา​การ​จัด​เก็บ​ เอกสาร​ที่​ควร​ขอ​ได้​ระบุ​ไว้​ใน หน้า​สินค้า​ถุง​กระดาษ​ครา​ฟต์ขาว​.​.

วิธี​เลือก​ใน​ห้า​ขั้น​ตอน
ตรวจ​สอบ​งาน​ออกแบบ​ของ​คุณ​ก่อ​น ระบุ​หมึก​ทุก​สี​ใน​โลโก้​และ​เลย​์เอา​ต์ หาก​องค์​ประกอบ​ใด​เป็น​สี1.
ขาว​ พ​าสเท​ล สี​เห​ลือ​ง หรือ​เป็น​ภาพ​ถ่าย​ หรือ​หาก​สี​แบรนด์​ของ​คุณ​เป็น​โทน​อ่อน​หรือ​กลาง​ ให้
เริ่ม​จาก​ครา​ฟต์ขาว​ หาก​การ​ออกแบบ​ทํางาน​ได้​ด้วย​สี​ทึบ​เข้ม​หนึ่ง​หรือ​สอง​สี​ สี​นํ้าตาล​ก็
เป็น​ตัว​เลือก​ที่​เป็น​ไป​ได้​จร​ิง
กําหนด​นํ้าหนัก​การ​ใช้​งาน​และ​การ​จัด​การ จด​สิ่ง​ที่​หนัก​ที่สุด​ที่​บรรจุ​ได้​จริง​ ลูกค้า​จะ2.
หิ้ว​ไป​ไกล​แค่​ไห​น ​และ​ถุง​ต้อง​ทน​ต่อ​ฝน​ ไอ​นํ้าที่​ควบ​แน่​น ​หรือ​ไข​มัน​หรือ​ไม่​ การ​ใช้​งาน​ที่
หนัก​ ชื้น​ หรือ​มี​นํ้ามัน​ เหมาะ​กับ​ครา​ฟต์นํ้าตาล​หรือ​กระดาษ​ขาว​ที่​หนา​กว่า​พร้อม​การ​เสริม
แรง
ตัดสิน​ใจ​ว่า​คุณ​ต้องการ​การ​อ้างอิง​ใด​บ้า​ง หาก​ข้อความ​หลัก​ของ​คุณ​เน้น​ “เนื้อ​กระดาษ​รี​ไซ3.
เคิล” ครา​ฟต์นํ้าตาล​จัดหา​ได้​ง่าย​กว่า​ หาก​คุณ​ต้องการ​ลุ​คพรีเมียม​พร้อม​ FSC ครา​ฟต์ขาว
ใช้ได้​ตราบ​เท่า​ที่​ใบรับ​รอง​ครอบคลุม​คําสั่ง​ซื้อ
ทดสอบ​การ​พิมพ์​กับ​กระดาษ​ทั้ง​สอง​ชน​ิด นํางาน​ออกแบบ​เดียวกัน​ไป​พิมพ์​บน​กระดาษ​ทั้ง​สอง​แบบ​4.
แล้ว​ประเมิน​ภาย​ใต้​แสง​ใน​ร้าน​และ​เทียบ​กับ​บรรจุ​ภัณฑ์​อื่น​ของ​คุณ​ อนุมัติ​สี​จาก​กระดาษ​จริง​
ไม่ใช่​จาก​จอ​ภาพ​ หน้า​สินค้า​ครอบ​คลุม​ การ​สุ่ม​ตัวอย่าง​และ​การ​ยอ​มร​ับ อย่าง​ละ​เอียด​.​
เปรียบ​เทียบ​ราคา​แบบ​เดีย​วก​ัน ขอ​ราคา​กระดาษ​ทั้ง​สอง​ชนิด​ที่​ขนาด​ นํ้าหนัก​พื้น​ฐาน​ จํานวน5.
หมึก​ ประเภท​หู​หิ้ว​ และ​ปริมาณ​เดียว​กัน​ สต็อก​ฟอก​ขาว​มัก​มี​ราคา​สูง​กว่า​เพราะ​ขั้น​ตอน​การ
แปรรูป​เพิ่ม​เติม​ และ​ความ​ต่าง​นี้​จะ​มี​ความ​หมาย​ก็​ต่อ​เมื่อ​ส่วน​ที่​เหลือ​ของ​สเปคเหมือน​กัน
ทั้งหมด​เท่า​นั้น
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ถุง​กระดาษ​ครา​ฟต์ขาว​กับ​ครา​ฟต์นํ้าตาล​: เปรียบ​เทียบ​เคียง​ข้า​งก
ัน

ปัจจัย ครา​ฟต์ขาว​ (ฟอก​ขาว​) ครา​ฟต์นํ้าตาล​ (ไม่​ฟอก​ขาว​)

การ​แปร​รูป
เยื่อ​ครา​ฟต์บวก​ขั้น​ตอน​การ​ฟอก
ขาว​เพื่อ​กําจัด​ลิ​กน​ินที​่หลง
เห​ลือ

เยื่อ​ครา​ฟต์ที่​ไม่​ผ่าน​การ​ฟอก​ขาว​ ลิ
กน​ินท​ําให้​มี​สี​นํ้าตาลอ​่อน

ความ​เที่ยง​ตรง​ของ​สี
ใกล้​เคียง​กับ​เจตนา​การ​ออกแบบ
สําหรับ​สี​อ่อน​ CMYK และ​สี​แบ
รน​ด์

พื้น​กระดาษ​เปลี่ยน​สี​ส่วน​ใหญ่​ และ
หมึก​สี​อ่อน​ต้อง​ใช้​ชั้น​รอง​พื้น​สี​ขาว
ทึบ

พฤติกรรม​ของ​หมึก ไม่​เคลือบ​และ​ดูด​ซึม​ได้​ ดอตเกน
ยัง​จํากัด​ราย​ละเอียด​เล็กๆ

ไม่​เคลือบ​และ​ดูด​ซึม​ได้​ เหมาะ​ที่สุด
กับ​พื้น​สี​เข้ม​ทึบ​ที่​ชัด​เจน

สัญญาณ​ของ​แบ​รน​ด์ สะ​อาด​ ทัน​สมัย​ พ​รี​เมีย​ม เป็น
คลิ​นิก

เป็น​ธรรม​ชา​ติ​ งาน​ฝี​มือ​ รักษ์​โลก​ แบบ
รัส​ติก

ความ​แข็ง​แรง​ที่
นํ้าหนัก​เท่า​กัน

ตํ่ากว่า​เล็ก​น้อย​ ชดเชย​ด้วย
นํ้าหนัก​หรือ​การ​เสริม​แรง

แรง​ดัน​ทะลุ​และ​การ​ฉีก​ขาด​สูง​กว่า​ (โดย
ทั่วไป​ประมาณ​การ​ไว้​ที่​ราว​ 2​0–30%
สําหรับ​แรง​ดัน​ทะ​ลุ)

ประสิทธิภาพ​เมื่อ​เปียก​
(ไม่​เคลือบ​) อ่อน​แรง​ลง​เมื่อ​เปีย​ก อ่อน​แรง​ลง​เมื่อ​เปีย​ก

การ​มอง​เห็น​ความ​สกปรก
และ​รอย​ขีด​ข่วน สูง ตํ่า

เนื้อ​กระดาษ​รี​ไซ​เคิล ส่วน​ใหญ่​เป็น​เส้นใย​บร​ิสุ​ทธิ​์ มี​จําหน่าย​อย่าง​แพร่​หลาย​ใน​รูป​แบบ​ที่
มี​เนื้อ​กระดาษ​รี​ไซ​เคิล

การ​สัมผัส​อา​หาร ขึ้น​อยู่​กับ​กระ​ดาษ​ สาร​เคลือบ​
และ​เอก​สาร​ ไม่​ใช่​สี

ขึ้น​อยู่​กับ​กระ​ดาษ​ สาร​เคลือบ​ และ​เอก
สาร​ ไม่​ใช่​สี

ต้นทุน​ต่อ​หน่วย​เทียบ
กัน สูง​กว่า​เมื่อ​สเปคเดีย​วก​ัน ตํ่ากว่า​เมื่อ​สเปคเดีย​วก​ัน

การ​ใช้​งาน​ที่​เห​มา​ะสม บูท​ีก เครื่อง​สําอา​ง ร้าน​ขาย
ยา​ เบเก​อร​ี่ อี​เวน​ต์

ร้าน​ขาย​ของ​ชํา อาหาร​กลับ​บ้า​น ​กาแฟ​
ฟาร์ม​ และ​แบรนด์​งาน​ฝี​มือ



คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย
คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: พิมพ์​หมึก​ขาว​บน​ถุง​กระดาษ​ครา​ฟต์นํ้าตาล​ได้​หรือ​ไม่​?

ได้​ โดย​ใช้​หมึก​ขาว​ทึบ​หรือ​ชั้น​รอง​พื้น​สี​ขาว​ที่​พิมพ์​ก่อน​สี​ วิธี​นี้​เพิ่ม​ขั้น​ตอน​การ​พิมพ์​
เพิ่ม​ต้น​ทุ​น ​และ​เพิ่ม​ความ​เสี่ยง​ของ​การ​ลง​ทะเบียน​สี​ และ​บน​เส้นใย​ครา​ฟต์ที่​หยาบ​ สี​ขาว​มัก​ดู
โปร่งแสง​เล็ก​น้อยห​รือ​เป็น​สี​เทา​ หาก​องค์​ประกอบ​การ​ออกแบบ​หลาย​ส่วน​ต้อง​พึ่ง​สี​ขาว​ การ​เริ่ม​จาก
ครา​ฟต์ขาว​มัก​เรียบ​ง่าย​และ​สมํ่าเสมอ​กว่า

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ครา​ฟต์ขาว​เหมือน​กับ​กระดาษ​เคลือบ​สี​ขาว​หรือ​ไม่​?

ไม่​ใช่​ ครา​ฟต์ขาว​ผ่าน​การ​ฟอก​ขาว​แต่​ไม่​ได้​เคลือบ​ จึง​ยัง​คง​มี​พื้น​ผิว​ด้าน​ที่​มี​เส้นใย​เล็ก​น้อย
และ​ดูด​ซึม​หมึก​ กระดาษ​อาร์ต​เคลือบ​มี​สาร​เคลือบ​แร่​ที่​ทําให้​ภาพ​คม​ชัด​และ​มัน​วาว​กว่า​ แต่​สัมผัส
ต่าง​ออก​ไป​ และ​มัก​ถูก​เลือก​สําหรับ​ถุง​หรูหรา​มากกว่า​ถุง​กระดาษ​ครา​ฟต์ใช้​ทั่ว​ไป

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ครา​ฟต์นํ้าตาล​เป็น​มิตร​ต่อ​สิ่ง​แวดล้อม​กว่า​ครา​ฟต์ขาว​เสมอ​หรือ​ไม่​?

ถุง​ไม่​ผ่าน​การ​ฟอก​ขาว​ และ​หา​เนื้อ​กระดาษ​รีไซเคิล​ได้​ง่าย​กว่า​ ซึ่ง​เป็น​ข้อ​ดี​ การ​ลา​มิ​เนต​ หู​หิ้ว
พลาสติก​ หรือ​การ​อ้าง​ที่​ไม่มี​หลัก​ฐาน​รองรับ​อาจ​ลบ​ข้อ​ได้​เปรียบ​นี้​ ส่วน​ถุง​กระดาษ​ขาว​ที่​ใช้​หู
หิ้ว​กระดาษ​และ​ไม่มี​ฟิล์ม​ยัง​คง​รีไซเคิล​ได้​ใน​ฐานะ​กระ​ดาษ​ ควร​ประเมิน​โครงสร้าง​ทั้งหมด​และ​หลัก
ฐาน​ของ​การ​อ้าง​แต่ละ​ข้อ​ ไม่ใช่​แค่​สี

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: สี​ใด​เหมาะ​กับ​อา​หาร​เบเก​อร​ี่หรือ​อาหาร​กลับ​บ้าน​มาก​กว่า​?

สี​ไม่​ได้​กําหนด​ความ​ปลอดภัย​ของ​อา​หาร​ ครา​ฟต์นํ้าตาล​ช่วย​ซ่อน​คราบ​ไข​มัน​ได้​ดี​กว่า​ ส่วน​ครา
ฟต์ขาว​ช่วย​ให้​ลุ​คของ​เบเก​อร​ี่สะอาด​กว่า​ สําหรับ​อาหาร​ที่​มี​นํ้ามัน​หรือ​ความ​ชื้น​ ทั้ง​สอง​แบบ
ต้อง​มี​ชั้น​กั้น​หรือ​ซับใน​ที่​สัมผัส​อาหาร​อย่าง​เหมาะ​สม​ พ​ร้อม​เอกสาร​ที่​ตรง​กับ​ชนิด​อาหาร​และ
เงื่อนไข​การ​ใช้​งาน

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: การ​สั่ง​ซื้อ​ซํ้าจะ​ดู​เห​มือ​นล็อตแรก​ของ​ครา​ฟต์ขาว​หรือ​ไม่​?

ไม่​จําเป็น​เสมอ​ไป​ ควา​มขาว​และ​เฉด​สี​แตก​ต่าง​กัน​ระหว่าง​โรง​ผลิต​และ​ล็อตก​ระ​ดาษ​ ซึ่ง​ทําให้​หมึก​ดู
แตก​ต่าง​ออก​ไป​ ควร​เก็บ​ตัวอย่าง​การ​พิมพ์​ที่​ลงนา​มร​ับร​อง​แล้ว​ บันทึก​แหล่ง​ที่มา​ของ​กระ​ดาษ​ และ​ขอก
ระ​ดาษ​ชนิด​เดียวกัน​สําหรับ​การ​สั่ง​ซื้อ​ซํ้าหาก​ความ​สมํ่าเสมอ​ของ​สี​สําคัญ

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ถุง​กระดาษ​ครา​ฟต์นํ้าตาล​ดู​พรีเมียม​ได้​หรือ​ไม่​?

ได้​ เมื่อ​ออกแบบ​ให้​เหมาะ​กับ​วัส​ดุ​: หมึก​เข้ม​หนึ่ง​สี​ที่​โดด​เด่น​ พ​ื้นที​่ว่าง​ที่​เผื่อ​ไว้​มาก​ และ
ราย​ละเอียด​คุณ​ภาพ​ เช่น​ หู​หิ้ว​ผ้า​ฝ้าย​หรือ​ริบ​บิ​้น ​สี​นํ้าตาล​จะ​ดูถูก​ลง​หลัก​ๆ เมื่อ​นํางาน
ออกแบบ​ที่​ทําสําหรับ​กระดาษ​ขาว​มา​พิมพ์​บน​สี​นํ้าตาล​โดย​ไม่​ปรับ​เปล​ี่ยน

ประเด็น​สําคัญ
ครา​ฟต์นํ้าตาล​ยัง​เป็น​ผู้นําตลาด​ แต่​สี​ขาว​เป็น​ส่วน​ที่​เติบโต​เร็ว​กว่า — สัดส่วน​ครา
ฟต์นํ้าตาล​ของ​ถุง​กระดาษ​ครา​ฟต์ทั่ว​โลก​ 66.​4% ใน​ปี​ 2​024 (แหล่ง​ที่​มา)
ความ​ต้องการ​วัสดุ​ทั้ง​สอง​ชนิด​กําลัง​เติบโต​อย่าง​ต่อ​เนื่อง​ใน​สห​รัฐฯ — อัตรา​การ​เติบโต
เฉลี่ย​ต่อ​ปี​ (CAGR) ที่​คาด​การณ์​สําหรับ​บรรจุ​ภัณฑ์​ถุง​กระดาษ​ใน​สห​รัฐฯ​ 4.​42% ใน​ช่วง​ 2
025–2035 (แหล่ง​ที่​มา)
การ​อ้าง​ “รีไซเคิล​ได้​” ขึ้น​อยู่​กับ​การ​เข้า​ถึง​ระบบ​รี​ไซ​เคิล ไม่ใช่​สี​ของ​กระ​ดาษ — ต้อง​มี
การ​เข้า​ถึง​ของ​ผู้​บริโภค​อย่าง​น้อย​ 60% สําหรับ​การ​อ้าง​แบบ​ไม่มี​เงื่อน​ไข​ (แหล่ง​ที่​มา)
การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนดการ​สัมผัส​อาหาร​ถูก​กําหนด​โดย​กฎ​ระเบียบ​ ไม่ใช่​โดย​คําว่า​ “ครา
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ฟต์” หรือ​ “ขาว​” — ขีด​จํากัด​สาร​สกัด​ 0.​5 mg/in² สําหรับ​อาหาร​ที่​มี​นํ้าและ​ไข​มัน​ (แหล่ง
ที่​มา)
การ​ต้านทาน​ไข​มัน​ไม่​สามารถ​พึ่งพา​สาร​บําบัด​กลุ่ม​ PFAS ได้​อีก​ต่อ​ไป​ใน​สห​รัฐฯ — การ​แจ้ง
การ​สัมผัส​อาหาร​ที่​เกี่ยวข้อง​กับ​ PFAS จํานว​น ​35 PFAS ราย​การ​ ไม่มี​ผล​บังคับ​ใช้​อีก​ต่อ​ไป​
(แหล่ง​ที่​มา)
ถุง​ที่​สัมผัส​อาหาร​ใน EU ต้อง​เผชิญ​ขีด​จํากัด​ PFAS แล้​ว — มี​ผล​บังคับ​ใช้​ตั้งแต่​วัน​ที่​
12 สิงหาคม​ 2​026 (แหล่ง​ที่​มา)

บท​สรุป
ครา​ฟต์ขาว​ช่วย​ให้​แบรนด์​ของ​คุณ​ดู​โดด​เด่น​บน​ถุง​มาก​ขึ้น​ ส่วน​ครา​ฟต์นํ้าตาล​ให้​ความ​แข็ง​แรง​ต่อ
กรัม​ที่​มาก​กว่า​ ซ่อน​การ​สึกหรอ​ได้​ดี​ และ​สนับสนุน​เรื่อง​ราว​ด้าน​สิ่ง​แวดล้อม​ที่​เรียบ​ง่าย​กว่า
ใน​ต้นทุน​ที่​ตํ่ากว่า​ ให้​งาน​ออกแบบ​ของ​คุณ​เป็น​ตัว​ตัดสิน​ใจ​แรก​ ใช้​เงื่อนไข​การ​ใช้​งาน​และ​การ
จัดการ​เพื่อ​กําหนด​นํ้าหนัก​กระ​ดาษ​ และ​ยึด​ทุก​การ​อ้างอิง​กับ​เอก​สาร​ ไม่ใช่​กับ​สี​ หาก​การ​ตรวจ​สอบ
ของ​คุณ​ชี้​ไป​ทาง​ครา​ฟต์ขาว​ ให้​ดู​ตัว​เลือก​สําหรับ​ ถุง​กระดาษ​ครา​ฟต์ขาว​แบบ​สั่ง​ทําพิเศษ​พร้อม​หู
หิ้ว​บิด และ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​ตาม​ขนาด​ ปริ​มา​ณ และ​งาน​ออกแบบ​จริง​ของ​คุณ​.​
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