


อธิบาย​บรรจุ​ภัณฑ์​แบบ​พับ​เสียบ​: กล่อง​ฝา​เสียบ​ตรง​ ฝา​เสียบ​กลับ​ด้าน​ ก้น​อัต​โน​มัติ​ และ​ก้น
สแน็ปล็อก​ทํางาน​อย่าง​ไร

Details
คําตอบ​สั้น​ ๆ: บรรจุ​ภัณฑ์​แบบ​พับ​เสียบ​คือ​กลุ่ม​กล่อง​พับ​จาก​กระดาษ​แข็ง​ที่​จัด​ส่ง​แบบ​แบน​ราบ​ และ
ปิด​ด้วย​การ​สอด​ลิ้น​โค้ง​เข้าไป​ใน​ตัว​กล่อง​ ปลาย​กล่อง​จึง​ไม่​ต้อง​ใช้​เทป​หรือ​กาว​ รู​ปแบบ​หลัก​มี​สี่
แบบ​ ได้​แก่​ ฝา​เสียบ​ตรง​ ฝา​เสียบ​กลับ​ด้าน​ แบบ​เสียบ​ด้าน​บน​ก้น​อัต​โน​มัติ​ และ​แบบ​เสียบ​ด้าน​บน​ก้น
สแน็ปล็อก​ แต่ละ​แบบ​ต่าง​กัน​ที่​ทิศทาง​การ​พับ​ลิ้น​ปลาย​กล่อง​ วิธี​ล็อก​ก้น​กล่อง​ และ​ความเร็ว​ใน​การ
บรรจุ​ด้วย​มือ​หรือ​ด้วย​เครื่อง

แบรนด์​ส่วน​ใหญ่​เลือก​กล่อง​จาก​รูป​ลักษณ์​ แต่​ปัญหา​มัก​ปรากฏ​ทีหลัง​ที่​โต๊ะ​บรรจุ​ บรรจุ​ภัณฑ์​แบบ
พับ​เสียบ​มี​หลาย​โครงสร้าง​ที่​เมื่อ​ปิด​แล้ว​ดู​คล้าย​กัน​ แต่​ทํางาน​ต่าง​กัน​มาก​ ไม่​ว่า​จะ​เป็น​ตอน
ที่​กระปุก​แก้ว​หนัก​ 300 g กด​ลง​บน​ลิ้น​ก้น​กล่อง​ ตอน​ที่​เครื่อง​บรรจุ​กล่อง​แนว​นอน​ดัน​ลิ้น​ปลาย
กล่อง​ให้​ปิด​ หรือ​ตอน​ที่​พนักงาน​ชั่วคราว​ต้อง​ขึ้น​รูป​ก้น​สแน็ปล็อก​จํานวน​ 2​,000 ให้​เสร็จ​ก่อน
พัก​เที่ยง​ หาก​เลือก​รูป​แบบ​ผิด​ ก้น​กล่อง​อาจ​เด้ง​เปิด​ใน​มือ​ลูก​ค้า​ ลาย​พิมพ์​ด้าน​หน้า​อาจ​ถูก​รอย
ตัดขาด​ช่วง​ หรือ​สาย​การ​ผลิต​อัตโนมัติ​อาจ​สะดุด​เพราะ​กล่อง​ที่​พับ​ราบ​หนา​เกิน​กว่า​ที่​แม็กกา​ซีน
ป้อน​กล่อง​จะ​รับ​ได้​ คู่มือ​นี้​อธิบาย​ว่า​แต่ละ​รูป​แบบ​ถูก​ออกแบบ​อย่าง​ไร​ เหตุ​ใด​การ​ปิด​จึง​ยึด​อยู่
ได้​ และ​เหมาะ​กับ​สาย​การ​บรรจุ​แบบ​ใช้​มือ​และ​แบบ​อัตโนมัติ​อย่าง​ไร​ เพื่อ​ให้​เลือก​โครงสร้าง​ได้
ก่อน​เริ่ม​ออกแบบ​ลาย​พิมพ์

สา​รบ​ัญ

กล่อง​ฝา​เสียบ​คือ​อะไร​ ควา​มหมาย​และ​ส่วน​ประ​กอบ1.
บรรจุ​ภัณฑ์​แบบ​พับ​เสียบ​ปิด​สนิท​ได้​อย่าง​ไร​: วิศวกรรม​ของ​ลิ้น​พับ2.
รูป​แบบ​หลัก​ทั้ง​สี่​ของ​กล่อง​ฝา​เสียบ​ ที​ละ​แบบ3.
การ​บรรจุ​บน​สาย​การ​ผลิต​แบบ​ใช้​มือ​และ​แบบ​อัต​โน​มัติ4.
เปรียบ​เทียบ​แบบ​เคียง​ข้า​งก​ัน5.
เลือก​รูป​แบบ​กล่อง​ฝา​เสียบ​ใน​ ขั้น​ตอน6.
คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย7.
ประเด็น​สําคัญ8.

กล่อง​ฝา​เสียบ​คือ​อะไร​ ควา​มหมาย​และ​ส่วน​ประ​กอบ
กล่อง​ฝา​เสียบ​คือ​กล่อง​พับ​ที่​ทําจาก​กระดาษ​แข็ง​ได​คัตแผ่น​เดียว​ โรงงาน​ผู้​แปรรูป​จะ​ติด​กาว​แนว​ต่อ
ด้าน​ข้าง​ 1 ด้าน​ แล้ว​ส่ง​กล่อง​มา​ให้​คุณ​แบบ​แบน​ราบ​ อย่าง​น้อยห​นึ่ง​ปลาย​กล่อง​ปิด​ด้วย​ลิ้น​เสียบ​
ซึ่ง​เป็น​ส่วน​ยื่น​รูป​ลิ้น​ของ​แผ่น​ปิด​ที่​สอด​เข้าไป​ภายใน​ผนัง​กล่อง​และ​ยึด​อยู่​ด้วย​แรง​เสียด​ทา​น
เมื่อ​มี​คน​ค้นหา​ความ​หมาย​ของ​กล่อง​ฝา​เสียบ​ นี่​คือ​ลักษณะ​เฉพาะ​ที่​ชัด​ที่​สุด​: ปลาย​กล่อง​ถูก​ปิด
ด้วย​ลิ้น​เสียบ​ ไม่ใช่​ด้วย​กาว คําศัพท์​ด้าน​บรรจุ​ภัณฑ์​ระดับ​สา​กล​ เช่น​ ISO 21067-1:2016[1]

กําหนด​คําเรียก​ร่วม​กัน​สําหรับ​ผู้​ซื้อ​และ​ผู้​แปร​รูป​ เช่น​ “ก​ล่อง​กระ​ดาษ​” และ​ “ก​ล่อง​พับ​” ซึ่ง
ช่วย​ไม่​ให้​ข้อ​กําหนด​ถูก​ตีความ​ผิด

แผ่น​คลี่​ของ​กล่อง​ฝา​เสียบ​ทุก​แบบ​มี​ส่วน​ประกอบ​ชุด​เดียว​กัน​ ดัง​นี้

แผ่น​หลัก​สี่​ด้าน (ด้าน​หน้า​ ด้าน​หลัง​ และ​ด้าน​ข้าง​ 2​ ด้าน​) ที่​ห่อ​หุ้ม​สิน​ค้า
ลิ้น​กาว, หรือ​เรียก​อีก​อย่าง​ว่า​รอย​ต่อ​จาก​โรง​งา​น ​ซึ่ง​ติด​กาว​กับ​ขอบ​ด้าน​ตรง​ข้าม​เพื่อ​ขึ้น
รูป​เป็น​ปลอก

https://www.iso.org/standard/66981.html


แผ่น​ปิด ที่​ด้าน​บน​และ​/หรือ​ด้าน​ล่าง​ ทําหน้าที่​ปิด​ช่อง​เปิด
ลิ้น​เสีย​บ บน​แผ่น​ปิด​เหล่า​นั้น​ ซึ่ง​สอด​เข้าไป​ใน​ตัว​กล​่อง
ลิ้น​กัน​ฝุ่น บน​แผ่น​ด้าน​ข้าง​ ซึ่ง​พับ​เข้า​ก่อ​น ​ปิด​มุม​กล่อง​ และ​เป็น​จุด​ให้​ลิ้น​เสียบ​ยัน
ไว้
รอย​กด​พับ, คือ​รอย​กด​บน​กระดาษ​ที่​ทําให้​แต่ละ​แผ่น​พับ​ตรง​ตําแหน่ง​ที่​กําหนด

กล่อง​ฝา​เสียบ​ไม่ใช่​กล่อง​ขน​ส่ง​ ภาชนะ​ขนส่ง​กระดาษ​ลูกฟูก​อยู่​ภาย​ใต้​แนว​ปฏิบัติ​อีก​ชุด​หนึ่ง​
เช่น​ ASTM D5118/D5118M สําหรับ​การ​ผลิต​กล่อง​ขนส่ง​ไฟเบอร์​บอ​ร์ด[2] กล่อง​ฝา​เสียบ​จาก​กระดาษ
แข็ง​เป็น​บรรจุ​ภัณฑ์​สําหรับ​ค้า​ปลีก​และ​การ​แสดง​สินค้า​ชั้น​แรก​ เมื่อ​ต้อง​ส่ง​ผ่าน​เครือ​ข่าย​พัสดุ​
มัก​จะ​บรรจุ​อยู่​ใน​กล่อง​ขนส่ง​ชั้น​นอก​อีก​ชั้น​หน​ึ่ง

บรรจุ​ภัณฑ์​แบบ​พับ​เสียบ​ปิด​สนิท​ได้​อย่าง​ไร​: วิศวกรรม​ของ​ลิ้น​พับ
ไม่มี​กาว​ยึด​ปลาย​กล่อง​แบบ​เสียบ​ การ​ปิด​อาศัย​รูป​ทรง​และ​แรง​เสียด​ทาน​ล้วน​ ๆ ราย​ละเอียด​เล็ก​ ๆ ใน​ได
ไลน์​จึง​เป็น​ตัว​กําหนด​ว่า​กล่อง​ให้​สัมผัส​ที่​แน่น​คม​ หรือ​บาง​หล​วม

ล็อก​ด้วย​แรง​เสียด​ทาน ลิ้น​เสียบ​มี​ขอบ​โค้ง​หรือ​เฉียง​เล็ก​น้อย​ และ​ตัด​ให้​กว้าง​กว่า​ช่อง​เปิด​นิด
หน่อย​ เมื่อ​สอด​เข้า​ไป​ ขอบ​ลิ้น​จะ​เสียดสี​กับ​ผนัง​ด้าน​ใน​ของ​แผ่น​กล่อง​และ​ลิ้น​กัน​ฝุ่น​ที่​พับ​ไว้​
หาก​หลวม​เกิน​ไป​ ปลาย​กล่อง​จะ​ดีด​เปิด​ หาก​แน่น​เกิน​ไป​ ลิ้น​จะ​งอ​ หรือ​ผู้​ใช้​อาจ​ฉีก​รอย​กด​พับ​ขณะ​ปิด

ล็อก​ร่อง​ (แท็บล็อก​) มี​การ​ตัด​ร่อง​เล็ก​ ๆ ตรง​จุด​ที่​ลิ้น​เสียบ​ต่อ​กับ​แผ่น​ปิด​ ร่อง​นี้​จะ​เกี่ยว
กับ​บ่า​ที่​ตัด​ไว้​บน​ลิ้น​กัน​ฝุ่น​ เมื่อ​ดัน​ลิ้น​เสียบ​ผ่าน​บ่า​ไป​แล้ว​ ลิ้น​จะ​ถอย​ออก​เอง​ไม่​ได้​ เว้น
แต่​มี​คน​ดึง​ออก​โดย​ตั้ง​ใจ​ ลักษณะ​ของ​แม่​พิมพ์​ที่​เรียบ​ง่าย​นี้​เป็น​วิธี​ที่​พบ​บ่อย​ที่สุด​ใน​การ
เพิ่ม​แรง​ยึด​ให้​ปลาย​กล่อง​แบบ​เสียบ​โดย​ไม่​ต้อง​เพิ่ม​วัส​ดุ

รูป​ทรง​ของ​ลิ้น​กัน​ฝุ่น ลิ้น​กัน​ฝุ่น​มัก​ถูก​ตัด​ให้​เรียว​หรือ​มน​เพื่อ​ไม่​ให้​ชน​กับ​ลิ้น​เสียบ​ หาก
ตัด​ยาว​เกิน​ไป​ ลิ้น​จะ​ซ้อน​ทับ​กัน​และ​ดัน​แผ่น​ปิด​ให้​ยื่น​ออก​ กลาย​เป็น​อา​การ​ “ปลาย​กล่อง​ป่อง​” ที่
ผู้​ซื้อ​มัก​บ่​น ​หาก​สั้น​เกิน​ไป​ จะ​เกิด​ช่อง​ว่าง​ที่​มุม​ และ​ลิ้น​เสียบ​ก็​ไม่มี​อะไร​ให้​ยัน

รอย​บาก​นิ้ว​โป้ง​และ​รอย​กด​พับ รอย​บาก​ครึ่ง​วงกลม​ที่​แผ่น​ด้าน​หน้า​ช่วย​ให้​นิ้ว​เข้า​ถึง​ลิ้น​เสียบ
เพื่อ​เปิด​กล่อง​ ควา​มล​ึกของ​รอย​กด​พับ​และ​ทิศทาง​เสี้ยน​กระดาษ​เทียบ​กับ​รอย​พับ​หลัก​เป็น​ตัว​กําหนด

https://www.astm.org/d5118_d5118m-15r20.html


ว่า​แต่ละ​แผ่น​พับ​คม​แค่​ไห​น ​และ​กล่อง​ต้าน​การ​โก่ง​ได้​ดี​เพียง​ใด​ ผู้​แปรรูป​จะ​กําหนด​ทั้ง​สอง​อย่าง
ให้​เหมาะ​กับ​เกรด​กระดาษ​แข็ง​แต่ละ​ชนิด​ ได​ไลน์​ที่​ใช้ได้​กับ​ความ​หนา​หนึ่ง​จึง​อาจ​ใช้​ไม่​ได้​กับ​อีก
ความ​หนา​หน​ึ่ง

รูป​แบบ​หลัก​ทั้ง​สี่​ของ​กล่อง​ฝา​เสียบ​ ที​ละ​แบบ

1.​ ฝา​เสียบ​ตรง​ (STE)

แผ่น​ปิด​ทั้ง​สอง​ต่อ​ออก​มา​จาก​แผ่น​หลัก​แผ่น​เดียว​กัน​ ลิ้น​เสียบ​ด้าน​บน​และ​ด้าน​ล่าง​จึง​พับ​ไป​ทาง
เดียว​กัน​ โดย​ทั่วไป​คือ​ไป​ทาง​ด้าน​หลัง​ และ​แผ่น​ด้าน​หน้า​จึง​เป็น​ผืน​เดียว​ต่อ​เนื่อง​ตั้งแต่​ขอบ​บน
ถึง​ขอบ​ล่าง​ ด้าน​หน้าที่​เรียบ​สะอาด​นี้​เป็น​เหตุผล​หลัก​ที่​ STE พบ​มาก​ใน​เครื่อง​สําอา​ง ผลิตภัณฑ์
ดูแล​ส่วน​บุคคล​ และ​กล่อง​มีหน้า​ต่าง​ ข้อ​แลก​เปลี่ยน​ไป​ปรากฏ​ที่​แผ่น​พิมพ์​ เพราะ​ลิ้น​เสียบ​ทั้ง​สอง
ยื่น​จาก​ด้าน​เดียว​กัน​ แผ่น​คลี่​จึง​วาง​สลับ​หัว​ท้าย​ให้​แทรก​กัน​ไม่​ได้​ และ​การ​วิเคราะห์​ของ
อุตสาหกรรม​บาง​แห่ง​ประเมิน​ว่า​บาง​ผัง​การ​วาง​ใช้​กระดาษ​แข็ง​มากกว่า​ฝา​เสียบ​กลับ​ด้าน​ราว​ 8–10%
ตัวเลข​นี้​อธิบาย​การ​ใช้​วัสดุ​ใน​บาง​ผัง​การ​วาง​เท่า​นั้น​ ไม่ใช่​ส่วน​ต่าง​ราคา​ที่​ตาย​ตัว​ หาก​คุณ
กําลัง​พิจารณา​ STE ดูรา​ยล​ะเอียด​ได้ที่​หน้า​ กล่อง​ฝา​เสียบ​ตรง​แบบ​สั่ง​ทํา ของ​เรา​ ซึ่ง​ครอบคลุม
เรื่อง​ขนาด​ วัส​ดุ​ และ​การ​เสนอ​ราคา​โดย​ละ​เอ​ียด

2.​ ฝา​เสียบ​กลับ​ด้าน​ (RTE)

แผ่น​ปิด​ด้าน​บน​ต่อ​ออก​มา​จาก​แผ่น​หลัก​แผ่น​หนึ่ง​ ส่วน​แผ่น​ปิด​ด้าน​ล่าง​ต่อ​จาก​แผ่น​หลัก​ด้าน​ตรง​ข้าม​
ลิ้น​เสียบ​ทั้ง​สอง​จึง​พับ​สวน​ทาง​กัน​ ทําให้​แผ่น​คลี่​วาง​สอด​ประสาน​กัน​บน​แผ่น​พิมพ์​ได้​ ซึ่ง​มัก
ช่วย​เพิ่ม​ผลผลิต​ต่อ​แผ่น​ รู​ปทรง​ที่​สมมาตร​ยัง​เหมาะ​กับ​การ​บรรจุ​กล่อง​แบบ​ป้อน​ทาง​ปลาย​กล่อง​ใน
ปริมาณ​มาก​ด้วย​ ข้อ​เสีย​อยู่​ที่​ภาพ​ลักษณ์​ คือ​ปลาย​ด้าน​หนึ่ง​จะ​มี​ขอบ​ตัด​ปรากฏ​บน​แผ่น​ด้าน​หน้า​ ลาย
พิมพ์​จึง​ต้อง​จัด​วาง​เลี่ยง​จุด​นั้น

3.​ แบบ​เสียบ​ด้าน​บน​ก้น​อัต​โน​มัติ​ (แค​รชล​็อก)

ลิ้น​ก้น​กล่อง​ถูก​ทา​กาว​ไว้​ล่วง​หน้า​บาง​ส่วน​ที่​โรงงาน​ผู้​แปร​รูป​ เมื่อ​บีบ​กล่อง​แบน​ให้​เปิด​ออก​
ก้น​กล่อง​จะ​พลิก​เข้า​ที่​และ​ล็อก​ใน​การ​เคลื่อนไหว​ครั้ง​เดียว​ ส่วน​ด้าน​บน​ปิด​ด้วย​ลิ้น​เสียบ​ธรรม​ดา​
ก้น​ที่​ติด​กาว​รับ​นํ้าหนัก​ได้​มากกว่า​ก้น​แบบ​เสียบ​ จึง​เหมาะ​กับ​เทียน​ กระ​ปุก​ และ​ขวด​ กล่อง​ที่​พับ

https://th.zigpac.com/custom-boxes/custom-straight-tuck-end-boxes.html


ราบ​มี​ความ​หนา​มาก​กว่า​ และ​ผู้​แปรรูป​บาง​ราย​ต้อง​เพิ่ม​ขั้น​ตอน​ติด​กาว​ รู​ปแบบ​นี้​จึง​มัก​มี​ราคา​สูง
กว่า​กล่อง​ฝา​เสียบ​ธร​รม​ดา

4.​ แบบ​เสียบ​ด้าน​บน​ก้น​สแน็ปล็อก​ (ก้น​ 1-2-3)

ก้น​กล่อง​ทําจาก​สี่​ลิ้น​ที่​พับ​ตาม​ลําดับ​แล้ว​กด​จน​ล็อก​ประสาน​กัน​ ไม่​ต้อง​ทา​กาว​ล่วง​หน้า​ งาน​ของ
ผู้​แปรรูป​จึง​เรียบ​ง่าย​ และ​กล่อง​จัด​ส่ง​ได้​แบน​ราบ​สนิท​ ก้น​ที่​ล็อก​แล้ว​รับ​นํ้าหนัก​ได้​มากกว่า
ก้น​แบบ​เสียบ​ ข้อ​เสีย​คือ​แรง​งา​น ​เพราะ​ต้อง​ล็อก​กล่อง​ที​ละ​ใบ​ด้วย​มือ​ และ​หาก​พับ​ผิด​ลําดับ​ ก้น
กล่อง​จะ​ไม่​เข้า​ที่

การ​บรรจุ​บน​สาย​การ​ผลิต​แบบ​ใช้​มือ​และ​แบบ​อัต​โน​มัติ
โครงสร้าง​ของ​กล่อง​เป็น​ตัว​กําหนด​ว่า​ต้อง​ใช้​การ​เคลื่อนไหว​ของ​มือ​กี่​ครั้ง​ใน​การ​บรรจุ​ การ​นับ
การ​เคลื่อนไหว​จาก​แต่ละ​แบบ​เป็น​วิธี​เปรียบ​เทียบ​รูป​แบบ​ที่​เชื่อ​ถือ​ได้​ ก่อน​ทดลอง​รัน​บน​สาย​การ
ผลิต​จร​ิง

รูป​แบบ ลําดับ​การ​บรรจุ​ด้วย​มือ​
(ตาม​โครง​สร้าง​)

จํานวน​การ
เคลื่อนไหว​โดย

ทั่ว​ไป
ความ​เหมาะ​สม​กับ​ระบบ​อัต​โน​มัติ

STE
เปิด​ปลอก​ พ​ับลิ้น​กัน​ฝุ่น
ด้าน​ล่าง​ เสียบ​ก้น​ ใส่
สินค้า​ พ​ับลิ้น​กัน​ฝุ่น
ด้าน​บน​ เสียบ​ฝา​บน

ประ​มา​ณ 5–6
เหมาะ​กับ​เครื่อง​บรรจุ​กล่อง​แนว​นอน​แบบ
ป้อน​ทาง​ปลาย​กล่อง​ที่​ตั้ง​ค่า​ไว้
สําหรับ​ลิ้น​เสียบ​ทิศทาง​เดีย​วก​ัน

RTE ขั้น​ตอน​เห​มือ​น STE แต่
ลิ้น​เสียบ​ปิด​สวน​ทา​งก​ัน ประ​มา​ณ 5–6

พบ​มาก​ใน​เครื่อง​บรรจุ​กล่อง​แบบ​ป้อน​ทาง
ปลาย​กล่อง​ และ​ใช้​กัน​แพร่​หลาย​ใน
อุตสาหกรรม​ยา​และ​เวช​ภัณฑ​์

ก้น​อัต​โน
มัติ

บีบ​ให้​เปิด​ (ก้น​ขึ้น​รูป​)
ใส่​สินค้า​ พ​ับลิ้น​กัน
ฝุ่น​ด้าน​บน​ เสียบ​ฝา​บน

ประ​มา​ณ 3–4
เร็ว​ที่สุด​เมื่อ​บรรจุ​ด้วย​มือ​ ส่วน
เครื่องจักร​ต้อง​เป็น​แบบ​ขึ้น​รูป​กล่อง
หรือ​ป้อน​ทาง​ด้าน​บน​ที่​รองรับ​ก้น​ซึ่ง
ติด​กาว​ไว้​ล่วง​หน​้า



รูป​แบบ ลําดับ​การ​บรรจุ​ด้วย​มือ​
(ตาม​โครง​สร้าง​)

จํานวน​การ
เคลื่อนไหว​โดย

ทั่ว​ไป
ความ​เหมาะ​สม​กับ​ระบบ​อัต​โน​มัติ

ก้น
สแน็ปล็อก

เปิด​ปลอก​ พ​ับลิ้น​ก้น​สี่
ลิ้น​ตาม​ลําดับ​ กด​ให้​ล็อก​
ใส่​สิน​ค้า​ ปิด​ฝา​บน

ประ​มา​ณ 6–8 ส่วน​ใหญ่​บรรจุ​ด้วย​มือ​ ไม่​ค่อย​เลือก
ใช้​กับ​ระบบ​อัตโนมัติ​ความเร็ว​สูง

สาย​การ​ผลิต​แบบ​ใช้​มือ กล่อง​ก้น​อัตโนมัติ​ต้อง​ฝึกฝน​น้อย​ที่​สุด​ และ​ให้​ผล​สมํ่าเสมอ​แม้​เป็น
พนักงาน​ชั่ว​คราว​ ก้น​สแน็ปล็อก​ต้อง​ฝึกฝน​มาก​ที่​สุด​ และ​เป็น​ที่มา​ของ​คําบ่น​ส่วน​ใหญ่​ว่า​ “ก​้นก
ล่อง​หลุด​” STE และ​ RTE อยู่​ตรง​กลาง​ ส่วน​ล็อก​ร่อง​ช่วย​ลด​จํานวน​ปลาย​กล่อง​ที่​ดีด​กลับ​เปิด​ระหว่าง
บรรจุ​ได้​อย่าง​ชัด​เจน

สาย​การ​ผลิต​อัต​โน​มัติ บน​เครื่อง​บรรจุ​กล่อง​แนว​นอ​น ​เครื่อง​จะ​ดึง​กล่อง​แบน​จาก​แม็กกา​ซีน​ป้อน
กล่อง​ เปิด​กล่อง​ ดัน​สินค้า​เข้า​ทาง​ด้าน​ข้าง​ แล้ว​รีด​ลิ้น​กัน​ฝุ่น​และ​ลิ้น​เสียบ​ให้​ปิด​ กล่อง​ปลาย
เสียบ​เหมาะ​กับ​งาน​นี้​มาก​ เพราะ​ทั้ง​สอง​ปลาย​ปิด​ด้วย​การ​พับ​เพียง​อย่าง​เดียว​ สิ่ง​สําคัญ​คือ
ทิศทาง​ลิ้น​เสียบ​ ควา​มหนา​ของ​กระดาษ​แข็ง​ และ​คุณภาพ​รอย​กด​พับ​ต้อง​ตรง​กับ​การ​ตั้ง​ค่า​ของ​เครื่อง​
จึง​ควร​ยืนยัน​ว่า​เครื่อง​บรรจุ​กล่อง​ของ​คุณ​รับ​กล่อง​รูป​แบบ​และ​ขนาด​ใด​บ้าง​ ก่อน​ล็อก​ได​ไลน์​ กล่อง
ปลาย​เสียบ​เปิด​ซํ้าได้​ หาก​ต้องการ​การ​ป้องกัน​การ​แกะ​เปิด​ ให้​เพิ่ม​สติ​กเกอร์​ผนึก​หรือ​แนว​ฉีก
เจาะ​รู​เป็นการ​ตัดสิน​ใจ​ด้าน​การ​ออกแบบ​อีก​เรื่อง​หน​ึ่ง

การ​ขน​ส่ง กล่อง​ฝา​เสียบ​กระดาษ​แข็ง​ที่​ส่ง​ภายใน​กล่อง​ลูกฟูก​ชั้น​นอก​ควร​ได้​รับ​การ​ทดสอบ​เป็น​ส่วน
หนึ่ง​ของ​ระบบ​ทั้ง​ชุด​ ASTM D4169[3] กําหนด​ลําดับ​ของ​อันตราย​ใน​การก​ระ​จา​ยสินค้า​สําหรับ​ระบบ
ขนส่ง​ทั้ง​ชุด​ ครอบคลุม​การ​ขน​ถ่าย​ การ​สั่น​สะ​เทือ​น ​และ​แรง​กด​ทับ​ การ​ทดสอบ​แรง​ตก​กับ​กล่อง​ขาย​ปลีก
ใบ​เดียว​โดด​ ๆ อาจ​ทําให้​เข้าใจ​ผิด​ได้

เปรียบ​เทียบ​รูป​แบบ​ของ​บรรจุ​ภัณฑ์​แบบ​พับ​เสีย​บ

ปัจจัย STE RTE ก้น​อัต​โน​มัติ ก้น​สแน็ปล็อก

ทิศทาง​ของ​ลิ้น​พับ ลิ้น​เสียบ​ทั้ง​สอง
ไป​ทาง​เดีย​วก​ัน

ลิ้น​เสียบ​สวน​ทา
งก​ัน

ปิด​บน​ด้วย​ลิ้น
เสียบ​ ก้น​ติด​กาว

ปิด​บน​ด้วย​ลิ้น​เสียบ​
ก้น​ล็อก​ประ​สาน

https://www.astm.org/d4169-23.html


ปัจจัย STE RTE ก้น​อัต​โน​มัติ ก้น​สแน็ปล็อก

แผ่น​ด้าน​หน​้า ต่อ​เนื่อง​ไม่​ขาด
ช่วง

มี​ขอบ​ตัด​หนึ่ง
ขอบ​ที่​ด้าน​หน​้า

ด้าน​บน​เรียบ​สะ
อาด​ ฐาน​เรียบ​เส
มอ

ด้าน​บน​เรียบ​สะ​อาด​ ฐาน
เรียบ​เส​มอ

ผลผลิต​ต่อ​แผ่​น มัก​ตํ่ากว่า มัก​สู​งก​ว่า ขึ้น​อยู่​กับ​ผัง
การ​วาง

ขึ้น​อยู่​กับ​ผัง​การ
วาง

ความ​สามารถ​ใน​การ
รับ​นํ้าหนัก​ที่
ก้น

เบา เบา ปาน​กลาง​ถึง​สู​งก
ว่า ปาน​กลาง​ถึง​สู​งก​ว่า

ขั้น​ตอน​ที่​โรงงาน
ผู้​แปร​รูป

กาว​ที่​แนว​ต่อ​ด้าน
ข้า​ง

กาว​ที่​แนว​ต่อ
ด้าน​ข้า​ง

กาว​ที่​แนว​ต่อ
ด้าน​ข้าง​และ​ที่
ก้น

กาว​ที่​แนว​ต่อ​ด้าน​ข้า
ง

วิธี​บรรจุ​ที่
เหมาะ​ที่​สุด

ใช้​มือ​หรือ
เครื่อง​ป้อน​ทาง
ปลาย​กล​่อง

เครื่อง​ป้อน​ทาง
ปลาย​กล่อง​หรือ
ใช้​มือ

บรรจุ​ด้วย​มือ
ได้​เร็ว

บรรจุ​ด้วย​มือ​ใน​ปริ​มา
ณน้อย

การ​ใช้​งาน​ทั่ว​ไป
เครื่อง​สําอา​ง
กล่อง​มีหน้า​ต่าง​
ของ​ขวัญ

ยา​และ​เวช​ภัณฑ์​
ค้า​ปลีก​ปริมาณ
มาก

เทียน​ กระ​ปุก​
ขวด

สินค้า​ปลีก​ที่​หนัก
กว่า​ งาน​ล็อตสั้น

เลือก​รูป​แบบ​กล่อง​ฝา​เสียบ​ใน​ ขั้น​ตอน
ชั่ง​นํ้าหนัก​สินค้า​ที่​บรรจุ​แล้​ว ของ​เบา​ เช่น​ ลิปสติก​ ซอง​เล็ก​ และ​การ์ด​ ใช้​ก้น​แบบ​เสียบ1.
ได้​ ส่วน​กระ​ปุก​ ขวด​ และ​สิ่ง​ใด​ก็ตาม​ที่​ถ่าย​นํ้าหนัก​ลง​ฐาน​เมื่อ​ยก​ขึ้น​ ควร​เลือก​ก้น
อัตโนมัติ​หรือ​ก้น​สแน็ปล็อก​ ไม่มี​ขีด​จํากัด​นํ้าหนัก​เดียว​ที่​ใช้ได้​กับ​กล่อง​ฝา​เสียบ​ทุก
แบบ​ เพราะ​เกรด​กระดาษ​แข็ง​ ขนาด​กล่อง​ และ​ชิ้น​เสริม​ล้วน​เปลี่ยน​ผล​ลัพธ์​ จึง​ควร​ยืนยัน​ด้วย
ตัวอย่าง​จร​ิง
ตัดสิน​ใจ​ว่า​แผ่น​ด้าน​หน้า​สําคัญ​แค่​ไหน หาก​ลาย​พิมพ์​หรือ​หน้าต่าง​ต้อง​วิ่ง​เต็ม​จาก​ขอบ​ถึง2.
ขอบ​ STE ช่วย​รักษา​ด้าน​นั้น​ไว้​ หาก​ผลผลิต​ต่อ​แผ่น​และ​ความเร็ว​ของ​เครื่อง​มา​ก่อน​ RTE
มักได้​เปรียบ​กว่า
เลือก​รูป​แบบ​ให้​เข้า​กับ​สาย​การ​ผลิต​ของ​คุณ การ​บรรจุ​ด้วย​มือ​ใน​ปริมาณ​มาก​เหมาะ​กับ​ก้น​อัต​โน3.
มัติ​ หาก​มี​เครื่อง​บรรจุ​กล่อง​แบบ​ป้อน​ทาง​ปลาย​กล่อง​อยู่​แล้ว​ STE หรือ​ RTE ใน​ขนาด​ที่
เครื่อง​รัน​อยู่​เหมาะ​กว่า​ ส่วน​งาน​ล็อตสั้น​ที่​บรรจุ​ด้วย​มือ​รับ​ภาระ​แรงงาน​ของ​ก้น
สแน็ปล็อก​ได้
ตรวจ​ขอบเขต​ด้าน​กฎ​ระ​เบียบ หาก​กล่อง​สัมผัส​อาหาร​หรือ​อยู่​ใกล้​อา​หาร​ ให้​ตรวจ​สอบ​กระดาษ​แข็ง​4.
หมึก​ สาร​เคลือบ​ และ​กาว​เทียบ​กับ​ แนวทาง​ของ​ FDA เรื่อง​วัสดุ​สัมผัส​อา​หาร[4], เพราะ​ฉลาก​
“ปลอดภัย​สําหรับ​อา​หาร​” เพียง​อย่าง​เดียว​พิสูจน์​อะไร​ไม่​ได้​ สาร​ใน​ครัว​เรือน​ที่​อยู่​ภาย​ใต้
การ​ควบคุม​อาจ​เข้า​ข่าย​ ข้อ​กําหนด​บรรจุ​ภัณฑ์​กัน​เด็ก​เปิด​ของ​ CPSC[5], และ​กล่อง​ฝา​เสียบ
มาตรฐาน​ไม่​เป็น​ไป​ตาม​ข้อ​กําหน​ดนั้น
วางแผน​เรื่อง​การ​จัดการ​หลัง​ใช้​งาน เลือก​กระดาษ​แข็ง​เปล่า​ที่​เคลือบ​ด้วย​สาร​เคลือบ​แบบ​นํ้า5.
แทน​ลา​มิ​เนต​ฟิล์ม​ เมื่อ​ความ​สามารถ​ใน​การ​รีไซเคิล​สําคัญ​ และ​ตรวจ​สอบ​ข้อ​อ้าง​เรื่อง​เส้นใย
ผ่าน​ ฉลาก​ห่วง​โซ่​การ​ดูแล​ผลิตภัณฑ์​ของ​ FSC[6] (FSC 100%, FSC Mix, FSC Recycled) ควร​จําไว้
ว่า​ FSC รับรอง​ว่า​เส้นใย​มา​จาก​แหล่ง​ใด​ ไม่​ได้​รับรอง​ว่า​กล่อง​รีไซเคิล​ได้​หรือ​ไม่​ สําหรับ
ข้อมูล​ล่า​สุด​ รายงาน​ของ​ AF&PA[7] ระบุ​อัตรา​รีไซเคิล​กระดาษ​ 2​024 U.S. ที่​ 60–64% และ​อัตรา
รีไซเคิล​กระดาษ​ลูกฟูก​ที่​ 69–74% ขณะ​ที่​ ตัวเลข​ของ​ EPA ปี​ 2​018 ที่​ 80.​9%[8] สําหรับ​บรรจุ
ภัณฑ์​กระดาษ​และ​กระดาษ​แข็ง​ ใช้​วิธี​คํานวณ​ที่​ต่าง​ออก​ไป​ จึง​ไม่​ควร​นําไป​เทียบ​กับ​ตัวเลข
ของ​ AF&PA โดย​ตรง​ ส่วน​ Sustainable Packaging Coalition[9] ระบุ​ว่า​นิยาม​ความ​สามารถ​ใน​การ
รีไซเคิล​ใน​สหรัฐอเมริกา​กําลัง​เข้ม​งวด​ขึ้น​ หน้าต่าง​และ​ลา​มิ​เนต​จึง​ควร​พิจารณา​ให้​ละ​เอียด
ขึ้น

เมื่อ​เลือก​รูป​แบบ​ได้​แล้ว​ งาน​ที่​เห​ลือ​ ได้​แก่​ การ​วัด​ขนาด​ภาย​ใน​ การ​เลือก​เกรด​กระดาษ​แข็ง​ การเต
รี​ยม​ลาย​พิมพ์​ และ​การ​กําหนด​เกณฑ์​ตรวจ​สอบ​ ล้วน​ขึ้น​อยู่​กับ​สินค้า​แต่ละ​ชนิด​ ขั้น​ตอน​เหล่า​นี้

https://www.fda.gov/food/food-ingredients-packaging/food-packaging-other-substances-come-contact-food-information-consumers
https://www.cpsc.gov/Safety-Education/Containers-and-Packaging
https://fsc.org/en/businesses/paper-packaging
https://www.afandpa.org/priorities/recycling
https://www.epa.gov/facts-and-figures-about-materials-waste-and-recycling/containers-and-packaging-product-specific
https://sustainablepackaging.org/2025-sustainable-packaging-trends-report/


อธิบาย​ไว้​ใน หน้า​สินค้า​กล่อง​ฝา​เสียบ​ตรง ของ​เรา​ จึง​ไม่​กล่าว​ซํ้าใน​ที่​นี้

คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย
คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: บรรจุ​ภัณฑ์​แบบ​พับ​เสียบ​คือ​อะไร

คือ​กลุ่ม​กล่อง​พับ​จาก​กระดาษ​แข็ง​ที่​ได​คัตจาก​กระ​ดาษ​ 1 แผ่​น ​ติด​กาว​ตาม​แนว​ต่อ​ด้าน​ข้าง​เพียง​แนว
เดียว​ จัด​ส่ง​แบบ​แบน​ราบ​ และ​ปิด​ด้วย​ลิ้น​เสียบ​แทน​เทป​ รู​ปแบบ​หลัก​มี​สี่​แบบ​ ได้​แก่​ ฝา​เสียบ​ตรง​ ฝา
เสียบ​กลับ​ด้าน​ ก้น​อัต​โน​มัติ​ และ​ก้น​สแน็ปล็อก

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: กล่อง​ฝา​เสียบ​ตรง​ต่าง​จาก​กล่อง​ฝา​เสียบ​กลับ​ด้าน​อย่าง​ไร

ใน​กล่อง​ฝา​เสียบ​ตรง​ ลิ้น​เสียบ​ทั้ง​สอง​ปลาย​พับ​ไป​ทาง​เดียว​กัน​ จึง​ทําให้​แผ่น​ด้าน​หน้า​ต่อ​เนื่อง
ไม่​ขาด​ช่วง​ ส่วน​ใน​กล่อง​ฝา​เสียบ​กลับ​ด้าน​ ลิ้น​เสียบ​พับ​สวน​ทาง​กัน​ ทําให้​แผ่น​คลี่​วาง​สอด​ประสาน
กัน​บน​แผ่น​พิมพ์​ได้​และ​ผลผลิต​ดี​ขึ้น​ แต่​จะ​มี​ขอบ​ตัด​หนึ่ง​ขอบ​เหลือ​อยู่​ที่​ด้าน​หน​้า

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: รูป​แบบ​กล่อง​ฝา​เสียบ​แบบ​ใด​แข็ง​แรง​ที่สุด​สําหรับ​สินค้า​หน​ัก

ก้น​อัตโนมัติ​และ​ก้น​สแน็ปล็อก​รับ​นํ้าหนัก​ได้​มากกว่า​ก้น​แบบ​เสียบ​ เพราะ​ฐาน​ถูก​ติด​กาว​หรือ​ล็อก
ประสาน​กัน​ ไม่​ได้​ยึด​ด้วย​แรง​เสียด​ทา​น ​สําหรับ​แก้ว​หรือ​สินค้า​หนัก​ที่​ส่ง​ทาง​พัสดุ​ ให้​เพิ่ม​ชิ้น
เสริม​และ​กล่อง​ขนส่ง​ชั้น​นอก

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: กล่อง​ฝา​เสียบ​ใช้​กับ​เครื่อง​บรรจุ​กล่อง​อัตโนมัติ​ได้​หรือ​ไม่

ได้​ STE และ​ RTE เป็น​มาตรฐาน​ของ​เครื่อง​บรรจุ​กล่อง​แนว​นอน​แบบ​ป้อน​ทาง​ปลาย​กล่อง​ เพราะ​ทั้ง​สอง
ปลาย​ปิด​ด้วย​การ​พับ​เพียง​อย่าง​เดียว​ กล่อง​ก้น​อัตโนมัติ​ต้อง​ใช้​เครื่อง​ที่​ออกแบบ​มา​สําหรับ​ก้น
ที่​ติด​กาว​ไว้​ล่วง​หน้า​ ส่วน​ก้น​สแน็ปล็อก​ส่วน​ใหญ่​บรรจุ​ด้วย​มือ​ ควร​สอบถาม​ผู้​จัดหา​เครื่องจักร
ของ​คุณ​ว่า​เครื่อง​รับ​รูป​แบบ​และ​ขนาด​ใด​ได้​บ้า​ง

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: กล่อง​ปลาย​เสียบ​ต้อง​ใช้​กาว​หรือ​ไม่

ผู้​แปรรูป​จะ​ติด​กาว​ที่​แนว​ต่อ​ด้าน​ข้าง​ และ​กล่อง​ก้น​อัตโนมัติ​จะ​มี​ฐาน​ที่​ติด​กาว​ด้วย​ ส่วน​การ​ปิด
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ปลาย​กล่อง​นั้น​ยึด​อยู่​ได้​ด้วย​แรง​เสียด​ทาน​และ​ล็อก​ร่อง​ สินค้า​หนัก​หรือ​ข้อ​กําหนด​ด้าน​การ
ป้องกัน​การ​แกะ​เปิด​อาจ​ต้อง​เพิ่ม​สติ​กเกอร์​ผนึก​หรือ​เทป

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: กล่อง​ฝา​เสียบ​รีไซเคิล​ได้​หรือ​ไม่

กล่อง​ฝา​เสียบ​จาก​กระดาษ​แข็ง​เปล่า​โดย​ทั่วไป​เข้า​สู่​ระบบ​รีไซเคิล​กระดาษ​ได้​ ลา​มิ​เนต​ฟิล์ม​
หน้าต่าง​พลาสติก​ สาร​เคลือบ​เมท​ัลไลซ์ และ​เศษ​อาหาร​อาจ​ลด​ความ​สามารถ​ใน​การ​รี​ไซ​เคิล และ​การ​รับ
เข้า​ระบบ​แตก​ต่าง​กัน​ไป​ตาม​โครงการ​ใน​แต่ละ​ท้อง​ถิ่น

ประเด็น​สําคัญ
กล่อง​ฝา​เสียบ​ใช้​คําศัพท์​มาตรฐาน​ร่วม​กัน​ จึง​เขียน​ข้อ​กําหนด​ได้​ชัดเจน​ไม่​กํากวม — ISO
21067-1:2016 กําหนด​คําศัพท์​ทั่วไป​ด้าน​บรรจุ​ภัณฑ์​ (แหล่ง​ที่​มา)
ทดสอบ​ทั้ง​ระบบ​การ​ขน​ส่ง​ ไม่ใช่​ทดสอบ​เฉพาะ​กล่อง​ขาย​ปลี​ก — ลําดับ​การ​ทดสอบ​ของ​ ASTM D4169
ครอบคลุม​อันตราย​จาก​การ​ขน​ถ่าย​ การ​สั่น​สะ​เทือ​น ​และ​แรง​กด​ทับ​ (แหล่ง​ที่​มา)
การ​รับรอง​เส้นใย​กับ​ความ​สามารถ​ใน​การ​รีไซเคิล​เป็น​ข้อ​อ้าง​คนละ​เรื่อ​ง — FSC ใช้​ฉลาก​ 3 ประ
เภท​: 100%, Mix, Recycled (แหล่ง​ที่​มา)
ใช้​ข้อมูล​การ​รีไซเคิล​ที่​เป็น​ปัจจุบัน​และ​สอดคล้อง​กัน​ใน​ข้อความ​ด้าน​ความ​ยั่งยืน — อัตรา
รีไซเคิล​กระดาษ​ใน​สหรัฐ​อเมริกา​ 60–64% ใน​ปี​ 2​024 (แหล่ง​ที่​มา)
ความ​ต้องการ​กล่อง​พับ​เติบโต​ช้า​ จึง​ต้อง​ให้​ความ​สําคัญ​กับ​ประ​สิทธิ​ภาพ — ความ​ต้องการ
เติบโต​เฉลี่ย​ต่อ​ปี​ประ​มา​ณ 0.​8% ตาม​ที่​คาด​การณ์​ไว้​สําหรับ​ 2​024–2029 (แหล่ง​ที่​มา)

บท​สรุป
บรรจุ​ภัณฑ์​แบบ​พับ​เสียบ​คือ​ชุด​ของ​ข้อ​แลก​เปลี่ยน​ที่​ออกแบบ​ได้​ ไม่ใช่​เรื่อง​ของ​รส​นิ​ยม STE ยอม
เสีย​ผลผลิต​ต่อ​แผ่น​บาง​ส่วน​เพื่อ​แลก​กับ​ด้าน​หน้าที่​เรียบ​สะ​อาด​ RTE ยอม​เสีย​ด้าน​หน้าที่​เรียบ
สะอาด​เพื่อ​แลก​กับ​ผลผลิต​และ​ความเร็ว​ของ​เครื่อง​บรรจุ​กล่อง​ ก้น​อัตโนมัติ​เพิ่ม​ขั้น​ตอน​ติด​กาว
เพื่อ​ให้​ขึ้น​รูป​กล่อง​ได้​ใน​การ​เคลื่อนไหว​ครั้ง​เดียว​และ​รับ​นํ้าหนัก​ได้​มาก​ขึ้น​ ก้น​สแน็ปล็อก
ไม่​ต้อง​ทา​กาว​ล่วง​หน้า​แต่​ต้อง​ใช้​แรงงาน​มือ​เพิ่ม​ เมื่อ​คาด​ว่า​ความ​ต้องการ​กล่อง​พับ​จะ​โต​เพียง
เล็ก​น้อย​ ราว​ 0.​8% ต่อ​ปี​ ไป​จนถึง​ 2​029 ตาม​ รายงาน​การ​คาด​การณ์​ของ​อุตสาหกรรม​จาก​ Packaging
Dive[10], ข้อ​ได้​เปรียบ​จึง​ตก​เป็น​ของ​แบรนด์​ที่​เลือก​โครงสร้าง​ให้​เหมาะ​กับ​นํ้าหนัก​สินค้า​และ​สาย
การ​บรรจุ​ก่อน​พิมพ์​ หาก​แผ่น​ด้าน​หน้าที่​เรียบ​สะอาด​และ​ต่อ​เนื่อง​คือ​สิ่ง​ที่​คุณ​ให้​ความ​สําคัญ​
โปรด​ดู กล่อง​ฝา​เสียบ​ตรง​จาก​โรงงาน​โดย​ตรง ของ​เรา​ และ​ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​ตาม​ขนาด​ที่​คุณ​ต้อง​การ

เอกสาร​อ้า​งอ​ิง
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ASTM D5118/D5118M — แนว​ปฏิบัติ​มาตรฐาน​สําหรับ​การ​ผลิต​กล่อง​ขนส่ง​ไฟเบอร์​บอ​ร์ด. ASTM2.
International ↩
ASTM D4169-23 — แนว​ปฏิบัติ​มาตรฐาน​สําหรับ​การ​ทดสอบ​สมรรถนะ​ของ​ภาชนะ​และ​ระบบ​ขน​ส่ง.3.
ASTM International ↩
บรรจุ​ภัณฑ์​อาหาร​และ​สาร​อื่น​ที่​สัมผัส​อา​หาร. สํานักงาน​อาหาร​และ​ยา​ของ​สหรัฐ​อเมริกา​ ↩4.
ภาชนะ​และ​บรรจุ​ภัณฑ​์. คณะ​กรรมการ​ความ​ปลอดภัย​ผลิตภัณฑ์​ผู้​บริโภค​ของ​สหรัฐ​อเมริกา​ ↩5.
กระดาษ​และ​บรรจุ​ภัณฑ​์. Forest Stewardship Council ↩6.
การ​รี​ไซ​เคิล. American Forest & Paper Association ข้อมูล​ปี​ 2​024 ↩7.
ภาชนะ​และ​บรรจุ​ภัณฑ์​: ข้อมูล​เฉพาะ​ผลิต​ภัณฑ​์. สํานักงาน​ปกป้อง​สิ่ง​แวดล้อม​ของ​สหรัฐ8.
อเมริกา​ ข้อมูล​ปี​ 2​018 ↩
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