


ซับ​ลิ​เม​ชัน​บน​เสื้อผ้า​นอก​เหนือ​จาก​เสื้อ​ยืด​: คู่มือ​วางแผน​ไลน์​สินค้า​สําหรับ​โครงการ​ของ​ทีม​ โรง
เรียน​ และ​งาน​กิจ​กรร​ม

Details
สรุป​คําตอบ​: ซับ​ลิ​เม​ชัน​บน​เสื้อผ้า​ทําได้​มากกว่า​เสื้อ​ยืด​ เสื้อ​แข่ง​ เสื้อ​โป​โล ​เสื้อ​ฮู้​ด
กางเกง​ขา​สั้น​ เลก​กิ้ง และ​หมวก​แก๊ป​ล้วน​ทําได้​ หาก​แต่ละ​ชิ้น​ใช้​โพลีเอสเตอร์​สี​ขาว​หรือ​สี​อ่อน​
โทน​สี​เข้ม​มา​จาก​งาน​ออก​แบบ​ ไม่ใช่​จาก​สี​ของ​ผ้า​พื้น​ และ​คุณ​ยืนยัน​ปริมาณ​ขั้น​ตํ่าเป็น​ราย​สไตล์
ก่อน​ตัดสิน​ใจ​ผลิต​ทั้ง​ไลน์​สิน​ค้า

โครงการ​ที่​ต้องการ​ความ​เข้า​ชุด​กัน​ส่วน​ใหญ่​เริ่ม​จาก​เสื้อ​ที่​อนุมัติ​แล้ว​หนึ่ง​ตัว​ ปัญหา​เริ่ม
เมื่อ​มี​คน​ขอ​ “ลุ​คเดียว​กัน​” บน​เสื้อ​ฮู้​ด เสื้อ​โปโล​ของ​โค้ช​ กางเกง​ขา​สั้น​สําหรับ​วอร์ม​อัป​ และ
หมวก​แก๊ป​ คู่มือ​นี้​อธิบาย​ซับ​ลิ​เม​ชัน​บน​เสื้อผ้า​จาก​มุม​มอง​การ​วางแผน​ไลน์​สิน​ค้า​ โดย​อธิบาย​ว่า
เสื้อผ้า​ชนิด​ใด​พิมพ์​ลาย​ซับ​ลิ​เม​ชัน​เดียวกัน​ได้​ แต่ละ​ชนิด​ต้อง​ใช้​ผ้า​และ​โครงสร้าง​แบบ​ใด​ และ
ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่ามัก​เข้ม​งวด​ขึ้น​ตรง​ไห​น ​เพื่อ​ให้​โครงการ​ของ​ทีม​ โรง​เรียน​ หรือ​งาน
กิจกรรม​ออก​มา​เป็น​ชุด​เดียว​กัน​ ไม่ใช่​หก​ชิ้น​ที่​แค่​คล้า​ยก​ัน

ทําไม​ไลน์​สินค้า​ที่​ต้อง​เข้า​ชุด​กัน​จึง​มี​ปัญหา​หลัง​อนุมัติ
เสื้อ​ยืด
ความ​ผิด​พลาด​ที่​พบ​บ่อย​เป็น​แบบ​นี้​ โรงเรียน​อนุมัติ​เสื้อ​ยืด​สปิริต​แบบ​พิมพ์​สี​เต็ม​ จาก​นั้น​ผู้
อํานวย​การ​ฝ่าย​กีฬา​ขอ​เพิ่ม​เสื้อ​ฮู้​ด แต่​เสื้อ​ฮู้​ดที่​ซัพพลาย​เอ​อร​์มี​สต็อก​ตาม​ปกติ​เป็น​ผ้า​ฟลี
ซที่​ด้าน​นอก​เป็น​ฝ้าย​ เสื้อ​โปโล​ที่​เจ้า​หน้าที่​ต้องการ​มี​แต่​สี​กรม​ท่า​ ส่วน​หมวก​แก๊ป​มา​จาก​ผู้
ขาย​อีก​ราย​ที่​ใช้​วิธี​พิมพ์​ต่าง​กัน​ ทุก​ชิ้น​มี​โลโก้​เดียว​กัน​ แต่​สี​แดง​ไม่​ตรง​กัน​อีก​ต่อ​ไป​ สี​ของ
เสื้อ​ฮู้​ดดู​ซีด​หลัง​ซัก​ไม่​กี่​รอบ​ ลาย​บน​เสื้อ​โปโล​หาย​ไป​กับ​พื้น​สี​เข้ม​ และ​แพ​ตช์บน​หมวก​ก็​เป็น​สี
แดง​เฉด​ที่​สาม

ต้นทุน​มัก​โผล่​มา​ตอน​ท้าย​ บริเวณ​ใต้​วง​แขน​และ​ตะเข็บ​ข้าง​มี​รอย​ขาว​เป็น​ทาง​ เพราะ​เสื้อ​ที่​เย็บ
เสร็จ​แล้ว​ไม่​ได้​สัมผัส​กระดาษ​ทร​านเฟอร์​ แต่ละ​สไตล์​ที่​เพิ่ม​เข้า​มา​มี​ปริมาณ​ขั้น​ตํ่าของ​ตัว​เอง​
โครงการ​ที่​ดู​คุ้ม​ค่า​ใน​ช่วง​เสื้อ​ยืด​จึง​ต้อง​แยก​รอบ​ผลิต​หลาย​รอบ​ และ​การ​เปลี่ยน​ชิ้น​ที่​สี​ไม่​ตรง
กลาง​ฤดูกาล​มัก​หมาย​ถึง​การ​พิมพ์​ใหม่​ทั้ง​ล็อต เพราะ​สี​ย้อม​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ลบ​ออก​จาก​โพลีเอสเตอร์​ไม่
ได้

ทาง​แก้​คือ​วางแผน​ไลน์​สินค้า​ตาม​ผ้า​และ​โครงสร้าง​ก่อน​งาน​ออก​แบบ​ เมื่อ​เสื้อผ้า​ทุก​ชิ้น​อยู่​บน​ผ้า
โพลีเอสเตอร์​ที่​พร้อม​สําหรับ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​และ​มี​แนวทาง​การ​ผลิต​ที่​กําหนด​ไว้​ สี​ ปริมาณ​ขั้น​ตํ่า
และ​การ​สั่ง​ซํ้าก็​จะ​คาด​การณ์​ได้
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ซับ​ลิ​เม​ชัน​บน​เสื้อผ้า​คือ​อะไร
ซับ​ลิ​เม​ชัน​บน​เสื้อผ้า​คือ​การ​ตกแต่ง​เสื้อผ้า​โดย​ทําให้​สี​ย้อม​ดิสเพ​อร​์สจาก​ลาย​ทร​านเฟอร์​ที่
พิมพ์​ไว้​กลาย​เป็น​ไอ​ภาย​ใต้​ความ​ร้อน​และ​แรง​กด​ สี​จึง​ซึม​เข้าไป​ใน​เส้นใย​โพลีเอสเตอร์​แทนที่​จะ​วาง
อยู่​บน​ผิว​เป็น​ชั้น​หมึก​ เนื่องจาก​สี​อยู่​ภายใน​เส้น​ใย​ จึง​ไม่มี​ฟิล์ม​ที่​จะ​แตก​ร้าว​หรือ​ลอก​ออก​
เคมี​เดียวกัน​นี้​กําหนด​ข้อ​จํากัด​เด็ด​ขาด​สาม​ข้อ​ที่​ใช้​กับ​เสื้อผ้า​ทุก​ชิ้น​ใน​ไลน์​สิน​ค้า​ ผ้า
ต้อง​เป็น​โพลีเอสเตอร์​หรือ​ผ้า​ผสม​ที่​มี​โพลีเอสเตอร์​สูง​ พ​ื้นผ้า​ต้อง​เป็น​สี​ขาว​หรือ​สี​อ่อน​มาก​
เพราะ​สี​ย้อม​โปร่ง​แสง​ และ​ไม่มี​หมึก​สี​ขาว​ สี​ขาว​ใน​ลาย​จึง​เป็น​เพียง​ผ้า​ที่​ไม่​ได้​พิมพ์

วิธี​นี้​เข้า​สู่​การ​ผลิต​สิ่ง​ทอก​ระ​แส​หลัก​อย่าง​มั่นคง​แล้ว​ ตัวเลข​จาก​ Grand View Research ที่
รายงาน​โดย​ The Cannata Report[1] ระบุ​ว่า​ตลาด​การ​พิมพ์​ดาย​ซับ​ลิ​เม​ชัน​มี​มูลค่า​ประ​มา​ณ USD 16.4
พัน​ล้า​น ​ใน​ปี​ 2​025 โดย​การ​พิมพ์​สิ่ง​ทอ​และ​เครื่อง​แต่ง​กาย​เป็นก​ลุ่ม​ที่​ใหญ่​ที่​สุด​ ขนาด​นี้
สําคัญ​สําหรับ​ผู้​ซื้อ​ เพราะ​หมายความ​ว่า​ผ้า​ถัก​ ผ้าตา​ข่าย​ ผ้า​ปิเก​ และ​ผ้า​ฟลี​ซโพลีเอสเตอร์​ที่
ผลิต​มา​สําหรับ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​หา​ได้​ทั่วไป​ใน​เสื้อผ้า​ทุก​ประ​เภท

สําหรับ​การ​วางแผน​ไลน์​สิน​ค้า​ เสื้อผ้า​ซับ​ลิ​เม​ชัน​มา​จาก​แนวทาง​การ​ผลิต​สาม​แบบ​ และ​เสื้อผ้า​แต่ละ
ชิ้น​ใน​โครงการ​ของ​คุณ​จะ​ใช้​หนึ่ง​ใน​สาม​แบบ​นี้​:

พิมพ์​ผ้า​ก่อน​ตัด​เย็บ​ (ซับ​ลิ​เม​ชัน​เต็ม​ตัว​): พ​ิมพ์ลาย​ลง​บน​แผ่น​ผ้า​หรือ​ม้วน​ผ้า​ แล้ว​จึง​เย็บ
เป็น​เสื้อ​ผ้า​ สี​ต่อ​เนื่องจาก​ตะเข็บ​ถึง​ตะเข็บ​โดย​ไม่มี​ช่อง​ว่าง​สี​ขาว​ และ​สามารถ​ใส่​ชื่อ
หรือ​หมายเลข​ลง​ใน​แต่ละ​แผ่น​ผ้า​ได้
กด​พิมพ์​บน​เสื้อผ้า​สําเร็จ​รูป​ (เฉพาะ​จุด​หรือ​เกือบ​เต็ม​ตัว​): เสื้อ​เปล่า​โพลีเอสเตอร์
สําเร็จรูป​ถูก​กด​พิมพ์​หลัง​เย็บ​ วิธี​นี้​เร็ว​กว่า​สําหรับ​ตําแหน่ง​พิมพ์​ขนาด​เล็ก​ แต่​ตะ​เข
็บ ปก​เสื้อ​ และ​รอย​พับ​อาจ​บัง​สี​ย้อม​ ทําให้​เกิด​รอย​ขาว
แพ​ตช์ซับ​ลิ​เม​ชัน​หรือ​ผ้า​แอ​พพลิ​เก: ชิ้น​โพลีเอสเตอร์​ขนาด​เล็ก​ถูก​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ แล้ว
เย็บ​หรือ​รีด​ติด​ลง​บน​เสื้อผ้า​หรือ​หมวก​ที่​ไม่​สามารถ​รับ​สี​ย้อม​ได้​โดย​ตรง

การ​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​เฉพาะ​จุด​บน​เสื้อ​เปล่า​สําเร็จรูป​กําลัง​เติบโต​ใน​การ​ผลิต​ตาม​คําสั่ง​ซื้อ​ ใน
เดือน​มีนาคม​ 2​026 PRINTING United Alliance ราย​งา​นว​่า[2] มี​เครือ​ข่าย​บริการ​คลัง​สินค้า​และ​จัด​ส่ง
เพิ่ม​การ​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​เฉพาะ​จุด​สําหรับ​เสื้อผ้า​สมรรถนะ​สูง​ที่​ทําจาก​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 100% ผู้
ผลิต​อุปกรณ์​ยัง​เจาะ​กลุ่ม​ชุด​ยูนิฟอร์ม​ของ​ทีม​โดยตรง​อีก​ด้วย​ เครื่องพิมพ์​ดาย​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ที่
เปิด​ตัว​ใน​งาน​ ITMA Asia 2025[3] ระบุ​เสื้อ​แข่ง​และ​เสื้อผ้า​กีฬา​เป็นการ​ใช้​งาน​เป้า​หมาย​ ข้อ​สรุป
เชิง​ปฏิบัติ​คือ​คุณ​จะ​ได้​รับ​ข้อ​เสนอ​ทั้ง​สอง​แนว​ทาง​ และ​แนวทาง​ที่​เหมาะ​สม​ขึ้น​อยู่​กับ​เสื้อผ้า
แต่ละ​ชิ​้น

https://www.thecannatareport.com/dye-sublimation-printing-market-valued-at-16-billion-dollars/
https://www.printing.org/content/2026/03/06/stahls--fulfill-engine--launches-dye-sublimation-with-vapor-apparel-integration
https://www.fibre2fashion.com/news/textile-news/epson-to-spotlight-digital-textile-breakthroughs-at-itma-asia-305993-newsdetails.htm


วิธี​วางแผน​ไลน์​สินค้า​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ที่​เข้า​ชุ​ดก​ัน
ขั้น​ตอน​ด้าน​ล่าง​เรียง​ตาม​ลําดับ​ที่​การ​ตัดสิน​ใจ​หนึ่ง​ล็อก​การ​ตัดสิน​ใจ​ถัด​ไป​ ผ้า​เป็น​ตัว​กําหนด
ว่า​สี​แบบ​ใด​เป็น​ไป​ได้​ โครงสร้าง​กําหนด​ว่า​ลาย​จะ​พัน​รอบ​ตัว​เสื้อ​ได้​อย่าง​ไร​ จาก​นั้น​มาตรฐาน​สี
และ​ปริมาณ​ขั้น​ตํ่ากําหนด​ต้นทุน​และ​ความเร็ว​ใน​การ​สั่ง​ซํ้า

ขั้น​ตอน​ที่​ 1: ยึด​ไลน์​สินค้า​ไว้​กับ​เสื้อผ้า​หลัก​ตัว​เดีย​ว

เลือก​สินค้า​ที่​มี​ปริมาณ​สูง​สุด​ ซึ่ง​มัก​เป็น​เสื้อ​ยืด​ และ​ถือว่า​ลาย​กับ​สี​ที่​อนุมัติ​แล้ว​ของ
สินค้า​นี้​เป็น​มาตรฐาน​หลัก​ ราย​ละเอียด​เรื่อง​ผ้า​ ขั้น​ตอน​จาก​งาน​ออกแบบ​สู่​การ​ผลิต​จริง​ และ​การ
ตรวจ​ใบ​เสนอ​ราคา​ของ​สินค้า​หลัก​นี้​ อธิบาย​ไว้​ใน​หน้า​ของ​เรา​เกี่ยว​กับ​ เสื้อ​ยืด​โพลีเอสเตอร์​ซับ
ลิ​เม​ชัน​พิมพ์​ลาย​เต็ม​ตัว. ส่วน​อื่น​ทั้งหมด​ใน​ไลน์​สินค้า​จะ​วัด​เทียบ​กับ​ตัวอย่าง​ที่​อนุมัติ​แล้ว
ชิ้น​นี้

ขั้น​ตอน​ที่​ 2​: จับ​คู่​เสื้อผ้า​ทุก​ชิ้น​กับ​ตระกูล​ผ้า​โพ​ลี​เอ​สเต​อร์

จด​ไว้​ว่า​สินค้า​แต่ละ​ชิ้น​จะ​ใช้​ผ้า​อะไร​ก่อน​ที่​ใคร​จะ​เปิด​ไฟล์​ออก​แบบ​ หลัก​ปฏิบัติ​ที่​ใช้​กัน​แพร่
หลาย​คือ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ต้อง​ใช้​โพลีเอสเตอร์​ประ​มา​ณ 65% ขึ้น​ไป​ และ​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 100% ให้​สี​อิ่ม
ตัว​สูง​สุด​ ตํ่ากว่า​ระดับ​นี้​ เส้นใย​ฝ้าย​จะ​ไม่​ติด​สี​และ​ลาย​พิมพ์​จะ​ดู​เทา​ ปัญหา​ของ​ไลน์​สินค้า​ที่
ต้อง​เข้า​ชุด​กัน​คือ​เสื้อผ้า​แต่ละ​ประเภท​มี​ผ้า​มาตรฐาน​ใน​ท้อง​ตลาด​ที่​มัก​ไม่​ผ่าน​เกณฑ์​นี้​ เสื้อ
ฮู้​ดม​ักเป็น​ผ้า​ฟลี​ซผสม​ฝ้าย​ เสื้อ​โปโล​เป็น​ผ้า​ปิเก​ฝ้าย​ และ​หมวก​แก๊ป​เป็น​ผ้า​ทวิ​ลฝ้าย​ หาก
เสื้อผ้า​ชิ้น​ใด​หา​ผ้า​โพลีเอสเตอร์​ที่​พร้อม​สําหรับ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ไม่​ได้​ ให้​เปลี่ยน​ไป​ใช้​แนวทาง​แพ
ตช์หรือ​วิธี​ตกแต่ง​อื่น​ แทนที่​จะ​ยอมรับ​สี​ที่​ซีด​ไม่​ตรง​กัน

ขั้น​ตอน​ที่​ 3: เลือก​แนวทาง​โครงสร้าง​สําหรับ​เสื้อผ้า​แต่ละ​ชิ​้น

ใช้​วิธี​พิมพ์​ผ้า​ก่อน​ตัด​เย็บ​เมื่อ​ลาย​พัน​รอบ​ตัว​เสื้อ​ ข้าม​ตะ​เข​็บ หรือ​มีชื่อ​และ​หมายเลข​เฉพาะ
บุคคล​ ใช้​เสื้อ​เปล่า​สําเร็จรูป​แบบ​กด​พิมพ์​สําหรับ​ตําแหน่ง​พิมพ์​เล็ก​บริเวณ​อก​หรือ​แขน​ที่
ตะเข็บ​สี​ขาว​ไม่​เป็น​ปัญหา​ การ​ผสม​แนวทาง​ใน​โครงการ​เดียว​เป็น​เรื่อง​ปก​ติ​ เสื้อ​แข่ง​อาจ​พิมพ์​ผ้า
ก่อน​ตัด​เย็บ​ ขณะ​ที่​เสื้อ​ยืด​วอร์ม​อัป​ที่​เข้า​ชุด​กัน​พิมพ์​เฉพาะ​จุด​ อย่างไร​ก็​ตาม​ ใบ​สรุป​งาน
ออกแบบ​ควร​ระบุ​ว่า​สินค้า​แต่ละ​ชิ้น​ใช้​แนวทาง​ใด​ เพื่อ​ไม่​ให้​ใคร​คาด​หวัง​สี​เต็ม​ถึง​ขอบ​บน​เสื้อ​ที่

https://th.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimation-t-shirts.html
https://th.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimation-t-shirts.html


กด​พิมพ์​หลัง​เย็บ

ขั้น​ตอน​ที่​ 4: ล็อก​สี​ข้าม​ชนิด​ผ้า​ด้วย​ตัวอย่าง​พิมพ์​ยืนยัน​สี​ของ​ผ้า​แต่ละ​ชน​ิด

ไฟล์​สี​เดียวกัน​ให้​ผล​ต่าง​กัน​บน​โครงสร้าง​ผ้า​โพลีเอสเตอร์​ที่​ต่าง​กัน​ ผ้าตา​ข่าย​เปิด​แสดง​สี
ต่อตา​ราง​นิ้ว​น้อย​กว่า​เพราะ​มี​รู​ ผ้า​ฟลี​ซแบบ​ขน​แปรง​ทําให้​ขอบ​นุ่ม​ลง​และ​อาจ​ดู​อ่อน​ลง​เล็ก​น้อย​
ผ้า​ปิเก​ที่​มี​พื้น​ผิว​ทําให้​เส้น​ละเอียด​แตก​กระ​จา​ย ส่วน​ผ้า​อินเตอร์​ล็อก​เรียบ​ให้​ผล​คม​ชัด​ที่​สุด​
ให้​ขอตัว​อย่าง​พิมพ์​ยืนยัน​สี​ที่​กด​พิมพ์​จริง​ของ​ผ้า​ทุก​ชนิด​ใน​ไลน์​สิน​ค้า​ ตัดสิน​เทียบ​กัน​ภาย​ใต้
แสง​เดียว​กัน​ และ​อนุมัติ​มาตรฐาน​ทาง​กายภาพ​หนึ่ง​ชิ้น​ต่อ​ผ้า​หนึ่ง​ชนิด​ คู่มือ​แก้​ปัญหา​อิสระ​จาก​
Impressions Magazine[4] ระบุ​ว่า​สีห​ม่น​และ​ภาพ​เบลอ​ซ้อน​เป็น​ข้อ​บกพร่อง​ของ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ที่​พบ​บ่อย
ที่​สุด​ โดย​ชี้​ว่า​สาเหตุ​ทั่วไป​คือ​กด​ไม่​แน่น​พอ​ ผ้า​ชื้น​ และ​กระดาษ​ขยับ​ ส่วน​ค่าที่​ใช้​บ่อย​กับ
โพลีเอสเตอร์​อยู่​ราว​ 380–400°F เป็น​เวลา​ 45–60 วิ​นา​ที​ นี่​คือ​เหตุผล​ที่​ควร​กด​พิมพ์​ตัวอย่าง
ยืนยัน​สี​บน​ผ้า​ที่​ใช้​ผลิต​จริง​ด้วย​ค่า​ตั้ง​เครื่อง​ที่​ใช้​ผลิต​จริง​ ไม่ใช่​บน​ผ้า​ชิ้น​ตัวอย่าง
ทั่ว​ไป

ขั้น​ตอน​ที่​ 5: วางแผน​ปริมาณ​ขั้น​ตํ่าและ​สัดส่วน​ไซ​ซ์เป็น​ราย​สไต​ล์

ปริมาณ​ขั้น​ตํ่าใน​ไลน์​สินค้า​ที่​เข้า​ชุด​กัน​กําหนด​ต่อ​สไตล์​และ​มัก​กําหนด​ต่อ​ลาย​ ไม่ใช่​ต่อ​โครง
การ​ ชิ้น​งาน​ที่​พิมพ์​ผ้า​ก่อน​ตัด​เย็บ​มี​งาน​เตรียม​การ​ด้าน​การ​ไล่​ไซ​ซ์แพ​ตเท​ิร์น ​การ​จัด​วาง​แผ่น
ผ้า​ และ​การ​ทํามาร​์กเก​อร​์ ซัพพลาย​เอ​อร​์จึง​มัก​ต้องการ​จํานวน​ชิ้น​ใน​แต่ละ​สไตล์​มาก​พอ​ให้​คุ้ม​กับ
งาน​นั้น​ เสื้อ​เปล่า​สําเร็จรูป​แบบ​กด​พิมพ์​ยืดหยุ่น​กว่า​ แต่​ขึ้น​อยู่​กับ​สต็อก​ใน​แต่ละ​ไซ​ซ์และ​สี​
ก่อน​สรุป​ไลน์​สิน​ค้า​ ให้​ทํารายการ​แต่ละ​สไตล์​พร้อม​ปริมาณ​ที่​คาด​ไว้​และ​สัดส่วน​ไซ​ซ์ รวม​ถึง​ไซ
ซ์เด็ก​และ​เยาว​ชน​ จาก​นั้น​สอบถาม​ซัพพลาย​เอ​อร​์ว่า​สไตล์​ใด​ตํ่ากว่า​ปริมาณ​ขั้น​ตํ่า ชิ้น​ที่​มี
ปริมาณ​น้อย​ เช่น​ เสื้อ​โปโล​ของ​โค้ช​ มัก​ควร​รวม​เข้า​กับ​ลาย​ร่วม​หรือ​ย้าย​ไป​ใช้​แนวทาง​แพ​ตช์
มากกว่า​ผลิต​เป็น​รอบ​แยก​ ปริมาณ​ขั้น​ตํ่าที่​แน่นอน​แตก​ต่าง​กัน​ไป​ตาม​ซัพพลาย​เอ​อร​์และ​เสื้อ​ผ้า​
ดัง​นั้น​ควร​ขอ​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​พร้อม​ใบ​เสนอ​ราค​า

ขั้น​ตอน​ที่​ 6: ระบุ​ข้อ​กําหนด​ด้าน​การ​ปฏิบัติ​ตาม​กฎ​ระเบียบ​ไว้​ใน​ข้อ​กําหนด​จําเพา​ะ

ไลน์​สินค้า​ที่​มี​เสื้อผ้า​หลาย​ชนิด​ทําให้​งาน​ติด​ฉลาก​เพิ่ม​ขึ้น​หลาย​เท่า​ สินค้า​ทุก​ชิ้น​ที่
จําหน่าย​ใน​สหรัฐอเมริกา​ต้อง​มี​ฉลาก​ส่วน​ประกอบ​เส้น​ใย​ ซึ่ง​ระบุ​เส้นใย​แต่ละ​ชนิด​ที่​มี​สัดส่วน
โดย​นํ้าหนัก​ 5% ขึ้น​ไป​ เรียง​ตาม​ลําดับ​จาก​มาก​ไป​น้อย​ ตาม​ 16 CFR 303.16[5]. นอกจาก​นี้​ยัง​ต้อง​มี
ฉลาก​การ​ดูแล​รักษา​แบบ​ถาวร​ตาม​กฎ​การ​ติด​ฉลาก​การ​ดูแล​รักษา​ของ​ FTC (16 CFR ส่วน​ที่​ 423) สิ่ง​ทอ
สําหรับ​เสื้อผ้า​อยู่​ภาย​ใต้​มาตรฐาน​การ​ติดไฟ​ของ​รัฐบาล​กลาง​ 16 CFR ส่วน​ที่​ 1610[6]. ผ้า​พื้น​ผิว
เรียบ​ที่​มี​นํ้าหนัก​ 2​.​6 oz/yd² ขึ้น​ไป​ได้​รับ​การ​ยกเว้น​จาก​การ​ทด​สอบ​ และ​กฎ​นี้​ยัง​ระบุ​ข้อ​ยกเว้น
สําหรับ​ผ้า​ที่​ทําจาก​เส้นใย​สังเคราะห์​บาง​ชนิด​ล้วน​ รวม​ถึง​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ ผ้า​ผสม​ที่​มี​พื้น​ผิว​ยก
นูน​ เช่น​ ผ้า​ฟลี​ซที่​มี​ฝ้าย​หรือ​เรยอ​น ​ควร​ตรวจ​สอบ​แยก​ต่าง​หาก​กับ​ข้อความ​ฉบับ​ปัจจุบัน​ ไซ​ซ์เด็ก
และ​เยาวชน​สําหรับ​โครงการ​ของ​โรงเรียน​และ​ลีก​เยาวชน​จัด​เป็น​ผลิตภัณฑ์​สําหรับ​เด็ก​ ซึ่ง​ต้อง​มี
ฉลาก​ติดตาม​สิน​ค้า[7] แบบ​ถาวร​ที่​ระบุ​ผู้​ผลิต​ วัน​ที่​ผลิต​ และ​ล็อตก​ารผลิ​ต

สําหรับ​ชิ้น​งาน​ที่​สัมผัส​ผิว​ เช่น​ เลก​กิ้งและ​เสื้อ​แข่ง​ ผู้​ซื้อ​ระดับ​องค์กร​จํานวน​มาก​ยัง​ขอ​ให้
แสดง​การ​รับรอง​ที่​ตรวจ​สอบ​ได้​ของ​ OEKO-TEX STANDARD 100[8] ใน​รูป​หมายเลข​ใบรับ​รอง​ที่​ครอบคลุม
ผ้า​และ​กระบวนการ​พิมพ์​จริง​ ไม่ใช่​เพียง​คํากล่าว​อ้าง​ของ​โรง​งา​น ​สําหรับ​สมรรถนะ​ด้าน​การ​ซัก​และ
ความ​คงที่​ของ​ขนาด​ ให้​ระบุ​วิธี​ทดสอบ​ที่​เป็น​ที่​ยอม​รับ​ ฉบับ​ปัจจุบัน​ของ​ คู่มือ​เท​คน​ิค AATCC[9]

ซึ่ง​ออก​สําหรับ​ปี​ 2​026 มี​วิธี​ทดสอบ​การ​เปลี่ยนแปลง​ขนาด​จาก​การ​ซัก​ที่​บ้าน​ฉบับ​ปรับปรุง​สําหรับ
เสื้อ​ผ้า​ (TM150-2025) และ​ผ้า​ (TM135-2025) ส่วน​ความ​คงทน​ของ​สี​โดย​ทั่วไป​ครอบคลุม​ด้วย​วิธี​ทด
สอบ​ เช่น​ TM61 การ​ซัก​แบบ​เร่ง​ และ​ TM16.3 ความ​คงทน​ของ​สี​ต่อ​แสง​ซี​นอ​น ​ซึ่ง​ AATCC ยัง​ดําเนิน​การ
ใน​รูป​แบบ​ โครงการ​ทดสอบ​ความ​ชํานาญ[10]. ซัพพลาย​เอ​อร​์ต่าง​ประเทศ​อาจ​รายงาน​ผล​ตาม​ ISO 105-C06[11] แทน​
เงื่อนไข​ของ​วิธี​นี้​ต่าง​จาก​ AATCC TM61 ดัง​นั้น​ไม่​ควร​ถือว่า​ผลลัพธ์​ใช้​แทน​กัน​ได้

https://impressionsmagazine.com/process-technique/7-common-sublimation-issues-how-to-fix-them/29581/
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/tracking-label
https://www.oeko-tex.com/en/our-standards/oeko-tex-standard-100/
https://www.aatcc.org/aatccmanual/
https://www.fibre2fashion.com/news/textile-news/aatcc-opens-registration-for-2026-proficiency-testing-programme-310345-newsdetails.htm
https://www.textileschool.com/standards/iso-105-c06/


ขั้น​ตอน​ที่​ 7: เก็บ​ถาวร​ไฟล์​และ​มาตรฐาน​สําหรับ​การ​เติม​ชิ้น​งาน

ทีม​มี​ผู้​เล่น​เพิ่ม​ และ​โรงเรียน​มี​เจ้า​หน้าที่​เพิ่ม​กลาง​ฤดู​กาล​ สําหรับ​ชิ้น​งาน​ที่​พิมพ์​ผ้า
ก่อน​ตัด​เย็บ​ การ​เติม​ชิ้น​งาน​หมาย​ถึง​การ​พิมพ์​แผ่น​ผ้า​ใหม่​ ดัง​นั้น​ควร​เก็บ​ไฟล์​พิมพ์​ฉบับ​สุด
ท้าย​ สเปรดชีต​ราย​ชื่อ​ และ​ตัวอย่าง​พิมพ์​ยืนยัน​สี​ที่​อนุมัติ​แล้ว​ของ​ผ้า​แต่ละ​ชนิด​ไว้​ใน​ที่
เดียว​กัน​ สอบถาม​ซัพพลาย​เอ​อร​์ว่า​รับ​เติม​ชิ้น​งาน​ตํ่ากว่า​ปริมาณ​ขั้น​ตํ่าเดิม​หรือ​ไม่​ และ​จะ
พิมพ์​ใหม่​จาก​ผ้า​ล็อตเดียวกัน​หรือ​ไม่​ การ​เปลี่ยน​ล็อตอ​าจทําให้​เฉด​สี​เปลี่ยน​ไป​เล็ก​น้อย

ที​ละ​ชิ้น​: ข้อ​จํากัด​ด้าน​ผ้า​ โครง​สร้าง​ และ​ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น
ตํ่า
ตาราง​สรุป​ว่า​เสื้อผ้า​แต่ละ​ชิ้น​เป็น​อย่างไร​ใน​โครงการ​ที่​ต้อง​เข้า​ชุด​กัน​ ราย​ละเอียด​และ​ข้อ​ควร
ระวัง​อยู่​ด้าน​ล่าง​ หาก​คุณ​ยัง​ตัดสิน​ใจ​อยู่​ว่า​ซับ​ลิ​เม​ชัน​เป็น​วิธี​ที่​เหมาะ​สม​หรือ​ไม่​ การ
เปรียบ​เทียบ​วิธี​การ​ใน หน้า​เสื้อ​ยืด​ซับ​ลิ​เม​ชัน​สั่ง​ทํา ตอบ​คําถาม​นี้​ไว้​แล้​ว

เสื้อ​ผ้า ผ้า​ที่​พร้อม​สําหรับ​ซับ
ลิ​เม​ชัน

แนวทาง​โครงสร้าง
ที่​เหมาะ​ที่​สุด

ข้อ​จํากัด​ทาง
เทคนิค​หล​ัก

แรง​กดดัน​ด้าน​ปริมาณ
สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า

เสื้อ​แข​่ง
ผ้า​อินเตอร์​ล็อก​ ผ้าตา
ข่าย​ หรือ​ผ้า​ถัก​แบบ
เม็ด​บุ๋ม​ที่​เป็น​โพ​ลี​เอ
สเต​อร์

พิมพ์​ผ้า​ก่อน​ตัด
เย็บ

ผ้าตา​ข่าย​ทําให้
ความ​เข้ม​สี​ลด​ลง​
เสื้อ​แข่ง​สี​เข้ม
ต้อง​เว้น​ส่วน​สี
ขาว​ไว้​ไม่​พิมพ์

ต่อ​ลาย​ การ​ใส่​ชื่อ
และ​หมายเลข​เฉพาะ
บุคคล​เพิ่ม​งาน
จัดการ​ราย​ชื่อ

เสื้อ​โป​โล ผ้า​ปิเก​โพลีเอสเตอร์
หรือ​ผ้า​ถัก​เจอร์​ซี​ย์

พิมพ์​ผ้า​ก่อน​ตัด
เย็บ​สําหรับ​ลาย
เต็ม​ตัว​ เสื้อ
เปล่า​สําเร็จรูป
แบบ​กด​พิมพ์
สําหรับ​ลาย​เล็ก

บริเวณ​ปก​เสื้อ​และ
แถบ​กระดุม​บังกา​รก
ดพิมพ์

มัก​มี​ปริมาณ​น้อย​
อาจ​ต้อง​รวม​กับ​สไตล์
อื่น

https://th.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimation-t-shirts.html


เสื้อ​ผ้า ผ้า​ที่​พร้อม​สําหรับ​ซับ
ลิ​เม​ชัน

แนวทาง​โครงสร้าง
ที่​เหมาะ​ที่​สุด

ข้อ​จํากัด​ทาง
เทคนิค​หล​ัก

แรง​กดดัน​ด้าน​ปริมาณ
สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่า

เสื้อ​ฮู้
ดและ​เสื้อ
ควอเตอร์
ซิป

ผ้า​ฟลี​ซโพ​ลี​เอ​สเต​อร​์
100% (ไม่ใช่​ผ้า​ฟลี
ซที่​ด้าน​นอก​เป็น​ฝ้าย​)

พิมพ์​ผ้า​ก่อน​ตัด
เย็บ

ขน​ผ้า​อาจ​แบน​หรือ
เป็น​มัน​ ลาย​ต้อง
ต่อ​กัน​ตรง​บริเวณ
กระเป๋า​และ​ซิป

งาน​เตรียม​การ​ต่อ
สไตล์​สูง​กว่า​ เพราะ
มี​หลาย​ชิ้น​ส่วน

กางเกง​ขา
สั้น

ผ้าตา​ข่าย​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์
หรือ​ผ้า​ไมโคร​ไฟเบอร์
แบบ​ทอ​/ถัก

พิมพ์​ผ้า​ก่อน​ตัด
เย็บ

ยาง​ยืด​ที่​ขอบ​เอว
และ​เชือก​ผูก​มัก
ไม่​ได้​พิมพ์

มัก​สั่ง​คู่​กับ​เสื้อ
แข่ง​ใน​ออ​ร์เดอร
์เดีย​วก​ัน

เลก​กิ้งและ
ชุด​รัด
กล้าม​เนื้อ

ผ้า​ถัก​โพ​ลี​เอ​สเต​อร
์/สแป​นเด็ก​ซ์

พิมพ์​ผ้า​ก่อน​ตัด
เย็บ

สแป​นเด็ก​ซ์ไว​ต่อ
ความ​ร้อน​ การ​ยืด
ตัว​ทําให้​เห็น
พื้น​ผ้า​สี​ขาว

สัดส่วน​ไซ​ซ์กว้าง​
ทําให้​ปริมาณ​ขั้น
ตํ่าที่แท้​จริง​สูง
ขึ้น

หมวก​แก​๊ป

แผ่น​ด้าน​หน้า​หรือ​ส่วน
ครอบ​ศีรษะ​ที่​เป็น​โพ​ลี
เอ​สเต​อร​์ หรือ​หมวก​ทุก
แบบ​ที่​ติด​แพ​ตช์ซับ​ลิ​เม
ชัน

พิมพ์​แผ่น​ผ้า
ก่อน​ประ​กอบ​ หรือ
ใช้​แพ​ตช์

ด้าน​หน้า​ทรง​แข็ง
และ​ด้าน​หลัง​แบบ
ตาข่าย​กด​พิมพ์​ยาก
หลัง​ประ​กอบ

ต่อ​ลาย​ เพราะ​แผ่น
ผ้า​ถูก​ตัด​และ​เย็บ
เป็น​ชุด

เสื้อ​แข​่ง

เสื้อ​แข่ง​คือ​สิ่ง​ที่​เหมาะ​กับ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ที่​สุด​ เพราะ​วิธี​พิมพ์​ผ้า​ก่อน​ตัด​เย็บ​ทําให้​ลาย​ทาง​
ลาย​ไล่​เฉด​สี​ กราฟิก​สปอน​เซ​อร​์ ชื่อ​ และ​หมายเลข​อยู่​ภายใน​เนื้อ​ผ้า​ โดย​ไม่​คิด​ค่า​ใช้​จ่าย​เพิ่ม
ตาม​จํานวน​สี​ ผ้า​อินเตอร์​ล็อก​เรียบ​ให้​หมายเลข​คม​ชัด​ที่​สุด​ ผ้าตา​ข่าย​และ​ผ้า​ถัก​แบบ​เม็ด​บุ๋ม
ระบาย​อากาศ​ดี​กว่า​แต่​แสดง​สี​น้อย​กว่า​ จึง​ควร​อนุมัติ​ตัวอย่าง​พิมพ์​ยืนยัน​สี​บน​ผ้า​ถัก​ชนิด​ที่​ใช้
จริง​ จุด​ที่​มัก​เข้าใจ​ผิด​คือ​สี​ขาว​ คุณ​พิมพ์​สี​ขาว​ไม่​ได้​ แต่​บน​พื้น​ผ้า​สี​ขาว​คุณ​เว้น​ตัวเลข​ไว้
ไม่​พิมพ์​ภายใน​พื้น​สี​กรมท่า​หรือ​สี​ดําได้​ ใน​เสื้อ​ที่​พิมพ์​ผ้า​ก่อน​ตัด​เย็บ​ ตัวเลข​สี​ขาว​บน​เสื้อ
แข่ง​สี​เข้ม​ทําได้​ แต่​บน​เสื้อ​เปล่า​ที่​ย้อม​สี​เข้ม​มา​แล้ว​ทําไม่​ได้​ เสื้อ​แข่ง​แบบ​สอง​หน้า​ต้อง​มี
ชั้น​พิมพ์​สอง​ชั้น​ จึง​ควร​นับ​เป็น​เสื้อผ้า​สอง​ชิ้น​เมื่อ​วางแผน​ต้น​ทุน

เสื้อ​โป​โล

เจ้า​หน้า​ที่​ โค้ช​ และ​อาสา​สมัคร​งาน​กิจกรรม​มัก​ต้องการ​เสื้อ​โปโล​ที่​เข้า​กับ​ลุ​คของ​ทีม​โดย​ไม่​ดู
เหมือน​ชุด​ยู​นิ​ฟอร์ม​ ผ้า​ปิเก​โพลีเอสเตอร์​รับ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ได้​ดี​ แม้​พื้น​ผิว​ของ​ผ้า​จะ​ทําให้​เส้น
ละเอียด​และ​ตัว​อักษร​เล็ก​นุ่ม​ลง​เล็ก​น้อย​ ปก​เสื้อ​และ​แถบ​กระดุม​เป็น​ส่วน​ที่​ยุ่ง​ยาก​ บน​เสื้อ​โปโล
สําเร็จรูป​ที่​กด​พิมพ์​หลัง​เย็บ​ รอย​พับ​ของ​ปก​และ​แถบ​กระดุม​ทําให้​ลาย​ทร​านเฟอร์​ไป​ไม่​ถึงผ้า​ด้าน
ล่าง​ เสื้อ​โปโล​แบบ​พิมพ์​ผ้า​ก่อน​ตัด​เย็บ​หลีก​เลี่ยง​ปัญหา​นี้​ได้​ แต่​เป็น​แพ​ตเท​ิร์นแยก​ที่​มี​งาน
เตรียม​การ​ของ​ตัว​เอง​ ทาง​สาย​กลาง​ที่​ใช้ได้​จริง​คือ​พิมพ์​ลาย​เต็ม​ตัว​โทน​เดียวกัน​ทั่ว​ตัว​เสื้อ​
แล้ว​ปัก​ตรา​สัญลักษณ์​ที่​หน้า​อก​ เนื่องจาก​ปริมาณ​เสื้อ​โปโล​มัก​น้อย​ ควร​สอบถาม​แต่​เนิ่นๆ​ ว่า
สามารถ​รวม​รอบ​พิมพ์​หรือ​ลาย​กับ​สินค้า​อื่น​ได้​หรือ​ไม่

เสื้อ​ฮู้​ดและ​เสื้อ​ควอเตอร์​ซิป

นี่​คือ​เสื้อผ้า​ที่​มี​โอกาส​ทําให้​ไลน์​สินค้า​ที่​ต้อง​เข้า​ชุด​กัน​มี​ปัญหา​มาก​ที่​สุด​ เสื้อ​ฮู้
ดทั่วไป​ส่วน​ใหญ่​เป็น​ผ้า​ฟลี​ซฝ้าย​หรือ​ฝ้าย​ผสม​ และ​สี​ซับ​ลิ​เม​ชัน​บน​ผ้า​เหล่า​นั้น​ซีด​เร็ว​เมื่อ​ซัก​
เสื้อ​ฮู้​ดซับ​ลิ​เม​ชัน​ต้อง​ใช้​ผ้า​ฟลี​ซโพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 100% ซึ่ง​สัมผัส​ต่าง​จาก​เสื้อ​ฮู้​ดผ้า​ฝ้าย
ที่​นักเรียน​จํานวน​มาก​คุ้น​เคย​ จึง​ควร​ให้​ดู​ตัวอย่าง​จริง​ก่อน​สั่ง​ผลิต​ โครงสร้าง​ก็​ซับ​ซ้อน​กว่า
ด้วย​ ฮู้​ด ซับใน​ฮู้​ด กระเป๋า​จิงโจ้​ ขอบ​แข​น ​และ​ซิป​ล้วน​ตัด​ความ​ต่อ​เนื่อง​ของ​ลาย​ และ​ลาย​เต็ม​ตัว
ต้อง​วาง​ให้​ต่อ​กัน​ตรง​ปาก​กระเป๋า​และ​ทั้ง​สอง​ฝั่ง​ของ​ซิป​ ขน​ผ้า​แบบ​แปรง​อาจ​แบน​หรือ​เป็น​มัน​เมื่อ
ถูก​กด​แรง​เกิน​ไป​ ซึ่ง​เป็น​รายการ​ที่​ต้อง​ตรวจ​ใน​ตัวอย่าง​พิมพ์​ยืนยัน​สี​ ขอบ​แขน​และ​ขอบ​เอว​แบบ​สอด
มัก​เป็น​ผ้า​ถัก​สี​ล้วน​ที่​ย้อม​ให้​ใกล้​เคียง​เฉด​สี​มาก​ที่​สุด​ แทนที่​จะ​พิมพ์



กางเกง​ขา​สั้น

กางเกง​ขา​สั้น​มัก​ไป​พร้อม​กับ​เสื้อ​แข่ง​ ซึ่ง​ช่วย​เรื่อง​ปริมาณ​ขั้น​ตํ่า เพราะ​ใช้​ตระกูล​ลาย​และ
ผ้า​เดียว​กัน​ ผ้าตา​ข่าย​เหมาะ​กับ​บาสเกตบอล​และ​การ​ฝึก​ซ้อม​ ผ้า​ไมโคร​ไฟเบอร์​แบบ​ทอ​หรือ​ถัก​ที่​เบา
กว่า​เหมาะ​กับ​ฟุตบอล​และ​การ​วิ่ง​ ขอบ​เอว​ยาง​ยืด​ เชือก​ผูก​ และ​ซับใน​ด้าน​ใน​จะ​ไม่​ได้​พิมพ์​ แผง​ข้าง
และ​ชาย​ขา​กางเกง​คือ​จุด​ที่​ลาย​เสื้อ​แข่ง​มัก​ต่อ​เนื่อง​ไป​ จึง​ควร​ตรวจ​ว่า​ตําแหน่ง​ลาย​ทาง​บน​กางเกง
ขา​สั้น​ตรง​กับ​ด้าน​ข้าง​ของ​เสื้อ​แข่ง​เมื่อ​สวม​คู่​กัน

เลก​กิ้งและ​ชุด​รัด​กล้าม​เนื้อ

ผ้า​ถัก​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์/สแป​นเด็ก​ซ์พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ได้​ดี​ แต่​สแป​นเด็ก​ซ์เป็น​ส่วน​ของ​ผ้า​ผสม​ที่​ไว
ต่อ​ความ​ร้อน​ ซัพพลาย​เอ​อร​์โดย​ทั่วไป​จะ​กด​พิมพ์​ผ้า​เหล่า​นี้​ที่​อุณหภูมิ​ตํ่าลง​และ​ปรับ​เวลา​กด​
จึง​ควร​ถาม​ว่า​ใช้​วิธี​นี้​หรือ​ไม่​ และ​อนุมัติ​ตัวอย่าง​พิมพ์​ยืนยัน​สี​ก่อน​ผลิต​จริง​ ควา​มยืด​เป็น
ปัญหา​ที่​สอง​ เมื่อ​ผ้า​ถัก​ขยาย​ตรง​หัว​เข่า​หรือ​สะโพก​ พ​ื้นผ้า​สี​ขาว​ที่​ไม่​ได้​พิมพ์​อาจ​โผล่​ขึ้น​มา​
ลาย​ที่​หนา​แน่น​และ​สี​โทน​กลาง​จึง​ซ่อน​ได้​ดี​กว่า​พื้น​สี​เข้ม​เรียบ​ขนาด​ใหญ่​ ควร​ขอ​ให้​ตรวจ​ความ​ทึบ
แสง​บน​ตัวอย่าง​ที่​ถูก​ยืด​ เลก​กิ้งยัง​มี​สัดส่วน​ไซ​ซ์กว้าง​กว่า​เสื้อ​ยืด​ ซึ่ง​ทําให้​ปริมาณ​ขั้น
ตํ่าที่แท้​จริง​ต่อ​ไซ​ซ์สูง​ขึ้น

หมวก​แก​๊ป

หมวก​แก๊ป​แทบ​ไม่​รับ​การ​กด​พิมพ์​เต็ม​รูป​แบบ​หลัง​ประ​กอบ​ ด้าน​หน้า​ทรง​แข็ง​มี​วัสดุ​เสริม​แข็ง​ ส่วน
ครอบ​ศีรษะ​โค้ง​ และ​ด้าน​หลัง​แบบ​ทร​ักเกอร์​เป็น​ตาข่าย​เปิด​ แนวทาง​ที่​เชื่อ​ถือ​ได้​คือ​พิมพ์​แผ่น
ผ้า​แบบ​เรียบ​ก่อน​เย็บ​เป็น​หมวก​ หรือ​ติด​แพ​ตช์โพลีเอสเตอร์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​บน​หมวก​ผ้า​ชนิด​ใด​ก็​ได้​
แนวทาง​แพ​ตช์เป็น​วิธี​ที่​ง่าย​ที่สุด​ใน​การนําหมวก​ผ้า​ทวิ​ลฝ้าย​หรือ​หมวก​สี​เข้ม​เข้า​มา​อยู่​ใน​ไลน์
สิน​ค้า​ เพราะ​แพ​ตช์รับ​ลาย​สี​เต็ม​และ​หมวก​ยัง​คง​สี​ของ​ตัว​เอง​ หมวก​ที่​พิมพ์​แผ่น​ผ้า​ถูก​ประกอบ​จาก
ชิ้น​ส่วน​ที่​ตัด​เป็น​ชุด​ ปริมาณ​ขั้น​ตํ่าจึง​มัก​กําหนด​ต่อ​ลาย​ ควร​ยืนยัน​ก่อน​สัญญา​ว่า​จะ​มี​ลาย
หมวก​หนึ่ง​ลาย​ต่อ​ทีม

สิ่ง​ที่​ไม่​เหมาะ​กับ​ไลน์​สินค้า​ซับ​ลิ​เม​ชัน

คําขอ​บาง​อย่าง​ควร​เปลี่ยน​ทิศ​ทาง​ แทนที่​จะ​ฝืน​ทํา เสื้อ​ยืด​ผ้า​ฝ้าย​ 100% เนื้อ​หนา​ เสื้อ​ฮู้​ดผ้า



ฝ้าย​สี​ดํา หรือ​ผ้า​ผสม​สี​เทา​เฮ​เท​อร​์ ไม่​สามารถ​ให้​ลาย​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ที่​สดใส​เท่า​กัน​ได้​ สเปรย
์เคลือบ​ที่​ขาย​สําหรับ​ทําซับ​ลิ​เม​ชัน​บน​ผ้า​ฝ้าย​มัก​หลุด​ล่อ​น ​แตก​ร้าว​ หรือ​เหลือง​เมื่อ​ซัก​ ซึ่ง
ตรง​ข้าม​กับ​สิ่ง​ที่​ผู้​ซื้อ​โครงการ​ต้อง​การ​ ให้​ใช้​วิธี​ตกแต่ง​อื่น​หรือ​แพ​ตช์ซับ​ลิ​เม​ชัน​สําหรับ
ชิ้น​เหล่า​นี้​ และ​แจ้ง​ผู้​จัดการ​โครงการ​ล่วง​หน้า​ว่า​จะ​แตก​ต่าง​จาก​ไลน์​สินค้า​หลัก​เล็ก​น้อย

คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย
คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: เสื้อผ้า​ทุก​ชิ้น​ใน​โครงการ​ของ​ทีม​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ได้​หรือ​ไม่

เฉพาะ​เสื้อผ้า​ที่​ทําจาก​โพลีเอสเตอร์​สี​ขาว​หรือ​สี​อ่อน​ หรือ​ผ้า​ผสม​ที่​มี​โพลีเอสเตอร์​สูง
เท่านั้น​ที่​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​แท้​ได้​ เสื้อ​แข่ง​ กางเกง​ขา​สั้น​ เลก​กิ้ง และ​เสื้อ​โปโล
โพลีเอสเตอร์​ทําได้​ตรง​ไป​ตรง​มา​ เสื้อ​ฮู้​ดต้อง​เป็น​ผ้า​ฟลี​ซโพลีเอสเตอร์​โดย​เฉ​พา​ะ หมวก​แก๊ป​มัก
ต้อง​พิมพ์​แผ่น​ผ้า​ก่อน​ประกอบ​หรือ​ใช้​แพ​ตช์ซับ​ลิ​เม​ชัน​ ส่วน​สินค้า​ผ้า​ฝ้าย​หรือ​สี​เข้ม​ควร​ใช้​วิธี
ตกแต่ง​อื่น​หรือ​แพ​ตช์

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ทําไม​สี​เดียวกัน​จึง​ดู​ต่าง​กัน​บน​เสื้อ​ฮู้​ดและ​เสื้อ​แข่ง​ของ​ฉัน

โครงสร้าง​ผ้า​เปลี่ยน​วิธี​ที่​สี​ย้อม​ปรากฏ​ ขน​ผ้า​ฟลี​ซ ผ้าตา​ข่าย​เปิด​ และ​ผ้า​ปิเก​ที่​มี​พื้น​ผิว
แสดง​สี​ต่าง​จาก​ผ้า​อินเตอร์​ล็อก​เรียบ​ แม้​ใช้​ไฟล์​พิมพ์​และ​ค่า​กด​พิมพ์​เดียว​กัน​ ให้​อนุมัติ
ตัวอย่าง​พิมพ์​ยืนยัน​สี​ที่​กด​พิมพ์​จริง​ของ​ผ้า​แต่ละ​ชนิด​ และ​ใช้​ตัวอย่าง​จริง​เหล่า​นั้น​ ไม่ใช่
หน้า​จอ​ เป็น​มาตร​ฐาน​สี

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ขอ​ชื่อ​และ​หมายเลข​สี​ขาว​บน​เสื้อ​แข่ง​ซับ​ลิ​เม​ชัน​สี​เข้ม​ได้​หรือ​ไม่

ได้​ บน​เสื้อ​แข่ง​แบบ​พิมพ์​ผ้า​ก่อน​ตัด​เย็บ​ที่​ทําจาก​ผ้า​สี​ขาว​ สี​เข้ม​จะ​ถูก​พิมพ์​รอบ​ตัว​เลข​ และ
ตัวเลข​ยัง​คง​เป็น​สี​ขาว​ที่​ไม่​ได้​พิมพ์​ วิธี​นี้​ใช้​ไม่​ได้​กับ​เสื้อ​แข่ง​ที่​เย็บ​จาก​ผ้า​ย้อม​สี​เข้ม​
เพราะ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​พิมพ์​สี​ขาว​ไม่​ได้

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ปริมาณ​สั่ง​ซื้อ​ขั้น​ตํ่ากําหนด​ต่อ​โครงการ​หรือ​ต่อ​สไต​ล์

โดย​ปกติ​กําหนด​ต่อ​สไตล์​และ​มัก​กําหนด​ต่อ​ลาย​ เสื้อผ้า​แบบ​พิมพ์​ผ้า​ก่อน​ตัด​เย็บ​แต่ละ​ชิ้น​ต้อง​มี



แพ​ตเท​ิร์น ​การ​จัด​วาง​แผ่น​ผ้า​ และ​งาน​เตรียม​การ​ของ​ตัว​เอง​ สินค้า​ปริมาณ​น้อย​ เช่น​ เสื้อ​โปโล​ของ
โค้ช​ จึง​อาจ​ตํ่ากว่า​ปริมาณ​ขั้น​ตํ่าของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์ ให้​ทํารายการ​ปริมาณ​เป็น​ราย​สไตล์​และ​ไซ​ซ์
และ​ขอ​ให้​ซัพพลาย​เอ​อร​์ยืนยัน​ปริมาณ​ขั้น​ตํ่าเป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ก่อน​สรุป​ไลน์​สิน​ค้า

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ไซ​ซ์เด็ก​และ​เยาวชน​ใน​โครงการ​ของ​โรงเรียน​ต้อง​ติด​ฉลาก​พิเศษ​หรือ​ไม่

เสื้อผ้า​เด็ก​ที่​จําหน่าย​ใน​สหรัฐอเมริกา​ต้อง​มี​ฉลาก​ติดตาม​สินค้า​แบบ​ถาวร​ที่​ระบุ​ผู้​ผลิต​ สถาน
ที่​ผลิต​ วัน​ที่​ผลิต​ และ​ล็อตก​ารผลิต​ รวม​ถึง​ฉลาก​ส่วน​ประกอบ​เส้นใย​และ​ฉลาก​การ​ดูแล​รักษา​ตาม​มาตร
ฐาน​ ควร​ตรวจ​สอบ​ด้วย​ว่า​มี​กฎ​อื่น​เกี่ยว​กับ​ผลิตภัณฑ์​เด็ก​ที่​ใช้​กับ​สินค้า​เฉพาะ​ของ​คุณ​หรือ​ไม่

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ทําไม​เสื้อ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​บาง​ตัว​มี​เส้น​ขาว​ที่​ด้าน​ข้าง​และ​ใต้​วง​แขน

เสื้อ​เหล่า​นั้น​ถูก​กด​พิมพ์​หลัง​เย็บ​ ตะ​เข​็บ รอย​พับ​ และ​รอย​ย่น​ใต้​วง​แขน​ทําให้​กระดาษ​ทร​านเฟอร์
สัมผัส​ผ้า​ไม่​ถึง​ จุด​เหล่า​นั้น​จึง​ไม่​ติด​สี​ วิธี​พิมพ์​ผ้า​ก่อน​ตัด​เย็บ​พิมพ์​ผ้า​แบบ​เรียบ​ก่อน
เย็บ​ จึง​หลีก​เลี่ยง​ปัญหา​นี้​ได้

ประเด็น​สําคัญ
ซับ​ลิ​เม​ชัน​เป็นก​ระ​บวน​การ​ผลิต​เสื้อผ้า​กระแส​หลัก​ จึง​หา​ผ้า​สําหรับ​เสื้อผ้า​ที่​พร้อม
สําหรับ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ได้​ทั่ว​ไป — การ​พิมพ์​ดาย​ซับ​ลิ​เม​ชัน​มี​มูลค่า​ประ​มา​ณ USD 16.4 พัน​ล้า​น
ใน​ปี​ 2​025 โดย​สิ่ง​ทอ​และ​เครื่อง​แต่ง​กาย​เป็นก​ลุ่ม​ที่​ใหญ่​ที่​สุด​ (แหล่ง​ที่​มา)
การ​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​เฉพาะ​จุด​บน​เสื้อ​เปล่า​สําเร็จรูป​กําลัง​ขยาย​ตัว​ แต่​จํากัด​เฉพาะ
เสื้อผ้า​สมรรถนะ​สูง​ที่​เป็น​โพ​ลี​เอ​สเต​อร์ — เครือ​ข่าย​บริการ​คลัง​สินค้า​และ​จัด​ส่ง​เปิด​ให้
บริการ​การ​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​เฉพาะ​จุด​บน​เสื้อผ้า​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 100% เมื่อ​วัน​ที่​ 6 มีนาคม​ 2
026 (แหล่ง​ที่​มา)
เสื้อผ้า​ทุก​ชิ้น​ใน​ไลน์​สินค้า​ต้อง​มี​ฉลาก​ส่วน​ประกอบ​เส้นใย​ที่​ถูก​ต้อ​ง — เส้นใย​ที่​มี
สัดส่วน​โดย​นํ้าหนัก​ 5% ขึ้น​ไป​ต้อง​ระบุ​เป็น​เปอร์​เซ็น​ต์ (แหล่ง​ที่​มา)
นํ้าหนัก​ผ้า​และ​ชนิด​ของ​เส้นใย​มี​ผล​ต่อ​ข้อ​บังคับ​ด้าน​การ​ทดสอบ​การ​ติด​ไฟ — ผ้า​พื้น​ผิว​เรียบ
ที่​มี​นํ้าหนัก​ 2​.​6 oz/yd² ขึ้น​ไป​ได้​รับ​การ​ยกเว้น​จาก​การ​ทดสอบ​ตาม​ 16 CFR 1610 (แหล่ง​ที่​มา)
ควร​ตรวจ​ใบรับ​รอง​สาร​อันตราย​เทียบ​กับ​กฎ​ล่า​สุด — ข้อ​กําหน​ด OEKO-TEX STANDARD 100 ฉบับ
ปรับปรุง​มี​ผล​บังคับ​ใช้​ตั้งแต่​วัน​ที่​ 1 มิถุนายน​ 2​026 (แหล่ง​ที่​มา)
ระบุ​วิธี​ทดสอบ​ฉบับ​ปัจจุบัน​สําหรับ​การ​หด​ตัว​และ​สมรรถนะ​ด้าน​การ​ซัก — คู่​มือ​ AATCC ที่
ออก​สําหรับ​ปี​ 2​026 มี TM150-2025 สําหรับ​การ​เปลี่ยนแปลง​ขนาด​ของ​เสื้อผ้า​หลัง​การ​ซัก​ที่
บ้า​น (แหล่ง​ที่​มา)

ขั้น​ตอน​ต่อ​ไป​: สร้าง​ไลน์​สินค้า​บน​สินค้า​หลัก​ที่​พิสูจน์​แล้​ว
โครงการ​ที่​ต้อง​เข้า​ชุด​กัน​จะ​ประสบ​ความ​สําเร็จ​เมื่อ​เลือก​เสื้อผ้า​แต่ละ​ชิ้น​ตาม​ผ้า
โพลีเอสเตอร์​และ​แนวทาง​โครงสร้าง​ก่อ​น ​อนุมัติ​สี​ที​ละ​ชนิด​ผ้า​ และ​ยืนยัน​ปริมาณ​ขั้น​ตํ่าเป็น​ราย
สไตล์​ก่อน​สรุป​งาน​ออก​แบบ​ เสื้อ​แข่ง​และ​กางเกง​ขา​สั้น​มัก​สร้าง​ปัญหา​น้อย​ที่​สุด​ เสื้อ​ฮู้​ด เลก
กิ้ง และ​หมวก​แก๊ป​ต้อง​ตรวจ​สอบ​ล่วง​หน้า​มาก​ที่​สุด​ ส่วน​เสื้อ​โปโล​มัก​เป็น​สินค้า​ที่​มี​ปริมาณ
ตํ่ากว่า​ปริมาณ​ขั้น​ตํ่าของ​ซัพพลาย​เอ​อร​์บ่อย​ที่​สุด

จุด​เริ่ม​ต้น​ที่​ง่าย​ที่สุด​คือ​เสื้อผ้า​ที่​คุณ​จะ​สั่ง​ใน​ปริมาณ​มาก​ที่​สุด​ ตรวจ​สอบ​เรื่อง​ผ้า​ งาน
ออก​แบบ​ และ​การ​ทําตัว​อย่าง​สําหรับ​ เสื้อ​ยืด​ซับ​ลิ​เม​ชัน​สั่ง​ทํา แล้ว​ส่ง​ไลน์​สินค้า​ที่​วางแผน​ไว้
พร้อม​ปริมาณ​ที่​คาด​ไว้​และ​สัดส่วน​ไซ​ซ์ของ​แต่ละ​สไตล์​มา​ให้​เรา​ เรา​จะ​ยืนยัน​ว่า​ชิ้น​ใด​ใช้​มาตรฐาน
สี​ร่วม​กัน​ได้​ แนวทาง​โครงสร้าง​แบบ​ใด​เหมาะ​กับ​แต่ละ​ชิ้น​ และ​ปริมาณ​ขั้น​ตํ่ากับ​ระยะ​เวลา​เป็น
อย่าง​ไร​ เพื่อ​ให้​คุณ​อนุมัติ​ทั้ง​โครงการ​ได้​ด้วย​ข้อมูล​ครบ​ถ้วน

https://www.thecannatareport.com/dye-sublimation-printing-market-valued-at-16-billion-dollars/
https://www.printing.org/content/2026/03/06/stahls--fulfill-engine--launches-dye-sublimation-with-vapor-apparel-integration
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610
https://www.oeko-tex.com/fileadmin/user_upload/New_Regulations/2026/New_regulations_2026_STANDARD_100_EN.pdf
https://www.aatcc.org/aatccmanual/
https://th.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimation-t-shirts.html


เชิง​อร​รถ
The Cannata Report, “ตลาด​การ​พิมพ์​ดาย​ซับ​ลิ​เม​ชัน​มี​มูล​ค่า​ $16 พัน​ล้าน​” , 6 พฤษภาคม​ 2​0251.
(อ้าง​อิง​ Grand View Research) ↩
PRINTING United Alliance, ข่าว​ประชาสัมพันธ์​เรื่อง​การ​พิมพ์​ดาย​ซับ​ลิ​เม​ชัน​เฉพาะ​จุด2.
สําหรับ​เสื้อผ้า​สมรรถนะ​สูง​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 100%, 6 มีนาคม​ 2​026 ↩
Fibre2Fashion, เครื่องพิมพ์​สิ่ง​ทอ​ดิจิทัล​ใน​งาน​ ITMA Asia + CITME 2025, 23 ตุลาคม​ 2​025 ↩3.
Impressions Magazine, “7 ปัญหา​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ที่​พบ​บ่อย​และ​วิธี​แก้​ไข​” , 12 เมษายน​ 2​023 ↩4.
eCFR, 16 CFR 303.16, การ​จัด​ลําดับ​และ​การ​เปิด​เผย​ข้อ​มูล​ (กฎ​ตามพ​ระ​ราช​บัญญัติ​การ​ระบุ5.
ผลิตภัณฑ์​เส้นใย​สิ่ง​ทอ) ↩
eCFR, 16 CFR ส่วน​ที่​ 1610, มาตรฐาน​การ​ติดไฟ​ของ​สิ่ง​ทอ​สําหรับ​เสื้อ​ผ้า ↩6.
คณะ​กรรมการ​ความ​ปลอดภัย​ผลิตภัณฑ์​อุปโภค​บริโภค​สหรัฐ​อเมริกา​, ฉลาก​ติดตาม​สินค้า​สําหรับ7.
ผลิต​ภัณฑ์​เด็ก ↩
OEKO-TEX, ภาพ​รวม​ STANDARD 100 ↩8.
AATCC, คู่มือ​วิธี​ทดสอบ​และ​ขั้น​ตอน​ระดับ​นานา​ชาต​ิ ↩9.
Fibre2Fashion, AATCC เปิด​รับ​ลง​ทะเบียน​โครงการ​ทดสอบ​ความ​ชํานาญ​ประจําปี​ 2​026, 15 พฤษภาคม​10.
2​026 ↩
Textile School, ISO 105-C06 ความ​คงทน​ของ​สี​ต่อ​การ​ซัก​แบบ​ครัว​เรือน​และ​เชิง​พาณิช​ย์ ↩11.
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