


Royal Apparel Adult 26051 Unisex Poly Sublimation Tee: รีวิว​เชิง​สเปก​สําหรับ​ผู้​ซื้อ
โปรแกรม​ทีม​ พ​นัก​งา​น ​และ​ของ​โปร​โม​ชัน

Details
คําตอบ​ด่วน​: Royal Apparel Adult 26051 Unisex Poly Sublimation Tee เป็น​เสื้อ​เปล่า​โพลีเอสเตอร์
ที่​พร้อม​สําหรับ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ ออกแบบ​มา​เพื่อ​ลาย​พิมพ์​เต็ม​สี​ที่​ไม่มี​สัมผัส​นูน​ของ​หมึก​บน​พื้น​ผ้า
สี​อ่อน​ เหมาะ​กับ​ทีม​งาน​อี​เวน​ต์ อาสา​สมัคร​ และ​ของ​แจก​โปร​โม​ชัน​ ก่อน​สั่ง​จํานวน​มาก​ ควร​ยืนยัน
สัดส่วน​เส้น​ใย​ ลอง​สวม​ใส่​เพื่อ​ตรวจ​ไซ​ซ์ และ​ทดสอบ​การ​ซัก​ สําหรับ​พนักงาน​ที่​พบ​ลูกค้า​และ​โค้ช​
ให้​ใช้​คู่​กับ​เสื้อ​โปโล​พิมพ์​ลาย​เต็ม​ตัว​ หรือ​อัป​เกรด​ไป​ใช้​เสื้อ​โปโล​แทน

คุณ​เจอ​เสื้อ​เปล่า​ที่​มี​คําว่า​ “โพ​ลี​” และ​ “ซับ​ลิ​เม​ชัน​” อยู่​ใน​ชื่อ​ และ​โปรแกรม​อี​เวน​ต์ ลีก​ หรือ
พนักงาน​ของ​คุณ​ก็​มี​กําหนด​ส่ง​ที่​บีบ​เวลา​ ควา​มเสี่ยง​คือ​เสื้อ​ยืด​อาจ​ดู​สมบูรณ์​แบบ​ตอน​กด​พิมพ์​
แต่​กลับ​มี​ปัญหา​ใน​ระดับ​โปร​แก​รม​ สี​อาจ​หม่น​ลง​หลัง​ซัก​ครั้ง​แรก​เพราะ​สัดส่วน​เส้นใย​ตํ่ากว่า​ที่
คิด​ ไซ​ซ์อาจ​ออก​มา​แคบ​จน​ทีม​งาน​ครึ่ง​หนึ่ง​ขอ​เปลี่ยน​ตัว​ ผ้า​ถัก​สี​ขาว​บาง​อาจ​ดู​ดี​ใน​งาน​วิ่ง​ 5K แต่
ดู​ไม่​ดี​ใน​บูธ​ที่​ต้อง​พบ​ลูก​ค้า​ รีวิว​นี้​แยก​ส่วน​ Royal Apparel Adult 26051 Unisex Poly
Sublimation Tee แบบ​ที่​ผู้​ซื้อ​ควร​ทํา ได้​แก่​ เนื้อ​ผ้า​ สัดส่วน​โพลีเอสเตอร์​ พ​ฤต​ิกรรม​ของ​งาน
พิมพ์​ ทรง​และ​ไซ​ซ์ และ​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหน​ด รวม​ถึง​ชี้​ให้​เห็น​ว่า​เมื่อไร​ที่​เสื้อ​ยืด​ตัว​นี้
ไม่ใช่​ตัว​เลือก​ที่​เหมาะ​สม​อีก​ต่อ​ไป​ และ​ควร​เปลี่ยน​ไป​ใช้​เสื้อ​โปโล​ปก​เสื้อ​พิมพ์​ลาย​เต็ม​ตัว​แทน

รีวิว​นี้​จัด​ทําอย่าง​ไร: เรา​เปรียบ​เทียบ​รุ่น​นี้​กับ​ข้อ​กําหนด​ทาง​กายภาพ​ของ​การ​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน
ด้วย​สี​ย้อม​ วิธี​ทดสอบ​สิ่ง​ทอ​ที่​เผย​แพร่​ กฎ​ระเบียบ​ของ​สห​รัฐฯ​ และ​ความ​เห็น​ของ​ผู้​ซื้อ​เกี่ยว​กับ
เสื้อ​ยืด​ยู​นิ​เซ็กซ์​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 100% รุ่น​ใกล้​เคียง​ ชุด​ข้อมูล​ที่​เรา​ศึกษา
ไม่มี​รายงาน​ผล​ทดสอบ​จาก​ห้อง​ปฏิบัติ​การ​ที่​เผย​แพร่​ หรือ​ตัวเลข​นํ้าหนัก​ผ้า​ที่​ยืนยัน​แล้ว
สําหรับ​รุ่น​ 2​6051 ใน​จุด​ที่​ตัวเลข​ขึ้น​อยู่​กับ​ล็อตก​ารผลิต​ปัจจุบัน​ เรา​จะ​บอก​ว่า​คุณ​ควร​ตรวจ
อะไร​ แทนที่​จะ​เดา

สา​รบ​ัญ

26051 คือ​อะไร​ และ​ชื่อ​รุ่น​สื่อ​ถึง​อะไร1.
เนื้อ​ผ้า​และ​สัดส่วน​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์: สิ่ง​ที่​กําหนด​คุณภาพ​งา​นพ​ิมพ์2.
พฤติกรรม​ของ​งาน​พิมพ์​บน​เสื้อ​ยืด​ที่​ตัด​เย็บ​เสร็จ​แล้​ว3.
ทรง​และ​ไซ​ซ์: ทรง​ยู​นิ​เซ็กซ์​สําหรับ​ผู้​ใหญ่4.
วิธี​ตรวจ​สเปก​และ​ดําเนิน​โปรแกรม​ 2​60515.
เสื้อ​ยืด​ 2​6051 เทียบ​กับ​เสื้อ​โปโล​พิมพ์​ลาย​เต็ม​ตัว6.
คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย7.
ประเด็น​สําคัญ8.
สรุป9.



Royal Apparel Adult 26051 Unisex Poly Sublimation Tee คือ
อะไร​?
Royal Apparel จําหน่าย​รุ่น​ 2​6051 เป็น​เสื้อ​เปล่า​ ผู้รับ​พิมพ์​หรือ​ร้าน​พิมพ์​จะ​เป็น​ผู้​เพิ่ม
ลาย​พิมพ์​ ส่วน​ตัว​เสื้อ​จะ​ส่ง​มา​เป็น​แบบ​เปล่า​ไม่มี​ลาย​ แต่ละ​คําใน​ชื่อ​รุ่น​เป็น​สัญญาณ​ประกอบ​การ
ซื้อ​ที่​คุณ​ควร​ตรวจ​สอบ​กับ​สเปก​ชี​ตฉบับ​ปัจจุบ​ัน

ผู้​ใหญ่​: ช่วง​ไซ​ซ์มี​เฉพาะ​ผู้​ใหญ่​ ค่าย​เยาวชน​หรือ​ผู้​เล่น​รุ่น​เยาวชน​ต้อง​ใช้​รุ่น​สําหรับ
เด็ก​แยก​ต่าง​หาก​ ซึ่ง​จะ​มี​กฎ​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​ที่​ต่าง​ออก​ไป​ (อธิบาย​ด้าน​ล่าง​)
ยู​นิ​เซ็กซ์​: มี​แพ​ตเท​ิร์นเดียว​สําหรับ​ผู้​สวม​ทุก​คน​ โดย​ทั่วไป​ทรง​จะ​ตรง​ลําตัว​กว่า​ทรง​ผู้
หญิง​ ผู้​ที่​รูป​ร่าง​เล็ก​จึง​มัก​ลด​ไซ​ซ์ ส่วน​ผู้​ที่​ไหล่​กว้าง​มัก​เพิ่ม​ไซ​ซ์
โพ​ลี: เส้นใย​คือ​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ ซึ่ง​เป็น​เส้นใย​ชนิด​เดียว​ที่​สี​ย้อม​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ยึด​ติด​อย่าง
ถาวร​ ควร​ยืนยัน​ว่า​ล็อตน​ี้เป็น​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 100% หรือ​ผ้า​ผสม​ที่​มี​โพลีเอสเตอร์​สูง​
เพราะ​สิ่ง​นี้​เป็น​ตัว​กําหนด​ว่า​งาน​พิมพ์​จะ​เสื่อม​สภาพ​อย่าง​ไร
เสื้อ​ยืด​ซับ​ลิ​เม​ชัน​: ผ้า​และ​สี​ถูก​เลือก​มา​ให้​รับ​สี​ย้อม​ที่​อุณหภูมิ​กด​สูง​ ใน​ทาง​ปฏิบัติ
หมาย​ถึง​พื้น​ผ้า​สี​ขาว​หรือ​สี​อ่อน​มาก

เสื้อ​เปล่า​แบบ​ “ออกแบบ​มา​เพื่อ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​” ได้​กลาย​เป็น​หมวด​หมู่​ของ​ตัว​เอง​ใน​ห่วง​โซ่​อุปทาน​งาน
ตกแต่ง​เสื้อ​ผ้า​ ใน​เดือน​มีนาคม​ 2​026 สื่อ​การ​ค้า​รายงาน​ว่า​เครือ​ข่าย​จัด​ส่ง​งาน​ตกแต่ง​ราย​หน​ึ่ง[1]

เพิ่ม​เสื้อ​เปล่า​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 100% ที่​ออกแบบ​มา​โดย​เฉพาะ​สําหรับ​ความ​ร้อน​สูง​ของ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​
เรื่อง​นี้​สําคัญ​เพราะ​เสื้อ​ยืด​ที่​สร้าง​มา​เพื่อ​กระบวนการ​นี้​ถูก​ประเมิน​ด้วย​สเปก​คนละ​ชุด​กับ
เสื้อ​ยืด​ฝ้าย​แฟชั่น​ การ​รับ​สี​ย้อม​ ควา​มทน​ความ​ร้อน​ และ​ความ​ขาว​ของ​ผ้า​มา​ก่อน​ ควา​มนุ​่มและ​การ
ทิ้ง​ตัว​มา​เป็น​ลําดับ​รอง

คุณสมบัติ​ตาม
สเปก

สิ่ง​ที่​ควร​ตรวจ​ใน​สเปก​ชี​ตหรือ
ตัวอย่าง​ของ​ 2​6051 เหตุผล​ที่​สําคัญ​ต่อ​โปรแกรม​ของ​คุณ

สัดส่วน​เส้น​ใย โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 100% เทียบ​กับ
สัดส่วน​ผ้า​ผสม

หาก​มี​โพลีเอสเตอร์​ตํ่ากว่า​ประ​มา​ณ 65% ลาย
พิมพ์​จะ​ซีด​จาง​หลัง​ซัก​เห็น​ได้​ชัด​ ส่วน​ 100%
ให้​สี​เข้ม​สด​ที่​สุด

https://impressionsmagazine.com/news/stahls-fulfill-engine-offering-dye-sublimation-vapor-apparel-integration/168626/


คุณสมบัติ​ตาม
สเปก

สิ่ง​ที่​ควร​ตรวจ​ใน​สเปก​ชี​ตหรือ
ตัวอย่าง​ของ​ 2​6051 เหตุผล​ที่​สําคัญ​ต่อ​โปรแกรม​ของ​คุณ

นํ้าหนัก​ผ้า
นํ้าหนัก​ที่​โรงงาน​ทอ​ระ​บุ​ และ
นํ้าหนัก​ที่​ชั่ง​จริง​จาก
ตัวอย่าง​ของ​คุณ

ผ้า​ถัก​ที่​เบา​กว่า​ระบาย​อากาศ​ได้​ดี​ใน​อากาศ
ร้อน​ แต่​อาจ​ดู​โปร่งแสง​เมื่อ​โดน​แสง

สี​พื้น​ผ้า ขาว​แท้​ เทียบ​กับ​ขาว​ออฟ​ไว
ต์หรือ​มี​โทน​สี​แอบ​แฝง

สี​ย้อม​ซับ​ลิ​เม​ชัน​โปร่ง​แสง​ สี​พื้น​ผ้า​จึง
ทําให้​ทุก​สี​ที่​พิมพ์​เปลี่ยน​ไป

ทรง​และ​ความ​ยืด
ความ​กว้าง​ลําตัว​ ควา​มยาว​ ควา​มล
าดของ​ไหล่​ และ​สแป​นเด็ก​ซ์ (ถ้า
มี)

ผ้า​ถัก​โพลีเอสเตอร์​ล้วน​ยืด​ได้​น้อย​ ทรง​ที่
แคบ​ทําให้​ต้อง​เปลี่ยน​ไซ​ซ์บ่อ​ย

ป้าย​วิธี​ดูแล
รักษา​และ​การ​ตาม
รอย

สัญลักษณ์​การ​ดูแล​รักษา​ ประเทศ
ผู้​ผลิต​ ข้อ​มูล​ล็อต

ข้อมูล​เหล่า​นี้​จําเป็น​สําหรับ​การ​สั่ง​ซํ้า
ควา​มสมํ่าเสมอ​ของ​สี​ และ​บันทึก​การ​ปฏิบัติ
ตาม​ข้อ​กําหนด

เนื้อ​ผ้า​และ​สัดส่วน​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์: สิ่ง​ที่​กําหนด​คุณภาพ​งา​นพ
ิมพ์
สี​ย้อม​ซับ​ลิ​เม​ชัน​เปลี่ยน​จาก​ของแข็ง​เป็น​ก๊าซ​ที่​ประ​มา​ณ 380–410°F (193–210°C) แล้ว​แทรก​เข้าไป
ใน​เส้นใย​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ ไม่​ได้​เกาะ​อยู่​บน​ผิว​เป็น​ชั้น​หมึก​ นั่น​คือ​เหตุผล​ที่​งาน​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม
ชัน​ที่​ดี​ไม่มี​สัมผัส​นูน​ของ​หมึก​และ​ไม่​แตก​ร้าว​ และ​เป็น​เหตุผล​ที่​สัดส่วน​เส้นใย​สําคัญ​กว่า​สเปก
อื่น​ทุก​ข้อ​ของ​เสื้อ​ตัว​นี้​ เส้นใย​ฝ้าย​ไม่​รับ​สี​ย้อม​ ใน​ผ้า​ผสม​สัด​ส่วน​ 50/50 สี​บน​ครึ่ง​ที่​เป็น
ฝ้าย​จะ​หลุด​ออก​ไป​ตอน​ซัก​ เหลือ​เป็น​ลักษณะ​ซีด​ด่าง​แบบ​เฮ​เธอ​ร์

การ​ทดสอบ​อิสระ​โดย​ผู้​ผลิต​งาน​ฝีมือ​สนับสนุน​เกณฑ์​ที่​ใช้ได้​จริง​ ช่อง​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ช่อง​หนึ่ง​ที่
ทํามา​นาน​รายงาน​ว่า​สี​ซีด​ชัดเจน​ที่​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 65% ซีด​น้อย​ที่สุด​ที่​ 75% ขึ้น​ไป​ และ​เสื้อ​โพ
ลี​เอ​สเต​อร​์ 100% ยัง​คง​สี​เข้ม​สด​หลัง​ซัก​ที่​บ้าน​ประ​มา​ณ 35 ครั้ง​ นี่​เป็นการ​ทดสอบ​ของ​ครี​เอ​เตอร์
คน​เดียว​ ไม่ใช่​ผล​จาก​ห้อง​ปฏิบัติ​การ​ แต่​ก็​สอดคล้อง​กับ​หลัก​ปฏิบัติ​ของ​อุตสาห​กร​รม​ คือ​ให้​ซื้อ​โพ
ลี​เอ​สเต​อร​์ 100% สําหรับ​โปรแกรม​ทีม​และ​พนัก​งา​น ​และ​ถือว่า​ผ้า​ผสม​ที่​ตํ่ากว่า​ 65% เป็น​สินค้า
อีก​ประเภท​หนึ่ง​ที่​สมรรถนะ​ตํ่ากว่า

ความ​ทน​ความ​ร้อน​เป็น​คําถาม​ข้อ​ที่​สอง​เกี่ยว​กับ​เนื้อ​ผ้า​ โพลีเอสเตอร์​จะ​อ่อน​ตัว​เมื่อ​ใกล้
อุณหภูมิ​กด​ และ​สี​ย้อม​ดิสเพ​ิร์สอ​าจเคลื่อน​ย้าย​เมื่อ​เสื้อ​โดน​ความ​ร้อน​ซํ้า มี​วิธี​ทดสอบ​ที่​เผย
แพร่​แล้ว​สอง​วิธี​ที่​ช่วย​ให้​คุณ​ขอ​หลัก​ฐาน​จาก​ซัพพลาย​เอ​อร​์แทน​คําสัญญา​: ISO 105-P01:1993[2] ซึ่ง
ทดสอบ​ความ​คงทน​ของ​สี​ต่อ​ความ​ร้อน​แห้ง​ และ​ วิธี​ทด​สอบ​ AATCC[3] ชุด​วิธี​ทด​สอบ​ AATCC ครอบคลุม​การก
ดร​้อน (TM133) ความ​คงทน​ของ​สี​ต่อ​การ​ซัก​ที่​บ้า​น (TM61) ความ​คงทน​ของ​สี​ต่อ​แสง​ (TM16) และ​การ
เปลี่ยนแปลง​ขนาด​หลัง​ซัก​ (TM135/TM150) สําหรับ​เสื้อ​ยืด​ที่​ผู้รับ​พิมพ์​กด​ครั้ง​เดียว​และ​ผู้
สวม​ซัก​ทุก​สัปดาห์​ TM61 และ​ TM135 ตอบ​สอง​คําถาม​ที่​ผู้​ซื้อ​สนใจ​มาก​ที่​สุด​ คือ​สี​จะ​ซีด​หรือ​ไม่​
และ​ผ้า​จะ​หด​หรือ​ไม่

https://www.iso.org/obp/ui/ru/?_escaped_fragment_=iso:std:3871:en
https://www.aatcc.org/standards/


พฤติกรรม​ของ​งาน​พิมพ์​บน​เสื้อ​ยืด​ที่​ตัด​เย็บ​เสร็จ​แล้​ว
โปรแกรม​ 2​6051 ส่วน​ใหญ่​กด​พิมพ์​บน​เสื้อ​ที่​ตัด​เย็บ​เสร็จ​แล้ว​ คือ​เสื้อ​ถูก​เย็บ​เสร็จ​ก่อน​ที่​จะ
วาง​ลาย​ทร​านเฟอร์​ ขั้น​ตอน​นี้​รวดเร็ว​และ​เหมาะ​กับ​งาน​จํานวน​น้อย​ แต่​มี​ข้อ​จํากัด​ทาง​กายภาพ​ที่
ผู้​ซื้อ​ควร​ยอมรับ​ตั้ง​แต่​ต้น

ตะเข็บ​และ​รอย​พับ​: ตะเข็บ​ข้าง​ลําตัว​ ตะเข็บ​ไหล่​ และ​ขอบ​คอ​แบบ​ริบ​ไม่​แบน​ราบ​ใต้​แท่น​กด​
บริเวณ​ใด​ที่​สัมผัส​ไม่​เต็ม​ที่​จะ​ยัง​เป็น​สี​ขาว​ เสื้อ​ยืด​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 100% พิมพ์​ซับ​ลิ​เม
ชัน​แบบ​ลิขสิทธิ์​ที่​ขาย​ให้​ผู้​บริโภค​ ซึ่ง​มี​คะแนน​รีวิว​มาก​กว่า​ 1,600 ราย​การ​ ระบุ​ตรงๆ​ ว่า
กระบวนการ​ของ​ตน​ “ทําให้​เกิด​ความ​ไม่​สมบูรณ์​เล็ก​น้อย​ตาม​ตะเข็บ​และ​/หรือ​รอย​พับ​” ควร​คาด​ว่า
จะ​เกิด​เช่น​เดียวกัน​กับ​การ​กด​พิมพ์​บน​เสื้อ​ที่​เย็บ​เสร็จ​แล้ว​ทุก​ชน​ิด
ช่อง​ว่าง​ด้าน​ข้าง​ของ​ลาย​ที่​พัน​รอบ​ตัว​: ลาย​ที่​พัน​จาก​ด้าน​หน้า​ไป​ด้าน​หลัง​จะ​เหลือ​แถบ​เปล่า
ตรง​ตะเข็บ​ข้าง​ หาก​โจทย์​คือ​พิมพ์​เต็ม​จรด​ขอบ​ ต้อง​พิมพ์​เป็น​ชิ้น​ส่วน​ผ้า​แบน​ก่อน​นําไป​เย็บ​
ซึ่ง​เป็น​สินค้า​คนละ​ประ​เภท​ และ​เป็น​วิธี​ผลิต​เสื้อ​โปโล​พิมพ์​ลาย​เต็ม​ตัว
ภาพ​เงา​ซ้อน​: หาก​กระดาษ​ทร​านเฟอร์​ขยับ​ขณะ​เสื้อ​ยัง​ร้อน​ จะ​เกิด​ภาพ​ที่​สอง​เบลอ​ซ้อน​ขึ้น​มา​
เทป​ทน​ความ​ร้อน​ทั้ง​สี่​ด้าน​และ​การ​พัก​สั้นๆ​ ก่อน​ลอก​กระดาษ​ช่วย​ป้องกัน​ได้​เกือบ​ทุก​กร​ณี
รอย​กรอบ​จาก​แท่น​กด: ควา​มร​้อนหรือ​แรง​กด​มาก​เกิน​ไป​อาจ​ทิ้ง​รอย​สี่เหลี่ยม​มัน​วาว​หรือ​สี
เปลี่ยน​รอบ​ลาย​พิมพ์​ ตรง​ที่​ผิว​โพลีเอสเตอร์​เป็น​เงา​จาก​ความ​ร้อน​ การ​ทดลอง​กด​บน​ล็อตจริง
ช่วย​จับ​ปัญหา​นี้​ได้​ก่อน​เข้า​สู่​การ​ผลิ​ต
สี​พื้น​ผ้า​: เพราะ​สี​ย้อม​โปร่ง​แสง​ จึง​ไม่มี​หมึก​ขาว​ สี​อ่อน​พิมพ์​บน​เสื้อ​สี​เข้ม​ไม่​ได้​ และ​สี
เขียว​ ส้ม​ และ​นํ้าเงิน​เข้ม​ที่​อิ่ม​ตัว​จะ​เพี้ยน​ระหว่าง​หน้า​จอ​กับ​บน​ผ้า​ ให้​อนุมัติ​จาก
ตัวอย่าง​จริง​ ไม่ใช่​ภาพ​ตัวอย่าง​บน​จอ

รีวิว​ของ​สินค้า​ใกล้​เคียง​ก็​แสดง​รูป​แบบ​ของ​การ​รับ​รู้​สี​เช่น​กัน​ ผู้​ซื้อ​ที่​ได้​เสื้อ​ตรง​ตาม​ภาพ
เรียก​ลาย​พิมพ์​ว่า​ “สด​ใส​” และ​บอก​ว่า​ลาย​ถูก​ “พิมพ์​ลง​ไป​ใน​เนื้อ​เสื้อ​” ไม่ใช่​สติ​กเก​อร​์ ส่วน​ผู้
ซื้อ​ที่​ไม่​พอใจ​ใน​รายการ​เดียวกัน​บรรยาย​สี​ว่า​ “หม่น​มาก​” ความ​ต่าง​มัก​มา​จาก​อุณหภูมิ​กด​ เวลา​ที่
กด​ค้าง​ และ​ล็อตผ้า​ ไม่ใช่​เสื้อ​เปล่า​เพียง​อย่าง​เดียว​ ควร​ล็อก​ทั้ง​สาม​อย่าง​ให้​คงที่​ตลอด​งาน​ผลิ
ต



ทรง​และ​ไซ​ซ์: ทรง​ยู​นิ​เซ็กซ์​สําหรับ​ผู้​ใหญ่
ไซ​ซ์เป็น​สาเหตุ​ของ​การ​คืน​สินค้า​มากกว่า​คุณภาพ​งาน​พิมพ์​ใน​โปรแกรม​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ และ​หลัก​ฐาน​จาก​ผู้
ซื้อ​เสื้อ​ยืด​โพลีเอสเตอร์​ยู​นิ​เซ็กซ์​ก็​ขัด​แย้ง​กัน​ ใน​เสื้อ​ยืด​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 100% พิมพ์​ซับ​ลิ
เม​ชัน​รุ่น​หนึ่ง​ที่​มี​รีวิว​จํานวน​มาก​ ผู้​รีวิว​คน​หนึ่ง​บอก​ว่า​ไซ​ซ์ XL ที่​ใส่​ประจําพอ​ดี​เป๊ะ
ส่วน​ XXL ใหญ่​เกิน​ไป​มาก​ อีก​คน​ซึ่ง​สูง​ 5'10" และ​หนัก​ 178 lbs บอก​ว่า​ไซ​ซ์ L ที่​ใส่​ประจําคับ​ตรง
ช่วง​ไหล่​ คน​ที่​สาม​บอก​ว่า​เสื้อ​ “ไม่​ยืด​ไม่​ว่า​จะ​ดึง​แรง​แค่​ไหน​” และ​แคบ​ตรง​ช่วง​ลําตัว​ ส่วน
ตัวอย่าง​เสื้อ​โปโล​กอล์ฟ​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ที่​ผู้​ขาย​แบบ​พิมพ์​ตาม​สั่ง​พูด​ถึง​กัน​ ผู้​สวม​ที่​ปกติ
ใส่​ L–XL บอก​ว่า​ต้อง​ใช้​ขนาด​อย่าง​น้อย​ 4XL.

รายงาน​เหล่า​นี้​ชี้​ไป​ที่​สาม​สาเหตุ​เชิง​โครง​สร้าง​ ประการ​แรก​ ผ้า​เจอร์​ซี​ย์โพลีเอสเตอร์​ล้วน​ที่
ไม่​มี​สแป​นเด็ก​ซ์คืนตัว​และ​ยืด​ได้​น้อย​ ประการ​ที่​สอง​ แพ​ตเท​ิร์นยู​นิ​เซ็กซ์​สร้าง​บน​แบบ​ตรง​ ควา
มพอดี​จึง​ขึ้น​กับ​สัดส่วน​อก​ต่อ​ไหล่​มากกว่า​ป้าย​ไซ​ซ์ ประการ​ที่​สาม​ เสื้อ​เปล่า​ซับ​ลิ​เม​ชัน​มัก
เป็น​ผ้า​นํ้าหนัก​เบา​ และ​ผู้​รีวิว​หลาย​คน​บอก​ซํ้าๆ​ ว่า​บาง​จน​มอง​เห็น​แสง​ทะลุ​ผ้า​ ข้อ​นี้​เป็น​ข้อดี
สําหรับ​งาน​วิ่ง​หน้า​ร้อน​ แต่​เป็น​ข้อ​เสีย​สําหรับ​เสื้อ​ที่​ใส่​ใต้​แสง​ไฟ​ใน​ออฟ​ฟิศ

วิธี​แก้​เป็น​ขั้น​ตอ​น ​ไม่ใช่​การ​เดา​ว่า​ “ไซ​ซ์ตรง​ตาม​ป้าย​” หรือ​ไม่​ ให้​สั่ง​ชุด​ไซ​ซ์ตัว​อย่าง​ วาง
แต่ละ​ตัว​ราบ​ แล้ว​วัด​ความ​กว้าง​อก​ (จาก​รักแร้​ถึง​รัก​แร​้) และ​ความ​ยาว​ตัว​เสื้อ​ (จาก​จุด​สูงสุด​ของ
ไหล่​ถึง​ชาย​เสื้อ​) จาก​นั้น​ให้​ลอง​สวม​ชุด​ตัวอย่าง​กับ​ผู้​สวม​อย่าง​น้อย​สอง​รูป​ร่าง​ และ​แสดง​ขนาด​ที่
วัด​ราบ​เหล่า​นั้น​ไว้​ใน​แบบ​ฟอร์ม​สั่ง​ซื้อ​ เพื่อ​ให้​ผู้​สวม​เลือก​ตาม​ขนาด​ตัว​เสื้อ​ ไม่ใช่​ตาม​ความ
เคย​ชิ​น ​เนื่องจาก​ 2​6051 เป็น​รุ่น​สําหรับ​ผู้​ใหญ่​ ไซ​ซ์เด็ก​ใน​โปรแกรม​เดียวกัน​จึง​ต้อง​ใช้​เสื้อ
สําหรับ​เด็ก​แยก​ต่าง​หาก​ เสื้อ​เด็ก​ยัง​จัด​เป็น​ผลิตภัณฑ์​สําหรับ​เด็ก​ตาม​กฎ​ของ​สห​รัฐฯ​ ซึ่ง​กําหนด
ให้​ต้อง​มี ป้าย​ติดตาม​แบบ​ถา​วร[4] และ​ใบรับ​รอง​ผลิตภัณฑ์​สําหรับ​เด็ก​ (Children's Product Certificate)
ใน​กรณี​ที่​มี​กฎ​ด้าน​ความ​ปลอดภัย​บัง​คับ​ใช้

https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/tracking-label


วิธี​ตรวจ​สเปก​และ​ดําเนิน​โปรแกรม​ 2​6051
กําหนด​กรณี​การ​ใช้​งาน งา​น ​1 วัน​ เสื้อ​อาสา​สมัคร​ที่​ใช้​ตลอด​ฤดู​กาล​ หรือ​ยูนิฟอร์ม​พนัก​งาน​?1.
การ​ใช้​งาน​วัน​เดียว​ยอมรับ​ผ้า​ถัก​ที่​เบา​และ​โปร่งแสง​ได้​ แต่​หาก​ซัก​ทุก​สัปดาห์​ตลอด​ฤดู​กาล​
ผล TM61 และ​ TM135 ก็​คุ้ม​ที่​จะ​ขอ​ไว้
ขอ​สเปก​ชี​ตฉบับ​ปัจจุบ​ัน บันทึก​สัดส่วน​เส้น​ใย​ นํ้าหนัก​ผ้า​ที่​ระ​บุ​ สี​ที่​มี​ และ​ช่วง​ไซ​ซ์2.
หาก​เอกสาร​เขียน​ว่า​ “โพ​ลี​ผสม​” ให้​ขอ​เปอร์เซ็นต์​ที่​แน่นอน​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อัก​ษร
สั่ง​ชุด​ไซ​ซ์ตัวอย่าง​และ​วัด​ขน​าด ชั่ง​นํ้าหนัก​เสื้อ​หนึ่ง​ตัว​แล้ว​เทียบ​กับ​นํ้าหนัก​ที่​ระ3.
บุ​ วัด​ความ​กว้าง​อก​และ​ความ​ยาว​ตัว​เสื้อ​ของ​ทุก​ไซ​ซ์ที่​วางแผน​จะ​สั่ง
ทดลอง​กด​พิมพ์​บน​ล็อตจร​ิง เริ่ม​ที่​ช่วง​ 385–400°F ด้วย​แรง​กด​ปาน​กลาง​ แล้ว​ปรับ​ตาม​การ​ตั้ง4.
ค่า​ของ​ผู้รับ​พิมพ์​ ตรวจ​รอย​กรอบ​จาก​แท่น​กด​ ภาพ​เงา​ซ้อ​น ​และ​ช่อง​ว่าง​ตาม​ตะ​เข​็บ กด​สี​ที่​ยาก
ที่​สุด​ ซึ่ง​มัก​เป็น​สี​เขียว​หรือ​กรมท่า​ของ​แบ​รน​ด์ ไม่ใช่​แค่​โลโก้​สีด​ํา
ทดสอบ​การ​ซัก​ก่อน​อนุมัติ​การ​ผลิต​จํานวน​มาก อย่าง​น้อย​ให้​ซัก​ที่​บ้าน​ห้า​ครั้ง​ด้วย​นํ้าเย็น​5.
กลับ​ด้าน​ใน​ ใช้​ความ​ร้อน​ตํ่าตอน​อบ​แห้ง​หรือ​ไม่​อบ​เลย​ ถ่าย​ภาพ​ผลลัพธ์​เทียบ​กับ​ชิ้น​ควบคุม
ที่​ไม่​ได้​ซัก​ สําหรับ​โปรแกรม​ขนาด​ใหญ่​ ให้​ขอ​ผล​ความ​คงทน​ของ​สี AATCC TM61 และ​ผล​การ​หด​ตัว​
TM135 จาก​ผู้รับ​พิมพ์​บน​เสื้อ​ที่​พิมพ์​แล้​ว
ตรวจ​พื้น​ฐาน​ด้าน​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด สิ่ง​ทอ​สําหรับ​เสื้อผ้า​ผู้ใหญ่​ที่​จําหน่าย​ใน​สห6.
รัฐฯ​ อยู่​ภาย​ใต้​ มาตรฐาน​การ​ติด​ไฟ​ 16 CFR ส่วน​ที่​ 1610[5] ซึ่ง​แบ่ง​ผ้า​ออก​เป็น​สาม​ระดับ​การ
ติด​ไฟ คําแนะนําด้าน​เสื้อผ้า​ของ​ CPSC[6] ยัง​ระบุ​ด้วย​ว่า​อาจ​มี​กฎ​การ​ติด​ฉลาก​ของ​ FTC และ​กฎ
การนําเข้า​ของ​ CBP เข้า​มา​เกี่ยว​ข้อ​ง
สอบถาม​เรื่อง​การ​รับรอง​ด้าน​สาร​เคมี​และ​ PFAS หาก​ผู้​ซื้อ​ของ​คุณ​ต้องการ​ความ​ปลอดภัย​ด้าน7.
สาร​เคมี​ ให้​ขอ OEKO-TEX STANDARD 100[7] ซึ่ง​ระบุ​หมายเลข​ใบรับ​รอง​และ​ประเภท​ผลิต​ภัณฑ์​
(Class II ครอบคลุม​สินค้า​ที่​สัมผัส​ผิวหนัง​เป็น​บริเวณ​กว้าง​) หาก​ส่ง​เสื้อ​ไป​ยัง​แค​ลิ​ฟอร
์เนีย​ ประมวล​กฎหมาย​สุขภาพ​และ​ความ​ปลอดภัย​ของ​แค​ลิ​ฟอร​์เนีย​ §108971[8] ห้าม​ใช้​ PFAS ที่
อยู่​ใน​ข้อ​กําหนด​ใน​สินค้า​สิ่ง​ทอ​ใหม่​ ตั้ง​แต่​ 1 มกราคม​ 2​025 เกณฑ์​ปริมาณ​ฟลูออรีน
อินทรีย์​ทั้งหมด​คือ​ 100 ppm ใน​ปัจจุบัน​ และ​ 50 ppm ตั้ง​แต่​ 1 มกราคม​ 2​027 ส่วน​ รายงาน
การ​ทดสอบ​ของ​ NRDC เดือน​มิถุนายน​ 2​026[9] ระบุ​ว่า​รัฐ​นิวยอร์ก​ห้าม​เสื้อผ้า​ที่​มี PFAS ใน
เวลา​เดียว​กัน​ เสื้อ​ยืด​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ธรรมดา​แทบ​ไม่มี​สาร​เคลือบ​กัน​คราบ​ แต่​ควร​ให้​ยืนยัน​เป็น
ลาย​ลักษณ์​อัก​ษร
ตรวจ​สอบ​ข้อ​อ้าง​เรื่อง​วัสดุ​รี​ไซ​เคิล หาก​โปรแกรม​นี้​ทําการ​ตลาด​ว่า​เป็น​สิน​ค้า​ “รี​ไซ​เคิล”8.

https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Flammable-Fabrics-Act
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.oeko-tex.com/importedmedia/downloadfiles/OEKO-TEX_STANDARD_100_Standard_EN_DE.pdf
https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/codes_displaySection.xhtml?lawCode=HSC&sectionNum=108971
https://www.nrdc.org/sites/default/files/2026-06/PFAS_Textile_Testing_R_26-06-C_05_locked.pdf
https://www.nrdc.org/sites/default/files/2026-06/PFAS_Textile_Testing_R_26-06-C_05_locked.pdf


ทั้ง​นี้​ แนวทาง​ของ​ Global Recycled Standard[10] โดย​ทั่วไป​กําหนด​ให้​มี​วัสดุ​รีไซเคิล​อย่าง
น้อย​ 2​0% เพื่อ​การ​ติดตาม​ห่วง​โซ่​การ​ครอบ​ครอง​ และ​อย่าง​น้อย​ 50% สําหรับ​ฉลาก​ GRS ที่​แสดง
ต่อ​ผู้​บริโภค​ อย่า​อ้าง​ว่า​เป็น​สินค้า​รีไซเคิล​ซํ้าโดย​ไม่​ระบุ​ขอบเขต​ของ​ใบรับ​รอง
จัด​ทําบัตร​วิธี​ดูแล​และ​ล็อก​ล็อตก​ารผลิ​ต พ​ิมพ์ข้อความ​ว่า​ ซัก​นํ้าเย็น​ ห้าม​ใช้​สาร​ฟอก​ขาว​9.
ห้าม​ใช้​นํ้ายา​ปรับ​ผ้า​นุ่ม​ ใช้​ความ​ร้อน​ตํ่าตอน​อบ​แห้ง​หรือ​ไม่​อบ​เลย​ และ​ห้าม​รีด​ทับ​ลาย
พิมพ์​ หาก​สั่ง​ซํ้า ให้​ขอ​ล็อตสี​ย้อม​เดียวกัน​หรือ​อนุมัติ​ตัวอย่าง​ผ้า​จริง​ชิ้น​ใหม่​ เพราะ
ความ​ขาว​ของ​พื้น​ผ้า​ทําให้​ทุก​สี​ที่​พิมพ์​เปลี่ยน​ไป

เสื้อ​ยืด​ 2​6051 เทียบ​กับ​เสื้อ​โปโล​พิมพ์​ลาย​เต็ม​ตัว​: เมื่อไร
ควร​ใช้​คู่​กัน​หรือ​อัป​เก​รด
เสื้อ​ยืด​และ​เสื้อ​โปโล​ทําหน้าที่​ต่าง​กัน​ แม้​จะ​ใช้​ลาย​เดียว​กัน​ ตาราง​นี้​เปรียบ​เทียบ​ทั้ง​สอง
แบบ​ใน​คุณสมบัติ​ที่​เปลี่ยน​การ​ตัดสิน​ใจ​ซื้อ

คุณ​สม​บัติ เสื้อ​ยืด​โพ​ลี​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ประเภท​ 2
6051 เสื้อ​โปโล​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ลาย​เต็ม​ตัว

วิธี​กา​รพิ​มพ์
โดย​ทั่วไป​กด​พิมพ์​บน​เสื้อ​ที่​ตัด
เย็บ​เสร็จ​แล้ว​ ตะเข็บ​และ​รอย​พับ​อาจ
ยัง​เป็น​สี​ขาว

พิมพ์​เป็น​ชิ้น​ส่วน​ผ้า​แบน​ก่อน​แล้ว​จึง
เย็บ​ ลาย​จึง​ต่อ​เนื่อง​ข้าม​ตะ​เข​็บ แขน
เสื้อ​ และ​มัก​รวม​ถึง​ปก​เส​ื้อ

ลัก​ษณะ สบาย​ๆ สไตล์​สปอร์ต​ ของ​แจก มี​ปก​และ​ทรง​ตั้ง​ ดู​เป็น​ยู​นิ​ฟอร​์ม
ผู้​สวม​ที่​เหมาะ
ที่​สุด ผู้​เข้า​ร่วม​ อาสา​สมัคร​ ฝูง​ชน​ แฟนๆ โค้ช​ ทีม​งาน​อี​เวน​ต์ ทีม​หน้า​งาน​ พ​นักงาน

ขาย

ลักษณะ​ของ​ผ้า ผ้า​เจอร์​ซี​ย์โพลีเอสเตอร์
นํ้าหนัก​เบา​ อาจ​ดู​โปร่ง​แสง

ผ้า​ถัก​สมรรถนะ​สูง​ มัก​เป็น​โพลีเอสเตอร์
ผสม​สแป​นเด็ก​ซ์เพื่อ​ให้​ยืด​ได้

ความ​เสี่ยง​ด้าน
ไซ​ซ์ แบบ​ตรง​ยู​นิ​เซ็กซ์​ ยืด​ได้​น้อย โดย​ทั่วไป​มี​ทรง​ชาย​และ​ทรง​หญิง​แยก​กัน

การ​เปลี่ยน​แบบ
หลัง​พิมพ์ พิมพ์​เสื้อ​ยืด​ใหม่

พิมพ์​ชิ้น​ส่วน​ผ้า​ใหม่​และ​เย็บ​เสื้อ​ซํ้า
ดัง​นั้น​การ​อนุมัติ​จึง​ต้อง​เป็น​ขั้น​สุด
ท้า​ย

เลือก​ใช้​เฉพาะ​เสื้อ​ยืด​เมื่อ​เป็น​เสื้อ​สําหรับ​ผู้​เข้า​ร่วม​ที่​ใช้​งาน​เพียง​ 1 วัน​ และ​ไม่​จําเป็น
ต้อง​พิมพ์​เต็ม​จรด​ขอบ​ ให้​อัป​เกรด​เป็น​เสื้อ​โปโล​เมื่อ​ผู้​สวม​ต้อง​เผชิญ​หน้า​ลูก​ค้า​ ปรากฏ​ใน
ภาพถ่าย​ใน​ฐานะ​เจ้า​หน้า​ที่​ หรือ​ต้องการ​ให้​เสื้อ​ทน​การ​ซัก​ตลอด​ฤดูกาล​ใน​ฐานะ​ยูนิฟอร์ม​ รู​ปแบบ
ที่​แข็ง​แรง​ที่สุด​สําหรับ​หลาย​องค์กร​คือ​ใช้​ทั้ง​สอง​แบบ​คู่​กัน​ โดย​ผู้​เข้า​ร่วม​ได้​เสื้อ​ยืด​ และ
พนักงาน​ได้​เสื้อ​โปโล​ใน​โทน​สี​เดียว​กัน​ เนื่องจาก​ทั้ง​สอง​แบบ​ย้อม​ลง​ใน​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ จึง​จับ​คู่
ลาย​ระหว่าง​เสื้อ​สอง​แบบ​ได้​ แต่​ควร​อนุมัติ​ตัวอย่าง​ผ้า​จริง​ของ​ทั้ง​สอง​เนื้อ​ผ้า​ เพราะ​พื้น​ผิว
ของ​ผ้า​ถัก​เปลี่ยน​การ​มอง​เห็น​สี

หาก​โปรแกรม​ของ​คุณ​มา​ถึง​ขั้น​เสื้อ​โปโล​แล้ว​ ดูรา​ยล​ะเอียด​ใน โปรแกรม​เสื้อ​โปโล​พิมพ์​ลาย​เต็ม​ตัว
แบบ​กําหนด​เอง​ของ​เรา ซึ่ง​ครอบคลุม​ขั้น​ตอน​การ​สั่ง​ซื้อ​ การ​ตรวจ​สอบ​ก่อน​การ​ผลิต​ และ​การ​เปรียบ
เทียบ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​กับ​งาน​ปัก​ DTF และ​การ​จ้าง​ผลิต​แบบ​ OEM ใน​ต่าง​ประ​เทศ​ เรา​จึง​ไม่​ทวน​การ​เปรียบ
เทียบ​นั้น​ซํ้าที่​นี่​ ส่ง​งาน​ออก​แบบ​ จํานวน​ผู้​สวม​ใส่​ และ​วัน​ที่​ต้องการ​รับ​ของ​มา​ให้​เรา​ เพื่อ​ขอ
ใบ​เสนอ​ราค​า

https://textileexchange.org/knowledge-center/documents/grs-202-guide-to-recycled-inputs/
https://th.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimated-polo-shirts.html
https://th.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimated-polo-shirts.html


คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย
คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: 26051 100% เป็น​โพลีเอสเตอร์​หรือ​ไม่​?

รุ่น​นี้​จําหน่าย​เป็น​เสื้อ​เปล่า​โพ​ลี​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ แต่​ควร​ยืนยัน​สัดส่วน​เส้นใย​ที่​แน่นอน​จาก​สเปก
ชี​ตฉบับ​ปัจจุบัน​หรือ​ป้าย​วิธี​ดูแล​รักษา​ก่อน​สั่ง​ซื้อ​ หาก​ต้องการ​ลาย​พิมพ์​ที่​ทน​การ​ซัก​ซํ้า
เป้า​หมาย​คือ​โพ​ลี​เอ​สเต​อร​์ 100% ผ้า​ผสม​ที่​มี​โพลีเอสเตอร์​ตํ่ากว่า​ประ​มา​ณ 65% จะ​ซีด​จาง​เห็น​ได้
ชัด

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​บน​รุ่น​ 2​6051 in สี​เข้ม​ได้​หรือ​ไม่​?

ได้​ผล​ไม่​ดี​ สี​ย้อม​ซับ​ลิ​เม​ชัน​โปร่งแสง​และ​ไม่มี​หมึก​ขาว​ ลาย​บน​พื้น​ผ้า​สี​เข้ม​จึง​หาย​ไป​หรือ​ดู
ขุ่น​มัว​ ควร​ใช้​พื้น​ผ้า​สี​ขาว​หรือ​สี​อ่อน​มาก​ และ​เลือก​วิธี​ตกแต่ง​อื่น​สําหรับ​เสื้อ​สี​เข้​ม

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: รุ่น​ 2​6051 ไซ​ซ์เล็ก​กว่า​ปกติ​หรือ​ไม่​?

รายงาน​จาก​ผู้​ซื้อ​เสื้อ​ยืด​โพลีเอสเตอร์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ยู​นิ​เซ็กซ์​ขัด​แย้ง​กัน​ บาง​คน​บอก​ให้​เพิ่ม​ไซ
ซ์ บาง​คน​บอก​ว่า​ตรง​ตาม​ป้าย​ ข้อ​ร้อง​เรียน​ที่​ตรง​กัน​คือ​ลําตัว​แคบ​และ​ไม่​ยืด​ ควร​วัด​ชุด​ไซ
ซ์ตัวอย่าง​แบบ​วาง​ราบ​ และ​แสดง​ความ​กว้าง​อก​กับ​ความ​ยาว​ตัว​เสื้อ​ไว้​ใน​แบบ​ฟอร์ม​สั่ง​ซื้อ​ แทนที่​จะ
พึ่ง​ป้าย​ไซ​ซ์

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ทําไม​หลัง​พิมพ์​จึง​มี​เส้น​สี​ขาว​ใกล้​ตะ​เข​็บ?

บน​เสื้อ​ที่​ตัด​เย็บ​เสร็จ​แล้ว​ ตะเข็บ​และ​รอย​พับ​ทําให้​กระดาษ​ทร​านเฟอร์​สัมผัส​ไม่​เต็ม​ที่​ บริเวณ
นั้น​จึง​ไม่​ติด​สี​ นี่​เป็น​ข้อ​จํากัด​ของ​กระบวน​การ​ ไม่ใช่​ความ​บกพร่อง​ของ​เสื้อ​ตัว​ใด​ตัว​หนึ่ง​ หาก
ต้องการ​พิมพ์​ครอบคลุม​จาก​ตะเข็บ​ถึง​ตะ​เข​็บ ต้อง​พิมพ์​เป็น​ชิ้น​ส่วน​ผ้า​แบน​ก่อน​นําไป​เย็บ

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ผู้​สวม​ควร​ซัก​เสื้อ​ยืด​ซับ​ลิ​เม​ชัน​อย่าง​ไร?

ซัก​นํ้าเย็น​ กลับ​ด้าน​ใน​ ห้าม​ใช้​คลอรีน​ฟอก​ขาว​ ห้าม​ใช้​นํ้ายา​ปรับ​ผ้า​นุ่ม​หรือ​แผ่น​อบ​ผ้า​ และ​ใช้
ความ​ร้อน​ตํ่าตอน​อบ​แห้ง​หรือ​ไม่​อบ​เลย​ อย่า​รีด​โดยตรง​บน​ลาย​พิมพ์​ เพราะ​ความ​ร้อน​อาจ​ทําให้​สี​ย้อม
กลับ​มา​ทํางาน​และ​ถ่าย​ไป​ติด​สิ่ง​ขอ​งอ​ื่น



คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: เมื่อไร​โปรแกรม​ควร​เปลี่ยน​จาก​เสื้อ​ยืด​เป็น​เสื้อ​โปโล​?

ให้​เปลี่ยน​เมื่อ​เสื้อ​กลาย​เป็น​ยู​นิ​ฟอร์ม​ เช่น​ พ​นักงาน​ที่​พบ​ลูก​ค้า​ โค้ช​ข้าง​สนาม​ หรือ​ผู้​ที่
สวม​ทุก​สัปดาห์​ตลอด​ฤดู​กาล​ หลาย​โปรแกรม​ใช้​เสื้อ​ยืด​สําหรับ​ผู้​เข้า​ร่วม​ และ​เพิ่ม​เสื้อ​โปโล​ที่
เข้า​ชุด​กัน​สําหรับ​พนัก​งาน

ประเด็น​สําคัญ
ขอ​ผล​ความ​คงทน​ของ​สี​ต่อ​การ​ซัก​ที่​บ้าน​ก่อน​อนุมัติ​การ​ผลิต​จํานวน​มาก — AATCC TM61
สําหรับ​การ​ซีด​จาง​ และ​ TM135 สําหรับ​การ​หด​ตัว​ (แหล่ง​ที่​มา)
ความ​ทน​ความ​ร้อน​ของ​สี​ย้อม​โพลีเอสเตอร์​มี​วิธี​ทดสอบ​ที่​เผย​แพร่​ของ​ตัว​เอง — ISO 105-P01
ฉบับ​ 1993 (แหล่ง​ที่​มา)
สิ่ง​ทอ​สําหรับ​เสื้อผ้า​ผู้ใหญ่​ใน​สห​รัฐฯ​ ต้อง​เป็น​ไป​ตาม​มาตรฐาน​การ​ติดไฟ​ของ​รัฐบาล​กล​าง —
16 CFR ส่วน​ที่​ 1610 แบ่ง​ผ้า​ออก​เป็น​ 3 ระ​ดับ​ (แหล่ง​ที่​มา)
เสื้อ​ที่​ส่ง​ไป​แคลิฟอร์เนีย​ต้อง​ไม่​มี PFAS ที่​อยู่​ใน​ข้อ​กําหนด — เกณฑ์​ฟลูออรีน
อินทรีย์​ทั้ง​หมด​ 100 ppm ใน​ปัจจุบัน​ และ​ 50 ppm ตั้ง​แต่​ 1 มกราคม​ 2​027 (แหล่ง​ที่​มา)
ฉลาก​โพลีเอสเตอร์​รีไซเคิล​ต้อง​มี​เนื้อหา​ที่​ผ่าน​การ​รับรอง​รอง​รับ​อยู่ — วัสดุ​รีไซเคิล
อย่าง​น้อย​ 50% สําหรับ​ฉลาก​ GRS ที่​แสดง​ต่อ​ผู้​บริโภค​ (แหล่ง​ที่​มา)
ข้อ​อ้าง​ด้าน​ความ​ปลอดภัย​ทาง​เคมี​ควร​อ้างอิง​ใบรับ​รอง​และ​ประเภท​ผลิต​ภัณฑ​์ — OEKO-TEX
STANDARD 100 Class II สําหรับ​สินค้า​ที่​สัมผัส​ผิว​หนัง​ (แหล่ง​ที่​มา)

สรุป
Royal Apparel Adult 26051 Unisex Poly Sublimation Tee ทําหน้าที่​อย่าง​หนึ่ง​ได้​ดี​ คือ​รองรับ​ลาย
พิมพ์​เต็ม​สี​ที่​สดใส​และ​นุ่ม​มือ​บน​พื้น​โพลีเอสเตอร์​สี​อ่อน​ สําหรับ​คน​ที่​สวม​ใส่​แบบ​สบาย​ๆ จุด
อ่อน​ส่วน​ใหญ่​คาด​เดา​ได้​ ลาย​ซีด​ใน​ล็อตที่​มี​โพลีเอสเตอร์​ตํ่า ตะเข็บ​ยัง​เป็น​สี​ขาว​เมื่อ​กด​บน
เสื้อ​ที่​ตัด​เย็บ​เสร็จ​แล้ว​ ทรง​ยู​นิ​เซ็กซ์​ออก​แคบ​ และ​ผ้า​ถัก​อาจ​ดู​โปร่ง​แสง​ ชุด​ไซ​ซ์ตัว​อย่าง​ การ
ทดลอง​กด​บน​ล็อตจริง​ การ​ทดสอบ​การ​ซัก​สั้นๆ​ และ​บัตร​วิธี​ดูแล​ที่​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ช่วย​ลด​ปัญหา
เหล่า​นี้​ได้​เกือบ​ทั้ง​หมด​ ใช้​เสื้อ​ยืด​สําหรับ​ผู้​เข้า​ร่วม​และ​ฝูง​ชน​ เมื่อ​เสื้อ​ต้อง​ดู​เป็น
ยูนิฟอร์ม​ พ​ิมพ์ข้าม​ทุก​ตะ​เข​็บ และ​ใช้ได้​ทั้ง​ฤดู​กาล​ ให้​ย้าย​พนักงาน​ไป​ใช้​ เสื้อ​โปโล​พิมพ์​ลาย
เต็ม​ตัว ใน​โทน​สี​เดียว​กัน​ ส่ง​งาน​ออกแบบ​และ​จํานวน​ผู้​สวม​ใส่​มา​ให้​เรา​ แล้ว​เรา​จะ​เสนอ​ราคา​ใน​ส่วน
เสื้อ​โปโล​ของ​โปรแกรม​ของ​คุณ
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