


คู่มือ​แก้ว​อี​นา​เมล​สี​ส้ม​: เลือก​สี​ตัว​แก้ว​ ขอบ​ปาก​ และ​โลโก้​ให้​เข้า​กัน​สําหรับ​แก้ว​แคม​ป์แบรนด์
สไตล์​เรโทร

Details

คําตอบ​สั้น​ ๆ: แก้ว​อี​นา​เมล​สี​ส้ม​คือ​แก้ว​เหล็ก​ที่​เคลือบ​ด้วย​อี​นา​เมล​แก้ว​สี​ส้ม​ซึ่ง​ผ่าน​การ​เผา​
สําหรับ​งาน​ผลิต​ที่​มี​แบ​รน​ด์ ให้​อนุมัติ​แผ่น​ตัวอย่าง​สี​ที่​เผา​แล้ว​แทน​การ​ดู​จาก​ชิป​สี Pantone
จับ​คู่​สี​ส้ม​กับ​ขอบ​ปาก​สี​ดํา กรม​ท่า​ หรือ​สเต​นเลส พิมพ์​โลโก้​ด้วย​สี​ขาว​ทึบ​หรือ​สี​ดํา และ​ตกลง
เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ว่าย​อม​รับ​ความ​เพี้ยน​ของ​เฉด​สี​ระหว่าง​รอบ​ผลิต​ได้​มาก​แค่​ไหน

หาก​คุณ​กําลัง​วางแผน​ทําแก้ว​อี​นา​เมล​สี​ส้ม​สําหรับ​แบ​รน​ด์ เทศ​กาล​ หรือ​การ​เปิด​ตัว​สินค้า​แบรนด์
แนว​กลาง​แจ้ง​ ส่วน​ที่​ยาก​ที่สุด​มัก​เป็น​เรื่อง​สี​ ไม่ใช่​โลโก้​ สี​ส้ม​เป็น​หนึ่ง​ใน​เฉด​แนว​เรโทร​ที่
มี​คน​ขอ​มาก​ที่​สุด​ และ​ยัง​เป็น​หนึ่ง​ใน​สี​ที่​ทําซํ้าให้​ได้​สมํ่าเสมอ​ยาก​ที่สุด​ใน​แก้ว​ที่​เผา​ด้วย
เตา​ คู่มือ​นี้​เขียน​สําหรับ​ผู้​ซื้อ​สินค้า​โปรโมชัน​และ​สินค้า​แบ​รน​ด์ ครอบคลุม​วิธี​บร​ีฟสี​ตัว
แก้ว​สี​ส้ม​ สี​ขอบ​ปาก​แบบ​ไหน​ทําให้​ดู​เป็น​เครื่อง​เคลือบ​อี​นา​เมล​วิน​เท​จ หมึก​โลโก้​มี​พฤติกรรม
อย่างไร​บน​พื้น​สี​ และ​เหตุ​ใด​การ​ผลิต​สอง​รอบ​ของ​สี​ส้ม​ “เดียว​กัน​” จึง​ออก​จาก​เตา​มา​ดู​ต่าง​กัน​เล็ก
น้อย

ทําไม​สี​ส้ม​ประจําแบรนด์​ของ​คุณ​แทบ​ไม่​เคย​ออก​จาก​เตา​มา​โดย​ไม่
เปลี่ยน​?
ลําดับ​เหตุการณ์​ที่​พบ​บ่อย​เป็น​แบบ​นี้​ ทีม​แบรนด์​ส่ง​รหัส​ Pantone มา​ อนุมัติ​ม็อก​อัป​ดิจิทัล​
แล้ว​ตัวอย่าง​ชิ้น​แรก​ที่​เผา​เสร็จ​ก็​มา​ถึง​ใน​โทน​สนิม​หรือ​แดง​มะเขือ​เทศ​มากกว่า​ที่​เห็น​บน​หน้า​จอ​
โลโก้​ที่​คม​ชัด​บนม​็อก​อัป​พื้น​ขาว​กลับ​มัว​หม่น​บน​ตัว​แก้ว​สี​ส้ม​ และ​งาน​สั่ง​ซํ้าเมื่อ​ 6 เดือน​ต่อ​มา​
เมื่อ​วาง​บน​ชั้น​ใน​ร้าน​เทียบ​กับ​รอบ​ผลิต​แรก​ ก็​เห็น​ได้​ชัด​ว่า​เข้ม​กว่า​อยู่​หนึ่ง​เฉด

ผู้​ซื้อ​สังเกต​เห็น​ความ​ต่าง​เหล่า​นี้​เพราะ​พวก​เขา​มอง​แก้ว​เป็น​สินค้า​สไตล์​วาง​ขาย​ปลีก​ จาก​งาน
วิจัย​ผู้​จัด​จําหน่าย​ของ​ PPAI ปี​ 2​026 พบ​ว่า​ ผู้​จัด​จําหน่าย​ 78.​7% รายงาน​ว่า​ความ​ต้องการ​สินค้า
สไตล์​วาง​ขาย​ปลีก​ที่​ออกแบบ​ดี​ขึ้น​เพิ่ม​สูง​ขึ้น[1], และ​ 70.​4% ระบุ​ว่า​ความ​ทนทาน​คือ​สัญญาณ​ที่​บ่ง
บอก​คุณค่า​ของ​สินค้า​ได้​ชัด​ที่​สุด​ แก้ว​อี​นา​เมล​สี​ที่​เฉด​สี​เพี้ยน​หรือ​โลโก้​สูญ​เสีย​ความ​ตัด​กัน​
จึง​ไม่​ผ่าน​ทั้ง​สอง​เกณฑ์​พร้อม​กัน

ทาง​แก้​ไม่​ใช่​ม็อก​อัป​ที่​ดี​กว่า​เดิม​ แต่​คือ​ข้อ​กําหนด​ที่​เขียน​ขึ้น​สําหรับ​แก้ว​ที่​ผ่าน​การ​เผา​
ซึ่ง​มี​พฤติกรรม​ต่าง​จาก​หมึก​บน​กระ​ดาษ​ หัวข้อ​ถัด​ไป​จะ​แสดง​วิธี​เขียน​ข้อ​กําหน​ดนั้น

สา​รบ​ัญ

อะไร​ทําให้​แก้ว​อี​นา​เมล​สี​ส้ม​ต่าง​จาก​สี​อื่น1.
วิธี​กําหนด​สี​แก้ว​อี​นา​เมล​สี​ส้ม​ที​ละ​ขั้น​ตอน2.
การ​จับ​คู่​ขอบ​ปาก​ ด้าน​ใน​ และ​หู​จับ​ให้​ได้​ลุ​ควิน​เทจ3.
สี​โลโก้​ดู​เป็น​อย่างไร​บน​อี​นา​เมล​สี​ส้ม4.
ทําไม​แต่ละ​รอบ​ผลิต​ที่​มี​สี​จึง​ต่าง​กัน5.
ห้า​วิธี​สร้าง​ลุ​คแก้ว​เครื่อง​เคลือบ​อี​นา​เมล​แนว​วิน​เทจ6.
คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย7.
สรุป​ประเด็น​สําคัญ8.

https://www.ppai.org/media-hub/ppai-research-new-year-new-ish-trends/
https://www.ppai.org/media-hub/ppai-research-new-year-new-ish-trends/


แก้ว​อี​นา​เมล​สี​ส้ม​คือ​อะไร​ และ​ทําไม​สี​ส้ม​จึง​เผา​ให้​ได้​ยาก​นัก​?
แก้ว​อี​นา​เมล​แท้​คือ​ตัว​แก้ว​เหล็ก​ขึ้น​รูป​ที่​เคลือบ​ด้วย​ผง​แก้ว​ (ฟริ​ต) แล้ว​หลอม​ติด​กับ​โลหะ​ใน​เตา
เผา​ที่​อุณหภูมิ​โดย​ทั่วไป​อยู่​ระ​หว่าง​ 750 ถึง​ 850 °C สีมา​จาก​เม็ด​สี​อนิ​นท​รี​ย์ที่​ผสม​ใน​แก้ว
นั้น​ โดย​เคลือบ​ชั้น​รอง​พื้น​สี​เข้ม​ลง​ไป​ก่อน​เพื่อ​ยึด​เกาะ​กับ​เหล็ก​ แล้ว​จึง​เคลือบ​ชั้น​สี​ปิด​ทับ
ด้าน​บน​ กล่าว​อีก​อย่าง​คือ​ สี​ส้ม​ที่​คุณ​เห็น​เป็น​ชั้น​แก้ว​สี​ที่​วาง​ทับ​ชั้น​ที่​เข้ม​กว่า​ ไม่ใช่​สี
ทา​ หาก​ต้องการ​รู้​พื้น​ฐาน​ว่า​แก้ว​ชนิด​นี้​คือ​อะไร​ ดู​คู่​มือ​ แก้ว​แคม​ป์ปิ้ง​อี​นา​เมล​แบบ​สั่ง​ทํา.
บทความ​นี้​เน้น​เรื่อง​สี​เท่า​นั้น

มี​สาม​เหตุผล​ที่​ทําให้​สี​ส้ม​ยาก​กว่า​สี​ขาว​ สี​ดํา หรือ​สี​กรม​ท่า

เคมี​ของ​เม็ด​สี​มี​ทาง​เลือก​แคบ สี​แดง​ ส้ม​ และ​เหลือง​ที่​สด​และ​ทน​ความ​ร้อน​ใน​นํ้าเคลือบ​และ​อี​นา​เมล
ใน​อดีต​ต้อง​พึ่ง​เม็ด​สี​ที่​มี​แคดเมียม​เป็น​ส่วน​ประ​กอบ​ นั่น​คือ​เหตุผล​ที่​หน่วย​งาน​กํากับ​ดูแล
จับตา​สี​โทน​อุ่น​เป็น​พิเศษ​ นโยบาย​ของ​ FDA เรื่อง​ การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​ด้าน​แคดเมียม​สําหรับ
ภาชนะ​เซรา​มิ​กสําหรับ​อา​หาร[2] ระบุ​ว่า​โลหะ​ชนิด​นี้​ถูก​สกัด​ออก​มา​ได้​เมื่อ​สัมผัส​อาหาร​ที่​เป็นก​รด​
ปัจจุบัน​มี​ระบบ​สี​ส้ม​ปลอด​ตะกั่ว​และ​แคดเมียม​ แต่​มัก​เผา​ออก​มา​แล้ว​อิ่ม​ตัว​น้อย​ลง​เล็ก​น้อย​ หรือ
เอน​ไป​ทาง​สี​นํ้าตาล​เมื่อ​เตา​ร้อน​เกิน​ไป

สี​ส้ม​อยู่​ระหว่าง​ความ​ผิด​พลาด​สอง​ทิศ​ทาง ควา​มร​้อนเกิน​เพียง​เล็ก​น้อยห​รือ​ชั้น​เคลือบ​สี​ที่​บาง​ลง
จะ​ผลัก​ให้​ไป​ทาง​สี​สนิม​ เพราะ​ชั้น​เคลือบ​รอง​พื้น​สี​เข้ม​เริ่ม​โผล่​ทะลุ​ออก​มา​ ส่วน​ปริมาณ​เม็ด​สี
ที่​หนัก​ขึ้น​จะ​ผลัก​ไป​ทาง​สี​แดง​ สี​ขาว​หรือ​สี​ดําทําได้​แค่​สว่าง​ขึ้น​หรือ​เข้ม​ขึ้น​ แต่​สี​ส้ม
เปลี่ยน​โทน​สี​ได้​ด้วย

การ​ทดสอบ​ความ​ปลอดภัย​ขึ้น​อยู่​กับ​สี​แต่​ละ​สี แนว​ปฏิบัติ​ของ​อุตสาหกรรม​อี​นา​เมล​ใน​ยุ​โร​ป EEA
Guideline 1001[3] กําหนด​ขีด​จํากัด​การ​โอน​ถ่าย​สาร​ที่​ 10 µg/L สําหรับ​ตะกั่ว​ และ​ 5 µg/L สําหรับ
แคดเมียม​ ส่วน​มาตรฐาน​ที่​ใหม่​กว่า​อย่าง​ ISO 4531:2022[4] กําหนด​วิธี​ทดสอบ​การ​ปลด​ปล่อย​ไอออน​โลหะ
จาก​อี​นา​เมล​ที่​สัมผัส​อา​หาร​ รายงาน​ของ​แก้ว​สี​ขาว​ไม่​ครอบคลุม​แก้ว​สี​ส้ม​ของ​คุณ​ หาก​สี​เปลี่ยน​ ให้
ขอ​ผล​ทดสอบ​สําหรับ​สี​ใหม่

https://th.zigpac.com/personalized-gifts/custom-enamel-camping-mugs.html
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545400-pottery-ceramics-import-and-domestic-cadmium-contamination
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545400-pottery-ceramics-import-and-domestic-cadmium-contamination
https://www.cisp.it/upload/file/EEA_guideline_1001.pdf
https://www.cisp.it/upload/file/EEA_guideline_1001.pdf
https://www.iso.org/standard/81221.html


วิธี​กําหนด​สี​แก้ว​อี​นา​เมล​สี​ส้ม​ที​ละ​ขั้น​ตอน
ขั้น​ตอน​ด้าน​ล่าง​เปลี่ยน​คําว่า​ “ขอ​สี​ส้ม​ของ​เรา​” ให้​เป็น​บร​ีฟที่​ช่าง​คุม​เตา​เผา​ทําตาม​ได้​จริง​
ส่วน​ขั้น​ตอน​การ​สั่ง​ทําโดย​รวม​ (ไฟล์​งาน​ออก​แบบ​ การ​ทําตัว​อย่าง​ การ​ชําระ​เงิน​) อธิบาย​ไว้​ที่​หน้า​
แก้ว​อี​นา​เมล​แบบ​สั่ง​ทํา ของ​เรา​ ส่วน​ใน​บทความ​นี้​จะ​พูด​ถึง​เฉพาะ​การ​ตัดสิน​ใจ​ที่​เกี่ยว​กับ​สี

ส่งตัว​อย่าง​อ้างอิง​จริง​ ไม่ใช่​แค่​รหัส​สี ชิป​ Pantone Solid Coated คือ​หมึก​บน​กระดาษ1.
เคลือบ​ ส่วน​อี​นา​เมล​คือ​แก้ว​ที่​หลอม​เงา​และ​มี​มิ​ติ​ ส่ง​ชิป​ Pantone ตัวอย่าง​ที่​ทา​สี​ หรือ
สินค้า​ที่​มี​เฉด​สี​เป้า​หมาย​อยู่​แล้ว​มา​ให้​ และ​บอก​ว่า​อะไร​สําคัญ​กว่า​กัน​ ระหว่าง​โทน​สี​
(ความ​เป็น​ส้ม​) ความ​สว่าง​ หรือ​ความ​อิ่ม​ตัว​ เพราะ​มัก​ต้อง​ยอม​แลก​อย่าง​ใด​อย่าง​หน​ึ่ง
ขอ​แผ่น​สี​ที่​เผา​แล้ว​หลาย​เฉด​ใน​ช่วง​แคบ​ ๆ คําขอ​ที่​ใช้ได้​ผล​คือ​แผ่น​เหล็ก​เผา​สี​สาม​ถึง​ห้า2.
แผ่​น ​ได้​แก่​ แผ่น​หนึ่ง​ตรง​เป้า​ บวก​แผ่น​ที่​อ่อน​กว่า​ เข้ม​กว่า​ แดง​กว่า​ และ​เหลือง​กว่า​ การ
เลือก​จาก​ตัว​เลือก​ที่​เผา​จริง​เร็ว​กว่า​การ​โต้ตอบ​กลับ​ไป​กลับ​มา​บน​ตัวอย่าง​เพียง​ชิ้น​เดีย​ว
ตรวจ​ดู​ภาย​ใต้​แสง​ที่​ควบ​คุม สี​ส้ม​เปลี่ยน​ไป​มาก​ระหว่าง​หลอด​ไฟ​ใน​ร่ม​โทน​อุ่น​กับ​แสง​กลาง​วัน​3.
ให้​เปรียบ​เทียบ​แผ่น​สี​ภาย​ใต้​แสง​ที่​ปรับ​ให้​เทียบ​เท่า​แสง​กลาง​วัน​ (ตู้​ดู​สี D65 หาก​ซัพพลาย
เอ​อร​์มี​) และ​ถ่าย​ภาพ​วาง​เทียบ​กับ​ตัว​อ้างอิง​ของ​คุณ​ โดย​ให้​มี​การ์ด​สี​เทา​กลาง​อยู่​ใน​เฟรม
ทําให้​แผ่น​สี​ที่​อนุมัติ​เป็นต้น​แบบ​หล​ัก ลง​นาม​และ​ลง​วัน​ที่​บน​แผ่น​สี​ที่​เลือก​ ซัพพลาย​เอ​อร4.
์เก็บ​ไว้​หนึ่ง​แผ่น​และ​คุณ​เก็บ​ไว้​หนึ่ง​แผ่​น ​ทุกร​อบ​ผลิต​หลัง​จาก​นั้น​จะ​เทียบ​กับ​ต้นแบบ​หลัก
ที่​จับ​ต้อง​ได้​นี้​ ไม่ใช่​เทียบ​กับ​ไฟล์​ของ​คุณ
อนุมัติ​ตัวอย่าง​ขีด​จํากัด​ด้าน​อ่อน​และ​ด้าน​เข้​ม ขอ​ชิ้น​งาน​ที่​เผา​แล้ว​เพิ่ม​อีก​สอง​ชิ้น​5.
ซึ่ง​ระบุ​เฉด​ที่​อ่อน​ที่สุด​และ​เข้ม​ที่สุด​ที่​คุณ​ยอมรับ​ได้​ “ตัวอย่าง​ขีด​จํากัด​” เหล่า​นี้
ทําให้​การ​ตรวจ​รับ​สี​เป็นการ​เทียบ​ข้าง​กัน​ แทนที่​จะ​เป็นการ​โต้​เถียง
ขอ​รายงาน​ตะกั่ว​และ​แคดเมียม​สําหรับ​สี​และ​การ​ตกแต่ง​นี้​โดย​เฉ​พาะ ตาม​นโยบาย​ของ​ FDA เรื่อง​6.
ตะกั่ว​ใน​ภาชนะ​เซรา​มิ​กสําหรับ​อา​หาร[5], ถ้วย​และ​แก้ว​มัก​มี​ระดับ​ที่​ต้อง​ดําเนิน​การ​สําหรับ
ตะกั่ว​ที่​ 0.​5 µg/mL ใน​การ​ทดสอบ​การ​ชะ​ละลาย​ด้วย​กรด​อะซี​ติก​ 4% หาก​ต้องการ​รายการ​เอกสาร
ครบ​ถ้วน​ ดู​หัวข้อ​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​ใน คู่มือ​การ​จัดหา​แก้ว​แคม​ป์ปิ้ง​อี​นา​เมล​ของ​เรา.
บัน​ทึก​ล็อตฟริ​ตและ​เม็ด​สี ขอ​ให้​ซัพพลาย​เอ​อร​์จด​ว่า​ใช้​ล็อตน​ํ้าเคลือบ​ใด​ หาก​สั่ง​ซํ้า ให้7.
ขอ​ล็อตเดิม​ หรือ​ขอ​แผ่น​สี​ที่​เผา​ใหม่​ซึ่ง​ตรวจ​เทียบ​กับ​ต้นแบบ​หลัก​ของ​คุณ​ก่อน​เริ่ม​ผลิ​ต

ขอบ​ปาก​ ด้าน​ใน​ และ​หู​จับ​สี​ไหน​เข้า​กับแก้​วอ​ีนา​เมล​สี​ส้ม​ที่​สุด​?
แก้ว​แคม​ป์อี​นา​เมล​ส่วน​ใหญ่​มี​ 4 โซน​สี​ ได้​แก่​ ตัว​แก้ว​ ขอบ​ปาก​ม้วน​ ด้าน​ใน​ และ​หู​จับ​ ขอบ​ปาก​เป็น
ส่วน​ที่​ตัดสิน​มาก​ที่สุด​ว่า​แก้ว​จะ​ดู​วิน​เท​จ สปอร์ต​ หรือ​โม​เดิร์น

ขอบ​ปาก​สีด​ํา นี่​คือ​ลุ​คแคม​ป์ยุค​กลาง​ศตวรรษ​แบบ​คลาส​สิ​ก และ​ใกล้​เคียง​ที่สุด​กับ​เครื่อง​เคลือบ​อี
นา​เมล​ที่​คน​นึกถึง​จาก​กระท่อม​เก่า​และ​ร้าน​อาหาร​สไตล์​ได​เนอ​ร์ ขอบ​ปาก​สี​ดํายัง​ซ่อน​ร่อง​รอย​การ
สึกหรอ​ได้​ดี​ เมื่อ​อี​นา​เมล​บิ่น​ที่​ขอบ​ปาก​ ชั้น​เคลือบ​รอง​พื้น​สี​เข้ม​หรือ​เหล็ก​ด้าน​ล่าง​จะ​โผล่
ออก​มา​ และ​บน​ขอบ​สี​ดําความ​เสีย​หาย​นั้น​แทบ​มอง​ไม่​เห็น​ ผู้​รีวิว​อิสระ​อย่าง​ Advnture[6] ก็​ระบุ​ว่า
อี​นา​เมล​ค่อน​ข้าง​บิ่น​ง่าย​เมื่อ​กระแทก​พื้น​ผิว​แข็ง​ใน​มุม​ที่​ไม่​เห​มาะ

ขอบ​ปาก​สี​กรม​ท่า สีนํ้าเงิน​เป็น​สีต​รง​ข้าม​ของ​สี​ส้ม​บน​วง​ล้อ​สี​ ขอบ​ปาก​สี​กรมท่า​จึง​ทําให้​ตัว​แก้ว
ดู​สว่าง​และ​อิ่ม​ตัว​ขึ้น​ ให้​อารมณ์​แนว​กลาง​แจ้ง​หรือ​กะลาสี​มากกว่า​แนว​ห้อง​ครัว​ เหมาะ​เมื่อ​สี​ส้ม
ที่​เผา​ออก​มา​หม่น​กว่า​ที่​หวัง​เล็ก​น้อย

ขอบ​ปาก​สี​ขาว​หรือ​ครีม ให้​ลุ​คที่​นุ่ม​นวล​กว่า​ คล้าย​กระป๋อง​เก็บ​ของ​ใน​ครัว​ยุค​ 1960s ข้อ​เสีย​คือ
การ​สึก​หรอ​ ทุก​รอย​บิ่น​จะ​เป็น​จุด​สี​เข้ม​ จึง​เหมาะ​กับ​แก้ว​ของ​ขวัญ​และ​แก้ว​ตั้ง​โชว์​มากกว่า​แก้ว
ที่​ต้อง​ไป​ข้าง​กอง​ไฟ​แคม​ป์

ขอบ​ปาก​ม้วน​สเต​นเลสสตี​ล แก้ว​แคม​ป์จํานวน​มาก​ใช้​ขอบ​สเต​นเลสแทน​ขอบ​เคลือบ​อี​นา​เมล​ ดู​โม​เดิร์นและ
มี​กลิ่น​อาย​เชิง​เทคนิค​กว่า​ ไม่​บิ่น​เหมือน​แก้ว​ และ​เป็นก​ลาง​เมื่อ​วาง​ข้าง​สี​ส้ม​ทุก​เฉด​ เป็น​ตัว
เลือก​ที่​ปลอดภัย​ที่สุด​เมื่อ​ค่า​เผื่อ​สี​ตัว​แก้ว​เข้ม​งวด​ เพราะ​ไม่​เพิ่ม​สี​อี​นา​เมล​ชั้น​ที่​สอง​ที่

https://th.zigpac.com/personalized-gifts/custom-enamel-camping-mugs.html
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545450-pottery-ceramics-import-and-domestic-lead-contamination
https://th.zigpac.com/personalized-gifts/custom-enamel-camping-mugs.html
https://www.advnture.com/features/enamel-camping-mugs


ต้อง​ตรง​กัน​ด้วย

ด้าน​ใน ด้าน​ใน​สี​ขาว​หรือ​ครีม​ช่วย​ให้​เห็น​สี​เครื่อง​ดื่ม​ตาม​จริง​ และ​ตัด​กับ​ภายนอก​สี​ส้ม​ได้​สวย
เมื่อ​มอง​แก้ว​จาก​ด้าน​บน​ ซึ่ง​เป็น​มุม​ที่​ภาพ​บน​โซ​เชีย​ลม​ีเดีย​ส่วน​ใหญ่​ใช้​ ด้าน​ใน​สี​อ่อน​เห็น​คราบ
ชา​และ​กาแฟ​ได้​ง่าย​กว่า​ จึง​ควร​ใส่​การ์ด​ดูแล​รักษา​ที่​แนะนําให้​ล้าง​ทัน​ที

หู​จับ การ​ใช้​สี​หู​จับ​ให้​เหมือน​ตัว​แก้ว​ทําให้​ได้​เงา​ร่าง​แน่น​เป็น​ก้อน​เดียว​ การ​ใช้​สี​เดียว​กับ
ขอบ​ปาก​ให้​ลุ​คสอง​โทน​แบบ​มี​ขอบ​ตก​แต่ง​ ทั้ง​สอง​แบบ​ใช้​ได้​ เพียง​อย่า​เพิ่ม​สี​เน้น​ที่​สาม​บน​หู​จับ​
เว้น​แต่​ชุด​สี​ของ​แบรนด์​จําเป็น​ต้อ​งมี

สําหรับ​ชุด​สี​แก้ว​เครื่อง​เคลือบ​อี​นา​เมล​แนว​วิน​เท​จใน​วง​กว้าง​ สี​ส้ม​เข้า​กัน​ตาม​ธรรมชาติ​กับ​ครีม​
มัสตาร์ด​ เขียว​อม​นํ้าเงิน​ เขียว​ป่า​ และ​ดํา นี่​คือ​สี​ที่​ครอง​วงการ​อี​นา​เมล​และ​การ​ออกแบบ​เครื่อง
ใช้​ไฟฟ้า​ใน​ยุค​กลาง​ศต​วรรษ​ หาก​ผลิต​เป็น​ชุด​ ให้​ใช้​สี​ขอบ​ปาก​ร่วม​กัน​สี​เดียว​กับ​ทุก​ตัว​แก้ว​ เพื่อ
ให้​คอ​ลเลก​ชัน​ดู​เป็น​ครอบครัว​เดีย​วก​ัน

สี​โลโก้​ดู​เป็น​อย่างไร​บน​อี​นา​เมล​สี​ส้ม​?
สี​โลโก้​ให้​ผล​ต่าง​กัน​บน​พื้น​สี​ส้ม​เมื่อ​เทียบ​กับ​พื้น​ขาว​ ดี​คอ​ลเซรา​มิ​กที่​ผ่าน​การ​เผา​และ​หมึก​อี
นา​เมล​จํานวน​มาก​โปร่งแสง​บาง​ส่วน​ ตัว​แก้ว​สี​ส้ม​จึง​ให้​สี​แฝง​ทับ​สิ่ง​ที่​วาง​อยู่​ด้าน​บน​
สีนํ้าเงิน​ที่​สด​บนม​็อก​อัป​พื้น​ขาว​อาจ​เผา​ออก​มา​เป็นก​รม​ท่า​อม​นํ้าตาล​บน​สี​ส้ม​ และ​สี​เหลือง​อาจ​แทบ
หาย​ไป​ ใช้​ตาราง​ด้าน​ล่าง​เป็น​จุด​เริ่ม​ต้น​ แล้ว​ยืนยัน​บน​ตัวอย่าง​ที่​เผา​แล้​ว

สี​โลโก้ ดู​เป็น​อย่างไร​บน​สี
ส้ม​เงา ความ​เสี่ยง​หล​ัก สิ่ง​ที่​ควร​ระ​บุ

สี​ขาว​ทึบ ตัด​กัน​สูง​สุด​ สะอาด
และ​เรโทร

เส้น​บาง​สูญ​เสีย​ความ
ทึบ​และ​กลาย​เป็น​สี​พีช

ชั้น​สี​ขาว​หนา​ขึ้น​ กําหนด​ความ
หนา​เส้น​ขั้น​ตํ่าที่​ตกลง​กัน
ไว้​บน​ปรู​๊ฟ

สีด​ํา
หนัก​แน่น​และ​คลาส​สิ
ก เหมาะ​ที่สุด​กับ
ตัว​อักษร​ขนาด​เล็ก

ตํ่ามาก​ อาจ​ดู​หนัก​บน
แก้ว​ขนาด​เล็ก

ใช้​เมื่อ​ต้องการ​ราย​ละเอียด
ละเอียด​หรือ​ตัว​อักษร​ขนาด​เล็ก



สี​โลโก้ ดู​เป็น​อย่างไร​บน​สี
ส้ม​เงา ความ​เสี่ยง​หล​ัก สิ่ง​ที่​ควร​ระ​บุ

กรม​ท่า​ / นํ้าเงิน
เข้​ม

สด​ชัด​เมื่อ​มอง​จาก
ระยะ​ไกล​ (ตัด​กัน​แบบ
สีต​รง​ข้าม​)

หมึก​โปร่งแสง​เข้ม
ขึ้น​จน​เป็น​นํ้าตาล​อม
ดํา

ชั้น​รอง​สี​ขาว​ใต้​สีนํ้าเงิน​ใน
ดี​คอล

เห​ลือ​ง ครีม​ แทน
อ่อน

อ่อน​ กลืน​ไป​กับ​ตัว
แก้​ว

โลโก้​หาย​ไป​เมื่อ​มอง
ห่าง​เกิน​ช่วง​แขน

เพิ่ม​เส้น​ขอบ​สี​ดําหรือ​สี​ขาว​
หรือ​หลีก​เลี่​ยง

แดง ตัด​กัน​ตํ่า ขอบ​ดู
สั่น

ตัว​อักษร​เล็ก​อ่าน​ไม่
ออก

ใส่​เส้น​ขอบ​ หรือ​กลับ​สี​โลโก้
ออก​จาก​แผง​สี​ขาว

สี​ส้ม​ประจําแบรนด์
บน​ตัว​แก้ว​สี​ส้ม หาย​ไป มอง​ไม่​เห็น​แบ​รน​ด์ กลับ​เป็น​สี​ขาว​ หรือ​วาง​โลโก้​บน

ด้าน​ใน​สี​ขาว​หรือ​แผง​สี​ขาว

ทอง​เมท​ัลลิก อบอุ่น​และ​หรู​ แต่
ตัด​กัน​ตํ่า

ดี​คอ​ลโลหะ​มี​ค่า​มัก
ต้อง​ดูแล​เบา​มือ​กว่า

ยืนยัน​ข้อ​จํากัด​การ​ดูแล​รักษา
เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ก่อน​อนุ
มัติ

วิธี​พิมพ์​สําคัญ​ยิ่ง​ขึ้น​บน​ตัว​แก้ว​ที่​มี​สี​ การ​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ต้อง​มี​สาร​เคลือบ​พอ​ลิ​เม​อร​์สี
ขาว​จึง​จะ​ทํางาน​ได้​ จึง​ไม่ใช่​ตัว​เลือก​จริง​บน​แก้ว​สี​ส้ม​ที่​เผา​แล้ว​ บน​แก้ว​ที่​เคลือบ​สี​ สี​พื้น​จะ
ให้​สี​แฝง​กับ​ทุก​สี​ใน​ภาพ​ สาร​เคลือบ​พอ​ลิ​เม​อร​์อยู่​ภาย​ใต้​กฎ​ของ​ FDA ว่า​ด้วย​ สาร​เคลือบ​เรซิน​และ​พอ
ลิ​เม​อร์[7], ซึ่ง​เป็น​ระบบ​กํากับ​ดูแล​แยก​จาก​อี​นา​เมล​ที่​ผ่าน​การ​เผา​ วิธี​ตกแต่ง​แบบ​ใด​ทน​ที่สุด
เปรียบ​เทียบ​ไว้​ที่​หน้า​ แก้ว​อี​นา​เมล​แบบ​สั่ง​ทํา ของ​เรา​ สําหรับ​สี​ส้ม​ ทาง​เลือก​ที่​ใช้ได้​จริง
มัก​เป็น​ดี​คอ​ลเผา​หรือ​สกรีน​เผา​ที่​มี​ชั้น​รอง​สี​ขาว

การ​ตกแต่ง​ด้าน​นอก​ก็​มี​ความ​เสี่ยง​ด้าน​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​ของ​ตัว​เอง​ด้วย​ ใน​เดือน
กุมภาพันธ์​ 2​026 มี ประ​กา​ศ Proposition 65 ของ​แค​ลิ​ฟอร​์เนีย[8] ที่​มุ่ง​เป้า​ไป​ที่​ “แก้ว​ที่​มี
ลวดลาย​ด้าน​นอก​” ใน​ประเด็น​ตะกั่ว​ โดย​ระบุ​ทั้ง​การ​กิน​และ​การ​สัมผัส​ผิวหนัง​เป็น​เส้น​ทาง​รับ
สัมผัส​ Prop 65 เป็น​กฎหมาย​เตือน​ที่​บริหาร​โดย​ OEHHA ของ​แค​ลิ​ฟอร​์เนีย[9], ไม่ใช่​ใบรับ​รอง​ ใน​ทาง
ปฏิบัติ​ ควร​ทดสอบ​สี​ดี​คอ​ลควบคู่​กับ​ตัว​แก้ว​ โดย​เฉพาะ​สี​ดี​คอ​ลโทน​อุ่น​ที่​วาง​บน​ตัว​แก้ว​โทน​อุ​่น

https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-C/section-175.300
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-C/section-175.300
https://th.zigpac.com/personalized-gifts/custom-enamel-camping-mugs.html
https://oag.ca.gov/system/files/prop65/notices/2026-00767.pdf
https://oehha.ca.gov/proposition-65/law/proposition-65-law-and-regulations


ทําไม​แต่ละ​รอบ​ผลิต​ของ​อี​นา​เมล​สี​จึง​ต่าง​กัน​ และ​แค่​ไหน​จึง
ถือว่า​ปก​ติ?
สี​ส้ม​ที่​เผา​แต่ละ​ครั้ง​เป็น​ผล​จาก​ตัวแปร​หลาย​อย่าง​ที่​ไม่​เคย​ลงตัว​เหมือน​เดิม​สอง​ครั้ง​ การ​รู้
ว่า​มี​ตัวแปร​อะไร​บ้าง​ช่วย​ให้​แยก​ความ​แปรผัน​ปกติ​ออก​จาก​ข้อ​บกพร่อง​จริง​ได้

ความ​หนา​ของ​ชั้น​เคลือ​บ อี​นา​เมล​ใช้​วิธี​จุ่ม​หรือ​พ่น​ มัก​ทําด้วย​มือ​ ชั้น​เคลือบ​สี​ที่​บาง​ลง​ทําให้
ชั้น​เคลือบ​รอง​พื้น​สี​เข้ม​โผล่​ออก​มา​ ส่ง​ผล​ให้​สี​ส้ม​เข้ม​และ​แดง​ขึ้น​ นี่​ยัง​เป็น​เหตุผล​ที่​เฉด​สี
มัก​ดู​ลึก​กว่า​บริเวณ​ขอบ​ปาก​และ​รอย​ต่อ​หู​จับ​ ซึ่ง​ชั้น​เคลือบ​บาง​ลง​ตาม​ธรรม​ชาต​ิ

อุณหภูมิ​และ​ตําแหน่ง​ใน​เตา​เผา แก้ว​ที่​อยู่​ริม​ของ​ชุด​ที่​เข้า​เตา​หรือ​บน​สายพาน​อาจ​ร้อน​หรือ​เย็น
กว่า​แก้ว​ตรง​กลาง​ อุณหภูมิ​ที่​ต่าง​กัน​เพียง​เล็ก​น้อย​เปลี่ยน​วิธี​ที่​เม็ด​สี​พัฒนา​ใน​แก้ว​ และ​สี
ส้ม​ไว​ต่อ​เรื่อง​นี้​มากกว่า​สี​กลาง​ ๆ

ล็อตฟริ​ตและ​เม็ด​สี นํ้าเคลือบ​หรือ​เม็ด​สี​ล็อตใหม่​สามารถ​เปลี่ยน​สี​ได้​แม้​สูตร​ไม่​เปลี่ยน​ นี่
คือ​เหตุผล​ที่​พบ​บ่อย​ที่สุด​ที่​ทําให้​งาน​สั่ง​ซํ้าดู​ต่าง​จาก​รอบ​ผลิต​แรก

การ​เผา​ซํ้าเพื่อ​ตก​แต่​ง ดี​คอ​ลเผา​ต้อง​ผ่าน​การ​เผา​รอบ​ที่​สอง​ที่​อุณหภูมิ​ตํ่ากว่า​ ซึ่ง​อาจ
เปลี่ยน​สี​ตัว​แก้ว​เล็ก​น้อย​ ให้​อนุมัติ​สี​บน​แก้ว​ที่​ผ่าน​ทุก​ขั้น​ตอน​การ​เผา​แล้ว​ ไม่ใช่​บน​ตัว​แก้ว
เปล​่า

ความ​สุ่ม​ของ​ลาย​จุด ผิว​เคลือบ​ลาย​จุด​ใช้​วิธี​โปรย​ด้วย​มือ​หรือ​พ่น​ ควา​มหนา​แน่น​และ​ตําแหน่ง​ของ
จุด​จึง​ต่าง​กัน​ไป​ใน​แต่ละ​ใบ​ ผู้​ผลิต​หลาย​ราย​มอง​ว่า​นี่​คือ​เสน่ห์​ของ​งาน​ทํามือ​มากกว่า​ข้อ​บก​พร่อง​
หาก​ต้องการ​ลุ​คที่​สมํ่าเสมอ​ ให้​เลือก​ตัว​แก้ว​สี​พื้น

อะไร​คือ​ “ปก​ติ​” ควร​กําหนด​โดย​สัญญา​ ไม่ใช่​ความ​เห็น​ของ​ฝ่าย​ใด​ฝ่าย​หนึ่ง​หลัง​ส่ง​มอบ​ ตัวอย่าง​ขีด
จํากัด​จาก​หัวข้อ​ขั้น​ตอน​ที​ละ​ขั้น​เป็น​ตัว​กําหน​ด สิ่ง​ที่​อยู่​ระหว่าง​ขีด​จํากัด​ด้าน​อ่อน​และ​ด้าน
เข้ม​ถือว่า​ผ่า​น ​และ​สิ่ง​ที่​อยู่​นอก​ขีด​จํากัด​ถือว่า​ไม่​ผ่า​น ​จุด​เหล็ก​เปลือย​หรือ​รู​เข็ม​เป็น​อีก
ประเด็น​หนึ่ง​ เพราะ​เป็น​ข้อ​บกพร่อง​ของ​การ​เคลือบ​ ไม่ใช่​ความ​แปรผัน​ของ​สี​ และ​ กรอบ​ข้อ​กําหนด
วัสดุ​สัมผัส​อา​หาร[10] ของ​ยุโรป​กําหนด​ให้​วัสดุ​ต้อง​ไม่​ถ่าย​โอน​สาร​หรือ​เปลี่ยนแปลง​อาหาร​ใน​ระดับ
ที่​ยอมรับ​ไม่​ได้​ ขั้น​ตอน​การ​ตรวจ​สอบ​และ​ตรวจ​รับ​ฉบับ​เต็ม​อธิบาย​ไว้​ใน คู่มือ​แก้ว​แคม​ป์ปิ้ง​อี​นา
เมล​แบบ​สั่ง​ทําของ​เรา.

วิธี​ที่​ง่าย​ที่สุด​ใน​การ​หลีก​เลี่ยง​ความ​ไม่​ตรง​กัน​ที่​มอง​เห็น​ได้​คือ​ผลิต​ทุก​ชิ้น​ที่​จะ​วาง​แสดง
ร่วม​กัน​ใน​รอบ​ผลิต​เดียว​ โดย​ใช้​นํ้าเคลือบ​ล็อตเดียว​ หาก​รู้​ว่า​จะ​สั่ง​ซํ้า ให้​สั่ง​แก้ว​เพิ่ม​จาก
รอบ​ผลิต​แรก​สอง​สาม​ใบ​เป็น​ตัวอย่าง​อ้างอิง​ที่​เก็บ​ไว้​ โดย​เก็บ​ให้​ปิด​ผนึก​และ​พ้น​แสง​แดด

https://www.efsa.europa.eu/en/topics/topic/food-contact-materials
https://www.efsa.europa.eu/en/topics/topic/food-contact-materials
https://th.zigpac.com/personalized-gifts/custom-enamel-camping-mugs.html
https://th.zigpac.com/personalized-gifts/custom-enamel-camping-mugs.html


ห้า​วิธี​สร้าง​ลุ​คแก้ว​เครื่อง​เคลือบ​อี​นา​เมล​แนว​วิน​เทจ
แก้ว​สี​ส้ม​สไตล์​เรโทร​ไม่​จําเป็น​ต้อง​มี​ตัว​แก้ว​สี​ส้ม​ล้วน​เสมอ​ไป​ หาก​ความ​สมํ่าเสมอ​ของ​สี​สําคัญ
มาก​ ดี​คอ​ลสี​ส้ม​บน​ตัว​แก้ว​สี​ขาว​ควบคุม​ได้​ง่าย​กว่า​มาก​ ตาราง​ด้าน​ล่าง​เปรียบ​เทียบ​ตัว​เลือก​หล​ัก

แนว​ทาง ความ​เรโทร ความ​เสี่ยง​ด้าน​ความ
สมํ่าเสมอ​ของ​สี

ความ​ชัด​ของ
โลโก้ เห​มา​ะกับ

ตัว​แก้ว​สี​ส้ม​เงา
ล้วน​ ขอบ​ปาก​สีด
ํา

ลุ​คแคม​ป์คลาส​สิ
กที่​เด่น​ที่​สุด ปาน​กลาง​ถึง​สูง

ยอด​เยี่ยม​เมื่อ
ใช้​สี​ขาว​หรือ
สีด​ํา

สินค้า​พรีเมียม
ตัว​ชู​โรง​ แบรนด์
กลาง​แจ้​ง

ตัว​แก้ว​สี​ส้ม​ลาย
จุด ชน​บท​ สไตล์​กระ​ท่อ​ม สูง​ (ลาย​จุด​ต่าง​กัน

ใน​แต่ละ​ใบ)

ดี​เมื่อ​ใช้​สี
ขาว​ ราย​ละเอียด
ละเอียด​จะ​หาย​ไป
ใน​จุด​เล็ก​ ๆ

ไลฟ์​สไตล์​และ​ชุด
ของ​ขวัญ

สอง​โท​น ​(ต​ัวแก้ว
สี​ส้ม​ ด้าน​ใน​และ
ขอบ​ปาก​สี​ครีม​)

ครัว​ยุค​กลาง​ศต​วรรษ สูง​ (ต้อง​ให้​ 2​ สีต
รง​กัน​) ดี คาเฟ่​ คอ​ลเลก​ชัน

วาง​ขาย

ตัว​แก้ว​สี​ส้ม​
ขอบ​ปาก​ม้วน​สเต
นเลส

โม​เดิร์นเรโทร ปาน​กลาง​ (มี​อี​นา​เมล
เพียง​สี​เดียว​) ยอด​เยี่​ยม

แก้ว​แคม​ป์และ​แก้ว
งาน​อี​เวน​ต์ที่​ใช้
งาน​หน​ัก

ตัว​แก้ว​สี​ขาว
พร้อม​ดี​คอ​ลเผา​สี
ส้ม

กราฟิก​เรโทร​ สไตล์
โป​สเต​อร์

ตํ่า (สี​ดี​คอ
ลควบคุม​ง่าย​กว่า​)

ยอด​เยี่ยม​ ใช้
หลาย​สี​ได้

ข้อ​กําหนด​สี
แบรนด์​เข้ม​งวด

คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย
คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: แก้ว​อี​นา​เมล​สี​ส้ม​ตรง​กับ​สี Pantone ของ​ฉัน​เป๊ะได้​ไหม​?

มัก​ใกล้​เคียง​ แต่​แทบ​ไม่​เคย​ตรง​เป๊ะ ชิป​ Pantone คือ​หมึก​บน​กระดาษ​เคลือบ​ ขณะ​ที่​อี​นา​เมล​คือ​แก้ว
หลอม​ทับ​ชั้น​เคลือบ​รอง​พื้น​สี​เข้ม​ ให้​ถือ​รหัส​ Pantone เป็น​เป้า​หมาย​ อนุมัติ​แผ่น​สี​ที่​เผา​แล้ว



เป็น​มาตรฐาน​จริง​ และ​กําหนด​ตัวอย่าง​ขีด​จํากัด​ด้าน​อ่อน​และ​ด้าน​เข้ม​สําหรับ​การ​ตรวจ​รับ

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ดื่ม​จาก​แก้ว​อี​นา​เมล​สี​ส้ม​ปลอดภัย​ไหม​?

อาจ​ปลอด​ภัย​ แต่​อย่า​เพิ่ง​สัน​นิ​ษฐาน​ สี​โทน​อุ่น​ใน​อดีต​ใช้​เม็ด​สี​แคดเมียม​ จึง​ควร​ขอ​รายงาน​การ​สกัด
ตะกั่ว​และ​แคดเมียม​ที่​ครอบคลุม​นํ้าเคลือบ​สี​ส้ม​ตัว​นั้น​และ​สี​ดี​คอ​ลทุก​สี​ ระดับ​ที่​ต้อง​ดําเนิน
การ​สําหรับ​ตะกั่ว​ของ​ FDA สําหรับ​ถ้วย​และ​แก้ว​มัก​คือ​ 0.​5 µg/mL หา​กล​็อตน​ํ้าเคลือบ​ สี​ หรือ​การ
ตกแต่ง​เปลี่ยน​ ให้​ทด​สอบ​ใหม่

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: สี​โลโก้​ไหน​เหมาะ​ที่สุด​บน​แก้ว​แคม​ป์อี​นา​เมล​สี​ส้ม​?

สี​ขาว​ทึบ​และ​สี​ดําเชื่อ​ถือ​ได้ที่​สุด​ สี​กรมท่า​ให้​ผล​ดี​หาก​ดี​คอ​ลม​ีชั้น​รอง​สี​ขาว​ หลีก​เลี่ยง​สี​เห
ลือ​ง สี​แดง​ หรือ​สี​ส้ม​ประจําแบ​รน​ด์ เว้น​แต่​จะ​มี​เส้น​ขอบ​หรือ​วาง​บน​แผง​สี​ขาว

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ทําไม​งาน​สั่ง​ซํ้าของ​ฉัน​ดู​เข้ม​กว่า​รอบ​ผลิต​แรก​?

สาเหตุ​ที่​พบ​บ่อย​ที่สุด​คือ​นํ้าเคลือบ​หรือ​เม็ด​สี​ล็อตใหม่​ ชั้น​เคลือบ​สี​ที่​บาง​ลง​ หรือ​โปรไฟล์
อุณหภูมิ​เตา​ที่​ร้อน​กว่า​ ให้​เก็บ​ตัวอย่าง​อ้างอิง​ที่​ปิด​ผนึก​จาก​รอบ​ผลิต​แรก​ และ​ขอ​แผ่น​สี​ที่​เผา
จา​กล​็อตใหม่​มา​เทียบ​กับ​ต้นแบบ​หลัก​ก่อน​เริ่ม​ผลิ​ต

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ขอบ​ปาก​สี​เข้ม​ซ่อน​รอย​บิ่น​ได้​จริง​ไหม​?

ใน​แง่​ภาพ​ ใช่​ รอย​บิ่น​เผย​ชั้น​เคลือบ​รอง​พื้น​สี​เข้ม​หรือ​เหล็ก​ด้าน​ล่าง​ ซึ่ง​เด่น​ชัด​บน​ขอบ​สี​ครีม
หรือ​สี​ขาว​ และ​กลืน​ไป​กับ​ขอบ​สี​ดําหรือ​กรม​ท่า​ ขอบ​ปาก​ม้วน​สเต​นเลสห​ลีก​เลี่ยง​การ​บิ่น​ที่​ขอบ​ปาก
ได้​ทั้ง​หมด

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: พิมพ์​ภาพถ่าย​ลง​แก้ว​อี​นา​เมล​สี​ส้ม​ด้วย​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ได้​ไหม​?

ไม่​ได้​กับ​อี​นา​เมล​แท้​ที่​ผ่าน​การ​เผา​ ซับ​ลิ​เม​ชัน​ต้อง​มี​สาร​เคลือบ​พอ​ลิ​เม​อร​์สี​ขาว​ และ​พื้น​สี​จะ
ให้​สี​แฝง​กับ​ทุก​สี​ใน​ภาพ​ หาก​ต้องการ​งาน​ภาพ​เต็ม​สี​บน​แก้ว​สี​ส้ม​ ให้​ใช้​ดี​คอ​ลเผา​ที่​มี​พื้น​หลัง​สี
ขาว​ หรือ​นําภาพ​ไป​ไว้​บน​ตัว​แก้ว​สี​ขาว

สรุป​ประเด็น​สําคัญ
ผู้​ซื้อ​ประเมิน​แก้ว​พรีเมียม​สี​ต่าง​ ๆ เหมือน​สินค้า​วาง​ขาย​ปลีก​ ดัง​นั้น​เฉด​สี​และ​ความ​ตัด
กัน​ของ​โลโก้​จึง​สําคัญ — ผู้​จัด​จําหน่าย​ 78.​7% รายงาน​ว่า​ความ​ต้องการ​ดีไซน์​สไตล์​วาง​ขาย
ปลีก​เพิ่ม​ขึ้น​ และ​ 70.​4% ระบุ​ว่า​ความ​ทนทาน​เป็น​สัญญาณ​คุณค่า​ที่​แข็งแกร่ง​ที่​สุด​ (ที่​มา)
นํ้าเคลือบ​สี​ส้ม​และ​สี​ดี​คอ​ลทุก​สี​ต้อง​มี​การ​ทดสอบ​ตะกั่ว​ของ​ตัว​เอง — ระดับ​ที่​ต้อง​ดําเนิน
การ​สําหรับ​ตะกั่ว​ของ​ FDA สําหรับ​ถ้วย​และ​แก้ว​มัก​: 0.​5 µg/mL (ที่​มา)
สี​โทน​อุ่น​ควร​ได้​รับ​การ​ตรวจ​แคดเมียม​โดย​เฉ​พาะ — FDA ระบุ​ว่า​แคดเมียม​สามารถ​สกัด​ออก​จาก
ภาชนะ​เซรา​มิ​กสําหรับ​อาหาร​ได้​เมื่อ​สัมผัส​อาหาร​ที่​เป็นก​รด​ (ที่​มา)
คําสั่ง​ซื้อ​ที่​ส่ง​ไป​สหภาพ​ยุโรป​ควร​วัด​เทียบ​กับ​ขีด​จํากัด​การ​โอน​ถ่าย​สาร​ของ​อี​นา​เมล —
ตะกั่ว​ 10 µg/L และ​แคดเมียม​ 5 µg/L ตาม​ EEA Guideline 1001 (ที่​มา)
ลวดลาย​ด้าน​นอก​คือ​เป้า​หมาย​การ​บังคับ​ใช้​ที่​กําลัง​เกิด​ขึ้น​จริง​ ไม่ใช่​แค่​ด้าน​ใน — ประ​กา
ศ Prop 65 เลข​ที่​ 2​026-00767 ครอบ​คลุม​ “แก้ว​ที่​มี​ลวดลาย​ด้าน​นอก​” ใน​ประเด็น​ตะกั่ว​ (ที่​มา)

บท​สรุป​: บร​ีฟที่​ตัว​แก้ว​ ไม่ใช่​ที่​หน้า​จอ
แก้ว​อี​นา​เมล​สี​ส้ม​ที่​สําเร็จ​เริ่ม​จาก​การ​ยอมรับ​ว่า​สี​เกิด​ขึ้น​ใน​เตา​เผา​ ไม่ใช่​บน​จอ​ภาพ​ อนุมัติ
แผ่น​สี​ที่​เผา​แล้ว​ กําหนด​ขีด​จํากัด​ด้าน​อ่อน​และ​ด้าน​เข้ม​ เลือก​ขอบ​ปาก​ที่​ขับ​เฉด​สี​ที่​ได้​จริง
ให้​ดู​ดี​ ออกแบบ​โลโก้​ให้​เหมาะ​กับ​พื้น​สี​ส้ม​ และ​ทดสอบ​สี​ที่​จะ​ส่ง​มอบ​จริง​ทุก​สี​ ห้า​ข้อ​ตัดสิน​ใจ

https://www.ppai.org/media-hub/ppai-research-new-year-new-ish-trends/
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545450-pottery-ceramics-import-and-domestic-lead-contamination
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545400-pottery-ceramics-import-and-domestic-cadmium-contamination
https://www.cisp.it/upload/file/EEA_guideline_1001.pdf
https://oag.ca.gov/system/files/prop65/notices/2026-00767.pdf


นี้​ช่วย​ป้องกัน​เรื่อง​เซอร์ไพรส์​ส่วน​ใหญ่​ที่​ทําให้​ไอ​เดีย​สิน​ค้า​เรโทร​กลาย​เป็น​ล็อตสินค้า​ที่
ถูก​ตี​กล​ับ

เมื่อ​บร​ีฟสี​ลงตัว​แล้ว​ ส่วน​ที่​เหลือ​ของ​โครง​การ​ (วิธี​ตก​แต่ง​ เส้น​ทาง​จัด​หา​ เอก​สาร​ และ​การ​ตรวจ
สอบ​) สรุป​ไว้​ใน​คู่​มือ​ แก้ว​แคม​ป์ปิ้ง​อี​นา​เมล​แบบ​สั่ง​ทํา. ส่ง​สี​อ้างอิง​และ​ความ​ต้องการ​เรื่อง​ขอบ
ปาก​มา​ให้​เรา​เพื่อ​ขอตัว​เลือก​สี​ที่​เผา​แล้ว​และ​ใบ​เสนอ​ราค​า
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แห่ง​รัฐ​แค​ลิ​ฟอร​์เนีย​ (OEHHA) ↩
วัสดุ​สัมผัส​อา​หาร — สํานักงาน​ความ​ปลอดภัย​ด้าน​อาหาร​แห่ง​ยุ​โร​ป (EFSA) ↩10.

ตุลาคม​ 2​0, 2026

https://th.zigpac.com/personalized-gifts/custom-enamel-camping-mugs.html
https://www.ppai.org/media-hub/ppai-research-new-year-new-ish-trends/
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545400-pottery-ceramics-import-and-domestic-cadmium-contamination
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545400-pottery-ceramics-import-and-domestic-cadmium-contamination
https://www.cisp.it/upload/file/EEA_guideline_1001.pdf
https://www.iso.org/standard/81221.html
https://www.iso.org/standard/81221.html
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545450-pottery-ceramics-import-and-domestic-lead-contamination
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545450-pottery-ceramics-import-and-domestic-lead-contamination
https://www.advnture.com/features/enamel-camping-mugs
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-C/section-175.300
https://oag.ca.gov/system/files/prop65/notices/2026-00767.pdf
https://oehha.ca.gov/proposition-65/law/proposition-65-law-and-regulations
https://www.efsa.europa.eu/en/topics/topic/food-contact-materials

