


แก้ว​มัก​สั่ง​ทําพร้อม​โลโก้​: วิธี​เตรียม​ไฟล์​ลาย​ให้​รอด​ทั้ง​การ​เผา​ใน​เตา​และ​การ​ตรวจ​ปรู​๊ฟ

Details

คําตอบ​สั้นๆ​: หาก​ต้องการ​แก้ว​มัก​สั่ง​ทําพร้อม​โลโก้​ที่​ตกแต่ง​ออก​มา​คม​ชัด​ ให้​ส่ง​ไฟล์​เวก​เต​อร​์
(AI, EPS หรือ​ PDF) ที่​แปลง​ตัว​อักษร​เป็น​เส้น​โครง​แล้ว​ ระบุ​ทุก​สี​เป็น​รหัส​อ้าง​อิง​ Pantone และ​คาด
ไว้​ว่า​เซรา​มิ​กเคลือบ​จะ​ทําให้​สี​เพี้ยน​ไป​เล็ก​น้อย​ กําหนด​ขนาด​โลโก้​ตาม​เทมเพลต​แก้ว​มัก​ของ​ผู้
ตกแต่ง​ลาย​ ไม่ใช่​ตาม​หัว​จดหมาย​ของ​คุณ​ และ​รักษา​ความ​หนา​เส้น​กับ​ตัว​อักษร​ขนาด​เล็ก​ให้​ไม่
ตํ่ากว่า​ค่า​ตํ่าสุด​ของ​วิธี​ตกแต่ง​นั้น​ อย่า​ให้​ลวดลาย​ลํ้าเข้าไป​ใน​โซน​ปาก​แก้ว​ และ​อนุมัติ
เฉพาะ​ปรู๊ฟ​ที่​ระบุ​วิธี​ตก​แต่ง​ สี​ ตําแหน่ง​วาง​เทียบ​กับ​หู​จับ​ และ​ขนาด​เป็น​มิลลิ​เม​ตร

ปัญหา​ส่วน​ใหญ่​ของ​แก้ว​มัก​สั่ง​ทําพร้อม​โลโก้​เริ่ม​ตั้งแต่​ขั้น​เตรียม​ไฟล์​ลาย​ ก่อน​ที่​แก้ว​มัก​จะ
เข้า​เตา​เผา​หรือ​เครื่อง​กด​ความ​ร้อน​ด้วย​ซํ้า ทีม​แบรนด์​ส่ง​ออก​ไฟล์​ PNG จาก​สไลด์​ อนุมัติ​ภาพ
จําลอง​แบบ​แบน​ภายใน​สามสิบ​วิ​นา​ที​ แล้ว​แก้ว​มัก​ที่​ได้​กลับ​สี​ผิด​ เส้น​ก็​ตัน​จน​อ่าน​ไม่​ออก​ บาง​ครั้ง
โลโก้​ยัง​หัน​เข้าหา​ผนัง​เวลา​คน​ถนัด​ขวา​ดื่ม​ คู่มือ​นี้​เขียน​ให้​คน​ที่​ดูแล​โลโก้​ ได้แก่​ทีม​การ
ตลาด​ แบ​รน​ด์ และ​ดี​ไซน์​ ที่​เตรียม​ไฟล์​สําหรับ​การ​ตกแต่ง​เซรา​มิ​ก ครอบคลุม​ข้อ​กําหนด​ของ​ไฟล์​ การ
จับ​คู่​สี Pantone บน​ผิว​เคลือบ​ การ​วาง​พื้นที่​พิมพ์​และ​ลาย​รอบ​ตัว​แก้ว​ ควา​มหนา​เส้น​ขั้น​ตํ่า และ
วิธี​อ่าน​ปรู๊ฟ​แก้ว​มัก​ก่อน​เซ็น​อนุ​มัติ

ทําไม​ไฟล์​โลโก้​จึง​พลาด​บน​เซรา​มิ​ก (และ​ทําไม​ปรู๊ฟ​คือ​จุด​ที่
ต้อง​จับ​ให้​ได้​)
ปัญหา​: แก้ว​มัก​มี​ผิว​โค้ง​ มัน​วาว​ มัก​เรียว​ลง​ และ​ตกแต่ง​ด้วย​วัสดุ​ที่​ให้​ผล​ต่าง​จาก​ผง​หมึก
เครื่องพิมพ์​สํานักงาน​อย่าง​สิ้น​เชิง​ ข้อ​ร้อง​เรียน​สาธารณะ​เกี่ยว​กับ​แก้ว​มัก​ที่​ทําตาม​สั่ง​มี
รูป​แบบ​ซํ้าๆ​ คือ​ ภาพ​พิมพ์​ออก​มา​ “ม​ืดและ​เบลอ​” ภาพถ่าย​ถูก​วาง​ผิด​ด้าน​ และ​สี​แดง​ดู​ซีด​ตั้งแต่​แกะ
กล่อง​ ใน​หลาย​กรณี​ผู้​ขาย​โทษ​ไฟล์​ของ​ลูกค้า​หรือ​ขั้น​ตอ​น ​“กา​รปรับ​ขนาด​ทาง​เท​คน​ิค”

ประเด็น​ปัญหา​: ตาราง​เวลา​ที่​กระชั้น​ชิด​ยิ่ง​ซํ้าเติม​ปัญหา​ จาก​งาน​วิจัย​ของ​ PPAI ฉบับ​ 2​025 พบ​ว่า​
68.​8% ของ​ผู้​จัด​จําหน่าย​สินค้า​พรีเมียม​ราย​ใหญ่​ที่​สุด[1] ระบุ​ว่า​ผู้​ซื้อ​ปลาย​ทาง​ให้​ความ​สําคัญ
กับ​การ​ผลิต​และ​ส่ง​มอบ​ที่​เร็ว​ขึ้น​รวม​ถึง​การ​ส่ง​ด่วน​ ภาย​ใต้​แรง​กดดัน​นั้น​ ขั้น​ตอน​ปรู๊ฟ​จึง​กลาย
เป็น​เพียง​พิธีกร​รม​ เซรา​มิ​กที่​ตกแต่ง​แล้ว​ยัง​แก้ไข​ไม่​ได้​อีก​ด้วย​ เมื่อ​ลาย​ลอก​ถูก​เผา​หรือ
ลวดลาย​ถูก​แกะ​ลง​ใน​เคลือบ​แล้ว​ ก็​ไม่มี​ใคร​พิมพ์​ใหม่​เฉพาะ​ด้าน​ที่​เสีย​ได้

แนวทาง​แก้​ไข: ให้​มอง​การเต​รี​ยม​ไฟล์​ลาย​เป็น​ขั้น​ตอน​ทาง​วิศวกรรม​สั้นๆ​ คุณ​ต้อง​มี​ไฟล์​เวก​เตอร์
หลัก​หนึ่ง​ไฟล์​ ข้อ​กําหนด​สี​ที่​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ แผนผัง​ตําแหน่ง​วาง​ที่​อิง​เทมเพลต​แก้ว​มัก
จริง​ และ​เช็กล​ิสต์สําหรับ​ตรวจ​ปรู๊ฟ​ ส่วน​ที่​เหลือ​ของ​บทความ​นี้​จะ​อธิบาย​ที​ละ​ข้อ

สา​รบ​ัญ

“พร้อม​พิมพ์​” สําหรับ​แก้ว​มัก​หมาย​ถึง​อะไร1.
ขั้น​ตอน​ที่​ 1: สร้าง​ไฟล์​เวก​เตอร์​หล​ัก2.
ขั้น​ตอน​ที่​ 2​: กําหนด​สี Pantone สําหรับ​เซรา​มิ​กเคลือ​บ3.
ขั้น​ตอน​ที่​ 3: กําหนด​พื้นที่​พิมพ์​ ลาย​รอบ​ตัว​แก้ว​ และ​ด้าน​ที่​หู​จับ​อยู่4.
ขั้น​ตอน​ที่​ 4: ตรวจ​ความ​หนา​เส้น​ขั้น​ตํ่าและ​ขนาด​ตัว​อัก​ษร5.
ขั้น​ตอน​ที่​ 5: ยืนยัน​ราย​ละเอียด​ด้าน​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​ก่อน​อนุ​มัติ6.
ขั้น​ตอน​ที่​ 6: อ่าน​ปรู๊ฟ​แก้ว​มัก​ที​ละ​บร​รทัด7.
วิธี​ตกแต่ง​แต่ละ​แบบ​เปลี่ยน​ไฟล์​ลาย​ของ​คุณ​อย่าง​ไร8.

https://www.ppai.org/media-hub/ppai-research-distributors-balancing-speed-and-creativity-for-end-buyer-priorities/


คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย9.
ประเด็น​สําคัญ10.

“พร้อม​พิมพ์​” สําหรับ​ไฟล์​ลาย​แก้ว​มัก​สั่ง​ทําพร้อม​โลโก้​หมาย
ถึง​อะไร
ไฟล์​แก้ว​มัก​ที่​พร้อม​พิมพ์​คือ​งาน​เวก​เตอร์​ที่​แปลง​ตัว​อักษร​เป็น​เส้น​โครง​แล้ว​ และ​มี​สี​พิเศษ​ที่
ตั้ง​ชื่อ​ไว้​ วาด​ที่​สัด​ส่วน​ 1:1 ภายใน​เทมเพลต​ของ​ผู้​ตกแต่ง​ลาย​สําหรับ​ทรง​แก้ว​มัก​รุ่น​นั้น​โดย​เฉ
พา​ะ มี​คําศัพท์​หก​คําที่​โผล่​ใน​ปรู๊ฟ​ทุก​ครั้ง​ และ​ควร​รู้​ไว้​ก่อน​ส่ง​อีเมล​ฉบับ​แรก​:

เวก​เต​อร​์: งาน​ที่​สร้าง​จาก​เส้น​พาธ​ (AI, EPS, PDF, SVG) ซึ่ง​ขยาย​ขนาด​ได้​โดย​ไม่​แตก​เป็น
พิกเซล​ ไฟล์​ PNG หรือ​ JPG ที่​วาง​ไว้​ใน PDF ก็​ยัง​เป็น​รา​สเตอร์​อยู่​ดี
สี​พิเศษ​: หมึก​หรือ​สี​เซรา​มิ​กเดี่ยว​ที่​ตั้ง​ชื่อ​ไว้​ มัก​อ้างอิง​ด้วย​หมาย​เลข​ Pantone ต่าง
จาก​สี​ที่​ผสม​จาก​ CMYK
พื้นที่​พิมพ์​: บริเวณ​ที่​ผู้​ตกแต่ง​ลาย​เข้า​ถึง​ได้​จริง​บน​ตัว​แก้ว​มัก​ ซึ่ง​เล็ก​กว่า​ความ​สูง
และ​เส้น​รอบ​วง​ของ​แก้ว​มัก​เส​มอ
ลาย​รอบ​ตัว​แก้ว​: ลวดลาย​ที่​พาด​อ้อม​รอบ​ตัว​แก้ว​ โดย​ปกติ​จะ​หยุด​ก่อน​ถึง​หู​จับ​ทั้ง​สอง​ข้า​ง
โซน​ปาก​แก้ว​: แถบ​ใต้​ขอบ​แก้ว​ที่​สัมผัส​ปาก​ผู้​ดื่ม​ หน่วย​งาน​กํากับ​ดูแล​ทดสอบ​บริเวณ​นี้​แยก
ต่าง​หาก​ (ดู​ขั้น​ตอน​ที่​ 5)
ปรู๊ฟ​: ภาพ​วาด​โลโก้​ของ​คุณ​บน​แก้ว​มัก​ที่​ผู้​ตกแต่ง​ลาย​จัด​ทํา ระบุ​วิธี​ตก​แต่ง​ สี​ และ​ขนาด​
เป็น​เอกสาร​ที่​คุณ​กําลัง​อนุมัติ​ ไม่ใช่​ภาพ​จําลอง​บน​หน้า​ขาย​สิน​ค้า

การ​ทําเรื่อง​นี้​ให้​ถูก​ต้อง​สําคัญ​ เพราะ​แก้ว​มัก​เซรา​มิ​กถูก​ใช้​งาน​ไป​อีก​หลาย​ปี​ ใน​งาน​วิจัย
ภาชนะ​ดื่ม​ของ​ ASI ฉบับ​ 2​026 พบ​ว่า​ 87% ของ​ผู้รับ​ระบุ​ว่า​เก็บ​ภาชนะ​ดื่ม​พรีเมียม​ไว้​เพราะ​ใช้​งาน
ได้​จร​ิง[2] โลโก้​ที่​เลอะ​ก็​ถูก​มอง​เห็น​บ่อย​พอๆ​ กับ​โลโก้​ที่​คม​ชัด

ขั้น​ตอน​ที่​ 1: สร้าง​ไฟล์​เวก​เตอร์​หล​ัก
เริ่ม​จาก​เวก​เตอร์​ต้นฉบับ​ของ​แบ​รน​ด์ ไม่ใช่​ไฟล์​ที่​ส่ง​ออก​มา​ หาก​คุณ​มี​เพียง​ไฟล์​ PNG จาก​เว็บ

https://members.asicentral.com/news/strategy/june-2026/asi-s-2026-ad-impressions-study-drinkware/
https://members.asicentral.com/news/strategy/june-2026/asi-s-2026-ad-impressions-study-drinkware/


ไซต์​ ให้​วาด​ใหม่​ก่อ​น ​การ​แปลง​บิต​แมปขนาด​เล็ก​อัตโนมัติ​จะ​ได้​เส้น​โค้ง​ที่​เป็น​ก้อน​ขรุขระ​ ซึ่ง
ลาย​ลอก​ที่​เผา​ใน​เตา​หรือ​เลเซอร์​จะ​ถ่ายทอด​ออก​มาตา​มน​ั้นอ​ย่าง​ซื่อ​ตรง

แปลง​ฟอนต์​ทั้งหมด​เป็น​เส้น​โค​รง แปลง​ตัว​อักษร​เป็น​พาธ​ เพื่อ​ไม่​ให้​ฟอนต์​ที่​ขาด​หาย​ไป​ทาง1.
ฝั่ง​ผู้​ตกแต่ง​ลาย​ถูก​แทน​ด้วย​ตัว​อักษร​ค่า​เริ่ม​ต้น
ลบ​เอ​ฟเฟก​ต์ที่​ยัง​แก้ไข​ได้ เงา​ แสง​เรือง​ ควา​มโปร่ง​ใส​ และ​โหมด​การ​ผสม​สี​จะ​ถูก​แปลง​เป็น​รา2.
สเตอร์​ตอน​ส่ง​ออก​หรือ​หาย​ไป​ ให้​รวม​เป็น​รูป​ทรง​สี​ทึบ​ หรือ​ลบ​ทิ้ง
ใช้​สี​พิเศษ​หนึ่ง​สี​ต่อ​หนึ่ง​องค์​ประ​กอบ พ​ื้นสี​และ​เส้น​ขอบ​แต่ละ​ส่วน​ควร​ใช้​สวอ​ตช์ที่​ตั้ง3.
ชื่อ​ไว้​ ลบ​สวอ​ตช์ที่​ไม่​ได้​ใช้​ออก​ เพื่อ​ให้การ​แยก​สีต​รง​กับ​จํานวน​สี​ที่​คุณ​จ่าย​เงิน
เตรียม​สาม​เวอร์​ชัน ส่ง​โลโก้​แบบ​เต็ม​สี​ เวอร์​ชัน​ 1 สี​ และ​เวอร์ชัน​กลับ​สี​ (เจาะ​พื้น​)4.
สําหรับ​เคลือบ​สี​เข้ม​ ผู้​ตกแต่ง​ลาย​มัก​แนะนําเวอร์​ชัน​ 1 สี​เมื่อ​เห็น​สี​เคลือบ​ที่​คุณ​เลือก​
และ​การเต​รี​ยม​ไว้​ล่วง​หน้า​ช่วย​ประหยัด​การ​แก้ไข​หนึ่ง​รอบ
แปลง​เส้น​ขอบ​เป็น​พื้น​สีห​ลัง​จาก​ตรวจ​ความ​หนา​เส้น​แล้​ว (ขั้น​ตอน​ที่​ 4) เพื่อ​ให้​ความ​หนา​ไม่5.
เปลี่ยน​เมื่อ​ขยาย​หรือ​ย่อ​ลาย
ตั้ง​ชื่อ​ไฟล์​ให้​ชัด​เจน เช่น​ brand_logo_1c_PMS-XXXX_v3.pdf และ​ส่ง​ไฟล์​ PDF/X มา6.
พร้อม​กับ​ไฟล์​ AI หรือ​ EPS ต้น​ฉบับ

งาน​ภาพถ่าย​หรือ​ภาพ​ไล่​เฉด​สี​เป็น​ข้อ​ยก​เว้​น ​หาก​งาน​ออกแบบ​จําเป็น​ต้อง​ใช้​ภาพถ่าย​จริง​ๆ ให้​ส่ง
ไฟล์​ต้นฉบับ​ความ​ละเอียด​สูงสุด​ที่​ขนาด​พิมพ์​จริง​ และ​คาด​ไว้​ว่า​จะ​ทําซํ้าได้​เฉพาะ​ซับ​ลิ​เม​ชัน
หรือ​ลาย​ลอก​แบบ​เต็ม​สี​เท่านั้น​ พ​ร้อม​สอบถาม​ว่า​ผู้​ตกแต่ง​ลาย​จะ​ปรับ​ขนาด​ภาพ​ใหม่​หรือ​ไม่​ การ​ปรับ
ขนาด​แบบ​เงียบๆ​ เป็นต้น​เหตุ​ของ​ข้อ​ร้อง​เรียน​ “ภาพ​เบลอ​” ใน​รีวิว​สาธารณะ​หลาย​ราย

ขั้น​ตอน​ที่​ 2​: กําหนด​สี Pantone สําหรับ​เซรา​มิ​กเคลือ​บ
ตัว​เลข​ Pantone ถูก​สร้าง​ขึ้น​สําหรับ​หมึก​บน​กระ​ดาษ​ แต่​การ​ตกแต่ง​เซรา​มิ​กใช้​เม็ด​สี​อนิ​นท​รี​ย์ที่
เผา​ลง​ใน​หรือ​บน​ผิว​เคลือบ​ และ​ผลลัพธ์​ขึ้น​อยู่​กับ​ตระกูล​ของ​เม็ด​สี​ อุณหภูมิ​ใน​การ​เผา​ ผิว​เคลือบ​
และ​สี​ของ​เนื้อ​แก้ว​ด้าน​ล่าง​ ดัง​นั้น​ให้​มอง​ตัว​เลข​ Pantone เป็น​เป้า​หมาย​ ไม่ใช่​คําสัญญา

อ้างอิง​รหัส​แบบ​ Coated (เช่น​ “PMS XXXX C”) เพราะ​ผิว​เคลือบ​มัน​วาว​มี​พฤติกรรม​ใกล้​เคียง
กระดาษ​เคลือบ​มากกว่า​กระดาษ​ไม่​เคลือ​บ
คาด​ว่า​สี​แดง​ ส้ม​ และ​เหลือง​ที่​อิ่ม​ตัว​สูง​จะ​เปลี่ยน​ไป​มาก​ที่​สุด สี​เหล่า​นี้​ใน​อดีต​อาศัย
เม็ด​สี​ที่​มี​แคดเมียม​เป็น​ส่วน​ประ​กอบ​ โดย​ งาน​ศึกษา​ 2​025 ใน Journal of Hazardous Materials[3]

พ​บความ​เชื่อม​โยง​ระหว่าง​การ​ตกแต่ง​ขอบ​ปาก​สี​แดง​กับ​ระดับ​แคดเมียม​สูง​ถึง​ประ​มา​ณ 17,300
mg/kg ซึ่ง​เป็น​ทั้ง​เรื่อง​การ​เลือก​สี​และ​เรื่อง​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​ใน​เวลา​เดีย​วก​ัน
คํานึง​ถึง​เนื้อ​แก้​ว โลโก้​บน​พอ​ร์ซเลน​สี​ขาว​สว่าง​จะ​ดู​ต่าง​จาก​โลโก้​เดียวกัน​บน​สโตน​แวร์ลาย
จุด​หรือ​บน​เคลือบ​สี​อ่อน​ ชั้น​รอง​พื้น​สี​ขาว​ช่วย​แก้ว​มัก​สี​เข้ม​ได้​ แต่​เพิ่ม​การ​แยก​สี​อีก
หนึ่ง​เพล​ต
อย่า​ขอ​ให้​จับ​คู่​สี Pantone บน​เคลือบ​รี​แอก​ทีฟ เคลือบ​รี​แอก​ที​ฟและ​เคลือบ​ทํามือ​แตก​ต่าง
กัน​ใน​แต่ละ​ชิ้น​โดย​ออกแบบ​มา​เช่น​นั้น​ ให้​ระบุ​สี​ของ​โลโก้​ ไม่ใช่​สี​ของ​เคลือ​บ
ขอ​แผ่น​สี​ที่​เผา​แล้ว​หรือ​ตัวอย่าง​จร​ิง สําหรับ​สี​ใดๆ​ ที่​แนวทาง​แบรนด์​ของ​คุณ​คุ้มครอง
อย่าง​เข้ม​งวด​ และ​อนุมัติ​โดย​เทียบ​กับ​ตัวอย่าง​นั้น​ภาย​ใต้​แสง​ที่​ปรับ​สมดุล​เป็น​แสง​กลาง​วัน​
ไม่ใช่​บน​หน้า​จอ
เขียน​เกณฑ์​ความคลาด​เคลื่อน​ไว้​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อัก​ษร “ใกล้​เคียง​ด้วย​สายตา​ภาย​ใต้​แสง​ D50
เมื่อ​เทียบ​กับ​แผ่น​สี​ที่​อนุมัติ​แล้ว​” เป็น​เกณฑ์​การ​ตรวจ​รับ​ที่​ใช้ได้​จริง​ ส่วน​ “ตรง​กับ​
Pantone เป๊ะ” ทําไม่​ได้​บน​เซรา​มิ​กที่​เผา​แล้ว​ และ​มี​แต่​จะ​ก่อ​ให้​เกิด​ข้อ​พิพาท

https://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S030438942502120X


ขั้น​ตอน​ที่​ 3: กําหนด​พื้นที่​พิมพ์​ ลาย​รอบ​ตัว​แก้ว​ และ​ด้าน​ที่​หู
จับ​อยู่
ให้​ขอ​เทมเพลต​ของ​ผู้​ตกแต่ง​ลาย​สําหรับ​แก้ว​มัก​รุ่น​นั้น​เสมอ​ พ​ื้นที​่พิมพ์​เปลี่ยน​ไป​ตาม​ทรง​
ตําแหน่ง​หู​จับ​ และ​วิธี​ตก​แต่ง​ “เทมเพลต​แก้ว​มัก​” ทั่วไป​จาก​อินเทอร์เน็ต​จะ​ทําให้​เข้าใจ​ผิด

คํานวณ​ความ​ยาว​ลาย​รอบ​ตัว​แก้​ว

ความ​ยาว​ลาย​รอบ​ตัว​ที่​ใช้ได้​คือ​เส้น​รอบ​วง​ (π × เส้น​ผ่าน​ศูนย์กลาง​ที่​ความ​สูง​ของ​ตําแหน่ง​ตก​แต่ง
) ลบ​ด้วย​ระยะ​เว้น​ที่​ผู้​ตกแต่ง​ลาย​ต้องการ​ทั้ง​สอง​ข้าง​ของ​หู​จับ​ สําหรับ​ตัว​แก้ว​สมมุติ​ขนาด​ 80
mm เส้น​รอบ​วง​จะ​อยู่​ที่​ประมาณ​ 2​51 mm จาก​นั้น​ช่อง​ว่าง​ที่​หู​จับ​และ​ระยะ​เอื้อม​ของ​วิธี​ตกแต่ง
จะ​ลด​ตัวเลข​นั้น​ลง​อีก​ นี่​คือ​เหตุผล​ที่​เทมเพลต​สําคัญ​กว่า​ไม้​บรรทัด​ หาก​วางแผน​พิมพ์​รอบ​ตัว​แก้ว
เต็ม​วง​ ให้​ตัดสิน​ใจ​ว่า​รอย​ต่อ​จะ​อยู่​ตรง​ไห​น ​ทีม​ส่วน​ใหญ่​วาง​ไว้​ที่​หู​จับ​เพื่อ​ให้​ซ่อน​อยู่​ใน​มือ

ตัดสิน​ใจ​ว่า​ด้าน​ไหน​หัน​หน้า​เข้า​หา​ใคร

เมื่อ​หู​จับ​อยู่​ทาง​ขวา​ ผู้​ดื่ม​ที่​ถนัด​ขวา​จะ​เห็น​ด้าน​ซ้าย​ของ​แก้ว​มัก​ขณะ​จิบ​ ส่วน​คน​ที่​นั่ง​ฝั่ง
ตรง​ข้าม​โต๊ะ​จะ​เห็น​ด้าน​ขวา​ ให้​ตัดสิน​ใจ​อย่าง​ตั้ง​ใจ​ ว่า​จะ​ให้​โลโก้​หัน​เข้าหา​ผู้​ดื่ม​ (ของ​ขวัญ
ส่วน​ตัว​) หัน​ออก​ด้าน​นอก​ (มอง​เห็น​ใน​การ​ประชุม​และ​วิดีโอ​คอ​ล) หรือ​ทั้ง​สอง​ด้าน​โดย​มี​เครื่องหมาย
หลัก​และ​เครื่องหมาย​รอง​ ระบุ​ตัว​เลือก​นี้​ใน​คําขอ​ปรู๊ฟ​ว่า​ “หู​จับ​อยู่​ขวา​ โลโก้​อยู่​ด้าน​ที่​ผู้
ดื่ม​มอง​เห็น​” เพราะ​คําว่า​ “ด​้านหน้า​” มี​ความ​หมาย​ต่าง​กัน​ใน​แต่​ละ​คน

ระวัง​ทรง​เรียว​และ​ทรง​โค​้ง

แก้ว​มัก​ทรง​กรวย​และ​ทรง​ท้อง​ป่อง​ทําให้​ลาย​ตรง​บิด​เบี้ยว​ สี่เหลี่ยม​ที่​วาง​บน​แก้ว​มัก​ทรง​เรียว​จะ
กลาย​เป็น​แถบ​โค้ง​ และ​ข้อความ​อาจ​ดู​เอียง​ ผู้​ตกแต่ง​ลาย​แก้ไข​ได้​โดย​โค้ง​หรือ​บิด​ลาย​ใน​เทมเพลต​ จึง
ควร​ยืนยัน​ว่า​ทําแล้ว​ และ​ตรวจ​ปรู๊ฟ​ว่า​เส้น​ฐาน​ตัว​อักษร​เอียง​หรือ​ไม่



อย่า​ลํ้าเข้า​โซน​ปาก​แก้​ว

เว้น​แถบ​ว่าง​ใต้​ขอบ​แก้ว​ไว้​ เว้น​แต่​ผู้​ตกแต่ง​ลาย​สามารถ​ทําเอกสาร​ยืนยัน​ได้​ว่าการ​ตกแต่ง​ตรง
นั้น​ผ่าน​การ​ทดสอบ​บริเวณ​ริม​ฝีปาก​และ​ขอบ​แก้ว​ หน่วย​งาน​กํากับ​ดูแล​ถือว่า​พื้นที่​นี้​แยก​ต่าง​หาก​
ซึ่ง​อธิบาย​ไว้​ใน​ขั้น​ตอน​ที่​ 5 อีก​ทั้ง​โลโก้​แบรนด์​ส่วน​ใหญ่​ก็​ดู​ดี​กว่า​เมื่อ​วาง​ตํ่ากว่า​ระดับ
กึ่งกลาง​เล็ก​น้อย​ ซึ่ง​สายตา​จะ​ตกลง​ตรง​นั้น​โดย​ธรรม​ชาต​ิ

ขั้น​ตอน​ที่​ 4: ตรวจ​ความ​หนา​เส้น​ขั้น​ตํ่าและ​ขนาด​ตัว​อัก​ษร
ราย​ละเอียด​ละเอียด​คือ​จุด​แรก​ที่​โลโก้​พัง​ เส้น​บาง​ที่​ดู​สวย​บน​จอภาพ​ 2​7 นิ้ว​อาจ​ตัน​เมื่อ​พิมพ์​สก
รี​น ​แตก​ใน​ลาย​ลอก​ หรือ​หาย​ไป​ใต้​เคลือบ​ ให้​ทํางาน​ด้วย​หน่วย​จริง​: 1 พอ​ยต์เท่า​กับ​ 0.​3528 mm ดัง
นั้น​เส้น​บาง​พิเศษ​ 0.​25 pt จึง​บาง​กว่า​หนึ่ง​ใน​สิบ​มิลลิ​เม​ตร

ขอ​ค่า​ตํ่าสุด​จาก​ผู้​ตกแต่ง​ลาย​แต่ละ​ราย​ ทั้ง​เส้น​ปกติ​ขั้น​ตํ่า เส้น​กลับ​สี​ขั้น​ตํ่า และ
ความ​สูง​ตัว​อักษร​ขั้น​ตํ่า สําหรับ​วิธี​ที่​คุณ​เลือ​ก และ​ขอ​คําตอบ​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​
ตัวเลข​เหล่า​นี้​ขึ้น​อยู่​กับ​เบอร์​ตาข่าย​สก​รี​น ​สต็อก​ของ​ลาย​ลอก​ ขนาด​จุด​เลเซอร์​ หรือ​ความ
ลึก​ของ​การ​แกะ​สลัก​ จึง​ไม่มี​ตัวเลข​สากล​ที่​ใช้ได้​กับ​ทุก​กร​ณี
ใช้​ประ​มา​ณ 0.​5 pt (ราว​ 0.​18 mm) เป็น​ค่า​พื้น​ตํ่าสําหรับ​การ​วางแผน​ระหว่าง​ออก​แบบ แล้ว
จึง​แทน​ด้วย​ตัวเลข​ของ​ผู้​ตกแต่ง​ลาย​เอง​ นี่​เป็น​เพียง​จุด​เริ่ม​สําหรับ​การ​ตรวจ​ทา​น ​ไม่ใช่
ข้อ​กําหนด
ให้​เส้น​กลับ​สีห​นา​ขึ้น​อีก​หน่อ​ย เส้น​สี​ขาว​ที่​เจาะ​ออก​จาก​พื้น​สี​ทึบ​จะ​ตัน​เร็ว​กว่า​เส้น​สี
เข้ม​บน​พื้น​ขาว​ เพราะ​สี​รอบ​ข้าง​ขยาย​ตัว
มอง​หา​ “ราย​ละเอียด​อันต​ราย​”: สัญลักษณ์​เครื่องหมายการค้า​จด​ทะ​เบียน​ สโลแกน​ใต้​เครื่อง
หมาย​ ขา​ (เซอ​ริ​ฟ) บาง​ๆ เส้น​ขอบ​ละเอียด​รอบ​ตัว​อักษร​ และ​ช่อง​ว่าง​แคบ​ระหว่าง​ตัว​อักษร​หรือ
รูป​ทรง​ ช่อง​ว่าง​ตัน​ได้​เหมือน​เส​้น
พิมพ์​โลโก้​ที่​ขนาด​จริง​ 100% ลง​กระดาษ​แล้ว​พัน​รอบ​แก้ว​มัก​จริง​ หาก​มี​ส่วน​ใด​อ่าน​ยาก​เมื่อ
มอง​ระยะ​แข​น ​ให้​ทําให้​ง่าย​ลง​หรือ​ใช้​เครื่องหมาย​รอง​แบบ​ 1 สี
หลีก​เลี่ยง​ฮาล์ฟ​โทน​และ​ภาพ​ไล่​เฉด​สี​สําหรับ​วิธี​ที่​ใช้​สี​พิเศษ หาก​โลโก้​ของ​คุณ​มี​ภาพ​ไล่
เฉด​สี​ ให้​ขอ​เวอร์ชัน​สี​ทึบ​ หรือ​เลือก​กระบวนการ​พิมพ์​เต็ม​สี



ขั้น​ตอน​ที่​ 5: ยืนยัน​ราย​ละเอียด​ด้าน​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด
ก่อน​อนุ​มัติ
งาน​ออกแบบ​มี​ผล​ต่อ​ข้อ​ผูกพัน​ด้าน​การ​สัมผัส​อาหาร​และ​ความ​ปลอดภัย​ของ​ผลิต​ภัณฑ์​ จึง​ควร​สรุป​เรื่อง
เหล่า​นี้​ก่อน​เซ็น​ปรู๊ฟ​ หน้า​สินค้า​ของ​เรา​อธิบาย​วิธี​ตรวจ​สอบ​รายงาน​ทดสอบ​ก่อน​ชําระ​เงิน​
ประเด็น​ด้าน​ล่าง​คือ​เรื่อง​ที่​ตัว​งาน​ออกแบบ​เป็น​ผู้​ควบคุม​เอง

บริเวณ​ริม​ฝีปาก​และ​ขอบ​แก้​ว ใน​สหรัฐ​อเมริกา​ คู่มือ​นโยบาย​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหน​ด ข้อ​ 545.
450 ของ​ FDA[4] กําหนด​ระดับ​ดําเนิน​การ​สําหรับ​ตะกั่ว​ที่​เข้ม​งวด​ที่สุด​ไว้​ที่​ 0.​5 µg/mL
สําหรับ​หน่วย​ใด​หน่วย​หนึ่ง​จาก​ทั้ง​หมด​ 6 หน่วย​ สําหรับ​แก้ว​และ​แก้ว​มัก​ การ​ตกแต่ง​บริเวณ
ริม​ฝีปาก​และ​ขอบ​แก้ว​ได้​รับ​การ​ประเมิน​ด้วย​วิธี​ทดสอบ​เฉพาะ​ของ​ตัว​เอง​ วิธี​ทดสอบ​สากล​คือ​
ISO 6486-1:2019[5] การ​ให้​โลโก้​อยู่​ตํ่ากว่า​ขอบ​แก้ว​ช่วย​ตัด​ความ​เสี่ยง​ไป​ทั้ง​กล​ุ่ม
การ​ตกแต่ง​ด้าน​นอก​ก็​ยัง​นับ แคลิฟอร์เนีย​เคย​ออก​ประกาศ​ตาม​ Proposition 65 สําหรับ​แก้ว​มัก
เซรา​มิ​กที่​มี​ลวดลาย​ด้าน​นอก​ซึ่ง​มี​ตะกั่ว​ รวม​ถึง​ ประกาศ​หมายเลข​ 2​024-05083[6] ซึ่ง​ยุติ​ลง
ด้วย​การ​ยอม​ความ​ โดย​ต้อง​ปรับ​สูตร​หรือ​ติด​คําเตือน​ หาก​แก้ว​มัก​ของ​คุณ​จะ​ขาย​หรือ​แจก​ใน​แค​ลิ
ฟอร​์เนีย​ ให้​ถาม​ว่าการ​ตกแต่ง​ด้าน​นอก​ได้​รับ​การ​ประเมิน​อย่าง​ไร
โลหะ​ทําให้​ต้อง​เปลี่ยน​ป้าย​วิธี​ดู​แล ทอง​ แพ​ลตติ​นัม และ​ลวดลาย​โลหะ​แท้​อื่นๆ​ ทําให้​เกิด
ประกาย​ไฟ​ใน​ไมโคร​เวฟ​ CPSC ได้​เรียก​คืน​ แก้ว​มัก​จํานวน​ราว​ 2​6,400 ใน​ 2​023[7] เพราะ​ลาย​โลหะ
ถูก​ติด​ป้าย​ผิด​ว่า​ใช้​ใน​ไมโครเวฟ​ได้​ หาก​โลโก้​ของ​คุณ​ใช้​หมึก​โลหะ​ ปรู๊ฟ​และ​ข้อความ​ที่​ฐาน
ต้อง​ระบุ​ว่า​ “ห้าม​ใช้​ใน​ไมโคร​เวฟ​”
ระวัง​ข้อความ​อ้าง​สรรพคุณ​ที่​พิมพ์​บน​แก้ว​มัก แนวทาง​ของ​ FDA เตือน​ว่าการ​ใช้​คําว่า​ “ปลอด
ตะกั่ว​” บน​เครื่อง​เซรา​มิ​กที่​มี​ตะกั่ว​ละลาย​ออก​มา​ได้[8] อาจ​ทําให้​ผลิตภัณฑ์​ถูก​ถือว่า​ติด
ฉลาก​ไม่​ถูก​ต้อง​ อย่า​ใส่​ข้อความ​อ้าง​ความ​ปลอดภัย​ลง​บน​งาน​ออก​แบบ​ เว้น​แต่​รายงาน​ทดสอบ
ครอบคลุม​เคลือบ​และ​การ​ตกแต่ง​แบบ​นั้น​จร​ิง
ชิ้น​งาน​ที่​ใช้​ตกแต่ง​อย่าง​เดียว​ต้อง​มี​ข้อความ​ถา​วร หาก​ชิ้น​งาน​มีหน้า​ตา​เหมือน​แก้ว​มัก​แต่
ไม่​ได้​มี​ไว้​สําหรับ​ดื่ม​ 21 CFR 109.16[9] กําหนด​ให้​ต้อง​มี​ทั้ง​ฉลาก​ที่​เห็น​ได้​ชัดเจน​โดย​มี
ตัว​อักษร​สูง​อย่าง​น้อย​ 3.​2 mm และ​ข้อความ​ถาวร​ที่​ฐาน​ เช่น​ “ไม่​ใช้​กับ​อา​หาร​ อาจ​ทําให้
อาหาร​เป็น​พิษ​” ข้อความ​ที่​ฐาน​นี้​เป็น​ส่วน​หนึ่ง​ของ​งาน​ออก​แบบ

ขั้น​ตอน​ที่​ 6: อ่าน​ปรู๊ฟ​แก้ว​มัก​ที​ละ​บร​รทัด
ปรู๊ฟ​คือ​แบบ​สัญญา​ ให้​ตรวจ​จาก​สําเนา​ที่​พิมพ์​ออก​มา​พร้อม​ปาก​กา​ แทน​การ​เหลือบ​ดู​บน​โทร​ศัพท์​
ยืนยัน​ทุก​ข้อ​ต่อ​ไป​นี้​ก่อน​เขียน​คําว่า​ “อนุมัติ​”:

รุ่น​แก้ว​มัก​และ​เคลือ​บ ตรง​ตาม​ที่​สั่ง​ รวม​ถึง​สี​เนื้อ​แก้ว​และ​ผิว​สําเร็จ​ (เงา​ ด้าน​ รี​แอก​ที1.
ฟ)
ระบุ​วิธี​ตก​แต่​ง: พิมพ์​สก​รี​น ​ลาย​ลอก​เผา​ใน​เตา​ ซับ​ลิ​เม​ชัน​ เลเซอร์​ หรือ​แกะ​สลัก​บน​เคลือบ​2.
วิธี​ตกแต่ง​เป็น​ตัว​กําหนด​คําแนะนําใน​การ​ดู​แล​ ดัง​นั้น​คําว่า​ “พิมพ์​ตาม​สั่ง​” จึง​ไม่​เพียง
พอ
รายการ​สี​ที่​ระ​บุ แสดง​รหัส​อ้าง​อิง​ Pantone แต่ละ​สี​ และ​จํานวน​สี​ที่​คุณ​ถูก​คิด​เงิน3.
ขนาด​พื้นที่​พิมพ์​เป็น​มิลลิ​เม​ตร (ความ​กว้าง​และ​ความ​สูง​) พร้อม​ระยะ​จาก​ขอบ​แก้ว​และ​จาก​ฐาน4.
ทิศทาง​หู​จับ วาด​ไว้​ชัดเจน​ พ​ร้อม​ระบุ​ด้าน​ของ​โลโก้​เทียบ​กับ​ผู้​ดื่ม5.
ลาย​ด้าน​ที่​สอง​หรือ​ลาย​รอบ​ตัว​แก้​ว แสดง​ครบ​ทั้งหมด​ พ​ร้อม​ทําเครื่องหมาย​ตําแหน่ง​รอย​ต่อ6.
ความ​สมบูรณ์​ของ​ลาย: ซูม​ที่​ 400% บน PDF ขอบ​ควร​เป็น​เส้น​พาธ​ที่​เรียบ​ สโลแกน​ต้อง​อยู่​ครบ​7.
และ​สัญลักษณ์​ ® ต้อง​อ่าน​ออก​และ​ไม่​ตัน
การ​บิด​เบี้ยว​บน​ทรง​เรี​ยว: เส้น​ฐาน​ตัว​อักษร​ควร​ดู​ได้​ระดับ​บน​แก้ว​มัก​ที่​เรน​เดอร​์แล้ว​8.
ไม่ใช่​เฉพาะ​บน​ลาย​แบบ​แบน
หมายเหตุ​การ​ดูแล​และ​ความ​ปลอด​ภัย สอดคล้อง​กับ​วิธี​ตกแต่ง​และ​ส่วน​ประกอบ​โลหะ​ (ถ้า​มี)9.
หมายเลข​และ​วัน​ที่​ของ​ฉบับ​แก้​ไข เพื่อ​ให้​ฝ่าย​ผลิต​ไม่​สามารถ​ผลิต​จาก​ฉบับ​ก่อน​หน้า​ได้10.

https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545450-pottery-ceramics-import-and-domestic-lead-contamination
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545450-pottery-ceramics-import-and-domestic-lead-contamination
https://www.iso.org/standard/67561.html
https://oag.ca.gov/prop65/60-day-notice-2024-05083
https://www.cpsc.gov/Recalls/2023/Boost-The-Mood-Ceramic-Mugs-Recalled-by-Michael-Giordano-International-Due-to-Fire-Hazard
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/guidance-industry-safety-imported-traditional-pottery-intended-use-food-and-use-term-lead-free
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/guidance-industry-safety-imported-traditional-pottery-intended-use-food-and-use-term-lead-free
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-109/subpart-A/section-109.16


หาก​มี​สิ่ง​ใด​ขาด​หาย​ ให้​ขอ​ปรู๊ฟ​ฉบับ​แก้​ไข​ แทน​การ​อนุมัติ​แบบ​ “พร้อม​แก้​ไข​” การ​แก้​ด้วย​วาจา​คือ
สาเหตุ​ที่​ทําให้​งาน​ออกแบบ​สอง​ด้าน​ถูก​สลับ​กัน​ เมื่อ​ทีม​ของ​คุณ​พร้อม​กําหนด​ปริมาณ​และ​กรอบ​เวลา​
โปรด​ดู​หน้า​ แก้ว​มัก​เซรา​มิ​กสั่ง​ทําสําหรับ​ของ​ขวัญ​องค์​กร​ คาเฟ่​ และ​ร้าน​ค้า​ปลีก​แบ​รน​ด์ ซึ่ง
อธิบาย​ขั้น​ตอน​การ​สั่ง​ซื้อ​ ช่อง​ทางการ​จัด​หา​ และ​การ​ตรวจ​สอบ​คุณ​ภาพ​ เพื่อ​ให้​คุณ​วางแผน​ขั้น​ตอน
ปรู๊ฟ​ภายใน​กําหนด​เวลา​ที่​สม​เหตุ​สม​ผล

วิธี​ตกแต่ง​แต่ละ​แบบ​เปลี่ยน​สิ่ง​ที่​ไฟล์​แก้ว​มัก​สั่ง​ทําพร้อม
โลโก้​ของ​คุณ​ต้อง​มี​อย่าง​ไร
โลโก้​เดียวกัน​ต้องเต​รี​ยม​ไฟล์​ต่าง​กัน​ไป​ตาม​วิธี​ที่​นําไป​ใช้​ ใช้​ตาราง​นี้​ตั้ง​ความ​คาด​หวัง​ก่อน
ขอ​ปรู๊ฟ​ เกณฑ์​ขั้น​ตํ่าต่าง​กัน​ไป​ตาม​ผู้​ตกแต่ง​ลาย​ จึง​ควร​ยืนยัน​ราย​ละเอียด​กับ​ราย​ที่​คุณ​ใช้

วิธี​ตก​แต่​ง ไฟล์​ที่
ต้อง​ส่ง การ​จัด​กา​รสี ขีด​จํากัด​ราย​ละ

เอียด​เล็ก
ลาย​รอบ​ตัว

แก้ว​ /
ตําแหน่ง​วาง

สิ่ง​ที่​ต้อง​ตรวจ
ใน​ปรู​๊ฟ

พิมพ์​สก​รี​น ​(หมึก
บน​ผิว​)

เวก​เต​อร​์
สี​พิเศษ​
ไม่มี​ภาพ
ไล่​เฉด​สี

หมึก​สี​พิเศษ
ที่​อ้าง​อิง​
Pantone ผู้
ตกแต่ง​สินค้า
พรีเมียม​มัก
จํากัด​จํานว
นสี

ปาน​กลาง​ เส้น
กลับ​สี​บาง​ตัน​ก่อ
น

มัก​มี​หนึ่ง
หรือ​สอง
ตําแหน่ง​ตาย
ตัว

จํานวน​สี​ ควา
มครอบคลุม​ของ
หมึก​บริเวณ​โค้ง​
ข้อความ
แนะนําล้าง​มือ
เทียบ​กับ​เครื่อง
ล้าง​จาน

ลาย​ลอก​เซรา​มิ​กเผา
ใน​เตา

เวก​เตอร์
สําหรับ​สี
พิเศษ​ งาน
ความ
ละเอียด​สูง
สําหรับ
เต็ม​สี

เม็ด​สี​เซรา​มิ
กเปลี่ยน​เฉด
เมื่อ​เผา​ ควร
ขอ​แผ่น​สี​ที่
เผา​แล้​ว

เหมาะ​กับ
เครื่องหมาย​ที่
สะ​อาด​ เส้น​บาง
พิเศษ​มาก​อาจ​ขาด

พิมพ์​รอบ​บาง
ส่วน​หรือ
เต็ม​วง​ได้

เป้า​หมาย​สีห​ลัง
เผา​ ระยะ​เว้น​จาก
ขอบ​แก้ว​ ส่วน​ประ
กอบ​โลหะ

https://th.zigpac.com/personalized-gifts/custom-ceramic-coffee-mugs.html


วิธี​ตก​แต่​ง ไฟล์​ที่
ต้อง​ส่ง การ​จัด​กา​รสี ขีด​จํากัด​ราย​ละ

เอียด​เล็ก
ลาย​รอบ​ตัว

แก้ว​ /
ตําแหน่ง​วาง

สิ่ง​ที่​ต้อง​ตรวจ
ใน​ปรู​๊ฟ

ซับ​ลิ​เม​ชัน​ (แก้ว
เปล่า​เคลือบ​โพ​ลิ​เม
อร​์)

รา​สเตอร์
เต็ม​สี​ที่
ขนาด​จริง​
หรือ​เวก​เต
อร์

แบบ​ CMYK
ภาพถ่าย​สี
เข้ม​จะ​พิมพ์
ออก​มา​เข้ม
กว่า​บน​แก้ว
มัก

ดี​สําหรับ​ภาพ
ถ่าย​ ขึ้น​อยู่
กับ​ความ​ละเอียด
ของ​ต้น​ฉบับ

พิมพ์​รอบ​ตัว
แก้ว​เต็ม​วง
พบ​บ่อ​ย

ความ​ละเอียด​ภาพ​
การ​กําหนด​ด้าน​
ข้อ​จํากัด​ใน​การ
ดูแล​ชั้น​เคลือ​บ

การ​ทําเครื่องหมาย
ด้วย​เลเซอร์​หรือ
กัด​ลาย

เวก​เตอร์​สี
เดียว​ พ
ื้นท​ึบ

ไม่มี​หมึก​ โทน
สีมา​จาก
เคลือบ​หรือ
เนื้อ​แก้​ว

ขึ้น​อยู่​กับ​ขนาด
จุด​ ข้อความ​เล็ก
จะ​เสีย​คอน​ทร​าสต์

จํากัด​ตาม
ระยะ​เอื้อม
ของ​เครื่อง
บน​พื้น​ผิว​โค
้ง

คอน​ทร​าสต์บน
เคลือบ​ของ​คุณ​ ควา
มล​ึก ความ​สูง​ตัว
อักษร​ขั้น​ตํ่า

เหรียญ​ตรา​แบบ​แกะ
สลัก​หรือ​นูน​ใน
เคลือบ​ (สโตน
แวร์ทํามือ​)

เวก​เตอร์
แบบ​เรียบ
ง่าย​ รู
ปทรง​หนา

เคลือบ​ขัง​ใน
ร่อง​ ไม่
สามารถ​จับ​คู่​
Pantone ได้

ตํ่า ช่อง​เล็ก​ใน
ตัว​อักษร​และ​เส้น
บาง​จะ​ถูก​เคลือบ
อุด​ตัน

ตําแหน่ง
เหรียญ​ตรา
เดีย​ว

การ​อนุมัติ​ลาย
แบบ​เรียบ​ง่าย​
ขนาด​เหรียญ​ตรา​
ควา​มต่าง​ระหว่าง
แต่ละ​ชิ​้น

มี​รูป​แบบ​หนึ่ง​ที่​เด่น​ชัด​: ยิ่ง​วิธี​ตกแต่ง​ถาวร​มาก​เท่า​ใด​ ลาย​ก็​ต้อง​เรียบ​ง่าย​มาก​ขึ้น​เท่า​นั้น​
ทีม​ที่​ต้องการ​ทั้ง​ความ​ทนทาน​และ​ราย​ละเอียด​ละเอียด​มัก​จบ​ที่​เครื่องหมาย​สอง​แบบ​ โลโก้​หลัก​แบบ
หนา​ใช้บน​แก้ว​มัก​ ส่วน​เวอร์ชัน​ละเอียด​อยู่​บน​ชิ้น​เสริม​ใน​บรรจุ​ภัณฑ​์

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: การเต​รี​ยม​ไฟล์​โลโก้​สําหรับ​การ​ตกแต่ง​แก้ว​มัก
คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ส่ง​ไฟล์​โลโก้​เป็น​ PNG หรือ​ JPG ได้​ไหม

สําหรับ​วิธี​ที่​ใช้​สี​พิเศษ​ ไม่​ได้​ ให้​ส่ง​ไฟล์​เวก​เต​อร​์ (AI, EPS, PDF หรือ​ SVG) ที่​แปลง​ตัว​อักษร
เป็น​เส้น​โครง​แล้ว​ โลโก้​รา​สเตอร์​ต้อง​ถูก​วาด​ใหม่​ ซึ่ง​เพิ่ม​การ​แก้ไข​อีก​หนึ่ง​รอบ​และ​อาจ​เปลี่ยน
เครื่องหมาย​ของ​คุณ​ ไฟล์​รา​สเตอร์​ใช้ได้​เฉพาะ​ซับ​ลิ​เม​ชัน​หรือ​ลาย​ลอก​เต็ม​สี​ และ​ต้อง​เป็น​ความ
ละเอียด​เต็ม​ที่​ขนาด​พิมพ์​จริง​เท่า​นั้น

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ทําไม​สี Pantone ของ​ฉัน​จึง​ไม่​ตรง​เป๊ะใน​ออ​เดอร​์แก้ว​กาแฟ​พิมพ์​โลโก้​ตาม​สั่ง

การ​ตกแต่ง​เซรา​มิ​กใช้​เม็ด​สี​อนิ​นท​รี​ย์ที่​เผา​แล้ว​ ไม่ใช่​หมึก​กระ​ดาษ​ และ​ผิว​เคลือบ​กับ​สี​เนื้อ
แก้ว​เปลี่ยน​วิธี​ที่​สี​ถูก​มอง​เห็น​ ให้​ใช้​รหัส​อ้าง​อิง​ Pantone Coated เป็น​เป้า​หมาย​ ขอ​แผ่น​สี​ที่
เผา​แล้ว​สําหรับ​สี​สําคัญ​ และ​ตกลง​เกณฑ์​ความ​ต่าง​สี​ที่​ยอมรับ​ด้วย​สายตา​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​
เคลือบ​รี​แอก​ที​ฟจับ​คู่​กับ​ Pantone ไม่​ได้​เลย

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ความ​หนา​เส้น​ขั้น​ตํ่าที่​ปลอดภัย​สําหรับ​โลโก้​บน​แก้ว​มัก​คือ​เท่า​ใด

ไม่มี​ตัวเลข​สา​กล​ เพราะ​ขึ้น​อยู่​กับ​วิธี​ตกแต่ง​และ​อุปกรณ์​ของ​ผู้​ตกแต่ง​ลาย​ ให้​ขอ​ค่า​เส้น​ปกติ
ขั้น​ตํ่า เส้น​กลับ​สี​ขั้น​ตํ่า และ​ความ​สูง​ตัว​อักษร​ขั้น​ตํ่าเป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​ ระหว่าง​ออก​แบบ​
ประ​มา​ณ 0.​5 pt (ราว​ 0.​18 mm) เป็น​ค่า​พื้น​ตํ่าที่​เหมาะ​สม​สําหรับ​ใช้​ตรวจ​ทา​น ​จาก​นั้น​จึง​ใช้
ตัวเลข​ของ​ผู้​ตกแต่ง​ลาย

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ควร​วาง​โลโก้​ไว้​ด้าน​ไหน​ของ​แก้ว​มัก

เมื่อ​หู​จับ​อยู่​ทาง​ขวา​ ผู้​ดื่ม​ที่​ถนัด​ขวา​จะ​เห็น​ด้าน​ซ้าย​ และ​ผู้​ที่​อยู่​รอบ​ข้าง​จะ​เห็น​ด้าน​ขวา​
ให้​เลือก​ตาม​จุด​ประ​สงค์​ ของ​ขวัญ​ให้​หัน​เข้าหา​ผู้​ดื่ม​ ส่วน​การ​มอง​เห็น​ใน​การ​ประชุม​ให้​หัน​ออก
ด้าน​นอก​ หลาย​ทีม​วาง​โลโก้​หลัก​ไว้​ที่​ 1 ด้าน​และ​เครื่องหมาย​รอง​ไว้​อีก​ด้าน​ ระบุ​ตัว​เลือก​เทียบ
กับ​หู​จับ​ใน​คําขอ​ปรู๊ฟ​ทุก​ครั้ง



คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: วาง​โลโก้​ขึ้น​ไป​ถึง​ขอบ​ปาก​แก้ว​ได้​ไหม

ควร​เว้น​แถบ​ว่าง​ใต้​ขอบ​แก้ว​ไว้​ การ​ตกแต่ง​บริเวณ​ริม​ฝีปาก​และ​ขอบ​แก้ว​ถูก​ประเมิน​แยก​ต่าง​หาก
เรื่อง​การ​ปลด​ปล่อย​ตะกั่ว​และ​แคดเมียม​ และ​แนวทาง​ของ​สห​รัฐฯ​ ใช้​ระดับ​ดําเนิน​การ​ที่​เข้ม​งวด
ที่สุด​กับ​แก้ว​และ​แก้ว​มัก​ การ​วาง​ลาย​ให้​ตํ่าลง​ช่วย​หลีก​เลี่ยง​ความ​เสี่ยง​นั้น​ และ​มัก​ดู​ดี​กว่า
ด้วย

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: เพิ่ม​สี​ทอง​โลหะ​ลง​ใน​โลโก้​ได้​ไหม

ได้​ แต่​การ​ตกแต่ง​ด้วย​โลหะ​แท้​ทําให้​แก้ว​มัก​ไม่​ปลอดภัย​สําหรับ​ไมโคร​เวฟ​ และ​ข้อความ​ดูแล​ต้อง
ระบุ​เช่น​นั้น​ การ​ติด​ป้าย​แก้ว​มัก​ลาย​โลหะ​ผิด​ว่า​ใช้​ใน​ไมโครเวฟ​ได้​เคย​นําไป​สู่​การ​เรียก​คืน​โดย​
CPSC หาก​แก้ว​มัก​ต้อง​เข้า​ไมโครเวฟ​ได้​ ให้​ใช้​สี​โทน​ทอง​ที่​ไม่ใช่​โลหะ​แทน

ประเด็น​สําคัญ
ตาราง​เวลา​เร่ง​ด่วน​คือ​เหตุผล​ที่​ปรู๊ฟ​ถูก​อ่าน​ผ่าน​ๆ จึง​ควร​ทําเช็กล​ิสต์ไว้​ก่อน​จะ​ต้อง​ใช้
— 68.​8% ของ​ผู้​จัด​จําหน่าย​ราย​ใหญ่​รายงาน​ว่า​ผู้​ซื้อ​ให้​ความ​สําคัญ​กับ​การ​ส่ง​มอบ​ที่​เร็ว
ขึ้น​ (แหล่ง​ที่​มา)
แก้ว​มัก​ถูก​เก็บ​ไว้​ใช้​ คุณภาพ​ของ​งาน​ออกแบบ​จึง​ถูก​มอง​เห็น​ไป​อีก​หลาย​ปี — 87% เก็บ​ภาชนะ
ดื่ม​พรีเมียม​ไว้​เพราะ​ใช้​งาน​ได้​จริง​ (แหล่ง​ที่​มา)
อย่า​ให้​โลโก้​ลํ้าเข้า​โซน​ปาก​แก้ว​ แก้ว​มัก​อยู่​ภาย​ใต้​ขีด​จํากัด​ตะกั่ว​ที่​เข้ม​งวด​ที่​สุด —
ระดับ​ดําเนิน​การ​ 0.​5 µg/mL สําหรับ​แก้ว​และ​แก้ว​มัก​ (แหล่ง​ที่​มา)
ลาย​โลหะ​ต้อง​มี​ข้อ​ความ​ “ห้าม​ใช้​ใน​ไมโคร​เวฟ​” — แก้ว​มัก​ลาย​โลหะ​ที่​ติด​ป้าย​ผิด​จํานวน​ราว​ 2
6,400 ถูก​เรียก​คืน​ใน​ 2​023 (แหล่ง​ที่​มา)
ชิ้น​งาน​ที่​ใช้​ตกแต่ง​อย่าง​เดียว​ต้อง​มี​ข้อความ​เตือน​ฝัง​อยู่​ใน​งาน​ออกแบบ​ที่​ฐาน — ตัว
อักษร​สูง​อย่าง​น้อย​ 3.​2 mm บน​ฉลาก​ที่​กําหน​ด (แหล่ง​ที่​มา)
ภาชนะ​ดื่ม​เป็น​หมวด​สินค้า​แบรนด์​ที่​สําคัญ​ ผู้​ตกแต่ง​ลาย​จึง​คุ้น​เคย​กับ​สเปก​ที่​ละ​เอ​ียด —
10.​2% ของ​ยอด​ขาย​ผู้​จัด​จําหน่าย​สินค้า​พรีเมียม​ใน​สห​รัฐฯ​ ใน​ 2​024 (แหล่ง​ที่​มา)

สรุป
แก้ว​มัก​สั่ง​ทําพร้อม​โลโก้​ที่​ดี​เกิด​จาก​การ​มอง​ไฟล์​เป็น​ข้อ​กําหนดการ​ผลิต​ ไม่ใช่​สื่อ​การ​ตลาด​
ส่ง​เวก​เตอร์​ที่​แปลง​ตัว​อักษร​เป็น​เส้น​โครง​แล้ว​ พ​ร้อม​สี​พิเศษ​ที่​ตั้ง​ชื่อ​ไว้​ และ​เวอร์ชัน
สํารอง​แบบ​ 1 สี​ กําหนด​เกณฑ์​ความคลาด​เคลื่อน​ของ​สี​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อักษร​สําหรับ​เซรา​มิ​กที่​เผา
แล้ว​ และ​วาง​โลโก้​ตาม​เทมเพลต​จริง​พร้อม​ระบุ​ทิศทาง​หู​จับ​ ตรวจ​ความ​หนา​เส้น​เป็น​มิลลิเมตร​เทียบ
กับ​ค่า​ตํ่าสุด​ของ​ผู้​ตกแต่ง​ลาย​ และ​เก็บ​ราย​ละเอียด​ด้าน​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​ไว้​ใน​งาน​ออกแบบ
เอง​ จาก​นั้น​อ่าน​ปรู๊ฟ​ใน​ฐานะ​สัญญา​ที่​มัน​เป็น​ เมื่อ​ไฟล์​พร้อม​และ​คุณ​อยาก​คุย​เรื่อง​ปริ​มา​ณ เวลา​
และ​ตัว​เลือก​การ​ตก​แต่ง​ เริ่ม​ที่​ โปรแกรม​แก้ว​มัก​เซรา​มิ​กสั่ง​ทําของ​เรา แล้ว​ขอ​ใบ​เสนอ​ราค​า

เอกสาร​อ้า​งอ​ิง
PPAI Research, “ผู้​จัด​จําหน่าย​สร้าง​สมดุล​ระหว่าง​ความเร็ว​กับ​ความ​คิด​สร้างสรรค์​ให้​ตรง1.
กับ​สิ่ง​ที่​ผู้​ซื้อ​ปลาย​ทาง​ให้​ความ​สําคัญ​” ตุลาคม​ 2​025 ppai.org ↩
ASI, “การ​ศึกษา​การ​รับ​รู้​โฆษณา​ ฉบับ​ 2​026 ของ​ ASI: ภาชนะ​ดื่ม​” มิถุนายน​ 2​026 asicentral.com2.
↩
Journal of Hazardous Materials (2025) งาน​ศึกษา​การ​แพร่​ออก​ของ​ตะกั่ว​และ​แคดเมียม​จาก​ด้าน​ใน3.
และ​ด้าน​นอก​ของ​แก้ว​มัก​เซรา​มิ​ก sciencedirect.com ↩
FDA สห​รัฐฯ​, คู่มือ​นโยบาย​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหน​ด ข้อ​ 545.​450, “เครื่อง​ปั้น​ดิน​เผา​ (เซรา4.
มิ​ก) ทั้ง​นําเข้า​และ​ผลิต​ใน​ประ​เทศ​ – การ​ปน​เปื้อน​ตะกั่ว​” พฤศจิกายน​ 2​005 fda.gov ↩

https://www.ppai.org/media-hub/ppai-research-distributors-balancing-speed-and-creativity-for-end-buyer-priorities/
https://members.asicentral.com/news/strategy/june-2026/asi-s-2026-ad-impressions-study-drinkware/
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545450-pottery-ceramics-import-and-domestic-lead-contamination
https://www.cpsc.gov/Recalls/2023/Boost-The-Mood-Ceramic-Mugs-Recalled-by-Michael-Giordano-International-Due-to-Fire-Hazard
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-109/subpart-A/section-109.16
https://www.ppai.org/media-hub/ppai-sales-volume-estimate-modest-growth-in-2024-but-reasons-for-optimism-remain/
https://th.zigpac.com/personalized-gifts/custom-ceramic-coffee-mugs.html
https://www.ppai.org/media-hub/ppai-research-distributors-balancing-speed-and-creativity-for-end-buyer-priorities/
https://members.asicentral.com/news/strategy/june-2026/asi-s-2026-ad-impressions-study-drinkware/
https://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S030438942502120X
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545450-pottery-ceramics-import-and-domestic-lead-contamination


ISO 6486-1:2019 “เครื่อง​เซรา​มิ​ก เครื่อง​แก้ว​เซรา​มิ​ก และ​เครื่อง​แก้ว​บน​โต๊ะ​อาหาร​ที่5.
สัมผัส​อา​หาร​ — การ​ปลด​ปล่อย​ตะกั่ว​และ​แคดเมียม​ — ส่วน​ที่​ 1: วิธี​ทด​สอบ​” iso.org ↩
สํานักงาน​อัยการ​สูงสุด​แห่ง​รัฐ​แค​ลิ​ฟอร​์เนีย​, ประกาศ​แจ้ง​ตาม​ Proposition 65 60 วัน​ หมายเลข​6.
2​024-05083 (แก้ว​มัก​เซรา​มิ​กที่​มี​ลวดลาย​ด้าน​นอก​, ตะกั่ว​) oag.ca.gov ↩
คณะ​กรรมการ​ความ​ปลอดภัย​ผลิตภัณฑ์​อุปโภค​บริโภค​แห่ง​สห​รัฐฯ​, “เรียก​คืน​แก้ว​มัก​เซรา​มิ​ก7.
Boost The Mood เนื่องจาก​อันตราย​จาก​ไฟ​ไหม้​” มิถุนายน​ 2​023 cpsc.gov ↩
FDA สห​รัฐฯ​, “แนวทาง​สําหรับ​อุตสาห​กร​รม​: ความ​ปลอดภัย​ของ​เครื่องปั้นดินเผา​แบบ​ดั้งเดิม8.
นําเข้า​ที่​ใช้​กับ​อา​หาร​ และ​การ​ใช้​คําว่า​ ‘ปลอด​ตะกั่ว​’” พฤศจิกายน​ 2​010 fda.gov ↩
ประมวล​กฎ​ระเบียบ​สหพันธรัฐ​แบบ​อิเล็กทรอนิกส์​ (eCFR), 21 CFR 109.16, “เครื่อง​เซรา​มิ9.
กประดับ​และ​ตก​แต่ง​” ecfr.gov ↩

ตุลาคม​ 2​0, 2026

https://www.iso.org/standard/67561.html
https://oag.ca.gov/prop65/60-day-notice-2024-05083
https://www.cpsc.gov/Recalls/2023/Boost-The-Mood-Ceramic-Mugs-Recalled-by-Michael-Giordano-International-Due-to-Fire-Hazard
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/guidance-industry-safety-imported-traditional-pottery-intended-use-food-and-use-term-lead-free
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-109/subpart-A/section-109.16

