


ที่​รอง​แก้ว​พิมพ์​ลาย​บน​ไม้​ ลง​สี​ หรือ​แกะ​สลัก​ด้วย​เลเซอร์​: งาน​ตกแต่ง​แบบ​ไหน​เหมาะ​กับ​งาน​ออกแบบ
ของ​แบรนด์​คุณ​?

Details

คําตอบ​สั้น​ ๆ: ที่​รอง​แก้ว​พิมพ์​ลาย​บน​ไม้​ (หมึก​ UV พิมพ์​ตรง​ลง​บน​ไม้​) เป็น​วิธี​เดียว​ใน​สาม​วิธี​ที่
ถ่ายทอด​โลโก้​สี​เต็ม​รูป​แบบ​ การ​ไล่​เฉด​สี​ และ​ภาพถ่าย​ได้​ครบ​ การ​ลง​สี​เหมาะ​กับ​งาน​ออกแบบ​ที่​หนา​และ
โดด​เด่น​ซึ่ง​ใช้​สี​เฉพาะ​หนึ่ง​ถึง​สาม​สี​ การ​แกะ​สลัก​ด้วย​เลเซอร์​ให้​ลาย​ที่​ทน​การ​สึกหรอ​ที่​สุด​ แต่
ได้​เฉพาะ​โทน​ไหม้​ตั้งแต่​นํ้าตาล​ถึง​ดํา ให้​เลือก​วิธี​ตาม​จํานวน​สี​ของ​งาน​ออก​แบบ​ สี​ของ​ไม้​ และ
ความ​หนัก​ของ​การ​ใช้​งาน​ที่​รอง​แก้​ว

ปัญหา​ด้าน​การ​ตกแต่ง​ที่​รอง​แก้ว​ไม้​แบรนด์​ส่วน​ใหญ่​เริ่ม​ก่อน​การ​ผลิต​ คือ​ตั้งแต่​ตอน​เลือก​วิธี​
ทีม​การ​ตลาด​ส่ง​โลโก้​ 6 สี​ไป​ แล้ว​ได้​งาน​แกะ​สลัก​ที่​ทุก​สี​กลาย​เป็น​โทน​นํ้าตาล​เดียว​กัน​ ผู้​จัด​งาน
อี​เวน​ต์สั่ง​ที่​รอง​แก้ว​พิมพ์​ลาย​บน​ไม้​ แล้ว​พบ​ว่า​หมึก​ถลอก​ที่​ขอบ​หลัง​ผ่าน​การ​ใช้​กับ​แก้ว​เบียร์
มา​หนึ่ง​ฤดู​กาล​ ลูกค้า​งาน​แต่งงาน​เลือก​ไม้​วอ​ลน​ัตสี​เข้ม​ แล้ว​ชื่อ​คู่​บ่าว​สาว​จม​หาย​ไป​ใน​ลาย​ไม้​
ทั้ง​สาม​กรณี​เกิด​จาก​การ​จับ​คู่​งาน​ออกแบบ​กับ​วิธี​ที่​ไม่​เห​มา​ะ ไม่​ได้​เกิด​จาก​ฝีมือ​การ​ผลิต​ที่​ไม่
ดี

ต้นทุน​จะ​ปรากฏ​ที​หลัง​ ที่​รอง​แก้ว​แบรนด์​วาง​อยู่​บน​โต๊ะ​นาน​เป็น​เดือน​หรือ​เป็น​ปี​ ขอบ​ที่​ถลอก​หรือ
ชื่อ​ที่​อ่าน​ไม่​ออก​ทุก​จุด​จึง​บั่นทอน​แบรนด์​อย่าง​ต่อ​เนื่อง​ รีวิว​ของ​ผู้​ซื้อ​บน​มาร์เก็ต​เพลส​ราย
ใหญ่​มี​ข้อ​ตําหนิ​ซํ้า ๆ กัน​ เช่น​ “ความ​ต่าง​ของ​โทน​ไม่​ตรง​กับ​ภาพ​” ตัว​อักษร​หาย​ไป​บน​ไม้​สี​เข้ม​ และ
หมึก​ที่​ไหล​เยิ้ม​เมื่อ​แก้ว​เย็น​มี​หยด​นํ้าเกาะ​ รายการ​สินค้า​ที่​รอง​แก้ว​สั่ง​ทําชื่อ​ซึ่ง​มี​ยอด
ขาย​สูง​รายการ​หนึ่ง​มี​ 31 รีวิว​ที่​พูด​ถึง​เรื่อง​สี​ และ​ 2​5 รีวิว​ใน​นั้น​เป็น​เชิง​ลบ​ ส่วน​ใหญ่​เป็น
เรื่อง​งาน​แกะ​สลัก​ที่​อ่าน​ไม่​ออก​บน​ไม้​ย้อม​สี​เข้​ม

คู่มือ​นี้​เปรียบ​เทียบ​สาม​วิธี​ตกแต่ง​ที่​นิยม​ใช้​ ตาม​ความ​ตรง​ของ​สี​ ราย​ละเอียด​โลโก้​ ควา​มทน​ต่อ
การ​สึก​หรอ​ ขั้น​ตํ่าการ​สั่ง​ผลิต​ และ​ต้นทุน​ต่อ​ชิ้น​เชิง​เปรียบ​เทียบ​ เพื่อ​ให้​คุณ​เลือก​งาน​ตกแต่ง
ที่​เหมาะ​กับ​งาน​ออกแบบ​ของ​คุณ​ แทนที่​จะ​ต้อง​ฝืน​ปรับ​งาน​ออกแบบ​ให้​เข้า​กับ​วิธี​ที่​มี​อยู่

สา​รบ​ัญ

ที่​รอง​แก้ว​พิมพ์​ลาย​บน​ไม้​คือ​อะไร​ และ​ต่าง​จาก​ไม้​ลง​สีห​รือ​ไม้​แกะ​สลัก​อย่าง​ไร1.
วิธี​เลือก​งาน​ตกแต่ง​สําหรับ​งาน​ออกแบบ​ของ​คุณ​ใน​หก​ขั้น​ตอน2.
ที่​รอง​แก้ว​พิมพ์​ลาย​บน​ไม้​เปรียบ​เทียบ​กับ​การ​ลง​สี​และ​การ​แกะ​สลัก​อย่าง​ไร3.
คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย4.
ประเด็น​สําคัญ5.
สรุป6.

ที่​รอง​แก้ว​พิมพ์​ลาย​บน​ไม้​คือ​อะไร​ และ​ต่าง​จาก​ไม้​ลง​สีห​รือ​ไม้
แกะ​สลัก​อย่าง​ไร
ทั้ง​สาม​วิธี​วาง​งาน​ออกแบบ​บน​แผ่น​ไม้​เปล่า​ชิ้น​เดียว​กัน​ แต่​วาง​ไว้​ใน​ตําแหน่ง​ที่​ต่าง​กัน​เมื่อ
เทียบ​กับ​ผิว​ไม้​ ควา​มต่าง​ข้อ​เดียว​นี้​อธิบาย​เรื่อง​สี​ ราย​ละ​เอียด​ และ​ความ​ทนทาน​ใน​ส่วน​ที่​เหลือ
ได้​เกือบ​ทั้ง​หมด

การ​พิมพ์​สี​เต็ม​รูป​แบบ​บน​ไม้ มัก​หมาย​ถึง​การ​พิมพ์​ UV แบบ​แท่น​แบ​น ​หัว​พิมพ์​อิง​ก์เจ​็ตพ่น​หมึก​



CMYK ชนิด​บ่ม​ด้วย​แสง​ UV ลง​บน​ไม้​โดย​ตรง​ แล้ว​หล​อด UV ทําให้​หมึก​แห้ง​แข็ง​ภายใน​ไม่​กี่​วิ​นา​ที​
เนื่องจาก​ไม้​ไม่ใช่​สี​ขาว​ ผู้​พิมพ์​จึง​ลง​ชั้น​รอง​พื้น​สี​ขาว​ไว้​ใต้​สี​บน​ไม้โท​นก​ลาง​และ​โทน​เข้ม​
หรือ​เลือก​เปิด​ให้​เห็น​ลายไม้​ตั้งใจ​เพื่อ​ให้​ได้​ลุ​คธรรม​ชา​ติ​ หมึก​จะ​เกิด​เป็น​ฟิล์ม​บาง​อยู่​บน​ผิว
ไม้​ จึง​ต้อง​มี​ชั้น​เคลือบ​ใส​ป้องกัน​เพื่อ​ทน​การ​ขัด​สี

ที่​รอง​แก้ว​ไม้​ลง​สี ครอบคลุม​หลาย​เท​คน​ิค การ​สกรีน​ดัน​สี​ทึบ​แสง​ผ่าน​บล็อก​สกรีน​ตาข่าย​หนึ่ง​บล็อก
ต่อ​หนึ่ง​สี​ การ​ใช้​แม่​แบบ​ฉลุ​และ​การ​ปิด​มา​สก​์เหมาะ​กับ​รูป​ทรง​เรียบ​ง่าย​ การ​วาด​ด้วย​มือ​เหมาะ​กับ
ของ​ขวัญ​ชิ้น​เดียว​ การ​แกะ​สลัก​ลง​สี​ใน​ร่อง​ซึ่ง​เป็น​วิธี​ผสม​จะ​แกะ​ลาย​ก่อน​แล้ว​จึง​เติม​สี​ลง​ใน​ร่อง​
สี​ทา​ทึบ​แสง​กว่า​หมึก​ UV และ​ผสม​เป็น​สี​เฉพาะ​ได้​ แต่​ทุก​สี​ที่​เพิ่ม​มัก​หมาย​ถึง​บล็อก​สก​รี​น ​มา​สก​์
หรือ​รอบ​การ​ทํางาน​ที่​เพิ่ม​ขึ้น

การ​แกะ​สลัก​ด้วย​เลเซอ​ร์ ใช้​เลเซอร์​ CO₂ ทําให้​ชั้น​เส้นใย​ไม้​ด้าน​บน​ระเหย​และ​ไหม้​เก​รี​ยม​ ไม่มี
การ​เคลือบ​สิ่ง​ใด​ลง​ไป​ จึง​ไม่มี​อะไร​ให้​หลุด​ลอก​ ข้อ​แลก​เปลี่ยน​คือ​เรื่อง​สี​ ลาย​ที่​ได้​เป็น​โทน
นํ้าตาล​หรือ​ดําเส​มอ​ และ​ความ​ต่าง​ของ​โทน​ขึ้น​กับ​ชนิด​ไม้​และ​ความ​หนา​แน่น​ของ​เนื้อ​ไม้​ ไม้​เป็น
วัสดุ​ธรรมชาติ​ที่​คุณสมบัติ​แปรผัน​ได้​มาก​ แม้​ใน​ไม้​ที่​ไม่มี​ตําหน​ิ ดัง​ที่​ USDA Forest Products
Laboratory ระบุ​ไว้[1] ดัง​นั้น​ความ​ลึก​ของ​รอย​ไหม้​และ​สี​จึง​ต่าง​กัน​เล็ก​น้อย​จาก​ชิ้น​สู่​ชิ้น​ภายใน
ออ​เดอร​์เดีย​วก​ัน

ขอ​ทําความ​เข้าใจ​เรื่อง​การ​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ ซึ่ง​ผู้​ซื้อ​มัก​สับสน​กับ​การ​พิมพ์​ลาย​บน​ไม้​ สี​ย้อม
ซับ​ลิ​เม​ชัน​ต้อง​มี​พื้น​ผิว​เคลือบ​พอ​ลิ​เม​อร​์จึง​จะ​ยึด​ติด​ได้​ “ที่​รอง​แก้ว​ไม้​ซับ​ลิ​เม​ชัน​” จึง​มัก
เป็น​ฮาร์ด​บอร์ด​หรือ​ MDF เคลือบ​ ไม่ใช่​ไม้​จริง​ หาก​เลือก​แกน​แบบ​คอม​โพ​สิต​ ให้​ขอ​ฉลาก​แสดง​การ
ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​สําหรับ​ไม้​คอม​โพ​สิต​จาก​ซัพพลาย​เอ​อร​์ ซึ่ง​ มาตรฐาน​ฟอร์ม​ัลด​ีไฮด์ TSCA
Title VI ของ​ EPA[2] กําหนด​ให้​ติด​บน​แผ่น​ไม้​ที่​อยู่​ใน​ข่าย​ควบคุม​และ​สินค้า​สําเร็จรูป​ตั้งแต่​ปี​ 2
019 ส่วน​แผ่น​ไม้​จริง​เปล่า​โดย​ทั่วไป​ไม่​อยู่​ใน​ข้อ​กําหนด​เรื่อง​แผ่น​ไม้​นี้

วิธี​เลือก​งาน​ตกแต่ง​สําหรับ​งาน​ออกแบบ​ของ​คุณ​ใน​หก​ขั้น​ตอน
ขั้น​ตอน​ด้าน​ล่าง​เรียง​ตาม​ลําดับ​การ​ตัดสิน​ใจ​ที่​เป็น​ข้อ​จํากัด​ต่อ​กัน​จริง​ ๆ ควร​ตัดสิน​ใจ​ให้
เสร็จ​ก่อน​ขอ​ใบ​เสนอ​ราค​า

นับ​จํานวน​สี​และ​ตรวจ​หา​การ​ไล่​เฉด​สี เปิด​ไฟล์​โลโก้​และ​ระบุ​สี​ที่​แตก​ต่าง​กัน​ทุก​สี​ รวม​ถึง​สี1.

https://research.fs.usda.gov/treesearch/62244
https://research.fs.usda.gov/treesearch/62244
https://www.epa.gov/formaldehyde/formaldehyde-emission-standards-composite-wood-products
https://www.epa.gov/formaldehyde/formaldehyde-emission-standards-composite-wood-products


โทน​อ่อน​ด้วย​ การ​ไล่​เฉด​สี​ เงา​ตกกระ​ทบ​ และ​องค์​ประกอบ​แบบ​ภาพถ่าย​ทําให้​การ​ลง​สี​และ​การ​แกะ
สลัก​ใช้​ไม่​ได้​ การ​พิมพ์​จึง​เป็น​ทาง​เลือก​เดียว​ที่​ถ่ายทอด​ได้​ตรง​ต้น​ฉบับ​ ลาย​ที่​ใช้​ 1 สี
ทําได้​ทั้ง​สาม​วิธี​ ส่วน​สี​เฉพาะ​เรียบ​สอง​หรือ​สาม​สี​เหมาะ​กับ​การ​สกรีน​ลง​สีห​รือ​กา​รพิ​มพ์
กําหนด​ว่า​กฎ​เรื่อง​สี​ของ​แบรนด์​เข้ม​งวด​แค่​ไหน หาก​แนวทาง​ของ​แบรนด์​กําหนด​ให้​ตรง​กับ​สี2.
Pantone ที่​เฉพาะ​เจาะ​จง​ ให้​วางแผน​ใช้​การ​พิมพ์​ UV พร้อม​ชั้น​รอง​พื้น​สี​ขาว​ และ​คาด​ว่า​สี​ของ
เนื้อ​ไม้​จะ​ทําให้​สี​ออก​โทน​อุ่น​ขึ้น​เล็ก​น้อย​ เว้น​แต่​จะ​ปิด​ทับ​ทั้ง​หมด​ หาก​แบรนด์​พอใจ​กับ
ลุ​คโทน​ต่อ​โท​น ​การ​แกะ​สลัก​จะ​ดูหรู​หรา​และ​สี​ไม่มี​วัน​เพี้ย​น ​เพราะ​ไม่มี​สี​ให้​เพี้ยน​ตั้งแต่
แรก
หา​เส้น​ที่​บาง​ที่สุด​ใน​งาน​ออก​แบบ เซอ​ริ​ฟละ​เอียด​ สโลแกน​ตัว​เล็ก​ และ​เส้น​ขอบ​บาง​มาก​ให้​ผล3.
ต่าง​กัน​ใน​แต่ละ​วิธี​ ไม้​เนื้อ​รู​พรุน​เปิด​อย่าง​ไม้​โอ๊ก​อาจ​กลืน​ตัว​อักษร​แกะ​สลัก​ที่​เล็ก​มาก​
และ​สี​ที่​ทา​ด้วย​พู่กัน​จะ​ซึม​ไป​ตาม​ลาย​ไม้​ สําหรับ​ที่​รอง​แก้ว​ไม้​ทรง​กลม​ ควร​วาง​องค์​ประกอบ
สําคัญ​ให้​อยู่​ห่าง​จาก​ขอบ​พอ​สมควร​ด้วย​ เพราะ​ขอบ​คือ​จุด​ที่​ฐาน​แก้ว​และ​มือ​ที่​เช็ด​ที่​รอง
แก้ว​ทําให้​สึกหรอ​มาก​ที่​สุด
เลือก​สี​ไม้​ให้​เหมาะ​กับ​วิธี​ตก​แต่​ง ไม้​สี​อ่อน​เนื้อ​ละ​เอียด​ เช่น​ เม​เปิล เบิ​ร์ช และ​เชอ​ร์รี​4.
ให้​ความ​ต่าง​ของ​โทน​จาก​การ​แกะ​สลัก​สูงสุด​และ​สี​พิมพ์​สะอาด​ที่​สุด​ ไม้​วอ​ลน​ัตและ​ไม้​ย้อม​สี
เข้ม​เหมาะ​กับ​การ​พิมพ์​พร้อม​ชั้น​รอง​พื้น​สี​ขาว​หรือ​การ​แกะ​สลัก​ลง​สี​ใน​ร่อง​ ส่วน​การ​แกะ​สลัก
เปล่า​ ๆ บน​ไม้​เหล่า​นี้​มักได้​ผล​ที่​อ่าน​ไม่​ออก​อย่าง​ที่​กล่าว​ไว้​ข้าง​ต้น​ ไม้​ดูด​ความชื้น
ได้​ คือ​ดูด​และ​คาย​ความชื้น​ได้​ โดย​ USDA Wood Handbook[3] อธิบาย​ว่า​ไม้​บวม​และ​หด​ตาม
ความชื้น​โดย​รอบ​อย่าง​ไร​ การ​เคลื่อน​ตัว​นี้​สร้าง​แรง​เค้น​ให้​ฟิล์ม​ที่​ผิว​ (หมึก​และ​สี​)
มากกว่า​รอย​ที่​ฝัง​ลึก​ (การ​แกะ​สลัก​)
ระบุ​ชั้น​เคลือบ​ป้องกัน​ไป​พร้อม​กับ​วิธี​ตก​แต่​ง หมึก​และ​สี​ต่าง​ต้อง​มี​ชั้น​เคลือบ​ด้าน​บน​แบบ5.
ใส​ และ​ที่​รอง​แก้ว​ทุก​ชิ้น​ควร​เคลือบ​ผนึก​ให้​ครบ​ทุก​ด้าน​ ไม่ใช่​เฉพาะ​ด้าน​ที่​ตก​แต่ง​ การ
เคลือบ​ด้าน​เดียว​เป็น​สาเหตุ​ที่​พบ​บ่อย​ของ​การ​โก่ง​ตัว​เป็น​แอ่ง​ ช่างไม้​ที่​ทําที่​รอง​แก้ว
รายงาน​ว่า​แช​ลแลก​อ่อน​ตัว​ที่​ประ​มา​ณ 140°F (60°C) ทําให้​ไม่​เหมาะ​เป็น​ชั้น​เคลือบ​ด้าน​บน​ใต้
แก้ว​ร้อน​ และ​แม้​โพ​ลี​ยู​รี​เท​นที​่บ่ม​ตัวดี​แล้ว​ก็​อาจ​รู้สึก​เหนียว​เล็ก​น้อย​ใต้​แก้ว​ที่​ร้อน
ใกล้​เดือด​ ให้​ถาม​ว่า​ใช้​ชั้น​เคลือบ​ด้าน​บน​ชนิด​ใด​ และ​บ่ม​นาน​เท่าใด​ก่อน​บร​รจุ
อนุมัติ​ตัวอย่าง​ปรู๊ฟ​จริง​บน​ไม้​ชนิด​เดีย​วก​ัน ภาพ​จําลอง​บน​หน้า​จอ​ทําให้​ทุก​วิธี​ดู​ดี​เกิน6.
จริง​ ให้​ขอตัว​อย่าง​บน​ชนิด​ไม้​ที่​สั่ง​จริง​ โดย​ควร​ให้​เห็น​แผ่น​ไม้​เปล่า​ที่​เข้ม​ที่สุด​และ
อ่อน​ที่สุด​ใน​ล็อตวาง​เทียบ​กัน​ เพื่อ​ให้​ความ​แปรผัน​ตาม​ธรรมชาติ​ได้​ข้อ​สรุป​ก่อน​ผลิต​
ไม่ใช่​มา​เถียง​กัน​ภาย​หลัง​ ขั้น​ตอน​การ​สั่ง​ทํา ที่​รอง​แก้ว​ไม้​แกะ​สลัก​สําหรับ​งาน​แต่ง​งา​น
ของ​ขวัญ​ และ​ออ​เดอร​์โลโก้ ของ​เรา​เอง​ก็​รวม​ขั้น​ตอน​ปรู๊ฟ​นี้​ไว้​ด้วย

https://research.fs.usda.gov/fpl/wood-handbook
https://th.zigpac.com/personalized-gifts/custom-wooden-coasters.html
https://th.zigpac.com/personalized-gifts/custom-wooden-coasters.html


หาก​จะ​จัด​ส่ง​ที่​รอง​แก้ว​ไป​ยัง​งาน​อี​เวน​ต์หรือ​ลูกค้า​ใน​สหภาพ​ยุ​โร​ป ผลิตภัณฑ์​ไม้​ยัง​อยู่​ใน​ขอบเขต
ของ​กฎ​ระเบียบ​ว่า​ด้วย​การ​ตัด​ไม้​ทําลาย​ป่า​ของ​สหภาพ​ยุ​โร​ป (EUDR) โดย​ผู้​ประกอบ​การ​ราย​ใหญ่​ต้อง
ปฏิบัติ​ตาม​ตั้งแต่​วัน​ที่​ 30 ธันวาคม​ 2​026 ตาม​ที่​ Wood Central รายงาน​เรื่อง​การ​ปรับ​ขอบเขต​ปี​ 2
026[4] ควร​สอบถาม​ซัพพลาย​เอ​อร​์ตั้งแต่​เนิ่น​ ๆ ว่า​สามารถ​จัด​ทําเอกสาร​ระบุ​ชนิด​ไม้​และ​แหล่ง​ที่
ตัด​ได้​หรือ​ไม่

ที่​รอง​แก้ว​พิมพ์​ลาย​บน​ไม้​เปรียบ​เทียบ​กับ​การ​ลง​สี​และ​การ​แกะ​สลัก
อย่าง​ไร
ตาราง​นี้​เปรียบ​เทียบ​แต่ละ​วิธี​ตาม​ห้า​ปัจจัย​ที่​ผู้​ซื้อ​ระดับ​องค์กร​และ​งาน​อี​เวน​ต์มัก​พิจารณา​
ต้นทุน​และ​ขั้น​ตํ่าการ​สั่ง​ผลิต​เป็น​ค่า​เชิง​เปรียบ​เทียบ​ เพราะ​ขึ้น​กับ​งาน​ออก​แบบ​ ปริ​มา​ณ และ​ชนิด
ไม้​ ขอ​ใบ​เสนอ​ราคา​เพื่อ​ดู​ตัวเลข​จร​ิง

ปัจจัย การ​พิมพ์​ UV บน​ไม้
การ​ลง​สี​ (สก​รี​น ​แม่​แบบ​ฉลุ​
วาด​ด้วย​มือ​ แกะ​สลัก​ลง​สี

ใน​ร่อง​)
การ​แกะ​สลัก​ด้วย​เลเซอ

ร์

ความ​ตรง​ของ​สี
CMYK เต็ม​ระบบ​ การ​ไล่​เฉด​สี​
และ​ภาพ​ถ่าย​; ใกล้​เคียง​สี
Pantone เมื่อ​ใช้​ชั้น​รอง​พื้น
สี​ขาว

สี​เฉพาะ​ที่​ทึบ​แสง​และ​ผสม
ได้​; ใน​ทาง​ปฏิบัติ​จํากัด
ที่​ไม่​กี่​สี

ไม่​มี​: ได้​เฉพาะ​โทน
นํ้าตาล​ถึง​ดํา

ราย​ละ​เอียด
โลโก้

สูง​; จํากัด​ด้วย​ความ​ละเอียด
ของ​เครื่องพิมพ์​และ​พื้น​ผิว
ลาย​ไม้

ปาน​กลาง​; ขอบ​เบลอ​บน​ไม้​รู
พรุน​เปิด​และ​จาก​การ​ใช้​พู่
กัน

สูง​บน​ไม้​เนื้อ​ละ​เอียด
; ตัว​อักษร​เล็ก​อาจ​หาย
บน​ไม้​โอ๊ก​รู​พรุน​เปิด

ความ​ทน​ต่อ​การ
สึก​หรอ

ฟิล์ม​ที่​ผิว​; ขึ้น​กับ​ชั้น
เคลือบ​ด้าน​บน​และ​การ​บ่ม

ฟิล์ม​ที่​ผิว​ (สี​ที่​ลง​ใน
ร่อง​ได้​รับ​การ​ป้องกัน
อยู่​ภายใน​ร่อง​)

สูง​ที่​สุด​; ลาย​เป็น
ส่วน​หนึ่ง​ของ​เนื้อ​ไม้​
จึง​ไม่มี​อะไร​ให้​หลุด
ลอก

สี​ไม้​ที่
เหมาะ​ที่​สุด

ได้​ทุก​สี​; ไม้​สี​เข้ม​ต้อง​ใช้
ชั้น​รอง​พื้น​สี​ขาว

ได้​ทุก​สี​ เมื่อ​ใช้​สี​ทึบ
แสง

ไม้​สี​อ่อน​เนื้อ​แน่​น
เพื่อ​ให้​ได้​ความ​ต่าง
ของ​โทน​สูง​สุด

ไฟล์​งาน​ออก
แบบ

รา​สเตอร์​ความ​ละเอียด​สูง​หรือ
เวก​เต​อร​์ โหมด​ CMYK เวก​เต​อร​์ แยก​ตาม​สี เวก​เต​อร​์ สี​เดียว​ ควา

มต่าง​ของ​โทน​สูง
การ​ตั้ง​ค่า
งาน​และ​ขั้น
ตํ่าการ​สั่ง
ผลิ​ต

ตั้ง​ค่า​แบบ​ดิจิทัล​; ผลิต
จํานวน​น้อย​ได้​จริง​; การ​ปรู๊ฟ
สี​เพิ่ม​อีก​ขั้น​ตอน

บล็อก​สกรีน​หรือ​มา​สก​์ต่อ
สี​เหมาะ​กับ​งาน​ล็อตใหญ่​;
การ​วาด​ด้วย​มือ​เพิ่ม​ตาม
แรง​งาน

ตั้ง​ค่า​แบบ​ดิจิทัล​;
ผลิต​จํานวน​น้อย​ได้​จร
ิง

ต้นทุน​ต่อ
ชิ้น​เชิง
เปรียบ​เท​ียบ

ปาน​กลาง​; เพิ่ม​ขึ้น​ตาม​ชั้น
รอง​พื้น​สี​ขาว​และ​ชั้น​เคลือบ
ด้าน​บน

ตํ่าต่อ​ชิ้น​เมื่อ​ผลิต
ปริมาณ​มาก​สําหรับ​งาน​สก​รี
น; สูง​ที่สุด​สําหรับ​การ
วาด​ด้วย​มือ

ตํ่าถึง​ปาน​กลาง​; เพิ่ม
ขึ้น​ตาม​พื้นที่​และ
ความ​ลึก​ของ​การ​แกะ​สล​ัก

เหมาะ​ที่​สุ​ดก
ับ

โลโก้​แบรนด์​หลาย​สี​ ภาพ​ถ่าย​
แผง​ผู้​สนับ​สน​ุน

ลาย​หนา​ที่​ใช้​สี​เดียว​ถึง​
3 สี​ ลุ​คช​นบ​ทหรือ​งาน
ทํามือ

โมโน​แก​รม​ โลโก้​ 1 สี​
ของ​ที่​ระลึก​ที่​ตั้งใจ
ให้​อยู่​ทน​นาน

ความ​ตรง​ของ​สี​: การ​พิมพ์​ชนะ​ แต่​มี​ข้อ​ควร​ระ​วัง

การ​พิมพ์​เป็น​ทาง​เดียว​ที่​จะ​ได้​ชุด​สี​แบรนด์​หลาย​สี​ที่​จดจําได้​ ข้อ​ควร​ระวัง​อยู่​ที่​วัสดุ​รอง​รับ​
หาก​ไม่มี​ชั้น​รอง​พื้น​สี​ขาว​ เนื้อ​ไม้​จะ​ทําหน้าที่​เป็น​พื้น​หลัง​ที่​มี​สี​ ทําให้​สีนํ้าเงิน​เย็น
เพี้ยน​ไป​ทาง​เขียว​อม​ฟ้า​บน​ไม้​เชอ​ร์รี​ และ​องค์​ประกอบ​สี​ขาว​หาย​ไป​เลย​ ควร​ขอ​ปรู๊ฟ​ที่​มี​ชั้น​รอง
พื้น​ทุก​ครั้ง​ที่​ความ​แม่นยําของ​สี​สําคัญ

https://woodcentral.com.au/eudr-cuts-leather-adds-coffee-wood-paper-stay-scope/
https://woodcentral.com.au/eudr-cuts-leather-adds-coffee-wood-paper-stay-scope/


ราย​ละเอียด​โลโก้​: การ​แกะ​สลัก​กับ​การ​พิมพ์​เสมอ​กัน​ การ​ลง​สี​ตาม​หล​ัง

การ​แกะ​สลัก​และ​การ​พิมพ์​ต่าง​รักษา​เส้น​ละเอียด​ได้​บน​ไม้​เนื้อ​แน่​น ​ส่วน​การ​ลง​สี​สูญ​เสีย​ราย
ละเอียด​เมื่อ​สี​ซึม​ไป​ตาม​ลาย​ไม้​ จึง​เป็น​เหตุผล​ที่​การ​แกะ​สลัก​ลง​สี​ใน​ร่อง​มัก​เป็น​วิธี​ที่​ดี​กว่า
สําหรับ​ลุ​ค “ลง​สี​” ที่​ขอบ​คม​ชัด​: เลเซอร์​กําหนด​ขอบ​ ส่วน​สี​ทําหน้าที่​เติม​ใน​ร่อง​เท่า​นั้น

ความ​ทน​ต่อ​การ​สึก​หรอ​: ตําแหน่ง​ของ​ลาย​เป็น​ตัว​กําหนด​ว่า​จะ​อยู่​ได้​นาน​เท่า​ใด

ที่​รอง​แก้ว​ต้อง​ทน​ต่อ​ฐาน​แก้ว​ที่​เลื่อน​ไป​มา​ ไอ​นํ้าควบ​แน่​น ​และ​การ​เช็ด​ซํ้า ๆ ลาย​ที่​แกะ​สลัก​คง
รูป​ไว้​ได้​แม้​ชั้น​เคลือบ​ด้าน​บน​สึก​ไป​แล้ว​ เพราะ​ภาพ​ฝัง​ลง​ใน​เส้นใย​ไม้​ ส่วน​ลาย​ที่​พิมพ์​และ​ลาย
ที่​ลง​สี​อยู่​ได้​เพียง​เท่า​ที่​ฟิล์ม​ป้องกัน​ยัง​อยู่​ ควา​มชื้น​ที่​แทรก​เข้า​ใต้​ชั้น​เคลือบ​เป็น​ความ
เสีย​หาย​ที่​ช่างไม้​รายงาน​บ่อย​ที่​สุด​ มากกว่า​การ​ขีด​ข่วน​ทาง​กล​ หาก​ต้องการ​เกณฑ์​วัด​ที่​เป็น​รูป
ธรรม​แทน​คําสัญญา​ ห้อง​ปฏิบัติ​การ​วัด​การ​ดูด​ซึม​นํ้าของ​ไม้​เคลือบ​ด้วย​มาตร​ฐาน​ ASTM D5795[5] และ
การ​ทดสอบ​การ​ยึด​เกาะ​ด้วย​เทป​แบบ​รอย​ตัด​ตา​ราง​ (ASTM D3359) เป็น​วิธี​ที่​นิยม​ใช้​ตรวจ​ว่า​หมึก
พิมพ์​ยัง​ยึด​ติด​อยู่​หรือ​ไม่​ ลอง​ถาม​ซัพพลาย​เอ​อร​์ว่า​ทําการ​ทดสอบ​อย่าง​ใด​อย่าง​หนึ่ง​นี้​หรือ​ไม่

ขั้น​ตํ่าการ​สั่ง​ผลิต​และ​ต้นทุน​ต่อ​ชิ้น​: การ​ตั้ง​ค่า​งาน​เป็น​ตัว​กําหนด​เส้น​โค​้ง

การ​แกะ​สลัก​และ​การ​พิมพ์​ UV เริ่ม​จาก​ไฟล์​ดิจิทัล​ทั้ง​คู่​ จึง​ผลิต​จํานวน​น้อย​และ​ใส่​ชื่อ​เฉพาะ
บุคคล​ได้​โดย​มี​งาน​ตั้ง​ค่า​เพิ่ม​เพียง​เล็ก​น้อย​ การ​สกรีน​ลง​สี​ต้อง​ลงทุน​ล่วง​หน้า​กับ​บล็อก​สกรีน​สี
ละ​หนึ่ง​บล็อก​ จึง​คุ้ม​ก็​ต่อ​เมื่อ​ปริมาณ​เพิ่ม​ขึ้น​ การ​วาด​ด้วย​มือ​แทบ​ไม่​ต้อง​ตั้ง​ค่า​งา​น ​แต่
ค่าแรง​ต่อ​ชิ้น​สูง​ที่​สุด​ จึง​เหมาะ​กับ​ล็อตของ​ขวัญ​พรีเมียม​ขนาด​เล็ก​มากกว่า​ของ​แจก​ใน​งาน​อี​เวน
ต์ระดับ​หลาย​ร้อย​ชิ้น​ เนื่องจาก​ราคา​ขึ้น​กับ​พื้นที่​งาน​ออก​แบบ​ จํานวน​สี​ และ​ชนิด​ไม้​ ควร​ขอ​ใบ
เสนอ​ราคา​พร้อม​ไฟล์​จริง​ของ​คุณ​ แทนที่​จะ​อ้างอิง​อัตรา​ราคา​กล​าง

คํากล่าว​อ้าง​ด้าน​ความ​ปลอดภัย​เป็น​เรื่อง​ของ​ชั้น​เคลือบ​ด้าน​บน​ ไม่ใช่​ของ​วิธี​ตก
แต่​ง

ที่​รอง​แก้ว​สัมผัส​เครื่อง​ดื่ม​เพียง​โดย​บัง​เอ​ิญ แต่​ซัพพลาย​เอ​อร​์บาง​ราย​โฆษณา​ว่า​ “FDA รับ​รอง​”
ทั้ง​ที่​ FDA ไม่​ได้​รับรอง​ที่​รอง​แก้ว​ ข้อ​กําหนด​ที่​เกี่ยวข้อง​คือ​ 21 CFR 175.300[6] ซึ่ง
ครอบคลุม​สาร​เคลือบ​ที่​เกิด​เป็น​ฟิล์ม​ต่อ​เนื่อง​ระหว่าง​อาหาร​กับ​วัสดุ​รอง​รับ​ โดย​ทําจาก​สาร​ที่

https://www.astm.org/d5795-16r24.html
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-C/section-175.300


อยู่​ใน​รายการ​ที่​กําหน​ด Fine Woodworking[7] ระบุ​เพิ่ม​เติม​ว่า​ สาร​เคลือบ​ที่​บ่ม​ตัว​สมบูรณ์​แล้ว
โดย​ทั่วไป​เฉื่อย​ต่อ​ปฏิ​กิริยา​ ดัง​นั้น​ระยะ​เวลา​บ่ม​จึง​สําคัญ​กว่า​ข้อความ​บน​ฉลาก​ สําหรับ​ที่​รอง
แก้ว​ไม้​ลง​สี​ที่​จําหน่าย​เป็น​สินค้า​สําหรับ​เด็ก​ ขีด​จํากัด​ปริมาณ​ตะกั่ว​ของ​ CPSC สําหรับ​สี​และ
สาร​เคลือบ​ผิว[8] ก็​ใช้​บังคับ​ด้วย​เช่น​กัน

คําถาม​ที่​พบ​บ่อ​ย
คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: พิมพ์​โลโก้​สี​เต็ม​รูป​แบบ​ลง​บน​ที่​รอง​แก้ว​ไม้​โดยตรง​ได้​หรือ​ไม่

ได้​ การ​พิมพ์​ UV แบบ​แท่น​แบน​พ่น​หมึก​ CMYK ลง​บน​ไม้​โดยตรง​และ​บ่ม​ให้​แห้ง​ทัน​ที​ สําหรับ​ไม้​ที่
เข้ม​กว่า​เม​เปิลหรือ​เบิ​ร์ชสี​อ่อน​ ให้​ขอ​ชั้น​รอง​พื้น​สี​ขาว​ไว้​ใต้​บริเวณ​ที่​มี​สี​ หาก​ไม่​มี​ สี​ของ
เนื้อ​ไม้​จะ​ทําให้​สี​แบรนด์​ของ​คุณ​เพี้ย​น ​และ​องค์​ประกอบ​สี​ขาว​จะ​หาย​ไป

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ลาย​ที่​พิมพ์​หรือ​ลง​สี​จะ​ถลอก​หลุด​เมื่อ​ใช้​ไป​นา​น ๆ​ หรือ​ไม่

อาจ​เกิด​ขึ้น​ได้​ หาก​ชั้น​เคลือบ​ด้าน​บน​บาง​ บ่ม​ไม่​เต็ม​ที่​ หรือ​เคลือบ​เฉพาะ​ด้าน​บน​ ทั้ง​หมึก​และ​สี
อยู่​บน​ผิว​ อายุ​การ​ใช้​งาน​จึง​ขึ้น​กับ​ชั้น​เคลือบ​ใส​ที่​อยู่​เหนือ​ขึ้น​ไป​ และ​การ​เคลือบ​ผนึก​ทุก
ด้าน​ของ​ที่​รอง​แก้ว​เพื่อ​กัน​ความ​ชื้น​ การ​แกะ​สลัก​ไม่มี​ฟิล์ม​ให้​สูญ​เสีย​ จึง​เป็น​ตัว​เลือก​ที่
ปลอดภัย​กว่า​สําหรับ​ที่​รอง​แก้ว​ที่​ใช้​ทุก​วัน​ใน​บาร์​และ​สํานัก​งาน

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: จะ​ทําให้​โลโก้​อ่าน​ออก​บน​ไม้​วอ​ลน​ัตสี​เข้ม​ได้​อย่าง​ไร

การ​แกะ​สลัก​เปล่า​ ๆ บน​วอ​ลน​ัตม​ักได้​ลาย​สี​เข้ม​บน​พื้น​สี​เข้ม​ ทาง​เลือก​ที่​เชื่อ​ถือ​ได้​สอง​ทาง​คือ
การ​แกะ​สลัก​ลง​สี​ใน​ร่อง​ ซึ่ง​ใช้​สี​อ่อน​เติม​ลง​ใน​ร่อง​ที่​แกะ​ และ​การ​พิมพ์​ UV พร้อม​ชั้น​รอง​พื้น​สี
ขาว​ ให้​อนุมัติ​ตัวอย่าง​ปรู๊ฟ​บน​แผ่น​ไม้​เปล่า​ที่​เข้ม​ที่สุด​ใน​ล็อต ไม่ใช่​แผ่น​ที่​อ่อน​ที่​สุด

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: การ​พิมพ์​ซับ​ลิ​เม​ชัน​เหมือน​กับ​การ​พิมพ์​ลาย​บน​ไม้​หรือ​ไม่

ไม่​เห​มือ​น ​สี​ย้อม​ซับ​ลิ​เม​ชัน​ยึด​ติด​กับ​พอ​ลิ​เม​อร​์ ที่​รอง​แก้ว​ซับ​ลิ​เม​ชัน​จึง​มัก​เป็น​ฮาร์ด​บอร์ด
หรือ​ MDF เคลือบ​ที่​มี​ผิว​ลายไม้​ พ​ิมพ์ภาพถ่าย​ได้​สี​สด​แต่​ไม่ใช่​ไม้​จริง​ ส่วน​การ​พิมพ์​ UV
ใช้ได้​กับ​ไม้​จริง​และ​ยัง​คง​เห็น​ลาย​ไม้

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: รวม​การ​แกะ​สลัก​กับ​สี​ไว้​บน​ที่​รอง​แก้ว​ชิ้น​เดียวกัน​ได้​หรือ​ไม่

ได้​ แบบ​ผสม​ที่​พบ​บ่อย​ที่สุด​คือ​การ​แกะ​สลัก​ลง​สี​ใน​ร่อง​: เลเซอร์​ตัด​ร่อง​ให้​คม​ชัด​แล้ว​เติม​สี​ลง​ไป​
ผสาน​ขอบ​คม​ของ​การ​แกะ​สลัก​เข้า​กับ​สี​แบรนด์​ที่​อยู่​ตํ่ากว่า​ผิว​ที่​สึก​หรอ​ อีก​ทาง​เลือก​คือ​แกะ​สลัก
โมโน​แก​รม​แล้ว​พิมพ์​โลโก้​สี​เต็ม​รูป​แบบ​ขนาด​เล็ก​ไว้​ข้าง​ ๆ

คําถาม​ที่​พบ​บ่อย​: ไม้​ชนิด​ใด​ตกแต่ง​ง่าย​ที่​สุด

ไม้​สี​อ่อน​เนื้อ​แน่น​ละ​เอียด​ เช่น​ เม​เปิล เบิ​ร์ช และ​เชอ​ร์รี​ แกะ​สลัก​ได้​ความ​ต่าง​ของ​โทน​สูง​และ
พิมพ์​ได้​คม​สะ​อาด​ ไม้​โอ๊ก​รู​พรุน​เปิด​เพิ่ม​พื้น​ผิว​แต่​อาจ​กลืน​ตัว​อักษร​เล็ก​ ไม้​สี​เข้ม​ดู
พรีเมียม​แต่​ต้อง​ใช้​ชั้น​รอง​พื้น​หรือ​การ​แกะ​สลัก​ลง​สี​ใน​ร่อง​เพื่อ​ให้​อ่าน​ออก

ประเด็น​สําคัญ
ที่​รอง​แก้ว​แบรนด์​อยู่​ใน​ตลาด​สินค้า​โปรโมชัน​ที่​ใหญ่​และ​เติบโต​ต่อ​เนื่อง​ คุณภาพ​ของ​งาน
ตกแต่ง​จึง​เป็น​จุดสัมผัส​แบรนด์​ที่​มอง​เห็น​ได้ — ยอด​ขาย​สินค้า​โปรโมชัน​ใน​อเมริกาเหนือ
เติบ​โต​ 4.​2% ทําสถิติ​สูงสุด​ที่​ $27.​7 พัน​ล้า​น ​ใน​ปี​ 2​025 (แหล่ง​ที่​มา)
ของ​แจก​ที่​จับ​ต้อง​ได้​อย่าง​ที่​รอง​แก้ว​อาจ​มี​ต้นทุน​คาร์บอน​ต่อ​การ​รับ​รู้​หนึ่ง​ครั้ง
ตํ่ากว่า​โฆษณา​ดิจิ​ทัล — ผลก​ระ​ทบ​ด้าน​คาร์บอน​น้อย​กว่า​ได้​สูง​สุด​ 8 เท่า​ ต่อ​การ​รับ​รู้​ที่

https://www.finewoodworking.com/2024/10/10/the-best-food-safe-finish-may-be-none-at-all
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Lead
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Lead
https://members.asicentral.com/news/press/press-releases/january-2026/north-american-promotional-products-industry-grows-42-in-2025-to-record-277-billion/


ผู้​บริโภค​จดจําได้​ (แหล่ง​ที่​มา)
แกน​ที่​รอง​แก้ว​แบบ​คอม​โพ​สิต​ต้อง​มี​ฉลาก​แสดง​การ​ปฏิบัติ​ตาม​ข้อ​กําหนด​เรื่อง​ฟอร์ม​ัลด​ีไฮด์
ส่วน​ไม้​จริง​โดย​ทั่วไป​ไม่​ต้อ​งมี — ต้อง​ติด​ฉลาก​ TSCA Title VI หลัง​วัน​ที่​ 2​2 มีนาคม​ 2​019
(แหล่ง​ที่​มา)
คํากล่าว​อ้าง​ว่า​ “ปลอดภัย​สําหรับ​อา​หาร​” ต้อง​อ้างอิง​ข้อ​กําหนด​เกี่ยว​กับ​สาร​เคลือบ​ที่
เฉพาะ​เจาะ​จง​ ไม่ใช่​การ​รับรอง​จาก​ FDA แบบ​กว้าง​ ๆ — 21 CFR 175.300 ควบคุม​สาร​เคลือบ​เรซิน
และ​พอ​ลิ​เม​อร​์ที่​สัมผัส​อา​หาร​ (แหล่ง​ที่​มา)
ไม้​ที่​ส่ง​ไป​ยัง​ลูกค้า​ใน​สหภาพ​ยุโรป​ต้อง​มี​เอกสาร​แสดง​แหล่ง​ที่มา​ตาม​กฎ​ระเบียบ​ว่า​ด้วย​การ
ตัด​ไม้​ทําลาย​ป่า — ผู้​ประกอบ​การ​ราย​ใหญ่​ต้อง​ปฏิบัติ​ตาม​ตั้งแต่​วัน​ที่​ 30 ธันวาคม​ 2​026
(แหล่ง​ที่​มา)

สรุป
เลือก​วิธี​โดย​เริ่ม​จาก​งาน​ออกแบบ​เป็น​หลัก​ หาก​โลโก้​ของ​คุณ​พึ่งพา​ชุด​สี​ การ​ไล่​เฉด​สี​ หรือ​ภาพ​ถ่าย​
ที่​รอง​แก้ว​พิมพ์​ลาย​บน​ไม้​ที่​มี​พื้น​ผิว​สี​อ่อน​หรือ​มี​ชั้น​รอง​พื้น​เป็น​วิธี​เดียว​ที่​ถ่ายทอด​ได้
ตรง​ต้น​ฉบับ​ หาก​เป็น​ลาย​หนา​ที่​จํากัด​อยู่​ที่​ไม่​กี่​สี​เรียบ​ ที่​รอง​แก้ว​ไม้​ลง​สีห​รือ​การ​แกะ​สลัก
ลง​สี​ใน​ร่อง​ให้​สี​ทึบ​แสง​พร้อม​ความ​รู้สึก​แบบ​งาน​ทํามือ​ หาก​ลาย​เป็น​ 1 สี​และ​ที่​รอง​แก้ว​จะ​ถูก​ใช้
ทุก​วัน​ การ​แกะ​สลัก​ด้วย​เลเซอร์​ให้​ผล​ที่​อยู่​ได้​นาน​ที่​สุด​ ไม่​ว่า​เลือก​วิธี​ใด​ ให้​ระบุ​ชั้น
เคลือบ​ด้าน​บน​ เคลือบ​ผนึก​ทุก​ด้าน​ และ​อนุมัติ​ตัวอย่าง​ปรู๊ฟ​บน​ไม้​จร​ิง

เมื่อ​งาน​ออกแบบ​ของ​คุณ​พร้อม​แล้ว​ ส่ง​มา​พร้อม​ปริมาณ​และ​ชนิด​ไม้​ที่​ต้องการ​ผ่าน​ หน้า​สั่ง​ซื้อ​ที่
รอง​แก้ว​ไม้​สั่ง​ทําของ​เรา แล้ว​เรา​จะ​แนะนําวิธี​ตกแต่ง​และ​ยืนยัน​รา​คา​ ขั้น​ตํ่าการ​สั่ง​ผลิต​ และ
ระยะ​เวลา​ใน​ใบ​เสนอ​ราคา​เป็น​ลาย​ลักษณ์​อัก​ษร
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