
การกำหนดสเปกพวงกุญแจ ไม้สั่ง
ทำ

แนวตัดเวกเตอร์:
เส้นทาง CNC ความแม่นยำสูง (ค่า
คลาดเคลื่อน ±0.05mm)

บทสรุปแหล่งข้อมูลปฏิบัติการสำหรับ การจัด
ซื้อและสินค้า

ความหนา:
6.0mm

วัตถุดิบ:

เมเปิลยั่งยืน (ACER
SACCHARUM)

แนวตัดเวกเตอร์:
เส้นทาง CNC ความแม่นยำสูง (ค่า
คลาดเคลื่อน ±0.05mm)

ช่องร้อยห่วงกุญแจ:
04.5mm (ขอบลบมุม)



'ไม้' ไม่ใช่สเปกที่สมบูรณ์

ตัวแปรหลัก ปัจจัยลักษณะที่มองเห็น

รูปลักษณ์ขึ้นอยู่กับทิศทางเสี้ยนไม้, รูปทรงการ
ตัด,โครงสร้างหลายชั้น, ความลึกการแกะสลัก,หรือ
งานพิมพ์

พวงกุญแจไม้ใช้ตัวเรือนไม้, วีเนียร์,ลามิ
เนต,หรือวัสดุวิศวกรรม วัสดุฐานที่แน่นอนเป็น
ตัวกำหนดความเป็นไปได้
วัสดุ: American Walnut Solid เสี้ยน: Flat Cut[PLAIN SAWN]
[สายพันธุ์:J.NIGRA] ความลึกแกะสลัก:0.5mm[MIN]
ความหนา:6.35mm[±0.1mm] ผิวขอบ:ขัดเงา,ขัดมันด้วย
ความหนาแน่น:610kg/m3 ขี้ผึ้ง
ความชื้น:8-10% การพิมพ์: N/A

สเปกรองที่สำคัญ

สายพันธุ์/ประเภทวัสดุผสม,การเคลือบผิว,ลักษณะขอบ, และเอกสารการจัดหาอย่างรับผิด
ชอบต้องตรวจทาน แยกกันอย่างเป็นอิสระ ข้อผูกพันทางเทคนิคและการค้าขั้นสุดท้ายต้อง
มี ใบเสนอราคาอย่างเป็นทางการ,อาร์ตเวิร์ก,และการทบทวนวัสดุ

สารเคลือบ:Tung Oil[VOC FREE]
การรับรอง:FSCCertified[FSC-CXXXXXX]
ฮาร์ดแวร์:ห่วงสเตนเลส 304[DIA:25mm]
ไฟล์อาร์ตเวิร์ก:.AI/.STEP
ระยะเวลาผลิต: 4 สัปดาห์L=150mm



วินิจฉัยหมวดหมู่: ไม้จริงเทียบทางเลือก

พวงกุญแจไม้จริง อะคริลิกเลียนแบบไม้ พลาสติก/ยางขึ้นรูป ฟ็อบโลหะพร้อมไส้ไม้

อะคริลิกเลียนแบบไม้ ฟ็อบโลหะพร้อม ไส้
ไม้

พลาสติก/ยางขึ้นรูป (พลาสติก/
ยางยืดหยุ่น)

พวงกุญแจไม้จริง (ไม้ตัน,วี
เนียร์,วัสดุวิศวกรรม)

คุณลักษณะ: ลายไม้พิมพ์บนคุณลักษณะ: วัสดุธรรมชาติเป็น คุณลักษณะ: โครงโลหะพร้อมคุณลักษณะ: พื้นผิวลายไม้ขึ้นรูป
ตัวเรือนหลัก อินเลย์ไม้ตกแต่ง

ลงบนพื้นผิว
พลาสติก

ความแปรผัน: ธรรมชาติสูง ข้อดี: เส้นทางที่ชัดเจนที่สุด ข้อดี: เส้นทางดีที่สุดสำหรับ ข้อดี: ความแข็งแรงเชิงโครงสร้างสูง

เพื่อศึกษานูน ขึ้นรูปยืดหยุ่นความแปรผัน;ต้องอ้ างอิงอย่าง
เข้มงวด

สำหรับงานโปร่งใสสีเต็ม ไม่มีความ
แปรผันธรรมชาติ

พร้อมสัมผัสของ 'ลักษณะ
ธรรมชาติ'

การจัดแนวที่สำคัญ: กำหนดทันทีว่าวัสดุธรรมชาติต้องเป็นตัวเรือนหลักหรือไม่
และความแปรผันธรรมชาติที่มองเห็นเป็นข้อดีหรือข้อเสียสำหรับโครงการเฉพาะของคุณ



วัสดุฐาน: ลักษณะพบโครงสร้าง

ไม้ตัน ไม้ตัน ลักษณะธรรมชา ติสูงสุด,แต่ไวต่อ จุด
อ่อนตามทิศเสี้ยนและการหัก

ลามิเนต / ไม้อัด ลามิเนต / ไม้อัด เสถียรภาพโครงสร้าง
เพิ่มขึ้น,แต่ ขอบแสดงชั้นวัสดุใ นสไตล์อุตสาหกรรม

วัสดุวิศวกรรม / วีเนียร์ วัสดุวิศวกรรม / วี
เนียร์ ความแข็งแรงแกนสม่ำเสมอพร้อม
ลักษณะผิว ที่ควบคุมได้สูง

คำถามสำหรับผู้ซื้อ ขอให้ซัพพลายเออร์เสนอวัสดุฐานที่เหมาะกับรูปทรง,ตำแหน่งรู,การตกแต่ง,และการใช้งานในสภาพแวดล้อมที่ตั้ งใจไว้โดยชัดเจน หมายเหตุ:เอกสารการจัดหาอย่างรับผิดชอบ
และการปฏิบัติตามต้องตรวจทานแยกตามวัสดุฐาน



แผนที่ความเสี่ยง รูป
ทรงและ การแตกหัก

ความใกล้ของรู
รูที่อยู่ใกล้ขอบเกินไป เสี่ยงปริแตก โดยเฉพาะ
เมื่อ ขนานกับเสี้ยนไม้

ส่วนยื่นบาง เปราะบางมาก
ต่อการ หักภายใต้แรงบิด
ในชีวิตประจำวัน

จุดอ่อนของเสี้ยนปลาย
ทิศทางเสี้ยนไม้เป็นตัว

กำหนดความเสี่ยงแตกต ามแนว
ขอบเฉพาะเหล่านี้

มุมภายในแหลม สร้างจุดรวม
ความเค้นเฉพาะที่ ซึ่งรอยร้าวขนาด
จิ๋ว เริ่มต้น

สะพานเล็ก ช่วงที่เปราะบาง
ต้องใช้ วัสดุฐานอย่างเข้มงวด

กฎ:

อย่าพึ่งพารูปทรงเล็กที่แยกเดี่ยว ทิศทางเสี้ยน และโครงสร้าง
หลายชั้นกำหน ดขีดจำกัดรูปทรงโดยธรรมชาติ รูปทรงเปราะ
บางทั้งหมดต้องผ่านการทบทวนความเป็นไปได้

ทบทวนความเป็นไปได้



กลไกการตกแต่ง: เผา,พิมพ์,และคอนทราสต์

กลไกการแกะสลัก กลไกการพิมพ์

ความลึกการแกะสลัก,คอนทรา
สต์โทน，และพฤติกรรมการเผา
จะแปรผันตามธรรมชาติ ไปกับ
เสี้ยนไม้

อย่าสมมติว่า สีอาร์ตเวิร์ก บนจอ
สีขาวจะแปลเป็น ไม้ดิบได้

รองพื้น สีขาว
ทึบ

ระบุผิวขอบที่แน่นอน
(ความเข้ม )และลักษณะ
สีย้อม/สารเคลือบ

การพิมพ์ต้องใช้รองพื้นสีขาว หรือ
การเตรียมผิวเคมีเพื่อ ความทึบและคว
ามแม่นยำของสี

เสี้ยนไม้ดิบ

กฎการพิมพ์ อย่าสมมติว่าสีอาร์ตเวิร์กบนจอสีขาวจะแปลเป็น ไม้ดิบได้ การพิมพ์
ต้องใช้รองพื้นสีขาวหรือ การเตรียมผิวเคมีเพื่อความทึบและความแม่นยำของสี

กฎการแกะสลัก ความลึกการแกะสลัก,คอนทราสต์โทน,และพฤติกรรมการ
เผา จะแปรผันตามธรรมชาติไปกับเสี้ยนไม้ ระบุผิวขอบที่แน่นอน (ความ
เข้ม)และลักษณะสีย้อม/สารเคลือบ

ความไว (จากการเผาเลเซอร์หรือสารเคลือบ）เป็นปัจจัย

ตรวจสอบการจัดซื้อ: ขอหลักฐานเฉพาะกระบวนการและตัวอย่างจริงก่อนอนุมัติเสมอ โดยเฉพาะหากความไวต่อกลิ่น (จากการเผาเลเซอร์หรือสารเคลือบ)เป็นปัจจัย



กายวิภาคและการรวมฮาร์ดแวร์

ตัวเชื่อมต่อ ระบุวิธียึดที่แน่นอน (เช่น ห่วง
ตาไก่ติดกาว เทียบกับรูเจาะเปลือย)

ตรวจสอบสำคัญ:ต้องควบคุมเสี้ยน
ที่จุดยึดอย่างเคร่งครัด

ฮาร์ดแวร์ กำหนดผิวโลหะที่ต้องการ,
พารามิเตอร์ประสิทธิภาพฮาร์ดแวร์, และ
ทิศทางการแขวนที่แน่นอน

การรวม ไม้ตอบสนองต่อฮาร์ดแวร์อย่าง ไร?
การตอบสนองต่อความชื้น, ความเสียหาย

ของผิว,และแรงเสียดทานต้องมีตัวอย่างจริง
และการทบทวนการทดสอบ



สูตรเตรียมอาร์ตเวิร์ก
5:โอเวอร์เลย์ม็อกอัป
ม็อกอัปตามสเกลแสดงตำแหน่งฮาร์ดแวร์ที่แน่นอน
และทิศทางการอ่าน (ด้านหน้า และด้านหลัง)

4:พิมพ์ CMYK

สีพิมพ์ ระบุโลโก้สำคัญ, ตัวอักษรเล็ก，และพื้นที่ว่าง
ที่ต้อง มองเห็นเสี้ยนดิบ

3:รองพื้นสีขาว

รูปทรงเวกเตอร์ที่แ มปตำแหน่งแน่นอนว่า ต้องวางหมึก
ขาวเพื่อบังเสี้ยนไม้

2:แกะสลักแรสเตอร์
ภาพแรสเตอร์ความละเอียดสูงแยกเฉพาะ สำหรับโซน
แกะสลักเลเซอร์

1:เส้นทางตัดเวกเตอร์

แนวตัดทะลุและเส้นกรีดสีม่วงแดง ระบุ ทิศทางเสี้ยนที่ต้องการ
เมื่อสำคัญต่อ ภาพหรือโครงสร้าง
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กำหนดค่าคลาดเคลื่อนของความแปรผันธรรมชาติ

ความแปรผันปานกลาง: ความแปรผันเข้ม:ความแปรผันอ่อน:
เสี้ยนเป็นคลื่น,
เผาปานกลางเสี้ยนตรง, เผาอ่อน ปมเด่น, คอนทราสต์

ลึก

ช่วงความแปรผันที่ยอมรับได้

ความจริงของการจัดซื้อ อย่าคาดหวังให้รูปแบบเสี้ยน
ทุกชิ้น เหมือนกัน ผลผลิตแผ่น,การจัดวาง, และล็อต
วัสดุธรรมชาติจะ ส่งผลโดยธรรมชาติต่อทั้งใบเสนอ
ราคา และรูปลักษณ์สุดท้าย

กฎทอง การยอมรับเชิงพาณิชย์ต้องขับเคลื่อน
ด้วยช่วงความแปรผันที่อนุมัติแล้ว ซึ่งแสดงผ่าน
ตัวอย่างจริง, ไม่ใช่มาตรฐานความสม่ำเสมอ

สังเคราะห์ ที่เป็นไปไม่ได้

ต้องดำเนินการ

ลักษณะธรรมชาติต้องถูกแปลง เป็นช่วงความ
แปรผัน ที่อนุมัติและมีเอกสาร ก่อนเริ่มการ
ผลิตเต็มรูปแบบ



สถาปัตยกรรมการขนส่งและบรรจุภัณฑ์

การปกป้องภายใน

จะแยกพื้นผิวสำเร็จและ ขอบออกจาก
ฮาร์ด แวร์โลหะอย่างไร เพื่อลดการถู
และรอย ขีดข่วนระหว่างขนส่ง? ระบุ
การปกป้องแต่ละชิ้น และการ์ดรอง
หลัง

สถาปัตยกรรมภายนอก กำหนดบรรจุ
ภัณฑ์ขนส่งที่คำนึงถึงความชื้น ไม้ ตอบ
สนองต่อความผันผวน ของความชื้น
อย่างแข็งขัน ระหว่างการขนส่งทาง
ทะเล

ข้อมูลและการกำหนดเส้นทาง

ระบุฉลาก,บาร์โค้ด,การจัดชุด ที่แน่นอน,และ
เครื่องหมายกล่อง เพื่อให้รับเข้าคลังสินค้าได้ราบ
รื่น



เช็กลิสต์หลัก RFQ

วัสดุและรูปทรง ผิวงานและฮาร์ดแวร์ โลจิสติกส์และคุณภาพ

1.ระบุความต้องการ (ไม้ธรรมชาติ, วีเนียร์，ลา
มิเนต,หรือ วัสดุวิศวกรรม)

4.กำหนดการแกะสลัก,พิมพ์, ย้อม
สี,เคลือบ,และ ลักษณะขอบ

6.ระบุการใช้งาน,จำนวน, ปลายทาง,และข้อ
กำหนด การส่งมอบ

5.ยืนยันประเภทจุดยึด, ความ
ปลอดภัย,ผิวโลหะ,และ ทิศทางการ

แขวน
2.ให้เส้นทางตัด,รู, ทิศทางเสี้ยน,และ
อาร์ตเวิร์กหน้า/หลัง

7.ขอการระบุ วัสดุ,หลักฐาน,
ตัวอย่าง,และการทบทวน การทดสอบ
ที่เกี่ยวข้อง

3.ทำเครื่องหมา ยรูปทรง
เปราะ, รายละเอียดเล็ก, สี
สำคัญ, และความคาดหวัง
เรื่องเสี้ยน

8.ระบุการบ รรจุแต่ละชิ้น, การจัด
ชุด, ฉลาก,และ เครื่องหมายกล่อง

ข้อสรุปที่อนุมัติ: ข้อผูกพันทางเทคนิคและการค้าขั้นสุดท้ายต้องมีใบเสนอราคา,
อาร์ตเวิร์ก,และการทบทวนวัสดุ ตัวอย่างจริงที่อนุมัติแล้วกำหนดมาตรฐานอ้างอิง


