
วิศวกรรมCUSTOM

พวงกุญแจโลหะ
คู่มือการจัดหาทางเทคนิคเพื่อเปลี่ยน วิสัยทัศน์ด้านสุนทรียะให้เป็นข้อ
กำหนดการผลิตที่ไร้ที่ติ

DIM:36x38mm

FINISH:
ปัดเงา/อะโนไดซ์MATL:โลหะผสม Zn

38mm

FINISH:
ปัดเงา/อะโนไดซ์

DIM:45mmX38mm ตัวหกเหลี่ยม



แปลวิสัยทัศน์ด้านสุนทรียะเป็น พารามิเตอร์การผลิตที่
แม่นยำ

พวงกุญแจโลหะสั่งทำคือชุดประกอบทางกายภาพที่กำหนดชัดเจน:ตัวตกแต่งโลหะขึ้นรูป
เชื่อมต่อกับฮาร์ดแวร์จลน์ รูปทรงสุดท้ายขึ้นอยู่กับข้อกำหนดที่แม่นยำสำหรับการหล่อ การ
ปั๊ ม การกัดลาย การตัด การเติมสี การชุบ และการขัดเงา

พารามิเตอร์โรงงาน

วัสดุ

ผิวสำเร็จ

ตัวเชื่อมต่อ

แนวคิดสร้างสรรค์

ขอบ

สังกะสี



กำหนดพารามิเตอร์หมวดหมู่ ผลิตภัณฑ์ให้ถูก
ต้อง

พวงกุญแจ
พลาสติก

เข็มกลัดอีนาเมล
และเหรียญ

ฟ็อบ
อิเล็กทรอนิกส์

Cu K พวงกุญแจ
โลหะ สั่งทำ ที่เปิด ขวด

จุดแตกต่าง: จุดแตกต่าง: จุดแตกต่าง:โฟกัส:
ตกแต่ง

จุดแตกต่าง:

กำหนดให้มี ส่วนประ
กอบท างเทคนิคและ
ตัวเรือนควบคุม ข้อมูล

เปลี่ยนน้ำหนัก พฤติ
กรรมก ารขึ้นรูปขอบ
และการ ลงสี

เข็มกลัดใช้ ตัวติด
เสื้อผ้า ด้านหลัง; เห
รียญพึ่งพ าการแขวน
ด้วยริบบิ้น

ต้องการ รูปทรงรั
บน้ำหนัก เชิง
ฟังก์ชันและ การ
ทดสอบแบบ
ทำลาย

ชุดประกอบ ตกแต่ง,
ฮาร์ดแ วร์จลน์, ผิวชุบ

หากชิ้นงานทำหน้าที่เกินกว่าการถือกุญแจ รูปทรงเชิงฟังก์ชันนั้น ต้องระบุและตรวจสอบอย่างชัดเจน



กายวิภาคโครงสร้าง ของชุดประกอบ
จลน์ ที่สมบูรณ์

ห่วงกุญแจ จุดยึดปลาย
ทาง

โซ่ องค์ประกอบระยะจลน์

พวงกุญแจคือระบบที่เชื่อมต่อกัน การทำแม่พิมพ์
ความทนทาน และ สมดุลทางสายตาขึ้นอยู่มากกับ
วิธีที่ตัวตกแต่ง เชื่อมต่อกับฮาร์ดแวร์

ตัวเชื่อมต่อ/สวีเวล ฮาร์ดแวร์เชื่อม

จุดติดตั้ง รูเจาะหรือห่วง

-ตัวตกแต่ง -โปรไฟล์ขอบ,การทำผิว
หน้า/หลัง, ความหนา



กำหนดรูปทรงกายภาพ รีลีฟ และความซับซ้อนเชิงกล

กล่องพื้นผิวและขอบกล่องมิติ กล่องความซับซ้อน

· ขนาดโดยรวม เป้าหมาย การทำผิวด้านหน้าเทียบกับ
ด้านหลัง

· ช่องเจาะทะลุ

· รีลีฟละเอียดหรือ หลายชิ้น
ประกอบ· ความรู้สึกความหนา ที่ต้องการ · แนวคิดความลึก ของรี

ลีฟ

· ลักษณะน้ำหนัก ที่ต้องการ · โปรไฟล์ขอบที่แน่นอน · ชิ้นส่วนเคลื่อนที่หรือ สปิน
เนอร์

การเจาะทะลุเปลี่ยนต้นทุนแม่พิมพ์และความทนทานเชิงโครงสร้างระยะยาวโดยพื้นฐาน
ต้องปรึกษาซัพพลายเออร์ที่นี่ ความซับซ้อนเช่นชิ้นส่วนเคลื่อนที่หรือ







จัดโครงสร้างงานศิลป์เวกเตอร์ เพื่อแปล
เป็นงานโรงงาน

เลเยอร์ 1:
รูปทรงนอกและช่องตัด

เลเยอร์ 2:ระดับรีลีฟ
(นูน เทียบกับ เว้า เทียบกับ เสมอ)

เลเยอร์ 3:สีแบบเว้า
และรายละเอียดพิมพ์

เลเยอร์4:พื้นผิว
(ขัดเงา เทียบกับ มีเท็กซ์เจอร์)

เลเยอร์ 5:เครื่องหมายด้านหลัง
และจุดติดตั้ง

จัดส่งงานเวกเตอร์แยกตามคุณลักษณะทางกายภาพ รวมทั้งมุมมองด้านหน้าและด้านหลัง อาศัยความเชี่ยวชาญของซัพพลายเออร์
เพื่อชี้รายละเอียดที่ไม่สามารถผลิตซ้ำได้อย่างน่าเชื่อถือ แทนการสมมติช่องว่างเส้นขั้นต่ำสากล



ช่องว่างสำคัญระหว่างเรนเดอร์ดิจิทัล และ
พฤติกรรมทางกายภาพ

ความเป็นจริงทางกายภาพ กำหนดน้ำหนัก ความ
รู้สึกขอบ ลักษณะการชุบและการเคลื่อนไหว

เวกเตอร์ดิจิทัล มีประโยชน์สำหรับเลย์เอาต์
และ อ้างอิงสี

ผิวโลหะและเงาสะท้อนโดยรอบเปลี่ยนการรับรู้สีโดยพื้นฐาน เรนเดอร์ดิจิทัลไม่สามารถยืนยัน ความแข็งแรงจุดติดตั้ง น้ำหนักสัมผัส หรือลักษณะ
การชุบที่แน่นอน โปรแกรมสำคัญกำหนดให้มีตัวอย่างก่อนผลิตจริง



ตรวจสอบการปฏิบัติตาม รูปแบบการ
ผลิต และโลจิสติกส์การบรรจุ ผิวสำเร็จไวต่อพื้นผิวต้องแยกชิ้นทางกายภาพ ชิ้นส่วนโลหะ

เสียดสีกันระหว่างขนส่ง จะทำลายการชุบระดับพรีเมียม
แจกแจงสถานการณ์แม่พิมพ์เมื่อเลือก ระหว่างรูปแบบตาม
ภูมิภาคหรือแบบมีหมายเลข

ขั้นที่ 2:ขั้นที่ 1: ขั้นที่ 3: ขั้นที่ 4:
โปรโตคอล
การบรรจุ

การปฏิบัติตาม เมทริกซ์ รูป
แบบ

เครื่องหมายกล่อง

โลหะฐาน องค์ประกอบ การ
ชุบ สารต้องห้าม การปล่อย
นิกเกิล การทดสอบน้ำหนัก
สำหรับเด็ก

แยกตาม ดีไซน์ ผิว
สำเร็จ โทนสี
เครื่องหมายด้านหลัง
หมายเลขซีเรียล

แบบรวม vs. ถุงแยกชิ้น vs.
กล่องนำเสนอ

จำนวนต่อแพ็กใน การแยก
ปลายทาง บาร์โค้ด



กรอบการดำเนินงาน RFQ ที่สังเคราะห์

ชุดประกอบและการปฏิบัติตามรูปทรงและผิวสำเร็จ โลจิสติกส์และเงื่อนไข

· ระบุการใช้งานปลายทาง,จำนวน, และ
กลุ่มผู้ใช้ · ขอรายละเอียดโลหะฐานและ การชุบ · กำหนดบรรจุภัณฑ์ป้องกันและ ค้า

ปลีก

· ระบุความต้องกา รด้านสารต้องห้าม น้ำ
หนัก และ′การสัมผัสผิวหนัง

· จัดส่งงานเวกเตอร์แบบเลเยอร์ · ขอจำนวนต่อแพ็กใน และฉลาก

· อธิบายรีลีฟ เท็กซ์เจอร์ และขอบ
· ขอรายละเอียดแม่พิมพ์ การทำตัว
อย่าง ค่าขนส่ง และเงื่อนไข
กำหนดการ

· ขอแบบวาดและ ตัวอย่างก่อนผลิต
· ระบุผิวสำเร็จ สี และข้อมูลอ้างอิง

· ระบุห่วง โซ่ และทิศทาง




