
สถาปัตยกรรม การพับ

วิศวกรรมโบรชัวร์แบบกำหนดเอง:
คู่มือทางเทคนิคสำหรับ ข้อกำหนดงานพิมพ์

การลงทะเบียนสีและ CMYK



จุดตัดระหว่างการออกแบบกับฟิสิกส์

ลำดับทางกายภาพเจตนาทางกราฟิก

พับ

พับ

พับ

คำจำกัดความ:โบรชัวร์แบบกำหนดเองคือสื่อสื่อสารสิ่งพิมพ์ที่ผลิตจากหนึ่ง
หรือหลายแผ่นและพับเป็นแผง

แนวคิดหลัก:ประสิทธิผลขึ้นอยู่เท่าๆกันกับการออกแบบกราฟิกและ
ลำดับทางกายภาพที่เผยออกเมื่อเปิดชิ้นงาน เป็นสื่อโต้ตอบที่สัมผัสได้



เมทริกซ์วิเคราะห์รูปแบบ

แคตตาล็อกหนังสือเล่มเล็กใบปลิว / แผ่นพับโบรชัวร์แบบกำหนดเอง

โครงสร้าง:หน้าที่เย็บเล่ม โครงสร้าง:จำนวนมากโครงสร้าง:หลาย โครงสร้าง:แผ่นราบ
แผง,พับตามลำดับ หรือพับเดี่ยวแบบง่าย การเรียงหน้า

รูปแบบ:เย็บลวดหรือรูปแบบ:พับซ้อนกัน รูปแบบ:ไม่เย็บเล่ม รูปแบบ:เย็บเล่มเย็บด้าย(ไม่มีการเข้าเล่ม)
กรณีใช้งานหลัก: กรณีใช้งานหลัก: กรณีใช้งานหลัก:กรณีใช้งานหลัก:

อ่านเนื้อหายาวผ่าน เอกสาร
แจกหรือไปรษณีย์เอกสารแจกเพื่อ อ่านทันที จัดเพื่อเลือกสินค้า เป็นหลักการเปิดเผยตามลำดับสำหรับ ชั้น

วาง,ไปรษณีย์ หรือ สิ่งแทรก

หมายเหตุ:หากโครงการต้องใช้หลายแผ่นซ้อนกัน,การเข้าเล่ม,กระเป๋า หรือหลายหน้า
ยกเลิกข้อกำหนดโบรชัวร์และประเมินเส้นทางการผลิตทางเลือก



ระยะที่ 1:กำหนดกลไกทางกายภาพ

ขนาดแผ่นราบ
กำหนดขนาดแผ่นราบและแนววาง

กำหนดขนาดหลังพับสำเร็จ

กำหนดจำนวนแผงที่แน่นอน

กำหนดรูปแบบพับเฉพาะ (เช่น พับสาม,หีบ
เพลง,ประตู)

พับ

คำคลุมเครืออย่าง "พับสาม" ทำให้ตีความผิดได้
ควรให้ แผนภาพการพับที่แสดง ปกหน้า,แผง
หลัง,ลำดับด้านใน และทิศทางการเปิดเสมอ

ขนาดหลังพับสำเร็จ



ความจำเป็นของ “Nesting” กฎ:อย่าสมมติว่า
ความกว้างแผงเท่ากันสำหรับพับซ้อน

ความกว้าง:X ความกว้าง:X - 2mm ความกว้าง:X

จุดโก่ง:แผงด้านในต้อง

แคบกว่าเพื่อพับเข้าด้านใน โดยไม่โก่งชนสันด้านนอก

รายการดำเนินการ:ขอไดไลน์แม่นยำจากซัพพลายเออร์เสมอ
หรือขนาดแผงก่อนทำอาร์ตเวิร์กสุดท้าย



ฟิสิกส์ของการพับ

ต้องทำรอยกดเมื่อ ใช้กระดาษหนา

-ต้องทำรอยกดเมื่อ อาร์ตเวิร์กมีหมึกเข้มหนา
พาดผ่านรอยพับ

คุณภาพการพับถูก กำหนดอย่างมาก
โดยทิศทางเสี้ยนกระดาษ

รอยกดวิศวกรรม (กดรอย
ล่วงหน้า)

แตกร้าว (ไม่ทำรอยกด)

ข้อกำหนดทางกายภาพเพิ่มเติม

กระดาษ:ระบุสัมผัส,ความทึบ, การตกแต่ง:ปรุ,หน้าต่างไดคัต,
มุมมนความแข็ง และผิวสัมผัส (อย่าสมมติว่ากระดาษ ชื่อรุ่นนั้นมี

จำหน่าย)

การปฏิบัติตาม:การขัดถู,ความชื้น,ไปรษณีย์,งานเคลือบ:สปอต,ลามิเนต,
คูปองฉีกได้ ความปลอดภัย หรือข้อกำหนดผิวสำคัญ ต้องทดสอบ

ตัวอย่าง



โลจิสติกส์การจัดจำหน่ายกำหนดข้อจำกัดทางกายภาพ

ข้อจำกัดหลัก:แผงบนที่มองเห็น
วิธีการ:
จัดแสดงบนชั้น การออกแบบต้องวางจุดดึงดูดสำคัญใน 30% ด้านบนของปกหน้าที่

พับ

ข้อจำกัดหลัก:ขนาดหลังพับและความหนาวิธีการ:
ซอง / สิ่งแทรกใน
บรรจุภัณฑ์ ขนาดถูกจำกัดโดยผู้ขนส่งอย่างเคร่งครัด;การใส่ อาจต้องกำหนด

ทิศทาง

ข้อจำกัดหลัก:ค่าคลาดเคลื่อนทางกล
วิธีการ:
จ่ายด้วย เครื่อง
ป้อน อุปกรณ์ป้อนต้องการมิติที่สม่ำเสมอแม่นยำ; ต้องทดลองจริง

กรณีพิเศษ:หากการจัดจำหน่ายเกี่ยวข้องกับ
การเขียน,ประทับตรา หรือบาร์โค้ดไปรษณีย์ ให้ระบุโซน ไม่เคลือบ/ไม่
ทาวานิชเพื่อรับหมึกรอง



CRYX C:100 N:50Y:08:20R68 4600600 HEX SPOT





ลำดับการอ่าน[การเปิดเผย]

ขั้นที่ 1:จุดดึงดูด ขั้นที่ 2:จุดเปลี่ยน ขั้นที่3:ผลลัพธ์
(ปก) (กางเต็ม)(การเปิดครั้งแรก)

ข้อสังเกตเชิงโครงสร้าง:ตรวจให้แน่ใจว่าทิศทางข้อความถูกต้องหลังพับแต่ละครั้ง ลำดับ การอ่านด้วยสายตาต้องสอดคล้องกับรูปทรงจริงอย่าง
สมบูรณ์ การออกแบบกราฟิกไม่สามารถอยู่

แยกจากสถาปัตยกรรมการพับได้



คู่มือเลือกปรู๊ฟ

เป้าหมายการตรวจสอบ หลัก
ของคุณคืออะไร?

เป้าหมาย:ตรวจลำดับการพับ เป้าหมาย:ทดสอบการโต้ตอบของแผง เป้าหมาย:ตรวจสอบสีที่แม่นยำ
การโต้ตอบ,ลำดับการเปิด, และความ

หนาทางกายภาพ
และเลย์เอาต์พื้นฐาน การทำสี,สัมผัสกระดาษ, และงาน

เคลือบ

ตัวเลือก:ดัมมีจริงตัวเลือก: ตัวเลือก:

ดัมมีพับ (ใช้กระดาษเปล่าหรือ
พิมพ์คร่าวๆ เพื่อทดสอบ กลไก)
.

ดิจิทัลม็อกอัป (รวดเร็ว,ตรวจ
ลำดับ การอ่าน) ตัวอย่างผลิตจริง (จำเป็นสำหรับข้อ

กำหนดวิกฤตด้าน ผิววัสดุ,
ประสิทธิภาพ หรือ การปฏิบัติตาม)



ระยะที่ 3:โลจิสติกส์หลังพิมพ์และการทำเวอร์ชัน 8

เกิดอะไรขึ้นหลังหมึกแห้ง ข้อกำหนดต้องระบุชัดว่าจัดการ ทำเวอร์ชัน และส่งมอบโบรชัวร์อย่างไร หากไม่ระบุข้อ
จำกัดการบรรจุ อาจทำให้งานพิมพ์สมบูรณ์เสียหายก่อนถึงผู้ใช้ปลายทาง



โลจิสติกส์การบรรจุและฟูลฟิลเมนต์

สถานะการบรรจุ ปลายทางสุดท้ายควบคุมเวอร์ชัน

มีปลายทางส่งหล ายแห่งหรือไม่?จะ ใส่ไว้ใน
สินค้าอื่นหรือไม่?

รูปแบบส่งมอบ:แบน,
มีเวอร์ชันภาษา,ข้อเสนอ, สถานที่ หรือ
พนักงานขายหรือไม่? พับ,รวมชุด,รัดแถบ หรือ ป้องกันแยกชิ้น?

การดำเนินการ:หากป้อนการดำเนินการ:ชี้แจงว่า การดำเนินการ:กำหนดจำนวน

เครื่องใส่อัตโนมัติ ให้ระบุ มิติเครื่องแล
ะข้อจำกัดมิติ อย่างแม่นยำแก่โรง
พิมพ์ และขอทดลองจริง

เวอร์ชันใช้กระดาษ/งา นเคลือบ
เดียวกันหรือไม่ ถามซัพพลายเอ
อร์ว่ าผลิตรวมชุดหรือแยก เหมาะ
สมกว่าตามข้ อจำกัดการตั้งเครื่อง

จำนวนต่อชุดที่แน่ นอน,ทิศทางสลับ
(หากต้องป้องกันการโก่ง)และ ป้าย

กล่องเฉพาะเพื่อแย กเวอร์ชันอย่างเข้ม
งวด



ระยะที่ 4:กรอบ RFQ กันน้ำ

จตุภาค 1:ข้อกำหนดทางกายภาพ จตุภาค 2:อาร์ตและพรีเพรส

1.ขนาดแบน,ขนาดพับ, จำนวน และเวอร์ชัน
2.แผนภาพพับพร้อมลำดับ, ปก และทิศทาง
เปิด

3.ยืนยันเทมเพลตก่อน อาร์ตเวิร์กสุดท้าย 4.โซน
เขียน,แผงไปรษณีย์, ข้อเสนอฉีกได้,บาร์โค้ด
5.ปรู๊ฟลำดับ,ดัมมีพับ, และตัวอย่าง

ศูนย์กลาง ใบ
เสนอราคา

จตุภาค 3:งานเคลือบและ จตุภาค 4:โลจิสติกส์และ

ฟูลฟิลเมนต์ 8.การใช้เป็นเอกสารแจก,ชั้น
วาง,ไปรษณีย์,สิ่งแทรกแพ็กเกจ, หรือป้อน
เครื่อง บรรจุแบบพับ/แบน,ชุด, ฉลาก,ควบคุม
เวอร์ชัน, ปลายทาง 10.ใบเสนอราคาแยก
รายการ,กำหนดการ, ค่าขนส่ง และเงื่อนไขส่ง
มอบ

วัสดุ 6.ด้านพิมพ์,ลำดับความสำคัญสี,
สัมผัสกระดาษ, ความทึบ,ผิวสัมผัส

7.รอยกด, ปรุ,ไดคัต, ลามิเนต,งานพิเศษ



กฎทองของการซื้อสิ่งพิมพ์

ยืนยันแผง และลำดับการอ่านทางกายภาพ ก่อน
เรขาคณิต

อนุมัติ

การออกแบบ,กระดาษ หรืองานเคลือบ

แผนการพับคือข้อกำหนดหลักของโบรชัวร์ โบรชัวร์ไร้ที่ติเป็นผลจากวิศวกรรม
ทางกายภาพ,ภาพ, และโลจิสติกส์ที่ประสานกันอย่างสมบูรณ์

ข้อจำกัดความรับผิดชอบ:ข้อผูกพันทางเทคนิคและพาณิชย์ขั้นสุดท้ายต้องทบทวนใบเสนอราคา,อาร์ตเวิร์ก และวัสดุ ห้ามสัญญา ราคาแน่นอน,ขั้น
ต่ำ,กำหนดการ,ค่าคลาดเคลื่อน หรือความแม่นยำการพับ จนกว่าซัพพลายเออร์ยืนยันผ่านตัวอย่างจริงและการทดสอบ


